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El Ecuador es el segundo exportador de fibra de abacé a nivel glo-
bal. Sin embargo, esta fibra se comercializa sélo como materia prima,
quitando la posibilidad de un mayor aprovechamiento de la misma.
Mientras que la produccién objetos con la fibra de abaca esté limita-
da a la elaboracién de suvenires y artesanias, dejando de lado otras
areas productivas. El Ecuador puede beneficiarse abriendo nuevos
campos de trabajo y nuevas oportunidades de negocio a nivel inter-
nacional agregando valor a la fibra. Conociendo esto se disefié obje-
tos para el hogar utilizando de la fibra de abaca.

Palabras clave:
Ecodisefio, Fibras Naturales, Identidad, Manufactura, Materia prima,
Valor agregado.




Ecuador is the second largest exporter of abaca fiber worldwide.
However, this fiber is marketed only as a raw material, removing the
possibility of making better use of it. While the production of objects
with abaca fiber is limited to the production of souvenirs and handi-
crafts, leaving aside other productive areas. Ecuador can benefit from
the opening of new fields of work and new business opportunities at
an international level adding value to fiber. Knowing this, home ob-
jects were designed using abaca fiber.

Keywords
Added Value, Eco Design, Identity, Natural fibers, Manufacture, Raw
Material

VER ANEXO 4.14
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INTRODUCCION

La intencidn de esta tesis es de producir objetos utilizando la fibra de
abacé y de esta manera otorgar valor agregado a la misma, debido a
que el ecuador es el segundo exportador a nivel global de esta fibra,
la misma que es procesada en los paises desarrollados y mientras
que en el Ecuador, solamente ha servido como materia prima para
exportacion.




PROBLEMATICA

El abacé es una planta familia de las muséceas es valorada por su re-
sistencia a condiciones climaticas tales como los ambientes marinos
donde la sal se encuentra en abundancia, por su resistencia mecanica
y flotabilidad. En Ecuador ocupa el 97.7% de exportaciones de fibras
naturales segun datos del banco central del Ecuador (Banco Central
del Ecuador, 2019), y a nivel mundial es el segundo exportador de
acuerdo a la FAO (Organizacion de las Naciones Unidas para la Agri-
cultura y la Alimentacién) (FAO, 2009). En la entrevista realizada al
Ing. Julio Sénchez, ex-presidente de la Cooperativa Abaca informé
que la mayor parte de la fibra de abacé esté destinada para la expor-
tacion a paises como Inglaterra, Estados Unidos, china, incluso a las
Filipinas que el principal exportador de la fibra, y solamente una pe-
quena fraccién se queda en el pais, para la elaboracién de productos
artesanales, principalmente en el cantén Monterrey, lo cual deriva en
una escasa agregacion de valor de la fibra de abaca.

Exportacién de fibras naturales
_2,10%

0,16% """ .

B Abaca MBambu W Las demds

Fig 0.1 Exportacion de fibras naturales
Fuente: Banco Central del Ecuador 2019




JUSTIFICACION

Esta tesis esta dirigida a otorgar valor a la fibra de abacé disefando
objetos para el hogar utilizando la fibra, eso debido a que el Ecuador
es el segundo exportador a nivel mundial, la misma que es procesada
a los paises de destino, pero debido a diversos factores esta fibra en
el Ecuador se ha limitado como materia prima y no como un producto
con un valor agregado.

OBJETIVOS

Disefio de objetos para el hogar, tomando como base la fibra de abaca

Objetivos especificos

1. Describir las caracteristicas fisica y mecanicas de la fibra de abaca
2. Establecer las aplicaciones en objetos para el hogar

3. Disefar productos para el hogar primando el uso de la fibra de
abacé
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1.1 ANTECEDENTES

Importancia de la fibra de abaca en la cadena de valor

En la tabla siguiente se muestra la distribucién glo- Exportadores de Abacd en el Mundo
bal de la fibra de abacd tomada del estudio reali- 15
zado por la CADE (Cooperativa de abacaleros del 1%}
ecuador), el ecuador se encuentra con el 17% de la

produccién y distribucién, las filipinas son los mas

grandes proveedores de la fibra, pero a diferencia

de las filipinas en el Ecuador se utiliza maquinaria

especializada para su obtencion, llegando a produ-

cir fibras de mejor calidad, mientras que en las Fili-

pinas el proceso de extraccién de la fibra es en su

mayoria manual.

La fibra Ecuatoriana es mayormente vendida a los ™ Kempe
exportadores, mientras que una pequena parte es

comercializada por terceros, la fibra es almacenada

en bodegas con un 8% de humedad y el porcentaje

de celulosa varia entre el 70 y 80% su clasificacion

se la hace por color y por el diametro de la fibra, las Fig. 1.1 Exportadores de Abaca
fibras tiene una longitud de 1.8m a 6m, esta clasi- Fuente: Corporacion Abacé Del Ecuador

» Flipinas
= Ecuador
n Couts Pics
" Indoncie

® Cunca lewetotial

ficacién nos da 6 tipos de fibras que varian desde los colores marrén a blanco siendo la fibra mas clara y
de menor didmetro la de mejor calidad (Corporacién Abacé Del Ecuador, 2007).

La falta de conocimiento sobre la fibra y la ausencia de una industria que manufacture productos espe-
cializados en la utilizacion del abaca deriva la carencia de valor agregado de este recurso natural ecua-
toriano, en el caso de las productoras de este recurso durante los afios 2018 y 2019 se exportaron fibras
valoradas en 29 millones de ddlares.




Experimentaciéon con abaca en materiales compuestos

Img. 1/ Titulo: Taller Quinuaca
Fuente: Daniela Quevedo, UDLA 2019

En Ecuador, dar valor a esta fibra ha sido una in-
quietud reciente, debido a esto se han desarrollado
emprendimientos como resultado de proyectos de
investigacion de estudiantes universitarios, como
es la empresa creada por Daniela Quevedo, gra-
duada de la UDLA(Universidad De Las Americas)

Img. 2 / Titulo: Taller Quinuaca
Fuente: Daniela Quevedo, UDLA 2019

en Quito-Ecuador, cuyo emprendimiento llamado
Quinuaca, el cual utiliza la fibra de abacé creando
un material compuesto parecido a un tablero aglo-
merado, cuya mezcla es con harina de quinua, en
un taller de la UDLA el cual ha implementado el uso
de este nuevo material para la creacién de objetos

Spec. |Tipo de Carga Resistencia
compues- |de fibra a la tension
to (wt.%) (MPa)

1 Capasim- |2.6 21.67
ple

2 Doble 5.26 22.89
Capa

3 Triple 7.9 29.87

Tabla 1.1 Experimentacion por Compuestos
Fuente: A. K. Sinha, H. K. Narang, S. hattacharya, 2018

Por otra parte, en la India se han realizado experimentos para com-
probar la fuerza del abaca combinado con una matriz de resina epoxi,
cuya resistencia a la tension segun los resultados del estudio es de
29.87 MPa utilizando una triple capa de fibra y resina. Para realizar
este experimento la fibra se tuvo que someter a un tratamiento que
consiste en lavar la fibra con agua, luego hervir en una solucién al 5%
de sosa caustica durante dos horas para obtener un nivel del ph de 7
es decir un ph neutro y luego es secada al aire. En la tabla se mues-
tran los resultados obtenidos para los distintos especimenes que fue-
ron sometidos a pruebas de tension. (Kumar Sinha, A., Narang, H. K.,
& Bhattacharya, S., 2018)
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Img. 3 / Tratamiento de Sosa Img. 4 / Fibra sin tratamiento
Caustica y agua destilada

Estudios combinando abaca con yeso se han realizado en Italia, para crear
una alternativa al gypsum, en esta experimentacion la fibra fue tratada de
manera similar al estudio en la india, sin embargo, también se hicieron
pruebas con agua destilada el cual, segun sus resultados, se obtuvo una
mejor adherencia entre la matriz de yeso y la fibra. (F. Lucolano, D. Capu-
to, F. Leboffe, B Liguori., 2015)

. i}
T
g’ --\_\H_-‘_ P FW: .Fibra Agua
3 23 ———T destilada
T ) F: Fibra cruda
I e e - FS: Fibra Sosa
-ﬁ - ! Sty Il""‘i"h""" i F8 :
=S S e r Caustica
gt FSE: Fibra Sosa

C.y EDTA

Fig 1.2 Tensible Load
Fuente: Fabio Lucolano, Domenico Caputo, Flavio Leboffe, Barbara Liguori, 2015

En el grafico se puede observar que para este caso el tratamiento de fibra con agua destilada mejora las
propiedades del material compuesto por yeso y fibra de abaca mientras que la aplicacién de sosa caustica
reduce su resistencia a la tension.




Configuracion del re- | Sistema catalitico Longitud de fibra (mm) | Fracciones volumétri-
fuerzo cas nominales de fibra
Fibra corta al azar Octoato de cobalto: 0.5 | 5 0.20
% v/v MEKP: 1.5% v/v |10 0.25
1.2 ESTADOS DEL ARTE MEKP: 1.5% vy
Fibra continua longitu- | Octoato de cobalto: 0.5 | 250 0.20
H o, . o,
Obtencion de Materiales Compuestos de Matriz Poliéster re- dinal 7% v/v MEKP: 0.75% v/v 0.25
. < . s sz 0.30
forzados con Fibra de Abaca mediante Estratificacion manual 0.35

Tabla 1.2 Fibras Caracteristicas

En las pruebas realizadas por P. Pontén y V.H Guerrero (2010) sobre Fuente: Pontén, P, & Guerrero, V. H., 2010
una matriz poliéster reforzado con fibra de abacé. Los especimenes
fabricados fueron sometidos a ensayos de traccién y flexién. Los re-
sultados obtenidos mostraron que el compuesto mejora las propie-
dades mecénicas. Es decir que existen potenciales aplicaciones de la
fibra de abaca en la produccién de nuevos materiales, y este trabajo

Posterior a su curado, las probetas fueron sometidas a ensayos de traccién y flexion obteniendo los si-
guientes resultados:

sirve como guia para la aplicacién de dicho material. Como en los tvarto

estudios realizados en otros paises, la fibra es tratada para obtener {MPaj  Compueste Middulo WCompacite de
un ph neutro. En este caso se realizaron varias probetas con la misma e S D

. , .. . . ., 140 00 [ Compueesta B i B e
fiora de abacé cortada en distintas longitudes y la matriz poliéster de Mora corta Mbew eorts 10 e
en este caso fue diluida con estireno mondmero y se obtuvo una so- 12000 - ot s BCorposste d
lucién al 10% v/v para asi reducir la viscosidad de la resina, una vez 100,00 - de fibea larga —— Mrabires
diluida se agregé octoato de cobalto a la solucién en una concentra- S0.00 - O Palidster politstes
cién volumétrica del 0.5%, a esto se adiciono la fibra en sentido longi- - 3000.00 4

tudinal en el caso de la fibra larga mientras que la fibra corta y media 200000

fue orientada al azar, a esto se agregdé de MEKP como lo muestra la o ' I

tabla. (Pontén, P, & Guerrero, V. H., 2010) 10.00 i 1000.00

000 - L . oo
g ¢ e 0 03 0 0,20 035 030 0,35
Fraccidn volumdtrica de fibra Fraccion valumd trica de fibra

Fig 1.3 Esfuerzo maximo a la traccién Fig 1.4 Médulo de elasticidad
Fuente: Ponton, P, & Guerrero, V. H. Fuente: Pontdn, P, & Guerrero, V. H.
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160,00

140,00
120,00
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Tilaran ow L Saem
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Fig 1.4 Esfuerzo maximo a la flexion
Fuente: Pontdn, P, & Guerrero, V. H.
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Fig 1.5 Médulo de flexién

Fuente: Ponton, P, & Guerrero, V. H.

Los resultados concluyentes de este trabajo demuestran que la aplicacién de la fibra de abaca a la resina
poliéster mejoro sus propiedades mecanicas tanto en flexién como en traccién en un 270%, lo cual para
la aplicacion resulta muy Gtil en la creacién de superficies curvas o planas ya que tienen una resistencia
aceptable para la fabricacion de productos.

Nuevos materiales: aplicaciones estructurales e industriales

En el capitulo 3 y 4 del libro Nuevos materiales: aplicaciones estructurales e industriales
(2011), se realiza un estudio a profundidad materiales compuestos por fibras naturales,
en el cual se hace énfasis en la combinacién de fibras vegetales y biopolimeros, debi-
do a que partir de polimeros biodegradables y fibras naturales se pueden desarrollar
materiales completamente ecoldgicos, ya que desde el punto de vista medioambien-
tal al no ser productos derivados del petréleo generan grandes expectativas, estas
propuestas ecoldgicas tendrian una mayor aceptacion debido a la tendencia hacia la
proteccién medioambiental. Para el uso de biopolimeros los estudios se han centrado
en su mayoria al uso de matrices de PLA que es un polimero biodegradable sintético.

Tabla 1.3 Fabricacién de otras fibras.
Fuente: Nuevos materiales: aplicaciones estructurales e industriales 2011

Tipo de |Tipo de |Metodo de fabricacién | Resisten- | Modulo |Resistencia
fibra y PLA ciaala |de Young | al impacto
conteni- traccion |(GPa) (KJ/cm2)
do (MPa)
Lino (30%) |PLLA Acido polilactico 70 8.4 17,8
Lino (40%) |Acido poli- | Extrusién + modificacion 68 7.2 N/E
lactico por fusién
Lino (40%) |Acido poli- | Moldeo por inyeccién 45 7.2 11
lactico
Lino (50%) |Acido poli- | Moldeo por compresién 99 60 N/E
lactico
Algodon PLLA Extrusion + modificacién 30 68 58
(30%) por fusién
Yute (40%) | PLLA Moldeo por compresién 100 94 14,3




Aqui se puede evidenciar como se estd aprovechando las fibras naturales en conjunto con biopolimeros
tanto en la investigacién como en la fabricacién de productos, estas incursiones en el drea ecoldgica ha
sido en gran medida debido a las politicas internacionales sobre el uso de plasticos, incentivando la apli-
cacion de materiales amigables con el medioambiente, tal es el caso de la fabricacién de envases donde
paises como Alemania, Canada, Estados Unidos y China han podido cooperar de manera productiva para
impulsar el desarrollo de plésticos biodegradables reforzados con fibras naturales, para reducir asi el vo-
lumen de dichos residuos.

b

: |
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Img. 5 Algodon Img. 6 Lino Img. 7 Yute
Fuente: https://www.pinterest.at Fuente:https://tapiceriachihuahua.com Fuente:htip://agriculturadecafeargelia.blogspot.com

Img. 8 Acido Polilactico
Fuente: https://www.pngwing.com

Plasticos reforzados con fibras naturales en el sector automotriz

En el articulo de Tadeusz Ma-
jewski y Andrzej Bfedzki (2015)
los plasticos reforzados con fibras
naturales y sus aplicaciones, prin-
cipalmente en la produccién de
autopartes tienen algunas pro-
piedades que pueden dar cum-
plimiento a nuevos reglamentos
establecidos para proteger el
ambiente.

Los plasticos reforzados por fibras
tienen muchas aplicaciones en
sectores como el doméstico, au-
tomotriz y aerondutica. En el sec-
tor automotriz la comparia Ford
desde el afio de 1930 se utilizé
por primera vez este concepto
de plastico reforzado con figuras
naturales aplicado a la produc-
cién de la defensa delantera de
sus vehiculos. Durante el periodo
posguerra la utilizaciéon de plas-
ticos reforzados con fibras natu-
rales se popularizo en el campo
automotriz reemplazando a las
partes metélicas cuya resistencia
mecénica no era de mayor impor-
tancia, posteriormente las fibras
naturales fueron reemplazadas
por la aparicién de las fibras sin-

téticas, tales como la fibra de
vidrio o fibra de carbono. Sin
embargo, debido a los cambios
en la politica sobre gestién de
residuos el Parlamento Europeo
establecié la Directiva 2000/53/
CE con modificaciones M1-M9,
el cual establece que los resi-
duos deben ser gestionados
correctamente y cuyo principio
fundamental exige que los resi-
duos se reutilicen y valoricen y
que se conceda prioridad a la
reutilizacion y al reciclado, es-
tas medidas fueron tomadas en
gran parte debido a que el area
automotriz genera en Europa
anualmente de ocho a nueve
millones de toneladas de resi-
duos. Otro de los motivos para
introducir fibras naturales al
sector automotriz es la reduc-
cion del 10% de la masa con lo
que se obtiene mejores propie-
dades mecanicas, con una usa-
bilidad y manejabilidad mucho
mejor que la fibra de vidrio, en
tanto a la matriz el uso de ter-
moplasticos es la opciéon mas
comun en el sector automotriz.




Los fabricantes de vehiculos cooperan con companias especializadas
en la fabricacién de autopartes, Johnson Controls, Lear Internatio-
nal y Magna son los proveedores a nivel mundial de componentes
para automdviles, estos componentes deben ser competitivos tan-
to en precio como en funcionamiento y también deben cumplir con
las normas medioambientales. Las aplicaciones comunes usadas de
plasticos con fibras naturales en un automovil se encuentran en pa-
neles de las puertas delanteras (1.2 — 1.8 kg), paneles de las puertas
traseras (0.8 — 1.5 kg), respaldos de asientos (1.6-2.0 kg), cubierta de
cajuela (1.5-2.5 kg), cabeceras (=2.5 kg) y se espera que haya cada
vez mas componentes reforzados con fibras naturales.
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Img. 10 Toyota en su modelo SAI 2009 aumenté el uso de los biopléasticos hasta

60% para las partes interiores Fuente:

En cuanto a la técnica de fabricacién de dichos componentes es si-
milar a la de plasticos reforzados con fibra de vidrio, igualmente cada
tecnologia de produccién automotriz tiene sus limitaciones y posibili-
dades. Y se ha demostrado en experimentos que algunos polimeros
reforzados por fibras naturales pueden ser reutilizados hasta siete ve-
ces.

Jonhson Controls usa fi-
bras naturales como ma-
dera, lino, yute, sisal,
abacd, kenaf, ramio, ma-
lla de lana y también ce-
lulosa sintética las que
se juntan para obtener un
material compuesto con
resina de acrilato, mela-
nina, fenol, epoxi poliure-
tano, fenol poliéster, la-
tex, termoplasticos como
PP o Co-PES, acetato de
celulosa, 4cido polildcti-
co, resina natural, lacta-
to.

En este articulo es notable
como el uso de las fibras
naturales se ha ido imple-
mentando de manera pro-
gresiva en el area automo-
triz, esto demuestra que se
pueden crear objetos utili-
zando distintas tecnologias
industriales, con precios
competitivos y que cum-
plan normas de proteccidn
ambiental.

Y
Img. 11 Modelos como el Mercedes-Benz Clase S, tiene 45 piezas de pléstico recicla-
ble y 27 partes de materias primas y es el primer coche con certificado ambiental.

Img. 12 Modelos como el Mercedes-Benz Clase S, tiene 45 piezas de pléstico recicla
ble y 27 partes de materias primas y es el primer coche con certificado ambiental.



Caracterizacion mecanica a flexion de materiales com-
puestos con matriz foto-polimérica reforzados con fi-
bras de abaca y cabuya mediante impresién 3d

En el estudio realizado por Llanes, Peralta, Pucha y Rocha
(2019) propone que los materiales compuestos y la fabri-
cacién por impresiéon 3D son una alternativa factible para
la producciéon de autopartes, aqui se realizan pruebas de
laboratorio para medir su resistencia mecanica y simula-
cion computacional para su aplicaciéon, utilizando una ma-
triz foto polimérica reforzada con fibra de abaca y otra con
fibra de cabuya.

En este estudio se ha planteado reemplazar la rejilla de
ventilacién de un automovil que, debido a su manipulacién
esta tiene a romperse, debido a ello la alternativa de la im-
presion 3D reforzada con fibras naturales resulta atractiva,
para este caso se utiliza una proporcién volumétrica de la
fibra del 20% y utilizando la tecnologia de impresién 3D
aditiva PolyJet, esta tecnologia consiste en ir inyectando
fotopolimeros sobre una superficie, depositada capa por
capa, para este estudio se ha detenido la impresién capa
por capa para ir agregando un 20% de fibra de la fraccidn
volumétrica.

Los resultados de todo
el proceso demostraron
que se incrementd el mé-
dulo de elasticidad en el
material compuesto por
fibra de abacé y la resina
foto polimérica, sin em-
bargo, los esfuerzos de
flexién disminuyeron en
comparacién a la matriz

Los resultados de este
ensayo demuestran que la
fabricaciéon de una rejilla
para la ventilacién me-
diante impresién 3d con
una resina foto poliméri-
ca reforzada con una fi-
bra natural es viable, de-
bido a que al realizar un
andalisis de esfuerzo en la
simulacién computacio-
nal de las rejillas de aire
acondicionado sometidas
a una carga, permitio ve-
rificar que no existe mu-
cha diferencia significa-
tiva entre los materiales
simulados, por lo tanto
cabe la posibilidad de
que esta tecnologia sea
utilizada para la fabrica-
cién de otro tipo de ob-
jetos de uso cotidiano.

Modulo de elasticidad (MPa)

Deflexion (mm)
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Abaca Furniture Manufacturer

Img. 12.1 Proceso manufactura mobiliario.

En el video se muestra parte del proceso de manufactura de mobi-
liario utilizando como parte de su materia prima la fibra de abaca,
realizando tejidos para aplicarlos en el mobiliario, Abaca Furniture
es una empresa ubicada en Panama, se demuestra que se puede fa-
bricar mobiliario usando la fibra como materia prima, es posible dar
valor a la fibra natural como parte del mobiliario generando nuevas
propuestas en el contexto local. Desde el punto de vista productivo
se puede decir que la obtencién de la fibra de abaca como materia
prima para la fabricacién de mobiliario generaria una cadena de valor
nueva creando nuevas plazas de trabajo.

Img. 13 Proceso manufactura mobiliario.

Este video sirve para demostrar el uso productivo del abaca en articu-
los del hogar utilizando la fibra como materia prima en forma de teji-
dos, es de suma importancia tomar en cuenta que la fibra de abaca es
producida en el Ecuador, y es de mejor calidad que el de las filipinas,
su demanda en el exterior es alta, pues esta fibra de abacé local, en
su mayoria es para la exportacion. Observando el video, puede existir
la posibilidad de utilizar nuestra fibra para producir articulos para el
hogary tengan la capacidad de ser mas valorados y tengan una mejor
aceptacion tanto en el extranjero como en la localidad debido a la
fibra de abacé ecuatoriana es de mejor calidad.




Hemp Chair

1.3 HOMOLOGOS

Be.e E-Scooter

Este escuter eléctrico disenado por Maarten Heijl-
ties & Simon Akkaya Waarmakers Studio, Amster-
dam en colaboracién con Compositelab INHolland,
Delft NPSP & Van Eko, fue fabricado a partir de fi-
bra de lino en combinacién con una bioresina.

Su cuerpo es un monocasco similar a una cascara
de huevo sin embargo es resistente y debido a su
material es altamente sustentable, elimina la nece-
sidad de una estructura interna y de plésticos adi-
cionales, haciéndola mas ligera y fuerte

Img. 16 / Titulo: Cuatro vistas de la monosilla Hemp

Img. 15/ Titulo: Detalles en crudo y pintados del Be.e Img. 17 / Titulo: Wener Aisselinger y la silla hemp

Esta silla es fabricada a partir de la fibra de cafiamo
y kenaf en conbinacion con una resina acrilica ter-
moestable a base de agua.

Esta silla disefada por el arquitecto Wener Aisse-
linger, es la primera monosilla realizada con tecno-
logia de moldeado bajo presion y calor, utilizando
materiales completamente ecolégicos

La delgada capa y el uso de un nuevo material re-
sulto ser un problema de ingenieria, para poder es-
tructurar esta silla que es sumamente ligera.



TIPU Lamp

Flaxland Kayak

Creada por el reconocido disefador de iluminacién
David Trubridge, estas lamparas de dos metros de
didmetros fueron realizadas a partir de harakeke o
lino de nueva Zelanda, combinédndola con PLA.

\

_ \ .\\\\\
Img. 19/ Tltulo. Detalles de la Iampara TIPU y sus formas
organicas

Tipu es la palabra maori para brotar o crecer, y el disefio de David Trubridge esta inspirado en los patro-
nes organicos e irregulares que reflejan el crecimiento de la naturaleza.

Img. 18 / Titulo: Vista lateral del cayac Flaxland

Este cayac esta hecho de fibra de lino combinado con resina acrilica a base de aceite disefiada por Simon
Cooper, esta canoa fue hecha para armonizar con el ambiente, introduce materiales ecolégicos eliminan-
do las resinas petroquimicas o la fibra de vidrio, es un cayac ligero y con una excelente maniobrabilidad

Img. 20 / Titulo: Diferentes disefios de la TIPU lamp




1.4. CONCLUSIONES

Realizando el anélisis tedrico de lo aqui expuesto se puede conocer y evi-
denciar el uso de diferentes fibras naturales para la produccién de varios
objetos, también se ha demostrado que la fibra de abaca tiene muchos
posibles usos si es combinada con otro material para obtener un material
compuesto sustentable.

También se ha expuesto el creciente interés global por reducir el impacto
medioambiental, al reemplazar productos que antes eran hechos con de-
rivados del petréleo, en varios ambitos de la produccion.

La aplicacion de fibras naturales en materiales compuestos brinda resis-
tencia con lo que se puede ampliar el uso de distintos materiales en varias
aplicaciones utilizando varias tecnologias, tanto artesanales como tecno-
logia de punta como la impresién 3D.

Se ha observado en este capitulo que se puede agregar valor a la fibra de
abacé si se crea una industria la cual aproveche las bondades de la fibra
aplicandola en la fabricacién de productos, no solo a nivel de souvenirs,
sino también creando objetos utilitarios.
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2.1 INTRODUCCION

En este capitulo se analizaréd conceptos del marco teérico con la fina-
lidad de tener una comprensién mas clara del tema, para posterior-
mente definir el tipo de producto para el hogar que se va a disefar
y entender sobre el material y el proceso por el que tiene que pasar
antes de obtener la fibra, también se indagara sobre algunas tenden-
cias que servirdn como guia para establecer el perfil de usuario.




2.2 FIBRAS

Fibra: filamento de origen natural, artificial o sintético, apto para ser
hilado y tejido, que generalmente presenta gran finura y buena flexi-
bilidad. (Languages Oxford, 2020)

Se puede decir que son materiales policristalinos o amorfos, tienen
diametros pequefios y poseen gran longitud. Los materiales de las
fibras son generalmente polimeros o cerdmicos. También se tiene la
utilizacién de fibras naturales como abaca, cabuya y coco, incorpora-
dos como elementos de refuerzo en una matriz polimérica. Este tipo
de materiales ofrecen muchas ventajas, entre las cuales cabe resaltar
la reduccién de costo de manufactura y su menor impacto ambiental.
Las fibras tienen resistencia a la fatiga y rigidez, estas fibras se pueden
hilar, trenzar, tejer, con la finalidad de obtener una estructura que con-
forme un objeto, tanto usando técnicas de hilado, trenzado, tejido, o
puede ser usada como refuerzo en un material compuesto. (Ponton,
P, & Guerrero, V. H., 2010)

Existen dos tipos de fibras, que son utilizadas como refuerzo en mate-
riales compuestos y en la industria textil, estas son las fibras sintéticas
y las fibras naturales

Fibras Sintéticas

Img. 21 / Titulo: Fibra Sintetica

Son hechas por el hombre y pueden ser obtenidas de polimeros na-
turales o de polimeros sintéticos. Las fibras quimicas fueron creadas
inicialmente. Se emplean debido a la posibilidad de adaptar sus ca-
racteristicas a cada uso especifico, creando nuevas fibras para res-
ponder las exigencias del mercado, mientras que las fibras naturales
deben ser utilizadas con sus caracteristicas inherentes e inmutables.
(Lockuan, 2013, pp. 59-60)

Entre las mas utilizadas en la industria textil estan:

Fibra Resistencia | Resistencia | Resiliencia | Resistencia
a la abra- al desgaste
sion

Raydn-vis- | Mediana Mediana Pobre Buena

cosa

Acetato Pobre Pobre Pobre Buena

Triacetato | Pobre Pobre Buena Buena

Acrilico Mediana Pobre Buena Mediana

Vidrio Excelente |Pobre Excelente |Excelente

Nylon Excelente |Excelente |Excelente |Pobre

Poliéster Excelente |Excelente |Excelente |Pobre

Spandex Pobre Pobre Excelente |Excelente

Tabla 2.1 Fibras mas Utilizadas



Fibras Vegetales
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Img. 22 / Fibras Vegetales

Las fibras vegetales son filamentos lignocelulésicos compuestos de
células largas y delgadas de esclerénquima, que se encuentran for-
mando parte de las plantas y que cumplen funciones especificas den-
tro de ellas, como las de dar soporte, dureza y rigidez a los tejidos
vegetales. Dependiendo de la parte de la planta de donde se ex-
traiga la fibra, existen fibras duras, blandas y de superficie, el abaca
es considerada una fibra dura ya que esta es extraida del tallo como
extension de sus hojas. (Pontoén, P, & Guerrero, V. H., 2010)

Tipo de fibra |Origen Fibra Caracteristicas

Las fibras vege- | Provienen del |Lino, ramio, Suavidad al tac-

tales blandas |tallo yute, cahamo | to, flexibilidad,
elasticidad y

por su finura

Las fibras duras | Provienen de | Abaca, platano, | Diametro grue-
las hojas cabuya, formé |soy por ser as-
peras al tacto y
son mas rigidas
que las fibras

blandas.
Las fibras de Provienen de | Algodén Son suaves,
superficie los pelos de las muy finas y
epidermis flexibles

Tabla 2.2 Origen y caracteristicas de la fibra.

Por otro lado, las fibras también se pueden clasificar de acuerdo a su
uso, en cesteria, cordeleria, techado de casas, fabricacién de esco-
bas, material para relleno, textil, construccién de embarcaciones, uso
comercial. (Macia, 2006)

En el caso del abacé, esta fibra natural se utiliza para la fabricacion
de cordeleria principalmente, sin embargo, como se mencioné en el
capitulo anterior, esta fibra se la exporta como materia prima.




Fibra de Abaca (Musa textilis)

La fibra de abacd, es una fibra
dura debido a que esta proviene
de la vaina de las hojas que com-
ponen al pseudotallo de la planta
y estdn compuestas por células
largas y delgadas que brindan a
las hojas soporte estructural
También conocido como cdhamo
de Manila, el abaca es una planta
de estructura herbédcea pertene-
ciente a la familia de las musa-
ceas. Es nativa de las Filipinas y
su produccién se acopla muy bien
a los tropicos humedos. (Pontdn,
P, & Guerrero, V. H., 2010)

La fibra de abaca es de color cla-
ro, fina y brillante. Utilizada en
gran medida en la industria textil

gracias a sus propiedades fisicas, flotabilidad, resistencia al dafio por
agua salada y al poseer una gran longitud puede ser aprovechada de

mejor manera.

Img. 23 / Arbol de Abaca

El abaca fue usado en los apare-
jos de barcos, y sobres resistentes
de papel manila. Se emplea para
hacer cuerdas, bramantes, corde-
les, lineas de pesca y redes, asi
como tela basta para sacos. Tam-
bién estd creciendo el nicho de
mercado especializado en ropa,
cortinas, pantallas y tapiceria de
abacé. El papel hecho de la pul-
pa de abacéd es usado en papel
para esténciles, para filtros de ci-
garrillos, bolsas de té y pieles de
salchichas, y también en papel
moneda (los billetes del yen japo-
neses contienen hasta un 30% de
abacéd). Es ampliamente usado en
el campo automotriz para la fa-
bricaciéon de partes de interiores
de los autos. En la elaboracion
de cabos, el abacd es usado de
preferencia a cualquier otra fibra;
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Img. 24 / Illustracion fibra de abaca

porque, ademas de su enorme resistencia a la tension, dificilmente se
deteriora por la accién del agua dulce o salada y de otros elementos
naturales, como el viento y el sol. (FAO, 2009).




Proceso de extraccion de la fibra de abaca.

Para obtener la fibra, es un proceso mayormente manual, realizado
por agricultores dedicados a la extraccién de la misma, en el proceso
de limpieza esta fibra es clasificada en cinco tipos de fibra de abacs,
dependiendo de pardmetros tales como el color, suavidad al tacto y
longitud como se muestra a continuacion

Tuxeado

Limpieza

Proceso de obtencién de la fibra hasta su
dlasificacion

Fig 2.1 Proceso de obtencion de la Fibra

Tipos de fibra de abaca y sus caracteristicas

En el siguiente cuadro se compara la clasificacién de los tipos de fibra
de abaca, estos son clasificados segun su color finura y del lugar de
donde sean obtenidos, para la exportaciéon los de tipo uno y dos se
han agrupado en un solo tipo ya que no existe una mayor diferencia.

L == 4

= Obtenida del * Fina * S¢ obtiene de
centro del tallo s Color blanca- la parte
# La mas fina crema exterior del
= Color blanca tallo
= Suave al tacto * Gruesa
* Color Café-
claro a oscuro
* Muy aspara

Fig 2.2 Proceso de obtencion de la Fibra




Estructura y propiedades fisicas de la fibra de abaca

La fibra de abaca tiene forma de filamento, constituida por muchas
fibrillas individuales, que se encuentran unidas entre si por gomas
naturales. La fibra posee buen lustre natural, es fuerte y lo suficiente-
mente flexible. La fibra no es afectada por el agua salada, tiene una
ligera acidez natural, la cual puede causar corrosién cuando es usada
como nucleo en cuerdas de alambres. (Cook, 1964)
La resistencia mecanica de la fibra de abaca comparada con las otras
fibras naturales se demuestra en la siguiente tabla

Fibra Densida- | Resistencia | Médulo de | Elongacién | Absorcién

d(g/cm3) |a la trac- elasticidad | a la fractu- | de hume-
cion(MPa) | (GPa) ra (%) dad(%)

Cabuya 1,3 305,15 7,5 4,96 -

Yute 1,3 393-773 26,5 1,5-1,8 12

Coco 1,2 175-220 4-6 15-30 10

Abaca 1,3 400-1289 |45 2,7 8-10

Sisal 1,5 511-635 9,4-22,0 20-25 -

Algodén 1,5 393-773 27,6 7-8 8-25

Ramio 1,5 400-938 61,4-128 |3,6-3,8 12-17

Lino 1,5 345-1035 |27,6 2,7-3,2 7

Canamo 1,4 690 35 1,6 8

Tabla 2.3 Resistencia mecanica de diferentes fibras.

2.3 PRODUCTOS PARA EL HOGAR

El concepto de hogar si bien se
refiere al lugar donde se habita,
se debe definir que es un obje-
to para el hogar y que afectos
nos genera. para esto Baudrillard
(1969) afirma:

Este hogar es un espacio especi-
fico, que no se preocupa mucho
de un ordenamiento objetivo,
pues los muebles y objetos, tie-

o . Img. 25 Productos para hogar
nen como funcién, en primer lu-

gar, personificar las relaciones humanas, poblar el espacio que com-
parte, y poseer un alma (por lo demas pueden tener gusto y estilo, asi
como no poseerlo). Seres y objetos estan ligados, los objetos cobran
en esta una complicidad, un valor. Estos objetos dejan una impresion
y un recuerdo en la estructura del hogar. (p14)




cCocing

Lonificaciéon de casa
habitacién

- loma Privada
. Zona de Servicios

- Zoma Social

Sonitorio

Img. 26 / Zonificacién de casa habitacion.

Zonificaciéon de casa

El espacio interior de una casa se divide en tres zonas fundamentales,
estas son la zona privada, la zona de servicios, y la zona social

Zona Privada

En la zona privada se realizan las actividades de dormir, descansar, es-
tar, vestirse, estudiar, leer. Aqui se conserva la privacidad y comodidad
mediante la una distribucién adecuada de luz y ventilacién (SoyArqui-
tectura, 2020). Estas zonas pueden ser los dormitorios, cuartos de
estudio.

Zona de Servicios

Dentro de la zona de servicios se realizan las actividades de aseo,
lavado, planchado y almacenamiento, preparacién de alimentos, tra-
bajo, circulacién (SoyArquitectura, 2020). Estas zonas, son los banos,
lavanderia, garaje, corredores, oficina en casa.




2.4 CRAFTS REVIVAL

El caracter difuso de la distincién
entre artesano y disefiador tiene
un paralelo en la concepcién del
Nuevo Disefio de Andrea Branzi
o los disefios de Jhon Makepea-
ce, donde se hace escasa distin-
cion entre el disefio en series o la
produccién de piezas Unicas

Este movimiento se originé en ‘Io.s e, 27/ Gl Gl
afios 50s en Estados Unidos origi-

nado de algun modo por el reconocimiento al disefio escandinavo,
el cual se caracteriza por una tradicién artesanal, donde la mano de
obra de calidad y terminados naturales son parte del disefio de di-
chos objetos, esto se percibe como un antidoto a los objetos produ-
cidos en masa, y a la globalizacién (Blanco, 2016).

Con esto se pretende exponer que el objeto no es un objeto indus-
trializado sino un objeto el cual se incluird la mano de obra artesanal
con el fin de integrar al sector artesanal.

2.5 DISENO ORIENTADO A LA IDENTIDAD

Img. 28 / Diseno e identidad.

Con la intencién de crear objetos que contengan un sentido de per-
tenencia e identidad es necesario introducir este concepto.

Para esto se debe comprender que lo diferente en un mercado glo-
balizado, a pasado a ser un tema de valor econémico importante.
Esto se refiere que la légica de este mercado globalizado a dado la
oportunidad de la insercién de productos diferentes en relacién del
modelo general.

Para que esta intencién de frutos todos los actores del disefio deben
estar involucrados, es decir debe ser una labor mancomunada como
propone Ricardo Blanco, en un inicio es una accién combinada de
gestion, economia, y cultura (Blanco, 2016).




Desde la gestion

Desde la gestion, un disefo con
identidad no se genera solamen-
te con la intencién de hacerlo, la
reiteracion de ciertas condiciones
puede ir generando un criterio
de identidad e identificacion de
dichos objetos, estas condiciones
pueden ser a través de la recu-

peracion de costumbre, utilizaciéon de materiales, o técnicas propias.
La creacién de una marca o sello de origen, puede ser un objetivo
estratégico, pero la identidad como tal debe nacer de manera es-
ponténea por la presidon que se ejerza desde la préctica profesional,
de tal manera que sea beneficioso para todos, es decir, para los que
producen, comercializan y para los consumidores que buscan objetos
especiales.

Blanco recomienda que, para desarrollar una gestion orientada a la
identidad, es ideal tener una comunicacién con los organismos que
agrupen a los productores, que permita la coordinacién de esfuerzos
para lograr un beneficio mutuo y en otra etapa una forma de colabo-
racion con los fabricantes, de tal manera que se pueda racionalizar la
produccién en medida que los micro emprendimientos puedan espe-
cializarse en la fabricacién de cierto tipo de piezas permitiendo asi la
asociacion estratégica empresas(Blanco, 2016).

Desde la economia

Desde la economia, el benefi-
cio se deriva desde la estrategia
planteada que se manifiesta en el
reconocimiento o identificacién
de la produccion local por par-
te de los consumidores (Blanco,

2016). Img. 30 / Economia

Desde la Cultura

Desde la cultura, al tratar de es-
tablecer una estrategia de disefo
identificable culturalmente, Blan-
co dice que se debe considerar
ciertos aspectos tales como que:
oF| diseno es y debe ser visto
como una herramienta de la cul-
tura.

*E| disefio es un factor de posi-
cionamiento cultural en la globa-
lidad.

eE| disefio como elemento cultu-
ral adquiere valor econémico

Los objetos pasan a ser parte de
la historia de un lugar, entonces

Img. 31/ Cultura

los nuevos productos que a ese lugar refiera pasan a ser parte de la
cultura local. (Blanco, 2016)

Pensar en lograr una identidad cultural a través del disefio de pro-
ductos de uso no esta alejado de las pautas econémicas, pues si los
productos tienen éxito comercial, es posible que los miembros de
esa comunidad lean ese éxito como una valoracién positiva de los
conceptos identitarios que presentan los productos. Este hecho va a
fortalecer el camino del disefo al ir construyendo estratos estéticos
de pertenencia, lo que potenciaréd el sentido de comunidad de esa
sociedad.




2.6 TENDENCIAS

Las tendencias se basan en datos histdéricos que proporcionan al dise-
Aador informacién sobre temas recurrentes que cuentan con la acep-
tacion del gran publico. Esta informacién se recopila y analiza para
determinar tendencias potenciales en proceso de desarrollo. El color
y el estilo son los principales sectores para pronosticar tendencias.
(Lau, 2013)

A continuacion, se consideraran algunas de las mega-tendencias para
ser tomadas en investigadas por Euromonitor International, empresa
dedicada a la investigacién de mercados.

7.
v

Img. 32 / Investigacion de mercados.

Img. 33 / Productos Artesanales

Regresar a lo basico por un tema de status

De acuerdo a Euromonitor International esta es una mega tendencia
que se ha extendido desde el 2019 y la cual va a continuar en los si-
guientes afnos, esta tendencia explica que los consumidores estan re-
chazando los productos genéricos fabricados en masa, estan en bus-
queda de productos elaborados de manera artesanal, que ha de mas
les permita expresar su individualidad, el consumidor esta encontran-
do més valor en ofertas de mayor calidad, dnicas y diferenciadas que
aporten cierto nivel de status. (A. Angus, G. Westbrook, 2020)




Img. 34 / Identidad local

Orgullo local, en camino a ser global

Esto se refiere a que el consumidor esta apelando a la individualidad
en coordinacién con la identidad local, esta tendencia segin Euromo-
nitor, se definird de manera més precisa y relevante durante el 2020 y
los anos posteriores, estas predicciones se deben a un estudio reali-
zado en el 2019 a nivel internacional, donde el 27% se han trasladado
desde las cadenas mas grandes, lo cual representa un movimiento
sutil pero significativo hacia las marcas locales. (A. Angus, G. West-
brook, 2020)

Img. 35 / Diferencias de edad.

Agnosticos respecto a la edad

Se refiere a las personas mayores que desean ser tratadas como mas
jovenes, en las investigaciones de Euromonitor se reflejan que el 46%
de las personas entre los 54 a los 74 afios creen que pueden hacer
una diferencia positiva en el mundo y la sociedad que los rodea con
sus decisiones y acciones al momento de compra, esto también se-
Aala que los limites de la vejez se estan extendiendo, en los paises
desarrollados se ha evidenciado que las personas ya no toman una
postura pasiva con respecto a la vejez, estas cuidan mas de su apa-
riencia se preocupan mas sobre problemas y temas de actualidad,
también tienen una capacidad adquisitiva mas amplia con respecto a
los millenials (A. Angus, G. Westbrook, 2020)




Img. 36 / Consumidor

Consumidor consciente

El consumidor consciente busca la manera de tomar decisiones posi-
tivas sobre lo que compra, y una solucién al impacto negativo sobre
el consumismo global, Euromonitor dice que este enfoque respetuo-
so y compasivo involucra la consciencia sobre otros seres humanos,
animales y el medio ambiente. (A. Angus, G. Westbrook, 2020).
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3.1 INTRODUCCION

Se analizara las entrevistas realizadas al Ing. Julio Sdnchez gerente de
la Cooperativa Abacéd empresa dedicada a la extraccién de la fibra de
abacd, y también a la artesana Silvia Mangui artesana que se dedica
a elaborar productos con esta fibra en el Ecuador. Por otra parte, se
establecerd un perfil de usuario al cual estaran dirigidos los productos
a realizarse, y finalmente a través de una metodologia de disefio y
tomando en cuenta a los conceptos del marco tedrico, las entrevistas
realizadas y el perfil de usuario se establecera el tipo de producto a
realizarse, finalmente se estableceran las ideas que deberan plasmar-
se en el prototipo del producto hecho con fibra de abaca.




3.2 BRIEF DE INVESTIGACION

Resultados
Descripcion
Se analizaran los resultados de las entrevistas tomando en cuenta los datos mas relevantes para la ge-

A través de una investigacién de neracion de un reporte.

campo, se dara a conocer a los
involucrados en la cadena pro-
ductiva y la realidad de la fibra en
el mercado local, se abordaran
las técnicas utilizadas para la fa-
bricacién de objetos de fibra de
abaca para poder definir de me-
jor manera los tipos de objetos

Img. 37 / Trabajo de campo.

que se disefiaran. De esta manera se podra definir también un perfil
de usuario y establecer propuestas mas adecuadas debido a las limi-
taciones tecnolégicas que dispone la fibra.

Objetivos

e Conocer los usos del abaca en el mercado local

* Entender las técnicas usadas para la elaboracién de objetos con
la fibra de abaca

e Determinar el mejor uso de la fibra

Metodologia

Para recabar esta informacién se realizardn entrevistas, una al Ing.
Julio Sanchez gerente de la cooperativa abaca, con el fin de conocer
los involucrados en la cadena productiva y conocer sobre la cosecha
de la fibra de abaca, otra a la Sra. Silvia Mangui, artesana en fibra de
abacé en el Ecuador, la informacién obtenida servira para conocer las
técnicas usadas para la produccién de objetos con la fibra de abaca y
sus limitaciones tecnolégicas.

Img. 38 / Artesanias de abaca




Analisis y Conclusion de las entrevistas

Poniendo en consideracion las respuestas de los entrevistados, se
pudo determinar que existen varias organizaciones que se dedican a
la exportacion de fibra de abaca, también que el proceso de extrac-
cion es completamente manual, que la provincia que tiene la mayor
produccién de fibra es la provincia de Santo Domingo y el 95% de la
fibra extraida es para la exportacion. En el drea artesanal, existen dis-
tintas técnicas para la elaboracién de productos con la fibra de abaca
Es importante resaltar que en el Ecuador esta fibra sigue siendo des-
conocida ya que solo en la provincia de Santo Domingo se realizan
este tipo de artesanias, también es evidente que no existen empre-
sas ecuatorianas que utilicen la fibra de abaca para alguno de sus
procesos y que la mayoria de esta sirve solamente como materia de
exportacion. Por otro las, las técnicas utilizadas dependen del tipo
de producto que se realice, lo cual servird para definir el producto a
disefar en esta tesis, ademas la artesana Silvia Mangui dio a conocer
que se ofrecen capacitaciones a comunidades sobre como elaborar
artesanias con fibra de abaca, y por ultimo sobre la realidad de la co-
mercializacién de estas artesanias.

3.3 PERFIL DE USUARIO

Para establecer el perfil de usua-
rio se ha tomado en cuenta las
tendencias descritas en el marco
tedrico, estas han sido tomadas
como relevantes debido a que
son las que mas se adaptan con
la intencién de esta tesis, asi el
perfil de usuario serd una herra- Img. 39 / Usuario

mienta que sirva de la mejor manera posible para establecer persona-
jes que describiran a las personas que estén predispuestas a adquirir
este producto.

MNombre: Tendencias predominantes Gustos
Cristina *Regreso a lo basico por un tema de | *Artesanias
Fotor status *Cultura local
] *Orgullo local, en camino a ser global | *Cultura internacicnal
|| *Consumider Consciente *Ejercicio regular
*Senderismo

George *Agndstico respecto a la edad *Arte
ot *Regreso a lo bdsico por un tema de | *Cultura local
status *Artosania
*Consumidor Consciente *Maturaleza
&4 Personalidad
Jubilade Extranjere ertido | *Ambientalist
——
Cuenca

Tabla 3.2 Perfil de Usuario Masculino




3.4 PARTIDAS DE DISENO

Img. 40 / Partidas de Disefio

Partida de disefio formal

El uso de la fibra se evidenciara en el disefio final, también se tomara
en cuenta el tema de disefo orientado a la identidad conjunto con
el Crafts Revival con la intencién de mostrar que es un producto de
disefio con mano de obra artesanal y que muestre elementos con
acabados naturales

Partida Funcional

Al ser un elemento para la sala de estar, deberd estar destinado para
uno de los usos de esta area comun, ya sea como organizacién, alma-
cenamiento, confort, iluminacion.

Partida tecnolégica

Considerando el Crafst Revival, este producto para el hogar sera pro-
ducido de manera artesanal en madera, haciendo evidente el uso de
la fibra de abaca en su composicién

3.5 IDEACION

Img. 41 / Ideacion

Concluido el marco tedrico, perfiles de usuario y partidas de diseno,
se procede a generar distintas ideas para desarrollar el disefio de un
articulo para el hogar utilizando la fibra de abaca, mismo que tendra
una utilidad en la cotidianidad.

Ecolégico
Que utilice materiales que estén acordes a los intereses de cuidar el
medioambiente.

Plegable
Se trata de que el producto tenga elementos plegables para que
puedan aumentar o reducir su tamano.




Transportable

Al tratarse de un elemento que se puede transportar con facilidad
es posible que el articulo sea utilizado en diferentes dreas que con-
forman el hogar.

Multifuncional
Ofrezca al usuario multiples usos en el mismo objeto.

Desarrollo Sostenible

Esto se refiere a que se organizara de tal manera que la comunidad
de artesanos se desarrolle utilizando la fibra de abaca, mismo que es
un recurso natural renovable.

Modular
El producto pueda ser recombinado de diferentes formas por las
partes que lo componen.

Desmontable
Es decir que los productos se puedan montar y desmontar con faci-
lidad por el usuario.

Rastico
Que tenga un estilo rustico, es decir que proyecte los rasgos distin-
tivos de su construccién y materiales

Economia circular
Que los desechos de la materia prima sean gestionados correcta-
mente para reducir el impacto ambiental.

Tipolégicos
Es decir que los objetos tengan una coherencia formal

3.6 CONCRECION DE IDEAS
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Objetos de disefio

Fig 3.1 Objetos de Diseno

Se han tomado las propuestas mas relevantes que formaran parte
de nuestras propuestas de disefio Ecolégico, para esto se utiliza-
rdn materiales que reduzcan su impacto negativo sobre su consu-
mo.

Tambien vamos a considerar el Desarrollo Sostenible, estable-
ciendo alianzas estratégicas con las asociaciones de artesanos de
la fibra de abaca y sus productores.

Finalizando el proceso de ideacién, en los objetos de disefio tene-
mos los Tipolégicos, desarrollando relacién de en la forma de los
objetos.




Zona de Servicio

) Mobiliario
3.7 DEFINICION DE PRODUCTOS Bao | Lavanderia | Gargjo __ Corredor | Oficina | Cocina
Mueble de | Perchero | Gabinete | Estante Escritorio Gabinete
bafio
Después de analizar los puntos mencionados anteriormente, toman- APE_"ETF'E Estante Estante Librero Taburete
do en cuenta el proceso de ideacién y el drea del hogar seleccionada, sanitarfos
se ha decidido optar por dos elementos que se encuentran en esta Gabinete | Armario Banco de Silla Estante
drea en comun, una consola que sirva para organizar y almacenar ele- trabajo
mentos que se encuentren en la sala de estar, y elementos de ilumina- Gabinete Archivero Alacena
cién para la sala de estar, estos deberan evidenciar el uso de la fibra Huminacién
de abaca, dando protagonismo a la misma. Bafio Lavanderia | Garaje Corredor | Oficina Cocina
En el siguiente capitulo establecera las propuestas para la realizacion Lémparas | Lémparas | Ldmparas | Ldmparas | Ldmparasde | Ldmparas
de estos objetos. detecho | detecho |detecho | depie pie de techo
Ldmparas | Ldmparas de
de mesa mesa
Ldmparas | Ldmparas de
de techo techo
Lampara
de pared
Misceldneos
Baiio Lavanderia | Garaje Corredor | Oficina Cocina
Portarrollos | Planchador | Repisa Repisa Organizador | Utensilios
de escritorio de cocina
Toalleros | Cesto de Papelera Porta
ropa cubierto
Canastilla Portaldpices Fanera
Soporte para | Porta
laptop cuchillos
Caballete Especiero
Reloj de pared | Porta salsas
! Reloj de mesa | Servilletero
Img. 42 / Objetos de Fibra Bandeja de Meson de
documentos cocina

Tabla 3.3 Zona de Servicio




Zona Privada

Zona Social
Mobiliario

Acceso Sala de estar Comeder Jardin
Recibidor Sofd Vajilleria Silla
Perchero Sillén Mesa Mesa

Mesa de centro Silla Butaca

Mesa auxiliar Fogén

Centro de

entretenimiento

Butaca

Esquinero

Estante

Divan

lluminacién
Acceso ' Sala de estar Comedor Jardin
Limparas de pie  Ldmparas de pic Limparas de Lamparas de pie
techo

Lémparas de Lémparas de mesa
techo

Lémparas de techo

Miscelaneos

Acceso Sala de estar Comeder Jardin
Elementos Revistero Elementos Elementos
decorativos decorativos decorativos
Sombrillero Elementos Servilletero

decorativos

Porta salsa

Tabla 3.4 Zona de Social

Mobiliario Numinacién ' Miscelineos |
Deormitorie Estudie  Dermitorie | Estudio Dormiterio Estudio
Cama | Escritorio  Lémparas de ‘ Lémparas de pie  Joyero Organizador de
pie escritorio
Cajonera  Librero  Lamparas de Lamparas de Zapatero Papelera
mesa mesa
Velader  Siila ' Ldmparas de  Lamparas de Replsa Portaldpices
techo techo
Tecador | - ‘ Cesto para Soperte para
| ropa laptop
Ropero | _ 1 Caballete
Bauil Reloj de pared
- Silla | - 1 Reloj de mesa
' | - Fizarrén

Tabla 3.4 Zona privada

Una vez revisado algunos de los objetos enumerados, los elementos de iluminacién son
el comin denominador en varios de los espacios, en especial las [dmparas de pie y las de
techo, por otro lado en la zona social del hogar en la que se encuentra el acceso, como
mobiliario que predomina en este espacio esté el recibidor y perchero lo cual segun la
revista de decoracién Look4deco el recibidor es la carta de presentacion de toda la casa,
de ahi la importancia de otorgarle el protagonismo que merece, pero no sélo cumple la
funcién de “carta de presentaciéon” de la vivienda, sino que su funcién va mucho mas alla,
el recibidor funciona también como elemento conector entre la vida exterior y la vida in-
terior (Look4deco, 2020), debido a esto se ha tomado este elemento del hogar como otra
de las propuestas para el disefio aplicando la fibra de abaca.

Al haber analizado la informacién de este capitulo, es evidente que la fibra de abaca aun
es desconocida como material para generar objetos, por otra parte se ha definido el perfil
de usuario a quien va a estar dirigido este tipo de productos y se ha definido el tipo de
productos que se va a realizar.
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4.1 INTRODUCCION

En este capitulo se desarrollaré las propuestas de disefio tomando
en cuenta los conceptos planteados tanto en la ideacién como en
los capitulos anteriores desde sus bocetos hasta llegar a los prototi-
pos digitales, también se describiran los costos de los productos, se
establecera el protocolo de validacion, y por ultimo las conclusiones
finales de esta tesis




4.9 BOCETACION

En esta primera etapa se selecciono 3 de los bocetos de primera fase
para luego ser desarrollados con mas detalle. _
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4.4 RENDERS
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Img. 46 / Render frontal recibidor




Img. 48 / Render detalle recibidor

Img. 47 / Render de axonometria recibidor
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Img. 49 / Render detalle 2 recibidor Img. 50 / Render Lampara de piso
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Img. 52 / Render Lampara de piso detalle
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Img. 54 / Render Espejo frontal

Img. 53 / Render Espejo detalles




4.5 COSTES

MATERIA PRIMA RECIBIDOR

mlalalnlnlnlm g

=i oms | LR DS P

Deecrp. Large | Anch | Esp. Madera
Marco Posterior 1330 50 30 Laurel
Soporte Fr 100 57 50 Laurel
Soporte P 87 57 50 Laurel
Marco Front 024 50 30 Laurel
Marco Lat 220 50 40 Laurel
Pata Fr 580 30 :}_ﬂ Laurel
Pata Base 329 30 30 Laurel
Total De Tablones 4
Tabla 4.1 Materia prima Recibidor.
- COSTOS VARIABLESRECIBIDOR
Tablones de Laure! .  Unidades  11.2 5 4480
TaE_.r_gE _{Jnidadﬁ 0.05 s 0.40
Fibra de Abaca Atados 4 5 2000
| Lacay sellador Unidades | 2.5 5 .E'._.Eﬂ
| Aditives y varios Unidades | 2.5 § 250
Costo tatal Variable £ 70.20

Img. 55/ Render Espejo axonometria.

Tabla 4.2 Costos variables Recibidor.




COSTOS DE MANO DE OBRA RECIBIDOR e
MATERIA PRIMA LAMPARA DE PIE
Seccion V. Hora | Tiempo/Hora | Valor [ [Imvesofoce. | L | o kit towl
L - I o 1 Marco Plnf 458 3o 30 Laurel
Preparacion 4.15 1 $4.15 1 Marco Finf 235 30 30 Laurel
Maquinado 4.15 2 $83 ﬁ :“:' ::““ :ﬁ g i :”"‘":
ata Fr ure
I ,-__rl:fﬂdﬂ Inicial 4.15 ._!___. . _‘?-4;;15 1 Marco PSup 448 30 30 Laurel
Armado 4.15 0.5 $2.08 2 Marco LI 267 30 30 Laurel
e Do M [ M| B o 5 T 57 =0 e T
Luffada Final 4.15 1 $4.15 1 Mareo TS5 sl 2 2 o
Tinte y Sello 4,15 1 $4.15 Total, Tablones 2
Ll:fﬂdﬂ' en Sello 4.15 1 $4.15 Tabla 4.5 Materia prima de lampara de pie.
Lacado 4.15 1 $4.15
Montage (415 |1 | $4.15
Tejido 415 | 24 $99.4
Suma $ 139.03 COSTOS VARIABLES LAMPARA DEPIE
Tabla 4.3 Costos mano de obra Recibidor. Mprima Cantidad | Unidad  Costo/Unidad Costo Total
Tablones de Fernan Sanchez 2 Unidades | 11.2 5 2240
Tarugos 8 Unidades | 0.05  § 0.40
Fibra de Abaci 5 Mis 4 5 2000
Laca y sellador 1 Unidades | 2.5 5 2.50
Aditivas y varios ! unidades | 2.5 [ $ 230
Costo total Variable § 47.80
H_ F.I'i.l'llﬂ' 70.2 Tabla 4.6 Costos variables de lampara de pie.
Mano de Obra 139.3
Total 209.5

Tabla 4.4 Totales Recibidor.




COSTOS DE MANO DE OBRA LAMPARA DE PIE

Fecha: 2472019
Seccion V. Tiempo/Hora Valor
Hora

Preparacion | 4.15 1 $4.15
Magquinado 4.15 1 $4.15
Lijado Inicial | 4.15 0.5 1208
Armado 415 0.5 § 208
Lijado Final 4.15 0.5 $ 208
Tintey Sello | 4.15 0.5 $208
Lijado en 415 0.5 £208
Sella

Lacadao 415 1 $4.15
Montage 415 0.2 5.83
Tejido 4.15 24 3 99.6

Tabla 4.7 Costos mano de obra de lampara de pie.

M. Prima 47.8
Mano de Obra 126.23
Total 174.03

Tabla 4.8 Totales de lampara de pie.

Tabla 4.10 Mano de Obra espejo.

MADERA UTILIZADA ESPEJO
Cant. Deserp. Large| Ancho | Esp. Madera
1 Acople espejo | 480 | 30 10 Laurel
1 Acople pared 480 | 30 10 Laurel
2 Marco abc inf | 237 | 30 30 Laurel
2 Marco abcsup | 410 | 30 30 Laurel
7 Marco abe lat 347 | 30 30 Laurel
2 Marcoespsup | 480 | 30 30 Laurel
2 Marco esp lat 960 30 30 Laurel
Total, de tablones
Tabla 4.9 Materia utilizada espejo.
COSTOS DE MANO DE OBRA ESPEJO
Fecha: | 31/07/2020
Seccién V. Hora| Tiempo Valor
Preparacion 415 | 05 $2.08
Magquinado 4.15 1 $4.15
Lijado Inicial 4.15 0.5 $208
Armado 415 | 05 $2.08
Lijado Final 4.15 1 $4.15
Tinte y Sello 4.15 1 $4.15
Lijado en Selle | 4.15 0.5 $208
Lacado 4.15 0.2 .83
Montaje 4.15 0.5 $208
Tejido 4.15 8 $33.2
Suma $ 56.86




4.6 VALIDACION

El siguiente estudio nos permitira validar las propuestas plasmadas en esta tesis, para ello se ha tomado
como referencia los pasos que Karl Ulrich nos recomienda.

Paso 1: Definir el propésito | El propésito de esta prueba es dar a conocer el producto y medir el nivel
de la prueba de concepto |de aceptacion del mismo, por otro lado demostrar dicho producto invo-
lucra la participacién de sectores artesanales, finalmente comunicar a los

MATERIA PRIMA ESPEJO usuarios sobre los distintos usos del abaca para la realizacién de objetos
Mprima Cantidad| Unidad | Costo/Unidad| Costo Total del hogar.
Tablones de "’J‘""j 2| Unidades 11.2| § 22.40 Paso 2: Escoger una|las encuestas se dirigirdn a personas que tengan los rasgos descritos de
Fibra de abacé 5| atados 4 $§ 20.00 poblacién a encuestar |nuestros perfiles de usuarios antes ya mencionados, es decir, personas
Laca y sellador 0.5| Unidades 25| § 125 entre los 27 y 65 afios de edad, que sean econémicamente activos, de un
Aditivos y varios 0.5| Unidades 25 § 125 estrato econémico medio/alto.
Costo total Variable $ 44.90

Paso 3: Seleccionar un|Las encuestas por medios electrénicos parecen ser las méds aptas debido
Tabla 4.11 Materia prima espejo formato de encuesta a que se puede tener un alcance mayor, y se puede filtrar a los encues-
tados a través de las herramientas que ofrecen ciertas plataformas tales
como Instagram o Facebook, de esta manera encontrar a los usuarios que
se aproximan mas a los modelos de usuarios planteados.

M. Prima $44.90 . , :
Paso 4: Comunicacién de|Se comunicara a los usuarios sobre los usos del abaca en articulos para el
Mane de Obra $ 56.86 concepto hogar, y los actores involucrados en la creacién de los mismos. Por otro

Total $101.76 lado, las encuestas estaran apoyadas por las ilustraciones y renders de los
objetos para que los usuarios se aproximen mas al producto.
Paso 5: Medir la respuesta| En las encuestas se establecerd una valoracién numérica en preguntas
del cliente como:
1. ¢ Preferiria adquirir un producto artesanal, frente a un producto indus-
trializado que cumpla las misma funciones?
2. ;Cree la estética de fibra de abaca puede ir acorde con las tendencias
de diseno actuales?
3. ¢Piensa que la fibra de abacé puede resistir al paso del tiempo y a las
condiciones medio ambientales?
Las mismas, nos serviran para medir el indice de aceptacion del producto,
de esta manera se podra saber si los prototipos expuestos en este estu-
dio resultan o no como una opcién viable para la compra.




4.7 EMPAQUE
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Se ha optado por realizar embalajes en cartén corrugado de doble cara, en el interior contendrd espuma
de polietileno de alta densidad, para evitar dafios en la madera y proteger de los golpes en general.

DOCUMENTO TECNICO EMPAQUE RECIBIDOR
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Img. 57 / Render empaque lamapara de piso.

De igual manera para la lampara de piso, se ha realizado embalajes en cartén corrugado de doble cara
con espuma de polietileno, adicionalmente se anadira pléstico de embalaje para facilitar su transporte.
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Img. 58 / Render empaque para espejo.

Se realizé embalajes de espuma de polietileno, con la intencién de proteger el espejo y sus partes de
madera, adicional a esto debera ser envuelto en plastico de embalaje para su facil traslado.




4.8 AMBIENTACION

|

Img. 59 / Ambientacién de productos en conjunto. Img. 60 / Ambientacién de productos en conjunto 1.




Img. 61/ Ambientacién de productos en conjunto 2.

4.9 CONCLUSION GENERAL

El proyecto analizé las propiedades fisicas y mecénicas del abaca,
donde se pude evidenciar en la investigacion de diversos estudios
realizados en varias partes del mundo, lo cual permitié elaborar pro-
ductos aplicando la fibra de abacé que sean resistentes a los climas
himedos y ambientes salinos.

Por otro lado, se pudieron establecer aplicaciones a la fibra de abaca
para varios elementos del hogar, en esta tesis se realizaron tres obje-
tos para el hogar, pero el potencial para producir mas objetos con la
fibra es muy grande ya que existen distintas técnicas artesanales con
la que se pueden elaborar una gran variedad de productos.

A través de un proceso de disefio, se logré generar productos con
fibra de abaca otorgandole un protagonismo a la misma.

Finalmente mediante un anélisis de las zonas del hogar se conclu-
y6 que es posible lograr disefios de objetos para el hogar tomando
como base la fibra de abaca, tal como se demostrd en esta tesis con
tres objetos dotados de una tipologia tanto en su forma como en el
uso del material, de esta manera se puede llegar a obtener productos
con un elemento diferenciador y como un beneficio adicional estos
productos lograrian involucrar a grupos de artesanos generando em-
pleo y nuevas oportunidades de negocio a través de las asociaciones
estratégicas entre empresas y artesanos.
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14 ANEXOS

Resumen del proyecto

Titulo del Proyecto Disefio de objetos para el hogar con la aplicacién de fibra de abaca.

Subtitulo del Proyecto

El Ecuador es el segundo exportador de fibra de abacd a nivel global. Sin embargo, esta fibra
se comercializa sélo como materia prima, quitando la posibilidad de un mayor
aprovechamiento de la misma. Mientras que la produccion objetos con la fibra de abacda

Resumen: estd limitada a la elaboracién de suvenires y artesanias, dejando de lado otras areas
productivas. El Ecuador puede beneficiarse abriendo nuevos campos de frabajo y nuevas
oportunidades de negocio a nivel internacional agregando valor a la fibra. Conociendo esto
se disend objetos para el hogar utilizando de la fibra de abacé.
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Title of the project Design of home objects with the application of abaca fiber.

Project subtitle

Ecuador is the leading world exporter of abaca. However, this fiber is marketed only as a raw
material, which deprives it from the possibility of a better use. The production of objects with
abaca fiber is limited to the production of souvenirs and handicrafts, which leaves aside other
productive areas. Ecuador can benefit from the opening of new fields of work and new
business opportunities at an international level by adding value to this fiber. Thus, in this
research, home objects were designed by using abaca fiber.
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