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IDENTIFICACION, ANALISIS Y EVALUACION DE RIESGOS EN LA

PLANTA PROCESADORA DE ASFALTO ASFALTAR EP

RESUMEN

En la presente investigacion se lleva a cabo la identificacién y evaluacion de peligros y
riesgos existentes en cada puesto de trabajo en la planta procesadora de asfalto de ASFALTAR
EP y permite cuantificar la dimension o magnitud del riesgo y de esta manera poder categorizar
los riesgos, para establecer los factores de riesgos, aplicando el método de la Nota Técnica de
Prevencion NTP 330 del INSHT bajo el titulo “Método simplificado de riesgos de accidente
laborales”. Con esta evaluacion se podra constatar si el personal esta expuesto a agentes que
pueden ocasionar accidentes laborales y enfermedades ocupacionales, por falta de controles de
ingenieria, controles administrativos, insuficiente dotacion de equipos de proteccion personal,
por ello se elabora una propuesta de medidas preventivas y de control estructuradas con normas
técnicas y legales para proteger la vida de los trabajadores.

Palabras clave: Peligros, riesgos, asfalto, factores de riesgo, accidentes laborales,
medidas preventivas y de control, normas técnicas y legales.
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IDENTIFICATION, ANALYSIS AND ASSESSMENT OF RISKS IN THE

ASFALTAR EP ASPHALT PROCESSING PLANT

ABSTRACT

In the present investigation, the identification and evaluation of hazards and risks
existing in each job in the asphalt processing plant of ASFALTAR EP are carried out and
allowquantifying the dimension or magnitude of the risk and in this way to be able to
categorize therisks, to establish the risk factors, applying the method of the Technical
Note on Prevention NTP 330 of the INSHT under the title "Simplified method of
occupational accident risks". With this evaluation, it will be possible to verify if the
personnel is exposed to agents that can causework accidents and occupational diseases,
due to a lack of engineering controls, administrativecontrols, or insufficient provision of
personal protection equipment, for this reason, a proposalof preventive and structured
with technical and legal standards to protect the life of workers.

Keywords: Hazards, risks, asphalt, risk factors, accidents at work,
preventive andcontrol measures, technical and legal standards.
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Introduccién

Para el ser humano el trabajo se compone por una parte un medio de
supervivencia en el cual desarrolla sus potencialidades intelectuales, fisicas y sociales,
pudiendo de esa manera conseguir un mejor estilo de vida; por otra parte, se establece
un derecho y deber para todo ciudadano. Sin embargo, para poder ejecutar tales
exigencias de trabajo, el humano emplea todas sus capacidades poniendo en juego su
salud, su bienestar fisico y social.

En otros términos, podria decirse que el trabajo y la salud estan directamente
relacionados, debido a que el trabajador debe estar sano para poder realizar sus
ocupaciones y por otro lado este mismo trabajo se convierte en una fuente de riesgo.

La constituciéon de la republica (Legislativo, 2008) especifica en el art 326
numeral 5 que “Toda persona tendra derecho a desarrollar sus labores en un ambiente
adecuado y propicio, que garantice su salud, integridad, seguridad, higiene y bienestar.”

El reglamento de seguridad y salud de los trabajadores y mejoramiento del
medio ambiente de trabajo(REGLAMENTO DE SEGURIDAD Y SALUD DE LOS
TRABAJADORES Y MEJORAMIENTO DEL MEDIO AMBIENTE DE TRABAJO, n.d.-
a) en el art. 11 Obligaciones de los trabajadores numeral 2 especifica que se deben
adoptar las medidas necesarias para la prevencion de los riesgos que puedan afectar a
lasalud y al bienestar de los trabajadores en los lugares de trabajo de su responsabilidad.

En el reglamento de seguridad y salud para la construccion y obras publicas
(Del Sefior et al., 2008a)particularmente en el Capitulo I Obligaciones de empleadores,
art. 3 literal b) Identificar y evaluar los riesgos, en forma inicial y periédicamente, con

la finalidad de planificar adecuadamente las acciones preventivas.
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La industria de la construccidon conlleva altos riesgos segun la resolucion
N0.2018-001 CISHT (Seguridad Interinstitucional de seguridad e higiene del
trabajo)(ResoluciOn_001-20160469093001479234913, n.d.)

Para llevar a cabo una identificacion de peligros y evaluacion de riesgos en la
industria de la construccién, estos reglamentos son la base. Para la produccion de
mezcla asfaltica son varios los procesos que se realizan, siendo en primera instancia
conseguir las materias primas adecuadas y obtener un producto terminado apropiado.

La elaboracion de mezclas asfalticas conlleva grandes riesgos, en la planta
procesadora de asfalto de ASFALTAR EP de la Gobernacion del Azuay no cuenta con
un plan especifico de identificacion y evaluacion de peligros y riesgos dentro de sus
instalaciones. Por esta razon el propdsito de este trabajo de titulacion es realizar un
analisis de los riesgos y los peligros relacionados en la produccion de la planta
procesadora de asfalto de ASFALTAR EP. Para lo cual se procedera a identificar,
analizar y evaluar los mismos y finalmente se disefiara un plan integral de riesgos (1-

10 trabajadores).
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Antecedentes

La planta procesadora de asfalto de la Gobernacion del Azuay, ASFALTAR
EP, se encuentra ubicada en el canton Gualaceo, parroguia Remigio crespo, sector
Guaymincay a 40 km de la ciudad de Cuenca, donde la misma inicio sus actividades
por el afio 2020. La planta tiene un area total de 7078.57 m2, con un area operativa de
7078.57 m2.

La planta procesadora de asfalto ASFALTAR EP inici6 sus actividades en el
afio 2010 por lo mismo cuenta con un estudio seguridad y salud ocupacional inicial,
de tal forma que la presente investigacion, se basara ademas de investigaciones “in
situ”, al igual que en el estudio de seguridad y salud ocupacional realizado por la
misma empresa, y asi poder complementar este proyecto.

Una vez identificado los distintos peligros y riesgos se procede a la evaluacién
de los mismos. Como disposicion antes de proceder a la evaluacion de exposicion de
un riesgo, es necesario establecer el contaminante el cual posiblemente esté afectando
al trabajador y de igual manera identificar los factores que pueden influir en la dosis
del trabajador la cual pueda recibir en funcion de su entorno.

El proyecto esta enfocado en identificar, analizar y evaluar los riesgos y
peligros que genera la produccién de asfalto para de esa forma poder mitigar los

efectos negativos que esta actividad genera.
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OBJETIVOS

Objetivo general
-ldentificar, analizar y evaluar las condiciones de riesgos de trabajo actuales en la

planta procesadora de asfalto de ASFALTAR EP.

Objetivos especificos

- Identificar los diferentes riesgos mecénicos, fisicos y quimicos que puedan
presentarse en los trabajadores que elaboran la mezcla asféaltica en caliente.

-Analizar peligros y los riesgos identificados actualmente en la planta procesadora de
asfalto de ASFALTAR EP.

-Establecer medidas preventivas y de control necesarias para minimizar los riesgos de
los trabajadores y las instalaciones de la empresa.

-Elaboracidn de un plan integral de riesgos (1-10 trabajadores)
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CAPITULO |
GENERALIDADES

1.1 Problema de investigacion

La planta procesadora de asfalto de ASFALTAR EP de la Gobernacién del
Azuay no cuenta con un plan especifico de identificacion y evaluacién de peligros y
riesgos dentro de sus instalaciones, y por lo mismo estas condiciones no son propias
para proteger la vida del personal o para minimizarlos. Se ha creado una idea en los
trabajadores de que las condiciones actuales son suficientes para el desarrollo cotidiano
de sus actividades, de esta manera creando un desconocimiento de los riesgos que estan
presentes en cada lugar de trabajo y asi consiguiendo causar graves efectos, como el

originar enfermedades ocupacionales.

1.2 Justificacion

La industria de la construccion conlleva altos riesgos segun la resolucion
N0.2018-001 CISHT (Seguridad Interinstitucional de seguridad e higiene del trabajo)
(ResoluciOn_001-20160469093001479234913, n.d.), se ve la necesidad de realizar un
analisis de los riesgos y los peligros relacionados en la produccion de la planta
procesadora de asfalto de ASFALTAR EP, para lo cual se procedera a identificar,
analizar y evaluar los mismos.

La investigacion resulta factible ya que con los resultados que se obtendran en
relacion a los niveles de exposicion y las consecuencias para los trabajadores que estan
expuestos a los principales riesgos fisicos, quimicos y mecanicos en la produccion del
asfalto son imprescindibles para establecer medidas preventivas y de control necesarias
y adecuadas para minimizar la exposicion de forma que el personal tenga conocimiento
acerca de los riesgos y peligros al que estan expuestos y cOmo actuar y protegerse en

situaciones de dafios producidos por dichos riesgos.
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1.3 Marco Institucional
Es importante incluir aspectos directamente relacionados con la empresa
Asfaltar EP sobre la cual se elabora el proyecto, para lo cual es necesario indicar la
naturaleza de su origen, ubicacion, organizacién administrativa, personal, las

instalaciones y servicios.

1.3.1 Datos generales

Institucion: Planta procesadora de Asfalto de la Gobernacion del Azuay ASFALTAR
EP.

Actividad economica: Produccion de mezclas asfélticas en caliente, elaborado por
medio de la mezcla a alta temperatura de cemento asfélticos y aridos.

Provincia: Azuay

Canton: Gualaceo

Parroquia: Remigio Crespo

Sector: Guaymincay

Trabajadores: La planta procesadora de asfalto esta formada por un total de 7 personas
que pertenecen al personal operativo.

Jornada laboral: El personal que labora en la planta procesadora de asfalto se
encuentra en el horario de trabajo que es durante los 5 dias de la semana, de lunes a viernes de
8h00 a 16h00.

La gobernacion del Azuay junto con ASFALTAR EP frente a las competencias que se
le otorgan para la construccion de las vias ya sean dentro o fuera de la ciudad impulsa el
desarrollo econémico y productivo de las zonas de influencia de las vias intervenidas. Por lo
mismo comprometidos en cumplir con esas competencias se cred la empresa ASFALTAR EP,
cuya mision es producir asfalto con estandares de calidad y dirigido a empresas publicas y

privadas de la region.
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La planta procesadora de asfalto ASFALTAR EP de la gobernacién del Azuay fue
creada en septiembre del 2010, se encuentra ubicada en la provincia del Azuay, canton
Gualaceo del sector Guaymincay y su actividad principal es la produccion de mezclas asfalticas
en caliente, la cual se logra por medio de la mezcla a alta temperatura de cemento asfaltico y
aridos.
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Las instalaciones de la planta procesador de asfalto de ASFALTAR EP se encuentran

constituida por las areas que se detallan a continuacion:
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Area de materia prima

Area de planta de asfalto

Area de carga del producto

Area del caldero y generador

Area de almacenamiento de AC-20, aceites, y aditivos
Area de laboratorio

Area de almacenamiento de Diesel

Area de piscina pulverizadora

Area de bomba de aceite térmico

FIGURA 3: Area de materia prima
Fuente: Autores

FIGURA 2: Area de planta de Asfalto
Fuente: Autores
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FIGURA 4: Area de Carga del Producto
Fuente: Autores

FIGURA 5: Area del caldero, Generador
Fuente: Autores
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FIGURA 6: Area de Almacenamiento de AC-20, Aceites, Aditivos
Fuente: Autores
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FIGURA 7: Area de Laboratorio
Fuente: Autores
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FIGURA 9: Area de Piscina Pulverizadora
Fuente: Autores Fuente: Autores
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FIGURA 10: Area de Bomba de Aceite Térmico
Fuente: Autores



La planta de asfalto de ASFALTAR EP para el proceso de produccion de asfalto

cuenta con los siguientes puestos de trabajo:

Quinde Niola S., Guaman Lema M.

TABLA 1: Puestos de trabajo

Fuente: Departamento de Talento Humano de ASFALTAR EP

PUESTO DE TRABAJO

NO

TRABAJADORES

Operador de la planta de Asfalto

1

Operador de la Cargadora

Peon: Ayudante de planta

Peon: Ayudante de Laboratorio

Peon: Control de Ingresos de

material

Laboratorista

Despachador, Bodeguero

TOTAL

30

Cada puesto de trabajo tiene actividades diferentes, como se detallan a continuacion:
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TABLA 2: Actividades, equipo/materiales/herramientas por puesto de trabajo

Fuente: Autores

PUESTO

DE TRABAJO

ACTIVIDADES

EQUIPO/MATERIALES/HERRAMIENTAS

Operador de

la planta de Asfalto

Opera la planta
de asfalto para la
produccion,
dependiendo de las
exigencias del area de
produccion.

Actividades:

-Operar la planta
de asfalto para producir
mezclas asfalticas acorde
a los requerimientos.

-Verificar cual es
el estado de la planta, en
componentes y partes de
la misma.

-Lleva el control
de toda la produccion de
mezclas asfalticas
entregadas.

-Supervisa el
estado de la temperatura,
a la cual debe estar la
mezcla asféltica para
asegurar su calidad.

- Monitorea los
niveles de agua y aceites,
tanto del motor de Ila
planta como del stock de
asfalto y agregados.

-Reporta posibles
dafios y programa un
tiempo de
mantenimiento
preventivo de la planta.

-Despacha el
asfalto en caliente para
los diferentes destinos.

-Tablero de control

-Herramientas manuales

Opera la maquina
cargadora segun las

-Cargadora frontal
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Operador de

la cargadora

disposiciones y

necesidades de la planta.
Actividades:
-Operar la

maquina cargadora para
las actividades que sean
necesarias dentro de la
planta de asfalto.

-Es el encargado
de proteger la
maquinaria que esta a su
cargo.

-Es el encargado
de revisar la maquinaria
antes de iniciar la
jornada.

-Es el encargado
de pedir mantenimiento
preventivo de la
maquinaria.

-Cumple con las
normas de seguridad que
su cargo de trabajo
requiera.

-Herramientas manuales

Persona que se
encarga de realizar
trabajos como de
limpieza, y actividades
que se le encomienden
dentro de la planta,
cumpliendo con las
normas  técnicas de
seguridad industrial.

Actividades:

- Verifica que
haya suficiente materia
prima para la produccion
necesaria que se necesita
despachar al dia.

- Verifica que los
materiales se encuentren
en Optimas condiciones
previo a la produccion
del asfalto.

-Realiza limpieza
y desalojo de deshechos
de materiales de la planta
de asfalto, una vez que se

-Herramientas manuales
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Peo6n: Ayudante de

planta

haya concluido con Ia
jornada de trabajo.

-Engrasa la
planta de asfalto.

-Ayuda al
momento de descarga de
Diesel y asfalto.

-Ayuda a los
volqueteros a  una
correcta ubicacion para
el desalojo del asfalto.

Peon:
Ayudante de

laboratorio

Ayuda a realizar
pruebas y andlisis de
muestras de materiales
para controlar la calidad
del producto final.

Actividades:

- Opera equipos y
maquinaria que se utiliza
para realizar las pruebas
y analisis de los
materiales.

-Asiste al
laboratorista en el
proceso de control de
calidad de los materiales.

-Realiza célculos
de andlisis de los
materiales.

-Herramientas manuales

-Balanza

-Diesel

-Asfalto AC-20

Peodn:
Control de ingreso

de material

Se encarga del
control de material y
control de las bandas
transportadoras.

Actividades:

- Se encarga de
prever el  material
necesario en la tolva de
la planta de asfalto para
la produccion.

-Verifica que el
material a introducir en
la tolva sea el adecuado,
que no existan rocas o
algun material
inadecuado.

-Escalara

-Herramientas manuales
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Laboratorista

Realizar andlisis
y control exhaustivo de
calidad de las materias
primas para la
produccion del asfalto y
del producto terminado,
con el fin de garantizar la
calidad de los productos
que entrega la planta.

Actividades:

-Lleva a cabo
ensayos de materiales
rigiéndose a las
normativas vigentes.

-Realiza
informes periodicos de
los ensayos realizados de
materiales.

-Establece  los
procesos que se le dara a
cada material receptado.

-Controla que se
cumplan con las
normativas y
reglamentos en el
laboratorio.

-Toma muestras
de materiales como
ensayos para realizar
procesos de muestro de
un producto terminado.

-Computadora
-Balanza
-Horno

-Diesel
-Asfalto AC-20

-Aridos

Ordena y ejecuta
todas las ordenes de
trabajo de produccion
que la planta tiene que
entregar a los diferentes
frentes de trabajo, ya sea
para empresas privadas o
publicas.

Actividades:

-Controla Stocks
de materiales.

-Entrega ingresos
y egresos de bienes y
existencias al sistema de
uso de la planta.

-Mantiene
actualizados los

-Computadora
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Despachador,

Bodeguero

inventarios de bienes y
existencias de materiales
de uso para la
produccion del asfalto y
relacionados a él.

-Organiza al
personal para recepcion
y entrega de materiales.

-Organiza al
personal para recepcion
y entrega de producto
terminado.

-Elabora
informes sobre
cumplimento de planes a
su cargo, reposte de
actividades, asistencia y
demas  requerimientos
que se le exige.
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1.3.2 Materias primas e insumos

Dentro de las materias primas utilizadas tenemos la mas importante que destaca
y es el AC-20 asfalto liquido que se encuentra almacenada en 5 tanques de 10000
galones de capacidad cada uno, por otro lado, se tiene también como materia prima, gas
propano, oxigeno industrial, combustibles y aridos de diferentes tamafios entre ellos se
tiene tamanos de %4, Y4, 3%, 3/16 polvo.

Los materiales como son el cemento asféltico y aridos la planta de asfalto
ASFALTAR EP se los obtienen de proveedores externos.

El cemento asfaltico se lo obtiene de la empresa Petroecuador la cual estd
ubicada en esmeraldas, mientras que los aridos son adquiridos de la empresa VIPESA
ubicada en el Descanso en la ciudad de cuenca, la cantidad que se adquiera sera de
acuerdo a la produccion prevista.

Los materiales pétreos son de gran importancia en la produccién del asfalto, ya
que el mismo dependera del tamafio de los &ridos.

La planta de asfalto ASFALTAR EP utiliza también combustible liquido
(Diesel), el mismo que se utiliza para la planta de asfalto, generador de energia, caldero
y maquinaria. Este combustible se encuentra almacenado en un tanque de 5000 galones

de capacidad.

1.3.3 Descripcion del proceso de fabricacion del asfalto

La produccion del asfalto se la obtiene por la combinacion de cemento asfaltico
y aridos de diferentes tamarios, a una alta temperatura. Asi mismo Se utiliza un conjunto
de equipos, mecanismos y sistemas. La planta de asfalto tiene una capacidad de 110

Toneladas/h .
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Para la produccion de asfalto se coloca los aridos de %, Y4, %, polvo, arena
gruesa los mismo que son transportados a la tolva por la maquina retroexcavadora y
esta es operada por una persona, estos materiales son trasportados por unas bandas hacia
la secadora giratoria conocida como tambor. Estas bandas transportadoras del material
arido seran inspeccionadas por un trabajador, controlando que por las mismas no se
transporte algun material inadecuado como palos, basura etc., las cuales podrian afectar

el proceso de produccion y por ende la calidad del asfalto.

La tolva funciona con un sistema de energia eléctrica y es operada desde la
cabina de control la cual esta siendo dirigida por el operador de la planta de asfalto; esta
cabina esta ubicada cerca de la planta de asfalto, con una visualizacion clara hacia la

misma.

Después de que se haya depositado el material pétreo a la tolva comienza un
proceso automatico, este material es trasladado por medio de las bandas transportadoras
al tambor, el cual funciona con un caldero y es ahi donde comienza la fase de secado
del material pétreo a altas temperaturas.

Una vez el material se haya secado se procede a adicionar el asfalto AC-20 por
medio de tuberias que estan conectadas a bombas y estas a su vez transportan el asfalto

para el mezclado con los materiales pétreos.
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Durante esta etapa, producto del procesamiento mencionado antes, por las
grandes temperaturas que se mantienen, se elimina una gran cantidad de gases, los
cuales entran a un lavador himedo, donde el polvo es removido por espreas
esparcidoras de agua y expulsando por la chimenea Gnicamente vapor. Por el proceso
que se realiza el agua que sale debera ser drenada a una piscina de sedimentacion, y la
misma es aprovechada nuevamente, no se la puede descargar al rio. En otras palabras,
en el proceso de mezcla asfaltica no hay desperdicios de material y tampoco emisiones
de polvo y gases, ya que los mismos son recirculados y de esta manera se constituye un

sistema limpio de mezcla asféltica.

Transcurrido unos minutos surge la primera bacheada de asfalto, este sale a una
temperatura minima de 140°C y méxima de 160°C y enseguida cae en el transportador
de cadena, mismo que lo lleva directamente para ser depositado en las volquetas para
los diferentes frentes de trabajo, para su respectivo tendido.

El operado de la planta de asfalto que se encuentra en la cabina esta controlando
la temperatura y el llenado de las volquetas con el asfalto, pues una vez una volqueta
esta llena este dara una sefial al conductor para que salga y de la misma manera dara
una sefial a la siguiente volqueta para que se ubique correctamente para el llenado de
asfalto; estas sefiales por lo general lo realizan por medio de una bocina.

Para la produccidn del asfalto se encuentra el siguiente sistema productivo:
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1.3.3.1 Flujograma del proceso de fabricacion del asfalto
DIAGRAMA DE ANALISIS DE PROCESO
RESUMEN
PROCESO: Elaboracion de asfalto ACTIVIDAD # ACTIVIDAD
FECHA: O Operacién 5
LUGAR: PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP Inspeccion 4
Quinde Niola Sandra Nathalia i Transporte 2
ELABORADO POR: . o Retraso 0
Guaman Lema Maria Belen -
"4 Almacenamiento 1
SIMBOLOS TIEMPO
DESCRIPCION O e o 4 min
Almacenamiento de
agregados 3
Transporte de agregados a | e |
la tolva 2
D
escarga de agregados T/ 05
D
escarga de polvo ‘\ 0,5
Inspeccion que no exista
otro tipo de material 1
Recoger material regado <
con pala 2
Transporte al Tambor \T 3
Transporte de AC-20 al
Tambor 3
Mezcla y secado del
agregado y AC-20 25
Inspeccion del producto
terminado 5
Transporte del producto a
volqueta > 1
Descarga del Asfalto en la - —
Volqueta 5
TOTAL 5 4 2 1 51

Fuente: Autores

FIGURA 11: Flujograma
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CAPITULO 2
MARCO TEORICO

En el estudio se pretende determinar resultados de la manera en que esta
empresa controla la seguridad y salud de sus trabajadores en los respectivos puestos de
trabajo.

La Seguridad y Salud Laboral, se puede definir como “las condiciones y
factores que inciden en el bienestar de los trabajadores, contratistas, visitantes y otras
personas en el sitio de trabajo” (Chavez Orozco, 1970)

En el Ecuador las instituciones publicas responsables de la seguridad y salud
como el Ministerio de trabajo, el instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (IESS) y el
Ministerio de Salud Publica, cabe considerar, por otra parte que en nuestro pais los
sistemas de gestion de seguridad y salud mas difundidos son: el sistema de
administracion de la seguridad y salud en el trabajo, impulsado por la entidad
aseguradora del pais (IESS) y el estandar internacional OHSAS 18001:2007, para un

crecimiento de interés de las empresas de distribuir sistemas certificados.

Norma OHSAS 18001:2007

Esta norma provee de elementos de gestion de seguridad y salud en el trabajo,
que puede ser agregado con otros requisitos de gestion, para ayudar asi a algunas
organizaciones a lograr sus objetivos de seguridad y salud en el trabajo y economia.

Con la ayuda de esta norma, se puede obtener practicas en desarrollo
preventivas, a traves de la identificacion de peligros, la evacuacion y el control de los
riesgos en el sitio de trabajo.

Mucho se ha dicho sobre la seguridad social en el ambito de trabajo.
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Los sistemas de gestion de seguridad y salud laboral méas difundidos en el
Ecuador son: el sistema de administracion de la seguridad y salud en el trabajo,
promovido por la entidad aseguradora del pais (IESS) y el estandar internacional
OHSAS 18001:2007, promovido por el creciente interés de las empresas de disponer
sistemas certificados, si bien es cierto, que los mismos son evidencia de compromiso y
cumplimiento de los estandares de seguridad para prevenir o evitar los accidentes de

trabajo y enfermedades profesionales.

La historia de la seguridad social es tan antigua como el hombre, todavia en las
sociedades primitivas existentes de hoy en dia, que viven en la edad de piedra en las
selvas del sur de Asia, en la amazonia o en los desiertos de Australia, disponen de
sistemas envidiosamente vigilados para asegurar el bienestar social de sus tribus.

Los primeros elementos practicos relacionados con la seguridad social tuvieron
comienzo hace dos mil quinientos afios.(Robledo, 2013)

Como bien sabemos la salud ocupacional es muy fundamental en el personal.

Segun la Organizacién Internacional de Trabajo (Salud Ocupacional: ¢{Qué Es
y Cuéles Son Sus Beneficios? | UNIR Ecuador, n.d.) la salud ocupacional es “un
conjunto de actividades multidisciplinarias encaminadas a la promocion, educacion
prevencion, control y recuperacion de los trabajadores para protegerlos de los de los
factores de riesgo ocupacionales y ubicarlos en un ambiente de trabajo sano, de acuerdo
con sus necesidades fisioldgicas”. De este concepto se puede extraer que las acciones
tienen la finalidad de educar sobre la salud del trabajador para asi prever el mas alto
nivel de bienestar fisico, mental, social y espiritual, otorgando acceso laboral a gusto y
previniendo dafios en su salud provocadas por las condiciones de trabajo y las

condiciones como también por los factores de riesgo ocupacional.(Orjuela et al., 2009)
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Se Estudiara las siguientes condiciones de trabajo y factores de riesgo segun
(Orjuela et al., 2009):

Accidente de trabajo:

Es un acontecimiento que sucede por alguna causa del trabajo ejecutado por
cuenta ajena, por lo que provoca al trabajador una lesion corporal u organica, invalidez,
trastorno o la muerte; como también los que se produce durante la ejecucion de algun
trabajo que le ordeno el empleador, asi como fuera del lugar y horas de trabajo, o en el
tiempo que el trabajador esta trasladandose de su residencia al lugar del trabajo o
viceversa, cuando el transporte lo proporcione el empleador.

Ambiente de trabajo

Es un conjunto de caracteristicas y condiciones, del lugar de trabajo y del
entorno que rodea al trabajador que directa o indirectamente influyen en la salud y vida
del trabajador.

Enfermedad profesional:

Es todo estado patoldgico permanente o temporal que ocurre a consecuencia del
tipo de trabajo que desempefia el trabajador, o del medio en el cual se ha visto obligado
a trabajar. La consecuencia de la exposicion cronica a un factor de riesgo y a las malas
condiciones de trabajo.

Riesgo:

Es la probabilidad de que ocurra un evento provocado por una condicion de
trabajo, por algun material, objeto, sustancia o fendmeno que pueda desencadenar
alguna perturbacion en la salud o integridad fisica de una persona.

Factor de riesgo
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Es una caracteristica o circunstancia perceptible de una persona o grupo de
personas que se asocia con el aumento de la probabilidad de padecer, desarrollar o
encontrarse expuesta a una enfermedad produciendo lesiones como también dafios
fisicos o mentales. Los factores de riesgo se clasifican en: fisicos, quimicos, mecéanicos,
locativos, eléctricos, ergondmicos, psicosociales y bioldgicos. Estos factores se deben
identificar en los procesos productivos, en la revision de datos de accidentes y las
normas y reglamentos establecidos.

Toxicidad:

Es la capacidad de una sustancia de causar efectos adversos sobre la salud. la
cantidad determinada de una sustancia que podria esperarse que en condiciones
especificas ocasionara dafios a un organismo vivo dado.

Sustancia: Elemento quimico y sus compuestos en estado natural u obtenidos
mediante un proceso de produccion, incluidos los aditivos necesarios para conservar la
estabilidad del producto y las impurezas que resulten del proceso utilizado, y excluidos
los disolventes que puedan separarse sin afectar a la estabilidad de la sustancia ni
modificar su composicion. (Ministerio del Trabajo, 2021)

Compuestos toxicos:

La mezcla asfaltica en caliente puede producir quemaduras si los trabajadores
no usan la debida proteccion ya que el asfalto tiene una temperatura superior a los 100
°C y genera gases que, al ser inhalados por el cuerpo humano, puede causar
enfermedades en el organismo de los trabajadores como cancer y problemas
respiratorios.(Control et al., n.d.)

Hidrocarburos:
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El hidrocarburo mas importante es el diésel ya que aparte de ser un componente
para la elaboracion de la mezcla asfaltica en caliente, también es uno de los
combustibles mas utilizados para la maquinaria de construccion y es comdn que las
personas inhalen los gases que produce dicho material. Los sintomas mas comunes
cuando las personas ingieren este tipo de hidrocarburo son los desmayos, vémitos,
nauseas, problemas en la garganta y en la vision. (Control et al., n.d.)

Silice:

Viene en forma de polvo y se lo puede encontrar en las rocas trituradas, su
exposicion a las personas puede causar graves enfermedades como Silicosis, incluso
cancer, también puede causar dafios en el tejido pulmonar.

Los sintomas mas comunes son cansancio, dolores en el pecho, tos. (Control et
al., n.d.)

Asfalto:

Sustancia negra, pegajosa, solidad o semisdélida segun la temperatura ambiente,
la misma a que temperatura de ebullicion del agua tiene una consistencia pastosa, por
lo que se extiende con facilidad. se utiliza para revestir carreteras impermeabilizar
estructuras, como depdsitos, techos o tejados y en la fabricacion de baldosas, pisos y
tejas. (Falagan Rojo et al., 2000)

Asfalto Ac-20:

Mezcla de hidrocarburos de numerosos compuestos organicos de alto peso
molecular dependientes del aceite crudo y los procesos empleados en la refinacion, se
emplea para la pavimentacion, solido marrén oscuro o negro. La sustancia irrita l0s 0jos
y el tracto respiratorio asi mismo la sustancia al calentar causa quemazon en la
piel.(Figueira & Garcia, 1946)

Mezcla Asfaltica:
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Es una mezcla de asfalto y agregados minerales pétreos en proporciones
exactas. las proporciones relativas de estos minerales especifican las propiedades
fisicas de la mezcla y eventualmente, el desempefio de la misma como mezcla
terminada para un determinado uso. (Falagan Rojo et al., 2000)

Tolueno:

Es un liquido inflamable e incoloro con un desagradable olor aromatico, entre
agrio y quemado. es un aditivo del petroleo y un disolvente de aceites, resinas, caucho
natural y sintético, alquitran de hulla, asfalto, brea y acetil celulosas. (Instituto
Nacional de Seguridad y Salud En El Trabajo - INSST - Prevencion de Riesgos

Laborales, n.d.)

2.1 Clasificacion internacional de los factores de riesgos

Se describen 6 grupos segun (Del Sefior et al., 2008b):
Fisicos: Son aquellos que pueden afectar la salud de los trabajadores gracias a
la energia fisica que poseen. Todos aquellos factores ambientales que dependen de las

propiedades fisicas de los cuerpos, presencia de fuentes de energia.

Los mas conocidos son:

1. El ruido: Es un sonido indeseable que produce efectos adversos fisioldgicos y
psicoldgicos. las fuentes de ruido son en la industria, especialmente metalmecanica,
maquinaria de produccion, el transito de automotores, y la industria de la construccién.
Al sonido se lo mide con el sonémetro, el limite maximo de presion sonora es de 85dB
escala A para 8 horas de trabajo continuo, medidos en el lugar donde el trabajador
mantiene habitualmente la cabeza.

2. Lasvibraciones: Cualquier movimiento que hace el cuerpo alrededor de
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un punto fijo. EI movimiento de un cuerpo en vibracion tiene dos

caracteristicas la frecuencia y la intensidad.

e Frecuencia: indicacion de velocidad.
e Intensidad: amplitud de movimiento.
La transmision de vibraciones al cuerpo y los efectos dependen de la postura.
Los efectos adversos se manifiestan en la zona de contacto con la fuente de vibracion.
3. El calor y el frio: La temperatura es una magnitud que se refiere a nuestras
nociones comunes de caliente, tibio, frio medida con un termometro.
e Estrés térmico por frio: Congeladores, cuartos frios, entre otros, causan un efecto
de hipotermia (disminucién de la temperatura del
e Estréstérmico por calor: resultado de la acumulacion excesiva de calor en el cuerpo,

la cual produce una reaccion de sudoracion.

Las fuentes de calor son: La temperatura del aire, el viento, la radiacion del sol,
las maquinas y los procesos, el trabajo muscular ya que al aumentar el trabajo fisico los
musculos generan calor, el cuerpo humano necesita mantener una temperatura interna

de 37°C.

4. La iluminacion adecuada: Cantidad de luminosidad que se presenta en el sitio
de trabajo. No se trata de iluminacion general si no de la cantidad de luz en el punto
focal del trabajo.

e Suplementarias: Cuando es necesario reforzar la iluminacion en un lugar especifico
del sitio de trabajo.
e De emergencia: Cuando los mecanismos de iluminacién natural son deficientes, o

se suspende la iluminacién suministrada por el fluido eléctrico.
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La medicidn de la iluminacion se lo hace por medio del luxémetro, que consiste
en una célula, generalmente tiene un material de sensibilidad espectral semejante a la

del ojo humano.

5. Radiaciones ionizantes y no ionizantes: Es una energia que se trasmite y absorbe en
forma de ondas o particulas de energia.

e Radiacion lonizantes: Son las radiaciones que producen una mayor energia ya que
poseen una longitud de onda méas pequefia. Esta energia es capaz de separar los
electrones de los atomos.

e Radiacion no ionizante: Son energias mas débiles y no son capaces de separar el

electron de los atomos.

Mecanicos: Los riesgos mecéanicos son producidos por la maquinaria,

herramientas, aparatos de izar, instalaciones, superficies de trabajo, orden y aseo.
entre ellas tenemos en:

1. Instalaciones:

e Caidas de altura o nivel.

e Incendios o explosiones.

e Electrocucion.

e Accidentes de transporte.

2. Maquinaria:

e Atrapamiento por maquinaria en movimiento.

e Falla de maquinaria.

e Golpes contra objetos o por objetos que caen.
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3. Herramientas:

e Herramientas manuales.

Quimicos: Sustancia o producto quimico que se encuentra en una determinada
concentracion y que esta biodisponible siendo capaz de producir efectos adversos a

corto y largo plazo para los seres vivos expuestos.

En una planta de asfalto existen vapores y gases que son generados por los
combustibles y la mezcla asfaltica en si, y las personas que se encuentran en contacto
directo con la produccion y tendido del asfalto, ponen en riesgo su salud ya que estan
expuestos a estas sustancias en un largo periodo de tiempo, y se hace dificil su control

por lo mismo que estos se encuentran en el ambiente.

Biologicos: Son agentes vivos microscopicos (microbios o gérmenes) que se

encuentran presentes en el ambiente de trabajo capaces de producir ciertas
infecciones, reacciones alérgicas o toxicas en los trabajadores que se exponen a éstos
durante la realizacion de su tarea.

Son los agentes y materiales potencialmente transmisibles para los humanos,
animales y otras formas de vida. Ellos incluyen patdgenos conocidos y agentes
infecciosos como: Bacterias, plasmodios virus, hongos, micoplasmas y parasitos,
productos celulares, productos de animales y animales de laboratorio e insectos que

pueden ser reservorios de agentes infecciosos y fluidos corporales de primates.

e Viade entrada: respiratoria, digestiva, piel y mucosa, via sanguinea.
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Ergondmicos: La ergonomia es la ciencia que se encarga de ajustar el trabajo
al trabajador, de acuerdo con las caracteristicas, necesidades y limitaciones humanas.
esta conformada por Ergo= trabajo, Nomos= leyes que nos quiere decir “LEYES DEL
TRABAJO?”, su objetivo es aumentar la efectividad y la eficiencia de las actividades
relacionadas al trabajo, y la implementacion de seguridad, reduccién de fatiga y estres,

incremento de la satisfaccion por el trabajo y mejora de la calidad de vida.

Psicosociales: Los factores psicosociales, se refieren a las interacciones entre
el trabajo, medio ambiente, y condiciones de trabajo, por un lado, y por otro, las
capacidades del trabajador, sus necesidades, cultura y consideraciones personales que
a traves de percepciones y experiencias puedan influir en la salud, en el rendimiento y

en la satisfaccion del trabajo. (OIT-OMS)

2.2 Aspectos legales de la seguridad y salud en el trabajo

La implementacion de acciones en la seguridad y salud en el trabajo deberan ser
respaldas sobre una base legal, que sustenten las medidas de obligado cumplimiento
para garantizar la seguridad y salud de los trabajadores

Escala legal: Piramide de BIRD
En el Ecuador existen leyes que se encuentran bajo una estructura juridica de manera
que estd formada en pirdmide y comienza desde la constitucion de la republica,
Acuerdos Internacionales, Leyes Organicas, Leyes Ordinarias, decretos de Ley,
decretos de Fuerza de Ley, Acuerdo Ministeriales, Ordenanzas Municipales, Por lo que
en el siguiente grafico se detalla la jerarquia de las leyes Ambientales en el Ecuador.
Esta pirdmide nos permitira relacionar de manera coordinada la aplicacion de ley en el

ambito de Seguridad Ocupacional y Gestion Ambiental.
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FIGURA 12: Piramide de Kelsen
Fuente: Mario Galindo, Soza revista et al. Revista juridica derecho 7, 9, 2018

Ademaés, se presenta a continuacién un listado de la normativa legal, las mismas que
se aplican para la seguridad del trabajador, permitiendo asi que las actividades que realice el
personal se las realice con el minimo de los riesgos, también se tendrd un mayor control en las
instituciones para que tengan un ambiente de trabajo seguro y a su vez eviten en el peor de los
casos una paralizacion de la produccion.

1. Constitucion Politica

2.Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el Trabajo

3.Convenios ratificados con la OIT

4.Codigo del Trabajo

5.Régimen de Salud

6.Reglamento para el Funcionamiento de los Servicios Médicos de la Empresa

7.Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del Medio
Ambiente de Trabajo. Decreto Ejecutivo 2393/1986

8.Reglamento General del Seguro de Riesgos del Trabajo. Resolucion 741/1991

9.Normativas para el Proceso de Investigacion de accidentes/incidentes. Resolucion

C.1.118/2001
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10.Reglamento de Seguridad del Trabajo contra Riesgos en las Instalaciones de Energia
Eléctrica.

11.Reglamento de Seguridad e Higiene del Trabajo en Puertos: Resolucién 360

12.Reglamento de Uso y Aplicacion de Plaguicidas en las Plantaciones Dedicadas al
Cultivo de Flores.

13.Norma Técnica Ecuatoriana INEN 2288/2000. Productos Quimicos Peligrosos.
Etiquetado de Precaucion.

14.Norma Técnica Ecuatoriana Inen2266-2000. Transporte, Almacenamiento y
Manejo de Productos Quimicos Peligrosos

15.Reglamento de Seguridad de Mineria.

16.Convenios en Seguridad y Salud suscritos y ratificados por el Ecuador con la OIT

17.Reglamento de Seguridad Radioldgica

18.Resolucién C.1. 010 Reglamento General de Responsabilidad Patronal.

19.Reglamento de Seguridad para la Construccion y Obras Pablicas.

20.Senales y Simbolos de Seguridad. Publicacion conjunta INEN-1ESS 439-1984

21.NTE INEN 1 927:92 Plaguicidas. Almacenamiento y Transporte.

22.NTE INEN 602-67. Extintores Portatiles. Seleccién y Distribucion en
Edificaciones

23.Recomendaciones de Seguridad e Higiene del Trabajo para el uso del Asbesto en las
Actividades Laborales.

24.Ley Reformatoria a la Ley de la Federacién Odontoldgica Ecuatoriana. RO 281
Sepl1989

25.Reglamento de Manejo de Desechos Solidos en los Establecimientos de Salud de la

Republica del Ecuador.
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2.3 Tipo de estudio

La presente investigacion utiliza un método que se basa en un estudio de

observacion y descriptivo.

Es de observacion debido a que se analizara en campo los puestos de trabajo,
las instalaciones, la maquinaria, los equipos, y los procesos de produccion que se lleva
a cabo en la planta de asfalto de ASFALTAR EP, con el fin de identificar y establecer
el problema, asi mismo el de presenciar los riesgos que existen actualmente.

Es descriptivo ya que se va a observar especificamente cada puesto de trabajo y
cada una de las actividades que se realizan durante la produccion del asfalto, y de esta
manera lograr obtener informacion importante para a continuacion aplicar el método de
identificacion y evaluacion de riesgos actuales. Igualmente permite sefialar leyes,

tratados internacionales, normas, sistemas de gestion ambiental.

Este método de observacion y descriptivo se lo realiza por medio de inspeccion

en campo, en el lugar de trabajo.
2.4 Variables

La identificacion de peligros y evaluacion de riesgos en la planta procesadora
de asfalto de ASFALTAR EP muestra los constantes riesgos que estan presentes en
cada puesto de trabajo y determina el nivel de riesgo al que esta expuesto el personal
para poder establecer planes de medidas preventivas y correctivas adecuadas para
promover un trabajo seguro. Teniendo como motivo o variables independientes los
riesgos presentes en cada puesto de trabajo y como resultado o variables dependientes

los planes de medidas preventivas y correctivas para garantizar un trabajo seguro.
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La operacionalidad de las variables consta de una matriz en las que se detallan

en la tabla 2: variable, dimensiones, indicador, técnica.

TABLA 3:Tipo de Variables
Fuente: Autores

VARIABLES

DESCRIPCION

DIMENSION

INDICADORES

TECNICAS

INDEPENDIENTE

Riesgos presentes
en cada puesto de
trabajo

Riesgo mecanico
Riesgo fisico
Riesgo quimico
Riesgo ergondémico

Recopilar informacion
Recopilar datos
Utilizar métodos

Realizar inspecciones en
campo

Realizar lista de chequeo
Realizar hojas de
seguridad

DEPENDIENTE

Plan de media
preventiva y de
control para
garantizar un
trabajo seguro

Identificacion
Evaluacion
Metodologia

Estratégicos
Adecuados
Confiable
Implementar

Método de la Nota
Técnica de Prevencion
NTP 330 del INSHT bajo
el titulo “Método
simplificado de riesgos
de accidente laborales”.

INDEPENDIENTE

Falta de
capacitaciones

La empresa podra
realizar actividades de
capacitacion a los
trabajadores

Registro de
capacitaciones

Una area acondicionada
para las capacitaciones

DEPENDIENTE

Capacitacion al
personal de la
planta de asfalto

Coordinacion de
actividades de
capacitacion

Asistencia

Personal capacitado de
seguridad y salud
ocupacional
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2.4.1 Método de la evaluacion general de riesgos del instituto nacional de

seguridad e higiene en el trabajo INSHT de Espafia

Se realizo una inspeccidn fisica en campo para observar cuales son los procesos de la
planta para asi conocer las actividades que cada trabajador realiza dentro de ella y de
esta manera recopilar informacion e identificar de los riesgos actuales y presentes que
puedan existir en cada puesto de trabajo y a su vez estos perjudiquen en la seguridad y
la salud de los trabajadores.
Para identificar los peligros y evaluarlos se lo analizara mediante el método de
evaluacion general de riesgos del instituto nacional de seguridad e higiene en el trabajo
INSHT de Espana.

Segun el (Instituto Nacional de Seguridad y Salud En El Trabajo - INSST -
Prevencion de Riesgos Laborales, n.d.):

La evaluacion de los riesgos laborales es el proceso dirigido a estimar la
magnitud de aquellos riesgos que no hayan podido evitarse, obteniendo la informacién
necesaria para que el empresario esté en condiciones de tomar una decision apropiada
sobre la necesidad de adoptar medidas preventivas y, en tal caso, sobre el tipo de

medidas que deben adoptarse.

El proceso de evaluacion de riesgos se compone de las siguientes fases:

e Analisis del riesgo: Por medio del mismo se Identifica el peligro y se estima el
riesgo, valorando conjuntamente la probabilidad y las consecuencias de que se
materialice el peligro. El andlisis del riesgo nos facilita identificar de que orden de

magnitud es el riesgo.
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e Valoracion del riesgo: Una vez obtenido el valor del riesgo y comparandolo con el
valor del riesgo tolerable, se emite un juicio sobre la tolerabilidad del riesgo en
discusioén. (Evaluacion de Riesgos Laborales, n.d.)

Evaluacion General de riesgos
El proceso general de evaluacidn de riesgos se constituye de las siguientes
etapas:

Clasificacion de las actividades:

Areas externas a las instalaciones de la empresa.
Etapas en el proceso de produccion o en el suministro de un servicio.
Trabajos planificados y de mantenimiento.

Tareas definidas, por ejemplo: conductores de carretillas elevadoras.

Andlisis de riesgos: consiste en:

La ldentificacion de peligros y para ellos se debe realizar las preguntas:

¢Existe una fuente de dafio?

¢Quien o que puede ser dafiado?

¢ Como puede ocurrir el dafio?

Estimacidn del riesgo: Severidad del dafio para lo cual para determinar la potencial
severidad del dafio debe considerarse: las partes del cuerpo que se veran afectadas y la
naturaleza del dafio, graduandolo: ligeramente dafiino a extremadamente dafiino, como

se muestra en la tabla 4. (Evaluacion de Riesgos Laborales, n.d.)
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TABLA 4: Estimacion del Riesgo
Fuente: INSHT Evaluacion de Riesgos Laborales

CONSECUENCIA CONCEPTO
LIGERAMENTE -Dafios superficiales (cortes y magulladuras pequefias, irritacion de los
DANINO ojos por polvo), molestias e irritacion (dolor de cabeza, incomodidad)

-El impacto ambiental se limita a un entorno reducido de la empresa no
hay daflos medioambientales en el exterior de las instalaciones

-El coste de reparacidn del dafio sobre los bienes, incluido las sanaciones
posibles es inferior a 30.000 ddlares.

DANINO -Laceraciones, quemaduras, conmociones, torceduras importantes,
fracturas menores, sordera, dermatitis, asma, trastornos musculo
esquelético, enfermedad que conduce a una incapacidad menor.

-El impacto ambiental afecta a gran parte de la empresa o puede rebasar
el perimetro de la misma con dafios leves sobre el medio ambiente en
zonas limitadas.

-El costo de reparacion del dafio medioambiental incluidas las sanciones
posibles puede alcanzar hasta los 300.000 délares.

3. Probabilidad de que ocurra el dafio: la probabilidad del dafio se puede graduar desde
baja hasta alta.

o Probabilidad alta: El dafio ocurrird siempre o casi siempre

o Probabilidad media: El dafio ocurrira en algunas ocasiones

o Probabilidad baja: El dafio ocurrira raras veces
La tabla # 5 entrega un método para estimar los niveles de riesgo de acuerdo a su

probabilidad estimada y a sus consecuencias esperadas



Quinde Niola S., Guaman Lema M.
57

TABLA 5: Estimacion del Nivel de Riesgo
Fuente: INSHT Evaluacion de Riesgos Laborales

CONSECUENCIA

Ligeramente Daiino Dafiino
LD D
Baja Riesgo Trivial Riesgo Tolerable
B T TO M
PROBABILIDAD Media Riesgo Tolerable Riesgo Moderado
M TO M
Riesgo Moderado
M

Valoracién del riesgo: esta decidira si los riesgos son tolerables. Los niveles de riesgo

que se indicaron en la tabla 5, son indispensables si se desea mejorar los controles

actuales o iniciar unos nuevos. A continuacion, se muestra la tabla 6, la cual muestra

un criterio sugerido como el inicio para una toma de decisiones, asi mismo indica que

los esfuerzos para el control de riesgos y la manera urgente con la que deben adoptar

las medidas de control, deberan ser proporcionales al riesgo.

TABLA 6:Valoracion del Riesgo

Fuente: INSHT Evaluacion de Riesgos Laborales

RIESGO

ACCION Y TEMPORIZACION

TRIVIAL (T)

No se requiere accion especifica

TOLERABLE (TO)

IMPORTANTE (1)

No se necesita mejorar la accién preventiva. Sin embargo,
se deben considerar soluciones mas rentables o mejoras
gue no supongan una carga econémica importante.

Se requieren comprobaciones periddicas para asegurar que se
mantiene la eficacia de las medidas de control.

No debe comenzarse el trabajo hasta que se haya reducido

el riesgo. Puede que se precisen recursos considerables
para controlar el riesgo. Cuando el riesgo corresponda a un
trabajo que se esta realizando, debe remediarse el
problema en un tiempo inferior al de los riesgos moderados.
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5. Preparar un plan de control de riesgos: Tras el analisis de riesgos, debe existir un
procedimiento para implantar las medidas preventivas y de control necesarias.

Los métodos de control deben seleccionarse tomando en cuenta los siguientes
principios:

a) Adaptar el trabajo a la persona, en particular en lo que respecta a la
concepcion de los puestos de trabajo, asi como a la eleccién de los equipos y los tipos
de métodos de trabajo y de produccién, con énfasis, particularmente en minorar el
trabajo mondtono y repetitivo y a reducir los efectos del mismo en la salud.

b) Tener en cuenta la evolucion de la técnica.
c) Sustituir lo peligroso por lo que entrafie poco o ningun peligro
d) Adoptar las medidas que antepongan la proteccion colectiva a la individual.

e) Dar las debidas instrucciones a los trabajadores.

6. Revisar el plan: el plan de actuacion debe revisarse antes de aplicarlo, teniendo en

cuenta lo siguiente:

a) Si los nuevos sistemas de control de riesgos llevaran a niveles de riesgo
admisibles.

b) Si los nuevos sistemas de control han generado nuevos peligros.

c) La opinidn de los trabajadores afectados sobre la necesidad y la operatividad
de las nuevas medidas de control.

La evaluacién de riesgos debe ser, en general, un proceso continuo. Asi pues, la
correlacion de las medidas de control debe estar sujetas a una revision continua y
corregirlas si es el caso. De igual forma, si cambian las condiciones de trabajo, y con
ello varian los peligros y los riesgos, habra de revisarse la evaluacion de riesgos.

(Evaluacion de Riesgos Laborales, n.d.)
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7. Modelo de formato para le evaluacién general de riesgos.

TABLA 7: Formato de Evaluacién General de Riesgos
Fuente: INSHT Evaluacion de Riesgos Laborales

EVALUACION DE RIESGOS

Localizacion:
Puesto de trabajo:

MN° de trabajadores:

Evaluacion:
Inicial Periddica
Fecha Evaluacion
Fecha Ultima Evaluacidn

Peligro Identificado

Probabilidad

Consecuencias

Estimacion del Riesgo

B

A

LD

D

ED

17 TO M I IN

1-

3-

59

Para los riesgos estimados M, I, IN y utilizando el mismo nimero de identificacion de

peligro, completar la tabla:

TABLA 8: Medias a Tomar
Fuente: INSHT Evaluacion de Riesgos Laborales

Medida de

Control

Mo.

Procedimiento

de Trabajo

Informacion

.. | ¢Riesgo Controlado?
Formacion

Si No




Si el riesgo no esta controlado, completar la siguiente tabla:
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TABLA 9: Riesgo No Controlado
Fuente: INSHT Evaluacion de Riesgos Laborales

60

PLAN DE ACCION

Accion Requerida Responsables

Fecha Finalizacion

Comprobacion Eficacia de la

Accion (Firma y Fecha)

Evaluacion realizada por:

Firma: Fecha:

Plan de accién realizado por:

Firma: Fecha:

FECHA PROXIMA EVALUACION:
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2.4.2 Método de la Nota Técnica de prevencion NTP 330 del INSHT

El método de la nota técnica sobre prevencion de riesgos NTP 330 del INSHT es un
método semi numérico que permite evaluar riesgos, relacionando probabilidad y
consecuencia para establecer un nivel de dafio asociado a la persona; que se tendra en cuenta
para el estudio.

Los métodos de analisis de riesgos son basicos por una parte para la evaluacion de los
mismo Yy por otra para las aplicaciones de medidas y control preventivas de accidentes.

La necesidad de evaluar los riesgos laborales en ASFALTAR EP se deriva de la técnica
I6gica a que se refiere la Guia Metodoldgica de la Norma NTP 330 como método general para
identificar los riesgos laborales, detectar y corregir las debilidades del sistema. Se tuvieron en
cuenta factores como los controles disponibles, el nimero de personas expuestas, el tiempo de
exposicion, el peor resultado y las intervenciones del estudio para aumentar la objetividad.
Ademas, la productividad de la empresa y los indicadores clave reactivos se analizan para
respaldar los costos relacionados con accidentes.

Es importante recordar que la metodologia que utilice la empresa en la evaluacion de
riesgos debe permitir cuantificar de manera objetiva el nimero de riesgos existentes y asi
priorizar las situaciones de mayor riesgo para la implementacion de medidas de mejora, pues
es importante para realizar una materializacion de las mismas y asi brindar soluciones a
determinados problemas.

Se caracteriza por ser un método simplificado debido a que nos entrega una
representacion cuantitativa de los riesgos laborales, pues asi mismo nos facilita la evaluacion
de los riesgos mediante el manejo de hojas de chequeo, en las cuales se verificara y controlara

falla probables o deficiencias en los puestos de trabajo.
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2.4.2.1 Descripcion del método NTP 330

Este método consiste en analizar los riesgos laborales, identificando los peligros y

estimando el riesgo a través de la valoracién de la probabilidad y consecuencias de que se

materialice el peligro. (Bestratén Bellovi et al., 2011). Segun (Bellovi & Malagon, n.d.):

PROBABILIDAD: Posibilidad de que un suceso cualquiera se materialice, es una
consecuencia esperada.

CONSECUENCIA: Resultado esperado de la materializacion del riesgo.

NIVEL DEL RIESGO: EI método matematico del instituto nacional de seguridad e
higiene en el trabajo de Espafia, para determinar el nivel de riesgo NR sera por su parte
funcién del nivel de probabilidad NP y del nivel de consecuencia NC y puede

expresarse como:

NR = NPXNC Ecuacién 1

Donde:
NR= Nivel de Riesgo
NP= Nivel de probabilidad

NC=Nivel de consecuencia

NIVEL DE DEFICIENCIA: magnitud de la vinculacion esperable entre el conjunto de
factores de riesgo considerados y su relacion causal directa con el posible accidente.
Los valores numéricos empleados en esta metodologia y el significado de los mismos

se indica en la tabla 10.
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TABLA 10: Nivel de Deficiencia

Fuente: NTP 330 Sistema Simplificado de Evaluacion de Riesgos de Accidente

NIVEL DE DEFICIENCIA

ND

SIGNIFICADO

Muy deficiente
MD

10

Se han detectado factores de riesgo
significativos que determinan como muy
posible la generacion de fallos. El conjunto
de medidas preventivas existentes
respecto al riesgo resulta ineficaz.

Deficiente
D

Se ha detectado algun factor de riesgo
significativo que precisa ser corregido. La
eficacia del conjunto de medidas
preventivas existentes se ve reducida de
forma apreciable.

Majorable
M

Se han detectado factores de riesgo de
menor importancia. La eficacia del
conjunto de medidas preventivas
existentes respecto al riesgo no se ve
reducida de forma apreciable.

Aceptable
B

No se ha detectado anomalia destacable
alguna. El riesgo esta controlado, no se
valora.

63
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NIVEL DE EXPOSICION: medida de la frecuencia con la que se da exposicion al

riesgo. Como se muestra en la tabla 11.

TABLA 11: Nivel de Exposicién
Fuente: NTP 330 Sistema Simplificado de Evaluacion de Riesgos de Accidente

NIVEL DE EXPOSICION NE SIGNIFICADO

Continuada 4 Continuamente. Varias veces en su jornada
EC laboral con tiempo prolongado.

Frecuente 3 Varias veces en su jornada laboral, aunque
EF sea con tiempos cortos.

Ocacional 5 Alguna vez en su jornada laboral y con
EO periodo corto de tiempo.

EspoEr:dma 1 Irregularmente

NIVEL DE PROBABILIDAD NP: En funcion del nivel de deficiencia de las medidas
preventivas y del nivel de exposicion al riesgo, se determinara el nivel de probabilidad
(NP), el cual se puede expresar como el producto de ambos términos:

NP=NDXNE Ecuacion 2
Donde:

NP= Nivel de probabilidad

ND=Nivel de deficiencia

NE=Nivel de exposicién



Quinde Niola S., Guaman Lema M.

65
TABLA 12: Nivel de Probabilidad
Fuente: NTP 330 Sistema Simplificado de Evaluacion de Riesgos de Accidente
NIVEL DE EXPOSICION (NE)
4 3 2 1
NIVEL DE DEFICIENCIA 10 MA-40 MA-30 A-20 A-10
ND 6 MA-24 A-18 A-12 M-6
2 M-8 M-6 B-4 B-2

A continuacion, se presenta el significado de los niveles de probabilidad:

TABLA 13:Significado de Niveles de Probabilidad
Fuente: NTP 330 Sistema simplificado de evaluacion de riesgos de accidente.

Nivel de probabilidad | Valores

(NP) entre Significado

Situacion deficiente con exposicién
continuada, o muy deficiente con
40y 24 |exposicion frecuente. Normalmente la
materializacién del riesgo ocurre con
frecuencia.

Situacién deficiente con exposicion

frecuente u ocasional o bien situacién muy
Alta deficiente con exposicion frecuente

Muy Alta
(MA)

(A) 20y 10 ocasional o esporadica. La materializacion
del riesgo es posible que suceda varias
veces en el ciclo de vida laboral.

Media Situacion deficiente con exposicién

8y6 _ ) . - .
(M) y esporadica, o bien situacién mejorable con

Situacién mejorable con exposicion
ocasional o esporadica. No es esperable
gue se materialice el riesgo, aunque puede
ser concebible.

Baja

(B) 4y 2
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NIVEL DE CONSECUENCIA NC: Se refiere al dafio esperado de la materializacion

del riesgo, segun los siguientes niveles que se muestran en la tabla 14.

Fuente: NTP 330 Sistema simplificado de evaluacion de riesgos de accidente.

TABLA 14: Nivel de Consecuencia

Nivel de ~ ~ .
. Valores Dafos personales Dafos materiales
consecuencias (NC)
i Destruccion total
Mortal rof . . P
ortal o (C,\j;aSt ofico 100 1 muerto 0 mas del sistema (dificil
renovarlo)
Destruccion
Muy Grave 60 Lesiones graves que pueden ser parcial del sistema
(MG) irreparables (compleja y
costosa)
Se requiere paro
Grave . . . I de proceso para
25 Lesiones con incapacidad transitoria (|
(G) P (m efectuar la
reparacion
~ . . Reparable sin
Leve Pequefias lesiones que requieren .
10 o necesidad de paro
(L) hospitalizacion

del proceso

NIVEL DE RIESGO: EI método matematico del instituto nacional de seguridad e
higiene en el trabajo de Espafa, para determinar el nivel de riesgo NR sera por su
parte funcién del nivel de probabilidad NP y del nivel de consecuencia NC y puede

expresarse como:

NR=NPXNC

Ecuacién 3
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TABLA 15: Determinacién de Nivel de Riesgo e Intervencion
Fuente: NTP 330 Sistema simplificado de evaluacion de riesgos de accidente.

NIVEL DE PROBABILIDAD

40-24 20-10 8-6 4-2
| | [ I
< 100
g 4000-2400 | 2000-1200 | 800-600 400-200
Z I
= 60 ! : ! 240 M
= 2400-1440 1200-600 480-360
%) 120
=
S - | I | Il
e 1000-600 500-250 200-150 100-50
|
I I
> | I
= 10 200 1 40 Y
400-240 80-69
100 20

e SIGNIFICADO DEL NIVEL DE RIESGO NR: Establece la agrupacién de los
niveles de riesgo que originan los niveles de intervencion y su significado.

TABLA 16: Niveles de Intervencion y su significado
Fuente: NTP 330 Sistema simplificado de evaluacion de riesgos de accidente.

_ Nivel de NR Significado
intervencion
Situacién critica.
I 4000-600 .
Correccion urgente.
Corregir y adoptar
I 500-150 | ~orred'ny adop
medidas de control
Mejorar en lo posible.
Seria conveniente
1] 120-40 |. .. . -
justificar la intervencion y
su rentabilidad
No intervenir, salvo que
v 20 un andlisis mas preciso
lo justifique
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2.4.3. Evaluacion del riesgo quimico en la planta procesadora de asfalto ASFALTAR
EP

Para realizar una evaluacion del riesgo quimico es especialmente importante saber que
la cantidad de sustancias que provocan un efecto toxico es muy grande, ya que contiene los
componentes mas conocidos. Esta claro que el grupo de sustancias tdxicas que se encuentran
en la industria es més reducido, pero sin embargo actualmente existen muchos compuestos para
los que se han establecido limites de concentracion en el lugar de trabajo.

El etiquetado del producto incluye una lista previa de categorias de peligros fisicos,
efectos especificos sobre la salud humana y efectos ambientales definidos por iconos y frases

de riesgo, que pueden ser:
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TABLA 17:Peligro Fisico-Quimico
Fuente: NTE_INEN_266_2013

PELIGROS FiSICOS-QUIMICOS CATEGORIA IDENTIFICACION
Divisién 1.1
Divisién 1.2
. Division 1.3
Explosivos| . .~
Division 1.4
Divisién 1.5
Division 1.6 Peligro
Cat fal
Gases Inflamables @ egorl[a
Categoria 2
Peligro-Atencion
Aerosoles Inflamables Categorlla ! @
Categoria 2
Peligro-Atencién
Gases Comburentes|Categoria 1 “

Peligro

Gas comprimido

Gas licuado
Gases a Presion|Gas licuado
Refrigerado
Gas disuelto Atencién
Categoria 1
Liquidos Inflamables |Categoria 2
categoria 3
Peligro-Atencion
Cat fal
Sélidos Inflamables a egorlla @
Categoria 2
Peligro-Atencion
Tipo A
Tipo B %
Sustancias Autorreactivas|Tipo Cy D
TipoEyF
Tipo G Peligro-Atencién
Liquidos Piroféricos|Categoria 1 @
Peligro
Sélidos Piroforicos|Categoria 1
Peligro
Sustancias que experimentan calentamiento [Categoria 1 @
espontaneo [Categoria 2
Peligro-Atencion
. Categoria 1
Sustancias que con agua desprenden gases ,
A Categoria 2
inflamables ¢ a3
categoria Peligro-Atencion
Categoria 1 ﬁ
Liquidos Comburentes|Categoria 2
categoria 3 Peligro-Atencion
Categoria 1 6
Sélidos Comburentes|Categoria 2
Categoria 3 Peligro-Atencion
Tipo A
Tipo B
Peréxidos Organicos|Tipo Cy D
TipoEyF
Tipo G Peligro-Atencién
Sustancias corrosivas para los metales|Categoria 1 @

Atencién
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TABLA 18: Peligro para la Salud
Fuente: NTE_INEN_266_ 2013

PELIGROS PARA LA SALUD

CATEGORIA

IDENTIFICACION

Toxicidad aguda por via oral (ingestion)

Categoria 1
Categoria 2
Categoria 3
Categoria 4
Categoria 5

X

Peligro-Atencion

Toxicidad aguda por via cutdnea

Categoria 1
Categoria 2
Categoria 3
Categoria 4
Categoria 5

&b

Peligro-Atencion

Toxicidad aguda por inhalacién

Categoria 1
Categoria 2
Categoria 3
Categoria 4
Categoria 5

&

Peligro-Atencién

Corrosidn irritacién cutdnea

Categoria 1: A
Categoria 1: B
Categoria 1: C
Categorias2y 3

& O

Peligro-Atencién

Lesiones oculares graves irritacién ocular

Categoria 1
Categoria 2 (Ay B)

& @

Peligro-Atencién

Sensibilizacidn respiratoria o cutanea

Categoria 1

Peligro-Atencién

Mutagenicidad en células germinales

Categoria 1 (AyB)
Categoria 2

Peligro-Atencion

Carcinogenicidad

Categoria 1 (AyB)
Categoria 2

€

Peligro-Atencién

Toxicidad para la reproduccion

Categoria 1A
Categoria 1B
Categoria 2

©

Peligro-Atencion

Toxicidad especifica de érganos diana (exposicion
Unica)

3 Categorias

©

Peligro-Atencion

Toxicidad especifica de 6rganos diana(exposicion
repetidas)

2 Categorias

©

Peligro-Atencion

Peligro por aspiracién

2 Categorias

&

Peligro-Atencion
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TABLA 19: Peligro Medio Ambiente
Fuente: NTE INEN 2266 2013
PELIGRO PARA EL MEDIO AMBIENTE CATEGORIA IDENTIFICACION
. . . , Agudo
Peligrosos para el medio ambiente: Las sustancias o
preparados que presenten o puedan presentar un
peligro inmediato o futuro para uno o mas
compnentes del medio ambiente. L,
Crdnico
Atencion

Una vez conociendo toda la informacidn relacionada con las sustancias quimicas y de
acuerdo con la legislacién vigente en materia de seguridad y salud en el trabajo, es
responsabilidad del empresario evaluar los riesgos ocasionados por los agentes quimicos,
para lo cual se aplica el método simplificado de evaluacion por exposicion a agentes
quimicos del Institut National de Recherche et de Securite INRS de Francia, el cual un
ejemplo claro de aplicacion del mismo se encuentra desarrollada en (Maria. J Vintimilla En et

al., n.d., p. 64)

2.4.3.1 Jerarquizacion de riesgos potenciales basado en el método INRS
Para llevar a cabo la jerarquizacion de riesgos potenciales, el INRS ha desarrollado un
método cualitativo en el que el riesgo potencial para la salud se calcula a partir de las

variables: peligro, cantidad relativa y frecuencia de utilizacidn, tal y como indica la figura 13.
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PELIGRO

CANTIDAD RELATIVA DE
PRODUCTO

FRECUENCIA DE
UTILIZACION

w

»

EXPOSICION POTENCIAL

RIESGO POTENCIAL

FIGURA 13: Jerarquia de Riesgo Potencial

Fuente: NTP330_1080_2017
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CAPITULO 3

3, Aplicacién de la norma a la empresa

En definitiva, la norma NTP 330, permite a la empresa evaluar los riesgos que existen
actualmente en ella, estimando el nivel de los riesgos, mismos que estan dentro del estudio de
la seguridad en el trabajo. De ahi que, se establece una jerarquizacion al momento de

corregirlos.

3.1 Identificacion de peligros y evaluacion de riesgos en la planta procesadora de
mezclas asfalticas

Para la identificacion de los peligros y evaluacion de riesgos de la planta procesadora
de asfalto de ASFALTAR EP segun el capitulo Il se empez6 con una inspeccion en campo de
la planta de asfalto, y de esta manera visualizar el proceso, actividades, y materiales que se
realizan en la misma. Seguidamente se analiza los peligros presentes que existe en cada
puesto de trabajo.

Para determinar los peligros que existen en cada puesto de trabajo se aplico una
entrevista individual a cada trabajador que labora en la planta de asfalto. Estas preguntas se
las formulo de acuerdo a la informacion brindada por parte del departamento de seguridad de
la empresa a cerca de la gestion de seguridad que ellos realizan en la planta de asfalto.

Debe sefalarse que estas preguntas son de gran importancia, pues generan datos
importantes de los peligros a los que estan expuestos los trabajadores en cada puesto de
trabajo.

La entrevista contiene 7 preguntas (ANEXO 1), las cuales tienen un lenguaje sencillo
y entendible para el personal al cual se aplica el estudio.

Aplicando la mencionada entrevista se obtuvieron los siguientes resultados:
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Pregunta 1. ;Ud. al realizar sus actividades en la jornada laboral, ha sufrido de cortes,

caidas: herramientas, humanas, ¢ materiales?

Pregunta l

msi ®mno

Pregunta 2. ¢ Ud. tiene alguna molestia de ruido en el puesto de trabajo que ocupa dentro

de la planta de asfalto?

Pregunta 2

msi ®mno

Pregunta 3. ¢Ud. tiene problemas de la presencia de polvo y otras particulas
contaminantes debido a la falta de mantenimiento o aseo de las instalaciones, 0 propiamente

por la produccién de la actividad que realiza la empresa misma?
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Pregunta 3

0,00%

msi ®mno

Pregunta 4. ; Ud. en su puesto de trabajo tiene presencia o contacto con alguna sustancia

quimica que pueda inhalar, ingerir, causar problemas oculares, o causar dafio en la piel?

Pregunta 4

msi ®mno

Pregunta 5. ¢, El espacio de trabajo donde Ud. trabaja es la adecuada, pudiendo ser este

la superficie donde se encuentre y su entorno?
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Pregunta 5

msi ®mno

Pregunta 6. ¢ De acuerdo a su puesto de trabajo, Ud. manipula cargas que sean mayores

a 6kg?

Pregunta 6

0,00%

msi ®mno

Pregunta 7. ¢ Ud. en su puesto de trabajo realiza actividades que impliquen posturas

forzadas del cuello, brazos, manos, pies, y de manera repetitiva por un tiempo prolongado?
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Pregunta 7

msi ®mno

3.1.1 Identificacion de peligros por puesto de trabajo

Con base en la informacion recopilada durante las inspecciones de campo in situ, las
actividades especificas del proceso y las perspectivas del personal, se identificaron los peligros
a través de un analisis de cada lugar de trabajo en la planta de procesamiento de asfalto, asi

pues, se detallan en la tabla 20.
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TABLA 20:Identificacion de peligro por puesto de trabajo
Fuente: Autores
. . Peon (Control
Operador de la Operador de la Pedn (Ayudante |Pedn(Ayudane . ( 5 Despachador,
) de ingresos de Laboratorista
planta de asfalto cargadora de planta) de laboratorio) . Bodeguero
material)

Piso en Peligro de Peligro de Peligro de Peligro de Peligro de
condiciones Manejo de vehiculos en el vehiculos en el | vehiculosenel | vehiculos en el vehiculos en el
inadecuadas maquinaria pesada | dreainterna de la | 4rea interna de | drea interna de | drea interna de la | area interna de la

planta la planta la planta planta planta
Manejo de . ., Piso en X Piso en . . -
K Manipulacién de . Incendio y . Incendio y Piso en codiciones
herramientas en . condiciones ., condiciones . .
herramientas : explosion R explosion inadecuadas
mal estado inadecuadas inadecuadas
Peligro en el Manipulacion Manejo de
Incendio y & ] Manipulacién de P Manipulacién de ! Incendio y
., transporte interno i de . productos .,
explosion . herramientas ] herramientas . explosion
de materiales herramientas inflamabales

Ruido generado

Manipulacién

Manipulacién de

Presencia de

Ruido generado

or la planta de | Piso en condiciones Incendio olvo y otras or la maquinaria
’ asfglto inadecuadas e Ios'c'): de productos productos ’ art'z las ’ or la I(:mta de '
i u xplosi icu
. y P inflamables inflamables P i P P
maquinaria contaminantes asfalto
) ., Ruido generado Presencia de Actividades de Actividades que
) Manipulacién de la L I L A
Presencia de carea en la por la maquinariay| polvo y otras Incendio y que implica implican
polvo ma guinaria por la planta de particulas explosion movimientos movimientos
q asfalto contaminantes repetitivos repetitivos
Ruido generado
. . Actividades que g Actividades que .
Manipula partes . Presencia de polvo |, . porla o Presencia de polvo
Incendio y | implica estar en . implica estar en |
de la planta de ., y otras particulas . maquinaria y . y otras particulas
explosion . posiciones posiciones .
asfalto contaminantes por la planta de contaminantes
forzadas forzadas
asfalto
- i Actividades que Actividades que i Actividades que
Actividades con [Ruido generado por L 4 o 4 Manejo de . q
o . implican implica , implica estar en
movimientos | la maquinaria y por . o densimetro o
. movimientos movimientos posiciones
repetitivos la planta de asfalto . L nuclear
repetitivos repetitivos forzadas

Presencia de polvo
y otros particulas
contaminantes

Actividades que
implica estar en
posiciones
forzadas

Actividad que
implica estar en una
sola posicidn




3.1.2 Identificacion de riesgo por proceso de produccion del asfalto
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Se ha realizado individualmente por cada proceso que se realiza en la planta de asfalto de ASFALTAR EP la identificacion de los riesgos

fisicos, quimicos y mecanicos.

TABLA 21: Identificacion de riesgos por proceso de Asfalto

Fuente: Autores

Almacenamiento de

Transporte de agregados

Descarga de agregados

Descarga de polvo

Inspeccion que no exista

Trasnporte de agregados
al tambor por medio de

Trasnporte de AC-20 al

Mezcla y secado del

Inspeccion del producto

Trasnporte del producto

Descarga del producto a

agregados alatolva otro tipo de material bandas tambor agregado y AC-20 terminado alavolqueta la volqueta
-Ruido -Ruido -Ruido -Ruido -Ruido -Ruido -Ruido -Ruido -Ruido -Ruido -Ruido
-Vibraciones -Vibraciones -Vibraciones -Vibraciones -Vibraciones -Vibraciones -Vibraciones -Vibraciones -Vibraciones -Vibraciones -Vibraciones
-lluminacion -lluminacion -lluminacion -lluminacion -lluminacion -lluminacion -lluminacion -lluminacion -lluminacion -lluminacion -lluminacion
FISICO -Temperaturas -Temperaturas -Temperaturas -Temperaturas -Temperaturas -Temperaturas -Temperaturas -Temperaturas -Temperaturas -Temperaturas
ambientales ambientales ambientales ambientales ambientales ambientales ambientales ambientales ambientales ambientales
-Temperatura planta -Temperatura planta -Temperatura planta -Temperatura planta -Temperatura planta -Temperatura planta -Temperatura planta -Temperatura planta -Temperatura planta
asfaltico asfaltico asfaltico asfaltico asfaltico asfaltico asfaltico asfaltico asfaltico
-Riesgo electrico -Riesgo electrico -Riesgo electrico -Riesgo electrico -Riesgo electrico -Riesgo electrico -Riesgo electrico -Riesgo electrico -Riesgo electrico
-Problemas respiratorios |-Problemas de salud a -Problemas de salud a -Problemas de salud a -Problemas de salud a -Problemas de salud a -Problemas de salud -Problemas de salud -Problemas de salud -Problemas de salud -Problemas de salud
a causa de la generacion |causa de vapores causa de vapores causa de vapores causa de vapores causa de vapores debido a la causa de debido a la causa de debido a la causa de debido a la causa de debido a la causa de
de polvo generados por generados por generados por generados por generados por la vapores generados por el [vapores generados por el |vapores generados por la [vapores generados por la |vapores generados por la
maquinaria maquinaria maquinaria maquinaria maquinaria calentamiento del AC-20 |calentamiento del AC-20 |mezlca del AC-20 con mezlca del AC-20 con mezlca del AC-20 con
-Problemas respiratorios [-Problemas respiratorios |-Problemas respiratorios |-Problemas respiratorios [-Problemas respiratorios |-Problemas respiratorios |-Problemas respiratorios |agregados agregados agregados
a causa de la generacion |a causa de la generacion |a causa de la generacion |a causa de la generacion |a causa de la generacion |a caua de generacionde |a caua de generacionde |-Problemas respiratorios |-Problemas respiratorios |-Problemas respiratorios
de polvo de polvo de polvo de polvo de polvo vapores por AC-20 vapores por AC-21 a caua de generacionde |a caua de generacion de |a caua de generacion de
QuIMIco -Problemas respiratorios |-Problemas respiratorios |-Problemas respiratorios |[-Problemas respiratorios -Problemas respiratorios |vapores por AC-20 vapores por AC-20 vapores por AC-20
a causa de generacion de |a causa de generacion de |a causa de generacion de |a causa de generacion de debido a vapores por la -Problemas respiratorio  |-Problemas respiratorio
vapores de la planta de  |vapores de la planta de  |vapores de la planta de  |vapores de la planta de mezcla de AC-20 con los por vapores generados por vapores generados
asfalto asfalto asfalto asfalto agregados del asfalto caliente del asfalto caliente
-Problemas oculares -Problemas oculares
debido a la generacion de |debido a la generacion de
polvo y vapores de la polvo y vapores de la
planta planta
-Derrumbe del material o |-Arrollamiento por -Arrollamiento por -Arrollamiento por -Caida de material por -Caida de material por -Derramamiento de AC-  [-Quemaduras debidoa  |-Quemaduras debido a -Quemaduras debidoa  |-Quemaduras debido a
desprendimiento circulacion de maquinaria |circulacion de maquinaria |circulacion de maquinaria |derrumbamiento o derrumbamiento o 20 por tuberias Derramamiento de la superficies o materiales [material caliente material caliente
-Caida por trabajosala |y vehiculos y vehiculos y vehiculos desprendimiento desprendimiento -Caida por trabajos enla [mezcla AC-20 con calientes -Atrapamiento -Atrapamiento
misma altura -Caida de material por -Caida de material por -Caida de material por -Caida por trabajos en -Atrapamiento debido a |misma altura agregados -Atrapamientos a la -Caida de material por -Caida de material por
derrumbamiento o derrumbamiento o derrumbamiento o altura que la planta esta -Golpes en tuberias por  [-Atrapamiento salida del producto derrumbamiento o derrumbamiento o
desprendimiento desprendimiento desprendimiento -Caida por trabajos en la |desprotegida donde circula AC-20 -Quemadura debido a terminado debido a que [desprendimiento desprendimiento
-Proyeccion de solidos -Proyeccion de solidos -Proyeccion de solidos misma altura -Pisadas sobre tuberias  [superficies o materiales [no hay proteccion -Caida por trabajos en
-Caida por trabajos ala |-Caida por trabajosala |-Atrapamiento debido a que estan en el piso calientes -caida de material por altura
MECANICO misma altura misma altura que la planta esta -Quemaduras debido a -Caida dematerial por derrumbamiento o -Caida por trabajos en
-Caida por trabajos en -Caida por trabajos en desprotegida que AC-20 pasa por desprendimiento desprendimiento diferentes altura
altura altura tuberias a una -Lesiones debido al -arrollamiento por
-Atrapamieto debido a -Atrapamieto debido a temperatura establecida manejo de herramienta circulacion de maquinaria
maquinaria desprotegida |maquinaria desprotegida cortante y punsante y vehiculos
-Quemadura debido a -Quemadura debido a -Caida del materia que se
superficies o materiales |superficies o materiales va a trasnportar
calientes calientes
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3.1.3 Evaluacién de riesgos en cada puesto de trabajo

Para realizar la evaluacién de riesgos por puesto de trabajo se aplica el método de la evaluacién general de riesgos del instituto nacional de
seguridad e higiene en el trabajo INSHT de Espafia. (Evaluacién de Riesgos Laborales, n.d.)

Teniendo en cuenta que estos resultados nos serviran para identificar los riesgos mas criticos segtn el proceso de produccion de asfalto
aplicando la NTP 330, y a su vez, identificar el puesto de trabajo que lo realiza. Pues de esta manera se estableceran prioridades al momento de
corregirlos.

TABLA 22: Evaluacion de riesgos, Operador de la planta de Asfalto
Fuente: Autores

Operador de la planta de asfalto

PELIGRO PELIGRO IDENTIFICADO METODO DE EVALUACION
1 Piso en condiciones inadecuadas Método General
5 Manipulacién de herramientas Método General
Cumplimiento del reglamento de
Incendio y explosion Prevencién, Mitigacién y Proteccién
3 contra incendios

Ruido generado por la planta de asfalto y

4| maquinaria Cumplimiento D.E 2393 art.55

5|Presencia de polvo NIOSH 600
6 Actividades con movimientos repetitivos NTE INEN-ISO 11228-3
EVALUACION DE RIESGOS POR EL METODO GENERAL DE EVALUACION |
PROBABILIDAD CONSECUENCIA ESTIMACION DEL PELIGRO
PELIGRO IDENTIFICADO
. pelgro v | o | T o m i —
Piso en condiciones inadecuadas
x_ Ix x

,|Manipulacién de herramientas M M

Incendio y explosién
3

Ruido generado por la planta de
4|asfalto y maquinaria CUMPLIMIENTO DE REGLAMENTACION ESPECIFICAMENTE: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion
5|Presencia de polvo

Actividades con movimientos
6|repetitivos EVALUACION POR NORMAS O GUIAS: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacién

MEDIDAS A TOMAR
PROCEDIMIENTO DE . < RIESGO CONTROLADO
PELIGRO N. MEDIDA DE CONTROL INFORMACION FORMACION
TRABAJO Si NO

[y

Mejorar piso sustituyendolo Trabajador X
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TABLA 23: Evaluacion de riesgos, Operador de cargadora

Fuente: Autores

Operador de la cargadora

PELIGRO

PELIGRO IDENTIFICADO

METODO DE EVALUACION

Manejo de maquinaria pesada

Método General

Manipulacion de herramientas

Método General

Peligro en el transporte Interno

Método General

HIW|IN|=

Piso en condiciones inadecuadas

Método General

Manipulacidn de la carga en la maquinaria

Método General

Incendio y Explosién

Cumplimiento del reglamento de
Prevencion, Mitigacién y Proteccion
contra incendios

~

Ruido generado por la planta de asfalto y
madquinaria

Cumplimiento D.E 2393 art.55

[

Presencia de polvo

NIOSH 600

Actividad que implica estar en una sola

9|posicion

NTE INEN-1SO 11226

EVALUACION DE RIESGOS POR EL METODO GENERAL DE EVALUACION

PELIGRO IDENTIFICADO

PROBABILIDAD CONSECUENCIA

ESTIMACION DEL PELIGRO

. v T o M ] |
1|[Manejo de maquinaria pesada X X X
2|Manipulacién de herramientas X X X
3|Peligro en el transporte Interno X X X
4|Piso en condiciones inadecuadas X X X

Manipulacién de la carga en la
maquinaria
5 EVALUACION POR NORMAS O GUIAS: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacidon
Incendio y Explosion
6
Ruido generado por la planta de
7|asfalto y maquinaria CUMPLIMIENTO DE REGLAMENTACION ESPECIFICAMENTE: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion
8|Presencia de polvo
Actividad que implica estar en
9|una sola posicion EVALUACION POR NORMAS O GUIAS: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacidon
MEDIDAS A TOMAR
PROCEDIMIENTO DE < < RIESGO CONTROLADO
PELIGRO N. MEDIDA DE CONTROL INFORMACION FORMACION
TRABAJO Sl NO
1|Capacitar al personal sobre el manejo de maquinaria pesada Trabajador X
2|Capacitar al personal sobre el manejo de herramientas X
3|Ubicar sefialetica adecuada X
X
4|Compactar las superficies de manera regular

81
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TABLA 24: Evaluacion de riesgos, Ayudante de planta
Fuente: Autores

1|Peligro en el transporte Interno Método General
2|Piso en condiciones inadecuadas Método General

Manipulacién de herramientas Método General
3

Cumplimiento del reglamento de

Incendio y Explosidon Prevencidn, Mitigacidn y Proteccidon
4 contra incendios

Ruido generado por la planta de asfalto y .

L Cumplimiento D.E 2393 art.55

5|maquinaria
6|Presencia de polvo NIOSH 600
7 Actividades con movimientos repetitivos NTE INEN-1SO 11228-3

EVALUACION DE RIESGOS POR EL METODO GENERAL DE EVALUACION
PROBABILIDAD CONSECUENCIA ESTIMACION DEL PELIGRO

PELIGRO IDENTIFICADO
N. M T TO M [ _
1|Peligro en el transporte Interno X X X
2|Piso en condiciones inadecuadas X X X
Manipulacién de herramientas
3 X X X

Incendio y Explosién

Ruido generado por la planta de

5|asfalto y maquinaria CUMPLIMIENTO DE REGLAMENTACION ESPECIFICAMENTE: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion
6|Presencia de polvo
Actividades con movimientos
7|repetitivos EVALUACION POR NORMAS O GUIAS: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion
MEDIDAS A TOMAR
PROCEDIMIENTO DE ; .
PELIGRO N. MEDIDA DE CONTROL INFORMACION FORMACION RIESGO CONTROLADO
TRABAJO SI NO

1|Ubicar sefialetica adecuada de circulacion del personal Trabajador
2|Compactar superficies

w

Capacitar al personal sobre el uso correcto de las herramientas X
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TABLA 25: Evaluacion de riesgos, Ayudante de laboratorio
Fuente: Autores
Pedén(ayudane de laboratorio)
PELIGRO PELIGRO IDENTIFICADO METODO DE EVALUACION
Peligro en el transporte Interno Método General
1
Cumplimiento del reglamento de
Incendio y Explosién Prevencidn, Mitigacion y Proteccidn
2 contra incendios
3|Manipulacién de herramientas Método General
4 Manipulacion de producto inflamables Método general
5|Presencia de polvo NIOSH 600
Actividades que implica posiciones forzadas |[Método OWAS
EVALUACION DE RIESGOS POR EL METODO GENERAL DE EVALUACION
PELIGRO IDENTIFICADO PROBABILIDAD CONSECUENCIA ESTIMACION DEL PELIGRO
N. TO M |
Peligro en el transporte Interno
1 X X X
Incendio y Explosién
2 CUMPLIMIENTO DE REGLAMENTACION ESPECIFICAMENTE: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion
3|Manipulacién de herramientas X X X
Manipulacion de producto
4linflamables X X X
5|Presencia de polvo
Actividades que implica
6|posiciones forzadas EVALUACION POR NORMAS O GUIAS: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion
MEDIDAS A TOMAR
PROCEDIMIENTO DE < < RIESGO CONTROLADO
PELIGRO N. MEDIDA DE CONTROL INFORMACION FORMACION
TRABAJO SI NO
4|Dotar de equipo de proteccion al personal Trabajador X
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TABLA 26: Evaluacion de riesgos, Control de ingreso de material
Fuente: Autores

Pedn (control de ingresos de material)

PELIGRO

PELIGRO IDENTIFICADO

METODO DE EVALUACION

Peligro en el transporte Interno

Método General

1
Cumplimiento del reglamento de
Incendio y Explosion Prevencidn, Mitigacion y Proteccién
2 contra incendios

3[Piso en condiciones inadecuadas

Método General

4 Manipulacidn de herramientas

Método General

Manipulacion de producto inflamables

Método general

|

Ruido generado por la planta de asfalto y

Cumplimiento D.E 2393 art.55

Actividades con movimientos repetitivos

NTE INEN-1SO 11228-3

8 Actividades que implica posiciones forzadas

Método OWAS

EVALUACION DE RIESGOS POR EL METODO GENERAL DE EVALUACION

PELIGRO IDENTIFICADO PROBABILIDAD CONSECUENCIA ESTIMACION DEL PELIGRO
M T TO M |
Peligro en el transporte Interno
1 X X X
Incendio y Explosion
2 CUMPLIMIENTO DE REGLAMENTACION ESPECIFICAMENTE: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion
3|Piso en condiciones inadecuadas X X X
4|Manipulacion de herramientas X X
Manipulacion de producto
5|inflamables X X
6|Ruido generado por la planta de |CUMPLIMIENTO DE REGLAMENTACION ESPECIFICAMENTE: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion
Actividades con movimientos
7 |repetitivos
Actividades que implica
8|posiciones forzadas EVALUACION POR NORMAS O GUIAS: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion
MEDIDAS A TOMAR
PR - -
PELIGRO N. MEDIDA DE CONTROL OCEDIMIENTO DE INFORMACION FORMACION RIESGO CONTROLADO
TRABAJO Sl NO
1|Sefializar el area de circulacion del personal Trabajador X

w

Compactar lo suficiente el piso

N

Capacitar al personal sobre el uso correcto de laas herramientas

5

Dotar al personal de equipo de proteccion personal
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TABLA 27: Evaluacion de riesgos, Laboratorista

Fuente: Autores

Laboratorista

PELIGRO PELIGRO IDENTIFICADO

METODO DE EVALUACION

Peligro en el transporte Interno

Método General

Incendio y Explosién

Cumplimiento del reglamento de
Prevencion, Mitigacién y Proteccidn
contra incendios

Manipulacion de producto inflamables

Método general

Hlw

Presencia de polvo

NIOSH 600

5 Actividades con movimientos repetitivos

NTE INEN-ISO 11228-3

Actividades que implica posiciones forzadas

Método OWAS

. Manejo de densimetro nuclear

Cumplimiento del reglamento de
Seguridad Radioldgica
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EVALUACION DE RIESGOS POR EL METODO GENERAL DE EVALUACION

PROBABILIDAD CONSECUENCIA

PELIGRO IDENTIFICADO

Peligro en el transporte Interno

ESTIMACION DEL PELIGRO

TO M

Incendio y Explosion

CUMPLIMIENTO DE REGLAMENTACION ESPECIFICAMENTE: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion

w

Manipulacion de producto
inflamables X X

S

Presencia de polvo

Actividades con movimientos
repetitivos

6

Actividades que implica

posiciones forzadas EVALUACION POR NORMAS O GUIAS: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacién

7 Manejo de densimetro nuclear

CUMPLIMIENTO DE REGLAMENTACION ESPECIFICAMENTE: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion

MEDIDAS A TOMAR

PELIGRO N.

MEDIDA DE CONTROL
TRABAJO

PROCEDIMIENTO DE

INFORMACION | FORMACION

RIESGO CONTROLADO

Sl

NO

Dotar al personal de equipo de proteccion

Trabajador
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TABLA 28: Evaluacion de riesgos, despachador-bodeguero
Fuente: Autores
Despachador, Bodeguero
PELIGRO PELIGRO IDENTIFICADO METODO DE EVALUACION
1|Peligro en el transporte Interno Método General
Piso en condiciones inadecuadas Método General
Cumplimiento del reglamento de
Incendio y explosién Prevencion, Mitigacion y Proteccidn
3 contra incendios
Ruido generado por la planta de asfalto
gen poriap Y |cumplimiento D.E 2393 art.55
4|maquinaria
s Actividades con movimientos repetitivos NTE INEN-1SO 11228-3
6|Presencia de polvo NIOSH 600
7 Actividades que implica posiciones forzadas |Método OWAS
EVALUACION DE RIESGOS POR EL METODO GENERAL DE EVALUACION
PROBABILIDAD CONSECUENCIA ESTIMACION DEL PELIGRO
PELIGRO IDENTIFICADO
N. M D T TO M | v
1 Peligro en el transporte Interno M N
Piso en condiciones inadecuadas
X X
Incendio y explosién
3
Ruido generado por la planta de
asfalto y maquinaria
CUMPLIMIENTO DE REGLAMENTACION ESPECIFICAMENTE: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacion
Actividades con movimientos
5|repetitivos
6|Presencia de polvo
Actividades que implica
posiciones forzadas EVALUACION POR NORMAS O GUIAS: No se encuentra dentro de los objetivos de la investigacién
MEDIDAS A TOMAR
PROCEDIMIENTO DE - < RIESGO CONTROLADO
PELIGRO N. MEDIDA DE CONTROL INFORMACION FORMACION
TRABAJO SI NO
1|Mejorar piso sustituyendolo Trabajador X
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3.2 Aplicacion del método de la nota técnica de prevencion NTP 330 del INSHT
3.2.1 Nivel de deficiencia

Para obtener los niveles de deficiencia de riesgo, es necesario desarrollar listas de
verificacion elaboradas por un experto en base a los estandares a los que se ha aplicado, este es
decir el reglamento de seguridad y salud de los trabajadores y mejoramiento del medio
ambiente de trabajo y el reglamento de seguridad y salud para la construccion y obras publicas.

Este valor se obtiene en base a la lista de verificacion donde se considera los valores
establecidos en la tabla 9.

3.2.2 Evaluacién de nivel de deficiencia

Para realizar la evaluacion de nivel de eficiencia fue necesario contar con la presencia
y ayuda de un experto que en base a su experiencia indique cuales son las fallas que existen
actualmente al momento de controlar los riesgos Fisicos, Quimico y Mecéanicos.

Las preguntas realizadas al personal estan justificadas y basadas en las normas vigentes
del Ecuador. (ANEXO 2)

3.2.3 Nivel de exposicion

Es el nivel de tiempo al cual estd expuesta una persona a su trabajo en el cual existan
riesgos. El tiempo esta basado en cuanto una persona permanece en su area de trabajo.

para evaluar el nivel de exposicion se lo realizara mediante la tabla 10 el cual esta
representado por una escala de 1 a 4.

3.2.4 Nivel de probabilidad

Para evaluar los riesgos con mayor facilidad se utilizara la tabla 12 y posteriormente se

evalla el nivel de probabilidad en base a la tabla 13.



3.2.5 Nivel de consecuencia
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El nivel de consecuencia se la obtiene segun los dafios fisico o materiales y su magnitud,

estos niveles de consecuencia se muestran en la tabla 14.

3.2.5.1 Evaluacion del nivel de consecuencia

Se obtiene en funcidn de la intensidad del dafio fisico y a su vez del dafio material y su

intensidad, siendo asi, varian segun la empresa y el trabajo realizado.

Por consiguiente, se realizd una Encuesta de riesgos FISICOS, QUIMICOS Y

MECANICOS de la Planta de Asfalto de ASFALTAR EP. (ANEXO 3)

3.2.6 Nivel de riesgo y nivel de intervencion

Cuando finalmente se obtienen todos los pardmetros, se obtienen los valores que

describen el nivel de riesgo y, en base a ellos, el nivel de intervencion que requiere cada riesgo

para su posterior correccion o mejora del proceso.

La tabla 15 muestran los valores de los niveles de riesgo y, en base a ellos, la tabla 16

muestra los niveles de intervencion.

3.3 RESULTADOS

Resumen de niveles de riesgo

TABLA 29: Resultados NIVEL DE RIESGO

Fuente: Autores

NIVEL DE
PROCESO TIPO DE RIESGO RIESGO NIVEL DEL | INTERVENC

RIESGO ION
(NR) (NI)

Ruido 60 11

FiSICO Vibraciones 60 "

ALMACENAMIENTO Iluminacion 10 \Y

QUIMICO |respiratorios a causa de
la generacion de polvo 450 ]
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Derrumbe del
material o
MECANICO desprendlrplento 300
Caida por
trabajos a la misma
altura 450
Ruido 450
i Vibraciones 450
FISICO lluminacién 60
Temperaturas
ambientales 30
Problemas de
salud a causa de
vapores generados por
QUIMICO | maquinaria 300
TRANSPORTE DE Problemas
AGREGADOS A LA respiratorios a causa de
TOLVA la generacion de polvo 150
Arrollamiento
por circulacién de
maquinaria y vehiculos 450
Caida de
MECANICO |material por
derrumbamiento o
desprendimiento 90
Proyeccion de
solidos 60
Ruido 300
Vibraciones 375
3 Iluminacion 30
FISICO Temperaturas
ambientales 30
Temperaturas
planta asféltica 75
Problemas de
DESCARGA DE salud a causa de
AGREGADOS vapores generados por
maquinaria 180
Problemas
c respiratorios a causa de
QUIMICO la generacion de polvo 1260
Problemas

respiratorios a causa de
la generacion de

vapores de la planta de
asfalto 225
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Arrollamiento
por circulacién de
maquinaria y vehiculos 300
Caida de
material por
derrumbamiento o
desprendimiento 150
Proyeccion de
solidos 225
MECANICO |, . Caidapor
trabajos a la misma
altura 600
Caida por
trabajos en altura 1440
Atrapamiento
debido a maquinaria
desprotegida 150
Quemadura
debido a superficies o
materiales calientes 30
Ruido 300
Vibraciones 375
Iluminacion 30
Fisico Temperaturas
ambientales 30
Temperaturas
planta asféltica 75
Riesgo eléctrico 75
Problemas de
salud a causa de
vapores generados por
maquinaria 450
Problemas
DESCARGAD DE QUIMICO |respiratorios a causa de
POLVO la generacion de polvo 1800
Problemas
respiratorios a causa de
generacion de vapores
de la planta de asfalto 225
Arrollamiento
por circulacion de
maquinaria y vehiculos 720
Caida de
MECANICO |material por
derrumbamiento o
desprendimiento 150
Proyeccion de
solidos 225
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Caida por
trabajos a la misma
altura
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Caida por
trabajos en altura

1440

Atrapamiento
debido a maquinaria

desprotegida 375
Quemadura
debido a superficies o
materiales calientes 75
Ruido 1800
Vibraciones 600
Iluminacion 60 “
Fisico _ Temperaturas
ambientales 30
Temperatura
planta asféltica 225
Riesgo eléctrico 1080
Problemas
respiratorios a causa de
la generacion de polvo 1440
Problemas
respiratorios a causa de
. generacion de vapores
gﬁgiiccl)ggoQ%EoNo de la planta de asfalto 450
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DE MATERIAL oculares debido a la
generacion de polvo y
vapores de la planta 525
Caida de
material por
derrumbamiento o
desprendimiento 750
Caida por
MECANICO trabajos en altura 540
Caida por
trabajos a la misma
altura 150
Atrapamiento
debido a maquinaria
desprotegida 3000
Ruido 375
TRANSPORTE DE Vibraciones 525
AGREGADOS AL FISICO Hluminacién 30
TAMBOR Temperaturas

ambientales

30
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Temperatura
planta asfaltica
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Riesgo eléctrico
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Problemas de
salud a causa de
vapores generados por
maquinaria
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respiratorios a causa de
la generacion de polvo

600
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respiratorios a causa de
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de la planta de asfalto
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generacion de vapores
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de AC-20 por tuberias
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Golpes en
tuberias por donde
circula AC-20 1260

Pisadas sobre
tuberias que estan en el
piso 1260

Quemaduras
debido a que AC-20
pasa por tuberias a altas

temperaturas 2400
Ruido 300
Vibraciones 1440
Iluminacion 525

Fisico Temperaturas

ambientales 75
Temperatura

planta asfaltica 3000
Riesgo eléctrico 3000

Problemas de
salud debido a la
generacion de vapores
por el calentamiento
del AC-20 450

Problemas
respiratorios a causa de
generacion de vapores
de AC-20 450

Problemas
respiratorios debido a
vapores por la mezcla
de AC-20 con los
agregados 375

Quemaduras
debido a
derramamiento de la
mezcla AC-20 con
agregados 2700

Atrapamiento
debido a maquinaria
MECANICO |desprotegida 1620

Quemaduras
debido a superficies o
materiales calientes 1800

Caida de
material por
derrumbamiento o
desprendimiento 300

QuUIMICO

MEZCLA'Y SECADO
DEL AGREGADO Y
AC-20

FiSICO Ruido 180
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Vibraciones 240
lluminacién 30
Temperaturas
ambientales 30
Temperatura

planta asfaltica 1800

Riesgo eléctrico 1800

Problemas de
salud debido a la
generacion de vapores
por la mezcla de AC-20
QUIMICO |con agregados 1800

Problemas
respiratorios por
INSPECCION DEL generacion de vapores

PRODUCTO por AC-20 1800
TERMINADO Quemaduras
debido a superficies o
materiales calientes 1800
Atrapamiento a
la salido del producto
terminado debido que

nos proteccién 1620
MECANICO Caida de
material por
derrumbamiento o
desprendimiento 675
Lesiones debido
al manejo de
herramientas cortantes
y punzantes 1620
Ruido 300
Vibraciones 750
Iluminacion 30
Fisico Temperaturas
ambientales 30
Temperaturas
planta asféltica 750
TRANSPORTE DEL Riesgo eléctrico 1800
PRODUCTO A LA Problemas de
VOLQUETA

salud debido a la
generacion de vapores
por la mezcla de AC-20
QUIMICO |con agregados 1620
Problemas
respiratorios por
generacion de vapores
por AC-20 1620
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Problemas
respiratorios por
vapores generados del

asfalto caliente 1620
Quemaduras

debido a material

caliente 1800

MECANICO Atr'apamiento 1620

Caida de

material por

derrumbamiento o

desprendimiento 600
Ruido 600
Vibraciones 525
Iluminacion 30

Fisico Temperaturas

ambientales 60
Temperatura

planta asféltica 675
Riesgo eléctrico 225

Problemas de
salud debido a la
generacion de vapores
por la mezcla de AC-20
con agregados 675

Problemas
QUIMICO | respiratorios por
generacion de vapores

DESCARGA DEL
PRODUCTO A LA por AC-20 675
VOLQUETA _ Pr_oblemas
respiratorios por
vapores generados del
asfalto caliente 675
Quemadura
debido a material
caliente 750
Atrapamiento 375
Caida de
. material por
MECANICO derrumbamiento o
desprendimiento 675
Caida por
trabajos en altura 150

Arrollamiento
por circulacién de
maquinaria y vehiculos 270
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Caida de
material que se va a
transportar 240
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3.3.1 Gréfico niveles de riesgo de la planta de asfalto de Asfaltar EP

3.3.1.1 Nivel de riesgo Almacenamiento de agregados

3.3.1.1.1 Nivel de Riesgo ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS
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polvo
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FIGURA 14: Nivel de riesgo, Almacenamiento de agregados
Fuente: Autores

En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion a la produccion del asfalto como el primer proceso el Almacenamiento de
agregados, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo tanto en los Problemas respiratorios a causa de la generacion de polvo como en

Caida por trabajos a la misma altura de 450. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 10, siendo esta la mas baja, esta la iluminacion.
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3.3.1.2 Nivel de riesgo Transporte de agregados a la tolva
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NIVEL DE RIESGO

B Series5

3.3.1.1.2 Nivel de Riesgo TRANSPORTE DE AGREGADOS A LA TOLVA
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Problemas .
salud a causa . . o por material por
respiratorios ) . . .
. . . Temperatura  de vapores circulacion derrumbamie Proyeccion
Vibraciones  Iluminacion . acausadela :
s ambientales generados . de nto o de solidos
generacion L o
por magquinariay desprendimie
I de polvo )
maquinaria vehiculos nto
450 60 30 300 150 450 90 60
RIESGO

FIGURA 15: Nivel de riesgo, Transporte de Agregados a la tolva
Fuente: Autores

En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacién a la produccion del asfalto como el segundo proceso el Transporte de agregados

a la tolva, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo tanto en el ruido y las vibraciones como en arrollamiento por circulacion de la

maquinaria y vehiculos de 450. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 30, siendo esta la mas baja, esta la temperatura ambiental.
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3.3.1.3 Nivel de riesgo Descarga de agregados

3.3.1.1.3 Nivel de Riesgo DESCARGA DE AGREGADOS
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de salud a . . respiratori, nto por = material . nto .
Temperat Temperat respiratori . . . Caida por . . a debido a
. . - causa de os a causa circulacion por Proyeccio . Caida por debido a -
. Vibracione Illuminacio uras uras 0s a causa trabajos a . .. superficies
Ruido . vapores dela de derrumba n de . trabajos maquinari
n ambiental  planta dela ) S . . la misma
. generados . generacio | maquinari mientoo @ solidos en altura a .
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M Series5 300 375 30 30 75 180 1260 225 300 150 225 600 1440 150 30
RIESGO

FIGURA 16: Nivel de riesgo, Descarga de agregados
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion a la produccién del asfalto como el tercer proceso la descarga de agregados,
obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo la caida por trabajos en altura de 1440, consecuente a este, también esta con un nivel de riesgo
elevado los problemas respiratorios a causa de la generacion de polvo con 1260. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 30, siendo esta la mas

baja, estan la iluminacion, temperaturas ambientales y quemaduras debido a superficies o0 materiales calientes.
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3.3.1.4 Nivel de riesgo Descarga de Polvo

3.3.1.1.4 Nivel de Riesgo DESCARGA DE POLVO
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FIGURA 17: Nivel de riesgos, Descarga de polvo
Fuente: Autores
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En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion a la produccion del asfalto como el cuarto proceso la descarga de polvo, obteniendo

como resultado un mayor nivel de riesgo en los problemas respiratorios a causa de la generacién de polvo de 1800. Por otro lado, con un nivel de

riesgo de 30, siendo esta la méas baja, estan la iluminacién y temperaturas ambientales.



3.3.1.5 Nivel de riesgo Inspeccidn que no exista otro tipo de material
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3.3.1.1.5 Nivel de Riesgo INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL
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P de asfalto
600 60 30 225 1080 1440 450
RIESGO

101
3000
525 750 540
mm B .
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FIGURA 18: Nivel de riesgo, Inspeccién que no exista otro tipo de material

Fuente: Autores

En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion a la produccion del asfalto como el quinto proceso la inspeccion que no exista

otro tipo de material, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en atrapamiento debido a maquinaria desprotegida de 3000. Por otro

lado, con un nivel de riesgo de 30, siendo esta la més baja, esta la temperatura ambiental.



3.3.1.6 Nivel de riesgo Transporte de agregados al tambor
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3.3.1.1.6 Nivel de Riesgo TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMBOR
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FIGURA 19: Nivel de riesgo, Transporte de agregados al tambor

Fuente: Autores
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En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion a la produccion del asfalto como el sexto proceso el Transporte de agregados al

tambor, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en atrapamiento debido a maquinaria desprotegida de 2700. Por otro lado, con un

nivel de riesgo de 30, siendo esta la mas baja, esta la iluminacién y temperatura ambiental.



3.3.1.7 Nivel de riesgo Transporte de AC-20 al tambor
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3.3.1.1.7 Nivel de Riesgo TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR
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FIGURA 20: Nivel de riesgos, Transporte de AC-20 al tambor
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion a la produccion del asfalto como el séptimo proceso el Transporte de AC-20 al

tambor, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en quemaduras debido a que AC-20 pasa por tuberias a altas temperaturas de 2400.

Por otro lado, con un nivel de riesgo de 30, siendo esta la mas baja, esta la iluminacion y temperatura ambiental.



3.3.1.8 Nivel de riesgo Mezclado y secado del agregado y AC-20
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3.3.1.1.8 Nivel de Riesgo MEZCLADO Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20
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FIGURA 21: Nivel de riesgo, Mezclado y secado del agregado y AC-20
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion a la produccion del asfalto como el octavo proceso el mezclado y secado del

agregado y AC-20, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo tanto en la temperatura de la planta asfaltica como el riesgo eléctrico de

3000. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 75, siendo esta la mas baja, esta la temperatura ambiental.
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3.3.1.9 Nivel de riesgo inspeccion del producto terminado

3.3.1.1.9 Nivel de Riesgo INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO

2000 1800 1800 1800 1800 1800
o 1800 1620 1620
© 1600
Q2 1400
= 1200
w 1000
3 288 675
w
S e—
Problemas Atrapamie Caida de Lesiones
Problemas Quemadur . .
de salud . . . ntoala material debido al
Temperatu . respiratori as debido a ) )
. . . Temperatu . debido a la _ salido del por manejo de
. Vibracione | lluminacio ras Riesgo . os por  superficies ;
Ruido . ra planta ” generacion . producto = derrumba herramient
S n ambientale . electrico generacion o . .
asfaltica de vapores . terminado = miento o as
s de vapores materiales . .
por la ) debido que desprendi cortantesy
por AC-20 = calientes .
mezcla... nos... miento punsantes
Series5 180 240 30 30 1800 1800 1800 1800 1800 1620 675 1620
RIESGO

FIGURA 22: Nivel de riesgo, Inspeccion del producto terminado
Fuente: Autores

En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion a la produccién del asfalto como el noveno proceso la inspeccion del producto
terminado, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo tanto en la temperatura de la planta asfaltica como en el riesgo eléctrico, problemas
de salud debido a la generacion de vapores por la mezcla de AC-20 con los agregados, problemas respiratorios por generacion de vapores por AC-
20 y quemaduras debido a superficies o materiales calientes de 1800. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 30, siendo esta la mas baja, esta la

iluminacion y la temperatura ambiental.



3.3.1.10 Nivel de riesgo Transporte del producto a la volqueta
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3.3.1.1.10 Nivel de Riesgo TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA
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FIGURA 23: Transporte del producto a la volqueta

Fuente: Autores
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En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion a la produccion del asfalto como el décimo proceso el Transporte del producto a

la volqueta, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo tanto el riesgo eléctrico como en quemaduras debido a material caliente de 1800.

Por otro lado, con un nivel de riesgo de 30, siendo esta la mas baja, esta la iluminacion y la temperatura ambiental.
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3.3.1.11 Nivel de riesgo Descarga del producto a la volqueta
3.3.1.1.11 Nivel de Riesgo DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA
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FIGURA 24: Nivel de riesgo, Descarga del producto a la volqueta
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion a la produccion del asfalto como el onceavo proceso la descarga del producto a
la volqueta, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en quemaduras debido a material caliente de 750, consecuente a este, también
esta con un nivel de riesgo elevado de 675 la temperatura de la planta asfaltica, problemas de salud debido a la generacion de vapores por la mezcla
de agregados con AC-20, problemas respiratorios por generacion de vapores por ac-20 y la caida de material por derrumbamiento o

desprendimiento . Por otro lado, con un nivel de riesgo de 30, siendo esta la mas baja, esta la iluminacion.
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3.3.2 Resumen de niveles de riesgo por proceso en la planta de asfalto de Asfaltar EP

TABLA 30: Resumen de niveles de riesgo Fisico por proceso
Fuente: Autores

RIESGOS FiSICOS

RUIDO

PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 60
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LA TOLVA 450
DESCARGA DE AGREGADOS 300
DESCARGAD DE POLVO 300
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 1800
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 375
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 90
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 300
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 180
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 300
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 600

ILUMINACION

PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 10
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LA TOLVA 60
DESCARGA DE AGREGADOS 30
DESCARGAD DE POLVO 30
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 60
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 30
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 30
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 525
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 30
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 30
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 30

TEMPERATURA PLANTA ASFALTICA

PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LA TOLVA 0
DESCARGA DE AGREGADOS 75
DESCARGAD DE POLVO 75
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 225
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 900
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 720
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 3000
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 1800
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 750
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 675

108
VIBRACIONES

PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 60
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LA TOLVA 450
DESCARGA DE AGREGADOS 375
DESCARGAD DE POLVO 375
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 600
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 525
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 90
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 1440
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 240
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 750
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 525

TEMPERATURAS AMBIENTALES

PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LA TOLVA 30
DESCARGA DE AGREGADOS 30
DESCARGAD DE POLVO 30
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 30
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 30
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 30
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 75
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 30
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 30
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 60

RIESGO ELECTRICO

PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LA TOLVA 0
DESCARGA DE AGREGADOS 0
DESCARGAD DE POLVO 75
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 1080
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 1620
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 1200
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 3000
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 1800
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 1800
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 225
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TABLA 31: Resumen de Niveles de riesgo Quimico por proceso
Fuente: Autores

RIESGO QUIMICO

PROBLEMAS RESPIRATORIOS A CAUSA DE LA GENERACION DE POLVO

PROBLEMAS DE SALUD A CAUSA DE VAPORES GENERADOS POR MAQUINARIA

PROCESO

NIVEL DE RIESGO

ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS

TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA

300

DESCARGA DE AGREGADOS

180

DESCARGAD DE POLVO

450

INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL

TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR

TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR

MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20

INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO

TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA

DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA

olojolo|o

PROBLEMAS OCULARES DEBIDO A LA GENERACION DE POLV

0 Y VAPORES DE LA PLANTA

PROCESO

NIVEL DE RIESGO

ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS

TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA

DESCARGA DE AGREGADOS

DESCARGAD DE POLVO

olojo|o

INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL

525

TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR

120

TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR

MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20

INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO

TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA

DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA

olojo|o|o

PROBLEMAS RESPIRATORIOS A CAUSA DE GENERACION

DE VAPORES POR AC-20

PROCESO

NIVEL DE RIESGO

ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS

TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA

DESCARGA DE AGREGADOS

DESCARGAD DE POLVO

INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL

TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR

ololo|o|o|o

TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR

120

MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20

450

INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO

1800

TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA

1620

DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA

675

PROBLEMAS RESPIRATORIOS POR VAPORES GENERADOS DEL ASFALTO CALIENTE

PROCESO

NIVEL DE RIESGO

ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS

TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA

DESCARGA DE AGREGADOS

DESCARGAD DE POLVO

INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL

TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR

TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR

MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20

INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO

olo|o|o|o|o|o|o|o

PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 450
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 150
DESCARGA DE AGREGADOS 1260
DESCARGAD DE POLVO 1800
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 1440
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 600
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 0
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
PROBLEMAS RESPIRATORIOS A CAUSA DE LA GENERACION DE VAPORES DE LA PLANTA DE ASFALTO
PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0
DESCARGA DE AGREGADOS 225
DESCARGAD DE POLVO 225
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 675
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 120
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
PROBLEMAS DE SALUD DEBIDO A LA GENERACION DE VAPORES POR EL CALENTAMIENTO DEL AC-20
PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0
DESCARGA DE AGREGADOS 0
DESCARGAD DE POLVO 0
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 180
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 450
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 1800
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 1620
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 675
PROBLEMAS RESPIRATORIOS DEBIDO A VAPORES POR LA MEZCLA DE AC-20 CON LOS AGREGADOS
PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0
DESCARGA DE AGREGADOS 0
DESCARGAD DE POLVO 0
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 0
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 375
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 1800
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 1620
DESCARGA DEL PRODUCTO A LAVOLQUETA 675

TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA

=
[
N
=)

DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA

o
S
a

109
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TABLA 32: Resumen de Niveles de riesgo Mecanico por proceso
Fuente: Autores

RIESGO MECANICO

110

DERRUMBRE DEL MATERIAL O DESPRENDIMIENTO CAIDA POR TRABAJOS A LA MISMA ALTURA
PROCESO NIVEL DE RIESGO PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 300 ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 450
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 90 TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0
DESCARGA DE AGREGADOS 150 DESCARGA DE AGREGADOS 600
DESCARGAD DE POLVO 150 DESCARGAD DE POLVO 600
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 750 INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 150
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 450 TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 0 TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 90
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 300 MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 675 INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 600 TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 675 DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
ARROLLAMIENTO POR CIRCULACION DE MAQUINARIA Y VEHICULOS PROYECCION DE SOLIDOS
PROCESO NIVEL DE RIESGO PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0 ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 450 TRANSPORTE DE AGREGADOS A LA TOLVA 60
DESCARGA DE AGREGADOS 300 DESCARGA DE AGREGADOS 225
DESCARGAD DE POLVO 720 DESCARGAD DE POLVO 225
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 0 INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0 TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 0 TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 0
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0 MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0 INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0 TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 270 DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
CAIDA POR TRABAJOS EN ALTURA ATRAPAMIENTO DEBIDO A MAQUINARIA DESPROTEGIDA
PROCESO NIVEL DE RIESGO PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0 ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0 TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0
DESCARGA DE AGREGADOS 1440 DESCARGA DE AGREGADOS 150
DESCARGAD DE POLVO 1440 DESCARGAD DE POLVO 375
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 540 INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 3000
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0 TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 2700
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 0 TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 0
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0 MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 1620
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0 INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 1620
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0 TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 1620
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 150 DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 375
QUEMADURA DEBIDO A SUPERFICIES O MATERIALES CALIENTES DERRAMAMIENTO DE AC-20 POR TUBERIAS
PROCESO NIVEL DE RIESGO PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0 ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0 TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0
DESCARGA DE AGREGADOS 30 DESCARGA DE AGREGADOS 0
DESCARGAD DE POLVO 75 DESCARGAD DE POLVO 0
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 0 INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL ()
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0 TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 0 TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 1440
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 1800 MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 1800, INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 1800, TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 750 DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
GOLPES EN TUBERIAS POR DONDE CIRCULA AC-20 PISADAS SOBRE TUBERIAS QUE ESTAN EN EL PISO
PROCESO NIVEL DE RIESGO PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0 ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0 TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0
DESCARGA DE AGREGADOS 0 DESCARGA DE AGREGADOS 0
DESCARGAD DE POLVO 0 DESCARGAD DE POLVO 0
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 0 INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0 TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 1260 TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 1260
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0 MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0 INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0 TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0 DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
QUEMADURAS DEBIDO A QUE AC-20 PASA POR TUBERIAS A ALTAS TEMPERATURAS QUEMADURAS DEBIDO A DERRAMAMIENTO DE LA MEZCLA AC-20 CON AGREGADOS
PROCESO NIVEL DE RIESGO PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0 ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0 TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0
DESCARGA DE AGREGADOS 0 DESCARGA DE AGREGADOS 0
DESCARGAD DE POLVO 0 DESCARGAD DE POLVO 0
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 0 INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR [ TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 2400 TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 0
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0 MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 2700
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0 INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0 TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0 DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
LESIONES DEBIDO AL MANEJO DE HERRAMIENTAS CORTANTES Y PUNSANTES CAIDA DE MATERIAL QUE SE VA A TRANSPORTAR
PROCESO NIVEL DE RIESGO PROCESO NIVEL DE RIESGO
ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0 ALMACENAMIENTO DE AGREGADOS 0
TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0 TRANSPORTE DE AGREGADOS A LATOLVA 0
DESCARGA DE AGREGADOS 0 DESCARGA DE AGREGADOS 0
DESCARGAD DE POLVO 0 DESCARGAD DE POLVO 0
INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL 0 INSPECCION QUE NO EXISTA OTRO TIPO DE MATERIAL ()
TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0 TRANSPORTE DE AGREGADOS AL TAMPOR 0
TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 0 TRANSPORTE DE AC-20 AL TAMBOR 0
MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0 MEZCLA Y SECADO DEL AGREGADO Y AC-20 0
INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 1620 INSPECCION DEL PRODUCTO TERMINADO 0
TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0 TRANSPORTE DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0
DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 0 DESCARGA DEL PRODUCTO A LA VOLQUETA 240
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3.3.2.1 Gréficos de nivel de riesgos fisicos, quimicos, mecanicos

3.3.2.1.1 Grafico nivel de riesgos fisico por proceso

3.3.2.1.1.1 Nivel de riesgo Ruido
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PROCESO

FIGURA 25: Nivel de riesgo, Ruido
Fuente: Autor

En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo del Ruido al realizarlo, obteniendo como resultado un

mayor nivel de riesgo en el proceso de inspeccidn que no exista otro tipo de material de 1800. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 60, siendo

esta la més baja, esta el proceso de almacenamiento de agregados.
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3.3.2.1.1.2 Nivel de riesgo Vibraciones
3.3.2.1.1.1.2 NIVEL DE RIESGO VIBRACIONES
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AGREGADOS AGREGADOS AGREGADOS DE POLVO TIPO DE AGREGADOS TAMBOR AGREGADOY PRODUCTO @ PRODUCTOA PRODUCTOA
A LATOLVA AL TAMPOR AC-20 TERMINADO | LAVOLQUETA LA VOLQUETA
MATERIAL
m Series1 60 450 375 375 600 525 90 1440 240 750 525

PROCESO
FIGURA 26: Nivel de riesgo, Vibraciones
Fuente: Autores
En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de Vibraciones al realizarlo, obteniendo como resultado un
mayor nivel de riesgo en el proceso de mezcla y secado del agregado y AC-20 de 1440. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 60, siendo esta la

mas baja, esta el proceso de almacenamiento de agregados.
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3.3.2.1.1.3 Nivel de riesgo lHluminacién
3.3.2.1.1.1.3 NIVEL DE RIESGO ILUMINACION
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MIENTODE |\ oo bos DE DEpOLVO  EXISTAOTRO )\ oo o oo DEAC20AL ‘oo 0 heopucto  PROPUCTO A PRODUCTO A
AGREGADOS * """ /' AGREGADOS TIPODE ) " oor | TAMBOR AC20 | TERMINADO LA LA
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PROCESO

FIGURA 27: Nivel de riesgo, lluminacion
Fuente: Autores

En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de Iluminacion al realizarlo, obteniendo como resultado un
mayor nivel de riesgo en el proceso de mezcla y secado del agregado y AC-20 de 525. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 10, siendo esta la
mas baja, esta el proceso de almacenamiento de agregados, consecuente, también con un nivel de riesgo bajo de 30 esta el proceso de descarga de
agregados, descarga de polvo, transporte de agregados al tambor, transporte de AC-20 al tambor, inspeccién del producto terminado, transporte

del producto a la volqueta y descarga del producto a la volqueta.
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3.3.2.1.1.4 Nivel de riesgo Temperaturas Ambientales
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3.3.2.1.1.1.4 NIVEL DE RIESGO TEMPERATURAS AMBIENTALES
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PROCESO

FIGURA 28: Nivel de riesgo, Temperaturas ambientales
Fuente: Autores

En el gréafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de temperaturas ambientales al realizarlo, obteniendo como

resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de mezcla y secado del agregado y AC-20 de 75. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo

esta la mas baja, esta el proceso de almacenamiento de agregados.
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3.3.2.1.1.5 Nivel de riesgo Temperatura Planta Asfaltica
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3.3.2.1.1.1.5 NIVEL DE RIESGO TEMPERATURA PLANTA ASFALTICA
3000
1800
900
720 750 675
[ |

TRANSPORTE INSPECCION ' 1.0 A NSPORTE MEZCLAY | INSPECCION || WANSPORTE | DESCARGA

. DESCARGA |\ croeap  QUENO . TRANSPORTE | (o ' DEL DEL DEL

DE EXISTA OTRO DE AC-20 AL PRODUCTO A PRODUCTO A
AGREGADOS DE POLVO AGREGADOS AGREGADOY PRODUCTO

ALATOLVA AGREGADOS TIPODE )\ tampor =~ 'AMBOR AC-20 TERMINADO LA LA
MATERIAL VOLQUETA = VOLQUETA

0 75 75 225 900 720 3000 1800 750 675

PROCESO

FIGURA 29: Nivel de riesgo, Temperatura planta asfaltica
Fuente: Autores

En el gréafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de Temperatura de la planta asfaltica, obteniendo como

resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso mezcla y secado del agregado y AC-20 de 3000. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo

esta la més baja, esta el proceso de almacenamiento de agregados y transporte de agregados a la tolva.
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3.3.2.1.6 Nivel de riesgo Eléctrico
3.3.2.1.1.1.6 NIVEL DE RIESGO ELECTRICO
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FIGURA 30: Nivel de riesgo, Eléctrico
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo eléctrico realizarlo, obteniendo como resultado un mayor
nivel de riesgo en el proceso de mezcla y secado del agregado y AC-20 de 3000. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo esta la mas baja,

esta el proceso de almacenamiento de agregados, transporte de agregados a la tolva y descarga de agregados.
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3.3.2.1.2 Grafico nivel de riesgos quimico por proceso

3.3.2.1.2.1 Nivel de riesgo problemas respiratorios a causa de la generacion de polvo
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FIGURA 31: Nivel de riesgo, Problemas respiratorios a causa de la generacion de polvo
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de problemas respiratorios a causa de la generacion de
polvo, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de descarga de polvo de 1800. Por otro lado, con un nivel de riesgo de
0, siendo esta la mas baja, esta el transporte de AC-20 al tambor, mezcla y secado del agregado y AC-20, inspeccién del producto terminado,

transporte del producto a la volqueta y descarga del producto a la volqueta.
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3.3.2.1.2.2 Nivel de riesgo problemas de salud a causa de vapores generados por maquinaria

3.3.2.1.2.1.2 NIVEL DE RIESGO PROBLEMAS DE SALUD A CAUSA DE VAPORES
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FIGURA 32: Nivel de riesgo, Problemas de salud a causa de vapores generados por maquinaria
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de problemas de salud a causa de vapores generados por
maquinaria obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de descarga de polvo de 450. Por otro lado, con un nivel de riesgo
de 0, siendo esta la més baja, esta el proceso de almacenamiento de agregados, inspeccion que no exista otro tipo de material, transporte de AC-
20 al tambor, mezcla y secado del agregado y AC-20, inspeccion del producto terminado, transporte del producto a la volqueta y descarga del

producto a la volqueta.



Quinde Niola S., Guaman Lema M.
119

3.3.2.1.2.3 Nivel de riesgo problemas respiratorios a causa de la generacion de vapores de la planta de asfalto

3.3.2.1.2.1.3 NIVEL DE RIESGO PROBLEMAS RESPIRATORIOS A CAUSA DE LA GENERACION
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FIGURA 33: Nivel de riesgo, Problemas respiratorios a causa de la generacion de vapores de la planta asfaltica
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacidn al proceso y su riesgo de problemas respiratorios a causa de la generacién de
vapores de la planta de asfalto al realizarlo, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de transporte de agregados al tambor
de 675. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo esta la mas baja, esta el proceso de almacenamiento de agregados, transporte de agregados
a la tolva, inspeccion que no exista otro tipo de material, mezcla y secado del agregado y AC-20, inspeccion del producto terminado, transporte

del producto a la volqueta y descarga del producto a la volqueta.
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3.3.2.1.2.4 Nivel de riesgo problemas oculares debido a la generacién de polvo y vapores de la planta

3.3.2.1.2.1.4 NIVEL DE RIESGO PROBLEMAS OCULARES DEBIDO A LA GENERACION DE
POLVO Y VAPORES DE LA PLANTA
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FIGURA 34: Nivel de riesgo, Problemas oculares debido a la generacién de polvo y vapores de la planta
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de problemas oculares debido a la generacion de polvo y
vapores de la planta, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de inspeccion que no exista otro tipo de material de 525.
Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo esta la mas baja, esta el proceso de almacenamiento de agregados, , transporte de agregados a la
tolva, descarga de agregados, descarga de polvo, transporte de AC-20 al tambor, mezcla y secado del agregado y AC-20, inspeccion del producto

terminado, transporte del producto a la volqueta y descarga del producto a la volqueta.
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3.3.2.1.2.5 Nivel de riesgo problemas de salud debido a la generacion de vapores por el calentamiento del AC-20
3.3.2.1.2.1.5 NIVEL DE RIESGO PROBLEMAS DE SALUD DEBIDO A LA GENERACION DE VAPORES
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FIGURA 35: Nivel de riesgo, Problemas de salud debido a la generacion de vapores por el calentamiento del AC-20
Fuente: Autores

En el gréafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de problemas de salud debido a la generacion de vapores
por el calentamiento e AC-20, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de inspeccion del producto terminado de 1800.
Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo esta la mas baja, esta el almacenamiento de agregados, transporte de agregados a la tolva, descarga

de agregados, descarga de polvo, inspeccion que no exista otro tipo de material y transporte de agregados al tambor.
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3.3.2.1.2.6 Nivel de riesgo problemas respiratorios a causa de generacion de vapores por AC-20
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FIGURA 36: Nivel de riesgo, Problemas respiratorios a causa de la generacién de vapores por el AC-20
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de problemas respiratorios a causa de la generacion de
vapores por AC-20, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de inspeccion del producto terminado de 1800. Por otro
lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo esta la mas baja, estd el almacenamiento de agregados, transporte de agregados a la tolva, descarga de

agregados, descarga de polvo, inspeccion que no exista otro tipo de material y transporte de agregados al tambor.
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3.3.2.1.2.7 Nivel de riesgo problemas respiratorios debido a vapores por la mezcla de AC-20 con agregados
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FIGURA 37: Nivel de riesgo, Problemas respiratorios debido a vapores por la mezcla de AC-20 con los agregados
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de problemas respiratorios a causa de la generacion de
vapores por la mezcla de AC-20 con los agregados, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de inspeccion del producto
terminado de 1800. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo esta la mas baja, esta el almacenamiento de agregados, transporte de agregados
a la tolva, descarga de agregados, descarga de polvo, inspeccion que no exista otro tipo de material, transporte de agregados al tambor y transporte

de AC-20 al tambor.
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3.3.2.1.2.8 Nivel de riesgo problemas respiratorios por vapores generados de asfalto caliente
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FIGURA 38: Nivel de riesgo, Problemas respiratorios por vapores generados del asfalto caliente
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de problemas respiratorios por vapores generados del asfalto
caliente, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de transporte del producto a la volqueta de 1620. Por otro lado, con
un nivel de riesgo de 0, siendo esta la mas baja, esta el almacenamiento de agregados, transporte de agregados a la tolva, descarga de agregados,
descarga de polvo, inspeccion que no exista otro tipo de material, transporte de agregados al tambor, transporte de AC-20 al tambor, mezcla 'y

secado del agregado y AC-20y la inspeccion del producto terminado.
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3.3.2.1.3 Grafico nivel de riesgos mecénico por proceso
3.3.2.1.3.1 Nivel de riesgo derrumbe del material o desprendimiento
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FIGURA 39: Nivel de riesgo, Derrumbe del material o desprendimiento
Fuente: Autores
En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacién al proceso y su riesgo derrumbe del material o desprendimiento, obteniendo como

resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de inspeccién que no exista otro tipo de material de 750. Por otro lado, con un nivel de riesgo de

0, siendo esta la méas baja, esta el transporte de AC-20 al tambor.
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3.3.2.1.3.2 Nivel de riesgo caida por trabajos a la misma altura

3.3.2.1.3.1.2 NIVEL DE RIESGO CAIDA POR TRABAJOS A LA MISMA ALTURA
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FIGURA 40: Nivel de riesgo, Caida por trabajos a la misma altura
Fuente: Autores

En el gréafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de caida por trabajos a la misma altura, obteniendo como
resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso tanto de descarga de agregados como de descarga de polvo de 600. Por otro lado, con un nivel de
riesgo de 0, siendo esta la mas baja, esta el transporte de agregados a la tolva, transporte de agregados al tambor, mezcla y secado del agregado y

AC-20, inspeccion del producto terminado, transporte del producto a la volqueta y descarga del producto a la volqueta.
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3.3.2.1.3.3 Nivel de riesgo arrollamiento por circulacion de maquinaria y vehiculos
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FIGURA 41: Nivel de riesgo, Arrollamiento por circulacién de maquinaria y vehiculos
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de arrollamiento por circulacién de maquinaria y vehiculos,
obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de descarga de polvo de 720. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo
esta la mas baja, esté el almacenamiento de agregados, inspeccion que no exista otro tipo de material, transporte de agregados al tambor, transporte

de AC-20 al tambor, mezcla y secado del agregado y AC-20, inspeccion del producto terminado y transporte del producto a la volqueta.
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3.3.2.1.3.1.4 NIVEL DE RIESGO PROYECCION DE SOLIDOS
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FIGURA 42: Nivel de riesgo, Proyeccion de solidos
Fuente: Autores

En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de proyeccion de sélidos, obteniendo como resultado un

mayor nivel de riesgo en el proceso tanto de descarga de agregados como de descarga de polvo de 225. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0,

siendo esta la mas baja, esta el almacenamiento de agregados, inspeccion que no exista otro tipo de material, transporte de agregados al tambor,

transporte de AC-20 al tambor, mezcla y secado del agregado y AC-20, inspeccién del producto terminado, transporte del producto a la volqueta,

descarga del producto a la volqueta.
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3.3.2.1.3.5 Nivel de riesgo caida por trabajos en altura
3.3.2.1.3.1.5 NIVEL DE RIESGO TRABAJOS EN ALTURA
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FIGURA 43: Nivel de riesgo, Trabajos en altura
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de trabajos en altura, obteniendo como resultado un
mayor nivel de riesgo en el proceso tanto de descarga de agregados como de descarga de polvo de 1440. Por otro lado, con un nivel de
riesgo de 0, siendo esta la mas baja, estd el almacenamiento de agregados, transporte de agregados a la tolva, transporte de agregados al
tambor, transporte de AC-20 al tambor, mezclay secado del agregado y AC-20, inspeccion del producto terminado y transporte del producto

a la volqueta.
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3.3.2.1.3.6 Nivel de riesgo atrapamiento debido a maquinaria desprotegida

3500
3000
2500
2000
1500

1000

NIVEL DE RIESGO

500

M Seriesl

3.3.2.1.3.1.7 NIVEL DE RIESGO ATRAPAMIENTO DEBIDO A MAQUINARIA DESPROTEGIDA

ALMACENAM

IENTO DE
AGREGADOS

0

TRANSPORTE

DE

AGREGADOS

A LATOLVA

0

3000
2700
1620 1620 1620
375 375
150
0

— ]
INSPECCION TRANSPORTE MEZCLAY | INSPECCION TRANSPORTE = DESCARGA

DESCARGA DESCARGAD QUE NO DE TRANSPORTE SECADO DEL DEL DEL DEL

DE EXISTA OTRO DE AC-20 AL PRODUCTO A PRODUCTO A
DE POLVO AGREGADOS AGREGADOY PRODUCTO
AGREGADOS TIPO DE AL TAMPOR TAMBOR AC-20 TERMINADO LA LA

MATERIAL VOLQUETA = VOLQUETA

150 375 3000 2700 0 1620 1620 1620 375

PROCESO

FIGURA 44: Nivel de riesgo, Atrapamiento debido a maquinaria desprotegida
Fuente: Autores

En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de atrapamiento debido a maquinaria desprotegida,

obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de inspeccion que no exista otro tipo de material de 3000. Por otro lado, con un

nivel de riesgo de 0, siendo esta la més baja, esta el almacenamiento de agregados, transporte de agregados a la tolva y transporte de AC-20 al

tambor.
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3.3.2.1.3.7 Nivel de riesgo quemadura debido a superficies o0 materiales calientes

3.3.2.1.3.1.7 NIVEL DE RIESGO QUEMADURA DEBIDO A SUPERFICIES O MATERIALES
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FIGURA 45: Nivel de riesgo, Quemadura debido a superficies o materiales calientes
Fuente: Autores

En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de quemaduras debido a superficies 0 materiales calientes,
obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso tanto de mezclay secado del agregado y AC-20 como de inspeccidn del producto
terminado y transporte del producto a la volqueta de 1800. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo esta la mas baja, esta el almacenamiento
de agregados, transporte de agregados a la tolva, inspeccidn que no exista otro tipo de material, transporte de agregados al tambor y transporte de

AC-20 al tambor.



Quinde Niola S., Guaman Lema M.

132
3.3.2.1.3.8 Nivel de riesgo derramamiento de AC-20 por tuberias
3.3.2.1.3.1.8 NIVEL DE RIESGO DERRAMAMIENTO DE AC-20 POR TUBERIAS
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PROCESO

FIGURA 46: Nivel de riesgo, Derramamiento de AC-20 por tuberias
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de derramamiento de AC-20 por tuberias, obteniendo como
resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de transporte de AC-20 al tambor de 1440. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo esta

la mas baja, estan todas las fases de proceso, excepto la mencionado anteriormente.
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3.3.2.1.3.9 Nivel de riesgo golpes en tuberias por donde circula AC-20
3.3.2.1.3.1.9 NIVEL DE RIESGO GOLPES EN TUBERIAS POR DONDE CIRCULA AC-20
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PROCESO

FIGURA 47: Nivel de riesgo, Golpes en tuberias por donde circula el AC-20
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacién al proceso y su riesgo de golpes en tuberias por donde circula AC-20, obteniendo
como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de transporte de AC-20 al tambor de 1260. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo

esta la mas baja, estan todas las fases de proceso, excepto la mencionado anteriormente
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3.3.2.1.3.10 Nivel de riesgo pisadas sobre tuberias que estan en el piso
3.3.2.1.3.1.10 NIVEL DE RIESGO PISADAS SOBRE TUBERIAS QUE ESTAN EN EL PISO
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PROCESO

FIGURA 48: Nivel de riesgo, Pisadas sobre tuberias que estan en el piso
Fuente: Autores

En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de pisadas sobre tuberias que estan en el piso, obteniendo
como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de transporte de AC-20 al tambor de 1260. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo

esta la mas baja, estan todas las fases de proceso, excepto la mencionado anteriormente.
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3.3.2.1.3.11Nivel de riesgo quemaduras debido a que AC-20 pasa por tuberias a altas temperaturas
3.3.2.1.3.1.11 NIVEL DE RIESGO QUEMADURAS DEBIDO A QUE AC-20 PASA POR TUBERIAS A
ALTAS TEMPERATURAS
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PROCESO

FIGURA 49: Nivel de riesgo, Quemaduras debido a que AC-20 pasa por tuberias a altas temperaturas
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de quemaduras debido a que el AC-20 pasa por tuberias a
altas temperaturas, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de transporte de AC-20 al tambor de 2400. Por otro lado,

con un nivel de riesgo de 0, siendo esta la mas baja, estan todas las fases de proceso, excepto la mencionado anteriormente.
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3.3.2.1.3.12 Nivel de riesgo quemaduras debido a derramamiento de la mezcla AC-20 con agregados
3.3.2.1.3.1.12 NIVEL DE RIESGO QUEMADURAS DEBIDO A DERRAMAMIENTO DE LA MEZCLA AC-
20 CON AGREGADOS
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FIGURA 50: Nivel de riesgo, Quemaduras debido a derramamiento de la mezcla de AC-20 con los agregados
Fuente: Autores

En el gréfico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de quemaduras debido a derramamiento de la mezcla AC-
20 con los agregados, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de mezcla y secado del agregado y AC-20 de 2700. Por

otro lado, con un nivel de riesgo de 0, siendo esta la méas baja, estan todas las fases de proceso, excepto la mencionado anteriormente.
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3.3.2.1.3.13 Nivel de riesgo lesiones debido al manejo de herramientas cortantes y punzantes
3.3.2.1.3.1.13 NIVEL DE RIESGO LESIONES DEBIDO AL MANEJO DE HERRAMIENTAS
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FIGURA 51: Nivel de riesgo, Lesiones debido al manejo de herramientas cortantes y punzantes
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacion al proceso y su riesgo de lesiones debido al manejo de herramientas cortantes y
punzantes, obteniendo como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de inspeccion del producto terminado de 1620. Por otro lado, con

un nivel de riesgo de 0, siendo esta la mas baja, estan todas las fases de proceso, excepto la mencionado anteriormente.
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3.3.2.1.3.14 Nivel de riesgo caida de material que se va a transportar
3.3.2.1.3.1.14 NIVEL DE RIESGO CAIDA DE MATERIAL QUE SE VA A TRANSPORTAR
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FIGURA 52: Nivel de riesgo, Caida de material que se va a transportar
Fuente: Autores

En el grafico se observa los niveles de riesgo en relacién al proceso y su riesgo de caida de material que se va a transportar, obteniendo
como resultado un mayor nivel de riesgo en el proceso de descarga del producto a la volqueta de 240. Por otro lado, con un nivel de riesgo de 0,

siendo esta la mas baja, estan todas las fases de proceso, excepto la mencionado anteriormente.
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3.4 Medidas preventivas y de control para reducir riesgos en la planta procesadora de asfalto
Realizada la evaluacién de riesgos en la planta de asfalto ASFALTAR EP, para controlar de
una u otra manera los riesgos que se encuentran dentro del proceso de fabricacion de la mezcla
asfaltica, es indispensable aplicar procedimiento de seguridad para evitar que el personal sufra de
accidentes, asi también de esta manera minimizar el nivel de riesgo que existe en cada puesto de
trabajo.
Los resultados obtenidos implementan una estimacién del riesgo y el nivel de intervencién en
el cual se basa para establecer medidas preventivas y de control.
Las medidas que se proponen a continuacién estan fundamentadas en la normativa legal
vigente:
e Constitucion de la republica del Ecuador
e Cdbdigo de trabajo
e Decision 584 instrumento andino de seguridad y salud en el trabajo
e Reglamento del instrumento andino de seguridad y salud en el trabajo
e Reglamento de seguridad y salud para la construccién y obras publicas
e Decreto ejecutivo 2393 reglamento de seguridad y salud de los trabajadores y mejoramiento
del medio ambiente de trabajo
e SO 45001 norma internacional
La norma ISO 45001 fue publicada el 12 de marzo de 2018, la misma que aporta cambios
significativos para la integracion del bienestar del personal de una organizacion por medio de su

sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo.
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Esta norma se adapta a toda organizacion que guste establecer, implementar y mantener un
sistema mejorado para la salud y seguridad en el trabajo y eliminar y minimizar los riesgos sin
importar el tipo, tamafio y actividad que la organizacion realice.

Segun (ISO 45001, 2018) la organizacion internacional de normalizacion La norma ISO

45001 se basa en principios que tienen una jerarquia de controles como se muestran a continuacion:

1. Eliminacion del riesgo

Este es un paso ideal que una organizacion puede tomar para minimizar el riesgo. Este enfoque
requiere detener o no iniciar las actividades o procesos asociados con el riesgo y eliminarlo por
completo.

Por ejemplo, el uso de una sustancia peligrosa puede significar peligro. Cuando una sustancia
se retira del proceso de produccion, desaparece. Sin embargo, esto puede requerir una
reestructuracion del proceso de produccion, lo que no siempre es posible o conduce a costos

excesivos.

2. Sustituir el riesgo

La reduccion del riesgo no siempre es posible. En tales casos, la organizacion debe pasar al
siguiente nivel de gestion de riesgos 1ISO 45001: encontrar otro método 0 proceso que sea menos
riesgoso. Esto puede implicar la sustitucion de tareas, procesos, maquinas o sustancias por otras que

realicen una funcion similar pero que no presenten riesgo o al menos presenten menos riesgo.

3. Aislar el riesgo
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En este caso, se ponen en practica acciones para eliminar la fuente del riesgo en si. Es posible
que se requieran medidas que eviten que las personas entren en contacto con ella. En el caso de que
esta fuente sea un material o una sustancia que emita radiacion, o vapores toxicos, por ejemplo, una
forma de aplicar el control es disefiar recintos seguros, a los cuales solo se pueda acceder utilizando

equipos y protocolos adecuados.

4. Controles de ingenieria
La norma pretende garantizar la proteccion colectiva, que son las que se utilizan para reducir

el riesgo.

5. Controles administrativos
Se debe realizar todos los cambios administrativos para reducir la exposicion al riesgo, esto
requiere proporcionar informacion, instrucciones, capacitacion o supervision a la ejecucion de los

procesos.

Un procedimiento documentado o instrucciones de trabajo claras y definidas son controles
administrativos. El acceso restringido a determinadas areas, a la manipulacion de determinadas
sustancias 0 a la operacion de ciertas maquinas, son, igualmente, ejemplos de controles

administrativos.

6. Equipos de Proteccion Personal
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El equipo de Proteccion Personal es necesario en cualquier area pues esta puede garantizar la
seguridad del trabajador ante la presencia de los factores determinantes de riesgo residual. Los
Equipos de Proteccién Personal incluyen proteccion para 0jos, rostro, manos, antebrazos,
extremidades inferiores, segun sea necesario.

Los equipos de proteccion personal deberén ser suministrados por la empresa y los mismos
deberan estar en buen estado y asi mismo asegurarse que se utilice en todo momento en el que el
trabajador este expuesto a un riesgo.

A continuacién, en base a lo anterior dicho, se establecen medidas preventivas y de control
para los riesgos que se consideran moderados, importantes e intolerables los cuales se los obtuvo de
la metodologia de evaluacion de riesgos y los considerados en los niveles | y Il obtenidos de la

metodologia NTP 330 de nivel de riesgos e intervencion.

3.4.1 Medidas preventivas y de control para riesgos Mecanicos
PISO EN CONDICIONES INADECUADAS:
e Los pisos por donde circula la maquinaria deberan ser nivelados adecuadamente y sin
ningunos obstaculos, para una circulacién segura.
MANEJO DE MAQUINARIA PESADA:
e Capacitar al personal sobre manejo de maquinaria pesada.
MANIPULACION DE HERRAMIENTAS:
e Dotar de herramientas adecuadas a los trabajadores para realizar sus actividades.
e Cumplir con las normas de seguridad entregadas por el proveedor de las herramientas
e Supervisar periodicamente el estado de las herramientas

e Cuando no estén en uso las herramientas deberan ser almacenadas en un lugar seguro
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MANIPULACION DE PRODUCTO IMFLAMABLE:

Etiquetar cada uno de los productos que se utilicen

Capacitar al personal sobre el uso adecuado de los productos inflamables, asi como cuales
serian sus riesgos, y como evitarlos.

Colocar los productos inflamables en un lugar diferente a los de trabajo, de ser posible que se
encuentren en lugares totalmente aislados

Colocar sefializacion en las areas donde se encuentren los productos inflamables

Evitar el ingreso de elementos tales como bebidas, alimentos, utensilios, cigarrillos,

cosméticos, etc., al lugar de almacenamiento de los productos inflamables

DERRUMBE DEL MATERIAL O DESPRENDIMIENTO, CAIDA DE MATERIAL QUE

SE VA A TRANSPORTAR:

Mientras la maquinaria trasportadora este en circulacion y cargado de material, el area de
recorrido deberd estar libre

Respetar la carga méxima que el proveedor indica

Se prohibe viajar a los trabajadores en la maquinaria transportadora

El apilado y desapilado se realizar con condiciones de seguridad de estabilidad y resistencia.
El trabajador deberé aislarse de la zona de probable derrumbamiento

Tener en cuenta que los derrumbamientos pueden ser provocaos por agentes externos tales

como lluvia o viento, o desprendimiento del material inesperado total o parcial de la carga.

CAIDA POR TRABAJOS A LA MISMA ALTURA:
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Mantener las zonas de circulacion sefializadas y libre de obstaculos

Mantener orden y limpieza del area de trabajo

Sefializar las zonas donde posiblemente pueda haber peligro y riesgo de caida

Realizar limpieza de derrames, vertidos, o grasas que puedan encontrarse en el lugar de
circulacion del trabajador

Utilizar medios auxiliares en caso de que la iluminacion sea insuficiente para la circulacion
del personal

No tener cables, mangueras u otro tipo de materiales al nivel del suelo de la zona de trabajo

Evitar distracciones y prisas

PELIGRO EN EL TRANSPORTE INTERNO, ARROLLAMIENTO POR CIRCULACION

DE MAQUINARIA Y VEHICULOS:

Sefializar las ares de circulacion de vehiculos, maquinaria, y peatonal en zonas totalmente
separadas.

Sefialar limite de velocidades permitidos dentro de las instalaciones 10km/h.

Supervisar que la maquinaria tenga el sistema de iluminacién en buenas condiciones y
adecuadas

Supervisar que la maquinaria cuente con el sistema acustico para su circulacion,
especialmente cuando la maquinaria aplique en reversa.

No dejar la maquinaria prendida y de preferencia se dejara estacionada la maquinaria fuera de

las zonas de circulacion.

PROYECCION DE SOLIDOS:
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Usar equipo de proteccion personal para minimizar los efectos de los golpes de las particulas.

Sefializar las areas de trabajo donde implique la proyeccién de solidos.

CAIDA POR TRABAJOS EN ALTURA:

Verificar que la superficie donde se encuentre el trabajador realizando sus actividades diarias,
tengan la resistencia suficiente para soportar su peso y el de maquinaria y materiales que sobre
ello se hayan de colocar,

Verificar que los puntos de sujecion tengan suficiente resistencia para la sujecion de
dispositivos de seguridad o medios de trabajo.

Se utilizard medios como andamios, redes de proteccion, o barandillas reglamentarias, en caso
de riesgos de caida por contornos perimetrales.

Si la superficie donde el trabajador tenga que permanecer sea de resistencia deficiente o de
naturaleza fragil, se utilizara plataformas, pasarelas o tableros necesarios para que el

trabajador no tenga que apoyarse directamente sobre esta superficie de resistencia deficiente.

ATRAPAMIENTO DEBIDO A MAQUINARIA DESPROTEGIDA, ATRAPAMIENTO A

LA SALIDA DEL PRODUCTO TERMINADO DEBIDO QUE NO HAY PROTECCION:

No manipular los elementos que se encuentren desprotegidos mientras esté en
funcionamiento.

Evitar acercarse a las zonas o elementos desprotegidos

Utilizar el traje apropiado para realizar las actividades encomendadas debido a que, si utiliza
complementos o prendas, estos pueden engancharse con la maquinaria

Realizar tareas de mantenimiento o limpieza cuando la maquinaria esta parada.
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DERRAMAMIENTO DE AC-20 POR TUBERIAS:

e Lastuberias deberan ser adecuadas para la temperatura, presion y naturaleza de las sustancias
que conduzca, en este caso AC-20

e Se mantendra el orden, aseo y limpieza

e Se aplicaré un sistema de respuesta a emergencia por derrame de sustancias.

PISADAS SOBRE TUBERIAS QUE ESTAN EN EL PISO, GOLPES EN TUBERIAS POR

DONDE CIRCULA AC-20:

e Sefializar zonas de circulacién permitida o no permitidas

QUEMADURAS DEBIDO A QUE AC-20 PASA POR TUBERIAS A ALTAS
TEMPERATURAS:
e En las tuberias por donde circule fluidos a muy alta temperatura, se las recubrird con
materiales aislantes de calor
e Si latuberia transporta sustancia inflamable, deberé pasar lejos de calderos o aparatos a llama

abierta

QUEMADURAS DEBIDO A DERRAMAMIENTO DE LA MEZCLA AC-20 CON
AGREGADOS:
e No permanecer cerca de los materiales que son deprendidos de la planta de asfalto

e Utilizar el equipo de proteccién adecuado
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QUEMADURAS DEBIDO A SUPERFICIES O MATERIALES CALIENTES:

Utilizar guantes y trajes de tela gruesa cuando este expuesto a este factor

No tocar y mantenerse alejado en lo posible del lugar donde exista riesgo de quemadura
Disponer de los equipos de primeros auxilios

Aislar térmicamente las superficies calientes

Colocar sefalizacién

LESIONES DEBIDO AL MANEJO DE HERRAMIENTAS CORTANTES Y

PUNZANTES:

Instruir sobre el uso de herramientas cortopunzantes
Evitar utilizar estas herramientas si no es necesario
No introducir ningln tipo de objeto en donde exista peligro de atrapamientos y ocasionar

lesiones

3.4.2 Medidas preventivas y de control para riesgos Fisicos

RUIDO:

Realizar el mantenimiento respectivo de la maquinaria que opera en la planta asi como
también de la planta de asfalto

Utilizar equipos de proteccion auditiva adecuados

Prevenir al personal sobre las afectaciones a la salud que tiene el no utilizar proteccién
auditiva

Se debe realizar examenes de salud constantes al personal
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En lo posible la planta de asfalto debe estar en un lugar apartado de los trabajadores,

Unicamente estaran presentes las personas que sean necesarias para el control de la misma

VIBRACIONES:
La maquinaria debe tener amortiguadores con un espaldar comodo para evitar dafios en la
columna

Verificar que los neumaticos de la maquinaria estén con el aire suficiente

TEMPERATURA PLANTA ASFALTICA:

Realizar cambios de tiempo de trabajo dependiendo del clima

Utilizas proteccion contra el sol

Utilizar prendas de vestir de trabajo adecuadas, dependiendo el clima al que se encuentren
expuestos

Suspender la jornada laboral si las condiciones del clima pueden causar algun tipo de

accidente

RIESGO ELECTRICO:

Realizar un control visual antes de empezar la jornada, para detectar posibles defectos
reconocibles

Realizar periédicamente un mantenimiento y monitoreo de las instalaciones eléctricas por
personal especializado

No tratar de realizar reparaciones de averias eléctricas a menos que sea por personal

especializado
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No manipular sistemas eléctricos con las menos himedas

Sefializar las zonas que tengan peligro eléctrico

ILUMINACION:

Adecuar la iluminacion suficiente a la exigencia que el trabajo necesite para realizar las tareas
encomendadas

Eliminar fuentes de luz deslumbrantes

Realizar aseo en las lamparas y luminarias para evitar la baja iluminacion

RADIACIONES IONIZANTES:

El densimetro nuclear serd manipulado Unicamente por personal autorizado con licencia
concebida por la comision ecuatoriana de energia atomica.

El lugar de almacenamiento del densimetro nuclear debera estar debidamente sefializado

En el lugar de almacenamiento del densimetro nuclear estara prohibo ingresar con alimentos,

bebidas, cigarrillos, bolsos, cosméticos etc.

3.4.3 Medidas preventivas y de control para riesgos Quimicos

PROBLEMAS RESPIRATORIOS A CAUSA DE LA GENERACION DE POLVO:
Utilizar mascarillas protectoras

Utilizar pantallas faciales protectores

Utilizar lentes
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PROBLEMAS DE SALUD A CAUSA DE VAPORES GENERADOS POR
MAQUINARIA,

PROBLEMAS RESPIRATORIOS A CAUSA DE LA GENERACION DE VAPORES DE
LA PLANTA DE ASFALTO,

PROBLEMAS OCULARES DEBIDO A LA GENERACION DE POLVO Y VAPORES DE
LA PLANTA,

PROBLEMAS DE SALUD DEBIDO A LA GENERACION DE VAPORES OR EL
CALENTAMIENTO DEL AC-20,

PROBLEMAS RESPIRATORIOS A CAUSA DE GENERACION DE VAPORES DE AC-
20,

PROBLEMAS RSPIRATORIOS DEBIDO A VAPORES POR LA MEZCLA DE AC-20
CON AGREGADOQS,

PROBLEMAS RESPIRATORIOS POR VAPORES GENERADOS DEL ASFALTO

CALIENTE:

e Realizar mantenimiento a la maquinaria para que no produzca vapores toxicos

e Utilizar respiradores, debido a que este le proporciona aire fresco

3.4.4 Medidas preventivas y de control para riesgos Ergondémicos

Se debe planificar los lugares de trabajo integrando la salud, seguridad y ergonomia. Para ello
se debe sustituir, reemplazar la manipulacion manual por la mecanica y realizar adecuados controles
administrativos, realizando instrucciones apropiadas a los trabajadores.

SOBREESFUERZO:
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La manipulacién de los materiales debera ser mecanizados, utilizando equipos y medios de
elevacion secundarios, tales como: montacargas transportadores, elevadores, etc.

No se exigira a un trabajador que realice un sobreesfuerzo méas alla de lo permitido,
comprometiendo su salud o seguridad

Capacitar el personal sobre la correcta manipulacion y transporte de materiales

POSTURAS FORZADAS Y MOVIMIENTOS REPETITIVOS:

Se evitara las posturas forzadas de los trabajadores cuando realicen sus actividades, para ello
se controlard el tiempo de exposicion a la actividad que realice

Los movimientos repetitivos se evitaran, considerando un mismo movimiento con un ciclo de
trabajo de mas de 30 segundos.

Se adaptara los puestos de trabajo de acuerdo a su estado de salud fisica y a las capacidades

de cada trabajador.
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CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES
Conclusiones
o Actualmente la seguridad y salud en el trabajo no se la ha tomado con la

preocupacion e importancia que deberia darse, pues bien, deberia ser parte de la mas grande
preocupacion que debe estar presente en la toma de decisiones y programas tanto de los
empresarios como de todas las empresas, debido a que las normativas legales vigentes estan
enfocadas y orientadas en sancionar severamente a las empresas que no cumplan con las

normativas establecidas.

Gracias a lo anterior, se puede interpretar que las exigencias de la seguridad en las
diferentes normativas legales vigentes, generan una necesidad de identificar los riesgos y
peligros que existen actualmente en las empresas, y en efecto se debe realizar una evaluacion
de ellos, por lo cual esta evaluacion debe estar basada en la normativa NTP 330 con relacion
a una evaluacion por puesto de trabajo. El presente estudio es una herramienta para una
gestion proactiva y legal de los procesos productivos, donde ASFALTAR EP se ha

comprometido.

o Se analizd y se evalud todos los riesgos identificados en la planta procesadora

de asfalto de ASFALTAR EP.
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Como resultado se identificaron tres areas de procesos criticos, por los cuales se han

producido accidentes con el personal.

1. Riesgo de tipo fisico: Riesgo eléctrico en el proceso de mezcla y secado del agregado y
AC-20 con un nivel de riesgo de 3000.

2. Riesgo de tipo mecénico: Riesgo de atrapamiento debido a la maquinaria desprotegida en
el proceso de inspeccion del producto terminado con un nivel de riesgo de 1620.

3. Riesgo de tipo quimico: Riesgo de problemas respiratorios a causa del polvo en el proceso

de descarga de polvo 3/16 con un nivel de riesgo de 1800.

Por otra parte, se identificd que 4 de los 7 puestos de trabajo que existen actualmente

en la planta asféltica, con mayor peligro son:

1. Operador de la planta de asfalto
2. Operador de la cargadora
3. Peon: Ayudante de planta

4. Peodn: Control de ingresos de material

Otra area que se debe considerar es el paso de los vehiculos y maquinaria, debido a

que esta area también es utilizada por las personas, pues no hay una delimitacion de areas.

o La mayoria del personal sabe que trabajar en una planta de asfalto implica la
existencia de peligros, pero en si, desconocen de los riesgos a los se encuentran expuestos al
momento de trabajar.

Las causas mas comunes de accidentes son por la ausencia de protocolos e instructivos

de trabajo, muy poca supervision del responsable de seguridad, excesiva confianza del
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personal en el trabajo rutinario, falta de capacitacién y acuerdos previos, mantenimiento
preventivo de equipos y maquinarias, falta de orden y limpieza.

A fin de que puedan minimizarse los actuales riesgos identificados en la planta
procesadora de asfalto de ASFALTAR EP, se han establecido medidas preventivas y de

control para los trabajadores y las instalaciones de la empresa.

o En toda actividad u obra realizada en la industria de la construccion, dia a dia
se esta expuesto a riesgos, puesto que estos no se pueden prevenir por completo, es posible
controlarlos por medio del cumplimiento de las normas y leyes vigentes, asi también con la
ayuda mediante el uso de la tecnologia y un personal adecuado para cada actividad, sin olvidar

es0 uso correcto de los equipos de proteccion personal.

o Finalmente se ha elaborado un plan integral de riesgos, (1-10 trabajadores) el

mismo que estd elaborado en funcion de hallazgos encontrados en el transcurso de la

investigacion. (ANEXO 4)
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Recomendaciones

o Mantener capacitado al personal previo al inicio de su jornada, evitara
que suceda cualquier accidente, por consecuente, evitara retrasos en la ejecucion del

trabajo.

o Controlar que el personal utilice el equipo de proteccion personal

adecuadamente, pues, no se permitird que ejecuten sus actividades sin el mismo.

o Revisar periodicamente que los equipos de proteccion personal se

encuentren en buen estado.

o Acogerse a las normas y leyes vigentes de seguridad de los
trabajadores, para evitar multas, asi mismo, se debe mantener un seguro por trabajador
ya que, en caso de algun accidente, le entrega algunos beneficios al empleado y

también a su familia, ademas de que este es obligatorio por parte de la empresa.
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o Se debe realizar un control adecuado y continuo de la maquinaria que
existe en la planta asféaltica, si es necesario revisar o instalar protecciones que fueran

indispensable para de esa manera evitar futuros accidentes.

o Considerar tener un area de enfermeria, en caso de algin accidente que
requeria de atencion inmediata, y si el caso, de neutralizarlo hasta que llegue una

ambulancia con el personal médico indicado.

o No permitir el ingreso a visitantes a areas de riesgo.
o Delimitar las areas de circulacion vehicular y peatonales.
o Colocar equipos de riesgo inflamable en un lugar adecuado, para evitar

accidentes, como explosion o incendios.

o Realizar controles médicos al personal para evaluar el estado actual de
salud y evitar posibles enfermedades que puedan desarrollarse con el pasar del tiempo

en su puesto de trabajo.
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ANEXOS
ANEXO 1

Formulario aplicado al personal de la planta asfaltica
Pregunta 1. ;Ud. al realizar sus actividades en la jornada laboral, ha sufrido de cortes,
caidas: herramientas, humanas, ¢materiales?
St() NO()
Pregunta 2. ;Ud. tiene alguna molestia de ruido en el puesto de trabajo que ocupa dentro de
la planta de asfalto?

SHQ) NO()

Pregunta 3. ;Ud. tiene problemas de la presencia de polvo y otras particulas contaminantes
debido a la falta de mantenimiento o aseo de las instalaciones, o propiamente por la produccion de
la actividad que realiza la empresa misma?

SI() NO()

Pregunta 4. ;Ud. en su puesto de trabajo tiene presencia o contacto con alguna sustancia
quimica que pueda inhalar, ingerir, causar problemas oculares, o causar dafio en la piel?

SIHQ) NO()

Pregunta 5. ¢ El espacio de trabajo donde Ud. trabaja es la adecuada, pudiendo ser este la
superficie donde se encuentre y su entorno?

SE() NO()
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Pregunta 6. ¢ De acuerdo a su puesto de trabajo, Ud. manipula cargas que sean mayores a
6kg?

SI() NO()

Pregunta 7. ;Ud. en su puesto de trabajo realiza actividades que impliquen posturas
forzadas del cuello, brazos, manos, pies, y de manera repetitiva por un tiempo prolongado?

SI() NO()
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ANEXO 2

Segun la normativa (Del Sefior et al., 2008a; INSTRUMENTO ANDINO DE SEGURIDAD Y
SALUD EN EL TRABAJO, n.d.; REGLAMENTO DE SEGURIDAD Y SALUD DE LOS
TRABAJADORES Y MEJORAMIENTO DEL MEDIO AMBIENTE DE TRABAJO, n.d.-b)

RIESGOS FISICOS

RUIDO

RUIDO SI NO

(S1 existe ruido, es

posible reducirlo?

[ Los empleados
reciben informacion y
formacion sobre el riesgo

del ruido y como mitigarlo?

(Se utilizan
protectores auditivos cuando

hay ruido?

(Se utiliza
correctamente los
dispositivos de proteccion
auditiva en entornos

ruidosos?




(Los protectores
auditivos estan limpios y en

buenas condiciones?

(Se realizan
controles de salud auditiva

de los empleados?
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Capitulo 5. Medio ambiente y riesgos laborales por factores fisicos, quimicos y bioldgicos.
Art. 53 condiciones generales ambientales: ventilacion, temperatura y humedad.

numeral 4. En los procesos industriales donde existan o se liberen contaminantes fisicos,
quimicos o bioldgicos, la prevencion de riesgos para la salud se realizara evitando en

primer lugar su generacion, su emision en segundo lugar, y como tercera accion su
transmision, y sélo cuando resultaren técnicamente imposibles las acciones precedentes, se
utilizarén los medios de proteccion personal, o la exposicion limitada a los efectos del
contaminante.

titulo I art.11 numeral 9. Instruir sobre los riesgos de los diferentes puestos de trabajo y la
forma y métodos para prevenirlos, al personal que ingresa a laborar en la empresa.

titulo I art.2 numeral 2. literal d) Confeccionar y publicar estadisticas de accidentalidad y
enfermedades profesionales a través de la informacion que a tal efecto facilitard el Ministerio de
Trabajo, el Ministerio de Salud y el Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social.

titulo VI. art.179.proteccion auditiva. numeral 1. Cuando el nivel de ruido en un puesto o
area de trabajo sobrepase el establecido en este Reglamento, sera obligatorio el uso de elementos
individuales de proteccién auditiva.

titulo V1. art.179.proteccion auditiva. numeral 5.

Para conseguir la maxima eficacia en el uso de protectores auditivos, el usuario debera en
todo caso realizar las operaciones siguientes:

a) Comprobar que no poseen abolladuras, fisuras, roturas o deformaciones, ya que éstas
influyen en la atenuacién proporcionada por el equipo.

b) Proceder a una colocacion adecuada del equipo de proteccion personal, introduciendo
completamente en el conducto auditivo externo el protector en caso de ser inserto, y comprobando

el buen estado del sistema de suspension en el caso de utilizarse protectores externos.
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c) Mantener el protector auditivo en perfecto estado higiénico.

Capitulo | Obligaciones de empleadores. Art.4 Los empleadores seran responsables de que
los trabajadores se sometan a los exdmenes médicos de

preempleo, periddicos y de retiro, acorde con los riesgos a que estan expuestos en sus

labores.

VIBRACIONES

VIBRACIONES SI NO

[ S1 existe
vibraciones, es posible

reducirlo?

(Los empleados
reciben informacién y
formacion sobre el riesgo de
la vibracidon y como

mitigarlo?

[ Se utiliza
proteccion anti vibratoria en
los asientos de la cabina de

la cargadora del operador?

[ Se realizan

controles de salud de los
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empleados expuestos a

vibraciones?
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CAPITULO V art.53 numeral 4. En los procesos industriales donde existan o se liberen
contaminantes fisicos, quimicos o bioldgicos, la prevencién de riesgos para la salud se realizara
evitando en

primer lugar su generacion, su emision en segundo lugar, y como tercera accion su
transmision, y sélo cuando resultaren técnicamente imposibles las acciones precedentes, se
utilizarén los medios de proteccion personal, o la exposicion limitada a los efectos del
contaminante.

titulo 1 art.11 numeral 9. Instruir sobre los riesgos de los diferentes puestos de trabajo y la
forma y métodos para prevenirlos, al personal que ingresa a laborar en la empresa.

titulo 1 art.2 numeral 2. literal d) Confeccionar y publicar estadisticas de accidentalidad y
enfermedades profesionales a través de la informacion que a tal efecto facilitard el Ministerio de
Trabajo, el Ministerio de Salud y el Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social.

CAPITULOQ V art 55. numeral 9. (Reformado por el Art. 35, y agregado inc. 2 por el Art. 30
del D.E. 4217, R.0O. 997, 10-VI111-88) Los equipos pesados como tractores, traillas, excavadoras o
analogas que produzcan vibraciones, estaran provistas de asientos con amortiguadores y suficiente
apoyo para la espalda.

Los trabajadores sometidos a tales condiciones deben ser anualmente objeto de estudio y
control audio métrico.

Capitulo | Obligaciones de empleadores. Art.4 Los empleadores seran responsables de que
los trabajadores se sometan a los exdmenes médicos de

preempleo, periddicos y de retiro, acorde con los riesgos a que estan expuestos en sus

labores.

TEMPERATURAS AMBIENTALES



TEMPERATURAS

AMBIENTALES

SI

NO

(La temperatura
ambiental del lugar del

trabajo es aceptable?

(Los empleados
reciben informacion y
formacion sobre el riesgo de
temperaturas altas y bajas y

como mitigarlo?

(Se utiliza
proteccion cuando se esta
expuesto a temperaturas

altas o bajas?

[ Se realizan
controles de salud de los
empleados expuestos a

temperaturas altas o bajas?

(Se realiza control
de salud a los trabajadores
expuestos a temperaturas

altas o bajas?
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CAPITULO V. MEDIO AMBIENTE Y RIESGOS LABORALES POR FACTORES

FISICOS, QUIMICOS Y BIOLOGICOS Art. 53. CONDICIONES GENERALES
AMBIENTALES: VENTILACION, TEMPERATURA Y HUMEDAD. numeral 1. En los locales
de trabajo y sus anexos se procurard mantener, por medios naturales o artificiales, condiciones
atmosféricas que aseguren un ambiente comodo y saludable para los trabajadores.

titulo I art.11 numeral 9. Instruir sobre los riesgos de los diferentes puestos de trabajo y la
forma y métodos para prevenirlos, al personal que ingresa a laborar en la empresa.

titulo 1 art.2 numeral 2. literal d) Confeccionar y publicar estadisticas de accidentalidad y
enfermedades profesionales a través de la informacion que a tal efecto facilitard el Ministerio de
Trabajo, el Ministerio de Salud y el Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social.

capitulo VI Art.72 numeral 6.Al personal que deba permanecer prolongadamente en los
locales con temperaturas bajas, cAmaras y depdsitos frigorificos se les proveera de prendas de
abrigo adecuadas, gorros y calzado de cuero de suela aislante, asi como de cualquier otra proteccion
necesaria a tal fin.

titulo VI. art 176. numeral 1. Siempre que el trabajo implique por sus caracteristicas un
determinado riesgo de accidente o enfermedad profesional, o sea marcadamente sucio, debera
utilizarse ropa de trabajo adecuada que sera suministrada por el empresario.

capitulo Il art 114.numeral 8. Las cabinas dispondran de ventilacion adecuada y, en caso de
estar sometidas a temperaturas extremas, se acondicionaran térmicamente.

Capitulo I Obligaciones de empleadores. Art.4 Los empleadores seran responsables de que
los trabajadores se sometan a los examenes médicos de

preempleo, periddicos y de retiro, acorde con los riesgos a que estan expuestos en sus
labores.

TEMPERATURA DE LA PLANTA ASFALTICA



TEMPERATURA

DE LA PLANTA DE

ASFALO

SI

NO

(La temperatura de
la planta de asfalto generada
en el lugar del trabajo es

aceptable?

(Los empleados
reciben informacion y
formacion sobre el riesgo de
temperaturas altas y bajas y

como mitigarlo?

(Se utiliza
proteccion cuando se esté
expuesto a temperaturas

altas o bajas?

[ Se realizan
controles de salud de los
empleados expuestos a

temperaturas altas o bajas?

(La cabina del
operador de la planta de

asfalto tiene una ventilacion
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adecuada y una estructura
apta para soportar altas

temperaturas?

(Se realiza control
de salud a los trabajadores
expuestos a temperaturas

altas o bajas?

Quinde Niola S., Guaman Lema M.
168



Quinde Niola S., Guaman Lema M.
169

CAPITULO V. MEDIO AMBIENTE Y RIESGOS LABORALES POR FACTORES

FISICOS, QUIMICOS Y BIOLOGICOS Art. 53. CONDICIONES GENERALES
AMBIENTALES: VENTILACION, TEMPERATURA Y HUMEDAD. numeral 1. En los locales
de trabajo y sus anexos se procurard mantener, por medios naturales o artificiales, condiciones
atmosféricas que aseguren un ambiente comodo y saludable para los trabajadores.

titulo 1 art.11 numeral 9. Instruir sobre los riesgos de los diferentes puestos de trabajo y la
forma y métodos para prevenirlos, al personal que ingresa a laborar en la empresa.

titulo 1 art.2 numeral 2. literal d) Confeccionar y publicar estadisticas de accidentalidad y
enfermedades profesionales a través de la informacion que a tal efecto facilitard el Ministerio de
Trabajo, el Ministerio de Salud y el Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social.

capitulo Il art 114.numeral 8. Las cabinas dispondrén de ventilacién adecuada y, en caso de
estar sometidas a temperaturas extremas, se acondicionaran térmicamente.

Capitulo I Obligaciones de empleadores. Art.4 Los empleadores seran responsables de que
los trabajadores se sometan a los examenes médicos de

preempleo, periddicos y de retiro, acorde con los riesgos a que estan expuestos en sus

labores.

ILUMINACION

ILUMINACION SI NO

(La iluminacion es
aceptable y suficiente para
realizar las actividades en

cada puesto de trabajo?
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(En horario nocturno
existe suficiente iluminacion
para los peatones y los
vehiculos tienen iluminacién

propia?

capitulo VI1II. Art.170 condiciones generales numeral 1. El nivel de iluminacion en la
superficie de la sefial serd& como minimo de 50 lux. Si este nivel minimo no puede alcanzarse con la
iluminacidn externa existente, se proveera a la sefial de una iluminacion incorporada o localizada.
Las sefiales utilizadas en lugares de trabajo con actividades nocturnas y con posible paso de

peatones o vehiculos y que no lleven iluminacion incorporada, serdn necesariamente reflectantes.

RIESGO ELECTRICO

RIESGO SI NO

ELECTRICO

(Las instalaciones
eléctricas estan

complemente cubiertas?

(Las conexiones se
encuentran con puesta a

tierra?




Quinde Niola S., Guaman Lema M.
171

Capitulo V art. 163 medidas de seguridad numeral 7. Toda instalacion eléctrica en su

interior y proximidades deber ser anti chispa.

Capitulo V art. 163 medidas de seguridad numeral 8. Todas las partes metalicas estaran

conectadas eléctricamente entre si y puestas a tierra.

Capitulo V art. 163 medidas de seguridad numeral 9. Se instalaran dispositivos eliminadores

de la electricidad estatica.

RADICACION GENERADA POR EL USO DEL DENSIMETRO NUCLEAR

RADIACION SI NO

GENERADO POR

DENSIMETRO NUCLEAR

LEl equipo esta en

buen estado?

(El densimetro se
encuentra en mantenimiento

constante?

(Se realiza
capacitacion al personal

sobre el uso del densimetro?

LEl equipo se
encuentra en un lugar

seguro?




(,Se utiliza equipo de
proteccion para utilizar el

densimetro?

(Se realiza estudios
médicos al personal después
de utilizar el equipo, por

motivos de radicacion?
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Procedimiento de emergencia

Cuando un densimetro nuclear sufra por cualquier motivo algun deterioro, el encargado
deberé:

Cercar el &rea donde esté el equipo dafiado a lo menos cinco metros.

Comunicar inmediatamente a Prevencion de Riesgos.

El Departamento de Prevencion de Riesgos, hara un informe y comunicard a la autoridad
competente, con el fin de que éste envie una persona a evaluar si es que existe Radiacion.

La autoridad competente indicara los pasos a seguir, las que deberan ser cumplidas
rigurosamente.

De acuerdo a los decretos supremos N° 3 y N° 133, es de exclusiva competencia del Servicio
de Salud o autoridad competente, el control del cumplimiento de lo indicado en dichos decretos y
cualquier indicacion que se recomiende en una emergencia.

Una vez recibidas las recomendaciones por parte del Servicio de salud, el departamento de
Prevencion de Riesgos debera:

Solicitar autorizacion al Servicio de Salud, para almacenar en forma provisoria el equipo
dafado.

Contactar a la Comision de Energia Nuclear, para la disposicion final del equipo,
solicitando:

-ldentificacion del vehiculo que lo trasportara.

- Nombre de Conductor del vehiculo.

- Permiso para el trasporte.

- Nombre del encargado.

- Permiso para la disposicion final.

Razones de fallo del equipo:
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Instalacion o mantenimiento inadecuado.
Mal uso del equipo.
Uso del equipo mas alla de los limites del disefio.

Entrenamiento v licencias de operacién. El fabricante ofrece entrenamiento de acuerdo con

los protocolos de operacion, seguridad radioldgica basica y aplicaciones de campo. La certificacion,
previa aprobacion de los cursos de entrenamiento por el fabricante es ampliamente aceptada para la
otorgacion de licencias de operacion.

Operacion correcta con Densimetro Nuclear en terreno

Antes de proceder a la operacion, con el equipo radiactivo, se demarcar el area de trabajo
con conos, letreros y el simbolo relacionado con el riesgo de la radiactividad.

Solo el operador “autorizado” manipulara el equipo, permaneciendo en las proximidades
solo el personal autorizado y restringiendo el ingreso de personal ajeno a la operacion.

Primero se perforard y marcara el suelo y el perimetro de la placa de raspad para que,
posteriormente, el operador baje el vastago procediendo a medir.

Nunca debe bajarse el vastago sin que el equipo esté completamente apoyado en el suelo y
ubicado en la perforacion.

No se trabajara en zonas de vehiculos 0 maquinarias en movimiento, coordinando los
trabajos con la supervision a fin de determinar, previamente, los accesos, rutas de circulacion, zonas
de medicion y horarios.

Verificar que las vias de circulacion en el &rea de operacion estén expeditas.

Una vez finalizada la tarea se procedera a guardar y mantener en su caja de transporte, el
equipo, retirar la sefializacion en el terreno.

Operacidn correcta con Densimetro Nuclear en terreno
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Antes de proceder a la operacion, con el equipo radiactivo, se demarcaré el area de trabajo
con conos, letreros y el simbolo relacionado con el riesgo de la radiactividad.

Almacenamiento

La bodega en que se almacenen los equipos estard construida con un material sélido que
asegure el control de la radiacion al exterior.

En caso que la bodega se ubique en una obra provisoria y, por tanto, los materiales
requeridos para la construccion del recinto no se ajusten a lo sefialado anteriormente, se debera
construir un recinto en hormigon y/o albafiileria, provisto de un marco con una tapa metalica de
proteccion con un sistema de cierre con porta candado, que lo asegure de terceras personas. Esta
bodega puede estar ubicada al interior de otra construccion que puede ser de material liviano, pero
debera contar con un acceso independiente y exclusivo.

Debe estar a lo menos cinco metros de los lugares de trabajo, permanecer cerrada, limpia,
despejada y libre de humedad.

Debe estar sefializada e identificada con letreros alusivos, (En la puerta de acceso y los
cuatro costados de la bodega) que indiquen “Precaucion Material Radioactivo solo personal
autorizado”, incluyendo el nombre y teléfono de la persona encargada de seguridad radiologica.

Para el caso de equipos portatiles de uso en obras viales, cuando estos no sean ocupados, se
guardaran dentro de este tipo de bodega y al interior de una caja metalica de acero, la cual sera
destinada Unica y exclusivamente a contener estos equipos. Esta caja, estara provista de candados de
seguridad y serd en lo posible anclada al piso o pared de la bodega.

Los medidores se guardaran en todo evento, dentro de su contenedor original.

Debera mantenerse un registro que indique en todo momento donde se encuentran los

equipos y la persona responsable del mismo.
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Deberan contar con un plan de emergencia que contemple como minimo, acciones en casos
de accidentes, perdidas y/o robos.

Debe controlarse el ingreso, solo para el personal autorizado.

La bodega de almacenamiento serd de uso exclusivo para el densimetro, no deberé contener
otros equipos, materiales o herramientas.

La bodega de almacenamiento debe cumplir con todas las disposiciones legales establecidas
y estar debidamente autorizadas por el servicio de Salud.

Antes de iniciar su actividad, las personas expuestas deben ser informadas e instruidas

sobre:

a) Riesgos de las radiaciones ionizantes y sus efectos bioldgicos.

b) Normas generales de proteccion radiolégica contra las radiaciones ionizantes y
precauciones que deben adoptarse tanto en condiciones normales de trabajo como en situaciones de
accidente.

c¢) Normas especificas, medios y métodos de trabajo para su proteccion en las operaciones
que vaya a realizar.

d) Tipos y utilizacion de los instrumentos de deteccién y medidas de las radiaciones
ionizantes y de los medios y equipos de proteccién personal.

e) Necesidad de someterse a reconocimientos médicos, en su caso.

f) Actuacion en situacion de emergencia.

g) Responsabilidades derivadas de su puesto de trabajo con respecto a la proteccion
radioldgica.

Articulo N°4/Decreto Supremo N°3:
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Toda persona que a causa u ocasion de su trabajo este expuesta a radiaciones debera contar

con un dosimetro personal, destinado a detectar y registrar las radiaciones ionizantes, los cuales

seran proporcionados por la empresa.

Articulo N°5: Sera obligacion del empleador remitir trimestralmente al Instituto de Salud

Publica para el registro de las dosis recibidas en este periodo en el historial de dichos dosimetros.

RIESGO QUIMICO

PROBLEMAS DE SALUD DEBIDO A GASES GENERADOS POR MAQUINARIA

PROBLEMAS DE
SALUD DEBIDO A
GASES GENERADOS

POR MAQUINARIA

SI

NO

Si hay gas, (Es

posible reducirlo?

(De alguna manera
se puede reducir o controlar
los gases antes de que se

liberen al medio ambiente?

(Los trabajadores
tienen la adecuada
formacion y capacitacion a
cerca de los riesgos que

causa inhalar gases toxicos?




(Existe equipos de

proteccion para gases?

(Se utiliza
correctamente el equipo de
proteccion en la presencia de

gases?

(El equipo de
proteccion estd limpio y en

buenas condiciones?

(Se realiza estudios
de salud de los trabajadores
que estan expuestos a gases

toxicos?
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CAPITULO V art.53 numeral 4. En los procesos industriales donde existan o se liberen
contaminantes fisicos, quimicos o bioldgicos, la prevencién de riesgos para la salud se realizara
evitando en primer lugar su generacion, su emision en segundo lugar, y como tercera accion su
transmision, y sélo cuando resultaren técnicamente imposibles las acciones precedentes, se
utilizarén los medios de proteccion personal, o la exposicion limitada a los efectos del
contaminante.

titulo I art.11 numeral 9. Instruir sobre los riesgos de los diferentes puestos de trabajo y la
forma y métodos para prevenirlos, al personal que ingresa a laborar en la empresa.

titulo 1 art.2 numeral 2. literal d) Confeccionar y publicar estadisticas de accidentalidad y
enfermedades profesionales a través de la informacion que a tal efecto facilitard el Ministerio de
Trabajo, el Ministerio de Salud y el Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social.

Capitulo VI art.72 Equipos de proteccidon. numeral 4. Los aparatos respiratorios y las gafas,

se emplearan cuando sea ineludible penetrar en el lugar donde se produjeran escapes peligrosos de
gas y en los trabajos de reparaciones, cambio de elementos de la instalacién, carga, etc.

Capitulo VI art 72. numeral 5. Los aparatos respiratorios deberan conservarse en perfecto

estado y en forma y lugar adecuado facilmente accesible en caso de accidente. Periddicamente se
comprobaré su estado de eficacia, ejercitando al personal en su empleo.

capitulo 1. art 4.los empleadores seran responsables de que los trabajadores se sometan a los

examenes médicos de

preempleo, periddicos y de retiro, acorde con los riesgos a que estan expuestos en sus
labores.

capitulo IV. art 92. manejo y utilizacion de las maquinas. Numeral 17. Se revisara
periddicamente todos los puntos de salida de gases del motor a fin de asegurar que el conductor no

reciba en su cabina gases procedentes de la combustion.
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PROBLEMAS RESPIRATORIOS POR LA GENERACION DE POLVO

PROBLEMAS

RESPIRATORIOS POR LA

GENERACION DE POLVO

SI

NO

Si hay polvo, ;Es

posible reducirlo?

(De alguna manera
se puede reducir o controlar

el polvo?

[ Los trabajadores
tienen la adecuada
formacion y capacitacion a
cerca de los riesgos que
causa inhalar particulas de

polvo?

(Existe equipos de

proteccion para el polvo?

[ Se utiliza
correctamente el equipo de
proteccion en la presencia de

polvo?




(El equipo de
proteccion estd limpio y en

buenas condiciones?

(Se realiza estudios
de salud de los trabajadores
que estan expuestos al

polvo?
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CAPITULOQO V art.53 numeral 4. En los procesos industriales donde existan o se liberen
contaminantes fisicos, quimicos o bioldgicos, la prevencion de riesgos para la salud se realizara
evitando en primer lugar su generacion, su emision en segundo lugar, y como tercera accion su
transmision, y sélo cuando resultaren técnicamente imposibles las acciones precedentes, se
utilizarén los medios de proteccion personal, o la exposicion limitada a los efectos del
contaminante.

titulo I art.11 numeral 9. Instruir sobre los riesgos de los diferentes puestos de trabajo y la
forma y métodos para prevenirlos, al personal que ingresa a laborar en la empresa.

titulo 1 art.2 numeral 2. literal d) Confeccionar y publicar estadisticas de accidentalidad y
enfermedades profesionales a través de la informacion que a tal efecto facilitard el Ministerio de
Trabajo, el Ministerio de Salud y el Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social.

titulo VI. PROTECCION PERSONAL .art. 178 proteccion de cara y 0jos. numeral 2.

Los medios de proteccion de cara y ojos, seran seleccionados principalmente en funcion de
los siguientes riesgos:

a) Impacto con particulas o cuerpos solidos.

b) Accidn de polvos y humos.

c) Proyeccion o salpicaduras de liquidos frios, calientes, causticos y metales fundidos.

d) Sustancias gaseosas irritantes, causticas o toxicas.

e) Radiaciones peligrosas por su intensidad o naturaleza.

f) Deslumbramiento.

Capitulo VI art 72. numeral 5. Los aparatos respiratorios deberan conservarse en perfecto

estado y en forma y lugar adecuado facilmente accesible en caso de accidente. Periddicamente se

comprobaré su estado de eficacia, ejercitando al personal en su empleo.
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capitulo 1. art 4.los empleadores seran responsables de que los trabajadores se sometan a los

examenes médicos de

preempleo, periddicos y de retiro, acorde con los riesgos a que estan expuestos en sus

labores.

PROBLEMAS DE SALUD CAUSADOS POR GASES GENERADOS POR LA

MEZCLA ASFALTICA EN CALIENTE

PROBLEMAS DE

SALUD CAUSADOS POR

GASES GENERADOS

POR LA MEZCLA

ASFALTICCA EN

CALIENTE

SI

NO

Si hay gases toxicos,

(Es posible reducirlo?

(De alguna manera
se puede reducir o controlar

los gases toxicos?

(Los trabajadores
tienen la adecuada
formacion y capacitacion a
cerca de los riesgos que

causa inhalar gases toxicos?




(Existe equipos de
proteccion para los gases

toxicos?

(Se utiliza
correctamente el equipo de
proteccion en la presencia de

gases toxicos?

(El equipo de
proteccion esta limpio y en

buenas condiciones?

(Se realiza estudios
de salud de los trabajadores
que estan expuestos a gases

toxicos?
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CAPITULO V art.53 numeral 4. En los procesos industriales donde existan o se liberen
contaminantes fisicos, quimicos o bioldgicos, la prevencién de riesgos para la salud se realizara
evitando en primer lugar su generacion, su emision en segundo lugar, y como tercera accion su
transmision, y sélo cuando resultaren técnicamente imposibles las acciones precedentes, se
utilizarén los medios de proteccion personal, o la exposicion limitada a los efectos del
contaminante.

titulo 1 art.11 numeral 9. Instruir sobre los riesgos de los diferentes puestos de trabajo y la
forma y métodos para prevenirlos, al personal que ingresa a laborar en la empresa.

titulo 1 art.2 numeral 2. literal d) Confeccionar y publicar estadisticas de accidentalidad y
enfermedades profesionales a través de la informacion que a tal efecto facilitard el Ministerio de
Trabajo, el Ministerio de Salud y el Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social.

Capitulo VI art.72 Equipos de proteccidon. numeral 4. Los aparatos respiratorios y las gafas,

se emplearan cuando sea ineludible penetrar en el lugar donde se produjeran escapes peligrosos de
gas y en los trabajos de reparaciones, cambio de elementos de la instalacién, carga, etc.

Capitulo VI art 72. numeral 5. Los aparatos respiratorios deberan conservarse en perfecto

estado y en forma y lugar adecuado facilmente accesible en caso de accidente. Periddicamente se
comprobaré su estado de eficacia, ejercitando al personal en su empleo.

capitulo 1. art 4.los empleadores serén responsables de que los trabajadores se sometan a los

examenes médicos de

preempleo, periddicos y de retiro, acorde con los riesgos a que estan expuestos en sus
labores.

capitulo I11. art 114. numeral 9. En ambientes con una excesiva concentracion de humos,
gases o polvos, las cabinas se acondicionaran convenientemente; igual condicion para ambientes

ruidosos, utilizandose el doble vidrio en caso necesario.
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3.2.2.2.4 PROBLEMAS DE SALUD GENERADOS POR GASES DEL ASFALTO AC-

20

PROBLEMAS DE

SALUD CAUSADOS POR

GASES DEL ASFALTO

AC-20

SI

NO

Si hay gases toxicos,

(Es posible reducirlo?

(De alguna manera
se puede reducir o controlar

los gases toxicos?

(Los trabajadores
tienen la adecuada
formacion y capacitacion a
cerca de los riesgos que

causa inhalar gases toxicos?

(Existe equipos de
proteccion para los gases

toxicos?

[ Se utiliza

correctamente el equipo de




proteccion en la presencia de

gases toxicos?

(El equipo de
proteccion estd limpio y en

buenas condiciones?

(Se realiza estudios
de salud de los trabajadores
que estan expuestos a gases

toxicos?
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CAPITULO V art.53 numeral 4. En los procesos industriales donde existan o se liberen
contaminantes fisicos, quimicos o bioldgicos, la prevencién de riesgos para la salud se realizara
evitando en primer lugar su generacion, su emision en segundo lugar, y como tercera accion su
transmision, y sélo cuando resultaren técnicamente imposibles las acciones precedentes, se
utilizarén los medios de proteccion personal, o la exposicion limitada a los efectos del
contaminante.

titulo I art.11 numeral 9. Instruir sobre los riesgos de los diferentes puestos de trabajo y la
forma y métodos para prevenirlos, al personal que ingresa a laborar en la empresa.

titulo 1 art.2 numeral 2. literal d) Confeccionar y publicar estadisticas de accidentalidad y
enfermedades profesionales a través de la informacion que a tal efecto facilitard el Ministerio de
Trabajo, el Ministerio de Salud y el Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social.

Capitulo VI art.72 Equipos de proteccidon. numeral 4. Los aparatos respiratorios y las gafas,

se emplearan cuando sea ineludible penetrar en el lugar donde se produjeran escapes peligrosos de
gas y en los trabajos de reparaciones, cambio de elementos de la instalacién, carga, etc.

Capitulo VI art 72. numeral 5. Los aparatos respiratorios deberan conservarse en perfecto

estado y en forma y lugar adecuado facilmente accesible en caso de accidente. Periddicamente se
comprobaré su estado de eficacia, ejercitando al personal en su empleo.

capitulo 1. art 4.los empleadores seran responsables de que los trabajadores se sometan a los

examenes médicos de

preempleo, periddicos y de retiro, acorde con los riesgos a que estan expuestos en sus
labores.

capitulo I11. art 114. numeral 9. En ambientes con una excesiva concentracion de humos,
gases o polvos, las cabinas se acondicionaran convenientemente; igual condicion para ambientes

ruidosos, utilizandose el doble vidrio en caso necesario.
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ARROLLAMIENTO POR CIRCULACION DE MAQUINARIA'Y VEHICULOS

ARROLLAMIENTO
POR CIRCULACION DE
MAQUINARIAY

VEHICULOS

SI

NO

(Las carreteras por
las que circula los vehiculos
estan niveladas, libres de
baches, bordillos y otros

obstaculos?

(Estan sefializados
los carriles de circulacion de

vehiculos?

(Las maquinas estan
equipadas con sefiales
acusticas y luminosas para
mantenimiento y

estacionamiento?
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(Hay caminos solo
peatonales con sefalizacion

adecuada?

capitulo VI.art 130.numeral 1. Los pisos de la fabrica sobre los cuales se efectta
habitualmente la circulacion, estaran suficientemente nivelados para permitir un transporte seguro,
y se mantendran sin huecos, salientes u otros obstaculos.

capitulo VI.art 130.numeral 2. Los pasillos usados para el transito de vehiculos estaran

debidamente sefializados en toda su longitud.

capitulo VI. art 132.numeral 7. Los montacargas y tractores de fuerza mecénica, estaran
equipados con sefiales acusticas y frenos eficaces de servicio y estacionamiento.

capitulo VI. art 134. numeral 2. Queda prohibido utilizar en el transporte del personal

volquetas, tractores o vehiculos de carga. Asimismo, no podran usarse estribos, parrillas,

guardachoques, cubiertas, etc., para el transporte humano, salvo casos de fuerza mayor.

CAIDA DE MATERIAL

CAIDA DE SI NO

MATERIAL

(Es obligatorio el

casco de seguridad?

(Cumple los cascos
de seguridad los requisitos

adecuados?




(Es adecuado el
almacenamiento del equipo

de seguridad?

(El operador de la
cargadora utiliza el equipo
de seguridad adecuado al

salir del vehiculo?
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Titulo VI. Art. 177. PROTECCION DEL CRANEO. Numeral 1. Cuando en un lugar de
trabajo exista riesgo de caida de altura, de proyeccion violenta de objetos sobre la cabeza, o de
golpes, sera obligatoria la utilizacion de cascos de seguridad.

Titulo VI. Art. 177. PROTECCION DEL CRANEO. Numeral 3.Los cascos de seguridad
deberan reunir las caracteristicas generales siguientes:

a) Sus materiales constitutivos seran incombustibles o de combustion lenta y no deberéan
afectar la piel del usuario en condiciones normales de empleo.

b) Careceran de aristas vivas y de partes salientes que puedan lesionar al usuario.

c) Existira una separacion adecuada entre casquete y arnés, salvo en la zona de
acoplamiento.

Titulo VI. art.177.numeral 6. Los cascos se guardaran en lugares preservados de las

radiaciones solares, calor, frio, humedad y agresivos quimicos y dispuestos de forma que el
casquete presente su convexidad hacia arriba, con objeto de impedir la acumulacién de polvo en su
interior. En cualquier caso, el usuario deberé respetar las normas de mantenimiento y conservacion.

REGLAMENTO DE OBRAS capitulo 1V.art. 92.numeral 18. Siempre que el conductor

abandone la cabina protegida, utilizara el casco y el equipo de proteccién exigido

para cada situacion.

PROYECCION DE SOLIDOS

PROYECCION DE SI NO

SOLIDOS
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(Es obligatorio
utilizar equipos de

proteccion de cara 'y 0jos?

(Cumple los equipos
de proteccion de cara y ojos

los requisitos adecuados?

titulo V1. Art. 178. PROTECCION DE CARA Y 0JOS. Numeral 1. Sera obligatorio el uso
de equipos de proteccion personal de cara y ojos en todos aquellos lugares de trabajo en que existan
riesgos que puedan ocasionar lesiones en ellos.

titulo VI. Art. 178. numeral 3. Estos medios de proteccion deberan poseer, al menos, las
siguientes caracteristicas:

a) Ser ligeros de peso y disefio adecuado al riesgo contra el que protejan, pero de forma que
reduzcan el campo visual en la menor proporcion posible.

b) Tener buen acabado, no existiendo bordes o aristas cortantes, que puedan dafiar al que los
use.

c) Los elementos a través de los cuales se realice la vision, deberan ser opticamente neutros,
no existiendo en ellos defectos superficiales o estructurales que alteren la vision normal del que los
use. Su porcentaje de transmision al espectro visible, sera el adecuado a la intensidad de radiacion

existente en el lugar de trabajo.

CAIDA A LA MISMA ALTURA
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CAIDAALA SI NO

MISMA ALTURA

(Es adecuado los

zapatos de trabajo?

¢, Las carreteras por
las que circula los vehiculos
estan niveladas, libres de
baches, bordillos y otros

obstaculos?

titulo Vl.art.182. numeral 3. Las suelas y tacones deberan ser lo mas resistentes posibles al
deslizamiento en los lugares habituales de trabajo.

titulo V1. art 130.numeral 1. Los pisos de la fabrica sobre los cuales se efectia
habitualmente la circulacion, estaran suficientemente nivelados para permitir un transporte seguro,

y se mantendran sin huecos, salientes u otros obstaculos.

CAIDA DE ALTURA

CAIDAALA SI NO

MISMA ALTURA

[Utiliza equipos de
proteccion como cinturones,
cuando implique altura 'y

corra riesgo de lesiones?
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Capitulo VI. art 183.numeral 1. Sera obligatorio el uso de cinturones de seguridad en todos

aquellos trabajos que impliquen riesgos de lesion por caida de altura. El uso del mismo no eximira

de adoptar las medidas de proteccidn colectiva adecuadas, tales como redes, viseras de voladizo,

barandas y similares.

ATRAPAMIENTO DEBIDO A MAQUINARIA DESPROTEGIDA

ATRAPAMIENTO
DEBIDO A MAQUINARIA

DESPROTEGIDA

SI

NO

(Se han danado o
quitado los elementos de

proteccion de la maquinaria?

(Las maquinas con
partes moviles tienen

cubiertas protectoras?

(Se ha informado
adecuadamente a cada
empleado de los riesgos a
los que se encuentran

expuestos?
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REGLAMENTO OBRAS capitulo IV. art 15. literal d. Modificar o dejar inoperantes

mecanismos de proteccidén en maquinarias o instalaciones.

REGLAMENTO DE OBRAS capitulo 1V. art. 85. Herramientas neumaéticas y eléctricas. -

Toda herramienta accionada por energia eléctrica debe
tener conexion a tierra, ademas de resguardos de proteccion, aunque trabajen fijas en un
banco.

capitulo VI1II. art 119.Es obligacion del constructor colocar sefializacion preventiva,

informativa, de obligacion e informativa en el fin de que el riesgo sea facilmente identificado por
los trabajadores o personal que ingrese a las areas de

trabajo.

QUEMADURAS DEBIDO A MATERIALES O SUPERFICIES CALIENTES

QUEMADURAS SI NO
DEBIDO A MATERIALES
O SUPERFICIES

CALIENTES

(Al manipular
superficies o materiales
calientes, es obligatorio usar

guantes de proteccion?

(Después de utilizar

los equipos de proteccion se




almacenan y limpian de

manera adecuada?
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titulo VI. art.181.proteccion de las extremidades. numeral 1. la proteccion de las

extremidades superiores se realizara, principalmente, por medio de dediles, guantes, mitones,
manoplas y mangas seleccionadas de distintos materiales, para los trabajos que impliquen, entre
otros los siguientes riesgos:

a) Contactos con agresivos quimicos o bioldgicos.

b) Impactos o salpicaduras peligrosas.

c) Cortes, pinchazos o quemaduras.

d) Contactos de tipo eléctrico.

e) Exposicion a altas o bajas temperaturas.

f) Exposicion a radiaciones.

titulo VI. art.181.proteccion de las extremidades. numeral 5. Después de su uso se limpiaran

de forma adecuada, almacenandose en lugares preservados del sol, calor o frio excesivo, humedad,

agresivos quimicos y agentes mecanicos.
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ANEXO 3

1. ¢ En qué parte del proceso de produccion de asfalto en la planta de ASFALTAR
EP trabaja?

Almacenamiento de agregados ()

Transporte de agregados a la tolva ()

Descarga de agregados ()

Descarga de polvo ()

Inspeccion que no exista otro tipo de material ()

Transporte de agregados al tambor por medio de bandas @)

Transporte de AC-20 al tambor ()

Mezcla y secado del agregado y AC-20 ()

Inspeccion del producto terminado ()

Transporte del producto a la volqueta ()

Descarga del producto a la volqueta ()

2. Cuénto tiempo lleva trabajando en ASFALTAR EP?

1mes ()

6 meses ()

1 afio ()

1-5 Afios ()

Més de 5 afios ()
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3. Ud. en su jornada laboral, su nivel de exposicion a algun riesgo cudl seria:
Continua
Frecuente
Ocasional
4. Ud. ha sufrido o presenciado algun accidente?
SI()NO()
5. Si Ud. Presencio o sufrid algun accidente, cual fue la gravedad del mismo?
Lesiones pequefias, no requiere hospitalizacion ()
Lesiones con una incapacidad transitoria ()
Lesiones graves irreparables ()
Muerte ()
6. Ud. considera que trabajar en una planta de asfalto es riesgoso?
SI() NO()
7. Ud. ¢Durante el tiempo que lleva trabajando en ASFALTAR EP, ha presentado
algun tipo de problemas de salud?
SIONO()
8. ¢ Al momento de trabajar en la planta de asfalto de ASFALTAR EP, le
indicaron los posibles riesgos al que va a estar expuesto?
SIONO()
9. ¢ Para realizar su trabajo, se le brindo todos los equipos necesarios de proteccién
personal y seguridad?

SI()NO ()



Quinde Niola S., Guaman Lema M.
201

10. ¢ Los equipos de proteccion personal y de seguridad que le entregaron, estan en
buen estado?
SI()NO()
11. ¢ Para la entrega de estos equipos de proteccion, se realiza un registro?
SI()NO()
12. Para realizar su trabajo, el area donde lo realiza, ¢es adecuado?
SI()NO()
13. ¢ Las areas de circulacion del personal y peatones en general, son adecuadas y
seguras?
SI()NO()
14. Dentro de la planta se han realizado simulacros de emergencia?
SI()NO()
15. ¢En el tiempo que lleva trabando en la planta de asfalto de ASFALTAR EP, se
le ha realizado examenes médicos?
SIONO()
16. Ud. ¢ Qué aspectos de seguridad, piensa que deban ser mejorados?
Sefalizacion ()
equipo de proteccion ()
Supervision ()

Charlas Informativas ()
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ANEXO 4

Plan Integral de Prevencion de riesgos laborales para empleadores con 1 a 10 trabajadores.
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MINISTERIO DEL TRABAJO

DIRECCION DE SEGURIDAD, SALUD EN EL TRABAJO Y
GESTION INTEGRAL DE RIESGOS

ANEXO 4
Formato plan integral de prevencion de riesgos laborales para

empleadores con 1 a 10 trabajadores

ASFALTAR EP
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PLAN INTEGRAL DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES DE
PLANTA DE ASFALTO DE ASFALTAR EP
El Plan integral de prevencion de riesgos laborales de PLANTA DE ASFALTO DE ASFALTAR EP sera
revisado y actualizado periédicamente con la participacion del empleador responsable de prevencion de
riesgos laborales, trabajadores y, en todo caso, siempre que las condiciones laborales se modifiquen.
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1. GENERALIDADES

1.1 Razdn social: PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP

1.2 Ruc: 0160050450001

1.3 ACTIVIDADES DE PRODUCCION DE ASFALTO

1.4 Numero de Trabajadores:7

1.5 Numero de centros de trabajo: 1

1.6 Domicilio: AZUAY / GUALACEO / REMIGIO CRESPO / GUAYMINCAY

2. POLITICA EMPRESARIAL DE PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP

PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP dedicado a PRODUCCION DE ASFALTO reconoce la
importancia de la gestiébn en prevencién de riesgos laborales para generar espacios de trabajo
seguros y saludables, para tal fin PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP se compromete a:

Designar a los responsables, recursos materiales y humanos para realizar la gestién en
prevencion de riesgos laborales.

Identificar, evaluar y controlar los riesgos laborales privilegiando el control colectivo al
individual.

Promover la creacién de una cultura de prevencion de riesgos laborales mediante la continua
informacioén, capacitacidén y entrenamiento a los trabajadores sobre los riesgos labores a los
gue estan expuestos y, la formay métodos para prevenirlos.

Promover una cultura de prevencion de riesgos laborales en los trabajadores, contratistas,
proveedores y todos aquellos que presten servicios a la empresa o empleador, garantizando
asi condiciones de trabajo seguras y saludables.

Cumplir con la legislacion vigente en materia de prevencién de riesgos laborales y salud en
el trabajo.

Mejorar continuamente la gestién en prevencion de riesgos laborales

3. DISPOSICIONES REGLAMENTARIAS

3.1 Obligaciones, responsabilidades y prohibiciones de PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP en
materia de Seguridad y Salud en el Trabajo

De las obligaciones y responsabilidades

a) Formular la politica empresarial y hacerla conocer a todo el personal de la empresa.

b) Identificar y evaluar los riesgos, en forma inicial y peridodicamente, con la finalidad de

planificar adecuadamente las acciones preventivas, mediante sistemas de vigilancia
epidemiolégica ocupacional especificos u otros sistemas similares, basados en mapa de
riesgos;

Combatir y controlar los riesgos en su origen, en el medio de transmision y en el trabajador,
privilegiando el control colectivo al individual. En caso de que las medidas de prevencion



d)

f)

9)

h)

)

k)
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colectivas resulten insuficientes, PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP, proporcionara, sin
costo alguno para el trabajador, la ropa y los equipos de proteccién individual adecuados.

Programar la sustitucion progresiva a la brevedad posible de los procedimientos, técnicas,
medios, sustancias y productos peligrosos por aquellos que produzcan un menor o ningun
riesgo para el trabajador;

Disefiar una estrategia para la elaboracion y puesta en marcha de medidas de prevencion,
incluidas las relacionadas con los métodos de trabajo y de produccion, que garanticen un
mayor nivel de proteccion de la seguridad y salud de los trabajadores;

Mantener un sistema de registro y notificacion de los accidentes de trabajo, incidentes y
enfermedades profesionales, asi como de los resultados de las evaluaciones de riesgos
realizadas y las medidas de control propuestas, registro al cual tendrdn acceso las
autoridades correspondientes, empleadores y trabajadores;

Investigar y analizar los accidentes, incidentes y enfermedades de trabajo, con el propésito
de identificar las causas que los originaron y adoptar acciones correctivas y preventivas
tendientes a evitar la ocurrencia de hechos similares, ademéas de servir como fuente de
insumo para desarrollar y difundir la investigacién y la creacion de nueva tecnologia;

Informar a los trabajadores por escrito y por cualquier otro medio sobre los riesgos laborales
a los que estan expuestos y capacitarlos a fin de prevenirlos, minimizarlos y eliminarlos. Los
horarios y el lugar en donde se llevara a cabo la referida capacitacion se estableceran previo
acuerdo de las partes interesa-das;

Establecer los mecanismos necesarios para garantizar que solo aquellos trabajadores que
hayan recibido la capacitacién adecuada, puedan acceder a las areas de alto riesgo;

Designar, segun el nimero de trabajadores y la naturaleza de sus actividades, un trabajador
delegado de seguridad, un comité de seguridad y salud y establecer un servicio de salud en
el trabajo;

Fomentar la adaptacion del trabajo y de los puestos de trabajo a las capacidades de los
trabajadores, habida cuenta de su estado de salud fisica y mental, considerando la
ergonomia y demas disciplinas relacionadas con los diferentes tipos de riesgos psicosociales
en el trabajo.

Adoptar y garantizar el cumplimiento de las medidas necesarias para proteger la salud y el
bienestar de los trabajadores, a través de los sistemas de gestién de seguridad y salud en
el trabajo.

Instalar y aplicar sistemas de respuesta a emergencias derivadas de incendios, accidentes
mayores, desastres naturales u otras contingencias de fuerza mayor.

Garantizar la proteccion de los trabajadores que por su situacién de discapacidad sean
especialmente sensibles a los riesgos derivados del trabajo. Para el efecto, se consideraran
dichos aspectos en las evaluaciones de los riesgos, en la adopciéon de medidas preventivas
y de proteccidén necesarias.

Asegurar a sus trabajadores condiciones de trabajo que no presenten peligro para su salud
0 su vida.



p)

a)

Y
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Cumplir las disposiciones del presente documento y demas normas vigentes en materia de
prevencion de riesgos.

Mantener en buen estado las instalaciones, maquinas, herramientas y materiales para un
trabajo seguro.

Entregar gratuitamente a sus trabajadores vestimenta adecuada para el trabajo y los medios
de proteccion personal y colectivos necesarios.

Efectuar reconocimientos médicos periddicos de los trabajadores en actividades peligrosas;
y, especialmente, cuando sufran dolencias o defectos fisicos o0 se encuentren en estados o
situaciones que no respondan a las exigencias psicofisicas de los respectivos puestos de
trabajo.

Instruir al personal que ingresa a laborar en la empresa sobre los riesgos de los diferentes
puestos de trabajo y la forma y métodos para prevenirlos.

Dar formacion en materia de prevencion de riesgos, al personal de la empresa, con especial
atencion a los directivos técnicos y mandos medios, a través de cursos regulares y
periddicos.

Mantener actualizado el archivo con los documentos que sustenten lo registrado, aprobado
y reportado en la plataforma informatica del Ministerio del Trabajo, a fin de que sean
presentados a las autoridades de control, cuando se lo requiera.

De las prohibiciones

Queda terminantemente prohibido para PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP

Obligar a los trabajadores a laborar en ambientes insalubres por efecto de polvo, gases o
sustancias téxicas; salvo que previamente se adopten las medidas preventivas necesarias
para la defensa de la salud.

a)
b)

c)

d)

f)

g)

h)

Permitir a los trabajadores que realicen sus actividades en estado de embriaguez o bajo la
accioén de cualquier toxico.

Facultar al trabajador el desempefio de sus labores sin el uso de la ropa y equipo de
proteccién personal.

Permitir el trabajo en maquinas, equipos, herramientas o locales que no cuenten con las
defensas o guardas de proteccion u otras seguridades que garanticen la integridad fisica de
los trabajadores.

Transportar a los trabajadores en vehiculos inadecuados para este efecto

Dejar de cumplir las disposiciones que sobre prevencién de riesgos emanen de la Ley,
Reglamentos y las disposiciones de la Division de Riesgos del Trabajo del IESS; vy,

Dejar de acatar las indicaciones contenidas en los certificados emitidos por la Comision de
Valuacion de las Incapacidades del IESS sobre cambio temporal o definitivo de los
trabajadores, en las actividades o tareas que puedan agravar sus lesiones o enfermedades
adquiridas dentro de la propia empresa.

Permitir que el trabajador realice una labor riesgosa para la cual no fue entrenado
previamente.

Obstaculizar, por cualquier medio, las visitas o inspecciones de las autoridades del trabajo
a los establecimientos o centros de trabajo, y la revision de la documentacion referente a los
trabajadores que dichas autoridades practicaren;
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Nota: Para actividades como construccion, mineria, electricidad, trabajos con radiacion ionizante
revisar adicionalmente la siguiente normativa:

v

v

v

v

Reglamento de Seguridad y Salud para la construccion y obras publicas (Acuerdo Ministerial
174)

Reglamento de Seguridad del Trabajo contra riesgos en instalaciones de Energia Eléctrica
(Acuerdo Ministerial 013).

Reglamento de seguridad y salud en el trabajo en el ambito minero (Resolucion de la
ARCERNNR-013/2020)

Reglamento de seguridad radiolégica (Decreto Supremo 3640)

3.2 Derechos, obligaciones y prohibiciones en materia de seguridad y salud de los trabajadores de
PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP

De los derechos

PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP dedicado a PRODUCCION DE ASFALTO., reconoce los
siguientes derechos para los trabajadores:

a)

b)

d)

f)

9)

Los trabajadores tienen derecho a desarrollar sus labores en un ambiente de trabajo
adecuado y propicio para el pleno ejercicio de sus facultades fisicas y mentales, que
garanticen su salud, seguridad y bienestar.

Los trabajadores tienen derecho a estar informados sobre los riesgos laborales vinculados
a las actividades que realizan.

Los trabajadores o sus representantes tienen derecho a solicitar a la autoridad competente
la realizacion de una inspeccién al centro de trabajo, cuando consideren que no existen
condiciones adecuadas de seguridad y salud en el mismo. Este derecho comprende estar
presentes durante la realizacion de la respectiva diligencia y, en caso de considerarlo
conveniente, dejar constancia de sus observaciones en el acta de inspeccion.

Los trabajadores tienen derecho a interrumpir su actividad cuando, por motivos razonables,
consideren que existe un peligro inminente que ponga en riesgo su seguridad o la de otros
trabajadores.

Los trabajadores tienen derecho a cambiar de puesto de trabajo o de tarea por razones de
salud, rehabilitacion, reinsercion y recapacitacion.

Los trabajadores tienen derecho a conocer los resultados de los examenes médicos, de
laboratorio o estudios especiales practicados con ocasion de la relacion laboral. Asimismo,
tienen derecho a la confidencialidad de dichos resultados, limitAndose el conocimiento de
los mismos al personal médico, sin que puedan ser usados con fines discriminatorios ni en
su perjuicio. S6lo podra facilitarse al empleador informacion relativa a su estado de salud,
cuando el trabajador preste su consentimiento expreso.

Los trabajadores tienen derecho a la informacién y formacién continua en materia de
prevencion y proteccion de la salud en el trabajo.

De las obligaciones

Los trabajadores de PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP tienen las siguientes obligaciones:

a)

Cumplir con las normas, reglamentos e instrucciones de los programas de seguridad y salud
en el trabajo que se apliquen en el lugar de trabajo, asi como con las instrucciones que les
impartan sus superiores jerarquicos directos.
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b) Cooperar en el cumplimiento de las obligaciones que competen a la empresa.

¢) Usar adecuadamente los instrumentos y materiales de trabajo, asi como los equipos de
proteccion individual y colectiva.

d) No operar o manipular equipos, maquinarias, herramientas u otros elementos para los cuales
no hayan sido autorizados y, en caso de ser necesario, capacitados.

e) Informar a sus superiores jerarquicos directos acerca de cualquier situacion de trabajo que
a su juicio entrafie, por motivos razonables, un peligro para la vida o la salud de los
trabajadores.

f) Cooperar y participar en el proceso de investigacién de los accidentes de trabajo y las
enfermedades profesionales cuando la autoridad competente lo requiera o cuando a su
parecer los datos que conocen ayuden al esclarecimiento de las causas que los originaron.

g) Velar por el cuidado integral de su salud fisica y mental, asi como por el de los demas
trabajadores que dependan de ellos, durante el desarrollo de sus labores;

h) Informar oportunamente sobre cualquier dolencia que sufran y que se haya originado como
consecuencia de las labores que realizan o de las condiciones y ambiente de trabajo. El
trabajador debe informar al médico tratante las caracteristicas detalladas de su trabajo, con
el fin de inducir la identificacién de la relacién causal o su sospecha.

i) Someterse a los examenes médicos a que estén obligados por norma expresa asi como a
los procesos de rehabilitacion integral.

j) Participar en los organismos paritarios, en los programas de capacitacion y otras actividades
destinadas a prevenir los riesgos laborales que organice su empleador o la autoridad
competente.

k) Ejecutar el trabajo en los términos del contrato, con la intensidad, cuidado y esmero
apropiados, en la forma, tiempo y lugar convenidos.

I) Comunicar a la empresa sobre los peligros de dafios materiales que amenacen la vida o los
intereses de empleadores o trabajadores

m) Sujetarse a las medidas preventivas e higiénicas que impongan las autoridades.

n) Acatar las medidas de prevencion, seguridad e higiene determinadas en los reglamentos y
facilitadas por la empresa. Su omision constituye justa causa para la terminacion del contrato
de trabajo.

0) Participar en el control de desastres, prevencion de riesgos y mantenimiento de la higiene
en los locales de trabajo cumpliendo las normas vigentes.

p) Asistir a los cursos sobre control de desastres, prevencion de riesgos, salvamento y
socorrismo programados por la empresa u organismos especializados del sector publico.

g) Informar al empleador de las averias y riesgos que puedan ocasionar accidentes de trabajo.

r) Cuidar de su higiene personal para prevenir al contagio de enfermedades y someterse a los
reconocimientos médicos peridédicos programados por la empresa.

s) No introducir bebidas alcohdlicas ni otras sustancias téxicas a los centros de trabajo, ni
presentarse o permanecer en los mismos en estado de embriaguez o bajo los efectos de
dichas sustancias.

t) Colaborar en la investigacion de los accidentes que hayan presenciado o de los que tengan
conocimiento.

u) Acatar las indicaciones contenidas en los dictamenes emitidos por la Comision de
Evaluacion de las Incapacidades del IESS, sobre cambio temporal o definitivo en las tareas
o0 actividades que pueden agravar las lesiones.

De las prohibiciones

Los trabajadores de PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP tienen las siguientes prohibiciones:



a)
b)
c)

d)
e)

)
g9)

h)

i)
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Efectuar trabajos sin el debido entrenamiento previo para la labor que van a realizar.
Ingresar al trabajo en estado de embriaguez o habiendo ingerido cualquier téxico.

Fumar o prender fuego en sitios sefialados como peligrosos para no causar incendios,
explosiones o dafios en las instalaciones de las empresas.

Distraer la atencién en sus labores, con juegos, rifias, discusiones, que puedan ocasionar
accidentes

Alterar, cambiar, reparar o accionar maquinas, instalaciones, sistemas eléctricos, etc., sin
conocimientos técnicos o sin previa autorizacion superior.

Modificar o dejar inoperantes mecanismos de proteccion en maquinarias o instalaciones.
Dejar de observar las reglamentaciones colocadas para la promocion de las medidas de
prevencion de riesgos

Poner en peligro su propia seguridad, la de sus compafieros de trabajo o la de otras
personas, asi como de la de los establecimientos, talleres y lugares de trabajo.

Portar armas durante las horas de trabajo, a no ser con permiso de la autoridad respectiva

3.3 Responsable en prevencion de riesgos laborales

PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP contard con un responsable en prevencion de riesgos
laborales, siendo sus principales funciones:

a)
b)

c)

d)

Identificar peligros, medir, evaluar y controlar los riesgos laborales.

Gestionar y/o facilitar la instruccion, informacion, capacitacion, adiestramiento de los
trabajadores en materia de prevencién de riesgos laborales.

Mantener la comunicacion y retroalimentacion con los trabajadores en temas de prevencién
de riesgos laborales, accidentes de trabajo, entre otros.

Cumplir y hacer cumplir las disposiciones descritas en el presente plan.

3.4 Delegado de Seguridad y Salud en el Trabajo

Los trabajadores de PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP elegiran de forma democratica a un
(1) delegado de Seguridad y Salud en el Trabajo, quien durara un afo en sus funciones, siendo su
principal funcion:

a)

Colaborar en la gestiéon de prevencion de riesgos laborales.

3.5 Organizaciéon de emergencias

PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP formulara y entrenara a los trabajadores en un plan de
control de incendios y evacuaciones de emergencia; el cual se hara conocer a todos los
trabajadores.

En la prevencion de incendios se consideraran las siguientes normas generales:

a)

Ventilaciéon adecuada para todas las operaciones que comprenden el uso y almacenamiento
de liquidos inflamables y una adecuada ventilacion permanente del edificio y tanques de
almacenamiento.

Utilizacion de arena u otra sustancia no combustible para la limpieza de derrames de liquidos
inflamables.

Aislamiento o separacion de las zonas en donde exista mayor peligro de incendio.

Las puertas de acceso al exterior estaran siempre libres de obstaculos.

Las puertas exteriores, ventanas practicables y pasillos de salida estaran claramente
rotuladas con sefales indelebles y perfectamente iluminadas o fluorescentes.
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f) En las &reas de trabajo especialmente expuestas a riesgos de incendios, no se empleara
maquinaria, elementos de transmision, aparatos o Utiles que produzcan chispas o
calentamientos capaces de originar incendios por contacto o proximidad con sustancias
inflamables.

g) Se prohibe fumar, encender llamas abiertas, utilizar aditamentos o herramientas capaces de
producir chispas cuando se manipulen liquidos inflamables.

h) Los residuos que puedan originar un incendio se depositaran en recipientes, contenedores,
cerrados e incombustibles, los recipientes se vaciaran con frecuencia adecuada.

i) El material destinado al control de incendios no podra ser utilizado para otros fines, estara
siempre libre de obstaculos y sefializado.

i) Todo el personal en caso de incendio esta obligado a actuar segun las instrucciones que
reciba y dar la alarma en peticion de ayuda.

4. INCUMPLIMIENTOS Y SANCIONES

Tipificacion de faltas:

PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP en cuanto a las sanciones: Conforme lo disponga el
Reglamento interno de trabajo, Codigo del trabajo y normativa vigente.

El empleador podra dar por terminado el contrato de trabajo, previo visto bueno, en lossiguientes casos:

Por no acatar las medidas de seguridad, prevencion e higiene exigidas por la ley, por sus reglamentos o
por la autoridad competente; o por contrariar, sin debida justificacion,las prescripciones y dictamenes
médicos.

Los empleadores estan obligados a asegurar a sus trabajadores condiciones de trabajoque no presenten
peligro para su salud o su vida. Los trabajadores estan obligados a acatar las medidas de prevencién,
seguridad e higiene determinadas en los reglamentosy facilitadas por el empleador. Su omisién constituye
justa causa para la terminacion delcontrato de trabajo.

1. Incumplimientos

PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP, podré aplicar el respectivo régimen disciplinario en contra
de los trabajadores que prestan sus servicios en la Empresa y que infrinjan las obligaciones
previstas en el presente Reglamento Interno de Higiene y Seguridad en el Trabajo, al amparo de lo
previsto en su Reglamento General de aplicacion, Codigo de Trabajo y Reglamentos Internos
emitidos por PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP, de acuerdo al régimen laboral aplicable en
cada caso.

Las tres categorias que seran aplicadas al responsable del incumplimiento son:

a) Infraccidn Leve: Inobservancia de una medida de seguridad que ponga en peligro la salud e
integridad de las personas y bienes de la empresa.

b) Infraccion Grave: Aquella que genere incidentes o accidentes que causen incapacidad
temporal en las personas y dafios materiales menores a la empresa y al medio ambiente.

c) Infraccion Muy Grave: Aguella que ocasione lesiones graves 0 muerte a las personas, y
dafos y pérdidas econémicas importantes a la empresa o al medio ambiente.
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2. Faltas y sanciones

Las sanciones dependeran de la gravedad de las faltas definidas por el tipo de disposicion
transgredida, sus consecuencias y riesgos generados, asi como tipificacion prevista en el
ordenamiento juridico. Las sanciones previstas para las y los trabajadores son: amonestaciones
verbales, escritas, sancion pecuniaria hasta el 10% de su remuneracion mensual unificada,
suspension sin goce de remuneracion hasta 30 dias o destitucidn, sin que sea necesario atravesar
un orden entre ellas.

Las transgresiones al presente Reglamento Interno y demas normativa conexa, generaran llamados
de atencién debidamente notificados al Ministerio del Trabajo; no obstante, si la infraccion incurre
en lo previsto en el articulo 172 del Cédigo de Trabajo, PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP,
podréd iniciar el procedimiento administrativo de visto bueno en su contra, para fin de dar por
terminado el contrato de trabajo.



5. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES
PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP, realizara en forma inicial y periédica la identificacion y evaluacién de riesgos por puesto de trabajo con la finalidad
de planificar adecuadamente las acciones preventivas y adoptar las medidas necesarias para la prevencion de los riesgos que puedan afectar a la salud y al
bienestar de los trabajadores/servidores en los lugares de trabajo.
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EVALUACION DE RIESGOS
Metodologia “Material de formacién sobre evaluacion y gestion de riesgos en el lugar de trabajo para pequefias y medianas empresas OIT

(2013)’

Puesto de trabajo: OPERADOR DE LA PLANTA DE ASFALTO
Actividades del puesto de trabajo: Opera tablero de la planta de asfalto, con el fin

de producir asfalto

Numero de trabajadores expuestos: 1
Fecha de Evaluacién: 18 de ABRIL del 2023.

Paso 1 Paso 2 Paso Paso Paso 5
4
Peligros en De qué ¢, Qué ¢ Qué Responsable Fecha ¢, Se efectud | Resultados,
el manera medidasse medidas seria | dela aplicacién | previstade la | en la fecha | seguimiento
puesto de trabajo | puede sufrir ha | necesario de medidas aplicacion de | prevista?
dafos n adoptar? medidas yactualizacion
adoptado
hasta
ahora?
Dolor de cabeza, En proceso
aturdimiento, molestia, Equipos de -
Ruido y vibraciones desconcentracion, Pausas proteccion Responsable JULIO 2023 Seguimiento y
dafios auditivos activas personal ydelegado actualizacion
SSO diciembre del
2023
Caida de persona Los trabajadores Ordeny aseo Autocuida Responsable En proceso Seguimiento y
a distinto y mismo pueden sufrir dellugar de doe ydelegado JULIO 2023 actualizacion
nivel torceduras, trabajo implement SSO diciembre del
acion de 2023
sefialética

S
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fracturas, lesiones,
esguinces, etc.

Golpes, lesiones,

Autocuidado e

Seguimiento y

i i . ., En proceso . I
Ca'dagoﬂizdsbyeigoque fracturas, contusiones. Orcéint:jai:;gfar implementacion Sglsepc;g%aglsea/ AGOSTO 2023 P actualizacion
J J de sefaléticas 9 diciembre del 2023
Autocuidado e IAGOSTO 2023 Seguimiento y
. o implementacion En proceso actualizacion
Exposicion a gases, Intoxicacion, mareo, Pausas activas de sefaléticas, Responsable y diciembre del 2023
vapores y polvos nauseas. equipos de delegado SSO
proteccion
personal
- £ —
o _ InngC|ones agu_das o} _ 5 Aseo continuo de AGOSTO 2023 n proceso Segwmler?t'o y
Exposicion a virus y crénicas, reacciones Desinfeccion . . Responsable y actualizacion
; - o instalaciones, uso .
bacterias alérgicas, periodica de alcohol delegado SSO diciembre del 2023
enfermedades antibacterial
infectocontagiosas.
Autocuidado y AGOSTO 2023 En proceso -
. . . . Seguimiento y
Sobre esfuerzo fisicoy | Dolor, molestia, Pausas activas GQUIposlde Responsable y actualizacién
postura forzada tension, incapacidad. proteccion delegado SSO diciembre del 2023
personal
AGOSTO 2023 En proceso .
Estrés, bajo Integracion Setgwlmler_]t'o y
rendimiento en el personal por 3;;?“2[)?;'82' 2023
Carga mental, trabajo, Pausas activas medio de Responsable y
definicion del rol desmotivacion, actividades de delegado SSO
desconcentracion, capacitacion de
dolor muscular, riesgos
agotamiento. psicosociales
En proceso Seguimiento y

SARS-COV2

CONTAGIO COVID-19

Distanciamiento,
desinfeccion, uso
de mascarilla,
lavado de manos.

Capacitacion de
prevencion de
riesgos
biolégicos.

Responsable y
delegado SSO

JULIO 2023

actualizacion
diciembre del 2023

Ing.

Técnico de Seguridad Ocupacional.

Planta de asfalto ASFALTAR EP
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EVALUACION DE RIESGOS
Metodologia “Material de formacion sobre evaluacion y gestion de riesgos en el lugar de trabajo para pequefias y medianas empresas OIT

(2013)’

Puesto de trabajo: OPERADOR DE LA CARGADORA
Actividades del puesto de trabajo: Transportar los diferente aridos hacia las tolvas
de la planta de asfalto.

Numero de trabajadores expuestos: 1

Fecha de Evaluacion: 18 de ABRIL del 2023.

Paso 1 Paso 2 Paso Paso Paso 5
3 4
Peligros en De qué ¢ Qué ¢ Qué Responsable Fecha ¢, Se efectud | Resultados,
el manera medidasse medidas seria | dela aplicacion | previstadela en la fecha | seguimiento
puesto de trabajo | puede sufrir ha | necesario de medidas aplicaciénde prevista?
dafos n adoptar? medidas yactualizacion
adoptado
hasta
ahora?
Dolor de cabeza, En proceso
aturdimiento, Equipos Responsable Seguimiento y
Ruido y molestia, Pausas de P JULIO 2023 actualizacion
. . L ; - ydelegado gy
vibraciones desconcentracion, activas proteccion diciembre del
- " SSO
dafios auditivos personal 2023
. Autocuidado e Seguimiento y
E
Ceyd_a de persona Los . Ordeny aseo implementaci6 Responsable JULIO 2023  proceso actualizacion
a distinto y mismo trabajadores dellugar de ydelegado .
i . ; n de diciembre del
nivel pueden sufrir trabajo s SSO
sefaléticas 2023
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fracturas, lesiones,
esguinces, etc.

Golpes, lesiones,

Autocuidado e

Seguimiento y

i i . ., En proceso . I
Ca'dagoﬂizdsbyeigoque fracturas, contusiones. Orcéint:jai:;gfar implementacion Sglsepc;g%aglsea/ AGOSTO 2023 P actualizacion
J J de sefaléticas 9 diciembre del 2023
Autocuidado e AGOSTO 2023 Seguimiento y
. o implementacion En proceso actualizacion
Exposicion a gases, Intoxicacion, mareo, Pausas activas de sefaléticas, Responsable y diciembre del 2023
vapores y polvos nauseas. equipos de delegado SSO
proteccion
personal
- £ —
o _ InngC|ones agu_das o} _ 5 Aseo continuo de AGOSTO 2023 n proceso Segwmler?t'o y
Exposicion a virus y crénicas, reacciones Desinfeccion . . Responsable y actualizacion
; - o instalaciones, uso .
bacterias alérgicas, periodica de alcohol delegado SSO diciembre del 2023
enfermedades antibacterial
infectocontagiosas.
Autocuidado y AGOSTO 2023 En proceso -
. . . . Seguimiento y
Sobre esfuerzo fisicoy | Dolor, molestia, Pausas activas GQUIposlde Responsable y actualizacién
postura forzada tension, incapacidad. proteccion delegado SSO diciembre del 2023
personal
AGOSTO 2023 En proceso .
Estrés, bajo Integracion Setgwlmler_]t'o y
rendimiento en el personal por 3;;?“2[)?;'82' 2023
Carga mental, trabajo, Pausas activas medio de Responsable y
definicion del rol desmotivacion, actividades de delegado SSO
desconcentracion, capacitacion de
dolor muscular, riesgos
agotamiento. psicosociales
En proceso Seguimiento y

SARS-COV2

CONTAGIO COVID-19

Distanciamiento,
desinfeccion, uso
de mascarilla,
lavado de manos.

Capacitacion de
prevencion de
riesgos
biolégicos.

Responsable y
delegado SSO

JULIO 2023

actualizacion
diciembre del 2023

Ing.

Técnico de Seguridad Ocupacional.

Planta de asfalto ASFALTAR EP
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EVALUACION DE RIESGOS
Metodologia “Material de formacion sobre evaluacion y gestion de riesgos en el lugar de trabajo para pequefias y medianas empresas OIT

(2013)’

Puesto de trabajo: AYUDANTE DE PLANTA
Actividades del puesto de trabajo: Recepcion y preparacion de materias primas
para la produccion del asfalto.

Numero de trabajadores expuestos: 1

Fecha de Evaluacién: 18 de ABRIL del 2023.

Paso 1 Paso 2 Paso Paso Paso 5
4
Peligros  en De qué ¢ Queé ¢, Qué Responsable Fecha ¢, Se efectud | Resultados,
el manera medidasse medidas seria | dela aplicacién | previstadela en la fecha | seguimiento
puesto de trabajo | puede sufrir ha | necesario de medidas aplicaciénde prevista?
danos n adoptar? medidas yactualizacion
adoptado
hasta
ahora?
Dolor de cabeza, En proceso
aturdimiento, Equipos Seguimiento y
Ruido y molestia, Pausas de Responsable JULIO 2023 actualizacion
. . ., . s ydelegado o
vibraciones desconcentracion, activas proteccion diciembre del
~ " SSO
dafnos auditivos personal 2023
. Autocuidado e Seguimiento y
E
Ca!'d?‘ de persona Los . Orden y aseo implementacio Responsable JULIO 2023  procese actualizacion
a distinto y mismo trabajadores dellugar de ydelegado .
nivel pueden sufrir trabajo n de SSO diciembre del
sefaléticas 2023
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fracturas, lesiones,
esguinces, etc.

Golpes, lesiones,

Autocuidado e

AGOSTO 2023

Seguimiento y

Ca'da(;or:tsrzdc?byeigoque fracturas, contusiones. Orcéintrdailallgogar implementacion Sglngg%aglgg n procese actualizacion
J J de sefaléticas 9 diciembre del 2023
Autocuidado e AGOSTO 2023 Seguimiento y
o o implementacion En proceso actualizacion
Exposicion a gases, Intoxicacion, mareo, Pausas activas | de sefialéticas, Responsable y diciembre del 2023
vapores y polvos nauseas. equipos de delegado SSO
proteccion
personal
- £ —
o _ InngC|ones agu_das o} _ 5 Aseo continuo de AGOSTO 2023 n proceso Segwmler?t'o y
Exposicion a virus y crénicas, reacciones Desinfeccion . . Responsable y actualizacion
; - o instalaciones, uso .
bacterias alérgicas, periodica de alcohol delegado SSO diciembre del 2023
enfermedades antibacterial
infectocontagiosas.
Autocuidado y AGOSTO 2023 En proceso -
. . . . Seguimiento y
Sobre esfuerzo fisicoy | Dolor, molestia, Pausas activas GQUIposlde Responsable y actualizacién
postura forzada tension, incapacidad. proteccion delegado SSO diciembre del 2023
personal
AGOSTO 2023 En proceso Sequimi
Estrés, bajo Integracion etgwlmler_]t'o y
rendimiento en el personal por 3;;?“2[)?;'82' 2023
Carga mental, trabajo, Pausas activas medio de Responsable y
definicion del rol desmotivacion, actividades de delegado SSO
desconcentracion, capacitacion de
dolor muscular, riesgos
agotamiento. psicosociales
En proceso Seguimiento y

SARS-COV2

CONTAGIO COVID-19

Distanciamiento,
desinfeccion, uso
de mascarilla,
lavado de manos.

Capacitacion de
prevencion de
riesgos
biolégicos.

Responsable y
delegado SSO

JULIO 2023

actualizacion
diciembre del 2023

Ing.

Técnico de Seguridad Ocupacional.

Planta de asfalto ASFALTAR EP
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EVALUACION DE RIESGOS
Metodologia “Material de formacién sobre evaluacion y gestion de riesgos en el lugar de trabajo para pequefias y medianas empresas OIT

(2013’

Puesto de trabajo: AYUDANTE DE LABORATORIO
Actividades del puesto de trabajo: Asiste al laboratorista en pruebas y analisis.

Numero de trabajadores expuestos: 1
Fecha de Evaluacién: 18 de ABRIL del 2023.

Paso 1 Paso 2 Paso Paso Paso 5
3 4
Peligros  en De qué ¢ Queé ¢, Qué Responsable Fecha ¢, Se efectud | Resultados,
el manera medidasse medidas seria | dela aplicacién | previstadela en la fecha | seguimiento
puesto de trabajo | puede sufrir ha | necesario de medidas aplicaciénde prevista?
danos n adoptar? medidas yactualizacion
adoptado
hasta
ahora?
Dolor de cabeza, En proceso o
Estrés térmico: fatiga, confusion, Acondicionar SegU|m|er_1t'o y
. o . . actualizacion
Debidoa la sudoracién excesiva, Pausas el éarea de Responsable .
o ) o . . - JULO diciembre del
actividad. bajo rendimiento en activas trabajo segun ydelegado
2023 2023
el las SSO
Trabajo Necesidades
Dolor de cabeza, En proceso
aturdimiento, Equipos Seguimiento y
Ruido y molestia, Pausas de Responsable JULIO 2023 actualizacion
. . L . L ydelegado s
vibraciones desconcentracion, activas proteccion diciembre del
~ " SSO
dafos auditivos personal 2023
. Autocuidado e Seguimiento y
E
Caydg de persona Los Orden y aseo implementacio Responsable AGOSTO  procese actualizacion
a distinto y mismo trabajadores dellugar de ydelegado o
nivel pueden sufrir trabajo n de . SSO 2023 diciembre del
sefialéticas 2023
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fracturas, lesiones,
esguinces, etc.

Golpes, lesiones,

Autocuidado e

AGOSTO 2023

Seguimiento y

Ca'da(;or:tsrzdc?byeigoque fracturas, contusiones. Orcéintrdailallgogar implementacion Sglngg%aglgg n procese actualizacion
J J de sefaléticas 9 diciembre del 2023
Autocuidado e AGOSTO 2023 Seguimiento y
o o implementacion En proceso actualizacion
Exposicion a gases, Intoxicacion, mareo, Pausas activas | de sefialéticas, Responsable y diciembre del 2023
vapores y polvos nauseas. equipos de delegado SSO
proteccion
personal
- £ —
o _ InngC|ones agu_das o} _ 5 Aseo continuo de AGOSTO 2023 n proceso Segwmler?t'o y
Exposicion a virus y crénicas, reacciones Desinfeccion . . Responsable y actualizacion
; - o instalaciones, uso .
bacterias alérgicas, periodica de alcohol delegado SSO diciembre del 2023
enfermedades antibacterial
infectocontagiosas.
Autocuidado y AGOSTO 2023 En proceso -
. . . . Seguimiento y
Sobre esfuerzo fisicoy | Dolor, molestia, Pausas activas GQUIposlde Responsable y actualizacién
postura forzada tension, incapacidad. proteccion delegado SSO diciembre del 2023
personal
AGOSTO 2023 En proceso Sequimi
Estrés, bajo Integracion etgwlmler_]t'o y
rendimiento en el personal por 3;;?“2[)?;'82' 2023
Carga mental, trabajo, Pausas activas medio de Responsable y
definicion del rol desmotivacion, actividades de delegado SSO
desconcentracion, capacitacion de
dolor muscular, riesgos
agotamiento. psicosociales
En proceso Seguimiento y

SARS-COV2

CONTAGIO COVID-19

Distanciamiento,
desinfeccion, uso
de mascarilla,
lavado de manos.

Capacitacion de
prevencion de
riesgos
biolégicos.

Responsable y
delegado SSO

JULIO 2023

actualizacion
diciembre del 2023

Ing.

Técnico de Seguridad Ocupacional.

Planta de asfalto ASFALTAR EP
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EVALUACION DE RIESGOS
Metodologia “Material de formacién sobre evaluacion y gestion de riesgos en el lugar de trabajo para pequefias y medianas empresas OIT

(2013’

Puesto de trabajo: CONTROLADOR DE INGRESOS DE MATERIAL
Actividades del puesto de trabajo: Controla los ingresos de materiales a la planta

de asfalto .

Numero de trabajadores expuestos: 1

Fecha de Evaluacion: 18 de ABRIL del 2023.

Paso 1 Paso 2 Paso Paso Paso 5
3 4
Peligros en De qué ¢ Qué ¢ Qué Responsable Fecha ¢, Se efectud | Resultados,
el manera medidasse medidas seria | dela aplicacion | previstadela en la fecha | seguimiento
puesto de trabajo | puede sufrir ha | necesario de medidas aplicacionde prevista?
dafnos n adoptar? medidas yactualizacion
adoptado
hasta
ahora?
Dolor de cabeza, En proceso
aturdimiento, Equipos Responsable Seguimiento y
Ruido y molestia, Pausas de del% ado JULIO 2023 actualizacion
vibraciones desconcentracion, activas proteccion y 9 diciembre del
- s SSO
dafios auditivos personal 2023
. Autocuidado e Seguimiento y
E
Ceyd_a de persona Los . Ordeny aseo implementaci6 Responsable JULIO 2023  proceso actualizacion
a distinto y mismo trabajadores dellugar de ydelegado .
: . ; n de diciembre del
nivel pueden sufrir trabajo o SSO
sefaléticas 2023
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fracturas, lesiones,
esguinces, etc.

Golpes, lesiones,

Autocuidado e

AGOSTO 2023

Seguimiento y

Ca'da(;or:tsrzdc?byeigoque fracturas, contusiones. Orcéintrdailallgogar implementacion Sglngg%aglgg n procese actualizacion
J J de sefaléticas 9 diciembre del 2023
Autocuidado e AGOSTO 2023 Seguimiento y
o o implementacion En proceso actualizacion
Exposicion a gases, Intoxicacion, mareo, Pausas activas | de sefialéticas, Responsable y diciembre del 2023
vapores y polvos nauseas. equipos de delegado SSO
proteccion
personal
- £ —
o _ InngC|ones agu_das o} _ 5 Aseo continuo de AGOSTO 2023 n proceso Segwmler?t'o y
Exposicion a virus y crénicas, reacciones Desinfeccion . . Responsable y actualizacion
; - o instalaciones, uso .
bacterias alérgicas, periodica de alcohol delegado SSO diciembre del 2023
enfermedades antibacterial
infectocontagiosas.
Autocuidado y AGOSTO 2023 En proceso -
. . . . Seguimiento y
Sobre esfuerzo fisicoy | Dolor, molestia, Pausas activas GQUIposlde Responsable y actualizacién
postura forzada tension, incapacidad. proteccion delegado SSO diciembre del 2023
personal
AGOSTO 2023 En proceso Sequimi
Estrés, bajo Integracion etgwlmler_]t'o y
rendimiento en el personal por 3;;?“2[)?;'82' 2023
Carga mental, trabajo, Pausas activas medio de Responsable y
definicion del rol desmotivacion, actividades de delegado SSO
desconcentracion, capacitacion de
dolor muscular, riesgos
agotamiento. psicosociales
En proceso Seguimiento y

SARS-COV2

CONTAGIO COVID-19

Distanciamiento,
desinfeccion, uso
de mascarilla,
lavado de manos.

Capacitacion de
prevencion de
riesgos
biolégicos.

Responsable y
delegado SSO

JULIO 2023

actualizacion
diciembre del 2023

Ing.

Técnico de Seguridad Ocupacional.

Planta de asfalto ASFALTAR EP
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EVALUACION DE RIESGOS
Metodologia “Material de formacién sobre evaluacion y gestion de riesgos en el lugar de trabajo para pequefias y medianas empresas OIT

(2013’

Puesto de trabajo: LABORATORISTA
Actividades del puesto de trabajo: Realiza andlisis y control de calidad de las

materias primas y el producto terminado.

Numero de trabajadores expuestos: 1
Fecha de Evaluacion: 18 de ABRIL del 2023.

Paso 1 Paso 2 Paso Paso Paso 5
3 4
Peligros en De qué ¢ Qué ¢ Qué Responsable Fecha ¢, Se efectud | Resultados,
el manera medidasse medidas seria | dela aplicacion | previstadela en la fecha | seguimiento
puesto de trabajo | puede sufrir ha | necesario de medidas aplicacionde prevista?
dafnos n adoptar? medidas yactualizacion
adoptado
hasta
ahora?
Dolor de cabeza, En proceso Sequimiento
Estrés térmico: fatiga, confusion, Acondicionar act%alizaciény
Debidoa la sudoracién excesiva, Pausas el éarea de Responsable s
o ) o ; . . JULIO diciembre del
actividad. bajo rendimiento en activas trabajo segun ydelegado
2023 2023
el las SSO
Trabajo Necesidades
Dolor de cabeza, En proceso
aturdimiento, Equipos Responsable Seguimiento y
Ruido y molestia, Pausas de delpe ado JULIO 2023 actualizacion
vibraciones desconcentracion, activas proteccion y 9 diciembre del
- " SSO
dafios auditivos personal 2023
. Autocuidado e Seguimiento y
E
Ca_ud_a de persona Los Ordeny aseo implementacio Responsable AGOSTO 1 proceso actualizacion
a distinto y mismo trabajadores dellugar de ydelegado O
: . ; n de 2023 diciembre del
nivel pueden sufrir trabajo o SSO
sefaléticas 2023
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fracturas, lesiones,
esguinces, etc.

Golpes, lesiones,

Autocuidado e

AGOSTO 2023

Seguimiento y

Ca'da(;or:tsrzdc?byeigoque fracturas, contusiones. Orcéintrdailallgogar implementacion Sglngg%aglgg n procese actualizacion
J J de sefaléticas 9 diciembre del 2023
Autocuidado e AGOSTO 2023 Seguimiento y
o o implementacion En proceso actualizacion
Exposicion a gases, Intoxicacion, mareo, Pausas activas | de sefialéticas, Responsable y diciembre del 2023
vapores y polvos nauseas. equipos de delegado SSO
proteccion
personal
- £ —
o _ InngC|ones agu_das o} _ 5 Aseo continuo de AGOSTO 2023 n proceso Segwmler?t'o y
Exposicion a virus y crénicas, reacciones Desinfeccion . . Responsable y actualizacion
; - o instalaciones, uso .
bacterias alérgicas, periodica de alcohol delegado SSO diciembre del 2023
enfermedades antibacterial
infectocontagiosas.
Autocuidado y AGOSTO 2023 En proceso -
. . . . Seguimiento y
Sobre esfuerzo fisicoy | Dolor, molestia, Pausas activas GQUIposlde Responsable y actualizacién
postura forzada tension, incapacidad. proteccion delegado SSO diciembre del 2023
personal
AGOSTO 2023 En proceso Sequimi
Estrés, bajo Integracion etgwlmler_]t'o y
rendimiento en el personal por 3;;?“2[)?;'82' 2023
Carga mental, trabajo, Pausas activas medio de Responsable y
definicion del rol desmotivacion, actividades de delegado SSO
desconcentracion, capacitacion de
dolor muscular, riesgos
agotamiento. psicosociales
En proceso Seguimiento y

SARS-COV2

CONTAGIO COVID-19

Distanciamiento,
desinfeccion, uso
de mascarilla,
lavado de manos.

Capacitacion de
prevencion de
riesgos
biolégicos.

Responsable y
delegado SSO

JULIO 2023

actualizacion
diciembre del 2023

Ing.

Técnico de Seguridad Ocupacional.

Planta de asfalto ASFALTAR EP
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EVALUACION DE RIESGOS
Metodologia “Material de formacién sobre evaluacion y gestion de riesgos en el lugar de trabajo para pequefias y medianas empresas OIT

(2013’

Puesto de trabajo: DESPACHADOR
Actividades del puesto de trabajo: Ordena y ejecuta las ordenes de trabajo de
produccion que la planta tiene que entregar.

Numero de trabajadores expuestos: 1
Fecha de Evaluacion: 18 de ABRIL del 2023.

Paso 1 Paso 2 Paso Paso Paso 5
3 4
Peligros en De qué ¢ Qué ¢ Qué Responsable Fecha ¢, Se efectud | Resultados,
el manera medidasse medidas seria | dela aplicacion | previstadela en la fecha | seguimiento
puesto de trabajo | puede sufrir ha | necesario de medidas aplicacionde prevista?
dafnos n adoptar? medidas yactualizacion
adoptado
hasta
ahora?
Dolor de cabeza, En proceso Sequimiento
Estrés térmico: fatiga, confusion, Acondicionar act%alizaciény
Debidoa la sudoracién excesiva, Pausas el éarea de Responsable s
o ) o ; . . JULIO diciembre del
actividad. bajo rendimiento en activas trabajo segun ydelegado
2023 2023
el las SSO
Trabajo Necesidades
Dolor de cabeza, En proceso
aturdimiento, Equipos Responsable Seguimiento y
Ruido y molestia, Pausas de delpe ado JULIO 2023 actualizacion
vibraciones desconcentracion, activas proteccion y 9 diciembre del
- " SSO
dafios auditivos personal 2023
. Autocuidado e Seguimiento y
E
Ca_ud_a de persona Los Ordeny aseo implementacio Responsable AGOSTO 1 proceso actualizacion
a distinto y mismo trabajadores dellugar de ydelegado O
: . ; n de 2023 diciembre del
nivel pueden sufrir trabajo o SSO
sefaléticas 2023
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fracturas, lesiones,
esguinces, etc.

Golpes, lesiones,

Autocuidado e

AGOSTO 2023

Seguimiento y

Ca'da(;or:tsrzdc?byeigoque fracturas, contusiones. Orcéintrdailallgogar implementacion Sglngg%aglgg n procese actualizacion
J J de sefaléticas 9 diciembre del 2023
Autocuidado e AGOSTO 2023 Seguimiento y
o o implementacion En proceso actualizacion
Exposicion a gases, Intoxicacion, mareo, Pausas activas | de sefialéticas, Responsable y diciembre del 2023
vapores y polvos nauseas. equipos de delegado SSO
proteccion
personal
- £ —
o _ InngC|ones agu_das o} _ 5 Aseo continuo de AGOSTO 2023 n proceso Segwmler?t'o y
Exposicion a virus y crénicas, reacciones Desinfeccion . . Responsable y actualizacion
; - o instalaciones, uso .
bacterias alérgicas, periodica de alcohol delegado SSO diciembre del 2023
enfermedades antibacterial
infectocontagiosas.
Autocuidado y AGOSTO 2023 En proceso -
. . . . Seguimiento y
Sobre esfuerzo fisicoy | Dolor, molestia, Pausas activas GQUIposlde Responsable y actualizacién
postura forzada tension, incapacidad. proteccion delegado SSO diciembre del 2023
personal
AGOSTO 2023 En proceso Sequimi
Estrés, bajo Integracion etgwlmler_]t'o y
rendimiento en el personal por 3;;?“2[)?;'82' 2023
Carga mental, trabajo, Pausas activas medio de Responsable y
definicion del rol desmotivacion, actividades de delegado SSO
desconcentracion, capacitacion de
dolor muscular, riesgos
agotamiento. psicosociales
En proceso Seguimiento y

SARS-COV2

CONTAGIO COVID-19

Distanciamiento,
desinfeccion, uso
de mascarilla,
lavado de manos.

Capacitacion de
prevencion de
riesgos
biolégicos.

Responsable y
delegado SSO

JULIO 2023

actualizacion
diciembre del 2023

Ing.

Técnico de Seguridad Ocupacional.

Planta de asfalto ASFALTAR EP




6. INFORMACION, CAPACITACION, FORMACION EN PREVENCION DE RIESGOS LABORALES
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a) PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP informard a los trabajadores por escrito y por cualquier otro medio sobre los riesgos

laborales a los que estan expuestos y capacitara a fin de prevenirlos, minimizarlos y eliminarlos.

b) PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP garantizara que sélo aquellos trabajadores que hayan recibido la capacitacion

adecuada, puedan acceder a las areas de alto riesgo.

c) PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP dara formacion en materia de prevencion de riesgos al personal de la empresa, con

especial atencion a los directivos técnicos y mandos medios, a través de cursos regulares y periddicos

d PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP daré a conocer a todos los trabajadores sobre las medidas de actuacién en caso de
incendio, accidentes mayores, desastres naturales u otras contingencias de fuerza mayor, para lo cual los trabajadores seran
instruidos de modo conveniente y se dispondran de los medios y elementos de proteccién necesarios. La capacitacion a los
trabajadores se realizar4 conforme al siguiente detalle:

Planificacién de capacitaciones en prevencion de riesgos laborales, prevencién de amenazas naturales y riesgos antrépicos afio(s) 2023

Tema general

Temas

Especificos

Puesto(s) de
trabajo

Nimero de
trabajadores

Planificacién anual (meses)

FEB

MAR

IABR

MAY

JUN
JuJ
IAGO
SEP

OCT

NOV

DIC

Responsable

Observacion

Prevencion de
Riesgos
Laborales

Riesgos
ergonémicos
yfisicos

-Operador de la
planta de Asfalto
-Operador de la
Cargadora
-Pedn: Ayudante
de planta

-Pedn: Ayudante
de Laboratorio
-Pedn: Control de
Ingresos de
material
-Laboratorista
-Despachador,
Bodeguero

Responsable y
delegado SSO

Riesgos
ergonémicos,
mecanicos y

-Operador de la
planta de Asfalto
-Operador de la

Cargadora

Responsable y
delegado SSO
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-Pedn: Ayudante
de planta

-Pedn: Ayudante
de Laboratorio
-Pedn: Control de

Ingresos de
material
-Laboratorista
-Despachador,
Bodeguero
fisicos
Riesgos Responsable y
ergonémico delegado SSO

S,

-Operador de la
planta de Asfalto
-Operador de la
Cargadora
-Pedn: Ayudante
de planta

-Pedn: Ayudante
de Laboratorio
-Pedn: Control de
Ingresos de
material
-Laboratorista
-Despachador-
Bodeguero
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Mecanicos,
quimico y
fisicos

Prevencion de
amenazas
naturales y

riesgos
antrépicos

Evacuacion

-Operador de la
planta de Asfalto
-Operador de la
Cargadora
-Pedn: Ayudante
de planta

-Pedn: Ayudante
de Laboratorio
-Pedn: Control de
Ingresos de
material
-Laboratorista
-Despachador,
Bodeguero

Responsable y
delegado SSO

Primeros
auxilios

-Operador de la
planta de Asfalto
-Operador de la
Cargadora
-Pedn: Ayudante
de planta

-Pedn: Ayudante
de Laboratorio
-Pedn: Control de
Ingresos de
material
-Laboratorista
-Despachador,
Bodeguero

Responsable y
delegado SSO

Incendio

-Operador de la
planta de Asfalto
-Operador de la

Cargadora

Responsable y
delegado SSO
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-Pedn: Ayudante
de planta

-Pedn: Ayudante
de Laboratorio
-Pedn: Control de
Ingresos de
material
-Laboratorista
-Despachador,
Bodeguero

COVID-19

Prevencion

-Operador de la
planta de Asfalto
-Operador de la
Cargadora
-Pedn: Ayudante
de planta

-Pedn: Ayudante
de Laboratorio
-Pedn: Control de
Ingresos de
material
-Laboratorista
-Despachador,
Bodeguero

Responsable y
delegado SSO




7.- EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL
PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP , combatira y controlard los riesgos en su origen, en el medio de transmision y en el
trabajador, privilegiando el control colectivo al individual. En caso de que las medidas de prevencion colectivas resulten
insuficientes, PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP proporcionard, sin costo alguno para el trabajador, las ropas y los equipos
de proteccion individual adecuados.
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La utilizacion de los medios de proteccion personal tendrd caracter obligatorio cuando no sea viable o posible el empleo de
medios de proteccion colectiva. PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP, conforme a la evaluacién de riesgos laborales e
identificacion medidas de proteccién realizard previa capacitacion referente a uso, mantenimiento y reposicion, la dotacién de
equipos de proteccion personal y ropa de trabajo, conforme al siguiente detalle:

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL Y ROPA DE TRABAJO (EPP)*

Puesto de Trabajo

Actividad

Peligros/riesgos en el puesto de
trabajo

LENTES DE
GUANTES PROTECCION MASCARILLAS OVEROLES %gZA
GUAANTES DE NITRILO | Gafas de seguridad claras | Insumo cobertor de Overoles de Zapatos
PUNOS CERRADOS de  policarbonato  de seguridad que | industriales
proteccion contra impactos | F0Stro desechable brinden QUE p_fczj'fejf‘ldfle
de particulas y .| proteccién trabajador de
: para proteccion | contra los peligros y
[S)?cl)ftlacci?gﬁz’cizlama”as de C_OVID-19 y qtros contaminantes, | accidentes,

: virus — bacterias. sustancias asi mismo
quimicas, brindara
liquidas, o comodidad
sélidas, al aire, | para
polvo y fibras desempefiar

su trabajo

-Operador de la planta de
Asfalto

-Pedn: Ayudante de planta
-Pedn: Ayudante de
Laboratorio

material
-Laboratorista

-Pedn: Control de Ingresos de

Produccién de
asfalto

FiSICOS/QUIMICOS/BIOLOGICOS

X
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-Despachador Ordenay ejecuta  |FISICO/QUIMICO/MECANICO X
las ordenes de
trabajo de
produccioén que la
planta tiene que
entregar.

-Operador de la Cargadora  [Transportar aridos  [FiSICO/QUIMICO/MECANICO X X
a las tolvas de la
planta de asfalto

A la matriz de EPP se podra agregar las columnas necesarias conforme los EPP y ropa de trabajo necesarios por puesto de trabajo.

En caso de no requerir EPP y ropa de trabajo, indicar: “No aplica”
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8.- PROTOCOLO DE PREVENCION Y ATENCION DE CASOS DE DISCRIMINACION, ACOSO LABORAL Y TODA FORMA
DE VIOLENCIA CONTRA LA MUJER EN LOS ESPACIOS DE TRABAJO

PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP, de acuerdo a lo establecido a la normativa legal vigente, se compromete a cumplir con
los lineamientos establecidos en el Protocolo de Prevencion y Atencion de casos de discriminacién, acoso laboral y/o toda forma

PROTOCOLO DE PREVENCION Y ATENCION DE CASOS DE DISCRIMINACION, ACOSO LABORAL Y TODA FORMA DE VIOLENCIA CONTRA LA
MUJER EN LOS ESPACIOS DE TRABAJO 2023-2024.

Actividades

Namero de
trabajadores

Planificacién anual (meses)

ENE

FEB

MAR

IABR

MAY

NUN
NuUL
IAGO

ISEP

OCT

NOV

DIC

Responsable

Observacion

Socializar el PROTOCOLO DE
PREVENCION Y ATENCION DE CASOS DE
DISCRIMINACION, ACOSO LABORAL Y
TODA FORMA DE VIOLENCIA CONTRA LA
MUJER EN LOS ESPACIOS DE TRABAJO

Responsable y
delegado SSO

Entregar a todo el personal una copia digital
o en cualquier medio de comunicacién

interno idéneo para su difusién del
PROTOCOLO DE PREVENCION Y
ATENCION DE CASOS DE

DISCRIMINACION, ACOSO LABORAL Y
TODA FORMA DE VIOLENCIA CONTRA LA
MUJER EN LOS ESPACIOS DE TRABAJO
que evidencie el conocimiento de las
conductas sujetas a sancion

de violencia contra la mujer en los espacios de trabajo.

Responsable y
delegado SSO




Quinde Niola S., Guaman Lema M.

234

Realizar talleres de sensibilizacién
relacionadas a la prevencion de

discriminacion, acoso laboral y toda forma de
violencia contra la mujer en los espacios de
trabajo, ademéas de derechos laborales,
lenguaje positivo e inclusién social

Responsable y
delegado SSO

Realizar campafas comunicacionales
permanentes en temas relacionados a la
prevencion de discriminacion, acoso laboral y
toda forma de violencia contra la mujer

Responsable y
delegado SSO
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9. INVESTIGACION, REGISTRO Y NOTIFICACION DE INCIDENTES, ACCIDENTES DE
TRABAJO Y ENFERMEDADES PROFESIONALES U OCUPACIONALES

PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP investigara y analizard los accidentes, incidentes y
enfermedades de trabajo, con el propésito de identificar las causas que los originaron y adoptara
acciones correctivas y preventivas tendientes a evitar la ocurrencia de hechos similares, ademas
de servir como fuente de insumo para desarrollar y difundir la investigacion y la creacién de nueva
tecnologia.

PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP dara aviso inmediato a las autoridades de trabajo y al
Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social, de los accidentes y enfermedades profesionales
ocurridos en sus centros de trabajo.

PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP mantendrd un sistema de registro y notificacion de los
accidentes de trabajo, incidentes y enfermedades profesionales y de los resultados de las
evaluaciones de riesgos realizadas y las medidas de control propuestas, registro al cual tendran
acceso las autoridades correspondientes y trabajadores.

10.- PREVENCION DE AMENAZAS NATURALES Y RIESGOS ANTROPICOS

PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP instalara y aplicara sistemas de respuesta a emergencias
derivadas de incendios, accidentes mayores, desastres naturales u otras contingencias de fuerza
mayor. PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR EP capacitara a sus trabajadores sobre control de
desastres, salvamento y socorrismo, designara un responsable de brigada de emergencia y
realizara simulacros de forma periddica. Para la elaboracion de los sistemas de respuesta se
consideraré:

Prevencidon de amenazas naturales y riesgos antrépicos

Superficie
total: 7078.57 m?

Superficie Gtil
7078.57 m2

NUimero de

1 pisos: 1

Caracteristicas

X Areas de la | Nimero de | Caracteristicas constructivas del area de la empresa/
dco?structlvazl empresa/ trabajadores/ | institucion/centro de trabajo/edificio:
aela empresa/ | jnstitycion/ce | servidores
institucion/cen ntro de
tro de trabajo/ trabaio . :
edificio b . Piso Techo Paredes (ladrillo, bloque,
/edificio: (madera, (cielo madera)
baldosa, raso,
concreto, etc) | madera,
etc)
Cabina del
operador 1 Madera Zinc Madera
Oficina del ) Laminas o
Despachador 1 Piso Flotante de acero Lamina
-Bodeguero s de
acero
Laboratorio Zinc
2 concreto Madera
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Situacion de | Localizacién | Consecuencias Recursos
emergencia | /area potenciales exi
(sismo, stentes(extintores, lamparas de
incendio, emergencia, bocas de incendio,
explosién, rociadores, camillas,
derrame, absorbentes, vias de
5 entre otras) evacuacion, sefializacion,
Id .f.' L. botiquines,etc.)
deelgtlsilt%?cl%nn _ ] Todas D_aﬁos Extintores, botiquin.
de emergencia Incend!g- areas bienes
Explosion persona
y recursos s
existentes Todas Dafios . .
Desorden . : Extintores, botiquin.
civil areas bienes
persona
S
. ) Todas las Dafios ay Botiquin
Sismo areas bienes
personas
Funciones/responsabilidades
Tipo de | Antes de I_a Durante la emergencia Después _ de la
emergencia | emergencia emergencia
(primeros
auxilios,
evacuacion,
incendio)
Hacer una evaluacion
rapida sobre lesionados y
Mantener la calma, | dafos ocasionados,
3. organizar los grupos de | atender a heridos y en
Responsable apoyo para evacuacion del | estado de shock vy
de atender la c o personal, Llamar al 911 | enviarlos al hospital mas
: apacitacion . : ) .
emergencia INCENDIO / simulacro segun sea la emergencia. | cercano, sintonizar
Llevar a cabo lo planificado, | noticias locales y
etc. Actuacion de | nacionales, no permitir
responsable y Brigadas de | acceso, seqguir los
emergencia. lineamientos establecidos
en el Plan de
contingencia.
DESORDEN | Capacitacion | Actuacion de responsable y . .
! X . Plan de contingencia.
CIVIL / simulacro Brigadas de emergencia.
Hacer una evaluacion
rapida sobre lesionados y
dafios ocasionados,
atender a heridos y en
SISMO Ca}pacitacién At_:tuacién de responsa}bley esta_ldo de sh_ock y
/ simulacro Brigadas de emergencia. enviarlos al hospital mas
cercano, sintonizar
noticias locales y
nacionales, no permitir

acceso.
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Fecha del | Situacién de | Tiempo de evacuaciéon en el | Observaciones
ultimo emergencia | simulacro
simulacro simulada
realizado
4. Simulacros |Febrero del Incendio 15 minutos
2024 Actuar con mayor
rapidez
Fecha del
préoximo Situacion de emergencia a simular
simulacro
20/09/2023 .
Sismo
02/10/2023 Incendio-Explosion

11. DEFINICIONES

a) Peligro: “Un peligro es cualquier cosa que pueda ocasionar un dafio potencial, ya sea en
detrimento de la salud o la seguridad de una persona, o un dafio a una propiedad, equipo o entorno.
El dafio potencial es inherente a la sustancia 0 maquina o mala practica profesional, etc.

Un peligro puede, por tanto, ser cualquier cosa: materiales de trabajo, equipo (por €j., maquinaria,
herramientas, etc.), sustancias peligrosas (polvo, microorganismos que causen enfermedades,
productos quimicos, plaguicidas, ruidos, etc.), transportes, subproductos, un disefio deficiente del
lugar de trabajo, una mala organizacién del mismo, métodos, practicas o actitudes; cualquier cosa
gue pueda ocasionar un dafio, herir a las personas y/o perjudicar su salud. En casi todos los lugares
de trabajo existe un numero ilimitado de peligros” (OIT, 2013).

b) Riesgo: “Se trata de una combinacion de la probabilidad de que ocurra un suceso peligroso y la
gravedad de la lesion o perjuicio ocasionado por el mismo (OIT, 2013).Si bien los peligros son
intrinsecos a una sustancia o proceso dados, los riesgos no lo son, y variaran en funcién del nivel
de las medidas de reduccioén de riesgos aplicadas” (OIT, 2013).

c) Factor de Riesgo: Es el elemento o contaminante sujeto a valoracion, que actuando sobre el
trabajador o los medios de produccion hace posible la presencia del riesgo. Sobre estos elementos
es que debemos incidir para prevenir los riesgos (Reglamento de Seguridad y Salud para la
construccion y obras publicas, Acuerdo Ministerial 174)

d) Evaluacidon de riesgos: “Considera la identificaciéon de los peligros presentes en una empresa,
la posterior valoracion del alcance de los riesgos existentes teniendo en cuenta las medidas de
control ya adoptadas para reducirlos y la decision de si es preciso hacer mas para asegurar que
nadie sufra dano” (OIT, 2013).

e) Accidente de Trabajo: “Todo suceso imprevisto y repentino que sobrevenga por causa,
consecuencia o con ocasién del trabajo originado por la actividad laboral relacionada con el puesto
de trabajo, que ocasione en el afiliado lesidn corporal o perturbacion funcional, una incapacidad, o
la muerte inmediata o posterior”. (Resolucion 513,2017)
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f) Incidente laboral.- “Suceso acaecido en el curso del trabajo o en relacién con el trabajo, en el
gue la persona afectada no sufre lesiones corporales, o en el que éstas so6lo requieren cuidados de
primeros auxilios”. (Decision 584,2004).

g) Enfermedad profesional.- “Una enfermedad contraida como resultado de la exposicién a
factores de riesgo inherentes a la actividad laboral”. (Decisién 584,2004)

h) Investigacion de Accidente de Trabajo.- “Conjunto de acciones tendientes a establecer las
causas reales y fundamentales que originaron el suceso para plantar las soluciones que eviten su
repeticion”. (Acuerdo Ministerial 174, Reforma 2017)

i) Planes de Emergencia.- “Son las acciones documentadas, resultado de la organizacion de las
empresas, instituciones, centros educativos, lugares de recreaciéon y la comunidad, para poder
enfrentar situaciones especiales de riesgo como incendios, explosiones, derrames, terremotos,
erupciones, inundaciones, deslaves, huracanes y violencia”. (Acuerdo Ministerial 174, Reforma
2017)

j) Delegado de Seguridad y Salud Trabajador.- “Trabajador nominado por sus compafieros para
apoyar las acciones de seguridad y salud en el trabajo, en aquellas empresas en que la legislacion
no exige la conformacioén del comité paritario Equipos de proteccion personal”. (Acuerdo Ministerial
174, Reforma 2017)

k) Empleador.- “Toda persona fisica o juridica que emplea a uno o varios trabajadores”. (Acuerdo
Ministerial 174, Reforma 2017)

[) Condiciones subestandar: Presencia de riesgos que se encuentran en el ambiente de trabajo,
derivada de los aparatos, maquinas, herramientas, instalaciones, procesos, etc. Por ejemplo:

v Falta de orden y limpieza en los lugares de trabajo.
v' Agentes fisicos en el ambiente.
v' Disefio, construccién, ubicacion, montaje, mantenimiento, reparacién y limpieza de
instalaciones de servicio o proteccion.
Falta de sefalizacion.
Falta de sistema de aviso, de alarma o de llamada de atencion.
Carencia de guardas de seguridad.
Carencia de equipos de proteccién personal y colectiva.
Falta de procedimientos y métodos de trabajo.
Falta de protecciones y resguardos en las maquinas e instalaciones.
Falta o inadecuados elementos de proteccién personal y colectiva.
Almacenamiento incorrecto de materiales, apilamiento desordenado, obstruccion de
pasillos, rutas de emergencia.
v Etc.
m) Actos sub estandar: Todo acto u omisién que realiza el trabajador, que lo desvia de un
procedimiento o de una manera adecuada de efectuar sus actividades poniendo en peligro su
integridad fisica o la de los demas trabajadores. Por ejemplo:

AV VAN N N N N N

v" No usar los equipos de proteccion personal, usarlos de manera incorrecta, usar equipo
defectuoso.

Operar maquinas y equipos sin autorizacion previa del supervisor o encargado.

Trabajar en estado etilico o estupefaciente.

Levantar cargas pesadas y de manera inadecuada.

Poner fuera de servicio los dispositivos de seguridad.

Operar maquinaria a velocidades fuera del rango normal.

Realizar mantenimiento en maquinas prendidas.

Hacer juegos y bromas entre compafieros.

AN NN N NN
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v' Usar ropa de trabajo inadecuada.
v' Transportar personas en carros industriales (montacargas, carretillas, palas mecanicas,
graas, etc.).
v Etc.

n) Factores de Trabajo: Es aquel factor que se deriva de las causas directas de las condiciones
subestandar. Por ejemplo

Mantenimiento inadecuado.

Carencia de programas de formacion y adiestramiento de los trabajadores.
Ingenieria inadecuada.

Procedimientos de trabajo deficientes.

Adquisiciones incorrectas de maquinas, equipos, herramientas, etc.
Supervision insuficiente.

Etc.

0) Factores del Trabajador: Es aquel factor que se deriva de las causas directas de los actos
subestandar.

AN N N N N NN

Capacitacion inadecuada del puesto de trabajo.

Falta de conocimiento sobre la ejecucién de una tarea.
Falta de habilidades para desempefiar el trabajo.
Sobrecarga de trabajo.

Exceso de confianza por parte del trabajador.

Falta de motivacion del trabajador.

Etc.

p) Causas Basicas: Explican el porqué de las causas indirectas, es decir la causa origen del
accidente.

AN N N NN NN

DISPOSICIONES GENERALES O FINALES

Quedan incorporadas al presente Plan Integral de Prevencién de Riesgos Laborales, todas las
disposiciones contenidas en el Cédigo de Trabajo, Reglamentos, Decretos, Acuerdos Ministeriales
sobre prevencion de riesgos laborales y salud en el trabajo y demas normas internacionales de
obligatorio cumplimiento en el Pais.

Dado en la ciudad de Cuenca, el dia

Firma: Firma

Responsable de prevencion de riesgos

laborales
Empleador

Nombre: PLANTA DE ASFALTO ASFALTAR | Nombre:
EP.

Cédula: 0160050450 Cédula:
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