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Abstract

In response to the current environmental problems and the negative impact generated by used tires, 
this research aims to design and manufacture concrete masonry blocks by incorporating rubber from 
recycled tires and additions such as metakaolin and sawdust. The methodology employed combines 
theoretical and experimental approaches, comprising a literature review and an experimental 
campaign that includes the construction of prototypes that are subjected to simple compression 
strength, density, and absorption tests. The obtained results allow verification of the physical and 
mechanical properties of the blocks, providing information that supports their viability.   
 
Keywords: 
Concrete block, rubber, sawdust, cellular concrete, metakaolin.

Resumen

En respuesta a la problemática medioambiental actual y al impacto negativo que generan los 
neumáticos usados, esta investigación tiene como objetivo diseñar y fabricar bloques de mampostería 
de hormigón mediante la incorporación de caucho de neumáticos reciclados y adiciones como 
metacaolín y aserrín. La metodología empleada combina enfoques teóricos y experimentales, 
abarcando una revisión de literatura y una campaña experimental que incluye la construcción de 
prototipos que son sometidos a ensayos de resistencia a compresión simple, densidad y absorción. 
Los resultados obtenidos permiten verificar las propiedades físicas y mecánicas de los bloques, 
brindando información que respalda su viabilidad.
    
Palabras clave: 
Bloque de hormigón, caucho, aserrín, hormigón celular, metacaolín. 


