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RESUMEN

Bajo el enfoque proactivo de la metodologia de mantenimiento centrado en confiabilidad
(RCM) este trabajo propone un plan de mantenimiento para la Central edlica de 16,5 MW del
sur del Ecuador, provincia de Loja, que ha sido operada y mantenida conforme las
recomendaciones del fabricante de los aerogeneradores desde el afio 2013. De la revision de
los datos histéricos (produccion, disponibilidad, confiabilidad, factor de planta, averias e
inventario de mantenimiento) de la Central de los afios 2015 al 2022 y el andlisis de criticidad
operacional de los componentes se identifica y categoriza los activos productivos criticos.
Con el analisis inductivo semicuantitativo de modos de falla y efectos (FMEA) y el nUmero de
prioridad de riesgo (RPN) se jerarquiza y prioriza los activos productivos criticos de la Central

para la aplicacion del RCM, a fin de mitigar los modos de fallo.
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ABSTRACT

Under the proactive approach of the reliability-centered maintenance (RCM) methodology, this
work proposes a maintenance plan for the 16.5 MW wind power plant in southern Ecuador,
province of Loja, which has been operated and maintained in accordance with the
recommendations of the manufacturer of wind turbines since 2013. From the review of
historical data (production, availability, reliability, plant factor, breakdowns and maintenance
inventory) of the plant from the years 2015 to 2022 and the operational criticality analysis of
the components, critical productive assets are identified and categorized. With the
semiquantitative inductive analysis of failure modes and effects (FMEA) and the risk priority
number (RPN), the critical productive assets of the plant are hierarchized and prioritized for
the application of the RCM, in order to mitigate the failure modes.
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