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RESUMEN

El dlema sobre la manera de utiizar una maquina de coser para las dferentes bases texties; ha producido
retos al momento de disenar en los estudantes de la Carrera de Diseno Textil y Moda, dando como resultado pér-
didas econdmicas y de tiempo. En este proyecto de investigacion, se han realizado encuestas donde se obtuvieron
las principales bases texties, agujas € hilos mas utiizados en Cuenca. Se Sometieron a experimentacion, combinan-
do estos materiales con la maquina de coser y asi buscar alfernativas adecuadas. Como resulfado se ha realizado
un manual compuesto por fichas técnicas, en donde se evidencia el procedimiento a seguir, las recomendaciones
de uso y la composicion de la tela mas adecuados para la concrecion de indumentaria.

Palabras claves: Manual, fichas técnicas, procedmientos, aguja, hilo, alfernativas, experimentacion, composi-
cion de la tela, encuestas, Cuenca.




ABSTRACT

Recommendations for the use of sewing machines according to the textile base

The dilemma on how to use a sewing machine for different textile bases represents a
challenge for the students of the School of Textile Design and Fashion at the moment of
designing, resulting in loss of money and time. In this research project we conducted
surveys and obtained information about the main textile bases, types of needles and
thread most used in Cuenca. We experimented with a combination of materials and the
sewing machine so as to find suitable alternatives. As a result, a handbook with technical
specifications, the procedure to follow, recommendations for its use and the composition
of the most suitable material for the production of clothing are evidenced.

Keywords: Handbook, Technical Specifications, Procedures, Needle, Thread,

Alternatives, Experimentation, Fabric Composition, Surveys, Cuenca
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INTRODUCCION

En el ambiente cotidiano de la confeccion de indumentaria, cada dia se enfrentan retos y
obstaculos, el dlema sobre la manera de utilizar una maquina de coser para las diferentes bases
textiles; ha producido retos al momento de disenar en los estudiantes de la carrera de Diseno
Textil y Moda, dando como resultado un mal acabado en las prendas de vestir, ademas de pérdidas

economicas y de tiempo para encontrar la solucion adecuada.

Frente a esta necesidad se realiza un material escrito y grafico que permita comprender
de forma mas simple y concisa la informacion de esta investigacion la cual trata sobre las reco-

mendaciones de uso de las maquinas segun la base textil

El proyecto consiste en desarrollar una investigacion bibliogréafica, basandose en 4 varia-
bles importantes para el desarrollo de prendas de vestir que son: base textil, maquina de coser,

aguja € hilo. El andlisis de las bases fextiles, agujas € hilos méas ufilizados en el medio: Cuenca y

como parte final la experimentacion, que es la combinacion de las variables antes mencionadas.




En la parte de la investigacion bibliografica se trata de tener un conocimiento mas claro

sobre las variables, para ello se utilizod informacion del internet y textos afines. El proyecto
tiene una division en dos capitulos: el primero fitulado: Base textil y maquina de coser, en
donde se da a conocer la estructura, su unidad funcional, como identificar su composicion, €l
hilo y su importancia para el desarrollo de la confeccion de prendas. Es necesario conocer la
maquina de coser, su estructura, mantenimiento, funcion y enhebrado. El capitulo dos abarca

la experimentacion y el andlisis de la demanda de hilos, agujas vy telas.

En este proyecto se aplicaron encuestas para conocer las bases textiles, agyjas € hilos
de mas uso en la ciudad. A partir de estos resultados se realizé un andlisis de toda la informa-

cion.

De la informacion de campo se han extraido 20 tipos de bases textiles, las que se les
ha realizado una serie de pruebas en el laboratorio para saber su composicion y las caracte-

risticas de las mismas.

Las variables se sometieron a experimentacion, combinandolas con la maquina de coser




para buscar alternativas adecuadas, conocer las posibilidades que encontramos en €l proceso

de experimentacion. Todo esto con el fin de llegar a varios procedimientos para lograr un re-

sultado similar y de calidad, para generar muchas opciones para los estudiantes.

Como resulfado se ha realizado un manual compuesto por fichas técnicas, en donde se evi-

dencia el procedimiento a seguir, las recomendaciones de uso y la composicion de la tela. Dando varias

opciones de uso.




Capitulo |

Rase textil y Maquina de coser.




11BASE TEXTIL.
111 CONCEPTO.

Una base fexfl es un matferial flexible que estd compues-
ta por muchos hilos, que se entrecruzan de manera regular y alferna-
fiva en foda su extension. Las bases texties pueden ser tejdas o for-
madas por bucles con un sélo hio. Las caracteristicas de la misma
dependen drectamente de la fibra textil con la que estd compuesta €l
hilo, el cual es el principal componente para la confeccion de prendas.

121FBRAS.
1211CONCEPTO.

Una fibra textil es un filamento flexible, el cual tiene la similitud a un
cabello humano, su démetro es menor a su longitud. Esta compuesta por
varios flamentos, que a su vez medante la torsion forman los hios. La
gran variedad de fibras texties, se debe a sus multiples composiciones, de
tal manera que de acuerdo a su origen y procedencia se pueden clasificar
€N varios grupos.

1122 CLASIFICACION DE FIBRAS.

En su clasificacion existen dos grandes grupos que son: fibras
naturales y fibras manufacturadas. Las naturales se dividen en tres como:
animales, vegetales y minerales, por ofra parte las manufacturadas se d-
viden en: artificiales y sintéficas. Cada una de estas tiene sus dferentes
procedencias y podemos encontrarlas en el siguiente cuadro:

Vegetales. Procedentes de hoja. Esparto, sisal
Procedentes de frufo. Coco.
Procedentes de semila. | Algodon.
Procedentes de raiz. Ranana, henequén, anand.

Minerales. Asbestos, fibra de vidrio, fibra de carbono.

Fibras manufacturadas.

Artificiales. Base protéica. De la caceria de leche
(fibroina), de algas (alg-
nato).

Rase celulosa. Rayones (viscosa, cu-
pro, acetato).
De caucho y latex.
De albuminas vegetales.

Sintéficas. Por polimerizacion. Polivinilo, pilo-acrilicos.

Por poli condensacion. | Poliester (tergal), poliami-
das (nylon).
Por poli adicion. Poliuretano, poli spandex.

Clasificacion de las fibras fextiles.
Fibras naturales.
Animales. Procedentes de glandu- | Seda, seda salvaje.
las sedosas.
Procedentes de folicu- | Pelo de alpaca, an-
los pilosos. gora, buey, cabalbo,
congjo, castor, came-
lo, cachemira, cabra,
guanaco, llama, nutria,
vicuna, yak, lanas.
Vegetales. Procedentes de tallo. Lino, canamo, yute,
ramio.

Tabla 1. Clasificacion de las fibras textiles. Fuente: Autoria propia.
1123 PROPIEDADES DE LA FIBRA.

Las propiedades de las fibras texties hacen referencia a las cuali-
dades que poseen y como estan estructuradas. Por esta razon existen va-
rias clasificaciones, de las cuales se han tomado tres que son: propiedades
basicas de una fibra, propiedades de las prendas de vestir y propiedades
en el campo industrial. Estas tres clasificaciones estan expuestas en los
siguientes cuadros:

Propiedades bésicas de las | Definicion.
fibras.

1. Alto punto de fusion. Son para realizar fratamientos térmicos

como fintura o planchado.

Se refiere a la calidad de la fibra, si se
rompe 0 no al estirar y cuanto porcen-
taje de elasticidad tiene.

2. Suficiente resistencia y
elasticidad.

o
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3. Tintabilidad.

Esta propiedad hace referencia a la
aplicacion del color permanente.

4 Hidrofiidad moderada

Sirve para ver la absorcion de agua
que puede tener y para que sea con-
fortable al contacto con piel.

Tabla 2. Propiedades bésicas de las fibras textiles. Fuente: Autoria propia.

Propiedades de las prendas de

vestir.

Definicion.

1. Percepcion: el tacto, aspecto
visual,

Reconocer como esta compuesta en
Su estructura la base textil.

2. Capacidad de proteccion
frente al calor, al frio o al agua.

Los cambios que se generan depen-
diendo de los referentes antes men-
cionados.

3. Facil cuidado de la prenda.

Tratamiento a la base textil para evi-
tar dafos a la prenda.

4 Confort.

Comodidad en las prendas de vestir

5. Durabildad y mantenimiento.

Resistencia de la base fextil y su me-
Jor-uso.

Tabla 3. Propiedades de las prendas de vestir. Fuente: Auforia propia.

Propiedades en el campo

Definicion.

1 Resistencia a la fraccion y
fatiga.

Esto se refiere a la resistencia al con-
tinuo rose de la base textil.

2. Resistencia a dferentes
agentes.

Esta propiedad depende de la resis-
tencia al lavado, secado y manipula-
cion de la base textil

3. Durabilidad al uso y manteni-
miento.

Es la resistencia de la base textil y
como se debe mantenerla.

4 Proteccion frente a agentes
externos.

Proteccion a la luz solar y el tinturado.

Tabla 4. Propiedades en el campo industrial Fuente: Autoria propia.

1124 IDENTIFICACION DE LAS FIBRAS.

Para conocer la variedad de tipos de fibras, es necesario identifi-
car la composicion de la misma, para esto existen varios procedmientos o
conjunto de pruebas que logran determinar su fipo. Cada una de las prue-
bas se explica en los siguientes enunciados:

A. INSPECCION VISUAL.

Es el primer paso para identificar las fibras, consiste en recono-
cer el aspecto y un contacto con la base textil. Por lo que es importante
considerar las siguientes propiedades de la fibra:

Longitud de la fibra: Para identificar su longttud se destuerce la
fibra. Algunas pueden estar compuestas por fibras cortas.

Lustre u opacidad: Depende de la estructura de la fibra, esto otor-
ga variables en el aspecto visual de la tela, esta propiedad no tiene un
procedmiento solo se necesita observar.

Cuerpo de la fibra: Esfa relacionada con la esfructura del cuerpo y
su fextura ya sea: suave o duro, liso o aspero, rigido o flexble y si da calor
o frio.

B. PRUEBA DE COMBUSTION.

“La prueba de combustion se ufiliza para identificar la composicion
quimica, celulbsica, protéica, mineral € identificar al grupo que pertenece la
fibra” (Hollen, 1990, p. 24). A pesar de realizar la prueba de combustion se
debe hacer una inspeccion visual, para que la fibra sea mas facil de identi-
ficar. Por lo que para el procedmiento de esta prueba se deben seguir las
siguientes instrucciones:

- Deshilar la base textil y extraer hilos del mismo lado para identi-
ficar si tienen igual contenido. Si en la base textil fienen dos o méas tipos de
fibras es poraue tienen dferente lustre, torsion y color.

- Luego de obtener las fibras se coloca al fuego con una pinza,
estas deben estar de manera horizontal




- Y por ufimo identificar a qué grupo pertenece la fibra. Revisar

en el siguiente cuadro:

Fibras. | Al acer- Enlaflama. | Alrefirar de| Cenizas. | Olor.
carseala la flama.
flama.
Celulbsi-| No se funde | Arde. Continua @Gris, Papel
cas: ni e encaje ardiendo muy quema-
Algodon | alejandose con un brilo | ligera de | do
Lino de la flama. anaranjado. | bordes
Rayon. suaves.
Protéi- | Sefundey | Arde lenta- | Casi Ceniza | Cabelo
cas: se enrosca | mente. siempre se | negra | quema-
Seda | algjandose apaga sola. | quese | do.
Lana. | de laflama puede
triturar.
Acetato.| Se funde | Arde fun- | Continuia Perla Acre.
aejandose | déndose. ardendoy | durg,
de la flama. fundéndose. | negra
quebra-
dza
Acrili- | Sefunde | Arde fun- | Continuia Perla
cas. alejandose | déndose. ardendoy | durg,
de la flama. fundéndose.| negra -
quebra-
dza
Moda- | Sefunde | Arde muy |[Seapaga |Perla
criicas. | algandose | lenfamente | sola produ- | dura,
de la flama. | fundéndose. [ciendo un | negra -
humo blanco. | quebra-
dza
Nylon. [ Sefundey | Arde muy [Casi siempre|Perla Como
seencoe | lenfamente |se apaga  [duragris | de apio.
alejandose | fundiéndose. [sola. 0 de co-
de la flama. lor cafe.
Oefina. | Sefundey | Arde fun- | Casi Perla
se encoe | déndose. siempre se | dura de
algjandose apaga sola. | color -
de la flama. café.

Polies- [Sefundey | Arde Casi Perla QOlor
ter. seencoe | lenfamente | siempre se | dura dulce.
alejandose | fundéndose, | apaga sola. | negra.
de la flama. | Humo

negro.

Saran. | Sefundey |Ardemuy | Seapaga | Perla
seencqe | lentamente | sola. dura -
alejandose | fundéndose. negra.
de la flama.

Span- | Sefunde | Arde fun- | Continua Ceniza

dex. PEro No déndose. | ardendoy | negra
Se encqie fundéndose | suave. -
alejandose
de la flama.

Tablka 5. Prueba de combustion. Fuente: Hollen, N. (1990).

C. PRUEBA DE MICROSCOPIO.

Para observar claramente la fibra se requiere de un microscopio,
en el que se puede mirar su estructura e identificar las dferencias enfre
fibras de cada grupo, de esta manera se reconoce el comportamiento de
cada una de ellas y de las bases texties.

Las més dficlles de identificar son las fibras artificiales, porque
cada una de estfas fienen una composicion dferente, ya que Su proceso
de fabricacion es dstinto. Por ofra parte las fibras naturales son de fécil
identificacion por su similar estructura. Para la prueba de microscopio €3
Necesario seguir estos pasos:

- Para una mejor visualizacion limpiar €l lente portaobjetos y cu-

breobjetos.

- Colocar en el portaobjetos una gota de agua.

- Poner la fibra suelta en el portaobjetos y en la parte superior
cubrir con el cubre objetos y presionar para que las burbyjas de aire des-

aparezcan.

- En la plantila del microscopio se debe colocar el portaobjetos y

B
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enfocar con poco aumento al principio, si las fibras no estan separadas
completamente no se puede ver y esto hace que no se reconozca qué
tipo de fibra tiene. Este proceso en un poco dficil al enfocar una sola fibra.

- s necesario revisar i la base textil estd compuesta por varios
fipos de fibras, por lo que es importante probar todas. En caso de ser de
dferentes fibras, asegurarse en las telas qué tengan trama y urdmbre.

D. PRUEBAS DE SOLUBILIDAD.

Estas pruebas se realizan en el laboratorio medante procesos
quimicos, los cuales fienen varios reactivos para identificar la composicion
de la fibra. Se ha realizado un cuadro en el cual estan: los dsolventes, tem-
peratura, concentracion y solublidad de las fibras:

Disolvente Temperatura|Concentracion | Solubiidad de las
fibras

Acetato, triacetato.

1. Acido acéfico |75 °F (25  [1007
glacial °C)

2. Acido clorhi-  |75°F (25 |207
drico. °C)

Nylon 6, nylon 66.

3 Solucién hipo- |75 °F (25 |100 7
clorifo de sodio.  |°C)

Seda y lana (la seda
se dsuelve en &cido

clorhidrico)
4 Xienot 282°F 100 % Olefina y sarén, (el
(140°C) saran se dsuelve en
dioxano). La olefina no
€s soluble.
5. Tiocianafo de |266°F(130 1100 7 Acrilicas.
amonio. °C)

6. Butirolactona. |70 °F (20 |100 7 Modacrilicas y aceta-
°C) fo.

7. Dimetil forma  |200°F 100 %
mida. (95°C)

Spandex, Modacrilicas,
acrilicas, acetato.

8. Acido sulfurico |75 °F (25  |757 Algodén, lino, rayon,
°C) nylon, acetato.

9. Cresol 200°F (95 [1007 Poliéster, nylon,
°C) acetato.

Tabla 6. Prueba de solublidad. Fuente: Hollen, N. (1990).

113 TEJDO TEXTIL.
1131 CONCEPTO.

Un tejido textil es una lamina flexible que se genera mediante el en-
trelazamiento del hilo de forma coherente. Debido a la variedad de texturas
es importante conocer €l tipo de tejido para la confeccion de las prendas de
vestir, esta s una herramienta muy importante en el diseno de las mismas.

1132 CLASIFICACION DE LOS TEJDOS TEXTILES.

Los tejidos texties se dviden en dos grupos, los cuales
son: fejidos y no tejidos. En los tejidos tenemos: el plano y el de punto; por
ofra parte estan los no tejidos o aglomerados. Cada uno de los antes men-
cionados fiene un proceso dferente para formar su estructura y asi dar
multiples texturas.

En el siguiente cuadro podemos encontrar las dvisiones de los
tejidos segun su forma y estructura:

Clasificacion de los tejidos textiles.
Tejido.
Plano. Tafefanes o liso, tafeta. | Crepe, museling, lino, man-
ta, cambray, mucing, batista,
percel, y velo.

Gabardina, cuti, dril, mézclela,
y denin.

Sargas o cruzados.

Satén o satin Raso, piel, damasco, y angel.

Punto. Por trama. Tricot, corseteria, toller, blon-

das, manteleria, elastico, efc.

Por urdmbre. La coste, perchado, rib, jer-

sey punto sencilo y inferlock.




No fejdos,

Aglomerados | Su mefodo es mecanico, quimico, térmico entrelazado y
también uniendo fibras, que se aglomeran y se prensan,
como son las entretelas y las guatas.

Tabla 7. Clasificacion de los tejidos texties. Fuente: Autoria propia.

114 HILOS.
114.1CONCEPTO.

Un hio es un elemento fino o delgado que se puede manipular
facimente. Esta compuesto por fibras, las cuales pueden ser naturales
0 artificiales. La utiizacion del hilo puede servir para generar telas, como
también para la elaboracion de prendas de vestir. Por lo que decimos que
el hilo es una herramienta indispensable para formar la puntada y fabricar
indumentaria.

1142 CLASIFICACION DE HILO SEGUN LA NUMERACION.

Dependiendo la numeracion del hilo, se ha realizado una clasifica-
cion. La dferencia que existe entre los tipos de numeracion es el grosor del
hilo. Para esto es necesario saber como se obtiene la numeracion del hilo
y de qué depende.

El' hilo se puede conformar de varios cabos que son: el nimero
de hebras y €l estirgie, este lfimo nos indica el nimero de torsiones que se
le realiza al mismo. Para la obtencion de la numeracion, decimos por ejem-
plo: en 40/2, el 40 es su estirgie, por lo que a mas estirge menor grosor;
y €l 2 nos indica de cuantos cabos esté conformado.

En el siguiente cuadro se ve la clasificacion por numeracion de los
hilos para la confeccion de prendas:

Tipos de hilos segdn la numeracion.

20/2 Grueso. Este hilo es ideal para costuras con mucha

resistencia.

40/2 Grueso - Hio recomendado para coser popelinas, driles
medio. (algodones), dacron o telas similares.

70/2y | Grueso -
60/2 medio.

100/2 | Delgado - | Este hio es para textiles delicados como por
medo. gjemplo para ropa de ninos.

Este hio es ideal para costuras de bases
textiles livianas.

120/2 | Delgado. Hio para bordar encajes, también para bordes

de panuelos telas muy delicadas.

Tabla 8. Tipos de hios segun la numeracion. Fuente: Autoria propia

12. MAQUINA DE COSER.
121 CONCEPTO.

La maquina de coser es un conunto de mecanismos que fiene
como objetivo realizar la costura. Es una de las herramientas principales
para confeccionar las prendas de vestir. Tiene medos para arrastre, su-
Jetar y mover la base textil. En las partes externas estan las poleas de las
tensiones de los hios superior € inferior. También la presion del prensa
telas, el mecanismo de la bobina del hilo inferior y la aguja de coser.

122 RESENA HISTORICA

La primera maquina de coser fue inventada por Elias Howe en
Inglaterra, en el ano 1755 fue otorgada la patente. Fue uno de los mejores
inventos para el desarrollo humano por o que se volvid necesaria para
las myjeres facilitando €l trabajo en sus labores domésticos. Tenia varias
funciones entre ellas: colocar botones, realizar gjales, costura de zigzag,
pespuntes y bordados. La misma ha tenido varios cambios notables, como
en el estructura, reduccion del tamano y volviéndolas mas sencillas.

123 IMPORTANCIA DE LA MAQUINA DE COSER EN EL DISENO DE
INDUMENTARIA.

La maaquina de coser fue uno de los mejores inventos dentro de
la confeccion de la indumentaria, porque esta agiizaba los proceso de pro-
duccion y redyjo el esfuerzo que hacia el sastre y los costureros; por ofra
parte €l fiempo que se invierte y sobretodo el cosfo de los trajes eran
elevados y solo utiizaban las personas con una posicion econdmica afta.
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Para el diseno fue una de las mejores herramientas porque per-
mitié crear € innovar, realizando prendas de vestir dnicas y la confeccion
seriada en la industria.

124 AGUJA DE COSER.
1241 CONCEPTO.

La agyja es una barra de metal u otro material que tiene un extre-
mo puntiagudo, con un orificio que se llama gjo, donde se coloca €l hilo para
que mediante el proceso de la costura se entrelacen los hios. Las dferen-
claciones que existen en las agujas son: el tipo de punta, la numeracion y el
tamano.

1242 PARTES DE LA AGUJA.
La aguja se dvide en varias partes que son: cono, talon, tronco,
ranuras, Qo y punta de la aguja. En los siguienfes enunciados esta la des-

cripcion de cada una de sus partes.

Talon: Es una parte cilindrica de la aguja la cual sirve para infrodu-
cir en el conducto de la maquina.

Cono: Es la confinuacion del talon, la cual tiene un truncado que
faciita adherirse al fronco de la aguja.

Tronco: Tiene un aspecto a un cono truncado, el cual se une a la
ranura y por ende al gjo.

Ranura: Es la parte frontal de la aguja que va desde el fronco
hasta el gjo.

Qjo: es un conducto en el que se infroduce el hilo.

Punta de la aguja y granulacion: Sirve para perforar la base text,
entrelazar los hios y formar la puntada.

En el siguiente grafico podemos identificar las partes de la aguja de
CoSer:

1 Base del talon

2 2. Talon.
L1 3 Cono.
3 — 4 Tronco de aguja.

5.Ranura corta de gjo.
6. Qjo de la aguja.

4— |
7 Ranura de la aguja
8. Punta de la aguja.
) N 9. Granulacion.
6
— U
77—
8
9

Gréfico 1. Dibujo de la aguja. Fuente: Auforia propia.
124.3 NUMERACION DE LA AGUJA.

La numeracion de la aguja identifica claramente el grosor de la
misma, la eleccion de la numeracion depende del tipo de base textil en la
que se va a realizar la puntada, por lo que en el siguiente listado se puede
observar los tipos de numeraciones que son:

-60/9
-70/10
-75/11
-80/12
-90/14
-100/16
-10/18
-120/19
-130/21
-140/22

1244 TIPOS DE PUNTAS DE LA AGUJA.

Existen varios tipos de puntas de la aguja ya que cada una de ellas
tiene una funcion que esta relacionada con los dferentes tipos de bases
textiles. En el siguiente cuadro se puede observar las dferentes puntas de
las agujas, caracteristicas y su ufiizacion:




Tipo de aguja

Universal
130/705 H

lersey/Stretch
130/705 H-S

130/705 H-SES
130/705 H-SUK

Piel
130/705 H-LL
130/705 H-LR

Tejanos / vaqueros
130/705 H-J

Microtex
130/705 H-M

Quilting
130/705 H-Q

Bordar
130/705 H-E

Metafilo
130/705 H-MET

Cordonet
130/705 H-N

Aguja ensiforme
(aguja para vainicas)
130/705 HO

Aguja gemela -
aguja vainica
130/705 H-ZWI-HO

Aguja gemela
1307705 H-ZWI

Aguja trilliza
130/705 H-DRI

Caracteristicas

punta normal, poco redondeada

punta redonda

£on punta cortante
punta muy fina
punta finisima

punta fina

ojete grande, punta ligeramente
redondeada

ojete grande

punta redonda pequena, ojete largo

1 —r—

distancia entre agujas: 1,0/ 1,6/
2,0/2,5/3,0/4,0

—

e

distancia entre agujas: 3,0

Utilizacién
para casi todos los tejidos naturales

y sintéticos

Jersey, Tricot, tejidos de punto,
tejidos elasticos

toda clase de pieles, piel sintética,
plastico, laminas

tejidos gruesos, como tejanos, lona,
ropa de trabajo

tejidos de microfibras y seda

pespuntes y trabajos de pespuntear

bordados en tejidos naturales y

sintéticos

Costuras con hilos metalicos

para pespuntear con hilo grueso

vainicas

para efectos especiales del bordado

vainica

dobladillo visto en tejidos eldsticos;

pestanas costura decorativa

para costura decorativa

Figura 1. Tipo de Puntfas de la aguja. Fuente: Crespo, M. (2013)

125 CLASES DE MAQUINAS.

Existen varios tipos de maquinas de coser que son: doméstica,
semi-industrial, industrial y electronicas. Las maquinas mas comunes Son
las industriales y estfas de clasifican en:

- Overlock: Esta maquina también conocida como remalladora, su
funcion es realizar la costura para evitar que la base textil se deshile. Exis-
ten tres tipos de maquinas como: pesada, estandar y liviana.

- Recubridora: Realiza pespuntes y la costura se desarrolla con 2,
3,4 5 hilos. El maximo de agujas que se utilizan en esta maquina son 3.

- Qialadora: La funcion de esta maquina es realizar los qjales en
las prendas de vestir y cortar en el centro del gjal

- Botonera: Son utiizadas para colocar varios fipos de bofones en
las prendas.

- Recta o de pespunte: Se encarga de realizar una puntada cerra-
da, como maximo de agujas que se utiizan son 3.

- Collaretera: Es muy parecida a la recubridora y se encarga de
realizar las partes curvas de las prendas de vestir como: cuellos y mangas.

- Bastera: Realiza puntadas que no se ven al derecho de la pren-
da, generalmente se hace en las vastas de los pantalones y faldas.

- Atracadora: Esfa maquina se encarga de realizar una costura de
resistencia, la cual sirve para mantener fjia la puntada como por ejemplo:
los bolsilos de un pantalon.

- Cerradora: Une dos telas con la puntada francesa.

- Elastiquera: Esta maquina se encarga de colocar el elastico en las
prendas.

Para realizar éste proyecto se ha tomado como referencia las
maquinas basicas que se necesita en un taller textil que son: recta o pes-
punte, overlock y recubridora. Mediante estas maquinas se pueden hacer
casl fodas la prendas de vestir.

1251 MAQUINA INDUSTRIAL RECTA.
A. CONCEPTO.
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La maauina recta industrial es una de las mas utlizadas para la
confeccion de prendas de vestir. Su funcion es entrelazar el hilo superior
con el inferior formando asi la costura. La maquina recta tiene dos tipos
que son: de costura pesada y liviana.

B. PARTES.

Una méaauina industrial recta se compone de varias partes y para
identificar se observara las siguientes Imagenes, en la primera se vera la
maquina completa y en la segunda esté la cabeza de la maquing, la cual tiene
SUS propias partes.

Antena

r/pom hilo

Porta hilo

( 1) Cabeza de la maquina

Banda de

( 2 ) Mueble 6 Gabinete —\
Transmision

Devanador

Apagador o
Interruptor

\. Rodillera

(3) Herraje-.-f"_""

Motor
Pedal

Figura 2. Partes de la maguina industrial recta. Fuente: Serrano, C. (2005).

1Barra de la aguja.

2 Cubierta de tira hio.

3 Ventana del aceite.

4 Polea o volante.

5 Control de longitud

6 Palanca de retroceso o de remate.
7 Prénsatelas o pie.

8 Tornilo regulador de presion.

9 Mecanismos de tension del ensartado superior.
10 Pretension.

11 Retenedor de hio.
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12 Palanca fira hilo.

13 Resorte tira hilo.

14 Devanador.

15 Placa de agua

1o Banda.

17 Tornilo del pie prénsatelas.

18 Tornilo de la barra de la aguja.

Figura 3. Partes de la cabeza de la maquina. Fuente: Auforia propia.
C. ENHEBRADO.

El enhebrado es colocar €l hilo en los conductos de la maquina de
forma ordenada y asi guiario hasta llegar a la aguja, en donde se realiza la
puntada al entrelazar con el hio de la bobina. Para realizar correctamente
el enhebrado es necesario revisar la siguiente imagen, donde nos indica la
secuencia del enhebrado:




\x‘“‘“ﬁgqﬂf" . ~ ’__,.f"f. _,»-*"’f ’
Figura 4. Enhebrado de la maquina recta industrial. Fuente: Singer M. (1999).

D. FUNCIONAMIENTO.

Todas las partes de la maquina tienen diferentes funciones llegan-
do a un fin determinado, que €s lograr realizar la costura adecuada para
confeccionar las prendas de vestir. En los siguientes enunciados encontra-
remos las funciones de cada una de las partes de la maquina:

Barra de la aguja: Esfa parte fienen un conducfo en donde se
coloca la aguja.

Cubierta del tira hilo: Es una barra de metal, la cual sirve para la
protfeccion de la operaria con respecto al tira hilo.

Ventana del aceite: Es una luna de plastico trasparente en donde
se puede visualizar el flyjo inferno del acetite para la lubricacion

Polea o volante: Su funcion es trasmitir la fuerza del motor, tam-
bién se puede manipular manuamente para realizar dos o tres puntadas

mientras la maquina esta apagada

Control de longitud de puntada: Controla el largo de la puntada y se
regula segun la numeracion de la maquina.

Palanca de retroceso o remate: La funcion es realizar el remate,
para que la costura no se descosa, este proceso se realiza al principio y
final de la puntada.

Pie o prénsatelas: Esfa parte de la maquina sirve para sostener la
base textil

Tornillo regulador de presion: La funcion es determinar la presion
entre el pie y la alineacion.

Mecanismo de tension del ensartado superior: Su funcion consiste
en regular la tension que se genera al hilo, para realizar la puntada adecua-
da

Pretension: La funcion es guiar al hilo y darle una cierta tension y
suavidad

Retenedor del hilo: Es un conducto donde se infroduce el hilo para
guiario en todo su recorrido para que éste no se enrede.

Palanca tira hilo: Su funcion es realizar el suministro del hilo ha-
ciendo tension y soltando el mismo para la realizacion de la puntada, esta
parte trabgja conjuntamente con el resorte fira hilo.

Resorte tira hilo: Esta parte sirve para guiar al hilo.

Devanador: Es un mecanismo en el cual enrolla en hilo de manera
répida en €l carrete.

Palanca de la aguja: Permife que la aguja se infroduzca en un orifi-
cio, también permite la alineacion del hilo y aguja.

Banda: Esta parte de la maquina impulsa a la polea, la que recibe la
fuerza del motor.
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Tornillo del pie prénsatelas: Es un fornilo que ejerce presion al pie
prénsatelas y medante este se puede cambiar de pie segun sea necesario.

Tornilo de la barra de la aguja: Genera presion para que se Sos-
tenga la aguja y fambién para aflojaria.

E. TENSIONES.

Las tensiones sirve para gustar o aflgjar €l hilo, esto depende
del tipo de base textil que se va a utilizar y ayuda a que la costura sea re-
sistente. En esta maquina existen dos 1ipos de tensiones que son: fension
superior, que se refiere ala tension de la cabeza de la maquina y la fension
inferior la cual se regula en la bobina.

- POSICIONES DE LA TENSION.

1. Con el correcto enhebrado v la tension precisa, hace que sea
una puntada suave y uniforme.

2. Cuando se realiza mucha tension en el hilo, se produce unos
pliegues o frunces en la base textil

3. Sila tension esta muy floja, hace que se produzca unos lazos a
lado revés de la tela y esta puntada se desase facimente.

SN

S
i P

ks,

SN

.

“wn,

Figura 5. Posiciones de la tension del hilo. Fuente: Texdil, H. (2004).
-REGULADOR DE TENSION.

La regulacion de la tension que se hace al hilo depende directamen-
te de la base fextil y sus caracteristicas, asi se realiza un correcto uso de
la maquina y no hay equivocaciones en el desarrollo de la puntada.

-DISCOS DE TENSION ¥ LOS GUIA HILOS.

Las dos tensiones son partes fundamentales porque ayuda a con-
trolar a los hilos en la parte superior y en la parte inferior. El hilo inferno
es controlado por la bobing, existe un fornilo en donde se gjusta y se afloja
segun lo necesario, en el hilo externo se gjusta en los discos de tension.

* En una de las partes de la maquina esta el regulador de tension,
el cual regula la tension del hilo hacia la aguja.

* En la siguiente numeracion marca claramente el orden de los
pasos para guiar hasta la aguja.

i
\ (1~ Hilo que baja del primer
| guia-hilos

5.- Hacla el tirahilos @,_Lﬁ\
y [ ——

2.- Disco de tensién

3.- Gancho - y
e 5 Regulador -

4.- Resorte —— | L //\1\\.

del tensor 6.- Guia-hilos

N \:\\-__,/// de la aguja

Figura 6. Discos de fension y los guia hilos. Fuente: Texdil, H. (2004).

En la parte superior de la maquina, estéa el regulador de la tension
del hilo, ahi tenemos un tornillo que se apretar a la izquierda, también se
puede aflgjar la tension a lado contrario.




Resorte tira-hilo

Resorte de
tension

|\ (<) tensiéon  (+) tensién j

Figura7. Tension del hilo parte superior. Fuente: Textil, H. (2004).

-TENSION DEL HILO DE LA BOBINA.

En esta parte de la maquina tenemos un fornilo en la bobing, en €l
cual se puede dar giros con un desarmador plano, para gjustar la fension
del hilo y para aflojar se grra en dreccidn contraria, como en la siguiente
figura podemos observar:

/ Tornillo Regulador

L Resorte de Tensién o /

. Tension del hilo de la bobina.
Figura 8. Tension de la bobina. Fuente: Texdil, H. (2004).

F. LUBRICACION.

Esta maquina tiene lubricacion automatica, lo cual quiere decir que

tiene en su inferior una bomba que se encarga de distribuir el aceite en la
parte inferna de la cabeza de la maquina a través de mangueras y mechas
de lubricacion. Para verificar si la maquina lubrica bien, observar la ventana
del aceite frecuentemente.

-PROCEDIMIENTO

Utilizar aceite grado 10 para maquinas de Coser. Vaciar el aceite
en el carter hasta que llegue a la marca HIGH

Figura 9. Lubricacion de la maquina industrial recta. Fuente: Texdi, H. (2004).

Regule 1a lubricacion de la barra de aguja gjustando el tornilo 1, €l
mismo que debe estar gjustado de tal manera que la maaquina no tire aceite
y COMO consecuencia manche las prendas de vestir.

T

. Mas aceile

Menos aceite

Mimimo

2 1IN




B 2/

Figura 10. Lubricacion de la maquina industrial recta. Fuente: Textil, H.
(2004).

Regule 1a lubricacion del cangrejo mediante el fornilo 2. Este debe
estar gustado de tal manera que la maquina no tire aceite y como conse-
cuencia manche las prendas de vestir.

gy, Mis aceite

L

S

Menos aceite
Figura 11. Lubricacion de la maquina industrial recta. Fuente: Texti, H. (2004).

1252 MAQUINA INDUSTRIAL OVERLOCK.
A. CONCEPTO.

LLa maquina overlock tiene varias caracteristicas, como por eemplo:
el remallado del tejido para que la tela no se deshie. La costura con movi-
mientos del cuerpo o por la elasticidad de la base textil no se rompe, porque
la puntada forma cadenas. Esta maaquina funciona en altas velocidades que
son de 1000 a 9000 rpm (revoluciones por minuto) lo cual significa el nu-
mero de rotaciones de 180 grados por minuto en el contorno o alrededor
del ge.

En esfta maquina la costura varia el ancho y densidad, se puede
utiizar de 3y 5 hilos. Existen tres tipos de maquinas overlock que son: de

pesada, liviana y overlock de 4 hilos.

B. PARTES.

Estas partes fienen algunas similitudes con las partes de la maqui-
narecta. En la siguiente imagen se puede observar las partes de la maquina

overlock que son:

PRESION DEL CONJUNTO
$ TENSOR

i

VISOR DE
ACEITE

CUCHILLA

ENHEBRADO
PUNTADA DE
SEGURIDAD

PIE PRENSA
TELA

PLANCHA DE LAAGUJA

VOLANTE

Figura 12. Partes de la maquina overlock industrial. Fuente: Juki M. (2002).
C. ENHEBRADO.

El enhebrado de la maquina se 1o realiza desde la porta hilo en
donde enconframos los agujeros. Cada uno de los hilos pasa por el primer
agujero, luego por la barra metélica que es el segundo agujero, después
antes del conjunto tensor pasa por el tercer aguero como lo podemos
observar en la imagen:




Figura 13. Enhebrado externo de la maquina industrial overlock. Fuente:
Juki M. (2002)

En la siguiente imagen podemos ver el enhebrado interno de la
maquina que nos indica claramente por donde van los hilos. Con colores
dferentes nos identifica a cual pertenece cada uno de los hilos, esta guia la
tenemos en todas la maquinas overlock.

Los hilos de color rgjo, tomate y azul realizan €l recubrimiento
y el hilo 2 en union al hilo que se enhebra por la parte de posterior de la
maquina realiza la puntada de seguridad

13204409

Figura #4. Enhebrado inferno de la maquina industrial overlock. Fuente:
Autoria propia.

- La costura de seguridad

Viene desde la porta hilos, se infroduce por el primer y segundo
agujero, para después pasar por el conducto metdlico que encontramos
por la parte posterior de la maquina. Este enhebrado podemos ver en la
siguiente imagen:

1
A
Figura 15. Enhebrado inferno, puntada de seguridad de la maquina industrial
overlock. Fuente: Auforia propia.

D. FUNCIONAMIENTO.

El funcionamiento de la maquina depende de la alineacion de su
motor el que emite la corriente €eléctrica. Esta corriente pasa al volante
mediante la banda del volante y la rotacion debe ser siempre a la derecha
Sl no pasa esto es que la bomba de aceite no esta funcionando y asi se
producird un agotamiento.

La fuerza del volante hace que funcione €l sistema de las agujas,
esta drectamente relacionada con los conductos por donde pasan los hilos,
y en todo el enhebrado de la maquina tenemos el conjunto fensor que son
4 tensiones para los hios, a estos se pueden gustar o aflojar segun sea
NECESArio.

Las agujas permiten los enlaces de los hios para asi formar la
puntada, pero cada parte de la maquina tiene su dferente funcion, como
VEremos a continuacion:

- Plancha de la aguja: La funcion de esta parte de la maquina €s
que la tela se deslice durante el cosido. Tiene un orificio en donde pasa la
aguja y entrelazan los hios formando la puntada.
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Pie prénsatela: Esta parte de la maquina hace que la tela se flie a
la plancha para comenzar la puntada.

Cuchilla: La funcion es cortar los sobrantes de la tela.

Presion del prénsatelas: Es un tornilo en el que se gjusta o se
afloja la presion del pie de la maquina.

Conjunto Tensor: Esta parte es fundamental para la realizacion
de la puntada, la presion del hio que se gjerce para desarrolar la puntada
adecuada.

Visor de aceite: Es una luna de plastico en la que se puede visual-
zar el acetite que tiene la maquina.

Conducto del enhebrado, puntada de seguridad: Este es un conduc-
to de metal en el cual pasa €l hilo para realizar la puntada de seguridad.

Volante: Esta parte recibe la fuerza y trasmite para que la maqui-
na genere la puntada.

E. TENSIONES.

La importancia de conocer las tensiones de una maaquing, €l fun-
cionamiento y todo lo que implica mediante el proceso de realizar la puntada
plang, las cuales van formando una cadena, para que no se rompa el hio
cuando se estira la puntada.

Por ofra parte fambién se pueden disefiar las puntadas a partir de
la manipulacion de las tensiones como por ejemplo: si os hilos se tiran hacia
lo superior de la tela, baja mucho la tension de arriba y si se firan hacia
atras la puntada se puede aflgjar por medo de la tension de abajo. Una de
las recomendaciones importantes para gjustar la tension de la maquina, se
pueden ufiizar deferentes colores de hio para poder identificar rapidamen-
te, 0 solucionar errores si se dan.
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Costura de recubrimiento

Figura %6. Costura de recubrimiento. Coser, S. (2012).

Costura de seguridad

Figura 17. Costura de seguridad Fuente: Coser, S. (2012).

Presion del prénsatelas:

La presion del prénsatelas se la aflgja o se gjusta dependiendo el
tipo de la base textil que se va a ufiizar y esta presion tiene varios proce-
S0S COMO:




Figura 18. Presion del prénsatelas. Fuente: Juki M. (2002).

Para ajustar la presion que ejerce este tornillo se afloja primero la
fuerca (4) y luego el fornilo (1) y se deben girar a la izquierda para aflojar
la presion y a la derecha para gjustarla.

Estos glustes antes mencionados pueden variar dependiendo de la
base textil a utilizar, sobretodo €l grosor y la consistencia que tienen estos
materiales como por ejemplo: para materiales ligeros dsminuye la presion
del prénsatelas, pero si el material es pesado aumenta la presion de la
misma.

Trasporte dferencial:

Esta parte de la maguina genera variaciones en la tela y se utiiza
para dejar un efecto corrugado en la costura. Lo primero que se debe
realizar es aflgjar la tuerca (2) y asi se manipula hacia arriba o hacia abajo
la parte (1) dependiendo si quiere corrugar o estirar la tela. Para dgjar la
palanca fjja sdlo se ajusta el tornilo (3).

Figura 19. Trasporte dferencial. Fuente: Juki M. (2002)

F. LUBRICACION
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Figura 20. Lubricacion. Fuente: Juki M. (2002)

Figura 21 Lubricacion. Fuente: Juki M. (2002)
1 Tapa del Aceite

2. Indcador de aceite
3. Tapa de drengje del aceite.

ACEITE:

Para la lubricacion se introduce el aceite hasta la linea que indica

como maximo, €l cual esta comunmente de color rgjo. No se debe pasar €l
limite de lubricacion porque puede ocasionar problemas a la maquina por
exceso de aceite. Para que drene €l aceite se retira la tapa lamada tapa de
drengje. En la primera lubricacion se coloca el aceite durante un mes, luego
se cambia y se mantiene durante 6 meses o cuando marque la faffa de
aceite. En la barra de agujas y en la guia del enlazador superior se coloca
tres gotas de aceite.

LUBRICACION DEL ENFRIADOR DE LA AGUJA:

Se abre la placa de tela y se suministra aceite de silicona por la
seccion A, la seccion B (fapon) y por el fitro del aceite.

Cuando el enfriador de aguja esta en uso se pasa el hilo por debajo
de la una central Cuando no se lo usa se pasa por encima de la una central
del tanque de aceite de siicona.

N 1N
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Figura 23. Lubricacion. Fuente: Juki M. (2002)
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1253 MAQUINA INDUSTRIAL RECUBRIDORA.
A.CONCEPTO

Es una maquina que realiza pespuntes, formando cadenas que al
estirar la base textil no rompe €l hilo. Se utiiza en todo tipo de tela, pero
es fundamental para los tejidos de punto. EI nimero maximo de hilos que




tiene la maquina son 5 y de agujas 3, el minimo de hios son 2 que trabaja
con una sola aguja para realizar la costura.

B. PARTES.

En la siguiente imagen podemos observar las partes de la maquina
recubridora:

5Tensores del hilo
2 Guia hilos

1 Presion de prensa telas.

3 Palancatira hilo>-E

12 Looper

2 Guja hilos

7 Barra de agujas

6 Barra del prensa telas | ) 4Volante

8 Pie prénsatelas

9Visor de aceite

Figura 24. Partes de la maquina recubridora. Fuente: Autoria propia.
C. ENHEBRADO.

El enhebrado es la parte fundamental para realizar una buena
puntada, si se lo hace correctamente no produce errores en el momento
de la costura. Uno de los errores mas comunes del enhebrado es colocar
el hilo en dferente aguja, también no colocar el hilo en la tension. En las si-
guientes imagenes se puede visualizar correctamente el enhebrado interno
y externo de la maquina.

Figura 26. Enhebrado. Fuente: Juki M. (2002).
D. FUNCIONAMEENTO.

Esta maquina estd equipada con una fecnologia convencional, di-
senada para recubrir los orilos de la tela y realizar costuras decorativas.
Funciona con dos pedales, cada uno con dferente funcion: el primero para
subir y bajar €l pie prénsatelas y el otro pedal para realizar la costura. Cada
una de las partes de la maquina tiene su funcion, las cuales se encuentran
en los siguientes enunciados.
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Presion de prénsatelas: La funcion es ajustar la presion del pie
prénsatelas segun la base texti

Guia hilos: Esta parte guia los hilos y evita que se enreden en el
momento de realizar la costura.

Palanca tira hilo: La funcion es realizar el suministro del hilo ha-
ciendo tension y soltando el hilo para la realizacion de las puntadas, esta
parte trabaja conjuntamente con el resorte tira hilo.

Volante: Recibe la fuerza del motor y frasmite a la maquina para
realizar la costura.

Tensores del hio: Se ajusta o aflgja €l hilo y esto depende del
grosor del hilo y el tipo de tela que se va a ufilizar.

Barra de la prénsatelas: La funcion es arrastrar la base texdi
para que no se trabe o se enrede el hio.

Barra de agyjas: £s un conducto donde se coloca la aguja y fam-
bién se realiza el cambio de aguja.

Pie prénsatelas: La funcion es sostener la base texdil

Visor de aceite: Es una luna de plastico trasparente con una linea
en la que nos indica la lubricacion correcta de la maquina.

Regulador de puntada: En estfa parte se gjusta €l largo de puntada.

Extensor superior: Esta parte recubre la parte superior de la
puntada, también es llamada looper ciego se lo dice asi por no tener gjo.

Pooller: Su funcion es arrastrar la base textil parcialmente se rea-
liza la costura, sostener o presionar el hio para que al finalizar y empezar
otra costura no se enredé. Esta ubicado después del punto de costura.

Looper: La funcion es realizar la punfada mediante mecanismos
de lazada.

E. TENSIONES.

Para regular la tension de los hilos tenemos el conjunto de tenso-
res que consta de 4 tensiones. Estos tensores tienen dos platilos que en el
medio se coloca el hilo, por otra parte para saber que i la tension del hilo
es la correcta se debe verificar el tipo de tela que se va a ufilizar.

Como recomendacion el hio no debe estar ni flgjo ni gjustado si
no manejable. La regulacion de los hilos es controlada por un tensor para
cada uno de ellos, con la particularidad que los tensores de los hilos que ali-
mentan a las ancoras presentan unos muelles mas débiles que los tensores
que alimentan a las agujas. Se debe prestar atencion y no infercambiar 1os
muelles para evitar deficiencias en la puntada.

Figura 27. Tensiones. Fuente: Autoria propia.
F. LUBRICACION.

Para la lubricacion se infroduce €l aceite en la parte superior de la
cabeza de la maquina y se verifica en el visor de aceite la linea que indica
como maximo, €l cual tiene comunmente de color rojo, no se debe pasar el
limite de lubricacion porque puede ocasionar problemas a la maquina por
exceso de aceite. Para que drene €l aceite se retira la tapa lamada tapa de
drengje. En la primera lubricacion se coloca el aceite durante un mes, luego
se cambia y se mantiene durante 6 meses o cuando haga falfa el acette en
la maquina.




Capitulo |

Andlisis y dagndstico de la demanda
de bases fextiles, agyjas € hios.




INTRODUCCION

En el capitulo esta netamente la investigacion y analisis de la de-
manda de las bases fexties, hios y agujas en la ciudad de Cuenca. El
método con el que se ha logrado identificar esta realidad son encuestas, las
mismas que Se aplicaron en cinco almacenes mas reconocidos en la ciudad.
Después de que se ha terminado de realizarlas, se procedo a tabular los
datos y analizar los resultados.

Por ofra parte se trata de idenfificar la composicion y caracte-
risticas de las base texties. En €l caso de la composicion se realizaran
las pruebas de solubilidad en el laboratorio, se describe el procedmiento y
como parte final la obtencion de los resulfados. En el caso de las caracte-
risticas son cinco escalas, las cuales se identificard y se explicara cada uno
de los procesos. ¥ como parte final se obtendré los resuttados.

En la Uifima efapa esta la experimentacion en la cual se relacionan
la base textil, maquina de coser, hilo y aguja. Se explicara el procedmiento,
como estan relacionadas. Esto ayudara a dar mas opciones de uso y os
resulfados con las recomendaciones, se encontrardn expuestos en fichas
técnicas en el manual de recomendaciones de uso de la maquina de coser
Segun la base textil

21 DEMANDAS DE HILOS Y AGUJAS.

Se realizaron las encuestas a os ¢cinco almacenes mas reconoc-
dos en la ciudad de Cuenca que son: Valverde, Zalamea, GoGo, Importadora
Gabi's y Hobby Center. Los resulfados obtenidos y el andlisis de las mismas
se detallan en las tablas y graficos posteriores.

2A1HLOS.

Para el andlisis de los hilos se ha visitado los cinco amacenes
antes mencionados, en los que se les ha realizado solo una pregunta: ¢Qué
fipo de numeracion de hilos tiene mayor demanda en el mercado? Se aclard
que los hios son para la maquina recta, overlock y recubridora. ¥ como
referencia las encuestas se encuentran en los anexos.

2A11RESULTADOS.

La misma numeracion se ufiliza para los tres tipos de maquinas
de coser. Para el andlisis de los resultados se ha realizado la tabulacion de
los datos de la encuesta en donde tenemos N° de los hilos, porcentaje y la
frecuencia. La frecuencia nos indica en cuantos locales se venden y por
supuesto el porcentaje de cuanto es la venta en la ciudad de Cuenca.

N° de los hios Frecuencia Porcentaje
hilo 20/02 4 807%

hilo 40/02 5 1007

hilo 60/02 1 207

hilo 70/02 0 0%

hilo 100/02 0 0%

hilo 120/02 0 0%

Tabla 9. Resultados de la demanda de los hilos. Fuente: Autoria propia.

Después de tabular los datos, como resultado tenemos que los
hilos que méas se venden en Cuenca son las de numeracion 40/2, en un
100 7; y las que le siguen con un 80 7 son la de numeracion 20/2. Por lo que
se tomara los dos tipos de numeraciones para realizar la experimentacion.
En el siguiente cuadro podemos observar los niveles de porcentajes:

PORCENTAIE

hilo 100/2 hilo 120/2

Gréfico 2. Resultados de la demanda de los hilos. Fuente: Autoria propia
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212 AGUJAS.

Para el andlisis de las aguas se realizd encuestas a cinco de los lo-
cales méas reconocidos en la ciudad de Cuenca, que son: Valverde, Zalamea,
GoGo, Importadora Gabi's y Hobby Center En la que se realizo la siguiente
pregunta: dQué tipo de numeracion de agujas tiene mayor demanda en €l
mercado? Se aclard que las agujas son para la maquina recta, overlock y
recubridora.

2121 RESULTADOS.

La misma numeracion de las agujas se utiiza para los tres tipos
de maquinas de coser industriales antes mencionadas. ¥ el andlisis de estas
encuestas, se ha tabulado en dos tablas. En la primera se puede visualizar
la frecuencia del numero de locales en los que se venden y en la segunda
estd el porcentaje de venta en cada una de las numeraciones.

N° de las agujas. Frecuencia Porcentaje
60/9 0 07

70/10 1 207

75/11 4 807

80/12 2 407

90/14 5 100 %
100/16 5 100 %
110/16 2 407
120/16 1 207

Tabla 10. Resultados de la demanda de agujas. Fuente: Autoria propia.

Como resulfado en la tabulacion se obtuvieron tres fipos de nu-
meraciones de las agyjas con mayor demanda en Cuenca que son: 90/14,
100/16 con un porcentaje del 100 7 y con un 80 7 la numeracion 75/11. Por
lo que con estas agujas se va a realizar la experimentacion. En el siguiente
gréafico se pueden observar los porcentajes:

75f11  B0f12 9014 100/16 110f18 12019 130/21 140/22

Gréfico 3. Resultados de la demanda de los hilos, porcentaje. Fuente: Au-
toria propia.

213 ANALISIS Y DIAGNOSTICO DE LA DEMANDA DE BASE TEXTIL.

Se realizaron encuestas en cinco amacenes de venta de bases
texties mas reconocidos que son: Casa Farah, Marsellg, Lira, Vanidades
y Modatex. Con la siguiente pregunta: Qué tipo de base textil tiene mayor
demanda en el mercado? Se especificd un nimero minimo de 20. Luego de
la obtencion de las encuestas se procede a la tabulacion de datos.

2131RESULTADOS.

En esta fabla estan las 20 bases texties que mas demanda tienen
en la ciudad de Cuenca, las cuales estan ordenadas por orden de demanda.
Como por ejemplo: la base textil polar es la que mayor demanda tiene en
el mercado. En la parte central de la tabla esté la frecuencia, nos indica en
el nimero de locales en el que se venden y al extremo derecho de la tabla
estéa el porcentaje.

Base fextil. Frecuencia Porcentaje
1Polar 4 807

2 Tope 4 80

3 Gabardina 5 100 %

4 Tafetan stretch 5 100 7




5 Tafefan 5 1007
6 Bioto 4 807
7 Chiffon 5 1007
8 Organza 5 100 %
9 Camiseta C782 4 807
10 Camiseta P 653 4 807
11 Jersey foro 5 100 %
12 Carola forro 5 100 %
13 Crinclina 5 1007
14 Toler 5 100 %
15 Jean 4 807
1o Bramante 4 807
17 Randa 5 1007
18 Mini mat 5 1007
19 Dacron 4 807
20 Charmeuse 5 1007

Tabla 11. Resultados de la demanda de las base texties. Fuente: Auforia
propia.

En la tabla esta el andlisis de todas las bases texfiles, cada una
de ellas tiene su porcentaje que se puede observa en el siguiente cuadro:

PORCENTAIE

1

Gréfico 4. Resultados de la demanda de las base textiles, porcentajes.
Fuente: Autoria propia.

214 COMPOSICION DE LAS BASES TEXTILES.

Luego de identificar las bases textiles que mayor demanda tienen
en el mercado, se debe saber su composicion y caracteristicas, por 1o que
se ha de realizar pruebas de solubilidad a cada una de las bases textiles. El
procedmiento de esta prueba estara explicado en una de las bases texties
y de ahi es el mismo para las demas.

2141PRUEBAS DE SOLUBILIDAD.

Para las pruebas de solublidad es necesario realizarlas en el la-
boraforio para identificar cada una de las fibras y como estd compuesta la
base textil. Para realizar las pruebas fue necesario pedr el laboratorio de
la Universidad, en donde se realiz6 una solicitud de facultan a facultad y ha
sido aceptada. Luego de este primer paso era solicitar los 9 compuestos,
los cuales se obtuvieron y se asi comenzé a realizar las pruebas.

A.MATERIALES ¥ REACTIVOS.

1 Balanza electronica.

3 Barrilas.

1Luna del reloj.

9 Vasos de precipitacion.
2 Pinzas metalicas.

1 Cocina eléctrica.

37 I




Mascarila
20 Bases textiles de cada una 9 piezas de 1x9cm

Para los reactivos s necesario saber la formula de los compues-
tos, por lo general en el laboratorio solo se usa la formula.

Reactivos Férmula quimica Concentracion
1. Acido acéfico glacial. | C2H402 100 %
2. Acido clorhidrico. HCI 207
3. Solucion hipoclorito NaCl0 1007
de sodio. '

4. Xileno. C8H10 100 7
5 Tiocianato de amonio | CH4N2S 100 7
6. Butirolactona C4Ho02 100 7
7. Dimetil forma mida C3H/NO 100 7
8. Acido sulfurico. H2S04 75 7.
9. Cresol. C7H80 100 7

Tabla 12. Reactivos, formula quimica y concentracion. Fuente: Autoria pro-
pia.

B. PROCEDIMEENTO.

Antes de realizar el procedmiento de las pruebas es necesario
tomar medidas de precaucion y reglas que se debe seguir en el laboratorio.

Usar el mandil.
No usar aretes, anillos collares nada metalico.
No estar maquillada.
Recogerse el cabello
Que no estén pintadas las unas.
Usar la mascarila.
No usar guantes plasticos.
Proceso: Reactivo Acido Sulffurico.
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- En este caso la concentracion del reactivo es del 757 por lo
que se realiza una regla de tres: siel 100 7 es 50m, cuanto serd el 75 7. El
resulfado salib 30.75 ml que es el 75 7 de densidad. Luego colocamos 10.25
ml de agua que es €l 25 7 de densidad

- Colocar en el vaso de precipitacion, 50 ml del reactivo en 75 7 de
reactivo y 25 7 de agua.

Figura 28. Proceso de la prueba de solubiidad. Fuente: Autoria propia.

- Luego colocar el vaso de precipitacion en la cocina eléctrica, debe
estar en baja potencia.

- El reactivo debe llegar alos 75 °F (25 °C), revisar la temperatura
con el fermémetro.

- Colocar las bases textiles con la pinza.




Figura 29. Proceso de la prueba de solubilidad. Fuente: Autoria propia.

- Hundir con la varilla las bases textiles.

Figura 30. Proceso de la prueba de solubiidad. Fuente: Autoria propia

- Esperar 10 minutos.

-Reconocer los cambios.

Figura 31, 32. Proceso de la prueba de solubilidad. Fuente: Autoria propia

Después de colocar las nueve piezas observamos los resufados
por o que fodas las bases texties se rompieron a excepto del jean. Se
identifico claramente a qué tipo de fibra pertenece. El mismo procedmiento
se realiza a todas las bases texties, y sila concentracion del reactivo es del
100 7 no se la combina con agua (H20), el compuesto puro.

C. ANALISIS ¥ RESULTADOS.

En esta parte del analisis y resultados se realizé la siguiente tabla:




2 Tope. Poliéster y algodon.

3 Gabardina. Poliéster y algodon.

4 Tafetan strefch. Poliéster y spandex.

5 Tafetan. Polister.

6 Bioto. Poliester y algodon

7 Chiffon. Polister.

8 Organza. Poliester.

9 Camiseta C782. Poliéster, algodon y spandex
10 Camiseta P 653. Poliéster, algodon y spandex
11 Jersey foro. Poliester.

12 Carola forro. Polister.

13 Crinolina. Acetato y poliéster:
14 Tull Acetato y poliéster.
15 Jean. Algoddn.

16 Bramante.

Algodon y poliester.

17 Randa. Poliester
18 Mini mat. Poliéster:
19 Dacron Algoddn y poliester:

20 Charmeuse.

Acetato y poliéster.

Estas cinco caracteristicas de las telas tienen una relacion en el
momento de realizar prendas, el conocimiento de las caracteristicas evita
el mal uso de la base textil y sobre todo pérdidas econdmicas. Como por
glemplo el grosor hace referencia al proceso de confeccion y las carac-
teristicas de las maquinas, €l peso afecta directamente al cuerpo, la caida
en la vision y las posiilidades en el disero de las dferentes prendas, la
elasticidad esta relacionada con el desarrollo del patrén, el algunos casos
€S UN poco Mas pequeno y por supuesto que no genere incomodidad en el
cuerpo y la distorsion es para la elaboracion de la prenda que no existan
errores.

2151ESCALA DE PESO.
A. CONCEPTO.

La escala de peso se lo identifica en una balanza electrénica y la
unidad en la que se encuentra es en gramos. En el siguiente cuadro pode-
mos verificar a cudl de los niveles pertenece a la base textil

1 2 3 4 5

Ligero Ligero-me-| Medo Medio-pe-| Pesado
do sado

0-799 80-1799 180-2999 | 300-4499 | +450

Tabla ¥4 Escala peso. Fuente: Aldrich W. (2010).

B. PROCEDMIENTO.

Para identfificar en una balanza electrénica se coloca la base textil
doblada en 4 partes para que esta nos indique el resulfado en gramos. Esta
prueba se la realizo en el laboratorio de quimica. La base texfil tiene una
dmension de 20x20cm. En la siguiente imagen mirar como Se lo coloca la
base fextil en la balanza:

Tabla 13. Resultados de las pruebas de solubiidad. Fuente: Autoria propia.
215 CARACTERISTICAS DE LAS TELAS.

Cada una de las bases textiles tienen sus caracteristicas y existen
varias formas para identificarias. Una de las formas mas facies de utiizar
para los estudantes de Diseno Textil y Moda es mediante los métodos
de valoracion, esfos procesos se clasifican en cinco caracteristicas como:
escala grosor, peso, dstorsion, elasticidad y caida.
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Figura 33. Proceso de la escala de peso. Fuente: Auforia propia.

C.RESULTADOS.

El resultado de la balanza se multiplica por cinco para que €l resul-
tado sea en un metfro cuadrado. En el siguiente cuadro se puede observar
a que nivel corresponde y su peso en gramos de las 20 bases textiles.

Bases texties Peso. Nivel.

1 Polar 476 ¢ Ligero.
2 Tope. 614 g Ligero.
3 Gabardna. 4764 Ligero.

4 Tafefan stretch. o14g Ligero.
5 Tafetan. 3959 Ligero.
o Biofo. 27459 Ligero.
7 Chiffon. 166 g Ligero.
8 Organza. 1095 g Ligero.
9 Camiseta C782. 37249 Ligero.
10 Camiseta P 653. | 312 g Ligero.
11 Jersey foro. 213 g Ligero.
12 Carola forro. 10859 Ligero.
13 Crinolina. 994 Ligero.
14 Tull 239 Ligero.
16 Jean. 88 ¢ Ligero-medo.
16 Bramante. 2234 Ligero.
17 Randa. 12759 Ligero.
18 Mini mat. 28654 Ligero.
19 Dacron. 21649 Ligero.
20 Charmeuse. 15759 Ligero.

Tabla 15. Resultados de la escala de peso. Fuente: Autoria propia.

2152 ESCALA DE GROSOR.
A. CONCEPTO.

Para este nivel el método es de faci alcance. Enfre dos blogque se
coloca la tela, se syjeta y se mide con un escalimetro o también con una
lupa que tenga los miimetros marcados (cuentahilos).

1 2 3 4 5
Delgado Delgado-me- [ Medio Medio-grue- | Grueso
do S0,
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0-04 05-09 124 2349 +5

Tabla . Escala de grosor Fuente: Aldrich W. (2010).
B. PROCEDMIENTO.
Para estfa escala la tela se coloca dentro de dos bloques y con una

regla miimetrada se mide y el resultado lo tenemos en cm. En el siguiente
cuadro lo podemos observar:

P

Figura 34. Proceso de la escala de grosor. Fuente: Autoria propia.
C.RESULTADOS.

En el siguiente cuadro se encuentra las 20 bases texfiles cada uno
con su resuttado y el nivel al que pertenecen.

Bases texties. Grosor. Nivel.

1 Polar 05cm Delgado-medio.
2 Tope. 0.2cm Delgado.

3 Gabardina. 005¢cm Delgado.

4 Tafetan sfrefeh. 003cm Delgado.

5 Tafetan 003cm Delgado

b Biofo. 0.05¢cm Delgado
7 Chiffon. 003cm Delgado
8 Organza 003cm Delgado
9 Camiseta C782. 0.04cm Delgado
10 Camiseta P 653. | 0.04cm Delgado
1 Jersey foro. 0.05¢cm Delgado
12 Carola forro. 0.05¢cm Delgado
13 Crinolina. 003cm Delgado
14 Tull 00%m Delgado
15 Jean. 03cm Delgado
1o Bramante. 0.05¢cm Delgado
17 Randa. 0.02cm Delgado
18 Mini mat. 0.05cm Delgado
19 Dacron. 003cm Delgado
20 Charmeuse. 003cm Delgado

Tabla 17. Resuttados de la escala de grosor. Fuente: Auforia propia.

2513 ESCALA DE DISTORSION.
A. CONCEPTO.

La unidad para la obtencion de este método es en cm y €l resul-
tado después de realizar la ecuacion empleada es en porcentaje.

Formula: (cantidad de distorsion/ largo original)* 100

En el siguiente cuadro se identifica la distorsion en cm 'y sin aplicar
la ecuacion:




Alta dstor- | Atta- media | Meda Medo-baa. | Raa  ds- Bases fexties Distorsion. Nivel.
Sion. torsion P 247 Meda-Bal
5 4935 342 1905 040 oer i chaba
Tabla 18. Escala disforsion. Fuente: Aldrich W. (2010). 2 Tope. 07 Baja
4 Tafetan strefch. 5417 Media-Baja
Para esta escala se la realiza en un lugar plano en donde se ex-
tiende la tela y con un rectangulo base y dos reglas se realiza un movimien- 5 Tafetan. 0% Raja
fo vertical, se analiza la distorsion diagonal, se aplica la ecuacion: (largo de -
_ 5 . . ‘ 6 Bioto. 07. Raja.
distorsion/ largo original) x100.como por ejemplo:
7 Chiffon. 1237 Media-Baja
(2cm/20cm) X100= 10 7
8 Organza 5897 Media-Baja
9 Camiseta C782. 107 Media-Baja
10 Camiseta P 653. 107 Media-Baja
1 Jersey foro. 767 Meda-Baja
12 Carola forro. 0% Raja
13 Crinolina. 0% Baja
14 Tull 207. Alta- media
15 Jean. 0% Raja.
1o Bramante. 07 Raja
17 Randa Tod 7 Alta- meda
18 Mini mat. 07 Raja
A , A 19 Dacron. 0% Baja
Figura 35. Proceso de la escala de distorsion. Fuente: Autoria propia
20 Charmeuse. (SVA Alta- meda
C.RESULTADOS.

Tabla 19 Resuttados de la escala de distorsion. Fuente: Autoria propia.

Para obtener el porcentaje se debe aplicar la formula antes men-
ciona, el nivel depende de los cm de distorsion de la base textil. Los resulta-
dos se encuentran en la siguiente tabla:

2154 ESCALA DE CAIDA.
A. CONCEPTO.
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Para esfe proceso de mide un abanico de 45 grados con cinco Bases fexties Distorsion. Nivel.
niveles a cada lado del abanico y en el vértice colocamos la tela y vemos a
que nivel corresponde. 1 Polar. 5 Raja caida
1 2 3 4 5 2 Tope. 5 Rgja caida
Alta caida | Alta- meda | Meda Medo-baja. | Baja caida 3 Gabardna. 5 Raja caida
Tabla 20. Escala caida Fuente: Aldrich W. (2010). 4 Tafelan stretch, 5 Vedia
B. PROCEDIMIENTO. 5 Tafetéan. 3 Media
Para esta escala se ha trazado dos lineas que forman 45 grados 6 Bolo 4 Media- baja
y se ha dvido por la mitad, cada una de las mitades se la ha dvidido en 5 = Chiffon 1 At caida
niveles y se coloca la tela para ver qué fipo de caida posee. Observar en
la siguiente imagen como se debe colocar la tela: 8 Organza. 2 Alta- media
9 Camiseta C782. 3 Media
10 Camiseta P 653. | 3 Media
1 Jersey foro. 3 Media
12 Carola forro. 2 Alfa- media
13 Crinolina. 5 Raja caida
14 Tull 4 Media- baja
15 Jean. 5 Baja caida
1o Bramante. 3 Meda
17 Randa. 2 Alta- meda
18 Mini mat. 2 Alfa- media
19 Dacron. 3 Media
Figura 36. Proceso de la escala de caida. Fuente: Autoria propia. 20 Charmeuse. 1 Ao caida

C.RESULTADOS. Tabla 21. Resultados de la escala de caida. Fuente: Autoria propia.

2155 ESCALA DE ELASTICIDAD.
A. GONCEPTO.

Los resultados de las bases fextiles estan expuestos en el siguien-
te cuadro:
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La elasticidad visual con mas de 5cm esta considerado como de
alta elasticidad y a partir de esta relacion se ha realizado cinco dvisiones. El
porcentaje se puede obtener con la siguiente ecuacion: (cantidad de elasti-
cidad/ largo original)* 100. Otras elasficidades que podemos encontrar son:

- Elasticidad visual horizontal.
- Elasticidad vertical

- Se reduce la medida vertical cuando la tension elastica es hori-
zontal.

- La recuperacion de la cantidad después de haber egjercido una
tension elastica.

B. PROCEDIMIENTO.

La elasticidad puede ser horizontal o vertical. La formula para
identificar el porcentaje de elastficidad es: (largo de elasticidad/largo total)
x100.

Figura 37. Proceso de la escala de elasticidad Fuente: Auforia propia.

C. RESULTADOS.

Para los resultados individuales se ha realizado un cuadro, con el
tipo de elasticidad y con su porcentaje.

Bases fextiles Elasticidad. Tipo de elasticidad

1 Polar. 537 Elasficidad horizontal
2 Tope. 277 Elasticidad horizontal
3 Gabardina. 0% -

4 Tafetan strefch. (SYA Elasficidad horizontal
5 Tafetan. 0% -

o Biofo. 0% -

7 Chiffon 07 -

8 Organza 0% -

9 Camiseta C782. 257 Elasticidad horizontal
10 Camiseta P 653. | 257 Elasficidad horizontal
11 Jersey foro. 1867 Elasticidad horizontal
12 Carola forro. 0% -

13 Crinolina. 0% -

14 Tull 937% Elasticidad horizontal
15 Jean. 0% -

16 Bramante. 0% -

17 Randa. 177 Elasticidad horizontal
18 Mini ma. 0% -

19 Dacron. 0% -

20 Charmeuse. 0% -




B

Tabla 22. Resultados de la escala de elasticidad. Fuente: Autoria propia.
22 PROCESO DE EXPERIMENTACION.

Luego de realizar fodos estos procesos del andlisis de la investi-
gacion, se procede a la experimentacion con las cuatro variables que son:
hilos, agujas, bases texties y maaquina de coser. Para realizar este proceds-
miento primero se debe tener todos los conocimientos antes mencionados.
La importancia es que se genera una serie de resuttados dando mas op-
ciones de uso en la confeccion. Como primer paso €s realizar las listas de
cada uno de los resultados.

221RESULTADOS DEL ANALISIS DE LA DEMANDA DE HILOS, AGU-
JAS ¥ BASE TEXTIL.

En la primera variable tenemos las bases texties que son 20 las
mas utiizadas en el medo y las cuales son:

Bases texties

1Polar.

2 Tope.

3 Gabardina.

4 Tafetén stretch.

5 Tafetan.

6 Bioto.

7 Chiffon.

8 Organza

9 Camiseta C782.

10 Camiseta P 653.

11 Jersey foro.

12 Carola forro.

13 Crinolina.

14 Tul

15 Jean.

16 Bramante.

17 Randa.

18 Mini mat.

19 Dacron.

20 Charmeuse.

Tabla 23. Resuftados del andlisis de la demanda de las bases texties. Fuen-
te: Auforia propia.

En la segunda variable tenemos las agujas mas utiizadas en el
medo que son:

N° de agujas

75"

90/14

100/16

Tabla 24. Resultados del andlisis de la demanda de las agujas. Fuente: Au-
toria propia.

En el siguiente cuadro podemos observar los hios con mayor
demanda que son:

Ne de hilos

20/2
40/2

Tabla 25. Resuttados del anélisis de la demanda de los hilos. Fuente: Autoria
propia.

Y como ulfima variable son las maquinas de coser industriales ba-
sicas en un taller textil las cuales son:




Méquinas de coser industrial Figura 38. Muestra de experimentacion de la maquina overlock de 3 hilos.
Fuente: Autoria propia.

Maquinas de coser industrial recta.

Méquinas de coser industrial overlock.

Maquinas de coser industrial recubridora.

Tabla 26. Maquinas de coser industriales Fuente: Autoria propia.

222 DESARROLLO DE LA EXPERIMENTACION.

Con los resulfados obtenidos de las variables se comienza a rea-
lizar los procesos de experimentacion, los cuales consisten en relacionar
todas las variables anteriores y como resultado tenemos 480 muestras.

LLas muestras se dividen por tipo de base texti. Cada una fienen
24 muestras en: 6 muestras de la maquina de coser industrial recta, o de la
recubridora y 12 de la maquina de overlock. De las cuales se han realizado
una ficha técnica por muestra a excepcion de la maquina overlock, la cual
se explicara en el enunciado de las fichas técnicas de la maguina industrial e
overlock. A continuacion se mostrard 2 ejemplos de las muestras de la
maquina overlock, 1ejlemplo de la recta y 1de la recubridora:

Figura 39. Muestra de experimentacion de la maquina overlock de 5 hilos.
Fuente: Autoria propia.

Figura 40. Muestra de experimentacion de la maguina recubridora. Fuente:
Autoria propia
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223 DESARROLLO DE LAS FICHAS TECNICAS

Se ha realizado 20 fichas técnicas de las bases textiles, en las cua-
les se encuentra foda la informacion adauirida a lo largo de esta investiga-
cion. También estan 120 fichas técnicas de la maquina recubridora y 120 de
la recta y 40 de la overlock. En los siguientes se enunciados se conocera
cada una de las mismas.

2231FICHA TECNICA DE LA BASE TEXTIL.

Estan realizadas las 20 fichas técnicas de las bases texties en
las que se encuentra la informacion de la tela, como se podra ver en el
siguiente ejemplo:

Codgo de la base fexti: 001 Nofmbre de la base fexti: POLAR Tipo de fejdo: Punio

. = . o e
Tipo de ; Resultado  Nivel En esta lela se pude formar A fela polar de mayor uso sereaza con las
caracteristica molas por la mucha frocin o fos caras cardadas y auna de elas sele
Peso 4leg Ligero rose. Esla teia en el momenio rediza un proceso anfipeelng para impedr
Cada: 5 Baa cade gde cortar y coser expulsa mu- oue s formen pelolifas superficiaies, que
cha pelusa gereraTEnle aparecen en las prendas con

Grosor: 05 cm Delgado-medo pokester
Dislorsion: |24 Medo-bap Tipos de wso: ndumerilaria para clima frio

T Priéster Se pueden confeccionar pantalones, chompas,
Elastcidad: |53 E Horzonla = ropa de dorme, cobjas

Figura 42. Ficha técnica de la base fextil Fuente: Autoria propia.
2232 FICHA TECNICA DE LA MAQUINA OVERLOCK.

Son dos fichas por base textil, agrupando en cada una 6 cosfuras
con el mismo numero de hilos, aqui se puede ver claramente las recomen-

daciones de uso.




Mumeno de ficha: oo | Nombre de la base fexdi: FoLAR Niveles, Codgo de b | Tipo de maquina: Overiock ndusirid
Purtads, agya & hib
Nivel: Ao a ones de la :
Fot ﬁE : f: Eu:f Fara esle lipo de maguna &s
Niel ito ajustar e pie prensalelas y revaar
] 4 [ maguing £ha nvelada

Codgo de la Purtada

R A g H:aus
| CoMposiion de o de coser:
Codao de b Puntada | 10 7 Pojester

PO AL 000E H: a0i2
T e Numeracion del hios de la
I méquing -

| | Codgo de b Purtada

Poe A W | °
— Tipa de punta de ba ogup:
| | Codgo de b Purtada
Fis A s M aivz | Jersey Sireich
1 | Nwel: Ak punta redonds
|
| Codgo de la Puntada [
| Pow Aok He a2
Codgo de la Tensin de la méquina:
puriiada:
P Fara esla punfada se ausla fodes las lenciones =n 3 gros de 180 grados y verilicar 2l enhebrado eslé correcia
Paz Meartensr la feretn anlenor
FO3 Maniener la tensin de la punlada POL
POt En este caso se auslan més s fensitn por que & nio es mas delgedo & 1% gros de 180 grados, s auslan lodss s
lereiones
FO& Maniensr la fensitn anferor
Fd& Maniener la tensitin de | punfada P4
Recomendaciones de uso:

Fecomendacin es que ia lodas las punladas se pueden uizar

Figura 43. Ficha técnica de la maquina de coser industrial overlock. Fuente:

Autoria propia.

2233 FICHA TECNICA DE LA MAQUINA RECUBRIDORA.

Son 6 fichas por base textil, cada una esta realizada por 4 tipos
de costuras y su dferencia es el nimero de hilos que se utilizan en cada
puntada. La forma de la ficha esta expuesta a continuacion:

Mumero de ficha: 0% | Nombre de la base fexti: POLAR Nwveles y Codgo de | Tipo de maquine:

la Puntada
Nivel: Afo Observationes d¢ la maquna:
L Revisar la mivelacitn de la rmaquina

R e e

reular | pe prensatelas v mirar s g
Codgo de la Puntads | "= b= y
POt ¢ enhebrado de hio esla correcio enla

mamina
7 | Composcitn dei o de coser
e |Codgodel Puniads | 1007 Feissler
Bz
Nivel: Afo Numeracidn del hio:
4z

T T | Codgoe Punkad | Nmerocinde s agaa
FO3 A

INwvel: ko Tipo de punta de la agya:
I Jergew! Sleeich
e Codgo de la Punfada | puna redonds
Fos R
Codgodels | N dehiosdeld | Tension de la maguina:
puntada: méquina.
PO1 5 L& leneitin es de 3 givos de 0 grados  de 12 de 8 bobing son 3 gros e 80 grades
B2 4 Eade 3 gros de 130 grados y de la de la botina son 4 gras de 180 orados
P03 3 Eneste puniad la terstn es de 3 gros de 180 grads y de la tobina es de 4 gros e 80 s
Fo4 5 En esie ullima puriada s tensdn es de 3 gros de 180 grados v de |a de b bobina son 4 gros de 80
) - rals
Recomendaciones de uso:

Recomendacion es oue |a fodas las puniades se pueden ullzar sceplo ba POT por que |8 aguge rompe 12 tela

Figura 44. Ficha técnica de la maquina de coser industrial recubridora. .
Fuente: Autoria propia.

2234 FICHA TECNICA DE LA MAQUINA RECTA.

Son 6 por tipo de tela, cada una tiene cuatro costuras, su dferen-
cia es €l largo de puntada. A continuacion podemos ver un eemplo de ficha.
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Numero de ficha: 007 | Nombre de la base fexdi: POLAR Nueles y Codgo d2 | Tipo de maguinay: Fiecla ndssirel

la Puniada

Navel: Ao Observaciones de la méquina:

] Fevisar la rivelattn de la maguina
reguer el pie prénsales y minsr s el

mcﬁ@dghm enhebrado del ko st cornecto enla
Mana.

| Al
b Composicién del hilo de coser-

] %mdehnmm 007 Pelester

Nivel: Ao Numenacion del hio:
— i

Nunenacion de la agiga:
%@mhw s gy

Navel: Al Tipo de punia de la agyja:
|=——] erseyl Sireleh
| | Codgo de la Puntada | punlaredonds
. » : | [P S —
Codgo de la N° de largo de Tension de la maquina:
purtada: purtada.:
POt 1 La fensitn &5 de 3 gros ce 0 grados y de I d la bebina sen 3 giras ce 180 grados.
POz 2 Esde 3 ¥2 gros de 0 orados y e | de la bobina 500 4 gros de 80, arados
[arcs k] En esle purfads la lensitn es de 4 gros de 180 grados y de | bobing &5 de 4 giros de 180 grados
P4 . En esi= Uliima puriads e Tension es d= 4 gros (& B0 orados y &= B e R Do son 3 gros (B 0|
Fados
Recomendacianes de uso:

En eshe caso b agua es muy gruesa y rompe (a 1ea por o gue no se recomenda la pemera punlada A las tres muesioas
sguerfes se puesds ublizar | muesira de color de amarlo tene una caldad meda

Figura 45. Ficha técnica de la maquina de coser industrial recta. Fuente:
Autoria propia.

Todas estas fichas se encuentran en el manual adunto, con cada
una de las recomendaciones de uso y las posibiidades de costura. Tambiéen
estan las fichas de las felas, las cuales tienen sus caracteristicas, composi-
cion, uso de la tela y descripeidn de la misma.
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CONCLUSIONES

Se aporta con informacion en el manual de recomendaciones para el uso correcto de las mé-
quinas de coser segun las caracteristicas de las bases textiles mas utilizadas; que consta de 20 fichas
técnicas de las dferentes bases textiles, 120 fichas técnicas de la maquina recubridora, 120 fichas
técnicas de la maquina recta y 40 fichas técnicas de la maquina overlock, el mismo que serd ufilizado

como guia para los estudiantes de Diseno Textil y Moda.

Se Clasificaron las bases texfiles mas ufilizadas en nuestro medio. Por el tipo encontramos:

tejidos y no tejidos. ¥ por la consistencia tenemos las caracteristicas y la composicion.

Se detalla el funcionamiento de las maquinas de coser de acuerdo a los fipos de telas, hilos
y agujas mas ufilizadas en el medio. De acuerdo a la investigacion realizada se determina que en el

medio Cuenca existen 20 bases textiles, 2 tipos de numeracion de hilos, 3 tipos de agujas con mayor

demanda. Mediante este proceso las cuatro variables se relacionaron y como resultado se obtuvo




480 muestras. A partir de estas muestras se realizaron las fichas técnicas para que sea manual

practico.

Se elabord un manual con las recomendaciones de uso de la maquina de coser segun la base
textil. Por ejemplo si un estudiante quiere realizar una prenda con la base textil chiffon debera ir a la
ficha técnica de la base textil en donde se vera: la composicion, caracteristicas, fipo de tejido, descrip-
cion de la tela, observaciones y los tipos de uso. A mas de ello debera consultar el tipo de maquina a

usar, optimizando tiempo, energia y recursos.

Luego de obtener toda esta informacion se concluye, que al generar el proceso de experimen-
tacion se obtuvo varias posibilidades de costuras y también errores que pueden afectar al realizar las
prendas de vestir. Existen resultados similares como que la aguja mas optima para confeccionar estas

bases fextiles es la 90/14 porque no causa danos a la base textil. ¥ el hilo 20/2 hace que el remallado

tenga un mejor terminado cubriendo todo el orillo de la base textil




Con lo antes mencionado se cumpli6 tanto con el objetivo principal como con los tres objetivos

especificos propuestos al inicio de esta investigacion.




RECOMENDACIONES

1 Estudiar detenidamente el manual de recomendaciones de uso de la maquina de coser
sequn la base fextil, de tal manera que agilite el uso correcto tanto de la base fextil, tipo de maquina
de coser, agyjas € hilos. Es recomendable analizar la ficha técnica de la base textil antes que las

recomendaciones de uso.

2. Conocer el manual con las especificaciones de la maquinaria y su desempeno en diferen-

tes bases fextiles, para evitar experimentaciones innecesarias optimizando su tiempo.

3. Con el estudio de las 20 bases textiles en el manual de recomendaciones de uso de la ma-
quina de coser segun la base textil, se sienta bases para futuras experimentaciones de laboratorio

y sequir fodas las normas del laboratorio para asi evitar accidentes.

4_Con respecto al uso de la maquina de coser segun la base textil estan en el manual, ad-

Junto las cuales estan en evidenciadas cada una de las muestras de experimentacion. Alli se explica

como lograr un resultado de costura eficaz y de calidad.
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