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Resumen

Este proyecto trata sobre la experimen-
tacion con el pldstico Pet, para generar
un nuevo material para el espacio inte-
rior que presente el compromiso con el
medio ambiente a través de la innova-
cion del uso de un producto de desecho
Masivo.

El proyecto presenta una etapa de con-
ceptual, donde se conoce mds a fondo
la realidad del material y su vinculacion
con el Diseno Interior y una etapa de ex-
perimentacion donde se descubren sus
potencialidades. Obteniendo como re-
sultado un sistema que interactie con
los elementos constitutivos del espacio
interior.

Palabras Clave:

Diseno Interior / Reciclaje / Pldstico
PET / Innovacion/Experimentacion.







ABSTRACT

This project is about experimenting with PET plastic to produce a new material for interior space

which provides a compromise to the environment through the innovative use of a waste mass

product.

The project presents a conceptual stage, where the reality of the material and its relationship with
interior design are known more thoroughly. The experimentation stage is where their potentials
are discovered. As a result, we obtained a system which interacts with the elements of interior

space.

Keywords: Interior Design, Recycling, PET Plastic, Innovation, Experimentation

Erika Zambrano Mgt. Carlos Contreras
AUTHOR DIRECTOR

1






En la actualidad vivimos en un mundo de competitividad, lo que nos ha traido como resultado la
busqueda de innovacion permanente presente en todos los aspectos de nuestra vida, generan-
do multiples beneficios como adelantos tecnoldgicos, cientificos, etc. asi como graves problemas,
siendo el consumismo uno de los principales problemas, debido a su alto indice de produccidon de
desechos a nivel mundial, causando una problemdtica medio ambiental fuerte.

Es asi, que a través del Diseno Interior se busca contribuir con la reduccion de desechos y al mismo
tiempo generar alternativas innovadoras que aporten a su desarrollo.

Al hablar de alternativas innovadoras dentro del Diseno Interior, el proyecto se orienta a la busque-
da de materiales alternos que aporten expresivamente al espacio, respondiendo a la realidad a
la que nos afrontamos; pues hoy en dia la competitividad, innovacion y la sostenibilidad van de la
mano, “estudios argumentan que la sostenibilidad tiene un impacto positivo en la innovacion, ya
que obliga a hacerse preguntas diferentes, a desarrollar soluciones alternativas, a gestionar diferen-
tes estrategias, y a cambiar la manera de pensar de los involucrados, y por tanto su cultura.” [escueLa
EUROPEA DE DIRECCION Y EMPRESA, 2014)

Entonces la bUsqueda de nuevas expresiones para el Diseno Interior, puede generar material impor-
tante de investigacion que aporte en el desarrollo de espacios sostenibles y amigables con el plane-
ta y que a su vez satisfagan las necesidades de sus usuarios con calidad y eficiencia.

Este proyecto consta de cinco capitulos que se detallardn a continuacion:
El primer capitulo presenta la problemdtica tedrica de la relacidon entre medioambiente, materiali-
dad y expresion desde el Diseno interior.

El segundo capitulo esta constituido por los referentes contextuales que tratan en primera instancia
sobre el material (plastico PET) y su realidad a nivel mundial, nacional y local, para luego continuar
con la situacion actual del proyecto y su posible aceptacion en nuestro medio.

En el tercer capitulo inicia la experimentacion con el material para asi conocer las potencialidades
y limitaciones del mismo para llegar a los mejores resultados en cuanto a nuevas posibilidades de
emplearlo en el espacio interior.

En el cuarto capitulo se presentan los resultados seleccionados en el capitulo anterior para proseguir
con su sistematizacién y mecanismos de unidn y anclaje para llegar a formar elementos constitutivos
para el espacio interior.

Finalmente el quinto capitulo presenta las propuestas de aplicacion del material dentro de dos es-
pacios existentes en la ciudad de Cuenca, mostrando la versatilidad, liviondad y fransparencia que
nos brinda el mismo.

13






Capitulo 1.
Marco Teorico

Intfroduccién del Capitulo.

Este capitulo trata sobre la pro-
blemdatica tedrica de la relacion
de medioambiente, materiali-
dad y expresion, desde del Dise-
no interior.

Es asi que se abordd dicha re-
lacion desde el concepto de
retorno, entendiéndolo al mis-
Mo como la manera que fienen
los objetos para volver al ciclo
de produccion. Como material
contaminante se ha tomado al
plastico PET, debido al alto in-
dice de polucion que generq,
siendo considerado como ‘“un
material que el planeta no pue-
de digerir” (estevéz, 2013)







1.1 Disenhoy
Medio

ambiente

Imagen 1: Diseno y Medio Ambiente
Imagen 2: Alternativas ecoldgicas

El mundo de hoy estd completamente globalizado, la demanda de los consumi-
dores aumenta dia a dia y con ella produccion. Una produccién que con su creci-
miento ha traido efectos positivos como el desarrollo tecnolégico e industrial pero a
su vez ha desencadenado una serie de problemas para el planeta, pues la falta de
conciencia, el mal uso de energia y recursos, y la sobreproduccion de desechos ha
tenido un alto costo para el medio ambiente.

Es por ello que se deberia generar cambio dentro del patrén de consumo actual,
proponiendo diferentes formas de consumo denominado ecoldgico, "que van
desde la mera adquisicion de mercancias que se han etiquetado asi, intentando
encontrar los beneficios significantes, hasta formas de consumir que nos llevan di-
rectamente a estilos de vida que suponen un cuestionamiento mismo del universo
capitalista de la mercancia, intentando reconstruir formas de producir y distribuir
mads respetuosas con el medio ambiente y sus equilibrios presentes y futuros.” (Luis
Enrique Alonso, 2014) ST 5 7 {

Es asi que debemos actuar de inme-
diato para lograr este cambio, para
asi preservar lo que nos queda del pla-
neta y minimizar nuestra huella, puesto
que borrarla por completo significaria
estancarnos en cuanto a producciény
los posibles adelantos que conllevaria
la misma.




1.1.1 Retorno

Dentro de la problemdtica medioambiental, el retorno es comprendido como la
forma que tienen los objetos de volver a la cadena de producciéon, en donde sufren
una serie de cambios fisicos para asi convertirse en un nuevo producto.

Es decir bajo este concepto se ve a todo material u objeto desechado como mao-
teria prima vy se lo trabaja aprovechando al méximo sus potencialidades; en la bUs-
qgueda de un sistema productivo innovador que no genere residuos.

Esto se logra a tfravés de la transformacién, que es el mecanismo principal que se
emplea dentro de la insercidn del objeto desecho al ciclo de produccion, logrando
partir de cero con este para iniciar un proceso de cambios que le permitirdn adquirir
una nueva significacién o uso; aportando positivamente dentro del campo produc-
fivo, ya que nos obliga a pensar y actuar de manera no convencional obteniendo
resultados muy interesantes y provechosos para con el medio ambiente.
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Imagen 3: Reforno del pldstico
Imagen 4: Sistema de Reforno de envases




1.1.1.1 Diseno y Retorno

La produccion compatible
con el medio ambiente

. Bajo la mirada del retorno se puede tratar al diseno como una de las he-
CSOMOS PARTE DEL rramientas principales dentfro de la busqueda de un sistema productivo

PROBLEMA O DE LA innovador, pues este ha dado un gran giro desde su aparicion prueba de

ello como lo indica el libro de Diseno Eco experimental tenemos al naci-

7
s O LU C I O N ? miento de la llamada “ecomodernidad”, que une la sostenibilidad con la
° produccion en respuesta a la realidad que estamos viviendo.

“LA REALIDAD ES QUE HOY EL DISENO PARECE SER
MAS PARTE DEL PROBLEMA QUE DE LA SOLUCION”

(Nuri, 2011)

Pues estamos agotando los recursos y a la par estamos generando desechos en
cantidades exorbitantes, empleando sistemas de produccién inadecuados obte-
niendo como resultados productos sucios con procesos sucios, productos limpios
con procesos sucios o viceversa, siendo una situacion alarmante sobre la cual te-
nemos que trabajar desde nuestro campo de accidn, para lograr un equilibrio que
nos permita laborar beneficidndonos de los avances tecnoldgicos y reduciendo los
niveles de contaminacién innatos de cada accién humana.

Imagen 5: Produccion Limpia




1.1.1.2 Roll del Disenador
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El disenador juega un roll esencial dentro del retorno, pues es él quien se encarga de
procesar los objetos para obtener un nuevo producto, interrelacionando variables
para alcanzar los resultados que se proponga buscando siempre la mayor calidad
posible, es por ello que el frabajo del disenador adquiere un grado de complejidad
mds alto desde este enfoque, pues debe buscar soluciones prdcticas que a la vez
no salgan costosas para el planeta y para el usuario siendo esto fodo un refo a
afrontar.

Es asi que el disefador debe pensar en minimizar costos de produccién que involu-
cran material, energia y tiempo obligdndose a buscar en soluciones fuera de lo con-
vencional, que enriquecen al diseno y aportan con la sostenibilidad fan anhelada.

1.1.1.3 Cambio de Valores.

Imagen é: Disefador, produccién y Medio am-
biente
Imagen 7: Revalorizacion del Pldstico PET.




En nuestra sociedad el valor de las cosas estd determinado por 2 grandes variables,
la una que viene dada por el aspecto fisico del objeto, su estética, estilo... y la otra
que es mds subjetiva, es lo que para cada uno de nosotros representa el objeto, es
decir lo que percibimos ante él.

Analizando desde el retorno el valor de los objetos tiene gran importancia, ya que
ejerce un gran peso sobre las decisiones que tienen los consumidores al adquirir un
producto. Es asi que se busca no solo cambiar el uso del objeto desecho, sino frans-
féormalo de manera integral al punto que el consumidor ya no lo perciba mds como
un residuo, para ello se debe frabajar muy fuerte ufilizando como herramientas la
funcionalidad, calidad y estética que tienen un alto impacto sobre los consumidores
a la hora de elegir y sentirse identificado o no con el objeto.

Es por ello que vemos al cambiar el valor de las cosas como un arma, que al ser
empleada de manera correcta puede llegar a motivar la eleccidon de productos
elaborados en base a desechos, promoviendo el diseno sostenible manteniendo
siempre los estéindares estéticos y funcionales que tenemos ya establecidos y a su
vez innovando dentro de la produccidén y vida Util del mismo. Buscando con esto un
cambio profundo dentro de la perspectiva con la cual miramos como consumidores
y evitando caer en modas o tendencias efimeras que no aportan en mucho con el
objetivo principal para el cual estamos trabajando.

1.2 Materialidad,
expresion y
diseno interior

Imagen 8: Expresién en el espacio a fravés de la
Materilaidad




1.2.1 Materialidad.

La materialidad es considerada como el aspecto exterior de las cosas, es decir la
serie de elementos que componen y que es lo que nos fransmite mediante estos.
Con el franscurso del tiempo la gama de materiales existentes es inmensa, podemos
encontrar un sinnUmero de pldsticos, resinas, cerdmicas, tejidos, piedras etc., sin em-
bargo la bUsqueda de nuevos materiales siempre estd y estard presente dentro del
ciclo de produccién convirtiéndose en un campo de accién amplio.

9.

1.2.2 Expresion.

La expresidon es lo que nos dice un objeto mediante su aspecto fisico, es decirlo que
nos transmite (sentimientos, emociones, sensaciones).Es de naturaleza subjetiva, por
lo que al trabajarla se debe tener en cuenta que cada individuo tendrd su propia
percepcion influida por sus vivencias, cultura siendo asi que lo que nos puede pare-

Imagen 9,10: Materialidad

Imagen 11: Objetos con expresion

Imagen 12 y 13: Expresion en el espacio a través
de la Materialidad




Imagen 14: Expresion en el espacio a través de
la Materilaidad

1.2.3 Materialidad y Expresion en el Diseno
Interior.

Tras analizar lo que se entiende por materialidad y expresidon al vincularlos con el
Disefo interior podemos notar que son dos aspectos que estdn directamente rela-
cionados, pues la materialidad es un rasgo muy fuerte al dar una expresion en el
espacio, debido a que ésta no se involucra Unicamente en aspectos visuales, sino
va mds alld interviniendo en aspectos, tactiles acusticos, térmicos lo que en conjun-
to marca gran parte de lo que como disenadores queremos comunicar a través de
nuestros trabajos.

Es por ello que el proyecto de graduacion estd trabajando con la expresién en el
espacio interior interviniendo desde la materialidad, manteniendo la intencién prin-
cipal gue es la de buscar nuevas alternativas productivas que aporten con lareduc-
cién de contaminacion en el planeta, seleccionando como material desde el cual
se iniciard el trabajo al pldstico Pet, buscando que este al concluir su ciclo de vida
retorne a la cadena de produccién en la cual a través del cambio de valor tome
un nuevo uso que aporte a la ampliacion de la gama de materiales expresivos para
el diseno interior.







Capitulo 2.
Diagnostico

Infroduccion del capitulo:

El presente capitulo presenta un
andlisis a fondo del Plastico PET
tanto a nivel mundial como en
nuestro contexto, para asi cono-
cer las potencialidades y limita-
ciones del mismo, a fravés de in-
vestigacion de campo y trabajo
de escritorio aportando con la
continuidad del proyecto .







2.1 El Plastico

Imagen 15: Pldstico
Imagen 16: Codigo de identificacion de resinas
de pldstico

En principio la mayoria de pldsticos eran creados a partir de componentes naturales
como celulosas vegetales, aceites extraidos de semillas o proteinas extraidas de la
leche; hoy en dia la mayoria de pldsticos es elaborada a partir de compuestos de-
rivados del petréleo.

“Los pasos para la elaboracidén de pldstico son los siguientes: Obtencion de materia
prima, Sintesis del polimero bdsico, Obtencién del polimero como producto indus-
trializable y moldeo o deformacion del pldstico hasta su forma definitiva.” (lcomosSe,
2012)

2.1.1 Clasificacion del plastico:

Segun sea su comportamiento con la variacién de la temperatura y los disolventes
se clasifican en:

TERMOESTABLES y TERMOPLASTICOS

* Termoestables, son los pldsticos que no se ablandan ni fluyen por mucho que en
aumente la temperatura, por tanto sufren modificaciones irreversibles por el calor y
no pueden fundirse de nuevo. Son duros vy fragiles.

» Termopldsticos, son pldsticos que cuando son sometidos a calor se ablandan vy
fluyen por tanto son moldeables por el calor cuantas veces se quiera sin que sufran
alteracién quimica irreversible. Al enfriarse vuelve a ser sélido. Son flexibles y resisten-
tes. Son mas faciles de reciclar.

DL E) Lﬁ) UO

PETE HDPE vV LDPE OTHER
POLIETILENC POLIETILENO POLICLORURC POLIETILENO POLIPROPILENO POLIESTIRENO
TEREFTALATO DE ALTA DE VINILO DE BAJA

DENSIDAD DENSIDAD




2.1.2 El plastico Pet

Es un tipo de pldstico usado en envases de bebidas y en textiles, para el presente
proyecto se ha seleccionado este tipo de pldstico porque es considerado uno de
los mayores contaminantes en el mundo, pues es un material de alta durabilidad
(puede llegar a degradarse en un aproximado de 500 afos o mds) con una vida Ufil

efimera.

2 1 2 1 Propiedades Principales. (Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industria-
les Universidad de Vallordolid Dpto. Quimica Organica, 2014)

e Cristalinidad y fransparencia, aunque
admite cargas de colorantes

*Buen comportamiento frente a es-
fuerzos permanentes

¢ Alta resistencia al desgaste
*Buena resistencia quimica
*Buenas propiedades térmicas

*Muy buena barrera a CO2, acepta-
ble barrera a O2 y humedad.

*Compatible con otros materiales ba-
rrera que mejoran en su conjunto la
calidad barrera de los envases y por
lo tanto permiten su uso en marcados
especificos.

eTotalmente reciclable

Imagen 17: Envases de pldstico PET
Imagen 18: Alteraciones fisicas del pldstico PET




2.2 Reciclaje del
plastico PET

Imagen 19: Pldstico PETI
Imagen 20: Reciclaje del pldstico PET

2 1 2 2 ReSiStenCia FiSica del PET (Escuela Técnica Superior de Ingenieros Indus-
triales Universidad de Vallordolid Dpto. Quimica Organica, 2014)

Buena resistencia a: Grasas y aceites presentes en alimentos, soluciones diluidas de
dcidos minerales, dlcalis, sales, jabones, hidrocarburos alifdticos y alcoholes.

Poca resistencia a: Solventes halogenados, aromdticos, cetonas de bajo peso mo-
lecular y bases.

2.1.2.3 Cualidades

Las cuadlidades o bondades de un
material son sus caracteristicas fisicas,
como color, textura, forma... que mar-
can su expresion y comunican algo. Es-
tas son la parte mds manipulable que
fiene un objeto pues al minimo cambio
se pueden obtener nuevos resultados.
Siendo asi que dentro de la investigo-
cidén y posterior experimentacién en
este proyecto se ha decidido destacar a la fransparencia y a la liviandad como 2
cualidades innatas en el material seleccionado (pldstico Pet) para trabajar desde
estas y los posibles cambios o modificaciones que se les puedan dar.

Transparencia: es una propiedad 6ptica de los materiales, la cual posee diferentes
grados y propiedades. Pues un material puede pasar de ser traslicido (cuando per-
mite el paso de luz e imagen nitida) a un material opaco (cuando permite el paso
significativo de luz, mds no de imagen volviéndola borrosa).

Liviandad: es la cualidad de los objetos de ser livianos o tener poco peso, esto apor-
ta al objeto de ligereza y levedad.

El mundo ha registrado un
incremento del 650% en cuanto

a produccidn de pldstico desde Vi 20.
1973, lo que repercute en la # “;__
contaminacion (Park 2015) P

“El reciclaje de PET se estd proyectan-
do como parte fundamental del boom
ambiental que se vive actualmente vy,
con esto, se estd convirtiendo en una
de las mayores oporfunidades de ne-

gocios para toda la industria pldstico”
(Leyva, 2011)

El mal manejo de materiales de desecho es el mayor problema que se enfrenta
a la hora de reciclar el plastico pet, pues es comiUn encontrar hoy en dia botellas
desechadas en océanos, bosques, calles... ademds que dentro de la cadena de
produccidén de este material no se estd incluyendo el tfratamiento que se le deberia
dar tras cumplir su vida Util.




2.2.1 Reciclaje en la Ciudad de Cuenca.

La Empresa Municipal de Aseos Cuenca (EMAC) es la encargada de la limpieza y recoleccién de desechos en toda la ciudad.
Actualmente se frabaja con un sistema de clasificaciéon de desechos desde el hogar para asi facilitar esta labor.

¢En qué consiste el sistema? (EMAC. 2015)

El sistema consiste en separar los desechos y residuos sélidos en 2 bolsas de basura de diferente color, una negra y una celeste
para asi facilitar el frabajo de recicladores y tener un mejor tratamiento a los desechos.

. Qué restos
se colocan
en la funda

. Qué restos
se colocan
en la funda

celeste?

negra?

Plasticos rigidos y duros: Utensilios de cocina, tachos
pldsticos, armadores de ropa, restos de muebles, platos
pldsticos, jabas, juguetes, cajas de CD's y otros.

Restos orgdnicos y de alimentos
Vdjilla y empaques descartables

Basura de bano Envases pldsticos y cubiertos: Botellas de gaseosas, en-
vases de yogurt, envases de jugos, shampoo, cosméti-
cos, cubiertos de pldstico, botellones, tarrinas, piolas y

ofros.

Restos inertes: Colillas de tabaco, restos de cerdmica, ma-
deraq, tela, polvo y basura de barrido

Fundas plasticas ruidosas: Fundas pldsticas de polietileno

- ruidosas como: snacks, fideos, envolturas de golosinas. RlasiicosiSuavestundasiplasiicosidealarsitindaside

leche, fundas de alimentos, pldsticos para empacar
alimentos o bebidas, pldsticos para envolver maletas y
oftros.

Papel y cartén
Chatarra y articulos electrénicos

Aluminios y latas

Imagen 21: Funda Negra
Imagen 22: Funda Azul




2.3 Contextualizacion

¢ Qué quiero conocer?

Material
(plastico PET)

Sobre el proyecto

Cudlidades
Cantidades
Clasificacion
Estado fisica
Tratamiento y Usos
Costos
Proveedores

Niveles de consumo
Uso
Percepcion

Estado actual
Acogida
Involucrados

¢Coémo lo voy a hacer?

v
\ 4

mediante

Entrevistas
Encuestas

Consulta bibliogréfica

Seleccion de muestra
Visitas
Andlisis de Tesis y Homoélogos

¢Para qué lo voy a
hacer?

v
v

Para conocer como
se situa el proyecto

en la realidad

Cuadro 1: Mapa Operativo

Se redlizd un andlisis de campo, en donde se aplicaron encuestas a nivel poblacional y entrevistas a nivel institucional, iniciando
con la formulacién de los cuestionarios (Anexo1 y Anexo2) en respuesta a lo que se queria conocer sobre el material y proyecto,
seguidamente se realizd la seleccidon de muestra, a nivel poblacional se buscd ayuda en el centro de investigaciones de la Uni-
versidad Técnica Particular de Loja en la persona del Mgst. Luis Moncada y a nivel institucional se acudié a EMAC asi como a los
centros de acopio y recicladores autorizados por el SIRCAR en conjunto con el Ministerio de Industrias y Productividad. (Anexo3).




2.3.1 La realidad del Plastico PET en nuestro
contexto.

Informacion recolectada sobre el reciclaje de pldstico Pet en Cuenca, 2014 Entrevis-
tas Nivel Institucional (Anexo4,5,6) y Encuestas a nivel Poblacional (Anexo7)

A

2.3.1.1 Cantidad

La cantidad de botellas pldsticas PET recicladas en la ciudad de Cuenca (grdficol),
permite comprobar que es un material éptimo para el desarrollo del proyecto de-
bido a que se encuentra en altas cantidades, en el 2013 se recolecto aproximada-
mente 351Tn, 1Tn=1000kg. 1kg=36u botella pldstico PET.

Recicladora
EMAC Juan Aucay AREV

300 Tn anual 50 Tn anual 1a12Tn anual

10.800.000 v 1.800.000 v 54.000 v

Grdfico 1: Cantidad de pldstico Pet recolectado en el 2013

Alrelacionar estos datos con el uso que se pretende dar al material (botellas pldstico
PET) en el Espacio Interior se puede decir a breves rasgos que: 1m2 =15u cortadas
aprox. O 1Tm2=62u enteras aprox. Lo que permite pensar para el futuro el proyecto
a gran escala.

Imagen 23: Acopio de envases pldsticos PET en
Cuenca




2.3.1.2 Clasificacion y Tratamiento

0 R T T
Wk E.Lf'b i [ T o

La clasificacion de las botellas pldsticas en las recicladoras locales es reciente, y
no todas la realizan debido al tiempo que les toma, sin embargo en el Ultimo ano
han venido clasificéndolas por color Blancas/Transparentes, Azules y Verdes encon-
frando 3 veces mds a las primeras. Esta categorizacion es un requerimiento de las
empresas que compran el material a las recicladoras locales.

El tratamiento que se les da en la ciudad es prdcticamente nulo, Unicamente se las
recoge prensa y vende a ciudades como Quito y Guayaquil en donde hay plantas
de procesamiento que las usa como materia prima para elaborar textiles (plantones
de jean) o mangueras y tuberia PVC.

25. Ademds se pudo conocer que el ma-
yor nUmero de personas (59/100 perso-
nas) creen que hacen falta proyectos
integrales sobre la reutilizacién de de-
sechos (botellas de pldstico PET) y ape-
nas 6/101 personas consideran que
la cadena de reciclaje es éptima en
nuestro medio.

= &9 lovec
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2.3.1.3 Costos

El costo del material es relativamente bajo 70 centavos por kilo (3éunidadesaprox),
siendo una ventaja para el proyecto ya que esta es la materia prima con la que se
comenzara la experimentacion y posible produccidn.

Imagen 24: Clasificacion por color de las bote-
llas plastico PET.

Imagen 25: Jeans elaborados con botellas plds-
fico PET.




2.3.1.4 Consumo de envases Pet.

Grdafico 2: Porcentaje de 250
consumidores bebidas

en envases de pldstico 200
Pet

150

100 -

9% No
I 91% Si 50

Grdfico 3: Cantidad de
bebidas en envases de
pldstico PET consumdas
semanalmente.

A 1/2 Lt. 1Lt 2 Lts. 3 Lts.
Cantidad 235 78 44 16

El91% (92 de 100) consume productos en envases pldsticos PET, lo que nos indica que desde los hogares se puede conseguir altas
cantidades del material para el proyecto. Semanalmente se puede decir que por persona consumen 3 botellas pequenas 1/2l'y
de 1 a 2 botellas medianas a grandes 1-3lfs

2.3.1.5 Uso y percepcion de los envases de plastico Pet tras ser consumido su contenido.

Grdfico 5: Percepcion de los
encuestado frente al pldstico
Pet.

Grdfico 4: Uso de los envases
de pldstico PET tras consumir
su contenido.

24% Producto de desecho

13% Reutiliza
I 74% Producto reutilizable

29% Recicla
M 58% Desecha

Mediante este grdfico se puede ver lo que sucede en reali- Se puedo conocer que un 76% de los encuestados miran a
dad con las botellas pldsticas principalmente en los hogares, este material de desecho como un producto que se lo puede
notando que la mayor parte de encuestados desechan los volver a utilizar, dejando abierta la posibilidad de una conside-

envases junto a la basura orgdnica, lo cual dificulta la tarea rable acogida a los resultados obtenidos al final del proyecto.
de reciclaje y aporta a la contaminacién por mal uso de de-
sechos




2.3.2 La realidad del proyecto en nuestro
contexto.

2.3.2.1 Instituciones

En cuanto al interés de estos establecimientos sobre un proyecto de reciclaje de
pldstico para aplicarlo en espacios interiores, se obtuvo respaldo de 2 de 3 estable-
cimientos entrevistados (anexo 5,6,7) supliéndonos manifestar que, proyectos como
este son interesantes e innovadores aportando a la reduccién de desechos v a la
vez podria generar nuevas fuentes de trabajo, lo que lo vincularia con el area Social.

2.3.2.2 Poblacion

Mediante las encuestas realizadas (anexo?7) se pudo conocer que: un 97% del total
de los encuestados si estd interesado en el proyecto frente a un 3% cuya respuesta
fue negativa.

° Grdfico é: Interés de los
encuestados sobre el
proyecto

3% No
I 97% Si




Entre los motivos principales por los que se sienten interesados en el proyecto tene-
mos:

Reduccién de contaminacion.
Mejor uso de los desechos.
Proteccién del medio ambiente.
Aprovechamiento de recursos.
Creacion de fuentes de frabajo.

Reduccién de costos e innovacion de productos.

Gréfico 7: Area a la que
aportard el proyecto segin
los encuestados.

12% Social
21% Econdmico
I 7%  Ecoldgico

En lo que se refiere a los aspectos que influyen sobre la decision de los usuarios al
momento de adquirir un producto encontramos que para las mujeres esta primero
Funcionalidad, seguido por Calidad, para los hombres es al contrario. La Estética
ocupa para ambos el tercer lugar y el Costo es situado en Ultimo lugar. Esta informa-
cién es importante al momento de desarrollar el producto del proyecto, para asi
saber llegar a nuestros posibles clientes.




2.4 Analisis de
Tesis y

Homodlogos

2.4.1 Locales

Estos proyectos fueron seleccionados

por ser afines con el trabajo propues- Experimentacién con plastico PET para generar elementos expresivos en el
to, siendo una gran ayuda por su infor- espacio interior. Wilson Orellana 2014
macion, técnicas experimentaciones y

RESULTADOS: Material expresivo, recubrimientos y tabiques para el espacio in-

resultados. 2o
terior, aprovechando la transparencia que brinda el plastico Pet.

Imagen 2é: Tabiques expresivos con pldstico
PET reciclado.




Experimentacion con materiales reciclables y remanentes para su aplicacion
en el espacio interior Ma. José Cordero 2011

RESULTADOS: Paneles de botellas de pldastico Pet y remanentes, mostrando al

material en su estado original, resaltando su origen.

ovacion de f1e AdO0S para paredes e espacio eriore o °
a 20
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Imagen 27: Tabiques expresivos con botellas
pldsticas

Imagen 28: Revestimientos expresivos con ma-
teriales alternativos.




2.4.2 Globales.

A nivel global se encuentran cientos de proyectos relacionados con el reciclaje de
pldstico PET, de los cuales se han analizado varios de los cuales se muestran a conti-
nuacion 3 de los mds relevantes y los restantes serdin colocados como anexos al finall
del frabajo (anexo 8 al12 ).

Llevarse el agua a la oficina...para reciclar.
Empresa: Daikanyama Tokio
Proyectista: Klein Dytham en 2005

Este proyecto fue llevado a cabo en las oficinas de la conocida empresa Dai-
kanyama en Tokio, para dar ejemplo dentro del reciclaje. Este grupo de ofici-
nas fue disenado por el arquitecto Klein Dytham en 2005, quien se basoé en el
principal producto de venta de empresa, el agua embotellada de pldstico PET.
Es asi que podemos ver los divisores traslucidos que aportan expresivamente
en el espacio y permiten aprovechar al maximo la luz natural proveniente del
exterior.

Su relacion Material-Espacio Interior busca generar una expresiéon que permita
captar la esencia de la empresa con una alternativa novedosa aprovechando
sus propios desechos. Razén por la cual se seleccioné este proyecto dentro de
homologos

Imagen 29: Paredes de botellas de pldstico reci-
cladas




coe

Beijing Coca Cola Blow Activa 17000 botellas de pldstico de Coca-Cola en un
refugio con curvas

El arco pldstico de Penda es un fantastico trabajo que se llevé acabo junto
Coca Cola Ching, en el cual se convirtié a 17000 botellas plasticas considera-
das basura en una obra de arte. Este arco se ha convertido en un refugio en
el cual se relnen muchos jovenes y ninos a divertirse. Esta es una manera de
hacer frente a la contaminacién mostrando la cantidad de desechos que se
producen.

Este proyecto se selecciond por que parecié importante destacar que se pue-
den crear cosas realmente imponentes mediante materiales considerados
basura. Ademds tiene un significado especial, debido a que fue impulsado
por uno de los mayores productores desechos pldsticos Coca Cola Company
en un intento por reducir sus propios desechos.

Imagen 30: Sistema constructivo de Arco de
plastico
Imagen 31: Arco de pldstico




Imagen 32: Edificio ECOARK.

EcoArk en Taiwan. una mega estructura construida con Botellas de pldstico
recicladas.

Este proyecto se trata de un magnifico edificio conocido como EcoARK el cual
fue construido con 1.5 millones de botellas PET, buscando generar conciencia
sobre la importancia del reciclaje. Este edificio cuenta con 3 pisos y los dise-
nadores lo promocionan como la edificacion “mas ligera del mundo, movil
y respirable”, ademds reiteran que es lo suficientemente fuerte como para
soportar tifones y terremotos.

Ademas es totalmente desarmable y puede ser desmontado y vuelto a montar
en otro lugar, algo asi como un edificio gigante de LEGO.

Este proyecto fue seleccionado por su funcionalidad y su movilidad, caracte-
risticas muy importantes que deberian estar presentes dentro del diseno en la
actualidad.




POTENCIALIDADE Y
LIMITACIONES

Conclusiones

Potencialidades:
Facil obtencion y acceso al material en gran escala.
Interés por parte de entidades puUblicas como EMAC EP.
Limitaciones:

Falta de centros de procesamiento del material (pldstico PET) en el me-
dio.

» Sobre el material se conocid que es facil de conseguir en nuestro contexto,
proveedores, cantidades, costos... valiosa informacién con la que se podra
comprobar la factibilidad del proyecto y el posible cumplimiento de los ob-
jetivos trazados para el mismo.

» Otro dato importante que se logré obtener es el fratamiento que se les da a
las botellas actualmente en la Ciudad de Cuenca por parte de los reciclado-
res, los cuales Recolectan/Prensan/Embalan/Venden a Quito y Guayagquil,
lo que indica que el proyecto propuesto podria ampliar los horizontes en el
campo del reciclaje, ayudando a generar nuevas fuentes de trabajo.

» En cuanto al uso que se le estd dando a las botellas de plastico PET recicla-
das en el pais, pudimos conocer que ENKADOR con su planta de reciclaje
Recypet es el proyecto de reciclaje mds ambicioso del pais, quienes quieren
llegar a procesar 100 toneladas de botellas PET al dia, para generar nue-
vos productos actualmente fabrican resina, escamas e hilos para elaborar
Jeans. Esto lo podriamos ver como una oportunidad para el proyecto, debi-
do a que se lo puede ver un posible involucrado en el mismo potencidndolo
en gran escala.

* Finalmente se conocié el estado actual del material en relacién al Dise-
no Interior localizando varios proyectos similares al propuesto, siendo esto
una motivacién para continuar buscando nuevas e innovadoras formas de
trabajar desde el Diseio Interior vinculado con la Ecologia y el cuidado del
planeta.




Capitulo 3.
Experimentacion

Infroduccion del capitulo:

El presente capitulo se trata so-
bre la experimentacion con el
material, es decir su manipula-
cion para asi conocer mds a
profundidad las caracteristicas,
conductas y usos que podamaos
brindar para conocer que nue-
vas posibiidades de emplearlo
dentro del espacio interior.







3 1 Objetivos de Ia I Experimentar con las botellas de pldstico PET, su manipulacién, cortes, acaba-
Experimenta-

dos, repeticiones y relacion con ofros materiales

L I Generar un nuevo material que aporte a la expresién del espacio tmantenien-
cion. do las caracteristicas del pldstico PET: Liviandad y Transparencia

B Conocer las potencialidades y limitaciones del material (Pldstico Pet)

3.2 (2] o (4]
Estructura del material Acabados Repeticién Relacién con ofros materiales

Experimenta- v v v v
v

cion: A v et
aglutinanies

uniones aplicacién de color modulacion&tramas

Relaciones posibles Relaciones posibles

1 Corte/modulacién&tramas
L 2 Corte/aglutinantes
Corte/Unién 3 Corte/modulacién&tramas/aglutinantes
Corte/Aplicacion de color 4 Corte/Unién/modulacion&tramas/aglutinantes
Corte/unién/aplicacién de color 5 Corte/aplicacion de color/modulacién&tramas
6 Corte/aplicacion de color/modulaciéon&tramas/aglutinantes
7 Corte/union/aplicacion de color/modulacion&tramas/aglutinantes

FASE B
Generar un sistema para llevar al material al
espacio interior

Conservar tfranparencia y liviandad

FASE A

Experimentacion con el material

)




I Expresar al material desde dos puntos de vista: 1 evidenciando origen, 2 ocul- 3 . 3 criterios de
Experimenta-
cion

tado el mismo.

B Mostrar la cantidad de expresiones que se pueden conseguir a través de la
manipulacién del material.

B Seleccionar al mejor o mejores resultados obtenidos para confinuar con la se-
gunda fase de experimentacion.

a) Expresivo:

Bueno: Permite generar texturas versdtiles conservando liviandad y/o transpa- 3 04 crlterlos de
rencio. Seleccion

Malo: Texturas versdtiles perdiendo toda o gran parte de la trasparencia y/o
liviandad.

b) Tecnolégico:

Bueno: Elaboracion del sistema con mano de obra local.

Malo: El sistema requiere de mano de obra especializada.

c) Econémico:

Bueno: Costos de produccién minimos y procesos faciles.

Malo: Costos de produccién aumentan el costo final del producto.

d) Resistencia:

Bueno: El producto tiene una resistencia éptima ante manipulaciones.

Malo: El producto es muy fragil, se dana con facilidad.

3.5.1 Preparacion de la materia prima. 3.5 Experimen-

tacion con el
La experimentacion inicia con la recoleccién del material, botellas de pldstico PET,
. s .z . . (]
la cual se realizd poniendose en contacto con recicladores locales quienes actua- materlal
ron como los proveedores.

Tras obtener el material se realizd la limpieza del mismo, esta consiste en:

1. Retirar efiquetas, residuos de goma y tapas
2. Limpiar las botellas con agua y cloro.
3. Secado del material.

Una vez concluidos estos tres pasos el material estd listo para iniciar la experimenta-
cion.




3.5.2 Fase A.

3.5.2.1 Experimentacion Fase A

3.5.2.1.1 Cortes

Experimentacion:

=t 4

Herramientas

cutter

cutter

cutter
tijeras

fijeras
fileteadora de botellas
guillotina

Tiempo

32seg por unidad

1 min por unidad

35 min por unidad

1 hora por unidad

Tamano y forma
de la muestra

tamano variable
3 partes base cuerpo y pico

tamano variable base
3 partes base cuerpo y pico

0.5cmx2.5cm aprox.
forma irregular

0.5x0.5cm aprox.
forma regular

Remanentes

XXX

XXX

Picos y Bases

Picos y Bases

Experimentacion:

Herramientas

fijeras
fileteadora de botellas
guillotina

cutter
fijeras
picadora eléctrica

fijeras
fileteadora de botellas

fijeras
fleteadora de botellas
guillotina

Tiempo

45min por unidad

5 min por unidad

37 seg por unidad

5 min por unidad

Tamano y forma
de la muestra

I1xTcm aprox.
forma irregular

2x3 cm aprox.
forma irregular

1cmx3.60mts
0.5cmx7mts

Ix1cm aprox.
forma regular

Remanentes

Picos y Bases

Picos y Bases

Picos y Bases

Picos y Bases

3.5.2.1.2 Cortes y Uniones

Experimentacién:

4

Herrom'emos Y Pincel E!ncel UHU Maquina de coser

materiales Pegatubo Inzas industrial
Pegatubo

Tiempo 30 min por unidad 30min por unidad 15 min por unidad 40seg por tramo

Resistencia MEDIA BAJA MEDIA ALTA

Remanentes Picos y Bases Picos y Bases Picos y Cuerpo Picos y Bases




3.5.2.1.3 Cortes y Aplicacion de Color.

Experimentacion:

Herramientas y Pincel Tinta chi
materiales Pintura de caucho Aereosol infa china
Tiempo secado 4 horas 3 horas 30min
Adherencia de

BAJO MEDIO BAJO

pintura al pldstico

Remanentes XXX XXX Picos y Bases

3.5.2.1.4 Cortes, Union y Aplicacion de Color.

Experimentacion:

Herramientas y Aereosol Aereosol
materiales UHU Magquina de coser industrial
Tiempo 3h30min por unidad 3h20min por unidad

Remanentes Cuerpo vy Picos Picos y Bases

Corte Union Color

Se selecciond el corte mediante el
fileteador de botellas ya que es el

que emplea menos tiempo en rela-
cion a los otros cortes experimenta-
dos.

Para la union se seleccioné en cuan-
fo a pegamentos el de UHU que es
el que obtuvo mejores resultados,
y el cosido que permite una mejor
fijacion entre los elementos planos.

Se seleccion¢ la aplicacion de co-
lor mediante aerosol debido a que
es la que tiene mejor adherencia al
material.




3.5.3 Fase B.

3.5.3.1 Experimentacion Fase B

3.5.3.1.1 Corte/modulacion & tramas

Experimentacion:

3

Herramientas

cutter
fileteadora de botellas
pistola de silicon
Soporte de madera de balsa

2
cutter

fileteadora de botellas
molde de cartén/pldstico

cutter
fileteadora de botellas

Materiales

2 botellas (11t)
barra de silicon

1.5 botellas (0.5)
alambre/cinta

0.5 botellas (0.51f)

Tiempo

17min por unidad

20 min por unidad

1 min por unidad

Tamano y forma

30x30cm aprox.

15x10cm aprox.

1.5x12cm aprox.

de la muestra plano plano linea 3d
Costos 2.40 dolares 0.25 centavos 0.05 centavos
Resultados

Bueno

Malo

expresivo
tecnoldgico
econdémico

duracion

expresivo
tecnolégico
econémico

duracion

Experimentacion:

L

4

R cutter/tijeras cutter cutter
Herramientas pinza fileteador de botellas fileteador de botellas
fleteadora de botellas tijeras tijeras
3 botellas (1)

Materiales

Tiempo de produc-
cién

Ibotella (11f)

ligas de goma

3 botellas (0.51f)

4 min por unidad

45 min por unidad

22 min por unidad

Tamano y forma
de la muestra

1x30cm aprox.
linea 3d

10x10cm aprox.
plano

5x15 cm aprox.
plano

Costos de produc-
cion

0.10 centavos

25 centavos

25 centavos

Resultados

Bueno

Malo

expresivo
tecnoldgico
econdémico

duraciéon

expresivo
tecnolégico
econdmico

duracion

expresivo

tecnoldgico

econdémico

duracién




3.5.3.1.2 Corte/aplicacion de color /modulacion & tramas

Experimentacién:

==
2 4

P . -

3

Herramientas

cutter/fileteador/tijeras
aguja

cutter/fileteador/tijeras
maquina de coser industrial

cutter/fileteador/tijeras
aguja

cutter/fileteador/tijeras

Materiales

3 botellas (11t)
aereosol/hilo nylon
soporte en acero inoxidable

3 botellas (1)
aereosol/hilo nylon
soporte en acero inoxidable

4 botellas (11t)
aereosol/hilo nylon
soporte en acero inoxidable

2 botellas (11t)
soporte en acero inoxidable

tiempo de aplicacién de
color (3horas)

total: 1 hora, 2 min

total: 22 min

total: 40 min

Tamano y forma de 30X30cm 50X20 cm 50x27 cm aprox 28x22Ccm aprox.
la muestra plano plano estructura 3d estructura 3d
+ _ | corte: S5min corte: 5min corte: 3min
Tiempo de produc- | | o smin tejido: 15min tejido: 35min corte: 1min
clon costura manual:45min costura maquina:2min costura: 2min tejido: 35min

total:36min

Costos de produccién

9 ddlares, 50 centavos.

13 ddlares, 13 centavos

16 ddlares, 96 centavos

13 ddlares, 10 centavos.

Resultados

Bueno

Malo

expresivo

tecnoldgico

econémico

duraciéon

Experimentacion:

/

Herramientas

cutter/fileteador/tijeras

cutter/fileteador/tijeras

cutter/fileteador/tijeras

cutter/fileteador/tijeras

de la muestra

pinzas pinzas
Materiales 3 botellas (0.511) 5 botellas (1)
7 botellas (11f) ¢ botellas (11f) aereosol aereosol/cinta doble face
aereosol aereosol canaleta de para luz marco de aluminio
Tamano y forma 27X22Cm aprox. 27X22 cm aprox. 25X25cm 30X30cm
plano plano plano friangular plano

Tiempo de produc-
cion
fiempo de aplicaciéon de
color (3horas)

corte: 1 hora
armado de piezas: 10 min
tejido: Thora 46 min.

total: 2 horas, 56 min

Costos de produc-
cién

1 ddlares, 20 centavos.

corte: 1 hora
armado de piezas: 10 min
tejido: Thora 46 min.

total: 2 horas, 56 min

corte: 1 min
armado de marco: 10 min
fejido: 15min.

total: 26 mi

corte: 10 min
armado de piezas: 5min
armado de marco: 10 min
tejido: 20min.

total: 45 minf§

1 ddlares, 20 centavos.

65 centavos.

4 dodlares

Resultados

Bueno

Malo

expresivo
tecnoldgico
econémico

duracién

expresivo
tecnoldgico
econdémico

duracion




3.5.3.1.3 Corte /modulacion & tramas/ aglutinantes

Experimentacion:

Herramientas

molde de cartén/martillo
fileteador de botellas/tijeras

molde de vidrio
fileteador de botellas/tijeras

molde de vidrio
fileteador de botellas/guillotina

molde de cartdn y pldstico
cutter/tijeras

Materiales 1 botella (11) 2 botella (11) 1 botella picadas (11t) 6 picos | 1 botella picadas (11t) é picos
250ml resina poliester 250ml resina poliester 250ml resina poliester 250ml resina poliester
catalizador/clavos catalizador catalizador catalizador
papel aluminio cera desmoldante cera desmoldante cera desmoldante
Tiempo de produc- | corte: 5min corte: 5min corte: 45min corte: 5min
cion tejido: 20min tejido: émin
fiempo de(geh%?gs total: 25 min total: 11 min total: 45 min fotal:36min
15x15cmx2.5cm 15x15cmx2cm 25x25cmx0.5cm

Tamano de la muestra

15x15cmx1.5cm

Costos de produccion

1 délares 50 centavos

1 délares 35 centavos

1 ddlares 65 centavos

1 ddlares 65 centavos

Resultados

Bueno

Malo

expresivo
tecnoldgico
econdémico

duracién

Experimentacion:

Herramientas

molde de cartdn y pldstico
cutter

molde de cartdn y pldstico
cutter

molde de cartén y pldstico
cutter/tijeras

molde de cartén y cinta
cutter

6 bases botella(0.5t) 2 picos

9 bases botella(0.51f)

6 picos botella(0.51t)

9 picos botella(0.5)

Materiales i : ! . . ;
200ml resina poliester 350ml resina poliester 150ml resina poliester 150ml resina poliester
catalizador catalizador catalizador catalizador
vaselina vaselina vaselina vaselina
Tig—:‘lmpo de produc- | cqrte: 5min corte: 5min corte: 15min corte: 15min
cion tejido: émin
tiempo de secado . .
total: 5 min total: 11 min total: 15 min total:15min

(8 horas)

Tamano de la muestra

20x12cmx0.5cm

25x25cmxlicm

20x12cmx0.5cm

13x13cmx0.5cm

Costos de produccion

1 délar 15 centavos

1 délar 95 centavos

95 centavos

1 délar 10 centavos

Resultados

Bueno

Malo

expresivo
tecnolégico
econémico

duraciéon

expresivo
tecnoldgico
econdémico

duracioén

expresivo
tecnolégico
econdmico

duracién

expresivo
tecnoldgico
econdémico

duracioén




Experimentacion:

9

- )

Herramientas

molde de cartén&pldstico
cutter/fileteador de botellas

marco de madera
cutter/fileteador de botellas

marco de perfil pldstico
cutter/fileteador de botellas

molde de vidrio
cutter/fileteador de botellas

Materiales 1.5 botella(0.5lt) 2 botellas(11t) 3 botellas(11t) Tootella(1lt)
75ml resina poliester 250ml resina poliester 150ml resina poliester 8 onzas parafina
catalizador catalizador catalizador papel aluminio
vaselina vaselina vaselina
Tiempo de produc- | corte: 5min corte: 5min corte: 5min corte: 5min
cion tejido: 20min tejido: 17min tejido: 15min tejido: 6 min
tiempo de secado . . .
P (8 horas) total: 25 min total: 22 min total: 20 min total:11min
Tamano de la muestra 15x15cmx2cm 30x30cmxlcm 30x30cmx0.5cm 15x15cmx2.5cm

Costos de produccién

60 centavos

3 ddlares 50 centavos

3 ddlar 65 centavos

85 centavos

Resultados

Bueno

Malo

expresivo
tecnolégico
econdmico

duracién

expresivo

tecnoldgico
econdémico

duracién

expresivo

tecnoldgico
econémico

duraciéon

expresivo
tecnoldgico
econdmico

duracién

Experimentacioén:

14

15

16

Herramientas

molde de madera
cutter/fileteador de botellas

molde de madera
cutter

molde de madera
cutter

molde de madera
cutter

Materiales

18 onzas cemento blanco cemex
250ml de agua

3.520z cemento blanco cemex|
3.520z arena fina
100ml de agua

70z cemento blanco cemex
pigmento amarillo
150ml de agua

8.80z cemento blanco cemex
8.80z de arena fina
150ml de agua

1 botella {1H) 2 bases botella (11) 2 bases de botella 3 bases de botella
Ti.e’mpo de produc- | corte: 5min corte: 1min corte: 1min corte: 1min
cion tejido: 6min
tiempo de secado total: 11 min total: 1 min total: 1 min total:1min

(2 dias)

Tamano del modulo

15x15cmx2cm

15x10cmxlicm

20x20cmx0.6cm

15x15cmx1icm

Costos

75 centavos

50 centavos

65 centavos

65 centavos

Resultados

Bueno

Malo

expresivo

tecnoldgico
econémico

duracién

expresivo
tecnoldgico
econémico

duracién

expresivo
tecnolégico
econdmico

duracién

expresivo

tecnolégico

econémico

duracién




3.5.3.1.4 Corte/aglutinantes

Experimentacion:

Herramientas

molde de madera
cutter/fileteador de botellas

molde de madera
cutter/tijera

molde de madera
cutter/tijera

molde de madera
cutter/tijera

duraciéon

duraciéon

Materiales 1307 cemento blanco cemex | 170z cemento blanco cemex | 8.50z cemento blanco cemex 100m!I resina poliester
250ml de agua 250ml de agua 125ml de agua catalizador
1 onza escamas de pléstico pet| 1 ©nza escamas de pldstico 1 onza escamas de pléstico | 1 onza escamas de pléstico
pet tefidas con tinta china. pet pet
Tiempo de produc- | corte: 45min corte: 30min corte: 45min corte: 35min
clon color:15min
fiempo de secado . . . . . . )
(2 dlias) fotal: 45 min total: 45min total: 45min total:35min
Tamano del modulo 15x15cmx2cm 15x15cmx2cm 15x15cmxicm 7x7cmx0.5cm
Costos 65 centavos 65 centavos 45 centavos 65 centavos
Resultados : : :
expresivo expresivo expresivo

duracion

3.5.3.1.5 Corte/union /modulacion & tramas/ aglutinantes

Experimentacion:

Herramientas

molde de madera
cutter/tijeras

molde de madera
cutter/tijera

Materiales

140z de yeso
200ml de agua

8 fondos de boftellas pequenas

70z cemento blanco cemex
150ml de agua
8 fondos de boftellas pequenas

cion

Tiempo de produc-

tiempo de secado
(1 dias)

corte: 7min
unién: 15min

total: 22 min

corte: Smin
color:15min

total: 20min

Tamano del modulo

15x15cmx2cm

15x15cmx2cm

Costos

85 centavos

65 centavos

Resultados

expresivo

tecnolégico

econdémico

duraciéon

expresivo
tecnolégico
econdémico

duracion




3.5.3.1.6 Corte/aplicacion de color/modulacion & tramas/ aglutinantes

Experimentacion:

Herramientas

molde de cartén
cutter/plastico adhesivo

Materiales 200ml de resina

16 bases de botella

catalizador
vaselina
Tiempo de produc- | orte: 8min
cién
fiempo de secado . .
(8 horas) total: 8 min

Tamano del modulo 20x20cmx0.6cm
Costos 1 délar 15 centavos
Resultados

Bueno

expresivo
tecnoldgico
econémico

Malo

duracion

3.5.3.1.7 Corte/aplicacion de color/union/ modulacion & tramas/ aglutinantes

Experimentacion:

Herramientas

molde de madera
cutter/tijera

molde de madera
cuftter/tijera

molde de madera
cutter/tijera

marco de canaleta
cutter/tijera

Materiales

14 onzas cemento blanco cemex
150ml de agua
8 bases de botella

10 oz cemento blanco cemex
10 oz arena fina
150ml de agua
4 bases boftella

70z cemento blanco cemex
70z de arena fina
100mI de agua
6 bases de botella

250 ml de resina poliester
catalizador
4 botellas (11t)
vaselina

Tiempo de produc-
cion
tiempo de secado
cemento (2 dias)
resina (8 horas)

corte: 5min
unién: 15min

total: 20 min

corte: 5min

total: 5 min

corte: 5min
unién: 15 min

total: 20 min

corte: 15min
tejido: 23min

total:38 min

Tamano del modulo

15x15cmx2cm

20 x20 cmxlcm

20x20cmx0.6cm

15x15cmx1cm

1 ddlar 75 centavos

Costos 75 centavos 70 centavos 65 centavos
Resultados : : . :
expresivo expresivo expresivo expresivo
Bueno tecnolégico tecnolégico tecnolégico tecnologico
Malo economico Slele]ylelggitele] econdémico econémico

duracion

duracion

duracién

duracion




3.5.3.2.1 Tejido de plastico PET.
Este resultado fue seleccionado por su cumplimiento integral de los criterios de seleccion, su alta expresividad y conser-
vacion de liviandad y transparencia lo hacen un material muy interesante para frabajar en el espacio interior. Ademas
estd compuesto Unicamente por plastico PET, lo cual resulta beneficioso dentro de la produccion del mismo ya que incide
directamente en costos y tecnologias empleadas.

3.5.3.2.2 Tejido de plastico PET sobre un soporte.
Para la seleccién de este resultado, se tomé en cuenta su alta expresividad, conservacion de fransparencia y liviandad.
En cuento a costos aln existe un problema debido a que el material complementario tiene un valor elevado, pero se deja
abierta la posibilidad de emplear la técnica reemplazando dicho material para conseguir un mejor producto.

3.5.4 Limitaciones&Potencialidades

* Una de las limitaciones que pre- ginal (curva) lo que dificulta ciertos ¢ Finalmente su liviandad es
senta el plastico Pet es la poca procesos. una de las potencialidades a

compatibilidad que tiene con otros - destacar dentro del proyecto,
* Como potencialldad vale la pena permitiendo generar elementos

> recalcar que el plastico PET es un realmente ligeros tanto fisica
° - .
Debido a su estructura el plastico material flexible permitiendo gene I e
Pet tiende a retornar a su forma ori- rar varias tramas interesantes.

materiales.




Conclusiones

La experimentaciéon con el material permitié6 comprobar su potencialidad en
la generacion de elementos constitutivos que pueden ser llevados al espa-
cio interior en pequena y mediana escala.

Se pudo descubrir diferentes técnicas para generar framas&modulaciones
que pueden llegar a formar elementos constitutivos para el espacio interior.

Ademas logramos conocer las limitaciones del material en combinacion
con aglutinantes (resina, cemento y yeso), como fragilidad en los elementos
en unos casos y pérdida de transparencia y liviandad en ofros.

Finalmente tras un andlisis de cada una de las experimentaciones se llego
a resultados expresivamente buenos, pero que aumentan los costos o tiem-
pos de produccion, lo cual deja abierta la posibilidad de trabajar con estos
resultados para potenciar mds sus aciertos y buscar alternativas mas acce-
sibles y eficaces.




Capitulo 4.
Propuesta

Infroduccién del capitulo.

Una vez concluida la etapa de expe-
rimentacion y seleccionados los resul-
tados que satisfacen los criterios de
seleccion, se proponen varias alternati-
vas de aplicacion de mdédulos median-
te la generacion de sistemas.

La propuesta se basa en tabiques,
recubrimientos para paredes y cielo
raso, los mismos que son aplicados en
dos edificaciones existentes dentro de
la ciudad de cuenca, en los cuales se
ha modificado su uso para mostrar pro-
puestas acordes al proyecto aqui plan-
teado.







4.1 Sistemas
Constructivos

Imagen 33: View Pan PET panel

Con los resultados seleccionados en el capitulo anterior, se proponen alternativas
para la generacién de modulos y las uniones entre uno o mds de ellos.

MODULO A

Perfiles Metélicos
Bisagras de sujecién
Sistemas de anclaje con pernos

MODULO B

Sistemas de unén colgante (ganchos)
Sistemas de sujecion ocultos

Cuadro 2: Sistematizaciéon




4.1.2 Modulo A. Tejido de plastico PET con soporte

Los mddulos aqui planteados estdin constituidos por un soporte metdlico sobre el
cual se frabaja con un tejido de trama y urdimbre, para asi lograr mejor compac-
tacién del pldstico con el metal.

4.1.2.1 Composicion del Médulo

MODULO A

Variables:

Tamano: el tamano depende principalmen-
te de la estructura de soporte sobre la que se
teje, segun las experimentaciones anteriores
se determind que los mddulos pueden ir
desde 25cm hasta 60cm.

Color: el color de los médulos estd determi-
nado por las tiras de pldstico pet, las cuales
son pintadas con anterioridad, es por ello que
la gama que se puede conseguir es muy

amplia.

Forma: La forma varia segun la estructura de
soporte sobre la cual se va a tejer, depues de
las experimentaciones anteriores se determi-
ndé que deben ser rectangulares o cuadra-
dras para mejor acoplamiento del pldstico .

Imagen 34: Mddulo A




_____________ Perfil metdlico de émm
Varilla metdlica de 3mm
““"“““ Urdimbre

Tira pldstica Tcm
Trama

Detalle 1: Despiece de Mddulo A

Detalle 1: Despiece de Mdédulo A

Perfil metdlico de émm

Varilla metdlica de 3mm
Tira pldstico pet 1cm

Costura industrial con hilo nylon

Detalle 2: Sujecion de tiras pldsticas con marco metdlico




Cada mddulo se une a través de pinzas de sujecion las que permiten montar, des-

montar y variar conjuntos de paneles, biombos y revestimientos con mucha facili-
dad.

35.

Vistas

e

| A

oo
Vista frontal UD 5 Vista lateral

Vista superior Imagen 35: Variaciones que presenta el sistema



Modulo tipo A

Tornillo de presion

Pinzas de sujecion

Detalle 3: Unién de mddulos (4)

Detalle 4: Unién de mdédulos (2)




Modulo tipo A

Tornillo de presion
Pinzas de sujecion
Platina de sujecion

Tornillo autoperforante

Detalle 5: Anclaje a piso, cielo raso o paredes

Las pinzas cambian de acuerdo a la necesidad, en la propuesta se han utilizado
cuaftro tipos:

Tipos de PinzasBisagras

Pinza 1 Pinza 2
Sujecién de 2 mddulos Sujecién de 4 mddulos

Pinza 3 Pinza 4
Sujecién de 3 mddulos en T Sujecidon de 4 mddulos en cruz




gy --------—----Platina de sujecion
------------------ Tornillo autoperforante

Detalle 6: Anclaje a piso, cielo raso o paredes mediante Pinza 3 soldada a una pla-
fina

Modulo A

Tornillo de presion

Pinza de sujecién

Detalle 7: Unién de mddulos mediante pinza de sujecion 4

Platina de sujecion

Pinza de sujecion]
COLULLLLL LAY

\\\\\\\\\\\\\\ Modulo A

WA NN

ORRRRRRANY

Pinza de sujecion 3

Detalle 8: Unién de mddulos mediante pinza de sujecion 3 y1




4.1.3 Modulos Tipo B: Tejido de plastico PET.

Los mddulos aqui planteados estdn constituidos Unicamente por pldstico PET, el cuall
es corfado y doblado en piezas para ser traslapadas brindando mayor solidez y a su
vez conservando la flexibilidad propia del material.

4.1.3.1 Composicion del Médulo

MODULO B

Variables:

Tamano: al estar conformado por piezas
plasticas que se van insertando unas con
otras el tamano de mddulos que podemos
obtener es muy variable, se pueden manejar
desde tiras hasta planos en el formato que se
necesite

Color: el color de los médulos estd determi-
nado por las tiras de pldstico pet, las cuales
son pintadas con anterioridad, es por ello que
la gama que se puede conseguir es muy

amplia.

Forma: La forma varia a conveniencia del
usuario, pueden ir desde tiras, cuadrados y
rectangulos segun los requerimientos.

Imagen 35: Mddulo B




Detalle 1: Armado de Piezas de pldstico PET

Pieza de pldstico PET

Tira de pldstico PET para
sujeciéon de piezas

Detalle 2: Armado de Médulo tipo B




4.1.3.2 Sistemas

4.1.3.2.1 Paneles y revestimientos colgantes.

Cada médulo se une a través de argollas de sujecion las que permiten montar, des-
montar y variar con mucha facilidad obteniendo diversos resultados con las mismas
piezas.

Ojal metdlico

Detalle 3: Perforacion de mddulo

Imagen 36: Mddulo B




4.1.3.2.1.1 Sujecion entre médulos

Vistas

Vista frontal Vista laterall

I |
Vista superior

Cielo Raso

Gancho de sujecion

Ojal metdlico

Modulo B

Detalle 4: Anclaje a cielo raso




Ojal metdlico

Argollas metdlicas

Modulo B

Detalle 5: Sujecién de modulos (4)

Ojal metdlico

Argollas metdlicas

Modulo B

Detalle 6: Sujecién de mddulo B (3)



Imagen 37: Variaciones en la colocaciéon de
Mddulos B con perfiles metdlicos

Imagen 38: Colocacién de cielo raso con per-
file metdlico

4.1.3.2.2 Paneles y revestimientos con perfiles metalicos.

Cada mddulo se une a fravés de perfiles metdlicos, los cuales al funcionar como pa-
nel sirven de soporte y al funcionar como revestimiento sirven como estructura sobre
la cual se anclaran los mdédulos tipo B.

4.1.3.2.2.1 Anclaje de médulos

Perfil U

Modulo B

Detalle 7: Sujecién de mdédulo B con perfil de alumino U




Perfil de aluminio en U

Modulo B

Tornillo autoroscante

Detalle 8: Anclaje de perfil de aluminio a pared.

Alambre galvanizado

Perflen T

Detalle 9: Colocaciéon del mdédulo B en cielo raso

4.1.3.2.3 Paneles y revestimientos constituidos por lineas.

38.

Imagen 38: Variaciones en paneles y revesti-
mientos constituidos por lineas




4.1.3.2.3.1 Anclaje de elementos en el espacio

Al fratarse de un elemento ligero, el anclaje se da mediante remaches a presién,
los cuales quedan vistos como parte de la estética de los paneles o revestimientos.
Para el caso de paneles se empleara un marco (metdlico o madera) sobre el cual
se sujetaran las firas y para el caso de revestimientos ya sea en pisos o cielo raso se
emplearan de igual manera los remaches a presién ya sea sobre la pared o cielo
directamente o sobre unas tiras de madera.

Para el anclaje de los perfiles (metdlicos o madera) en el espacio se utilizaran torni-
llos autorroscantes.

Tira Plastica

Perfil de madera

Remache de compresion

Detalle 10: Anclaje de tiras de pldstico PET a perfiles y o paredes.

Tira Pldastica

Perfil de madera

T N Remache de compresion

Tornillo autoroscante

Detalle 11: Anclaje de perfil a piso, paredes y cielo raso.




Conclusiones

* La etapa de aplicaciéon permitié conocer sistemas afines al material para
su colocacion en espacios interiores.

» Se logré6 comprobar que el material es versatil en cuanto a su uso en el
diseno interior.

* Los sistemas constructivos antes expuestos fueron seleccionados bajo cri-
terios de montaje y desmontaje rapido permitiendo variaciones en la aplica-
cién, con las mismas piezas.




Aplicac

Capitulo 5.

10

Intfroduccién del capitulo.

Para la aplicacion, se selecciond dos espacios exis-
tfentes dentro de la ciudad de Cuenca, dichos espa-
cios fueron seleccionados indistintamente de su uso
actual, debido a que para la aplicacion del material
se realizard una propuesta integral en donde el ma-
terial se acople a las caracteristicas arquitectdnicas
del espacio.

El primer espacio ha sido ufilizado para una oficina de
diseno, para la cual se han realizado dos propues-
tas de colocacion del material con distintos sistemas.
Cada propuesta utiliza tonos sobrios para destacar el
material.

El segundo espacio se encuentra ubicado en el cen-
tro de la ciudad, y es parte del patrimonio arquitectd-
nico de la misma, dentro de este lugar se mantienen
ciertos materiales como el piso y se anaden elemen-
tos modernos no invasivos en los cuales se destaca el
pldstico PET, el uso para el cual fue realizada la pro-
puesta es una tienda de Eco Diseno.

Versatil: Adaptarse con rapidez y facilidad a distintas
funciones. El concepto que se manejé para la apli-
cacién del material es la Versatilidad, esta se mane-
ja desde el uso del material puesto que se adapta a
diferentes sistemas de colocacién, usos y estilos con
facilidad.







5.1.1 Aplicacion 1

PLANTA BAJA
Esc: 1:125

* Ver detalle de anclaje de revestimiento 1 en la pdg. 73 (detalle
10,11)

Cielo Raso 1

........ !
________ D@
_______________ 0
B .
ERRRRRR I i R
_______________ o O
R 5 5
_______ By
PLANTA ALTA

Esc: 1:125
* Ver detalle de anclaje decielo raso 1 en la pdg. 73 (detalle 9)










‘Revestimiento.2

PLANTA BAJA
Esc: 1:75

Revestimiento 2

* Ver detalle de anclaje de revestimiento 2 en la pdg. 71 (detalle 7) y pdg. 72 (detalle 8)

PLANTA ALTA
Esc: 1:75



Cielo Raso 2

\

Cielo Raso 2

PLANTA DE CIELO RASO
PLANTA DE CIELO RASO PLANTA ALTA
PLANTA BAJA Esc: 1:75

Esc: 1:75

* Ver detalle de anclaje de cielo raso 2 en la pdg. 71 (detalle 7) y pdg. 72 (detalle 8)









5.2 Tienda de
Ecodiseno

5.2.1 Aplicacion

Revestimiento 1

n:+0.15
n:+-0.0

PLANTA
Esc: 1:150

* Ver detalle de anclaje de revestimiento 1 en la pag. 73 (detalle 10, 11)
* Ver detalle de anclaje de revestimiento 3 en la pdg. 65 (detalle 6,7)
* Ver detalle de anclaje de revestimiento 4 en la pdg. 65 (detalle 8)




PLANTA DE CIELO
Esc: 1:150

* Ver detalle de anclaje de cielo raso 3 en la pdg. 72 (detalle 9)



PLANTA
Esc: 1:150




PLANTA
Esc: 1:150

PLANTA
Esc: 1:150







Una vez concluido el trabajo, es importante senalar que se cumplid con los objetivos planteados al inicio del mismo, ob-
teniendo como resultado un material innovador que se puede emplear en paneleria y revestimientos con interesantes
resultados expresivos. Ademds esta experiencia nos deja como resultado lo siguiente:

El material seleccionado representa uno de los contaminantes mds nocivos para el planeta, debido a su mal uso y dese-
cho, la realizacion del proyecto sirvid para constatar este problema y a su vez conocer que se estd haciendo para com-
batirlo, legando a la conclusidon que es un material potencialmente Util y que su insercidon dentro del diseno interior se estd
dando en varios lugares del mundo.

Mediante el diagndstico se llegd a la conclusidn que en nuestro contexto no se estd dando un tratamiento al material,
representando esto una desventaja en cuando al conocimiento mds a fondo sobre el mismo y sobre las posibles técnicas
y tecnologias que se pueden emplear para su reciclaje.

Dentro de la experimentacion se llegd a conocer propiedades fisicas del pldstico PET y asi obtener dos tipos de mddulos
con un potencial expresivo muy bueno, dentro de la fabricacién se inclina mds hacia una elaboracion artesanal para
dejar abierta la posibilidad de trabajar mds adelante con la comunidad, y de manera especial con las personas que se
dedican a actividades relacionadas con el reciclaje, aportando con la generacion de nuevas fuentes de trabajo.

En cuanto a las técnicas constructivas que se utilizaron dentro de la propuesta permiten generar sistemas versdtiles tanto
en su UsSo Yy su expresividad.

Como recomendacion para futuros proyectos, seria importante llegar a una produccidon mds masiva a fravés de la re-
ducciéon de tiempos.
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Cuestionario para Encuestas

Edad: Sexo:
21-25 afios L
26-30 afios | Masculinol | Femenino [
31-35 afios || _
36-40 afios [] Domicilio:
41+ anos. B Urbano | Rural [

1.- ¢Consume Ud. refrescos o bebidas gaseosas en envases plasticos?

si[ ] NO|[ |

Si su respuesta fue Sl a la pregunta anterior, proceda a contestar las siguientes preguntas:

2.- ¢{Cuantas bebidas en envases plasticos usted aproximadamente consume a la semana?
Escriba dentro del cuadro su respuesta:

12t | 13t | olts| | s, | TotAL| |

3.- éQué hace Ud. con los envases luego de consumir su contenido?
Desecha [ | Recicla | | Reutiliza[ ]

4.- ¢Qué percepcion tiene usted 8sobre las botellas plasticas (PET)?
Que son un producto de desecho (Basura). []

Que son un producto que se puede volver a utilizar. L]

5.- ¢Qué opina Ud. sobre el tratamiento que se les da actualmente a las botellas plasticas (PET)?
Que la cadena de reciclaje es éptima en nuestro medio. []
Que la separacion de desechos desde el hogar no se da correctamente. []
Que hacen falta proyectos integrales sobre la reutilizacién de desechos. []
Todas las anteriores. ]

6.- Le interesaria a Ud. un proyecto en el cual se recicle botellas plasticas para utilizarlas en
elementos dentro de espacios interiores habitables (viviendas, oficinas...) Si o No é¢Por qué?

7.- Clasifique de 1-4 siendo 1 el mdas importante, los aspectos relevantes en el disefio de
productos.
Estética
Funcionalidad
Costo

Calidad

HEEN

8.- En que aspecto cree Ud. que beneficiaria principalmente a la comunidad un proyecto de esta
naturaleza.

Econémico |

Ecolégico []

Social

GRACIAS.

97



98

Anexo 2

Cuestionario para ENTREVISTA:

1.5Qué cantidad de botellas de pldstico PET, han sido recolectadas en el Ultimo ano?

2.sTienen algun tipo de clasificacion para las botellas de pldstico PET2, de ser me podria
indicar cudl es.

3.2En qué condiciones reciben las botellas de pldstico PET2

4.5Qué tratamiento les proporcionan a las botellas de pldstico PET2

5.5Cudl es el costo de las botellas de pldstico Pet una vez que su institucion les da un trata-
miento?

6.5QuUé uso les dan a las botellas de pldstico PET?

7.Cree Ud. factible el uso de pldstico PET, para elaborar elementos para espacios interio-
res habitables (viviendas, oficinas...). sPor qué?

8.De ser su respuesta si, estaria Ud. interesado en un proyecto de esta naturaleza.



Anexo 3

ACUERDOS FIRMADOS CENTROS DE ACOPIO

MNo.
RAZFON REPRESENTA IDENTIFICACI - = -
SOCIAL NO. RUC NTE LEGAL GN REP. DIRECCION TELEFOMNO CANTON PARROQUIA PROVINCIA
LEGAL
De las
Palmeras,
Asociacion _ Lote Mo. 160
Rene van
13/01/2012 | Centificado |ATIeSaNal d8 | 1792034294 | g0 1711465004 |Y E1OVASMO | 1o0 735 6e3 fauite  |chaupicruz  |Pichineha
Reciclaje 001 il ados
Vida Nueva cuadras del
redondel del
Inca
e Cornelio
Elntmrmha 0190313719 |Sixta Leonor bl
13/01/2012 | Certificado R 001 T 0102236809 |y Carlos Tosi, | OF 2863 872 |Cuenca  |Machangara |Azuay
2 ARUIC frente a
Cartopel
Sangolgui,
Barric Selva
Carlos Mario Alegre, viaa | 02 2870 196
13/02/2012 | Certificado |Enkador S.A. |Gt Saldarmiaga | 1723496004 (San 02 2870 197 |Quito Sangolqui Pichincha
Sdnchez Fernando s/n| 02 2870 813
(tras el Club
Los Chillas)
Huila 1-34 y
. Juamn Carlos | 0102372927 07 2863 598
16/02/2012 | Certificado S | o1 WA NfA mde 094 03g 353 |CUEnTa | Totoracocha |Azuay
Anexo 3

Fuente: Ministerio de INDUSTRIA y PRODUCTIVIDAD
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ANEXO 4

ENTREVISTA realizada a el Lcdo. Eugenio Palacios.
TECNICO DE RECICLAJE EMAC.

1.2Qué cantidad de botellas de plastico PET, han sido recolecta-
das en el Ultimo afio?
Alrededor de 300 toneladas de PET recolectado al afio.

2.sTienen algun tipo de clasificacion para las botellas de plastico
PET?2, de ser me podria indicar cudl es.

Actucimente por cuestiones de tiempo y desalojar las bodegas no se da
ningun fratamiento. Incluse actualmente estan en problemas con centrol
Urbano. Y cuando tienen un poco mds de tiempo si clasifican las botellas
por color. Teniendc un precio mayor.

3.2En qué condiciones reciben las botellas de plastico PET?
Generalmente la botella no estd en épfimas condiciones, pues un
reciclaje certero seria recibir las botellas, tapas y efiquetas por separado
por gue cada uno de estos elementos tiene un tratamiento y costo
diferente,

Como la empresa recolecta principalmente el material de fundas azules
y de instituciones educativas lo que se les pide es que las aplasten un
poco por motivo de espacio.

4.5 Qué fratamiento les proporcionan a las botellas de plastico PET?
Lo que redliza EMAC es recolectar mediante la funda azul o recicladores
infermediarios, para posteriormente venderlos a Quito o Guayagquil. Enka-
dor es el principal consumider del medio, ellos se encargan de transfor-
mar las botellas en hilos para fabkricar Jeans. En Cuenca lo unico que se
hace es recolectar el material, prensaro y venderlo.

Anteriormente si habia una empresa que se encargaba de triturar a las
botellas, tapas y etiquetas y vendia sacos de triturado.

5.5Cudl es el costo de las botellas de plastico Pet una vez que su
institucion les da un tratamiento?

El precio es variable, pues no hay un precio establecido. El gobiemnoc
nacional hizo un llamado para intentar conseguir el mayor nimero de
botellas PET desechadas, poniendo un precio de 2 centavos por unidad,
para poder calcular cudinto es el costo de 1 kilo han analizado y conclu-
yeron que 36 botellas pequefias dan 1 kilo por lo que el kilo estaria a 72
centavos. Siendo este el precio oficial.

6.5Qué uso les dan a las botellas de plastico PET?

Fabricacién de hilos para hacer Jeans es el principal uso, esto se da
debido a que la empresa Enkador necesita manejar si es posible 100
toneladas diarias para que la fabrica pueda justificar su implantacion en
el pais, por ello ellos son los gue acaparan el mayor numero de botellas
en el pais, legande a pagar hasta 1 ddélar por kilo si se las enfrega en
optimas condiciones.

Otro uso es el gque se les da en Guayaquil, donde hay una fabrica que
tritura las boftellas y las reutilizan como un componente dentro de la
elaboracion de las mangueras de pldastico y Tubos PVC. Es decir le mez-
clan con materia virgen.

7.Cree Ud. facftible el uso de pldastico PET, para elaborar elementos
para espacios interiores habitables (viviendas, oficinas...). zPor
qué?

Si, EMAC se ha vinculado ya con algunos proyectcs come este realizado
por estudiantes de la Universidad del Azuay.

8. De ser su respuesta si, estaria Ud. interesado en un proyecto de
esta naturaleza.

Es interesante ya que son proyectos innovadores que aportarian o la
reduccion de desechos.

Como dato extra nos indicé que llevara a cabo su departamento una
exposicion el 15 de maye en la cudl nos invita a todos los estudiantes que
estamos haciendo proyectos relacionados con el reciclgje. Haciéndome
conocer que Nos separard una carea para nuestra universidad.



ANEXO 5

ENTREVISTA realizada a el Ing. Juan Carlos Aucay.
Propietario Recicladora Juan Aucay.

1.5Qué cantidad de botellas de plastico PET, han sido recolecta-
das en el Ultimo afio®?

No fiene una cantfidad determinada de pléstico PET reciclado,
pero mensualmente envia de 4-5 toneladas a Guayaquil.

2.3Tienen algun tipo de clasificacion para las botellas de plastico
PET?, de ser me podria indicar cudl es.

Las clasifican segun el color, fransparentes, azules y verdes, exis-
fiendo en el medic mayor canfidad de bofellas fransparentes
obteniendo aproximadamente 3 veces mds que las de color.

3.2En qué condiciones reciben las botellas de plastico PET?

Las personas que venden a las recicladoras lo que hacen es aplas-
tar las botellas por cuestiones de espacio, ya que un saco de bote-
llas aplastadas pesa 7kilos aproximadamente frente a uno de
botellas llenas 2kilos.

Pero siun cliente requiere botellas completas es cuestién de poner-
se de acuerdo con los proveedores.

4.5Qué tfratamiento les proporcionan a las botellas de plastico PET2
No se les da ningun tratamiento especial, Unicamente se las prensa
en una maguina y se las embala en bloques. Cabe recalcar que
no se sacan tapas ni etiquetas.

5.5Cudl es el costo de las botellas de pldstico Pet una vez que su
institucion les da un fratamiento?

El precio en el mercado es de 50 a 60 centavos el kilo al momento
de comprar y se las vende a Guayaquil a 80 centavos.

6.2Quée uso les dan a las botellas de plastico PET?
En Guayaquil son procesadas y las convierten en materia prima
para nuevas botellas.

7.Cree Ud. factible el uso de plastico PET, para elaborar elementos
para espacios inftericres habitables (viviendas, oficinas...). sPor
qué?

Si se tiene la mano de obra y maquinaria idénea es algo bueno.

8.De ser su respuesta si, estaria Ud. interesado en un proyecto de
esta naturaleza.

No, ya que su finalidad es reciclar, embalar y vender ese es su
campo de frabgjo.

Se dedica 100% areciclaje de Pety linea hogar y soplado el cartén
y el papel son secundarios para su negocio.

Ademds nos supo informar que para que un negocio como el suyo
funcione es importante contar con un buen capital para invertir
debido a que los pagos a los proveedores son en efectivo.

Ofro dato interesante que nos compartié el Ing. Juan Aucay, es
gue en los Ultimos afios ha incrementado de manera muy significa-
tiva el reciclaje de FET y hoy en dia se encuentra en su auge, y se
paga bien por este material.
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ANEXO 6

ENTREVISTA realizada a AREV
Sra. Maria Representante de AREV.
|

I
T

1.5Qué canfidad de botellas de pldstico PET, han sido recolecta-
das en el Ultimo afo?

No tiene una cantidad determinada de pldstico PET reciclado,
aproximadamente han vendido 1 tonelada a 1 2 toneladas en el
ultimo ano.

2.3Tienen algin tipo de clasificaciéon para las botellas de pldstico
PET2, de ser me podria indicar cudl es.

No tenian clasificacion alguna, pero actualmente su cliente les ha
pedido que las clasifican segin el color, fransparentes, azules y
verdes.

3.3En qué condiciones reciben las botellas de pldstico PET?
Reciben las botellas mezcladas con ofros materiales reciclables, los
cudales son llevados hasta el centro de acopio por EMAC.,

4.2Qué fratamiento les proporcionan a las botellas de plastico PET?
No se les da ningun tratamiento especial, Unicamente se las prensa
en una mdéguina y se las embala en bloques. Cabe recalcar que
no se sacan tapas ni etiquetas.

5.5Cudl es el costo de las botellas de plastico Pet una vez que su
institucion les da un tratamiento?
El precic en el mercado es de 50 a 60 centavos el kilo.

6.56Qué uso les dan a las botellas de plastico PET?
Las venden a Quito a RECIPET, en donde se fabrican hilos de plésti-
co, resina y prendas de vestir.

7.Cree Ud. factible el uso de plastico PET, para elaborar elementos
para espacios interiores habitables (viviendas, oficinas...). sPor
qué®

Si seria interesante ya que aportaria a la creaciéon de nuevas fuen-
tes de trabajo ya que actualmente no existe un lugar aqui en
donde se procese al pléstico Pet.



ANEXO 7

ANALISIS DE RESULTADOS DE LA ENCUESTA:

Autor: Erika Gabriela Zambrano Loayza
FECHA DE INFORMACION: 08 - 03 - 2015
TAMANO DE MUESTRA:  100*

AVANCE DE ENCUETADOS: 101
COBERTURA: Local

TIPO DE MUESTREO: Aleatorio simple
FORMA DE APLICACION: Presencial

OBJETIVO: Analizar la informaciéon obtenida mediante las encues-
tas aplicadas, para posteriormente confrontar los resultados con
los objetivos del proyecto de graduacion.

RESULTADOS GENERALES:

Para andlizar los resultados generales, inicialmente se realizard
una aproximacion al perfil del encuestado y posteriormente se
analizard la informacién brindada por los mismos.

Para una mejor presentacion de los resultados se elaborardn cua-
dros y grdficos.

PERFIL DEL ENCUESTADO

El perfil del encuestado se construye a partir de la informacién
personal que cada uno nos aporta en la parte inicial de la
encuesta aplicada, principalmente se analizard: edad, sexo, y
ubicacién. Conocer el perfil nos ayuda a conocer las percepcio-
nes de las personas y su inferés en un proyecto de disefio basado
en el reciclaje.

1.- Relacion Edad/Sexo.

Encuestados

B a
o 26.30,___5‘_ - . | Hombres
31-35

afios .=
afios  Laoe

‘ 21-25 afios | 26-30 afios | 31-35afios | 36-40afios | 41+afios |

mHombres/ 19 | 6 | 8 | 9 | 8
Mujeres 7 | s [ e | m [ 8 |
Grdfico 1

El sexo del encuestado nos ayuda a la identificacién, v la edad
nos ayuda a conocer datos importantes como cudl es el grupo
de mayor consumo de bofellas plasticas, cual es grupo con
mayor interés en proyectos de esta naturaleza, enfre ofros.

En el grafico N1, se presentan las dos variables, a fravés de estas
podemos notar que la mayor cantidad de encuestados son Hom-
bres de 21-25 afos (19), seguido por las mujeres de 21-25 afios
(17), luego Mujeres de 36-40 anos (12), finalmente los demds
rangos se muestran homogéneos oscilando sus cantidades entre
6-8 personas por grupo.

En total son 101 encuestas aplicadas.
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" Mujeres

- S /' Hombres
Urbano = /

Urbanao
W Hombres 38
Muijeres 46

Crdfico 2

En el grafico N2, se presentan las dos variables confrontadas, a
traves de estas podemos notar que la mayor cantidad de
encuestados son Mujeres que viven en la zona Urbana (46) y la
menor cantidad de encuestados son Mujeres que viven en |a
zona rural (5), esto nos sirve para conocer cémo influye la ubica-
cion en relacion a la percepcion que fienen sobre las botellas de
pldstico PET.

DATOS ESPECIFICOS SOBRE LAS BOTELLAS DE PLASTICO PET.

1.- Consumo.

Mujeres Hombres

_— mNo
wSi usi

Grafico 3 Grafico 4

Mediante los graficos 3 y 4 podemos cbservar el indice de consu-
mo de bebidas en envases de pldstico PET, pudimos notar que el
indice es mayor en los Hombres con un 96% (47/50personas), en
cuanto alas mujeres se presenta 88% (45/51personas).

Esta informacion es Util para tener en claro si el material serd facil
de conseguir en el medio.

2.- Cantidad de envases pldsticos consumidos en 1 semana

250
200
150
100
N I
0 H .
1/2 Lt. 1Lt 2 Lt 3Lt.
M Cantidad 235 78 44 16
Grdfico 5



En el grafico 5, se logré conocer que las botellas de 1/2 litro o
personales son las de mayor consumo llegando a un promedio
aproximado de 235 unidades a la semana entre 101 personas
encuestadas. A esfas le siguen las bofellas de 1 Litro con un pro-
medio aproximado de 78 unidades.

Estainformacidn es importante para el proyecto, ya que muestra
que tipo de botellas son las mdas consumidas en el medio, ayu-
dando a aclarar el panorama en cuanto a la seleccidn del tipo
de botella para el desarrollo del proyecto.

3.- Que hacen con los envases fras consumir su contenido

B Desecha
u Recicla

 Reutiliza

Grafico 6

El grafico 6 nos muestra que un 58% de los encuestados des-
echan las botellas de plastico PET, el 29% Recicla y el 13% reutili-
za. Esta informacién es valiosa en el proyecto, por que nos permi-
te conocer la redlidad de lo que sucede con los envases fras
consumir su contenido.

4.- Percepcion frente a las botellas de plastico PET.

A Que son un producto de desecho (Basura)
B Que son un producto que se puede volver a utiliza

40 6
35 5
30
4
25
20 3
15 2
10
1
- =
. 1R 1
A B A B
= Mujeres/Urbano 8 a0 m Mujeres/Rural % 5
Gréfico 7 Crdfico 8
30 8
25 5
20 4
15 3
10 | 2
5 1
0 0
A B A B
B Hombres/Urbano 13 26 B Hombres/Rural 3 5
Grdfico 9 Grafico 10

En los graficos 7, 8 .9 y 10 pudimos conocer la percepcion que
tienen las personas frente a las botellas de pldstico PET, siendo
mayor el indice de personas que piensan que son un producto
gue se puede volver a utilizar (76/101 personas).

Con esta informacion se trabajard el Marco Tedrico que se basa
en la revalorizacion del pldstico, por lo que es escencial conocer
cual es la apreciacion de las personas frente a este material.
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5.- {Qué opina Ud. sobre el tratamiento que se les da ac-
tualmente a las botellas pldsticas (PET)?

A Que la cadena de reciclgje es optima en nuestro medio
B Que la separacion de desechos desde el hogar no se da
correctamente

C Que hacen falta proyectos integrales sobre la reutiliza-
cion de desecho

D Todas las anteriores

Mujeres
® Hombres

Grafico 11

En el grafico 11 se pudo conocer que el mayor nimero de perso-
nas (59/101 personas) creen que hacen falta proyectos integra-
les sobre la reutilizacion de desechos (botellas de plastico PET) y
apenas 6/101 personas consideran que la cadena de reciclaje
es optima en nuestro medio. Con esta informacién se logré
conocer cual es la falencia mayor en el medio sobre el proceso
de reciclgje.

6.- Le interesaria a Ud. un proyecto en el cual se recicle bo-
tellas plasticas para utilizarlas en elementos dentro de espa-
cios interiores habitables (viviendas, oficinas...) Si o No ;Por
qué?

3%

msi
u No

Grdfico 12

Mediante el grafico 12 se puede conocer que un 7% (21/101per-
sonas) tieneninterés por el proyecto “Disefio de elementos consti-
tutivos para el espacio interior mediante el reciclaje de pldstico
PET".

Enfre las respuestas que se registran con mayor frecuencia estdn:

. Reduccion de contaminacion.

. Mejor uso de los desechos.

. Proteccion del medio ambiente.

. Aprovechamiento de recursos.

. Creacién de fuentes de frabgjo.

. Reduccién de costos e innovacién de productos.

Esta pregunta arroja datos culitativos muy importantes para el
desarrollo del proyecto, ayudando a conocer la opinion e inferés
de las personas.



7.- Clasifique de 1-4 siendo 1 el més importante, los aspec-
tos relevantes en el diseno de productos.

Estética
Funcionalidad
Costo

Calidad

Grdfico 13

Resultados Mujeres

Calidad

Costo

Funcionalidad —

Estética

0 10 25
Estética Funcionalidad Calidad
14 2
16 ' 10
18 ' 16
2 ' 22

Resultados Hombres
Grdafico 14

Calidad T

Costo

Funcionalidad T

Estética

0 5 10
Estética Funcionalidad
6
5
19
18

En los graficos 13 y 14 se logré conocer que aspecto es mds
importante y cudl es el menos importante para los consumidores
en el diseno de productos. Para las mujeres Funcionalidad ocupa
el nUmero 1 seguido por Calidad, en tercer lugar se sitUa la Estéti-
cay en Ultimo lugar el Costo. Para los hombres Calidad ocupa el
primer lugar, seguido por Funcionalidad, en tercer lugar se situa la
Estética y en cuarto lugar el Costo.

Esta informacion es valiosa en el desarrollo del producto (elemen-
to constitutivo) para lograr satisfacer y llegar a los clientes inten-
tfando cumplir con sus expectativas.

8.- En que aspecto cree Ud. que beneficiaria principalmente
a la comunidad un proyecto de esta naturaleza.

Grdfico 15

Mediante el grafico 15, se logrd conocer que el 67% de las perso-
nas cree que el proyecto aportara ecolégicamente, el 21% Econé-
micamente y el 12% Socialmente.
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Este proyecto como su nombre lo indica, se trata de 50
formas creativas para generan nuevos objetos decorati-
vOs, gue son usados en espacios inferiores principalmente
en viviendas. Proyectos como este se puede enconftrar en
mayor magnitud alrededor del mundo, pues su nivel de
complejidad en su fabricacion es bajo, al igual que la ma-
quinaria que necesitan para la misma; convirtiéndose en
proyectos accesibles a todo publico.

Se selecciond este caso debido a que es importante iniciar
conociendo que es lo que estd pasando con el plastico PET
y su relacion con el espacio interior al rededor del mundo
de manera generalizada. Cabe recalcar que los resultados
obtenidos se inclinan mas hacia la decoraciéon de espacios
interiores pero mantiene la relacién Pldstico PET/Espacio
Interior.

Fuente: (BallKick.com, 2015)

Anexo 8 Picture Gallery of the ideas of Interior Design.

Plastic Bottles Recycling Ideas.

Homadlogo
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En este proyecto se muestran alternativas de reciclgje de resi-
duos para generar nuevos materiales que por lo generar
suelen ser sumamente resistentes y econdmicos. Uno de los
materiales de desecho es el Plastico PET, Ya que por sus
caracteristicas y Resistencia puede ser utilizado en su forma
original o procesado para crear tabiques o piezas modulares
qgue se pueden emplear en edificaciones completes, losas, o
elemenios divisorios.

Este tipo de proyectos son muy comunes, en ellos se emplean
materiales de desecho para la construcciéon de espacios
logrando aprovechar recursos, generando propuestas ami-
gables con el ambiente y de menores costos. Estas fueron Ias
caracteristicas por las cuales se tomd este proyecto ya que
ayuda a analizar y frazar caminos en nuestro proyecto en
base a sus experiencias.

Fuente: nofticias.arg.com.mx

Anexo 9 SUSTENTABILIDAD, ECOLOGIA Y BIOCLIMATICA: Las botellas de plastico

Homélogo PET dejardn de ser basura para convertirse en arquitectura
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Fuente: Ravanal, 2012

En este proyecto, se presentan ideas de cdmo obtener objetos en su mayoria decorativos a fravés del reciclaje de botellas. Se cita a
Michelle Brand quien ha disenado algunos objetos entre los cuales podemos observar una cortina que aporta estéficamente en el espa-
cio, la cual fue creada con lo que la mayoria de las personas perciben como basura; ella senala gue su inspiracion viene de su método
de investigacidn sobre el plastico como material.

Este proyecto se selecciond por que aporta con el cambio de percepcion, es decir crea cbjetos Utiles y estéticamente buenos, a partir
de lo que las personas generalmente consideran basura apertando con la idea de revalorizacion de un material provechoso como es
el plastico PET.

Anexo 10

Ideas de como reciclar botellas de pldstico

Homdlogo




Fuente: Inmobiliaria, 2014

Homoalogo

En el proyecto Nike Store en Shangdi se construyd con residuos reci-
clados, se utilizé 5,500 latas de gaseosas, 2000 botellas de pldstico Pet
y 50mil Cds y DVDs, dichos materiales fueron incorporados en el disefio
interior y en la creacién de adornos y accesorios. Esta iniciativa se la
tomo tras analizar el contexto donde los consumidores exigen cada
vez mds que las empresas se comprometan a una produccion limpia,
por lo que se ejecutaron una serie de medidas para acceder a mate-
ria prima mas sostenible y asi reducir la contaminacion generada en
sUs procesos productivos.

Este proyecto se selecciond debido a su calidad estética que se logra
rmediante materiales reciclados, este tipo de proyectos requieren
mucha mas elaboracion y son interesantes porque van mas alla de
mostrar que el espacio esta construido en base al reciclaje, demos-
trando que se pueden lograr materiales muy buenos sin necesidad de
rostrar su origen (latas/botellas...)

NIKE STORE in Shangai construido
con residuos reciclados
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Fuente: Davila, 2010

Anexo 12

Homologo

Este proyecto utiliza las botellas de plastico PET desecha-
das, para elaborar un panel prefabricado con propieda-
des térmicas, acUsticas y de alta durabilidad. Esto se da
en respuesta a la preocupacion por los cientos de enva-
ses pldasticos desechados y sus graves consecuencias en el
medioambiente. Ademds este material es traslucido, por
lo que al aplicarlo en divisiones para espacios inferiores
permite aprovechar la lluminacién natural.

Se selecciond el presente proyecto ya que genera un ma-
terial que a mas de ayudar a la reduccion de desechos,
posee inferesantes caracteristicas que demuesfran que
se pueden obtener buenos productos con una correcta
manipulacion del plastico PET.

Paneles prefabricados con pldstico PET




Este es un proyecto universitario, de la Facultad de Arquitectura,
Diseno, Arte y Urbanismo de la Universidad de Mordn en Buenos
Aires. En el cual se impulsa a los estudiantes de Disefo a generar
"Paneles de revestimiento, a partir de la reutilizacién y experimen-
tacion con materiales de descarte”, logrando buenos resulfados
asi como: "); la experiencia de imaginar, experimentar y construir
un objeto de disefio; la conciencia de que se puede imaginar un
futuro respetuoso con el medio ambiente con alta calidad estéti-
ca; el cambio de mirada respecto de los materiales no convencio-
nales; un montdn de anécdotas personales” (Interioresl, 2013)

Se selecciond este proyecto porque busca la innovacién en mate-
ricles mediante la utilizacidn de desechos lo que obliga a repensar
las soluciones cambiando nuestra forma de ver las cosas y situdan-
donos en un mundo experimental desde el cual se pueden obte-
ner resultados muy buenos.

Fuente: Interiores, 2013

Nueva vida a objetos y materiales descartados

Homologo
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