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RESUMEN

DISENO DE UNIFORMES

ESCOLARES PARA NINOS DE ESCUELAS
PUBLICAS QUE SE ACOPLEN AL
CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Se trata de enfrentar la problemdtica de los nifos en edad es-
colar que tienen la necesidad de reponer sus uniformes esco-
lares constantemente debido a factores como el crecimiento y
el desgaste. Este proyecto registra el crecimiento de los nifos a
partir de sus medidas antropométricas y la tolerancia al desgaste
mediante observacion de campo y bibliografia. A partir de los re-
sultados obtenidos de la investigacion de campo, Ia propuesta da
diferentes soluciones mediante tecnologias y mecanismos que se
acoplen a las prendas para que las mismas tengan mayor toleran-
cia ante los mencionados problemas.



ABSTRACT

TOPIC: Designing Uniforms that Tolerate Damage Due to Use and Suit Public-S5chool Children’s
Growth

ABSTRACT

This work deals with the need elementary school children have to replace their school uniforms
frequently because of factors such as growth and damage due to use. This project registers
children’s growth from their anthropometric measures and the damage of their uniforms due to
use. This was done through field observation and bibliography. From the results obtained in the
field observation, this proposal provides different solutions that demand the use of technology
and other mechanisms which can adapt themselves to the children’s uniforms, so that they may
be more resistant.

KEY WORDS: school uniforms, growth, damage due to use, duration, resistance to wear,
transformation, technologies, innovation, school age
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INTRODUCCION

Los nifos de edad escolar tienen la necesidad de cambiar de
uniforme constantemente debido a varios factores como el creci-
miento y el desgaste. Este proyecto registra el crecimiento de los
ninos a partir de sus medidas antropométricas y la tolerancia al
desgaste mediante la observacion de campo y la informacion bi-
bliografia, con la finalidad de proponer soluciones practicas que
aporten a la produccion de uniformes escolares con un tiempo de
vida util prolongado.

Los disenadores deben tener la capacidad de observar y analizar
cuales son los problemas que existen en la sociedad y a partir de
sus disenos, resolverlos. Por lo tanto el motivo principal por el
cual se realizo este proyecto es el de ayudar al gobierno Ecua-
toriano y a los nifos y ninas de escuelas pablicas de sectores
rurales. Para el estudio se tom¢ un rango de edad de 6 a 8 anos,
debido a que en esta etapa los nifios tienen un mayor porcentaje
de crecimiento.

En el aspecto social el proyecto tiene como objetivo principal
aportar al Estado a reducir costos, debido a que se invierten altas
cantidades de dinero en la entrega de uniformes escolares para
cada ano lectivo, dicho objetivo sera ejecutado mediante |a crea-
cion de uniformes que se puedan utilizar por dos aros en un buen

estado, de igual forma se establecerd una serie de recomendacio-
nes para el Estado e instituciones educativas en torno al disefo y
confeccion de uniformes escolares.

En el aspecto humano el proyecto favorece a los nifios y nifas
de edad escolar que estan en constante crecimiento, por lo tanto
sus uniformes les quedan pequerios con el transcurso del tiempo,
ademds tienen mucha actividad fisica lo cual genera alto des-
gaste en las prendas. Por lo tanto otro objetivo es el de analizar
y registrar las caracteristicas de los nifios en edad escolar para
poder determinar las posibles soluciones que se pueden dar con
respecto al desgaste y al crecimiento.

Para el desarrollo del trabajo, inicialmente se investiga y recopila
informacion para sustentar el mismo, ya que se considera nece-
sario saber hacia donde se dirige la investigacion y las circuns-
tancias que estan relacionadas con ésta. A continuacion se realiza
un analisis de los factores que intervienen en el crecimiento y el
desgaste, ademas los materiales, tecnologias y mecanismos que
pueden generar un aporte para que las prendas duren por mas
tiempo. Finalmente con toda la informacion obtenida se procede
a confeccionar prototipos que abarquen todo lo analizado ante-
riormente.






CAPITULO |

CONTEXTUALIZACION

El siguiente capitulo investiga y recopila informacion sobre las
definiciones, caracteristicas y opiniones personales acerca de
los temas que se van a utilizar para el desarrollo del proyecto,
puesto que se considera necesario saber hacia donde se diri-
ge la investigacion y las circunstancias que estan relacionadas
con ésta. Ademas retne datos de la investigacion de campo.
Este capitulo engloba a la investigacion bibliografica que esta
compuesta por tres grandes temas que son:

1. Uniformes escolares: en este tema se recopila informa-
cion acerca de la definicion, caracteristicas y disefio de unifor-
mes escolares, bases textiles, cromatica e insumos mas utili-
zados para la confeccion de prendas escolares, uniformes de
escuelas publicas del Ecuador, funcionalidad e innovacion y
ergonomia.

2. Crecimiento en los nifos: en este tema se recopila in-
formacion acerca de la definicion, caracteristicas, analisis del
crecimiento en los nifos y antropometria

3. Resistencia a la abrasion en los textiles: en este tema se
recopila informacion acerca de la definicion del desgaste textil,
factores que generan resistencia a la abrasion y métodos para
la evaluacion de la abrasion.

Ademas en la investigacion de campo se tabulan los datos
obtenidos después de los registros de observacion, se defi-
nen parametros de calificacion para realizar 1a observacion de
campo Yy finalmente como resultado, se obtienen las zonas de
mayor desgaste en los uniformes escolares.
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Los uniformes escolares desde sus inicios han sido utilizados como
simbolos de diferenciacion entre las distintas instituciones educati-
vas, estos involucran varias prendas, las cuales son confeccionadas
en distintos materiales y colores. La palabra uniforme se refiere a la
vestimenta que se usa en varios establecimientos como distintivo
para representar y distinguirse de otros individuos.

Existen varias definiciones para las palabras “uniformes escolares”.
De acuerdo a un estudio realizado en la Universidad de Palermo, un
uniforme escolar se refiere a la indumentaria que se utiliza por los
alumnos de diferentes escuelas y colegios, cuyo uso en la mayoria
de los casos es obligatorio y se distingue dependiendo de la es-
cuela o colegio en el que se utiliza. Este concepto fue originado en
centros educativos regidos por ordenes religiosos catolicos.
Desde otra perspectiva, el autor Maturana (2011) considera que los
uniformes escolares generan menos diferencias sociales, eliminan
la discriminacion, evitan que los estudiantes vayan al colegio con
ropa inadecuada, diferencian a los distintos centros educativos, son
mas econdmicos que la ropa normal y representan a una institucion
de una manera apropiada.

Los uniformes escolares al igual que la ropa deportiva, la ropa for-
mal, informal, etc, tienen caracteristicas especiales tanto en el di-
seno, en la cromatica, el patronaje y la confeccion.

Es importante que los uniformes reflejen la imagen de la institu-
cion, por lo tanto la mayoria de escuelas o colegios utilizan su
propio logo en alguna parte de la prenda, por lo general lo sittan
en la parte frontal especialmente en camisetas, camisas, chompas,
sudaderas y casacas.

El disefio depende mucho de lo que el colegio quiera plasmar. Los
cortes son simples por el hecho de que la confeccion debe ser
rapida y asi abaratar costos de los productos. Los colores que se
usan en, son los principales de la institucion.

El uniforme no debe ser solo funcional, debe representar fisicamen-
te a a institucion a la que pertenece, unificando a todos las perso-
nas que vayan al centro educativo, los disefios no solo se deben
generar comodidad sino también identificar y crear un sentido de
pertenencia a la institucion educativa.

a.Definiciony caracteristicas
de uniformes escolares

Muchos autores estan a favor de los uniformes y consideran que
su uso es completamente necesario y beneficioso tanto para las
escuelas como para las personas que lo usan; sin embargo, Lurie
(2013), se refiere al uniforme como la manera mas extrema de ropa
convencional, totalmente impuesta por otros. Ella considera que
el uso constante de un uniforme puede transformar a una persona
hasta tal punto que, le resulte dificil o incluso imposible reaccionar
normalmente.

Es importante recalcar que existen diferentes opiniones acerca de
los uniformes, algunos autores afirman que utilizar un uniforme
puede abolir la discriminacion y ahorrar dinero, sin embargo otros,
consideran que los uniformes pueden llegar a afectar la conducta
de las personas que lo usen.

Uno de los fines de uso de los uniformes escolares es establecer
una Gnica indumentaria en los colegios y asi fomentar la humil-
dad en los nifos, tratar de reducir la discriminacion economica,
representar a la institucion de una mejor manera, ademas hacerlo
accesible economicamente para los padres.

Generalmente los uniformes escolares tienen un corto tiempo de
vida util, esto se debe a que los materiales utilizados muchas veces
son de muy bajo costo y en consecuencia son de mala calidad pro-
vocando desgaste en las zonas de mayor impacto (rodillas, codos,
pufos, bastas, etc).

La causa de ésto es el hecho de que los uniformes escolares deben
ser asequibles para todas las clases sociales, por lo que se busca
un precio menor, antes que mayor calidad.

En conclusion podemos decir que un uniforme escolar es un tipo
de indumentaria que se utiliza en diferentes instituciones escolares,
la mayoria de veces, obligatoria, esta vestimenta se confecciona y
disena a partir de la imagen corporativa que tiene cada institucion
educativa. Se parte del logotipo para abstraer cromatica y elemen-
tos visuales que representen a la institucion.

Los uniformes estudiantiles representan una forma de disciplina y
es importante tanto como para las autoridades y mas aun para 10s
estudiantes que lo utilicen,debido a que ellos deben sentirse com-
pletamente comodos.



camiseta tiva, una camiseta fi
un pantalon de vestir en el caso de
y una falda en el caso de las ninas.

El disefio de los uniformes es sencill

a que son entregados en general par
instituciones del pais, por lo tanto no
sentan a la institucion. Para la confecc
utiliza telas econémicas para bajar lo
tos, estos uniformes son realizados a
de un proyecto denominado “Hilando P
desarrollo” con la ayuda de diferentes art
nos del pais que realizan la confeccion d
mismos, mediante |a direccion del SERC
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h. Cromatica

Segun Clarke (2011), el color puede embellecer y transformar
completamente a un disefio y es esencial que los disenadores se-
pan como utilizarlo, mezclarlo y combinarlo para que de esta forma
lo que confeccionen y propongan se vea mucho mejor. Por esto
muchas veces los disefiadores trabajan dentro de ciertas gamas o
paletas cromaticas en funcion de las tendencias, 1a temporada, el
cliente o la institucion para la que estén disefiando. Por lo tanto se
puede decir que 1a experimentacion y la exploracion de color, lleva
a un enfoque mucho mas capacitado del disefio. Johannes Itten es
considerado uno de los mas conocedores del campo del color en
arte y diseno. En su libro “El arte del color” define los principios
basicos del color, representandolos con un circulo cromatico que
se basa en los tres tonos primarios (amarillo, rojo y azul.) El obje-
tivo de este circulo cromatico, es ilustrar los colores posibles que
pueden surgir a partir de los tres primarios.

En los uniformes escolares, la paleta de color es definida por cada insti-
tucion, basandose muchas veces en el logo y su imagen corporativa. Los
colores que se usan, son los principales de la institucion, sobrios y muy
comunes. La cromatica también depende de los colores condicionados
por las fabricas como el negro, gris, blanco, azul marino, debido a que
estos colores siempre van a estar disponibles para la venta ya que son los
mas utilizados.

Los uniformes exteriores deportivos provistos por el gobiernos son con-
feccionados con el color gris claro jaspeado, el inconveniente con este
tono es que el color se ensucia facilmente y la suciedad es muy visible,
por lo tanto se recomienda confeccionarlos en un tono mas 0scuro como
el plomo raton, asf la suciedad no se notara facilmente.



c. Bases textiles

Segun Baugh (2011), latela es el medio por el cual el disefiador de
moda puede confeccionar la indumentaria. La tela es una superficie
flexible, ya que se puede acoplar a diferentes elementos y formas.
La base textil es bidimensional, pero gracias a la vision del disefa-
dor esta llega a ser tridimensional.

De la misma manera la autora resalta que las cualidades y estructu-
ra del tejido depende de la calidad de las fibras, de su torsion y sus
caracteristicas como: flexibilidad, resistencia, todos los procesos y
sustancias por la cuales son sometidas.

Existe gran variedad de bases textiles, Baugh (2011) , cla-
sifica en: Telas ligeras, que se utilizan en: blusas, camisas, tops,
faldas ligeras y vestidos.

Telas de peso medio, que se utilizan en: camisas estructuradas,
vestidos, chaquetas ligeras.

Telas pesadas, que se utilizan en: ropa de abrigo, tejanos, pantalo-
nes de vestir y faldas.

Ademas encontramos diferentes métodos de produccion de
la tela: Tejidos de punto, que se clasifica en:

Punto por trama: punto sencillo, punto doble y rizo.

Punto por urdimbre: raschel, tricot, rizo.

Tejidos de telar, que se clasifican en:

Tejido simple equilibrado, tejido simple no equilibrado, ligamento
de esterilla, ligamento de sarga, ligamento de satén, jacquard, teji-
do labrado, rizo con bucle o de pelo sin cortar y terciopelo.

Como se menciono anteriormente la variedad de los tipos de bases
textiles son infinitas y para decidir qué tipo de tela usar en los di-
sefos de cada prenda se deben tomar diferentes consideraciones
dependiendo del uso que se le vaya a dar a Ias mismas.

03 Korean silk

La empresa colombiana Lafayette brida en una de sus categorias,
telas especializadas para uniformes escolares. Esta empresa tiene
como meta proteger a los individuos y dar la mayor comodidad en
diferentes actividades, es por esto que existen telas con proteccion
de Iluvia, frio, calor e incluso rayos UV.

Existe una linea denominada Escolar, la cual se divide en:
Deportivos: Telas especiales para el maximo confort, 1a protec-
cion de agua v fluidos, la durabilidad y el cuidado.

Prom: Se enfoca en buscar que resalte la imagen de la institucion
sin perder la durabilidad, el facil cuidado y la comodidad.

Diario: Permite un excelente desempefio y elegancia, donde la
tecnologia aplicada en la bases textiles conlleva a que Ia tela no
Se arrugue.

Preescolar: lo principal es evitar las manchas, proteger contra el
agua, otros fluidos y brindar comodidad.

En el caso de los uniformes escolares existen empresas que se dedican
especificamente a la produccion de telas para su maximo desempeno.
Mediante un estudio de campo, se observo que una de las empresas
dentro de la ciudad que tiene mayor respaldo cientifico en sus fichas
técnicas y en sus telas, es la empresa colombiana Lafayette, la cual ha
trabajado en telas especializadas, utilizando las mejores tecnologias y
normas de calidad.

Los tejidos textiles que se utilizan en la confeccion de uniformes escola-
res para las escuelas publicas del Ecuador, son telas que no resisten al
desgaste pero se utilizan especialmente por su bajo precio, sin tomar en
cuenta las caracteristicas especificas de éstas. Las bases textiles reco-
mendables para la confeccion de los uniformes, son telas de peso medio
ya que son resistente y confortables, las telas pesadas puedes llegar a
ser incomodas por lo tanto no se recomienda para realizar uniformes,
las telas ligeras son de estructura fina y son utilizadas para otro tipo de
prendas.

-Fichas de la Fayette en anexos




d. Insumos

Los insumos en el drea textil son conocidos como los implementos
que se usan en el proceso productivo de una prenda con el objetivo
de proporcionar funcionalidad a la misma.

Ciertos insumos como los cierres, botones, eldsticos son los mas
comunes en la confeccion de los uniformes escolares. Estos siem-
pre han sido disenados en base a la produccion simple, rapida y
gconomica. Los insumos y tejidos utilizados en las prendas depen-
den de la complejidad del disefo que se vaya a realizar.
Especificamente en el caso de las faldas, los insumos que se utili-
zan son cierres y botones; para la sudadera cierres y elasticos; 10s
pantalones al igual que en la falda, cierres y botones y por lo gene-
ral en la ropa deportiva se utiliza insumos como eldsticos, cordones
y cierres.

Los insumos mas utilizados para la elaboracion de uniformes es-
colares son los que se pueden observar en el siguiente cuadro.
Como se menciond anteriormente éstos son 1os mas comunes en
el medio.

Insumos

-Cierres
-Broches
-Botones
-Cordon
-Elastico

Sudadera
deportiva

Insumos

Camiseta
deportiva

Insumos

-Broches
-Botones
-Cierres
-Elastico
-Cordodn

Pantalon
deportivo

[nsumos

Pantalon -Broches

de vestir -Botones
-Cierres
-Elastico

Insumos

-Broches
-Botones
-Cierres

-Eldstico



04 Insumos textiles




ﬂ. ..;_ : ‘

05 Nino de escuela

%l

£

e. Uniformes de escuelas
publicas del Ecuador

En el Ecuador el gobierno tiene un programa de entrega de uni-
formes escolares para nifios de escuelas publicas de todo el pais.
Segun el Diario el Tiempo el Estado distribuye uniformes a aproxi-
madamente 831000 estudiantes, con una inversion de 23.5 millo-
nes de dolares.

El organismo encargado de contratar a los proovedores de los uni-
formes es el Sercop, su funcion es encargarse de las compras pu-
blicas en el Ecuador, tienen un organismos que vigila los procesos
por los cuales las personas naturales y juridicas ofrecen sus servi-
cios al estado.

El kit que entrega el gobierno a cada nifo de las esucelas publicas,
esta conformado por las siguientes prendas:

Camiseta con cuello redondo blanca: confeccionada en tela
jersey, cuello redondo con rib de dos cabos, puios y bajos termi-

nados con recubridora, reata en hombros.

Camiseta polo blanca: confeccionada en tela piqué, puios y ba-
jos terminados con recubridora, cuello tejido, boton transparente
N 18.

Buzo de calentador: confeccionado en tela fleece o fleece tintura-
do medio, cuellos, puiios y bajos terminados con rib de dos cabos
unidos con overlock.

Pantalon de calentador: confeccionado en tela fleece, pretina
con elastico de 4cm, basta con recubridora, bolsillos de costado.
Falda de vestir: confeccionada en tela gabardina, bolsillos en la
costura lateral, forrado con lienzo, resorte en la pretina de 3.5 ¢m,
cierre metalico y boton de plastico.

Pantaldn de vestir: confeccionado en tela gabardina con 4 bolsi-
llos y forro en los dos delanteros, cierre metalico y boton de plas-
tico.

Como se menciono anteriormente, el gobierno provee un kit de cinco
prendas para los nifos de escuelas publicas del Ecuador. En el proyecto
se utilizaran como referente estas cinco prendas con los requisitos que
establece el Sercop y a partir de estas, se aplicaran tecnologias y me-
canismos que ayuden a la resistencia del desgaste y al acople al creci-
miento.

-Fichas del Sercop en anexos



f. Diseno de uniformes

El diccionario de la Real Academia Espanola define al disefio como
la concepcion original de un objeto u obra destinados a la produc-
cion en serie. El autor del libro “Fundamentos del disefio”, Wucius
Wong (1996) argumenta que el disefio no es solo un adorno sino
un proceso de creacion visual con un proposito, que a diferencia
de la pintura y la escultura que son solo obras visuales, el disefo
cumple con una funcion, con exigencias practicas.

En el diseno de uniformes es muy importante tener en cuenta va-
rios parametros, ademas algo fundamental para el disefo es extraer
referencias de la imagen corporativa del colegio o escuela para
la que se vaya a disenar .Capriotto (2013), describe a la imagen
corporativa como una representacion iconica de un objeto, el logo
corporativo representa lo que se ve de una empresa. Esta se rela-
ciona con elementos de su identidad visual como los simbolos, 1a
tipologia, los colores 0 gama cromatica, y todos los elementos que
identifican a la institucion.

La identidad de la empresa es un instrumento que comunica el ver-
dadero significado de su esencia a los individuos ya sea de forma
negativa o positiva. Judrez (2014) explica que la imagen corporativa
no solo es un logo, si no ésta se refiere a la imagen mental que crea
el individuo acerca de la empresa.

El diseo se crea a partir del logo de la institucion y la cromatica
de la misma, esto dependerd de los porcentajes que el disenador
propone en los diserfios, generalmente al hablar de una institucion,
los colores comunes son el gris, negro, blanco, azul, café y se usan
acentos de colores vivos los cuales crean un vinculo de identifi-
cacion. Por otro lado los logos pueden varian en tipografia, lineas,
y rasgos los cuales el disenador debe usar la creatividad ya sea
adecuado estos elementos morfolGgicos en estampados, en la mol-
deria y cortes de las prendas o incluso en detalles simples.

Los uniformes que el gobierno entrega a los ninos de las escuelas publi-
cas del Ecuador, tienen un disefio basico debido a que son entregados
en todo el pais y para las diferentes instituciones educativas, por lo que
son de un solo color, no representan ningun logo en especial, no tiene
detalles ni rasgos morfoldgicos y se utiliza un mismo disefo para todos.



g. Funcionalidad e
Innovacion

La funcionalidad en el disefo textil se entiende desde varios puntos
de vista, uno es la manera en la que se comporta el textil sobre el
cuerpo y como éste se adhiere a la figura. Segun Saltzman (2004)
las bases textiles funcionan como una segunda piel, los textiles son
un elemento que rodea, contiene, cubre y traza la silueta superfi-
cialmente, creando sensaciones.

Es por esto que el material es fundamental al usar en el disefo de
indumentaria tomando en cuenta el peso, caida, elasticidad, movi-
miento, adherencia, textura y de su superficie como trama, estruc-
tura, brillo, opacidad, transparencia, etc.

Otra posible definicion que abarca la funcionalidad de las prendas
es la forma en la que éstas se pueden acoplar o transformar, crean-
do nuevas formas versatiles. En la actualidad las prendas se crean
en base a la funcionalidad y el confort.

La innovacion es importante porque es la clave de la competitivi-
dad, estas dos van de la mano. Sin embargo se puede ser compe-
titivo sin ser innovador siempre y cuando se mantengan sistemas
de mejora continua en los elementos de las empresas, pero estos
procesos ya nos son suficientes cuando el mercado llega a saturar-
se, existen demandas demasiado altas y cuando los productos que
existen en |a fabrica no llegan a cumplir con las necesidades del
cliente, en este caso se necesita algo nuevo que pueda ayudar para
que se regrese a la competencia.

La innovacion se puede entender desde diferentes perspectivas,
existen varios significados para la palabra innovacion en este caso
el autor Escorse (1997) define a la innovacion como: “proceso en
el cual a partir de una idea, invencion o reconocimiento de una
necesidad se desarrolla un producto, técnica o servicio Util que
sea comercialmente aceptado”. Segun este concepto, innovar es
crear un producto nuevo a partir del estudio de las necesidades del
usuario.

La funcionalidad en este proyecto es importante, debido a que el obje-
tivo principal, es aportar con sistemas y tecnologias que aplicados en
las prendas escolares cumplan la funcion de acoplarse al crecimiento y
tolerar el desgaste. Las prendas se acoplan al cuerpo creando disefios in-
teractivos, esto se genera a partir de técnicas, como plisados, drapeados,
torsiones, union de superficies, adaptaciones de molderia, articulacio-
nes 0 insumos con sistemas que permitan ampliar entre un plano a otro,
adaptando la tela al cuerpo, creando movimiento, flexibilidad y variacio-
nes. El cuerpo tiene zonas de mayor amplitud, como las extremidades en
donde se puede usar sistemas de extension y compresion de los textiles.

En este proyecto la innovacion se aplica mediante el disefio de uniformes
escolares que tengan un tiempo de vida atil mas prolongada, proponien-
do nuevos disefos mediante tecnologias que de adapten a ciertos cam-
bios y afactores externos que provocan el desgaste en la superficie textil.
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h. Ergonomia

La ergonomia es una ciencia que estudia los factores humanos y
el diseno de todos los equipos, herramientas e indumentaria que
se van a utilizar en el ambiente ya sea de trabajo, estudio o cual-
quier situacion del diario vivir. Dando a las personas la comodi-
dad que necesitan para poderse desenvolver de la mejor manera
en todos los dmbitos de sus vidas

Encontramos varias definiciones de ergonomia, como:

Estudio de la persona y su interaccion con el medio, al ser una
ciencia que tiene como finalidad mejorar la utilidad de las cosas
permitiendo mayor comodidad, mayor funcionalidad, pero en Ia
relacion que existe entre la personay el medio en que se desarro-
Ila, tanto en la vida diaria como en el trabajo.

Analisis de la actividad humana en sus diversas variantes para
mejorarla en términos de salud, eficacia, utilidad, etc. Siendo éste
el objeto principal.

Segun el instituto de biomecanica de Valencia, La ergonomia tie-
ne varios factores que se deben tener en cuenta para que resulte
mejor su aplicacion. Entre estas Carranza (2005) sefala:

1. Antropometria: la aplicacion de esta ciencia que estudia la
medida de las dimensiones y proporciones del cuerpo humano,
permite medir longitudes, grosores, anchos, circunferencias, vo-
limenes y masas de diversas partes del cuerpo, ayuda a la adap-
tacion de la indumentaria a las tallas de los usuarios.

2. Confort biomecanico: existen algunos factores que inter-
vienen en la forma de percibir el confort durante la interaccion
mecanica entre el producto y el usuario:

“Las presiones y fuerzas que ejerce la vestimenta y el calzado
sobre el cuerpo, con el fin de evitar puntos de sobrepresion.

La adecuacion a los movimientos del cuerpo humano de la indu-
mentaria para evitar una reduccion en el rango de movilidad.

La sensacion sobre la piel de la indumentaria: suavidad, friccion,
humedad, etc. El peso de la prenda, que tiene una relacion directa
con la fatiga. La proteccion frente a agresiones mecanicas exter-
nas: rozaduras, golpes, etc.” Cvida (2001)

3. Confort térmico: la prenda tiene la capacidad de adaptarse a
las condiciones climdticas del entorno. Es de suma importancia
que la ropa pueda y permita que se regule la temperatura del
Cuerpo para que la persona que lo use tenga mayor comodidad.

4. Usabilidad: La usabilidad es la parte mas importante en las
prendas en especial para ropa infantil, equipos protectores, etc.
Segun la pagina web Cvida (2001) Esta relacionada con:
Adecuacion al entorno y al uso asi como su compatibilidad con
otros productos o dispositivos.

Facilidad para ponerse y quitarse una prenda.

El disefio también influye en el rendimiento, factor de especial
consideracion en el disefio de prendas técnicas, como las depor-
tivas o laborales.



II. CRECIMIENTO
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a. Definicion y caracteristicas
del crecimiento en los ninos

“Entendemos por crecimiento y desarrollo al conjunto de cambios soma-
ticos y funcionales que se producen en el ser humano desde su concep-
cion hasta su adultez. Este proceso bioldgico presenta la particularidad
de requerir un lapso mas largo para madurar durante su nifez, infancia y
adolescencia.” (Posada, Gomez y Ramirez, 2005.)

Segun Kay (1971) el término crecimiento ha sido empleado en general
para determinar aquellos aspectos de la maduracion que puede quedar
reducidos a la medida de Ia talla; el término desarrollo se refiere a los
cambios de funcion del organismo.

En términos médicos se define al crecimiento como el proceso de incre-
mento de la masa de un ser vivo que se produce por la multiplicacion de
células y el aumento del tamario de las mismas; en otras palabras, el cre-
cimiento es el aumento de la masa celular. Un nifio o nifa en condiciones
normales duplican su peso a los 5 meses y triplica al ano de edad, después
del ano de edad el crecimiento es mas lento.

El estudio de crecimiento en los nifios es fundamental para este proyecto, debido
a que se debe tener en cuenta las caracteristicas y sobre todo el porcentaje de
crecimento en cada parte del cuerpo y de esta manera disefnar los mecanismos
que se acoplen a ellos, teniendo en cuenta los centimetros que se debe estirar la
prenda para que el uniforme sirva para dos arios de uso. Es importante conocer las
propiedades y las etapas del crecimiento para elaborar prendas que se acoplen a
los cambios del cuerpo en 10S nifios.

s creciendo




b. Registro de crecimiento
en los ninos

El registro de crecimeinto en los nifos, es un analisis en el cual
se a partir de la tesis “Antropometria y tallaje para ninos de edad
escolar”, realizada por estudiantes de la Universidad del Azuay,
registra las diferentes medidas en el cuerpo de los nifios de 6 a
8 anos y los porcentajes y valores de crecimiento en esta edad.
Lo cual nos ayudara para determinar exactamente la medida que
se utilizara en las prendas y en los mecanismos que se acoplan
al crecimiento.

La forma en la que las tablas estan distribuidas y aplicadas es la
siguiente:

En el primer casillero se ubica el rango de edad, el cual es de 6
a 8 afnos. La segunda casilla corresponde a las medidas de las

partes del cuerpo de los nifios. En la tercera casilla se establecen
dos rangos de edad, de 6 — 7 y de 7 — 8. En la cuarta casilla se
realiza una resta para obtener la diferencia de tallas.

En la quinta casilla, se encuentra el resultado del porcentaje de
crecimiento en cada rango de edad establecido. En la sexta ca-
silla se encuentra la tasa de crecimiento total de las tres edades.
En la Ultima casilla se encuentra el total de crecimiento en centi-
metros, este dato es muy importante para la investigacion debido
a que serd el tamafno exacto que el mecanismo de crecimiento
debera acoplarse.

Las flechas en los graficos de los nifios representan las medidas
de cada tabla.



DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE
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En las tablas se puede observar que en el contorno de cabeza y cuello no existe un alto porcentaje de crecimiento. Por
lo tanto al confeccionar la prenda no es necesario aplicar mecanismos de crecimiento en estas areas. Por otro lado, el
largo de pantalon y largo de brazo son las zonas en las cual existe mayor crecimiento, por esta razon es necesario crear
prendas que tengan mecanismo de crecimiento en estos partes.




CONTORNO DE PECHO
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En las tablas se puede observar que en el contorno de cabeza y cuello no existe un alto porcentaje de crecimiento. Por
lo tanto al confeccionar la prenda no es necesario aplicar mecanismos de crecimiento en estas areas. Por otro lado, el
largo de pantal6n y largo de brazo son las zonas en las cual existe mayor crecimiento, por esta razon es necesario crear
prendas que tengan mecanismo de crecimiento en estos partes.
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DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

LARGO DE HOMBRO
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En las tablas se puede observar que en el largo de hombro, altura de codo y talle delantero, no existe un alto porcentaje
de crecimiento, por otro lado el largo de manga es una zona del cuerpo con alto porcentaje de crecimiento.




CONTORNO DE PIERNA
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En las tablas se puede observar que el contorno de pierna, el talle de espalda, el contorno de brazo y el ancho de espalda,
tienen un bajo porcentaje de crecimiento y no es necesario utilizar un mecanismo que se acople al crecimiento para
estas partes del cuerpo.



c. Zonas de mayor crecimiento

Después del andlisis y registro de crecimiento, se determina graficamente cuales
son las zonas del cuerpo que tienen un mayor porcentaje de cambio de medida,
en los nifos y nifias de 6 a 8 afos de edad. Esta informacion ayudara con el
disefio del prototipo final debido a que nos indica que partes exactamente deben
tener un mecanismo de acople. El siguiente cuadro expone la informacion.

Se puede observar que las zonas de mayor crecimiento en los nifios son en
el talle delantero, posterior, largo de manga, largo de pantalon y contornos de
pecho, cintura y cadera. Estos son los lugares en donde se debe aplicar los
diferentes mecanismos para que el uniforme se acople a cualquier tamario.
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En el gréfico se puede
observar que el largo de
manga y largo de pantalon
son zonas en donde existe
un alto porcentaje de cre-
cimiento. El total de centi-
metros que el nifo crece,
esde4 cmenelbrazoy 8
cm en el pantalon.

|l

En el gréfico se puede ob-
servar que el contorno de
cadera es una parte del
cuerpo en donde existe
un alto porcentaje de cre-
cimiento. El total de cen-
timetros que el nifo crece
en esta area, es de 6 cm.

!

En el gréfico se puede ob-
servar que el contorno de
cintura es una parte del
cuerpo en donde existe
un alto porcentaje de cre-
cimiento. El total de cen-
timetros que el nifo crece
en esta area, es de 4 cm.

]

En el grafico se puede
observar que el contorno
de pecho es una parte del
cuerpo en donde existe un
alto porcentaje de creci-
miento. El total de centi-
metros que el nifio crece
en esta drea, es de 5 cm.



Etimologicamente, la palabra antropometria proviene del griego
“anthropos” que significa hombre y “métron” que significa medi-
da, por lo tanto antropometria se refiere al estudio de las medidas
y proporciones del cuerpo humano.

Carranza (2005) define a la antropometria como una ciencia que
estudia la medida de las dimensiones y proporciones del cuer-
po humano. Esta ciencia permite medir longitudes, grosores,
anchos, circunferencias, volumenes y masas de diversas partes
del cuerpo, todas estas medidas sirven para utilizarlas en varias
situaciones; como conocer si el ser humano se esta desarrollando
correctamente, en relacion a las medidas promedio que varian de
acuerdo a la edad, sexo, ubicacion geografica y otras circunstan-
cias.

Dentro del disefo textil la antropometria cumple un papel muy
importante, ya que permite conocer las medidas del cuerpo y el
mejor acople de Ia ropa al mismo, generando comodidad y bien-
estar. Ademas mediante las medidas se pueden determinar tallas

estandares para la produccion masiva de prendas, por o que la
mayoria de fabricas textiles utilizan sistemas antropométricos
para la determinacion de sus tallas estandares.

La antropometria tiene dos clasificaciones, Carranza (2005) cla-
sifica en: antropometria estatica y dindmica. La estatica es la que
mide al cuerpo humano mientras se encuentra en una posicion
fija, midiendo en partes especificas al esqueleto. Este tipo de an-
tropometria se utiliza para el disefio de elementos como guantes
de trabajo, cascos, entre otros.

La antropometria dinamica corresponde a la que se toma cuando
el cuerpo esta en movimiento, es necesario realizar esta medicion
ya que se debe tener en cuenta que el alcance real de una persona
del brazo o de las extremidades del cuerpo no solo corresponden
a la longitud de este sino al alcance adicional que se tiene por el
movimiento del tronco y del hombro cuando se realiza un trabajo.

09 Antropometria



DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

e. Factores que ayuden al
acople del crecimiento

El crecimiento es un proceso bioldgico por el cual atraviesan to-
dos los seres vivos. En el caso de los nifios este proceso es mu-
cho mas répido especialmente en la edad escolar, estos tltimos
sufren cambios, lo cual provoca que al principio del ano lectivo
los uniformes escolares les queda grande y segin como va pa-
sando el tiempo les van quedando pequerios.

Este trabajo tiene como finalidad buscar mecanismos y técnicas
que puedan ayudar a que las prendas tengan un tiempo de vida
util mas prolongado, haciendo que los uniformes escolares pue-
dan acoplarse al crecimiento de los nifos.
Algunos de los mecanismos y técnicas que se pueden utilizar
para el acople al crecimiento, pueden ser:

Compresion.
Baugh (2011) resalta que en la actualidad existen fibras, hilos y
tejidos elasticos que ayudan para que las prendas se adapten al

cuerpo. Estos tejidos conservan la tension que acerca el tejido al
cuerpo, expandiéndose y construyéndose.

Para un mejor acople al cuerpo se pueden utilizar telas que sean
confeccionadas con fibras de elastano, las cuales permiten que
la ropa se estire y se vaya acoplando al cuerpo, segun como éste
vaya creciendo.

Implementacion de nuevas partes

Otro factor que puede ayudar para que la ropa se acople al cre-
cimiento es la sustitucion e implementacion de una nueva parte.
Por ejemplo en un pantalon, sustituir una basta al momento que
ésta ya esté pequena y asi permitir que dure por mas tiempo.

Aplicacion de mecanismos

Se puede también utilizar tecnologias e insumos para la creacion
de mecanismos que ayuden al acople al crecimiento.

Por ejemplo: broches, elasticos, cordones, cierres, etc.




IILRESISTENCIA A LA ABRASION



a. Resistencia a la
abrasion en los textiles

Segun el diccionario de la Real Academia Espafiola la palabra
desgaste significa: “Quitar o consumir poco a poco por el uso 0
el roce parte de algo.™ El desgaste en los textiles se refiere a la
pérdida de material que se da cuando dos cuerpos estan en mo-
vimiento relativo bajo una accion de fuerza.

La resistencia a la abrasion se define como el daio superficial
del material después de ciertas condiciones o actividades a los
cuales es sometido, afectando a la superficie y como resultado
generando pérdida del material, disminucion de las dimensiones
y falta de tolerancia.

Segun Lockuan (2012) , los tres tipos de abrasion son los si-
guientes:

Plana, cuando una area plana es sometida a la accion de frote.
Doblez, cuando se produce desgaste en el area del cuello y plie-
ques.

i
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Flexion, cuando la friccion es acompafada de fuerzas de flexion.
Son varios los aspectos que influyen en la duracion de una pren-
da, entre ellos:

El medio ambiente, 1a confeccion, actividades que realiza el
individuo que ocupa las prendas, las fibras de las cuales esta
compuesto el textil, el tipo de tejido, los acabados, tratamientos
textiles, entre otros. El desgaste se puede generar a partir de la
traccion, presion, desgarre, ruptura, formacion de pilling, estira-
miento y encogimiento.

Existen varias formas de evitar el desgaste en una superficie textil,
una de ellas es buscar tratamientos quimicos o fisicoquimicos
que al entrar en las fibras genera conexion entre sus moléculas
con el fin de evitar la abrasion.




b. Factores que generan
resistencia a la abrasion

Existen diferentes fibras, tipos de hilado y tipos de tejido que proporcionan una estructura de
tolerancia al desgaste, ademas en el medio se puede encontrar acabados, tecnologias y trata-
mientos textiles que de igual manera pueden ayudar a que una tela se vuelva resistente. El si-
guiente cuadro fue realizado en base a un andlisis en el cual se determinaron los més optimos.

FIBRAS

Tipo, longitud, finura, com-
posicion porcentual.

Para que un textil tenga mas
resistencia al desgaste, se
deben utilizar fibras que
sean resistentes y que
puedan ser utilizadas para la
confeccion de uniformes
gscolares, que a su vez no
sean costosas.

HILADO

“Desde el punto de vista
tecnoldgico, la hilatura tiene
por objeto la formacion de
un hilo de seccion lo mas
circular posible, formando
por una masa compacta de
fibras de longitud limitada,
colocadas mas o menos
paralelamente entre si vy
ligadas por medio de la
torsion.”

(Baugh. 2011. p. 13)

Para que los prendas tengan
mayor resistencia al desgas-
te una buena forma de
hacerlo seria mezclando
tejidos para las diferentes
partes de la prenda, depen-
diendo en qué zonas se
necesita mas resistencia al
desgaste y en cuales mas
suavidad, brillo, etc.

ACABADOS

Los  acabados textiles
proporcionan  caracteristi-
cas especiales a los tejidos,
existen algunas que pueden
ayudar en la resistencia al
desgaste:

Sanforizado: Mediante Ia
aplicacion de fuerzas meca-
nicas y vapor de agua, se
realiza un encogimiento
compresivo en el tejido. La
tela se encoge pero gana
resistencia.

Batanado: La tela pierde
dimension pero aumenta su
espesor y ofrece mas resis-
tencia.

Recubrimiento: Se aplican
capas de resina, lo cual
ayuda entre otras cosas a la
resistencia a la abrasion, a
los disolventes y al efecto
del envejecimiento.

TECNOLOGIAS

Existen algunas tecnologias
que aplicadas como parches
0 como partes de la prenda
pueden ayudar en la resis-
tencia al desgaste, algunos
que estos podrian ser:
Bordado a maquina
Serigrafia

Vinil

Acolchado

Aplique

Talqueado

TRATAMIENTOS
TEXTILES

También se puede utilizar
tratamientos textiles para
crear mayor resistencia en
los textiles.

Gaseado chamuscado:
se queman las fibras que
estan  sobresaliendo el
tejido, para evitar el pilling.

Termo fijado: se equili-
bran las fibras y se previene
deformaciones.

Antipilling: ayuda para
evadir el pilling.
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¢c. Metodo de evaluacion
de la abrasion

Mediante la informacion del método de evaluacion del desgaste, se
realizardn pruebas de calidad para determinar el grado de satisfaccion
de las diferentes tecnologias y de la telas que son utilizadas para la ela-
boracion de los uniformes escolares. Los resultados seran analizados
para ser aplicados en la confeccion del prototipo final.

La siguiente informacion fue obtenida de la tesis de postgrado en dise-
fo industrial “Un aporte mas al Disefio Industrial” realizada en la Unidad
Nacional Autonoma de México por el disefiador Freddy Galvez.

Objetivo

Esta norma oficial mexicana establece el procedimiento para de-
terminar 1a resistencia a la abrasion plana de las telas, utilizando
el aparato de plataforma rotatoria con doble cabeza de abrasion.
Esta norma se aplica a todo tipo de telas, incluyendo las de ur-
dimbre y trama, telas utilizadas en el hogar, telas industriales y
alfombras.

Principio
Este método se basa en cuantificar por comparacion el desgaste
sufrido en una muestra sometida a friccion con otra superficie.
(abrasivo)

Procedimiento

Cortar la muestra de aproximadamente 15X15 c¢m en las dreas de
la tela que no contengan los mismo hilos de urdimbre y trama,
doblar las muestras dos veces formando un cuadro y cortar la es-
quina doblada para formar un agujero de 6 mm de diametro en el
centro de las muestras. Colocar la muestra sobre el disco del Ta-
ber Abraser y fijarla colocando una pesa de 500 gr. de cada lado
y los esmeriles (CS-10) fijando el contador para 1000 ciclos. La
prueba se evalua determinando el numero de ciclos necesarios
para producir un estado de destruccion especificado o un cambio
de apariencia.

Evaluacion
Se evalla determinando el ndmero de ciclos necesarios para
producir un estado de destruccion especificado o un cambio de
apariencia (de color a 50 ciclos.)

El nimero de ciclos a la que se sujeta la muestra depende del
tipo de material que se esta probando, el tipo de abrasion y el
tipo de prueba empleado; tales como la pérdida de resistencia a
la rotura por efecto de la abrasion, pérdida de masa debido a la
abrasion o rotura de hilos por abrasion.

Rangos de calificacion
La interpretacion de los resultados se efectta determinando el
numero de ciclos necesarios para romper el primer hilo del tejido.

El procedimiento utilizado para evaluar el cambio de color a 50
ciclos es comparado cualquier cambio de este con la escala de
grises.

(Galvez, 1999, p.120)

- SATISFACTORIO PASABLE MINIMO ADMISIBLE | NO SATISFAGTORIO
s +1000 999-800 799-600 599-200




INVESTIGACION
DE CAMPO
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a. Descripcion de la
Investigacion
Descripcion de la investigacion

La investigacion de campo se realizo para obtener datos acerca
del desgaste de los uniformes escolares de los nifios de escue-
las publicas, para lo cual se realizo un registro estructurado de
observacion en escuelas publicas del sector rural del canton
Cuenca.

En total se observo que existen 191 escuelas de las cuales me-
diante una formula estadistica se seleccionaron 36 y se esco-
gieron aleatoriamente. Las principales parroquias en las cuales
se realizd la investigacion fueron Ricaurte, Llacao, Sayausi, Nul-
ti, Paccha, El Valle, Sinincay, San Joaquin, entre otras.

El total de nifios a los que se les realizo el registro estructurado
de observacion fue de 450 aproximadamente de edades entre 6
a 8 anos, de 2do y 3ro de basica.

Objetivo

El objetivo principal de esta investigacion, fue la de observar,
analizar y recopilar datos sobre el desgaste que sufren los uni-
formes escolares de 10s nifnos de escuelas publicas del Ecuador
durante el afo lectivo.

Método

El método que se utilizo fue la formula en base al error mues-
tral, con un 15% de error, mediante una prueba piloto se pudo
evidenciar que la poblacion es bastante homogénea y debido a
esto se utilizo ese porcentaje de error.

Procedimiento

Para realizar |a investigacion de campo, en primer lugar se vi-
sito el distrito Norte y distrito Sur para obtener los no,haré y
datos de todas las escuelas que existen en el canton Cuenca.
A continuacion, mediante la formula se eligio la cantidad de
escuelas a las que se iba a realizar el registro estructurado de
observacion, luego se tomo de |a lista en forma aleatoria las 36
escuelas en las cuales se iba a realizar la investigacion, después
se procedio a realizar el esquema de el registro de observacion
en donde se especifico todas las prendas y cada una de sus
partes. Ademas se establecieron los parametros de calificacion.
El siguiente paso fue ir a las escuelas y preguntar el nimero
total de nifios que estudian en segundo y tercero de basica. Al
tener esos datos se aplicaba nuevamente la formula para saber
a cuantos ninos se debia hacer la observacion. Por ultimo se
realizaba la observacion y se registraban los datos.

En esta salida de campo se tuvo la oportunidad de conversar
con profesoras y madres de familia quienes aportaron con datos
extras y de mucha importancia para el proyecto. nifios que los
utilizaban.




PARAMETRO DE CALIFICACION DEL
REGISTRO DE OBSERVACION

Para poder analizar el crecimiento es necesario definir pardmetros de
observacion . Por lo tanto este cuadro explica las diferentes dimen-
siones de los uniformes, mostrando en que partes del cuerpo la prenda

queda mas grande.

CRECIMIENTO

Se considera tamano peque-
fo, cuando:

El pantalon estd sobre los
tobillos. Las mangas estan
sobre las mufiecas.El borde
de la sudadera se encuentra
arriba de la cadera.

Se considera tamario 6ptimo,
cuando:

El pantalon estd a la altura
de los tobillos y las bastas al
ras del piso. Las mangas a la
altura de la muneca.El borde
de la sudadera a la altura de
la cadera.

Se considera tamano grande,
cuando:

El pantalon esta mas abajo
de los tobillos y las bastas
empiezan a arrastrarse en el
piso. Las mangas estan a la
altura de los nudillos. El bor-
de la sudadera, mas abajo de
la cadera.

I8 Pequerio
Optimo

Grande
Muy grande

Se considera tamano muy
grande, cuando:

Las bastas se arrastran com-
pletamente en el piso. Las
mangas cubren totalmente
las manos. El borde la suda-
dera queda a la altura de la
pelvis.
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PARAMETRO DE CALIFICACIﬁN
RESISTENCIA A LA ABRASION

Para poder analizar la resistencia a la abrasion, es necesario definir pa-
rametros de observacion, por lo tanto el siguiente cuadro explica con
gréficos las diferentes etapas en las que un textil se desgasta, 1a tela
se denomina en buen estado cuando no existe pilling y en mal estado
cuando existe ruptura atravesando la trama y la urdimbre de la base n No existe desgaste, no hay pilling

textl Poco desgaste
Muchos hilos de trama y urdimbre

DESGASTE Existe rotura

Se considera nada de des- Se considera poco desgaste Se considera medio desgas- Se considera alto desgaste
gaste cuando: cuando: te cuando: cuando:

La tela esta en buen estado, La tela empieza a tener al- Cuando se empiezan a ver la Existe una ruptura en la tela
sin pilling y sin dafo en la gunas motas y pilling en su trama y la urdimbre de la tela

superficie. superficie.




h. Tabulacion

Las tabulaciones son el resultado de toda la investigacion de campo que
se realizo en las diferentes instituciones educativas rurales del canton
Cuenca. Los resultados se ubican en forma de columnas diferenciadas
por colores, el color amarillo indica alto desgaste, el color café medio
desgaste, el color rojo poco desgaste y por ultimo el color cardenillo es
nada de desgaste.

Los siguientes cuadros reunen toda la informacion mediante graficos
porcentuales, que se recopilaron a partir del registro de observacion. Se
examino todas la partes de a prenda y se coloco el grado de desgaste.

50% -
45% +
40% ~
35% T+
30%
25% T
20%
15% +
10%
0% T

Nada de Poco Medio Alto
desgaste desgaste desgaste desgaste

Para establecer cuales z de mayor desgaste, se utiliza el método de
ponderacion, en el cual se elije los dos porcentajes mas elevados de
cada prenda.

Para recopilar todos lo datos de la observacion de campo, se tabulo
mediante el programa de excel.

El proceso se hizo de la siguiente manera:

En el primer casillero se ubica los nombres de las escuelas rurales. La
segunda, tercera, cuarta y quinta casilla corresponde a los parametros
de observacion del desgaste. (tabla #6)

1 Nifios
2 |Escuela Prenda: Camiseta blanca deportiva
MNada de Poco Medio | Alte
3 desgaste |desgaste desgaste desgaste
4 |José Gorelik 1 1 B 4
5 |Joaguin Malo [t 5 a 4
6 |Joaguin F de Cordova 2 4 4 [3
7 |Sinincay 1 5 5 0
8 |Manuel Ormaza 2 1 0 3
9 |Antonio Farfin 0 2 3 2
10 |Andrés Galindo 2 4 3 5
11 |Fray Gaspar de Carvajal 0 11 3 4
12 |Manuel Ramon Balarezo 1 5 4 1
13 |Pacha 3 10 “ 0
14 |Manuel MF 1 2 a 0
15 |lose Ochoa 1 a a 0
16 |Enrigue Vasquez 0 4 [ 0
17 |Vicente Leon 1 7 4 1
18 |Gonzale Cordova 3 4 2 2
19 | xavier Munoz 0 9 [3 0
20 |Jose Pacurucu 1 2 4 0
21 |Federico Malo 4 5 3 0
22 |manuel Maria Poly Lasso 3 3 0 0
=N Teresa Semeria 3 2 1 [
24 |Los Laurgles 0 8 6 0
25 |Alejandro Padilla 0 3 5 [
26 |Medardo Torres 0 (] 5 1
27 |Miguel Diaz 1 2 1 0
28 |Elias 3 5 5 2
29 | Gabriel Arsenio Ullauri 3 7 0 [i
30 |Rrmigio Romera 0 7 4 2
31
22 |Suma de nifios 36 126 BE 43
33
34 |Total de nifios 291
35
36 |[Porcentaje 17% 43% 3I0% 15% |
37
8.

Este es el formato en el cual se trabajaron todos
los datos del registros de observacion.

*Modelo de registro de observacon en anexos



Pl i Los siguientes cuadros retinen toda la informacion mediante graficos porcentuales, que se

recopilaron a partir del analisis de observacion. Se registrd el grado del desgaste de cada
cada parte de la prenda.

SUDADERA

B Nada de desgaste
Il Poco desgaste

B Vedio desgaste
Alto desgaste

NINAS NINOS

44% 43%

HOMBROS )
e :

4%

49%

24%

BORDE

38% 37k 35%
34%
1 °




SUDADERA

B Nada de desgaste
I Poco desgaste
B Vedio desgaste NINAS NINOS

Alto desgaste

CUELLOS

20% 2

38%
o
26%
m

ESPALDA
&% . %

Sudadera: al analizar los resultados de la sudadera, se puede observar que las zonas de mayor desgas-
te son los pufos, codos y borde, esto se debe a que los nifios estan en constante actividad y existe un
alto porcentaje de friccion en esta drea. Los porcentajes mas altos en la sudadera son: 10s pufios en
nifios 29% y nifas 30%. Los codos en nifos 19% y en nifas 20%.



CAMISETA BLANCA DEPORTIVA

B Nada de desgaste

Il Poco desgaste NINAS NINOS
Bl Vedio desgaste

Alto desgaste 49% 52%
2% 24%
55% 55%
34% 30% Y
°

55%

51%

DELANTERO s

47%
44% :

ESPALDA

41%
34%
55% 43%
35%
30%
[ ] ([ ]

9.

HOMBROS

Camiseta blanca deportiva: al analizar los resultados de la camiseta blanca deportiva se
observa que las partes en donde existe mayor desgaste son los bordes de de la camiseta
y de las mangas, esto se debe a que las costuras no estan bien terminadas y los bordes
se descosen facilmente, lo que produce que 1a prenda se dafe y se desgaste rapidamente.
Los porcentajes mas altos en la camiseta blanca deportiva son: el borde en nifos 15% y
nifias 13%. Los pufios en nifios 25% y en nifas 20%.




CAMISETA POLO

B Nada de desgaste ~ ~
I Poco desgaste NINAS NINOS

Bl Vedio desgaste
Alto desgaste

o CUELLOS
2%

44%
;
¢ .
63% 65% DELANTERO
— 3% 1%

29% 61% 29% - ESPALDA
[ ] 6% 39 . 6% 3%
— N

53%
35% 10%
- 3% 1% | ] 1%
34%
- ’ . o
9

Camiseta polo: al igual que la camiseta blanca deportiva, las zonas de mayor desgaste se
encuentran en los bordes, debido a la mala calidad de la costura y acabados. Los porcen-

tajes mas altos en la camiseta polo son: el borde en nifios 18% y ninas 20%. Los pufios en
n ninos 15% y en ninas 12%.



PANTALON CALENTADOR

B Nada de desgaste

I Poco desgaste

B Vedio desgaste NINAS NINOS
| Alto desgaste

40% 4
34%
21%

17%
7%

7%

48%
28%
POSTERIOR
46%
50% 40%
34%
SUPERIOR
L —9

Pantalon calentador: se puede observar que 1as zonas de mayor desgaste son en las bastas
debido a que en la mayoria de los casos el pantalon les queda grande y se arrastra danando
el filo de la tela, por otro lado las rodillas son zonas de baja resistencia a la abrasion ya
que los nifos estan en constante movimiento y ésta es una area de impacto por lo que se
desgasta con mayor rapidez. Los porcentajes mas altos en el pantalon calentador son: las
rodillas en nifios 23% y nifas 26%. Las basta en nifios 40% y en ninas 40%.

.




PANTALON Y FALDA

B Nada de desgaste
Il Poco desgaste

Il Vedio desgaste NINAS NINOS

Alto desgaste

°
O, .
29% o
=
g9 |
57%
°
30%
23%
RODILLAS
48%
25% [ ] o,
- =
49% 52%
42% 41%
SUPERIOR
5% 3% 2% 5%
_ N
9.

Pantalon de vestir: al igual que el pantalon calentador, las zonas de mayor desgaste son

bastas y las rodillas esto se debe al tamafio de la prenda y al constante movimiento de

los nifios como lo mencionamos anteriormente. Falda de vestir: En el resultado la zona de

mayor desgaste en |a falda es en el borde delantero, esto se debe a una mala calidad de

costura y esto hace que se descosa y se deshile todo el filo.Los porcentajes mas altos en el

pantalon de vestir son: las rodillas en ninos 34%. Las basta en nifios 45%.Los porcentajes

mas altos en el Ia falda pantalon son: el borde en nifas 23%. El posterior en nifias 16%.



TAMANO DE LOS UNIFORMES

B \ada de desgaste
Il Poco desgaste

I Vedio desgaste NINAS NINOS
|| Alto desgaste

m CAMISETA DEPORTIVA

N

22%

40% pL
32% 32%
17%
- “

CAMISETA TIPO POLO

SUDADERA

PANTALON Y FALDA

22%

40% 36%
31%
29%
9.

El tamafo de los uniformes escolares en algunos casos no se acoplan a las tallas de los
nifos, lo cual conlleva a un desgaste mas apresurado.



¢. Zonas de mayor desgaste

A partir del andlisis y registro de crecimiento, se determina cudles son
las zonas del cuerpo en las que los nifios y nifas de 6 a 8 anos de edad

tienen un mayor porcentaje de crecimiento. El siguiente cuadro expone
la informacion.

Codos: debido a que los Rodillas y bastas: debido a que exis- Mangas de camiseta: E"aggaj ?ef Clsmicsie?'dy
nifios apoyan sus codos al te un constante rose con el piso. Pu- debido a la baja calidad T g ¢ al'?j g.d ebido
escribir y al jugar. fios: Debido a que existe friccion al de acabados en las a'a baja calidad de aca-
jugar o escribir. prendas. bados en las prendas.
10.
Los puntos rojos indican las zonas de mayor desgaste.



CAPITULO I

PROPUESTA DE DISENO

El capitulo tres engloba todo sobre la forma en la
que se va a realizar el proyecto, sus caracteristi-
cas y los usuarios a los que el mismo beneficiarg,
del mismo modo se explican los antecedentes y el
tiempo que tomara realizarlos. Este cacapitulo tam-
bién engloba todo respecto a la ideacion, que es el
proceso en el cual se toman diferentes caracteris-
ticas, estrategias y técnicas con las cuales se pro-
cede directamente a la realizacion del proyecto. En
este capitulo también se realiza el proceso creativo,
el cual es la experimentacion de diferentes técnicas
y materiales que se utilizan para la creacion de los
prototipos.




BRIEF

a. Definicion del usuario

Los usuarios a los que va dirigido el proyecto, son nifios de 6 a 8
anos de edad, que asisten a escuelas publicas de sectores rurales
del canton Cuenca, en las cuales se utilizan los uniformes esco-
lares que son provistos por el gobierno.

Estos nifios por lo general son de bajos recursos economicos,
asisten a las escuelas que estan cerca de sus viviendas, en las
cuales utilizan los uniformes que les provee el gobierno (un ca-
lentador, sudadera y camiseta de deporte, una camiseta con una
falda o pantalon de vestir.)

Los ninos de esta edad tienen mucha actividad fisica, corren,
juegan, se arrastran y pasan la mayoria del dia en movimiento,
especialmente en la escuela, ya que ahi tienen companeros de su
misma edad con los que juegan por mas tiempo, ademas ensu-
cian mucho sus uniformes al momento de comer, jugar, pintar,
hacer trabajos manuales, etc.

El climaen el que viven es muy variado ya que hay dias que hacen
soles muy fuertes y otros dias Iluvias invernales, este factor afecta
de igual manera a los uniformes ya que los nifios por lo general
asisten a la escuela caminando o en bus, por lo que si es un dia
de Iluvia sus uniformes terminan mojados y sucios.

b. Descripcion del trabajo

El proyecto corresponde al disefo y confeccion de uniformes es-
colares para nifios que se acoplen al crecimiento y que toleren el
desgaste, que se puedan utilizar para nifios entre 6 a 8 anos de
edad de escuelas publicas de sectores rurales del canton Cuenca,
mediante a experimentacion en diferentes mecanismos ya sean
tecnoldgicos, de materiales, insumos, etc que permitan que las
prendas puedan resistir en buen estado durante mas tiempo, y
ademas tengan la capacidad de crecer con los nifios mediante
estos mecanismos.

c. Antecedentes

En el Ecuador el gobierno invierte millones de ddlares al ano
en uniformes escolares para ninos y adolescentes de escuelas
publicas del pais. Actualmente existe un programa denominado
“Hilando para el desarrollo” en el cual miles de artesanos me-
diante el portal de compras publicas, realizan sus ofertas para
confeccionar dichos uniformes.

Sin embargo se ha evidenciado que los uniformes escolares no
tiene un tiempo de vida muy prolongado, por lo tanto este pro-
yecto de innovacion, pretende aportar con el desarrollo de meca-
nismos tecnoldgicos para que la confeccion de estos uniformes
pueda realizarse de mejor manera haciendo que los mismos du-
ren por mas de un ano y de esta forma reducir gastos en el Estado
y al mismo tiempo ayudar a o ninos para que sus uniformes estén
en mejor estado por mas tiempo.

d. Target

Género: Masculino y femenino

Edad: De 6 a 8 anos

Ubicacion geografica: Canton Cuenca

Perfil:

El target especifico son nifos y ninas entre 6 a 8 anos de escue-
las fiscales de sectores rurales del canton Cuenca que utilicen el
uniforme escolar que les provee el gobierno Ecuatoriano en cada
ano lectivo.

e. Estrategia creativa

La estrategia creativa de este proyecto para poder lograr que los
uniformes se acoplen al crecimiento y toleren el desgaste, es uti-
lizar tecnologias y manipular materiales e insumos para poder ha-
cer que los uniformes tengan un tiempo de vida mds prolongado.



" Después de varias cofi¥ersaciones con ma-
dres defamilia de nifos de escuelas ptblicas
rurales™'se pudo observar que los uniformes

_que utitizan estos nifes-no tienen el cuida-
do adecuado, porque-se los lava en tanques
de lavar con los productos mas econoémicos

~_que se encuentran en el mercado por lo tanto

~ los UAifdtmes se déSgastan de una.manera

""'répiq“gr lo.que lgs padres muchas Veces

inero en el arreglo, ya_sea

11 Ninos saltando




La ideacion es el proceso de inspiracion en donde se emplea una lluvia de ideas
con las posibles factores que pueden intervenir en las soluciones, por lo tanto en
el desarrollo creativo el usuario es |a meta especial , por lo tanto se tendrd que
tomar en cuenta todas sus caracteristica y necesidades. En el proyecto se ha
elegido experimentar con temas como: tecnologias como el bordado, talqueado,
vinil y estampado, con estas técnicas se experimenta la resistencia al desgaste. La
tela, se elegird las mas resistente para tener una variedad de opciones. Se tomara
a la bidnica como inspiracion para crear mecanismo de acople al crecimiento. El
patronaje, para trabajar métodos de ampliacion desde diferente partes del patron.
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El proceso creativo es el método por el cual se experimenta con los diferentes
temas de la ideacion . En este proyecto el objetivo es crear uniformes que
se acoplen al crecimiento y toleren el desgaste. Para buscar soluciones nos
basamos en cuatro temas principales que consisten en: El primer tema en el
cambio de material, dando posibles alternativas de cambio con telas resistentes
usando tamanos de forma parcial. El segundo se refiere al patronaje, donde
se analizara las lineas de crecimiento en donde la prenda se puede extender de
alguna manes. La tercera se refiere a las telas que existen en el medio y que son
resistentes debido a varias caracteristicas. Finalmente el cuarto tema se refiere
a la utilizacion de rasgos de la bidnica para inspiracion de los mecanismos de
acople al crecimiento.

Estos procesos son importantes ya que de estos parten las ideas para los
prototipos finales, y de esta forma tenemos infinidad de variables que permiten
dar diferentes soluciones desde varios puntos de vistas.
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El cambio de material se refiere al proceso de bocetacion
en donde se analiza y se coloca las diferentes opciones
en las cuales se puede sustituir una pieza y reemplazar-
la por otra con un material mds resistente, esto ayuda que
los costos no sean tan elevados al usar una tela de mejor
calidad en toda la prenda, de esta forma damos una de las
soluciones al desgaste.
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En el patronaje se analiza las diferentes partes de 1a prenda
en donde se puede aumentar o disminuir el tamano, esto
proporciona varias alternativas buscando lugares en los que
se pueden aplicar mecanismos de crecimiento.
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¢. Tecnologias

El objetivo es experimentar con varias tecnicas que se
encuentran en nuestro medio para tener distintas opciones
y proponer nuevos disefios donde se apliquen estas
técnologias
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ACOLCHADO, APLIQUES
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d. Tejidos textiles

Un uniforme escolar puede tener mayor resistencia a la abrasion si es
confeccionado con una tela resistente que tenga caracteristicas especi-
ficas que puedan ayudar a generar resistencia, una de estas caracteristi-
cas puede ser que la tela tenga un alto componente de fibras de poliéster
debido a que este es muy resistente y proporciona telas con propiedades
especiales. El siguiente cuadro muestra las diferentes opciones que se

tienen telas resistentes para la confeccion de los uniformes escolares.

Los tejidos de punto, aglomerados y tejidos planos son recomendados
como telas que toleran el desgaste, esto se debe a varios factores como
el tipo de fibra, hilado, tejido, los acabados, tecnologias y tratamiento

textiles. (tabla #3)

TEJIDO DE PUNTO

Piqué, jersey. ribb,
tricot, aimar, zanetti,
monte, san juan, porto,
polux

AGLOMERADO

Cuero, entretela, cueri-
na, fieltro

TEJITO PLANO

Franela, lino, pecal,
calico, etamina, chino,
lona, denim, gabardi-
na, sarga, pano,
ripstop, universal
touch,  microprince,
look, merino, microdill,
dynamic, huracan,
stefano, reebag, cam-
pero

15.
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€. mecanismos gue se
acoplen al crecimiento

Los mecanismo que se acoplan al crecimiento se refiere a la
inspiracion que se toma a partir de la bidnica y 1a utilizacion
de la variedad de insumos, se trata de experimentar y buscar
diferentes alternativas y proceso que ayudan a que la prenda se
ajuste a varios tamanos.

La bionica viene del griego “bios que significa “vida” e “ico”
que significa “relativo a”. Segin Munari (1981) , la bidnica es
una ciencia que estudia y trata de imitar los sistemas vivientes
para poder descubrir y crear procesos, técnicas y nuevos prin-

cipios aplicables a la tecnologia.

La bionica tiene dos ramas principales que son la biomimesis
y la biomecanica, la diferencia entre estas dos es que en la pri-
mera se estudia la naturaleza y la imita a partir de su estética y
rasgos fisicos. Por otro lado, la segunda estudia a los seres vi-
vos desde el punto de la mecdnica, imitando sus mecanismos.
En conclusion se puede decir que la bidnica es una ciencia
muy amplia que al ser utilizada se pueden dar soluciones a
problemas en el mundo mediante la aplicacion de mecanis-
mos y formas que tienen los Seres vivos.

ORUGA

SEMEJANZAS

LAGARTLJA
o

MATERIALES INSUMOS
Elastico, hilo eldstico,  Broches, elastico, cola
cordon elastico, sesgos,  de raton, automaticos,
encaje elastico, tela  gafetes, broches,
strech, ribb velcros, botones,

cierres, hilo elastico,
cordon elastico, sesgos,
encaje elastico, tela
strech, ribb, tancas

INSUMOS

MATERIALES
Velcro, entretelas Broches,
gafetes,
botones

automaticos,
velcros,
. cierres, tancas.

16.
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Ficha técnica de los mecanismos: Ficha técnica de los mecanismos: Ficha técnica de los mecanismos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripcion: Mecanismo 1 \ Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripeion: Mecanismoﬂ Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripcion: Mecanismo 3 \

Insumos: Observaciones: Insumos: Observaciones: Insumos: Observaciones:

Tancas y corddn. T Requlador de tamaio mediante tancas y encarmujado. Eldstico, botones. T Regulador de tamario mediante botones y encarrujado) Cierres, broches. T Regulador de tamaiio mediante doblez y broches.

Dibujo geometral

Largo 1

Largo2
A =
I

Dibujo geometral

Largo 1

Largo 2

Dibujo geometral

Largo 1

e

Largo 2

17.
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Ficha técnica de los mecanismos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descripcion: Mecanismo 4 |

Ficha técnica de los mecanismos: |
Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descripcion: Mecanismo 5|

| Ficha técnica de los mecanismos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descripcion: Mecanismo 6 |

Insumos: Observaciones: Insumos: Observaciones: Insumos: Observaciones:
(Cinta de raso, gafetes. T Regulador de tamario mediante encarmujado. Broches. T Regulador de tamario mediante broches. Broches. T Requlador de tamario mediante broches.
Dibujo geometral Dibujo geometral Dibujo geometral
Largo 1 Largo 1 Largo 1
L J
Largo 2 Largo 2 Largo 2
v °
[ J
&
[ J
A ®
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Ficha técnica de los mecanismos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descripcion: Mecanismo 7 |

Ficha técnica de los mecanismos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descripcion: Mecanismo 8 |

Ficha écnica de log mecanismos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descipcidn: Mecanismo 9 |

Insumos: Observaciones: Insumos: Observaciones: Insumos: Observaciones:
Botones y corddn. I Regulador de tamaio meciante doblez y sujcion. Broches de sujetador, eldstico. T Requlador de tamario mediante eléstico y sujetadores. Broches. T Regulador de tamao mediante broches.
Dibujo geometral Dibujo geometral Dibujo geometral

Largo 1

Largo

Largo 1

Largo2

=3 M=

Largo 1
,,,,,,,,, ',,,,,,,,,,,,,.,,,,,,,,,
®
Largo 2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, .,,,,,,,,,
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Ficha técnica de los mecanismos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descripcidn: Mecanismo 10 ]

Ficha técnica de los mecanismos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descripcion: Mecanismo 11

| Ficha técnica de los mecanismos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descripeion: Mecanismo 12

Insumos: Observaciones: Insumos Observaciones: Insumos: Observaciones
Rib. I Requlador de tamaiio mediante diferentes alturas de rib) Botones T Regulador de tamao mediante botonss. Cierre, T Regulador d tamaio mediante cierres.
Dibujo geometral Dibujo geometral Dibujo geometral

Largo 1

Largo 2

Largo 1

Largo 2

Largo 1

Largo 2

17.
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Ficha técnica de los mecanismos:
Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descripci6n: Mecanismo 10 ]

Ficha técnica de los mecanismos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descripeion: Mecanismo 11

Ficha técnica de los mecanismos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento

Descripcion: Mecanismo 12

Insumos: Observaciones: Insumos: Observaciones: Insumos: Observaciones:
Rib. T Requlador de tamaio mediante diferentes alturas de rib] Botones. T Requlador de tamaiio mediante botones. Cierre. I Requlador de tamaio mediante cierres.
Dibujo geometral Dibujo geometral Dibujo geometral
Largo 1 Largo 1 Largo 1
«—
Largo 2 Largo2

Largo 2

e

17.
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Ficha técnica de los mecanismos: Ficha écnica de los mecanismos: | Ficha técnica de los mecanismos
Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripcidn: Mecanismo 13 ] Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripcidn: Mecanismo 14 ] Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripcion: Mecanismo 15 ]
Insumos: Observaciones: Insumos: Observaciones: Insumos: Observaciones:
Broches. I Regulador de famaiio mediante broches. Cierres. I Requlador de tamaio mediante cierres. Clerre, rb. I Regulador de tamaiio mediante el cambio de rib.
Dibujo geometral Dibujo geometral Dibujo geometral
Largo 1 Largo 1 Largo 1
® AW AAVAANNWAET |
°
)
°
Largo 2 Largo 2 Largo 2
® ® - VWYYV ARV A |
® ®
® ®
® ®
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Las siguientes muestras son parte de la experimentacion que se realizo para el proyecto, Se desarrolla con mecanis-
mos que Se acoplan al crecimiento y con tecnologias que puedan ayudar a la resistencia a la abrasion. Se realizaron
pruebas de las tecnologias para comprobar el grado de satisfaccion y un analisis de los mecanismos para comprobar

su funcionalidad. I TECN 0 LOGIIAS

Se buscd diferentes tipos de tecnolo-
gias que existen en el medio las cuales
son utilizadas para evitar el desgaste,
como el bordado, talqueado, vinil y
serigrafia, éstas ayudan a prolongar el
tiempo Util de la prenda y al colocar so-
bre la tela protege el daro y el deterioro.
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a. Fichas tecnicas

Las fichas técnicas de las tecnologias explican las caracteristicas, beneficios, instrucciones de lavado, corte y 1a forma de confeccion,
del bordado, aplique, talqueado, serigrafia y vinil. Las cuales se aplicaran en el proyecto. ES importante tener en cuenta todos estos
procesos para que las tecnologias que son aplicadas a las prendas sean tratadas de la mejor manera y resistan por mas tiempo.

SERIGRAFIA

CARACTERISTICAS

El vinil es el derivado del plastico mas
versati, se lo puede encontrar en el merca-
do en forma de Iaminas adhesivas que se
pegan a las superficies mediante la accion
del calor.

CORTE

El vinil se puede cortar manualmente o
mediante maquinas.

Para que el disefio tenga un mejor acaba-
do es preferible cortarlo a laser.

BENEFICIOS

Elevada resistencia q la abrasion

Buena resistencia mecanica y al impacto.
Mezclado con otras soluciones pude ser
rigido o fliexible, por lo que puede tener
varios usos.

Resistente a la corrosion.

CONFECCION

Es importante colocar el vinil en las
piezas abiertas, antes de unirlas, ya que al
confeccionar la prenda, se vueleve mas
dificil colocar el vinil.

CARACTERISTICAS

La serigrafia o estampado textil es un
proceso de impresion de dibujos sobre
una base textil. Consiste en transferir tinta
por medio de una malla que se encuentra
tensada en un marco de madera llamaddo
bastidor.

BENEFICIOS

La serigrafia proporciona resitencia a la
prenda ya que logra fuertes depdsitos de
tinta, creando una resistencia a 1a abrasion.
El costo de la serigrafia es relativamente
bajo, en especial si se realizan disefios
con un solo color.

CONFECCION

Es importante realizar la serigrafia sobre
las piezas abiertas, antes de unirlas, ya que
al confeccionar la prenda se vueleve mas
dificil.

INSTRUCCIONES DE CUIDADO

No lavar la ropa a temperaturas muy eleva-
das.

= Al momento de lavar no retorcer ni frotar el

area en donde se situa la serigrafia.

= No planchar el drea de la serigrafia.

CARACTERISTICAS

El borado, aplique y talqueado, son técni-
cas textiles que se utilizan para diferentes
finalidades, en la mayoria de los casos
para ornamentacion. Sin embargo se
puede utilizar para otros fines.

BENEFICIOS

Estas técnicas utilizadas de cierta manera
pueden ayudar a la tela como soporte.
Utilizado en forma de parches puede
ayudar a la resistencia a la abrason.

CONFECCION

Es importante realizar estas técnicas en
las piezas abiertas, antes de unirlas, ya
que al confeccionar la prenda se vuelve
mas dificil.

INSTRUCCIONES DE CUIDADO

No lavar la ropa a temperaturas muy eleva-

X No lavar con cloro la prenda. das.

% Secar ala sombra. No frotar ni retorcer al momento de lavar.
= No planchar el bordado.
X No lavar con cloro la prenda.

INSTRUCCIONES DE CUIDADO

No lavar la ropa a temperaturas muy
elevadas, ya que el vinil se pude
desprender.

No frotar el vivnil al momento de lavar.
No planchar el vinil.

No lavar con cloro la prenda.
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h. Pruebas de calidad

Los siguientes cuadros muestran las pruebas de calidad que se rea-
lizaron con las diferentes tecnologias que se estan utilizando en el
proyecto. Para calificar las pruebas se utilizd una simulacion de
prueba del desgaste. Debido a que en nuestro medio no es facil
encontrar laboratorios de pruebas de calidad que brinden sus ser-
vicios al pablico, se realizd una prueba casera de la resistencia a
la abrasion.

Materiales
Lija #1500 de agua
Muestra de tela

Procedimiento

Cortar la muestra de aproximadamente 10X10 ¢cm, ubicar las mues-
tras sobre un superficie plana y ajustarla con cinta adhesiva. Luego
con un pedazo de lija frotar la tela haciendo movimientos circulares
g ir contando los ciclos. La prueba se evalta determinando el nd-
mero de ciclos necesarios para producir un estado de destruccion
especificado o un cambio de apariencia.

Evaluacion

Se evalla determinando el numero de ciclos necesarios para pro-
ducir un estado de destruccion especificado o un cambio de apa-
riencia.

El nimero de ciclos a los que se sujeta la muestra depende del tipo
de material que se estd probando, el tipo de abrasion y el tipo de
prueba empleado; tales como la pérdida de resistencia a la rotura
por efecto de la abrasion, pérdida de masa debido a la abrasion o
rotura de hilos por abrasion.

- SATISFACTORIO PASABLE MINIMO ADMISIBLE | NO SATISFACTORIO
+1000 999-800 799-600 599-200

Rangos de calificacion

La interpretacion de los resultados se efectia determinando el nu-
mero de ciclos necesarios para romper el primer hilo del tejido.
(Galvez, 1999, p.120)
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Bordado con de relleno

Bordado con zig zag

Se puede observar que la tecnologia de bordado con relleno y zig zag son de grado satisfactorio, esto se debe a su tejido tupido y pro-
fundo, por lo tanto estas pueden ser utilizadas para la propuesta final.
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B cosnmiricacion [ cuaLiFicAcion

-Satisfactorio debido a que el bordado es
No con relleno tupido.

SEISEMOION  -No satisfactorio debido a que se pierde el

brillo del hilo.

Satisfactorio

. Minimo -Minimo admisible debido a que el bordado
793-600 R IR s de forma lineal y fino.
-Pasable debido a que se pierde solo un
poco el brillo del hilo.

-Satisfactorio debido a que es realizado con
técnica de zig zag.

Satisfactorio | Satisfactorio




TECNOLOGIA

Bordado relleno
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Bordado punto cruz

Se puede observar que estas tecnologias no son satisfactorias. Los hilos del bordado son sobresalientes y generan desgaste, por lo tanto,

no se recomienda utilizarlos.
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B covmricacion [ cuaLiFicacion

- Minimo admisible debido a que el
Minimo No bordado tiene un tejido con hilo sobresa-

admisible Jsatisfactorio lientes.

-No satisfactorio debido a que se pierde el

brillo del hilo.

-Minimo admisible debido a que el bordado
709-600 ,, Minimo es de forma lineal y fino.

N admisible -Pasable debido a que se pierde solo un
poco el brillo del hilo.

-Minimo admisible debido a que el bordado
tiene un tejido con hilos sobresalientes.
-No satisfactorio debido a que se pierde el
brillo del hilo.

799-600 Z Minimo No
admisible Jsatisfactorio




TECNOLOGIA FOTO 1 FOTO 2

Se puede observar que estas tecnologias son de grado satisfactorio, el talqueado resiste debido a que esta con refuerzo de pellon y el
bordado con puff resiste debido existen varias capas lo cual lo hace resistente, por lo tanto éstas tecnologias son aplicables para los
prototipos finales.
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B coaviricacion [ cuauiFicacion

-Pasable debido a que la técnica es de
talqueado.

-Satisfactorio debido a que la no se pierde
el color en blanco.

Satisfactorio

-Satisfactorio debido a que la técnica es de
talqueado con tela resistente.

-Satisfactorio debido a que la no se pierde
el color en blanco.

Satisfactorio | Satisfactorio

-Satisfactorio debido a que es realizado con

+1000 Satisfactorio | Pasable una técnica que eleva el estampado.




TECNOLOGIA

Estampado con silicon

Estapado gamuzado

Vinil texturizado

Se puede observar que la tecnologia con silicon es satisfactoria ya que la técnica de capas lo hace resistente. En la tecnologia de
estampado gamuzado no es recomendable usar figuras entrecortadas porque permite la ruptura de 1a tela en diferentes areas. El vinil
texturizado es resistente, sin embargo su aspecto se deteriora facilmente.
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B coaviricacion [ cuaLiFicacion

-Satisfactorio debido a que el estampado es
con una técnica de silicona .

-Satisfactorio debido a que no se pierde el
color.

Satisfactorio | Satisfactorio

-Pasable debido a que elestampado es con
una técnica de gamuzado y el disefo entre
cortado afecta a la resistencia.

Minimo

Pasable admisible

-Satisfactorio debido a que el vinil es

No texturizado.
Satisfactorio - No satisfactorio debido a que el color de
la textura se pierde.

Satisfactorio




TECNOLOGIA

Vinil transparente

Estapado gamuzado

Tela pike

Uno de los mejores resultados de tecnologias, es el vinil transparente aplicado sobre tela, su resistencia al desgaste y apariencia son
excelentes, el estampado gamuzado es satisfactorio, sin embargo se adhieren pelusas dafiando el aspecto de la tecnologia. La tela piqué
no es satisfactorias.
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B coantiricacion [ cuALIFiCAcION

-Satisfactorio debido a que el estampado es
con una técnica de silicona .

-Satisfactorio debido a que no se pierde el
color.

Satisfactorio | Satisfactorio

-Pasable debido a que el estampado es con
una técnica de gamuzado.

-Un problema de la textura gamuzada es
que se adhiere muchas pelusas

Satisfactorio | Satisfactorio

No -No satisfactorio debido a que es una tela

Satisfactorio Satisfactorio ligera que no tolera a la abrasion.

599-200




TECNOLOGIA
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Se puede observar que las telas utilizadas para la confeccion de los uniformes escolares no son satisfactorias, es por esto que los uni-
formes se desgastan facilmente y no resisten mucho tiempo.

94
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B coanmiricacion [ cuaLIFicacion

599-200

Sati

OBSERVACION

-No satisfactorio debido a que es una tela

Pasable ‘ g
ligera que no tolera a la abrasion.

-No satisfactorio debido a que es una tela

Satisfactorio ligera que no tolera a la abrasion.

-No satisfactorio debido a que es una tela
Satisfactorio ligera que no tolera a la abrasion.

-No satisfactorio debido a que el color de la
tela se pierde facilmente.




PARAMETROS DE CALIFICACION

Los pardmetros que Se toman en cuenta para la calificacion del analisis visual
de los mecanismos son:

Confeccion:
La confeccion se evalta segun el tiempo que se demora en hacer el mecanis-
mo Yy segun la complejidad de confeccion que tenga.

Comodidad:
La comodidad se evalta segun la adaptacion del mecanismo al cuerpo, depen-
de del tamafo de los insumos y como este se acopla.

Funcionalidad
La funcionalidad se evalta segin la facilidad que tenga el mecanismo para
ser usado.

|Il. MECANISMOS

Para la creacion de los mecanismo, se
utilizaron varios insumos y como inspi-
racion se tomé a la bidnica como punto
de partida, de esta forma se experimento
varios métodos para que las prendas se
acoplen a la medida necesaria.



DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

a. Analisis visual

i

Se realizd un andlisis visual
para registrar cuales son los
mecanismos mas practicos.

Se clasifico el analisis segun la
confeccion, comodidad y fun-
cionalidad.

I ”
I .

Se puede observar que el mecanismo #1 es usable en cuanto a la ergonomia y funcionalidad sin embargo la confeccion requiere de tiempo.

Dificil  confeccion debido a
varias piezas pequenas.

Mecanismo #1

. Confeccion
. Ergonomia

Funcionalidad

Confeccion
EXNER
confeccion
- Dificil
confeccion

<

Mecanismo #?2

-Poco ergonémico debido a que
se vuelve grueso por el doblez.
-Poco funcionable debido a la
dificultad de doblar la tela.

Mecanismo #3

El mecanismo #2 es satisfactorio. El mecanismo #3 no es ergonomico ni funcional debido a que es muy complejo.



OBSERVACION . .

Dificil  confeccion debido a
varias piezas pequenas.
Mecanismo #4
20.

Se puede observar que el mecanismo #4 es usable en cuanto a la ergonomia y funcionalidad sin embargo la confeccion requiere de
tiempo. El mecanismo #5 y #6 son satisfactorio.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

.Confecci()n

. Ergonomia

Funcionalidad

Confeccion
Facil
confeccion
Dificil
confeccion

Comodo

Mecanismo #8

Mecanismo #9

Dificil confeccion debido a varias
piezas pequeias.

Poco funcionable debido a que si
se pierde la pieza ya no sirve el
mecanismo.

v

Se puede observar que el mecanismo #7 es satisfactorio. El mecanismo #8 es complicado en cuanto a la confeccion por sus piezas
pequenias. El mecanismo #9 es ergondmico y de facil confeccion, sin embargo es poco funcional por lo que tiene piezas que se pueden

perder.



OBSERVACION ..

Mecanismo #10
Mecanismo #11
Mecanismo #12
20.

Se puede observar que todos sus parametros de calificacion son satisfactorios en todos sus ambitos.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Mecanismo #13 II
. Confeccion
. Ergonomia "
Poco funcionable debido a que si v
se pierde la pieza ya no sirve el
mecanismo.
Mecanismo #14

| Funcionalidad

Poco funcionable debido a que si
se pierde la pieza ya no sirve el
mecanismo.

Confeccion

Facil
confeccion
Diffcil
confeccion

Cémodo

v

Incémodo

v| v

Mecanismo #15

20.
Se puede observar que el mecanismo #13 es satisfactorio. EI mecanismo #14 y #15 son complicados por su funcionalidad al tener

piezas que se pueden perder. m



BOCETACION

La bocetacion nace a partir de una lluvia de ideas en la cual se toma como criterio
la mezcla entre el crecimiento y el desgaste, la misma ayuda a crear varias
opciones utilizando todos los mecanismo y tecnologias experimentadas,de esta
forma podemos elegir los prototipos finales analizando los mejores resultados y
propuestas. La bocetacion se realizo en base a fichas técnicas donde se explica
ciertas caracteristicas. La ra- zon por la cual la bocetacion es técnica se debe
a que no se modificara el disefo. Se aplican mecanismos y tecnologias para
solucionar la problematica.



DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

| Ficha técnica de los mecanismos:
\ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripeion: Mecanismo 4 \

Insumos: | Observaciones:
Cinta de raso, gafetes. | T Regulador de tamaiio mediante encarrujado.

— Fich éricade f e |
Dibujo geometa Referencia: Camisela 1A | Descripcion: Camisela deportiva |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral ——
Tecnologias aplicadas:
v
.Cambia e material
Vinil
Y
Mecanismos aplicados:
[ Vecanismo fcha #4
I Vecanismo
. Cambio de material
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
| Ficha técnica de los mecanismos:
[ Referencia: Mecanismos de crecimiento [ Descripcion: Mecanismo 5 |
|\nsumos‘ | Observaciones: |
[ Broches. | [ I Regulador de tamafio medante broches. |
— Ficha técnica de [a prenda: |
Dibujo geometa Referencia: Camiseta 2A | Descripcidn: Camiseta deportiva |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral
( { g Tecnologfas aplicades:
¢ I Cembio e materie
) Vinil
[}
Mecanismos aplicados:
[}

I Vecanismo ficha #5

I Vecerismo

I cmbio e matera

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologia

| Ficha técnica de los mecanismos: |
\ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripei6n: Mecanismo 6 \

}\ns_umos: | [ obsewvaciones:

Broches. | [ I Regulador de tamaio mediants broches.

— Fich éricade f e |

Dibtjo geometel Referencia: Camiseta 3A | Descripeidn: Camiseta deportiva |

Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral

Tecnologias aplicadas:

.Cambm e material
Vinil

Mecanismos aplicados:

[ Vecanismo fcha #6

[ Vecanismo
I . Cambio de material

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologia




104

| Ficha técnica de los mecanismos:

[ Referencia Mecanismos de crecimiento

| Descipcion: Mecanismo 13 |

Insumos:
Broches.

| Observaciones:
| [ I Regulador de tamaiio mediante broches.

— Ficha técnica de Ia prenda:
Dibjo geometa Referencia: Camisea 44 | escripcion: Camiseta deportva |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral
(I g 0g Tecnologias aplicadas:
. Cambio de material
° Vil
° Mecanismos aplicados:
. Mecanismo ficha #13
[
[l Vecanismo
)
I Cembio e meterial
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
[ Ficha téenica d los mecanismos |
{ Referencia: Mecanismos de crecimiento [ Descripcion: Mecanismo 1 |
[ Insumos: | [ onservaciones: |
[ Tancas y corddn. | [ Regulador de tamaio mediante tancas y encarujado. |
Ficha técnica de la prenda:
Dibujo geomelel Referencia: Camisela 5A | Descripcion: Camiseta deportia |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral .
Tecnologias aplicadas:
I cambio de materl
i Vinil
—orl
Mecanismos aplicados:
[ Vecanismo ficha #1
.Mecam‘smn
. Cambio de material
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
| Ficha técnica de los mecanismos:
[ Referencia: Mecanismos de crecimiento [ Descipcidn: Mecanismo 3 |
Insumos: | Observaciones:
Cierres, broches. | T Requlador de tamario mediante doblez y broches.
— Ficha técnica de la prenda:
Dibujo geometral Referencia: Camisela 64 | Descripeion: Camiseta deportva |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral
(! g 0g Tecnologias aplicadas:
. Cambio de material
Vil
® L4 Mecanismos aplicados:
l . Mecanismo ficha #3
[l Vecanismo
d I Cembio e meteril
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia

21.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

| Ficha técnica de los mecanismos:

( Referencia: Mecanismos de crecimiento

[ Destripcidn: Mecanismo 12

Insumos:
Cierre.

| Observaciones: |
| I Reguiador de lamaio mediante cieres. |

— Ficha técnica de [a prenda:
Dibujo geomeral Referencia: Camiseta 7A | Descripcion: Camiseta deportva |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral Tecnologfas aplicadas:
. Cambio de material
Vil
I Mecanismos aplicados:
? I Vecerismo fcha #12
=1 A A L I s
sl B s s Kl
. Cambio de material
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
[ Ficha téeica d los mecanismos |
{ Referencia: Mecanismos de crecimiento [ Descripcion: Mecanismo 9 |
[ Insumos: | [ Onservaciones: |
[ Broches. | I Regulador de lamaio mediante broches. |
Ficha técnica de la prenda:
Dibujo geomelel Referencia: Camiseta 8A [ Descripeion: Camiseta deportiva |
Largo 1 Lago? Dibujo ot Tecnologias aplcades:
[ camio ce mteral
Vinil
Mecanismos aplicados:
I Vecarismo fcha #9
@ @ @ @
hd & o I I Vecerismo
. Cambio de material
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
| Ficha técnica de los mecanismos: |
[ Referencia: Mecanismos de crecimiento [ escripeion: Mecanismo 11]
Insumos: | Observaciones: |
Botones. | I Regulador de tamaio mediante botones. |
— Ficha técnica de la prenda:
Dibujo geometral Referencia: Camiseta 9A | Descripeion: Camiseta deportva |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral
«—

DELANTERO

POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

. Cambio de material
Vini

Mecanismos aplicados:

. Mecanismo ficha #11

I Vecanismo
I Cambio e meteril

Tecnologia

21.




| Ficha técnica de los mecanismos:

| Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Descripcion: Mecanismo 2 ]

Insumos: Observaciongs:
Fldstico, botongs. [ |

Regulador de tamaio mediante botones y encarrujado.

Dibujo geometral

Largo 1

Largo 2

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Camiseta 10A

| Descripeion: Camiseta deportiva |

Dibujo geometral

70«

DELANTERO

A

POSTERIOR

Tecnologfas aplicadas:

. Cambio de material
Vinil

Mecanismos aplicados:

[ Vecanismo ficha # 2

I Vecanismo
. Cambio de material

Tecnologia

| Ficha técnica de los mecanismos

| Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Descripcion: Mecanismo 14 ]

| Insumos: | Observaciones: |
[ Cires. | [ Regulador e tamaiio mediante ceres. |
Dibujo geometral

Largo 1

NNV AN WYY VYNV

Largo 2

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Camiseta polo 1B

| Descripeion: Camiseta con cuello tipo polo

Dibujo geometral

Tecnologias aplicadas

[ Cambio e materal
Vinil

Mecanismos aplicados:

. Mecanismo ficha #14

[ Vecerismo

I Cenbio ce el
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
| Ficha técnica de los mecanismos: |
[ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripeion: Mecanismo 7]
Insumos: Observaciongs:
Botones y corddn. T Requlador de tamario mediante doblez y sujecion.
— Ficha técnica de Ia prenda: |
Dibujo geometal Referencia: Camiseta polo 28 | Descrpcien: Camiseta con cuelotipo polo.]
Laigo 1 Largo 2 Dibujo geomete Tecnologias aplicadas
v . Cambio de material
83) Vinil
)
O
o
Mecanismos aplicados:
l I Vecanismo fche #7
I Vecanismo
. Cambio de material
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia

21.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

[ Ficha téeica e los mecanismos |
{ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripcion: Mecanismo 12]
[ nsumos: | [Observaciones |
[Ciere, | I Regulador de lamaio mediante cieres. |
i Ficha técnica de la prenda:
Dibujo geometel Referencia: Camisea polo 38 | Descripeidn: Camiseta con cuello tipo polo.|
Largo 1 Lago? Dibujo ol Tecnologias aplicadas:
(— I camtio de materil
'@ Vinil
©
©|
I Mecanismos aplicados:
? I Vecanismo ficha #12
I Vecerismo
”””””””””””””””” . Cambio de material
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
||
| Ficha técnica de los mecanismos: |
[ Referencia: Mecanismos de crecimiento [ Descripcidn: Mecanismo 3 |
Insumos: Observaciones: |
Gierres, broches. T Requlador de tamario mediante doblez y broches |
— Ficha técnica de la prenda: |
Dibujo geometral Referencia: Camiseta polo 4B | Deseripeion: Camiseta con cuello tpo polo.|
Largo 1 Laigo2 Dibujo geometa Tecnologias aplicadas:
v - I canbio de materil
a Vin
©|
©|
° Mecanismos aplicados:
\®) .
\ /
l / I viecanismo fcha #3
Il Vecanismo
I ° [ Cembio e meteril
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
| Ficha técnica de los mecanismos: |
\ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripeidn: Mecanismo 11 \
Insumos: Observaciones: |
Botones. T Regulador de tamario megiante botones. |
— Fich téonica d I rende |
Dibujo geometel Referencia: Camisea polo 58 | Deseripeion: Camiseta con cuello tpo polo.|
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral 1 PR
«— ecnologias aplicadas:

DELANTERO POSTERIOR

. Cambio de material
Vinil

Mecanismos aplicados:

I Vecanismo ficka #11

I ecanismo
. Cambio de material

Tecnologia

21.

107




| Ficha técnica de los mecanismos:

\ Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Descripeion: Mecanismo 1 |

Insumos:
Tancas y cordon.

| [ obsevaciones: |
| [ I Regulador de tamaiio mediante tancas y encaujado. |

Dibujo geometral

Largo 1

Largo 2

| Ficha técnica de los mecanismos:

[ Referencia: Mecanismos de crecimierto

[ Descripcion: Mecarismo 15 ]

| Insumos: | Observaciones: |
[ iere, b | [ I Regulador de tamaio mediante el cambio de . |
Dibujo geometral
Largo 1 Largo2
| Ficha técnica de los mecanismos: |
[ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripeion: Meganismo 5 |
| Insumos: | Observaciones: |
[ Broches. | [ Regulador e tamario mediants broches. |
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
[}
[ J
[}
()

[ Fiche téeica  la prenge |
 Referencia: Sudadera 1 [ Destripeicn: Sudadera deportiva |
Dibujo geometral
e Tecnologias aplicadas:
. Cambio de material
Vinil
Mecanismos aplicados:
I Vecanismo ficka #1
[ vecanismo
.Cambio (e material
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologfa

Ficha técnica de la prenda: |
Referencia: Sudadera 2 | Descripeidn: Sudadera deportiva |

Dibujo geometral

L]

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologfas aplicadas:

I Cembio e meteril
Vinil

Mecanismos aplicados:

. Mecanismo ficha #15

Il Vecanismo
[ Cembio e materie

Tecnologia

Ficha técnica de la prenda: |
Referencia: Sudadera 3C | Descripeion: Sudadera deportiva |

Dibujo geomelral

lre

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

. Cambio de material
Vinil

Mecanismos aplicados:

. Mecanismo ficha #5

Il Vecanismo
[ cembio e materie

Tecnologia

21.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

| Ficha técnica de los mecanismos: |
\ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripei6n: Mecanismo 7 \
Insumos: Observaciones:
Botones y corddn. T Requlador de tamario mediante doblez y sujecion.
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2

[ Fichatéeica d los mecanismos: |
[ Referencia: Mecanismos de crecimiento [ Descripeion: Mecanismo 12]
|Insumos: | Observaciones: |
[ Cire. | [ Regulador e tamaio mediante cieres. |
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
[ Fichatéeica d los mecanismos: |
[ Referencia: Mecanismos de crecimiento [ Descripcidn: Mecanismo 10
Insumos: | (Observaciones: |
Rib. | [ Regulador de tamaiio medians difrentes alturas de b,
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2

 Ficha éonica e la prende:

| Referencia: Sudadera 4

[ Descripcion: Sudadera deportva |

Dibujo geometral

DELANTERO

POSTERIOR

Tecnologfas aplicadas:

. Cambio de material
Vinil

Mecanismos aplicados:

[ Vecanismo fche #7

I ecanismo
. Cambio de material

Tecnologia

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Sudadera 50

| Descripcion: Sudadera deportiva |

Dibujo geometral

DELANTERO

Tecnologias aplicadas

[ Cembio e materal
Vinil

Mecanismos aplicados:

I Vecanismo fiche #12

POSTERIOR

I Vecerismo
I canbio de meterial

Tecnologia

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Sudadera 6C

| Descripcion: Sudadera deportiva |

Dibujo geometral

DELANTERO

POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

. Cambio de material
Vini

Mecanismos aplicados:

I Vecanismo fche #10

I Vecanismo
I Cembio e meteril

Tecnologia

21.




| Ficha técnica de los mecanismos:

[ Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Descripcidn: Mecanismo 8 \

| Insumos:

[ Broches de sujetador, elastco.

| [ooservaciones:
| T Requlador de tamaiio mediante eléstico y sujetadores. |

Dibujo geometral

Largo 1
«—

Largo2
—

| Ficha técnica de los mecanismos:

[ Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Descripcion: Mecanismo 4 |

| Insumos:

| (Cinta de raso, gafetes.

| Observaciones:
| [ Regulador de tamario mediants encamujado. |

Dibujo geometral
Largo 1 Largo2
v
&
| Ficha técnica de los mecanismos: |
[ Referencia: Mecanismos de crecimiento [ Descripeion: Mecanismo 14]
Insumos: | Observaciones:
Cierres. | T Regulador de tamaiio mediante cierres
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Sudadera 7C

| Descripcion: Sudadera deportva |

Dibujo geometral

==

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

I canbio de meterial
Vinil

Mecanismos aplicados

I Vecanismo ficha #8

Wl vecanismo
.Cambio (e material

Tecnologia

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Sudadera 8C

| Destripeidn: Sudadera deportiva |

Dibujo geomelral

B

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

. Cambio de material
Vinil

Mecanismos aplicados:

. Mecanismo ficha #4

Il Vecanismo
[ Cembio e materie

Tecnologia

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Sudadera 9C

| Destripcicn: Sudadera deportia |

Dibujo geometral

A A

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

. Cambio de material
Vinil

Mecanismos aplicados:

[ Vecanismo fcha #14

Il Vecanismo
.Cambio (e material

Tecnologfa

21.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

| Ficha técnica de los mecanismos:

[ Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Descripcion: Mecanismo 13 |

[ nsumos: | [onservaciones: |
[ Broches. | [ I Regulador de tamaiio mediante broches. |
— Ficha técnica de la prenda:
Dibujo geometel Referencia: Sudadera 10C | Destripeion: Sudadera deportia |
Largo 1 Largo? Dibujo geometa Tecnologias aplicadas:
‘-, SS— [ Cambio e materil
° i
° Mecanismos aplicados:
[ Vecanismo fcha #13
)
.Mecamsmo
° ] 00 ]
I cambio de meterial
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
| Ficha técnica de los mecanismos:
[ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripcidn: Mecanismo 7 |
[ nsumos: | [ Observaciones
| Botones y corddn. | T Regulador de tamaio mediante doblez y sujecibn.|
— Ficha técnica de la prenda: |
Dibujo geometel Referencia: Pantalon deportivo 10 | DescripcionPantalon deportivo |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral

il

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologfas aplicadas:

[ Cambio e materil
Vinil

Mecanismos aplicados:

. Mecanismo ficha # 7

I Vecenismo
[ Cembio e materil

Tecnologia

| Ficha técnica de los mecanismos:

\ Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Destripcidn: Mecanismo 10

Insumos: Observaciones: |
Rib. T Regulador de tamaio mediante diferenies aliures de .|

Dibujo geometral

Largo 1

Largo 2

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Pantaldn deportivo 20

| Descripcion:Pantalon deportivo |

Dibujo geometral

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologfas aplicadas:

I Cembio de mterial
Vinil

Mecanismos aplicados:

I vecanismoficha #10

I ecerismo

. Cambio de material

Tecnologia

21.




| Ficha técnica de los mecanismos:

[ Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Descripcion: Mecanismo 12

| Insumos: | Observaciones: |
[ iere. | [ I Regulador de tamaiio medians cieres. |
— Ficha técnica de la prenda:
Dibujo geometrel Referencia: Pantalon deportivo 3D | DescripcignPantalon deportivo |
Lago Largo? Dibujo geomel Tecnologis aplicades:
. Cambio de material
Vinil
I Mecanismos aplicados:
F I Vecenismoficha #12
Il Vecanismo
I Cembio e materie
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
| Ficha técnica de los mecanismos:
\ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripcidn: Mecanismo 9 \
Insumos: | Observaciones: |
Broches. | [ Regulador de tamaro mediante broches. |
— Ficha técnica de la prenda:
Dibujo geomerel Referencia: Pantalon deportivo 4D | DescripcignPantalon deportivo |
Largo 1 Largo 2

[ ]
[ ]
—
[
®

Dibujo geomelral

I

DELANTERO

— 5

POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

. Cambio de material
Vini

Mecanismos aplicados:

. Mecanismo ficha #9

[l Vecanismo
I Cambio e materie

Tecnologfa

| Ficha técnica de los mecanismos:

[ Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Descripcion: Mecanismo 11]

[ nsumos: | [ Observaciones |
[ Botones. | [ Regulador de famaio mediante bolones. |
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
«—
O]

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Pantalon deportivo 50

Dibujo geometral

| DescripcicnPantalon deportivo |

|

DELANTERO

—

POSTERIOR

Tecnologfas aplicadas:

[ Cambio e materil
Vini

Mecanismos aplicados:

I Vecanismo fcka #11

. Mecanismo
I camtio ce meterie

Tecnologia

21.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

| Ficha técnica de los mecanismos:
[ Referencia: Mecanismos de crecimierto

| Descripcion: Mecanismo 15 |

| Insumos: | Observaciones:
[ iere, o | [ I Regulador de tamaio mediante el cambio de . |
Dibujo geometral
Largo 1 Largo2
| Ficha técnica de los mecanismos:
\ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripei6n: Mecanismo 6 \
Insumos: Observaciones:
Broches. T Regulador de tamaiio mediante bioches.
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
L J
®

—
®

| Ficha técnica de los mecanismos:
| Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Descripcion: Mecanismo 2 |

Ficha técnica de a prenda:
Referencia: Pantaldn deportivo 60

| Descripcion Pantalon deportivo |

Dibujo geometral

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

. Cambio de material
Vinil

Mecanismos aplicados:

I Vecanismo fcha #15

I Vecanismo
[ Camvio e materil

Tecnologia

Ficha técnica de a prenda:
Referencia: Pantaldn deportivo 70

| Descripei6n:Pantaldn deportivo |

Dibujo geometral

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

. Cambio de material
Vinil

Mecanismos aplicados:

. Mecanismo ficha #6

I Vecanismo
I Cambio e materil

Tecnologia

[ Insumos | [observaciones:
[ Eastico, botones. | [ Regulador de tamafio mediante botones y encarrujado. |
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2

%‘\ =

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Pantaln deportivo 8D

| DescripcignPanalon deportvo |

Dibujo geometral

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

I Cembio e materie
Vinil

Mecanismos aplicados:

I Vecanismo fcha #2

. Mecanismo
I cmbio e maeral

Tecnologia

21.




| Ficha técnica de los mecanismos:

[ eferencie: Mecanismos de crecimiento

[ Descricion: Mecanismo 1 |

Insumos: Observaciones:
Tancas y cordn, [ |

Regulador de tamerio mediante tancas y encarujado,

Dibujo geometral

Largo 1

Largo 2

| Ficha técnica de los mecanismos:

| Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Descripcion: Mecanismo § ]

[ Insumos: | [ Ouservaciones |
[ Broches. | [ I Regulador de tamaiio mediante broches. |
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
[ ]
°
[ ]
()
[ Fic téeica e los mecanismos |
| Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripci6n: Mecanismo 14 ]
[ nsumos: | [ onservaciones: |
[ Cirres. | [ Regulador de tamario mediante cleres. |
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Pantalon deportivo 90

| Descripeion:Pantaldn deportivo ]

Dibujo geometral

DELANTERO

i

POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

I Cembio e meterial
Vinil

Mecanismos aplicados:

. Mecanismo ficha # 1

. Mecanismo
I cmbio e maeral

Tecnologia

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Pantaldn deportivo 10D

| Descripeion:Pantaldn deportivo ]

Dibujo geometral

DELANTERO

=

POSTERIOR

Tecnologias aplicadas:

. Cambio de material
Vinil

Mecanismos aplicados:

I vecanismoficha # 5

Il Vecanismo
[ Cembio e materie

Tecnologia

| Ficha técnica de la prenda:

[ Referencia: Falda 1 | DescripeidnFalda short

l

114

Dibujo geometral

=

DELANTERO

[ —
A
i

Tecnologias aplicadas:

I cambio de meterial
Vinil

Mecanismos aplicados:

I Vecanismo ficha # 14

POSTERIOR

W veczrismo
.Cambio de material

Tecnologia

21.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

| Ficha técnica de los mecanismos:

[ Referencia: Mecanismos de crecimiento

| Descripeion: Mecanismo 4 |

Insumos:
(Cinta de raso, afetes.

| Observaciones: |
| [ I Regulador de tamerio medianis encarujado. |

Dibujo geometral

Ficha técnica de la prenda:
Referencia: Falda 26

| DescripcionFalda short |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral -
Tecnologas aplicadas:
v
. Cambio de material
Vinil
&
Mecanismos aplicados:
. Mecanismo ficha # 4
Il Vecanismo
I cambio e materiel
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
[ Fichatéeica d los mecanismos
{ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripcion: Mecanismo 6 |
[ nsumos: | [ onsenvciones: |
[Broches. | [ I Regulador de lamerio medianie broches. |
Ficha técnica de la prenda:
Dibujo geometal Referencia: Falda 3E | Descripcion:Falda short |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral
g g o Tecnologias aplicadas:
I Cembio e meteril
Vinil
L J Mecanismos aplicados:
®

—
®

I Vecerismo icha # 6

Wl ecanismo

.Cambio de material
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
| Ficha técnica de los mecanismos:
{ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripcien: Mecanismo 2 |
[Insumos: | [observaciones: |
| Eldstico, botones. | T Regulacor de tamaio mediante botones y encarrujado. |
- Ficha técnica de la prenda:
Dibujo geomelel Referencia: Falda 4F | Descripeidn Falda shor |
Largo 1 Largo?2 Dibujo geometal Tecnologias aplicadas:
% % % \ \ E .Cambio e material
Vinil
Mecanismos aplicados:
I Vecanismo fcka # 2
.Mecamsmo
I camtio ce materia
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia

21.




| Ficha técnica de los mecanismos:

| Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripcion: Mecanismo 12
[ Insumos: | [observaciones |
[ Ciere, | 1 Regulador de tamafio mediante cerres. |
i | Ficha técnica de la prenda:
Dibujo geomete [ Referencia: Falda 5 | DestripcidnFalda short |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral Teenologsaplcats:
[ Cembio e materie
Vinil
I Mecanismos aplicados:
5= I Vecanismo ficka # 12
.Mecanismo
. Cambio de material
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
| Ficha técnica de los mecanismos: |
\Reterencm:” ismos de |Du Cripcion: Mecanismo ‘
Insumos: | Observaciones: |
Broches | [ I Regulador de famaiio medinte bioches. |
— Ficha técnica de la prenda: |
Dibujo geomelrl Referencia: Pantalon de vestir 1F | DescripcidnPantalon de vesti |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometl Tecnologias aplicadas:
® . Cambio de material
® Vinil
[}
Mecanismos aplicados:
()
. Mecanismo ficha # 5
Il Vecanismo
I Cembio e materie
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
| Ficha técnica de los mecanismos:
\ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripei6n: Mecanismo 12 \
nsumos: | [ obsevaciones: |
Cierre. | T Reguiador de tamaio mediante cierres. |
— Ficha técnica de la prenda: |
Dibujo geometa Referencia: Pantalon de vestir 2F | DescripcicnPantalon de vesti |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral

DELANTERO POSTERIOR

Tecnologfas aplicadas:

. Cambio de material
Vinil

Mecanismos aplicados:

. Mecanismo ficha # 12

I Vecanismo
.Cambin e material

Tecnologfa

21.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

| Ficha técnica de los mecanismos:
\ Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripei6n: Mecanismo 9 \

Insumos: Observaciones: |
Broches. I Regulacor de tamaiio mediante broches |

Dibujo geometral Ficha técnica de a prenda: |
Referencia: Pantaln de vestir 3F | Descripcion Pantalon de vestir |
Largo 1 Largo 2 T o
Ibujo geometra
I0g Tecnologias aplicadas:
| |
. Cambio de material
Vil
Mecanismos aplicados:
. Mecanismo ficha # 9
@ @ @ ®
@ @
Il Vecanismo
[ Cambio e materil
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia
 Ficha téonica de los mecarismos: |
| Referencia: Mecanismos de crecimiento | Descripeion: Mecanismo 14 |
Insumos: Observaciones:
Cieres. I Regulacor de tamaiio mediante cierres
— Ficha técnica de a prenda: |
Dibjo geometal Referencia: Pantalon de vestir 5F [ Descripcion:Pantalon de vestir |
Largo 1 Largo 2 Dibujo geometral Tecnologfas aplicadas:
I \
I cemio ge matra
e A AV VAV VYV s ANV AT | - AN AAAANNANAA P ANAANNANV A | Vi
Mecanismos aplicados:
- PV ANV 7 AAANAAAA A |
I Vecarismo ficha # 14
I Vecerismo
. Cambio de material
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologia

21.
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CAPITULO Ii

RESULTADO

Este capitulo recopila todos
los datos investigativos que
se han analizado durante el
proceso de los anteriores te-
mas. Se realizaran todos los
procesos para determinar los
prototipos finales, tomando en
cuenta todas las investigacio-
nes, caracteristicas, necesi-
dades, experimentacion, etc.
Como resultado se obtendran
10 prendas donde estardn
aplicadas diferentes técnicas
y mecanismos. Se presenta el
andlisis de costos de los uni-
formes escolares y las fotogra-
fias de los mismos.



DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

a. Analisis para el diseno final del producto

Para poder realizar el andlisis del disefio final del producto, se fusionaron los dos factores mas relevantes del proyecto (crecimiento y desgaste) para analizar en qué
parte de la prenda y de qué manera se pueden aplicar los mecanismos y tecnologias. Los cuadros son los resultados de las zonas de mayor desgaste y las zonas de
mayor crecimiento, (fabla #3y #2) esto ayudard a analizar cada prenda y saber exactamente donde se debe aplicar los mecanismo de crecimiento para que se acople
alatallay el drea en donde se coloca la tecnologia para evitar el desgaste en esta zona.

CAMISETA DEPORTIVA
Desgaste Crecimiento Crecimiento

SUDADERA DEPORTIVA
Desgaste Crecimiento

PANTALGN DEPORTIVO
Desgaste




Informacion basada en cuadros pg.

CAMISETA DEPORTIVA

Crecmiaro

SUDADERA DEPORTIVA
Desgaste Crecimiento

PANTALON DEPORTIVO
Desgaste




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

h. Fichas tecnicas finales

Ficha técnica de la prenda: 12 . . 5 . 5

Referencia: Camiseta deportiva final 1A Descripcion: Camiseta deportiva | Las fichas finales son especificadas con toda la informacion
necesaria para la confeccion del producto. Esta informacion

Dibujo geometral contiene los tipos de materiales, cantidades, tamano, etc, in-
cluso esta detallado la agujas e hilos que son recomendados
para la tela.

DELANTERO POSTERIOR
Tecnologias aplicadas: Mecanismos aplicados: Il Vecanismo
. Cambio de material I Vvecanismo ficha #11 . Cambiode et
Tecnologia
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
LIRA Jersey 200g 30cm Delantero, posterior.
LAFAYETTE Montesimone 20cm Mangas, delantero, posterior.
LIRA Rib 10cm Cuello.
MAQUINAS HILOS AGUJAS USO'Y UBICACION OBSERVACIONES
OVERLOCK 9 cabos 120 No. 10(70) Uniones EI mecanismo # 11 una vez abierto no regresa a su tamario anterior.
RECUBRIDORA 2 6ahos No. 10(70) Bordes

23.




Ficha técnica de los mecanismos: 202 Insumos: (bservaciones:
Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripeion: Mecanismo 11 | Botones. I Requlador de tamario mediante botones.
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
+“—>
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
SALAMEA Botones 1.50m 5 Posterior




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Ficha técnica de la prenda; 12
Referencia: Camiseta pike 1B

Descripcion: Camiseta con cuello tipo polo. |

Dibujo geometral

DELANTERO

POSTERIOR
Tecnologias aplicadas: Mecanismos aplicados: . Mecanismo
. Cambio de material I Vecanismo ficha #5 . Camblo de mater
Tecnologia
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
LAFAYETTE Porto 50cm Mangas, cuello, delantero, posterior.
LIRA Cuello 40cm 1 Cuello.
MAQUINAS HILOS AGUJAS USO Y UBICACION OBSERVACIONES
: Uso de la tela Porto en toda la camiseta debido a sus exelentes
OVERLOCK ! cabo No. 10179 Uriones cualidades de durabilidad, facil cuidado, buen comportamiento
RECUBRIDORA 120 No. 10(70) Bordes al pilling.

23.
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Ficha técnica de los mecanismos; 22 Insumos:

Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripcion; Mecanismo 5 | Broches.

Observaciones:
I Requlador de tamaiio mediante broches.

Dibujo geometral

Largo 1

Largo 2

(I
=i

|

PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA

USO Y UBICACION

SALAMEA Broches 1cm 3

Posterior




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Ficha técnica de la prenda: 13
Referencia: Sudadera 10 Descripeion: Sudadera deportiva.

Dibujo geometral

TR
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologias aplicadas: Mecanismos aplicados: Il Vecanismo
Bordado con relleno Il Vecanismo ficha #12 I o g i
I Vecanismo ficha #4 Tecnologia
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
LIRA Fleece 300g 70cm Mangas, cuello, delantero, posterior.
LIRA Rib 10cm Cuello.
MAQUINAS HILOS AGUJAS USO Y UBICACION OBSERVACIONES
OVERLOCK 1 cabo No. 10(70) Uniones
RECUBRIDORA | 120 o 10(70) Bordes

23.




Ficha técnica de los mecanismos: 2/3 [nsumos: Observaciones:
Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripeion: Mecanismo 12 | Cierres. I Requlador de tamaiio mediante cierres.
Dibujo geometral

Largo 1 Largo 2

I I='A'A'A'A'A'A'ﬂ'A'A'A'A'A‘A'A'A\'A'A'A'A'IA'A'A'A'A'A'A'A'A'A'A'A'A'A'A'A‘=a

--"'VV""""""'V"""""""V'V'V'

I ? AAAAAAAAAAAAAAAARAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALML

PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMARNO CANT. PRENDA USO Y UBICACION

SALAMEA Cie”es 5hem 1 Posterior
Ficha técnica de Ia tecnologia: Descripcion: bordado con relleno.
Referencia: bordado
Dibujo geometral

T ~ 7\\\
// \
8em
; |
fom




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Ficha técnica de los mecanismos: 33 Insumos: Observaciones:
Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripeion: Mecanismo 4 | Cinta de raso, gafetes. I Regulador de tamario mediante encarrujado.
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
I T —3
J
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
SALAMEA Cinta 30cm 30cm Mangas
SALAMEA Broches fem 4 Mangas

127




Ficha técnica de la prenda:

13

Referencia; Sudadera 20

Descripeion: Sudadera deportiva.

Dibujo geometral

DELANTERO
Tecnologias aplicadas: Mecanismos aplicados: . Mecanismo
Acolchado Il Vecanismo ficha #10 I Cantio e e
I Vecanismo ficha #13 Tecnologia
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
LIRA Fleece 300g 70cm Mangas, cuello, delantero, posterior.
LIRA Rib 20cm Guello, purios, borde.
MAQUINAS HILOS AGUJAS USO Y UBICACION OBSERVACIONES
OVERLOCK 1cabo No. 10(70) Uniones
RECUBRIDORA 120 No. 10(70) Bordes

23.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Ficha técnica de los mecanismos: 23 Insumos: Observaciones:
Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripeion: Mecanismo 10 | Rib. I Regulador de tamaiio mediante alturas de rib.

Dibujo geometral

PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
Ficha técnica de a tecnologia: Descripeion: acolchado con pluman.
Referencia: acolchado
Dibujo geometral
10cm




Ficha técnica de los mecanismos: 33 Insumos: Observaciones:
Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripeion: Mecanismo 13 | Broches. I Regulador de tamario mediante broches.
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
° .
° .
° .
° ®
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
SALAMEA Broches 1cm 5 Posterior




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Ficha técnica de la prenda: 13
Referencia: Sudadera 3C

Descripcion: Sudadera deportiva.

Dibujo geometral

T
DELANTERO POSTERIOR
Tecnologias aplicadas: Mecanismos aplicados: Il Vecanismo
Estampado con puf I Vecanismo fcha #1 I Cariiode et
I ecanismo ficha #7 Tecnologia
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
LIRA Fleece 300g 70cm Mangas, cuello, delantero, posterior.
LIRA Rib 10cm Cuello, purios.
MAQUINAS HILOS AGUJAS USO Y UBICAGION OBSERVACIONES
OVERLOCK 1cabo No. 10(70) Uniones
RECUBRDORA | 120 No.10(70) Bordes

23.




Ficha técnica de los mecanismos: 22 Insumos: Observaciones:
Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripcion: Mecanismo 1| Tancas y cordon. I Requlador de tamario mediante ecarrujados.
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
A
5 \ja
E ffffffffff D
vy [ i
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
SALAMEA fancas 2em 2 Bastas
SALAMEA cordon 10cm 20cm Bastas

Ficha técnica de la tecnologia:

Referencia: bordado

Descripeion: bordado con zig zag.

Dibujo geometral

10cm




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Ficha técnica de los mecanismos: 33 Insumos: Observaciones:

Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripeion: Mecanismo 7| Botones y cordon. I Requlador de tamario mediante sujecion.
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2

PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMARO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
SALAMEA Botones fem 4 Mangas

SALAMEA Cordones 10cm 10cm Mangas




134

Ficha técnica de a prenda: 1/2
Referencia: Pantalon 1D Descripcion: Pantalon deportivo.
Dibujo geometral

T

DELANTERO POSTERIOR
Tecnologias aplicadas: Mecanismos aplicados: Il Vcanismo
Bordado en zig zag . Mecanismo ficha #1 . Cambio de et
Tecnologia
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
LIRA Fleece 300g 70cm Delantero, posterior, pretina.
LIRA Eldstico 30cm Pretina.

MAQUINAS HILOS AGUJAS USO Y UBICACION OBSERVACIONES
OVERLOCK 1cabo No. 10(70) Uniones
RECUBRIDORA 120 No. 10(70) Bordes

23.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Ficha técnica de los mecanismos: 22 Insumos: Observaciones:
Referencia; Mecanismos de crecimiento Descripcion: Mecanismo 1| Tancas y cordon. I Requlador de tamaiio mediante ecarmujados.
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
A
> \/——///—\\<
E ffffffffff D
vy
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
SALAMEA fancas 20m 2 Bastas
SALAMEA corden 10cm 20cm Bastas

Ficha técnica de la tecnologia:
Referencia; bordado

Dibujo geometral

Descripeion: bordado con zig zag.




Ficha técnica de la prenda:

12

Referencia; Pantalon 2D

Descripeion: Pantalon deportivo.

Dibujo geometral

DELANTERO POSTERIOR
Tecnologias aplicadas: Mecanismos aplicados: . Mecanismo
Talgueado I ecanismo ficha #15 I o g rteri
Tecnologia
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMARNO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
LIRA Fleece 300g 70cm Delantero, posterior, pretina.
LIRA Eldstico 30cm Pretina.
MAQUINAS HILOS AGUJAS USO'Y UBICACION OBSERVACIONES
OVERLOCK 1cabo No. 10(70) Uniones
RECUBRIDORA 120 No. 10(70) Bordes

23.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Ficha t6cnica de los mecanismos: 22 Insumos: Observaciones:
Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripeion: Mecanismo 15 | Cierre, rib. I Regulador de tamario mediante cambio de rib.

Dibujo geometral

Largo 1 Largo 2

MR

PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
SALAMEA Cierres 40cm 2 Bastas
LIRA Rib 10cm Bastas
Ficha técnica de Ia tecnologia: Descripcion: talqueado con tela resitente.
Referencia: falqueado
Dibujo geometral
10cm
; |
9cm
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Ficha técnica de la prenda;

12

Referencia; Pantalon 3D

Descripeion: Pantaldn deportivo.

Dibujo geometral

Wil A

DELANTERO POSTERIOR
Tecnologias aplicadas: Mecanismos aplicados: . Mecanismo
I ecanismo ficha #9 I o g e
Tecnologia
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
LIRA Fleece 300g 70cm Delantero, posterior, pretina.
MAQUINAS HILOS AGUJAS USO Y UBICACION OBSERVACIONES
OVERLOCK 1cabo No. 10(70) Uniones
RECUBRIDORA 120 No. 10(70) Bordes

23.
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Ficha t6cnica de los mecanismos: 22 Insumos: Observaciones:
Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripcion: Mecanismo 9 | Broches. I Requlador de tamaiio mediante broches.
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
l ° o l o )
T ® ®
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMAROQ CANT. PRENDA USO Y UBICACION
SALAMEA broches fem 24 Bastas




Ficha técnica de la prenda:

13

Referencia; Pantalon 1E

Descripeion: Pantalon de vestir.

Dibujo geometral

DELANTERO POSTERIOR
Tecnologias aplicadas: Mecanismos aplicados: . Mecanismo
. Cambio de material . Mecanismo ficha #6 . Cambiode et
Vinil . Mecanismo ficha #8 Tecnologia
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
LAFAYETTE Dynamic 70cm Delantero, posterior, pretina.
MAQUINAS HILOS AGUJAS USO'Y UBICACION OBSERVACIONES
OVERLOCK 1cabo No. 10(70) Uniones
RECUBRIDORA 120 No. 10(70) Bordes

23.




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Ficha técnica de los mecanismos: 23 Insumos: Observaciones:
Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripeion: Mecanismo 6 | Broches. I Regulador de tamario mediante broches.
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
®
.
.
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMARO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
SALAMEA broches 1cm 8 Bastas

Ficha técnica de la tecnologia:

Referencia; vinil

Descripeion: vinil transparente.

Dibujo geometral

10cm




Ficha técnica de los mecanismos: 33 Insumos: Observaciones:
Referencia: Mecanismos de crecimiento Descripeion: Mecanismo 8 | Broches de sujetador, eléstico.| Il Regulador de tamario mediante sujetadores.
Dibujo geometral
Largo 1 Largo 2
«—> +“—>

PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION

SALAMEA Sujetadores Tem 4 Pretina

SALAMEA Elastico 20cm 20cm Pretina




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

Ficha técnica de a prenda: 1/2
Referencia: Falda 1F

Descripeion: Falda short de vestir.

Dibujo geometral

DELANTERO POSTERIOR
Tecnologias aplicadas: Mecanismos aplicados: . Mecanismo
. Cambio de material . Mecanismo ficha #2 . Carbio e matee
Estampado con silicén Tecnologia
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
LAFAYETTE Dynamic 40cm Delantero, posterior, pretina.
MAQUINAS HILOS AGUJAS USO'Y UBICACION OBSERVACIONES
OVERLOCK 1cabo No. 10(70) Uniones
RECUBRIDORA 120 No. 10(70) Bordes

23.
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Ficha técnica de los mecanismos:

22

Insumos: Observaciones:

Referencia; Mecanismos de crecimiento

Descripeion: Mecanismo 2 | - Eldstico, botones.

I Regulador de tamaiio mediante encarrujado.

Dibujo geometral
. Largo 1 R P Largo 2 R
= \ | m
PROVEEDOR TIPO DES. DEL TAMANO CANT. PRENDA USO Y UBICACION
SALAMEA elastico 20cm 20cm Prertina
SALAMEA botones 1,5cm 2 Prertina

Ficha técnica de la tecnologia:

Descripcion: estampado con silicon.

Referencia: estampado

Dibujo geometral

4ch

30cm




DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

¢. Costo del producto

Se analizard los costos mediante tablas en donde se
detalla los valores actuales de las prendas y los cos-
tos de la nueva propuesta, de esta manera podremos
saber exactamente |a cantidad que el gobierno puede
ahorrarse, cumpliendo de esta forma con un de los
objetivos del proyecto.
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CAMISETA DEPORTIVA

DESCRIPCIGN
ela
$ 0,07

= —
<)
>
o
o
(95
o
o
=
ad

s om| 1 s om

ubtotal
anancia
otal

-
»| |
Ny g

o
Ny o)
@ |C|lo

recio de dos prendas
iempo de confeccion

$ 456
10 min

II

CAMISETA DEPORTIVA

PROPUESTAS

CAMISETA DEPORTIVA

| [ vunit | cant [viot |
Rbb s 007]  1]$ 007]
Mano de obra $ 0,80

| $ 020

ubtotal
anancia
otal

<
1)
<)
S
=
@
=
S)

2,42
0,85
3,27

=)

II

recio de dos prendas
iempo de confeccion

&
w
)
~

20 min

El valor total de una camiseta deportiva de las que el gobierno provee actualmente es de $2,28.
El valor de dos camisetas para dos afios lectivos es de $4,56.
La nueva propuesta es de una camiseta para dos afnos a un precio de $3,27.

El gobierno ahorra $1,29 por camiseta

CAMISETA PIQUE

CAMISETA PIQUE

ESCRIPCION V.TOTAL
|
Botones

Mano de obra :

&>
—
(ee]
o

-
o
o

(e»]
—
o
&~

—H| =
O‘l
Qo

ubtotal
anancia
otal

o

(@)

(@]
A\ | &£ &£
w|oNd ol O] ©
1| O | O O = DN
O |w|Oon | O] ©

Precio de dos prendas

iempo de confeccion 15 min

I
&
~
—
(op]

CAMISETA PIQUE

V.TOTAL
Portto

5 2
Mecanismos -
$ 0,

DESCRIPCION

(@)

& |
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N | ©
| ©

Botones

3
3
3
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r\)_k
oo

mano de obra

ubtotal
Ganancia
otal
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N
(G20 SN
~|©

Precio de dos prendas
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I
&~
o
o
(o))

N

__l;

30 min

El valor total de una camiseta deportiva de las que el gobierno provee actualmente es de $3,58
El valor de dos camisetas para dos afos lectivos es de $7,16
La nueva propuesta es de una camiseta para dos afios a un precio de $6,06.

El gobierno ahorra $1,10 por camiseta



DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
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SUDADERA DE CALENTADOR
ACTUAL

SUDADERA 1

Rb  |$ 070]  1]$ 070

Subtotal $ 441
Ganancia ~ [$ 154
Total  ~~~ |$ 59%

Precio de dos prendas $ 11,91
Tiempo de confeccir

El valor total de una sudadera de calentador de
las que provee el gobierno actualmente es de
$5,95. El valor de dos sudaderas para dos
anos lectivos es de $11,91.

PROPUESTAS

SUDADERA 2 SUDADERA 2

DESCRIPCION VUNIT | CANT | V.TOTAL
ela (8 416]  1]$ 416

S O10 uWRb  [$ 140  1[$ 1,40
Tecnologia $ 120  1[$ 120
Mecanismo 8 040  1[$ 040
mano de obra |8 240] 18 240

SUDADERA 3

DESCRIPCION V.UNIT CANT V.TOTAL

Tecnologia
Mecanismo
Mano de obra

Subtotal $ 7,46
Ganancia  |$ 26
Total |$ 10,07 |Total

[9p)

ubtotal
anancia

7,56
2,65
10,21

ubtotal
anancia
otal

[$ 040 |
[§ 240 |
I

Precio de dos prendas $ 10,07 Precio de dos prendas
Tiempo de confeccion 40 min iempo de confeccion

i

10,21 Precio de dos prendas

iempo de confeccion

I
I

60 min

La primera propuesta es de una sudadera para ~ La segunda propuesta es de una sudadera para La tercera propuesta es de una sudadera para

dos afos a un precio de $10,07 dos afios a un precio de $10,21 dos afios a un precio de $11,66
El gobierno ahorra $1,84 El gobierno ahorra $1,70 El gobierno ahorra $0,25
por sudadera por sudadera por sudadera

1

=~

1




PANTALON DE CALENTADOR
ACTUAL

PANTALON 3

Flastico
Mano de obra

ubtotal
anancia
otal

‘
=
-
—
~
o

recio de dos prendas
iempo de confeccion

I

El valor total de un pantalon de calentador de
los que provee el gobierno actualmente es de
$5,88. El valor de dos pantalones para dos
anos lectivos es de $11,76.

PROPUESTAS

PANTALON 1

DESCRIPCION CANT DESCRIPCION DESCRIPCION CANT
$ 330 $ 330 $ 330 $ 330 $ 330 $ 330
$ 030 $ 0430 $ 030 $ 030 $ 030 $ 030
Tecnologia  |$ 150  1]$ 150 [MTecnologia  |$ 160 Tecnologia  |$ 120]  1]$ 120
$ 025 $ 025 $ 080 $ 080 $ 050 $ 050
A $ 200 A $ 2,00 $ 200 $ 2,00
B e e
$ 800
$ 257 $ 2480 $ 256
$ 992 $ 10,80 $ 986
B S ke
5 50 5 10,0 5086
fiempo de confeosion | 50min—[lTeroo econiecoon | 50 A}
La primera propuesta es de un pantalon La segunda propuesta es de un pantalon La tercera propuesta es de un pantalon
para dos afos a un precio de $10,07 para dos afos a un precio de $10,21 para dos afos a un precio de $11,66
El gobierno ahorra $1,84 El gobierno ahorra $0,98 El gobierno ahorra $1,90
por pantalon. por pantalon. por pantalon.
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PANTALON DE CALENTADOR
ACTUAL

PANTALON 3

|
Flastico :
Mano de obra :

wn

ubtotal
anancia
otal

Precio de dos prendas
iempo de confeccion

&£

I
—
—
~
o

El valor total de un pantalon de calentador de
los que provee el gobierno actualmente es de
$5,88. El valor de dos pantalones para dos
anos lectivos es de $11,76.

PROPUESTAS

PANTALON 1 PANTALON 2

DESCRIPCION DESCRIPCION V.TOTAL
$ 3,30
$ 0.0
Teonologi § 1,60
Mecanismo $ 0.0
Mano de obra

I R A
G

PANTALON 3

DESCRIPCION V.UNIT CANT V.TOTAL

ela
Elastico
ecnologia
Mecanismo
Mano de obra

—

D
()
=
=3
o
=
Qo
&
N
o
S

c/)|

8,00
2,80
10,80

ubtotal
Ganancia
otal

ubtotal

—
(@]

=1
=

Tiempo de confecoién | S0min
La primera propuesta es de un pantalon La segunda propuesta es de un pantalon La tercera propuesta es de un pantalon
para dos afos a un precio de $10,07 para dos afos a un precio de $10,21 para dos afos a un precio de $11,66
El gobierno ahorra $1,84 El gobierno ahorra $0,98 El gobierno ahorra $1,90
por pantalon. por pantalon. por pantalon.
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Al analizar este proyecto, se pudo observar varios aspectos que pue-
den servir como recomendaciones para el Sercop y los fabricantes de
los uniformes escolares. Se realiza este analisis con el fin de mejorar
ciertos aspecto de los uniformes.

En la investigacion de campo se pudo observar que los uniformes es-
colares que provee el gobierno son confeccionados con diferentes ca-
lidades de tela, lo cual genera que unos se deterioren mds rapido que
otros. Se recomienda que el Sercop busque un solo fabricante de telas
y Sea un requisito para los artesanos confeccionar 1os uniformes con
estas telas, asi todos los uniformes tendran la misma calidad.

En la recopilacion de datos mediante la investigacion de campo, se
pudo observar que los acabados de la prendas son de baja calidad, es
por esto que se recomienda que el Sercop haga un control previo a la
entrega de los uniformes, verificando costuras, hilos, uniones y acaba-
dos, para entregar desde el principio una prenda de calidad y duradera.

Se recomienda que el Sercop maneje un formato adecuado para las fi-
chas técnicas, con informacion de facil entendimiento para los confec-
cionistas, en donde se especifique todo el proceso de elaboracion, in-
cluyendo el tamario de las agujas, el grosor de los hilos, las maquinas
adecuadas para las uniones de las prendas y el material especifico.
Ademas, se recomienda afadir un dibujo geometral en el cual se noten
claramente todos los detalles de los uniformes. Y por ultimo agregar fo-
tografias de buena calidad, en la cual se observe el prototipo terminado.
Como resultado se obtendran prendas de mejor calidad y unificadas.

Es importante que el Sercop elija el mejor tipo de tela que se utilizara
para la confeccion de los uniformes escolares, para esto deben tener
en consideracion que existen varios gramajes como ligero, medio y
pesado, esto se debe tener en cuenta ya que las telas de mayor gramaje
y con ciertas caracteristicas como acabados y tratamientos textiles son
mads duraderas, lo cual seria un punto a favor para alargar la vida util de
los uniformes.

De la misma forma se recomienda el cambio de color de los uniformes,
buscando tonos mds oscuros para que las prendas no se ensucien fa-
cilmente y tengan un aspecto pulcro.

Para la elaboracion de los nuevos prototipos es necesario que el Sercop
busque el taller adecuado para la confeccion de los mismos, debido a
que el artesano tendra que utilizar maquinas especiales para la elabora-
cion de los uniformes, y si se consiguen talleres que cuenten con estas
tecnologias se puede ahorrar tiempo y dinero.

Después de toda la investigacion del proyecto una recomendacion a
la que se puede llegar es la de la creacion de un laboratorio textil que
pueda estar a disposicion de todas las personas, con la maquinaria
necesaria para analizar la calidad final del producto.
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FABRICANTES

Al finalizar la confeccion los fabricantes deben elaborar un sistema de
control de calidad de todas las prendas que realizaron, se debera veri-
ficar costuras, cortar hilos, verificar las uniones y tomar en cuenta todos
los acabados para que estén en buena condicion para que la entrega sea
aprobada por el Sercop.

Es recomendable utilizar tallas reales en el patronaje de las prendas, ya
que los nifios reciben tallas incorrectas y en muchos de 10s casos no
pueden usar los uniformes. Para esto se recomienda un estudio pro-
fundo de las medidas antropométricas de los nifnos en edad escolar del
Ecuador. De esta manera los artesanos tendran establecidas verdaderas
tablas de tallaje y las prendas podran ser mas ajustables al cuerpo real
de los nifios en nuestro Pais.

Al realizar varios analisis, es recomendable utilizar tecnologias como
el vinil, estampado, bordado y talqueado, ya que mediante pruebas de
calidad se ha comprobado que la aplicacion de estas técnicas en ciertas
zonas afectadas, pueden ayudar a reducir el desgaste y de esta manera
aumentar el tiempo de vida atil de los uniformes.

Después de un estudio de campo, pudimos observar que en nuestro
medio es recomendable trabajar con textiles de la empresa Lafayette, ya
que son fabricas que se especializan en categorias, en este caso esco-
lar. Para esto la fabrica tiene estudios previos y tecnologias que ayudan
con el bienestar de los ninos. es recomendables ya que en nuestro
medio es una de las pocas empresas que tiene un respaldo técnico en
donde especifican todas las caracteristicas de las bases textiles.




El gobierno ecuatoriano invierte elevadas cantidades de dinero en uni-
formes escolares en cada ano lectivo, el objetivo general del proyecto
es el de aportar al estado a prolongar la vida Util de los uniformes para
ninos de escuelas publicas, mediante el desarrollo de prendas que se
acoplen al crecimiento y toleren el desgaste.

En cuanto al cumplimiento de objetivos, se puede decir que en general
todos se cumplieron al cien por ciento. El objetivo general se logra
mediante |a creacion de prendas funcionales que tienen la finalidad de
prolongar la vida Util de los uniformes. Uno de los objetivos especificos
es: investigar, analizar y registrar las caracteristicas de los nifios en
edad escolar de las escuelas publicas con relacion a sus uniformes.
Este objetivo de igual manera se cumple satisfactoriamente debido a
que en el proyecto se realiza este proceso mediante la investigacion bi-
bliografica, luego se procede al andlisis del los datos mediante graficos
0 cuadros y por dltimo en los cuadros se registran las caracteristicas
tanto de crecimiento como del desgaste.

Los uniformes escolares por lo general tienen un tiempo de vida util
muy corto, debido al desgaste y al crecimiento por el cual atraviesan los
ninos de edad escolar. Para la investigacion del proyecto, se realizaron
salidas de campo en las cuales se visitaron varias escuelas publicas del
canton Cuenca, especialmente de zonas rurales y se observaron varios
situaciones en cada una de éstas.

Podemos concluir que es notorio que existe desgaste en |os uniformes
escolares. Muchos de los nifios a los cuales se realizo el registro de
observacion, tenian los purios de las chompas rotas y las rodillas con
rasgaduras. Otro problema evidente era el de las tallas, debido a que

habian nifios que tenian tallas muy grandes para su tamario, a tal punto
que las bastas estaban rozando contra el piso todo el tiempo. Por otro
lado se observaban nifios que tenian tallas muy pequenas para su ta-
mano.

Dentro de la investigacion en ciertos casos se encontraron escuelas
que no tenfan mds de veinte estudiantes en total de la escuela, todos
con una sola profesora, en una aula en la cual recibian clases nifios
desde primero hasta séptimo de bdsica todos juntos, por lo tanto en
estas areas el proyecto puede tener una buena vinculacion para que 10sz
uniformes se acoplen a los nifios de diferentes edades.

Por otro lado, al tener la oportunidad de estar en contacto con los pa-
dres de familia de los nifios de escuelas publicas del canton Cuenca,
se puede concluir que existen varios problemas en cuanto al tiempo de
vida Util de los uniformes, si bien en algunos casos, las prendas dura-
ban muy bien para un ano lectivo, existian también otros casos en los
cuales los uniformes a los 6 meses ya tenian problemas de desgaste.

Otra conclusion a la cual se pudo llegar es que se pueden confeccionar
uniformes con mejor calidad y mecanismos para que puedan ser utili-
zados por dos o incluso mas anos, el precio de estos uniformes es mas
elevado que el normal, sin embargo, como este uniforme tiene mas
tiempo de vida Util, el precio se justifica y se vuelve mas conveniente.
Si bien este proyecto fue planteado desde el comienzo para dirigirlo al
gobierno, sin embargo, concluimos en que el mismo se puede aplicar
para cualquier institucion educativa, pablica o privada, de la ciudad, el
pais o incluso el continente.
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Es necesario conocer ciertos términos y significados que se en-
contrardn a continuacion en las fichas técnicas que el SERCOP
provee a los talleres para la confeccion de los uniformes esco-
lares, de esta manera se entendera con mayor facilidad la ter-
minologia y se podra cumplir con todos los requisitos para una
elaboracion de calidad.

Peso: El peso de un textil se refiere a la cantidad de gramos que
existe en un metro de tela. Segun Baugh autor del libro Manual de
tejidos, las telas se dividen en:

Telas ligeras: menos de 113gr/m?2

Telas de peso medio: 113gr/m2 — 170gr/m?2

Telas pesadas: mas de 170gr/m2[1]

Composicion: La composicion en un textil se refiere a las fibras
que forman el mismo, estas pueden ser de diferentes materiales.
Hilado: “Proceso de convertir las fibras en hilo, también se le
llama asi al hilo obtenido” Baugh (2013) p. 313

Encogimiento: “Reduccion que sufre un tejido por la accion del
agua caliente o calor” Baugh (2013) p. 313

Tejido: “un tejido es el género obtenido en forma de lamina resis-
tente, eldstica y flexible que se consigue mediante el cruzamiento
y enlace de dos series de hilos uno longitudinal y otro transver-
sal a lo que Ilamamos urdimbre y trama respectivamente.”Baugh
(2013) p. 313

Solidez del color: “Capacidad de un colorante tintoreo para per-
manecer en fibras, hilos, tejidos y prendas.” Baugh (2013) p. 313
Open end: los hilados open end son aquellos hilos fabricados en
un proceso especial de hilatura. Ha quedado demostrado que, el
proceso de hilado con el que se fabrica el hilo Open End, es un
proceso mas economico y rapido que el proceso de hilado con-
vencional. Baugh (2013) p. 313




ANEXOS



DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS

S FICHAS DEL SERCOP

CAMISETA POLO BLANCA

PIQUE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA

COMPOSICION ~ 65% poliéster / 35% algodon (més /- 5%) [EEIRAERN CARACTERISTICAS

HILADO Cardado PUNOS Y BAJOS UTILIZAR Se sugiere el uso de tela pique
RECUBRIDORA por su estructura de construc-

=0 230 gr/m2 (+ /-5 alm2) BOTON  TRANSPARENTE cion, es més resistente, durade-

ANCHO Tubular 1,20 metros N°. 18 ra, amigable, tanto en el uso, el
CUELLO TEJIDO cuidado, confeccion y calidad

COLOR Blanco optico HILO 120 Que es necesaria en un uniforme

ENCOGIMIENTO  més / - 3% (s / - 5%) COLOCAR TALLA (en cada escolar, el valor es un poco mds
prenda) alto que el del jersey, debido a

RENDIMIENTO 1,80 metros por kilo (mds / - 3%) que el rendimiento es menor.

Cuadro de medidas cierra (cm) - Tallas prendas elaboradas COSTO REFERENCIAL DE LA PRENDA SIN IVA

CAMISETA 0 CUELLO REDONDO BLANCO

JERSEY
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA ) )
COMPOSICION  65% poliéster / 35% algodon (més /- 5%) LRI CARACTERISTICAS
ILADO Ooen end CUELLO REDONDO CON RIB- DE Tela de mayor gramaje
D DOS CABOS, PUNOS Y BAJOS provee una apariencia mas
PESO 180gr. / m2 (mas / - 5gr. al m2) TERMINADOS CON RECUBRIDORA, tupida, que elimina la trans-
ANCHO Abierta 1,70 metros REATA EN HOMBROS, HILOS 120. parencia y crea una sensa-
Tubular 0,85 metros COLOCAR TALLA (en cada prenda). cion de seguridad y confort
COLOR Blanco optico Telalque se utiliza para confeccion en los niﬁ9§, especialmente
camiseta cuello redondo en las nifas durante la
ENCOGIMIENTO mads/ - 3% (més/— 5%) adolescencia.
RENDIMIENTO 3,27 metros por kilo (mas / - 3%)
Cuadro de medidas cierra (cm) - Tallas prendas elaboradas COSTO REFERENCIAL DE LA PRENDA SIN IVA




BUZO (CALENTADOR)
FLEECE Y FLEECE TINTURADO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA

COMPOSICION  65% poliéster / 35% algodon (mas /- 5%) A

CUELLO, PUNOS Y BAJOS TERMI-

HILADO Cardado (Open End) NADOS

PESO 290 gr./m2 (+ /-5 gr. al m2)
ANCHO Tubular 0,90 metros

CON RIB DE DOS CABOS, UNIDOS
CON QVERLOCK,

REATA EN HOMBROS. HILO 120
COLOCAR TALLA (en cada prenda)
Los dos tipos de telas que se pueden
utilizar para confeccion buzo calen-
tador son: Fleece o Fleece Tinturado.

COLOR Gris jaspeado medio
ENCOGIMIENTO  méds / - 3% (més / - 5%)
RENDIMIENTO 1,92 metros por kilo (+ /- 3%)

Cuadro de medidas cierra (cm) - Tallas prendas elaboradas

PANTALON (CALENTADOR)

FLEECE Y FLEECE TINTURA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA

I R T A A DESCRIPCION
PRETINA CON ELASTICO DE 4 CM.
B Open end BASTA CON RECUBRIDORA

PESO 180gr. / m2 (mas / - 5gr. al m2)

ANCHO Abierta 1,70 metros
Tubular 0,85 metros

COLOR Blanco 6ptico
ENCOGIMIENTO  mas /- 3% (mas / - 5%)
RENDIMIENTO

BOLSILLOS DE COSTADO EN LA
MISMA HILO 120

COLOCAR TALLA (en cada prenda)
Los dos tipos de telas que se pueden
utilizar para confeccion buzo calenta-
dor son: Fleece o Fleece Tinturado.

3,27 metros por kilo (més / - 3%)

Cuadro de medidas cierra (cm) - Tallas prendas elaboradas

CARACTERISTICAS

En la region Sierra la tela utilizan-
dola perchada es mas abrigada,
en la region costa y amazonia sin
perchar es mas ligera, proveen al
estudiante de una prenda comoda
apropiada para realizar cualquier
deporte y también el poder cuidar-
la, permite el lavado constante, el
color jaspeado medio, €s un color
neutro que no sufre con el sol.

COSTO REFERENCIAL DE LA PRENDA SIN IVA

DESCRIPCION

PRETINA CON ELASTICO DE 4 CM.

BASTA CON RECUBRIDORA

BOLSILLOS DE COSTADO EN LA MISMA
HILO 120

COLOCAR TALLA (en cada prenda)

Los dos tipos de telas que se pueden utilizar
para confeccion buzo calentador son: Fleece
0 Fleece Tinturado.

CARACTERISTICAS

En la region Sierra la tela utilizandola
perchada es mas abrigada, en la region
costa y amazonia sin perchar es mas
ligera, proveen al estudiante de una prenda
comoda apropiada para realizar cualquier
deporte y también el poder cuidarla,
permite el lavado constante, el color
jaspeado medio, es un color neutro que no
sufre con el sol.



DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

PANTALON DE GABARDINA

GABARDINA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA

R A Y DESCRIPCION
PANTALON 5 BOLSILLOS,
[E s el CON FORRO EN LOS DOS
PESO 230 gr./m2 (+ /-5 gr. al m2) DELANTEROS ]
ANCHO 1,50 metros CIERREM ETALICO,
N oo pusico
. . HILOS 120
COLOR Azul PANTONE Black Iris N°
24l marino | = COLOCAR TALLA (en cada
ENCOGIMIENTO  mas /- 3% (mas / - 5%) prenda)

SOLIDEZ AL 4

Cuadro de medidas cierra (cm) - Tallas prendas elaboradas

FALDA
GABARDINA
ESPECIFICACIGNES TECNICAS DE LA TELA ,
COMPOSICION  65% poliéster / 35% algoddn (més /- 5%) [EELEIANEZL
BOLSILLOS EN LA COSTURA
=D SEE T2 LATERAL. FORRADO CON
PESO 230 gr/m2 (+ /- 5 gr. al m2) LIENZO RESORTE EN LA PRETI-
ANCHO 1,50 metros NA ESPALDA
PIEZA DELANTERA IMITANDO
COLOR Azul marino (PANTONE Black Iris N° FALDA ,
PRETINA DE 3.5 CON BOTON DE
ENCOGIMIENTO  mds / - 3% (mds / - 5%) POLIESTER

CIERRE METALICO, BOTON
PLASTICO

SOLIDEZ AL 4

Cuadro de medidas cierra (cm) - Tallas prendas elaboradas

CARACTERISTICAS

La gabardina tiene las mismas
caracteristicas d e estructura
que el indigo, el tejido sarga,
que la hace muy resistente su
composicion, conu n alto
porcentaje d e poliéster hace
que el secado de la prenda sea
mas rapido y necesite menos
planchado.

COSTO REFERENCIAL DE LA PRENDA SIN IVA

CARACTERISTICAS

Se sugiere realizar una falda pantalon a cambio de
la falda short, cuidando la estética de un uniforme
escolary pensando en la comodidad de las nifas,
es una p renda f emenina, q ue | es puede b rindar
seguridad y comodidad Ia tela en la que debe ser
confeccionada es en gabardina por las bondades de
la misma, liviana, suave y de facil mantenimiento.
Se sugiere que lleve un elastico en la pretina poste-
rior, ya que este brinda un adecuado ajuste para
cualquier tipo de cuerpo, ¢ reando u n perfecto
entalle, lleva una pieza al frente imitando una falda,
el largo sugerido es de 4 c¢cm. arriba de la rodilla.
Medidas contornos, estan con la mitad del contorno
total y tolerancia de + - 2 cm.

COSTO REFERENCIAL DE LA PRENDA SIN IVA




Registro estructurado de observacion
Zonas de mayor desgaste

Edad O|Nada de desgaste q Muy pequeno
Género: 11Poco desgaste Normal

Total de ninos: 22Medio desgaste Grande
Escuela: 33Alto desgaste Muy grande

Camiseta blanca deportiva

Cuellos

Punos

Delant

Espalda

Homlbros

Borde inf

Codos

Sudadera de calentador

Cuellos

Punos

Delant

Espalda

Homlbros

Borde inf

Codos

Pantaldn de calentador

Bastas

Delantero

Rodillas

Posterior

Superior

Camiseta blanca piqué

Cuellos

Punos

Delant

Espalda

Homlbros

Borde inf

Pantalén de vestir

Bastas

Delantero

Rodillas

Posterior

Superior

Tamano del uniforme

Camiseta

Sudadera

Pantalén

Falda

Camiseta p
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DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

FICHA TECNICA

INFORMACION TECNICA

BASE: 3003
ANCHO

PESO (MASA/UNIDAD DE AREA)

CAMBIO DIMENSIONAL
COMPOSICION

BENEFICIOS

- Base tejido de punto basica con espectacular

elongacion gracias a su construccion con hilazas de

microfibra y tecnologia de vanguardia.

« |deal para la confeccién de prendas casuales y
cémodas.

- Alta durabilidad y facil cuidado.

« No arruga.

- No destifie o decolora.

« Se ofrece una amplia gama de unicolores.

- Base perteneciente ala programa de etiquetas
Laftech.

Usos

- Camisetas
« Blusas
- Uniformes escolares.

« Uniformes mercaderistas e implulsadoras de ventas.

*ASTM: American Society For Testing and Materials
**AATCC: American Association of Textile Chemists and Colorist

MONTESIMONE

PART. ARAN. UNICOLOR: 60.06.32.00.00.
PART. ARAN. ESTAMPADO:  60.06.34.00.00.

TEJIDO: PUNTO

151.00 + 3.00 cm *ASTMD3774
132.00 + 12.00 g/m2 *ASTMD3776
3.00 MAXIMO % AATCC 135

100 % POLIESTER

INSTRUCCIONES DE CUIDADO

Lavar a maquina, a temperatura maxima de 30
grados centigrados, proceso normal.

No usar blanqueador a base de cloro.
No retorcer ni frotar.
Secar a la sombra.

Planchar a una temperatura maxima de 110 grados
centigrados.

Evite el roce con superficies dsperas o aristas vivas
para no generar ganchos en la superficie de la tela.
Para el corte tejido de punto circular, verifique el
sentido de construccién de la tela y ubique la parte
superior de la prenda en el sentido que no desteje.
2 No lavar en seco, ni utilizar limpiadores a base de
solventes.

U & @
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LaFayeTTe

RECOMENDACIONES DE CORTE Y CONFECCION

USO INDUSTRIAL

« Reposo antes del tendido: 6 horas
« Peso: moderado.

MONTESIMONE

USO DOMESTICO

- Extienda la tela sujétela con alfileres y
corte.

CORTE + Las costuras deben tener la tension + Peso moderado.
adecuada.
CONFECCION USO INDUSTRIAL USO DOMESTICO
MAQUINA PLANA
Aguja Punto dorado 10(70) 10(70)
Hilo 120 120
Tensién 4 3.5
Largo de Puntada 3 porcm 3 porcm
MAQUINA FILETEADORA
Aguja No. 10(70) No. 10(70)
Hilo 2 cabos Hilo 120
Tension 3 3.
Largo de Puntada 4 por cm 3,5 porcm
MAQUINA COLLARIN
Aguja No.10(70)
Hilo 2 cabos
Tensién 3.5
Largo de Puntada 3 porcm

FUSIONADO

Tela fusionable .

Tela fusionable.

PLANCHADO

Plancha con teflén y con vapor.

Plancha con teflén y con vapor.

p—
unl FOr me
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RECOMENDACIONES DE CORTE Y CONFECCION
PORTTO

FICHA TECNICA
PORTTO

LaFaYeTTe LaFaYeTTe

INFORMACION TECNICA

BASE: 3450

ANCHO

PESO (MASA/UNIDAD DE AREA)
CAMBIO DIMENSIONAL
COMPOSICION

BENEFICIOS

Base de tejido de punto con textura de mini piqué.

- Base con peso muy especial, ideal para la
confeccion de camisetas tipo polo.

Tela fresca y de buen toque.

Muy durable y de facil cuidado.

Buen comportamiento al pilling.

No destifie o decolora.

No encoge.

Se ofrece en una amplia gama de colores.

- Base con tecnologia que absorbe seca y expulsa
rapidamente la humedad del cuerpo.

- Base perteneciente al programa de etiquetas

Laftech.

Usos

- Camisetas

« Uniformes empresariales

« Camisetas tipo polo con aspecto natural
- Uniformes escolares.

PART. ARAN. UNICOLOR: 60.06.32.00.00.
PART. ARAN. ESTAMPADO:  60.06.34.00.00.

TEJIDO: PUNTO

160.00 + 2.00 cm *ASTMD3774
215.00 + 15.00 g/m2 *ASTMD3776
3.00 MAXIMO % AATCC 135

100 % POLIESTER

INSTRUCCIONES DE CUIDADO

Lavar a maquina, a temperatura méxima de 30
grados centigrados, proceso normal.

No usar blanqueador a base de cloro.

No retorcer ni frotar.

Secar a la sombra.

Planchar a una temperatura méxima de 110 grados

centigrados.

Evite el roce con superficies asperas o aristas vivas

para no generar ganchos en la superficie de la tela.

Para el corte tejido de punto circular, verifique el

sentido de la construccién de la tela y ubique la

parte superior de la prenda en el sentido que no

desteje.

X No lavar en seco ni utilizar limpiadores a base de
solventes.

U

m

p—
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USO INDUSTRIAL

- Reposo antes del tendido: 6 horas
- Peso: moderado.

USO DOMESTICO

- Extienda la tela sujétela con alfileres y
corte.

CORTE - Las costuras deben tener la tension + Peso moderado.
adecuada.
CONFECCION USO INDUSTRIAL USO DOMESTICO
MAQUINA PLANA
Aguja Punto dorado 10(70) 10(70)
Hilo 120 120
Tension 35 35
Largo de Puntada 4 por cm 4 por cm
MAQUINA FILETEADORA
Aguja No. 10(70) No. 10(70)
Hilo 1 cabo 1 cabo
Tension 3.25 3.25
Largo de Puntada 3.5 por cm 3,5 porcm
MAQUINA COLLARIN
Aguja No.10(70)
Hilo 120
Tension 3.25
Largo de Puntada 3.5 porcm

FUSIONADO

Tela fusionable .

Tela fusionable.

PLANCHADO

Plancha con teflén y con vapor.

Plancha con teflén y con vapor.

p—
unl FOorme

*ASTM: American Society For Testing and Materials
**AATCC: American Association of Textile Chemists and Colorist
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LaFaYeTTe

DISENO DE UNIFORMES PARA NINOS DE ESCUELAS PUBLICAS
QUE SE ACOPLEN AL CRECIMIENTO Y TOLEREN EL DESGASTE

FICHATECNICA

INFORMACION TECNICA

BASE: 2587

ANCHO

PESO (MASA/UNIDAD DE AREA)
CAMBIO DIMENSIONAL
COMPOSICION

BENEFICIOS

+ Conun pesoy caidaideal parala confecciénde
prendasde uso exterior.

Posee wicking lo que facilitala absorciony da
sensaciéonde frecura .

Alta durabilidady facil cuidado.
* Buencomportamientoal pilling.
No destifie o decolora.

* Noencoge.
Se ofrece en una ampliagama de colores.

* Base pertenecienteal programade etiquetas
Laftech.

USOS

* Uniformesempresariales

* Uniformes mercaderistas e impulsadorasde ventas
* Batas para médicos

« Conjuntochaqueta -pantaléno falda

* Uniformesescolares

*ASTM: American Society For Testing and Materials
**AATCC:American  Assotiation of Textile Chemists and Colorist

DYNAMIC

PART. ARAN. UNICOLOR: 54.07.52.00.00.
PART.ARAN. ESTAMPADO:  54.07.54.00.00.

TEJIDO: PLANO

151.00 + 2cm *astMD3774
155.00 + 5g/m2 *AstMD3776
2.50 MAXIMO % AATCC 135

100% POLIESTER

INSTRUCCIONES DE CUIDADO

Se puede lavara maquina a una temperaturabaja
(30 grados centigrados).

Enjuague normaly secado moderado.
@® Sepuedelavaren seco.
X Nousar blanqueadora base de cloro.
X Noemplearagentes suavizantes.
B
2

No retorcerni frotar.
Secaralasombra.

Se puede planchar a baja temperatura (Maximo
110grados centigrados).

Plancharpor el revés.
No rozar con superficiesasperas.

Utilizar un trapo seco o htimedo, preferiblemente
dealgodon, entre la superficiede la planchay la
prenda.

e
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CORTE

CONFECCION

MAQUINAPLANA

RECOMENDACIONES DE CORTE Y CONFECCION

USO INDUSTRIAL

« Desenrollary dejaren reposo la
tela2 horas antes de hacerel
tendidoy 1 hora antes del corte.

« Sujetarcon peso moderado

DYNAMIC

USO DOMESTICO

« Sujetela tela con alfileres para que
no se corra, después de esto realice
el corte.

USO INDUSTRIAL

USO DOMESTICO

Aguja No. 12 (80) 10(70) - 12(80)
Hilo 120 120
Tensién 3 3
Largo de Puntada 3porcm 3 porcm
MAQUINAFILETEADORA
Aguja 10(70)
Hilo Aguja: 2 cabosy luperes:1 cabo Aguja 1 cabo
Tensién 4 4
Largo de Puntada 3.5porcm 3porcm
MAQUINACOLLARIN
Aguja 10(70)
Hilo Agujas: hilo 120 - ltper:1 cabo
Tensién 35
Largo de Puntada 3 porcm
FUSIONADO Tela fusionable Tela fusionable
PLANCHADO Se recomienda planchar con vapory Se recomienda planchar con vapory

teflon a temperaturamedia.

teflona temperaturamedia.

e
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