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En nuestro pais la piel de pescado es considerada
como un desecho sin valor, por lo tanto este proyec-
to de graduacion lo que pretende es dar a conocer
que este desecho puede ser un material idéneo en
el campo textil. Para esto se realizd una observacion
de campo en curtidurias locales, para conocer los
procesos a los que se somete el cuero vacuno con el
objetivo de determinar, si la piel del pescado puede
ser fratada mediante éste proceso. Como resultado
de esta investigacion por una parte se obtuvo un
muestrario de cueros de distintas especies de pesca-
do y por otra el andlisis comparativo de las mismas.




Abstract

Topic: Textile Uses of Fish Skin = Processes and Experimentation
ABSTRACT

In our country, fish skin is considered to be a worthless waste. For this reason, the aim of this
graduation project is ta let people know that this waste may become a suitable ingredient in the
taxtile field. For thic purpose, a field obhservation in local tanneries was conducted, with the
purpose of getting to know the processes cowhide is subjected to and determining whether or not
tkim tish may be processed by applying this method, The result of this research showed, on the

one hand, a collection of samples of leathers of different types of fish; on the other hand, a
cormparative analysis of the samples was made,

KEY WORDS: tanning, fish, leather, skins, recyeling, toxtile, waste, design
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Infroduccion

En el mundo actual donde nuestro planeta se en-
cuentra afectado debido a la sobreexplotacion de
los recursos naturales que son requeridos por el ser
humano para su sobrevivencia y la evidencia de
que muchos de ellos empiezan a escasear hacen
necesario que el hombre desarrolle su consciencia
ecologica de proteccion, restauracién, uso racional
y planificado de estos recursos.

Dentro de las actividades del ser humano, la del
vestido ocupa un gran segmento de su actividad
productiva, por una parte esun medio que le per-
mite protegerse de las inclemencias de la natura-
leza y en el plano de simbolismo constituye un fuer-
te elemento de expresidon de su identidad cultural
que desde la prehistoria le ha llevado de acuerdo a
su cultura, a crear y disenar lo que hoy se conoce
como la moda en el vestir o el vestir que “estd de
moda” haciendo de ello una industria que globali-
za el consumismo a nivel mundial y que dentro del
sistema capitalista actual significa la inversion de
grandes recursos energéticos utilizados en veces de
manera irracional hasta el desperdicio, destinados a
satisfacer esta necesidad.

Esta tesis procura despertar nuevas interrogantes res-
pecto del uso de la piel del pescado en la elaboro-
cion del vestido, calzado y artficulos de uso personal,
mediante el desarrollo de nuevos procesos que per-
mitan beneficiarnos de las bondades de la piel del
pescado como una materia prima que en la actuao-
lidad fiene el valor de un desecho en la industria
pesquera por lo que se hace necesario que tanto
los centros de investigacion universitarios como la
industria nacional presten mayor atencién a la piel
del pescado efectuando una investigacion dirigida
a procesar la piel del pescado para lograr ya sea
de manera artesanal o industrial una materia prima
con una infinidad de usos que evitan el deterioro del
planeta procurando en la industria del vestido la utili-
zacién de nuevas materias primas mucho mds bara-
tas que la produccidon de telas, y con caracteristicas
excepcionales al contar con recursos abundantes y
de diferentes texturas , renovables y ductiles que
ofrecen grandes posibilidades en la produccion de
prendas de vestir, de calzado y articulos personales
como carteras de todo orden, por ello esta investi-
gacion es el inicio de un aporte significativo en la
produccioén textil que de darse las posibilidades es-
tariamos muy contentos de poder continuarla por
las enormes posibilidades que ofrece la piel del pes-
cado.



Objetivos

GENERALES

Aportar con este proyecto para obtener potencia-
les aplicaciones en la industria textil, a fravés de un
proceso de experimentacion y mediante el mismo
dar a conocer los procesos de curtido del cuero y su
aplicacion en la piel de pescado.

ESPECIFICOS

ldentificar que variedades de pescados de cuales
nuestro pais sea un buen productor servirdn para
este fin.

Experimentar en distintos tipos de pieles, procesos de
curtido y calidad, para definir las posibles utilidades
en el campo textil en cuanto a color y textura.

Elaboracién de un muestrario de las pieles curtidas.
Aplicar piel de pescado a un objeto textil, mediante

procesos artesanales, para evaluar estética, resisten-
cia y costos.
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La piel es una cubierta eldstica cuya funcidn prin-
cipal es la proteger a los érganos de las bacterias
y del entorno, ademds posee la cualidad de ser un
regular de la temperatura.

1.1.1 GENERALIDADES

1.1.1.1 Historia

Piel.

(Del lat. pellis).

Tegumento extendido sobre todo el cuerpo del ani-

mal, que en los vertebrados estd formado por una

capa externa o epidermis y ofra inferna o dermis.
http://lema.rae.es/drae/2val=piel (DRAE, 2015)

“La preparacion de las pieles es, indudable-
mente, la industria mdas antigua a la que se
dedicaron los pueblos primitivos, que ignora-
ban el arte de elaborar materiales textiles’”.
(Puget, 1921, pdg. 84)

La piel es la primera materia prima de la que se tiene
constancia, ésta constituye una capa de tejido resis-
tente y flexible que recubre el cuerpo de los anima-
les. No se conoce con exactitud el origen especifico
de las pieles, pero se cree que se atribuye a tiempos

de la prehistoria, aproximadamente hacia el ano
6000 a.C., cuando el hombre vio necesario proteger
su cuerpo del clima al ir perdiendo su pelaje a través
de la evolucion.

La piel posee un origen atribuido al azar, por ejem-
plo una teoria es que un cazador luego de matar a
su presa tomo la piel de esta cuando se encontraba
aun caliente y llena de sangre se la puso en la espal-
da y notd que este material era un perfecto ahilas-
te; asi mismo, a fravés de mecanismos de tanteo
se dice que el hombre aprendid sobre como preser-
var las pieles, por ejemplo: en zonas cercanas al mar
donde las pieles eran dejadas abandonadas sobre
la arena, se notd g estas eran endurecidas y no po-
seian sintomas de putrefaccion por lo que dieron la

IMAGEN DE: hﬁp://viojondoporlohisTorioconoris.bl'o-"gts‘pb’r.com/
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idea de una conservacion por salazén; de igual ma-
nera otras pieles dejadas a secar al natural mostraron
un fipo de conservacion por secado; ofros métodos
gracias a la curiosidad del hombre mostraron que al
poner las pieles sobre el fuego presentaban un tipo
de curado por ahumado o también al dejarlas sobre
la corteza de algunos tipos de drboles revelaban un
tipo de conservacion.

Es imposible saber cudndo la piel paso de tener un
valor utilitario a un valor simbdlico, es asi que luego
pasaron de ser simplemente una forma de cubrir el
cuerpo a manera de proteccion, a ser una forma de
decoracion, estatus, fortaleza, poder, riqueza, presti-
gio e imagen informativa de la persona.

Con el paso del tiempo bien por imitaciéon o bien por
creatividad el hombre empezd a confeccionar dis-
tintos tipos de trajes ya sea para diferenciar sexos o
clases, por lo que se puede decir que la moda em-
pezd en la prehistoria.

Las pieles mds usadas en ese entonces eran las de
tigres, leopardos, linces o jaguares, y éstas demostra-
ban la fortaleza y virilidad de los guerreros.

Al principio las pieles eran tratadas crudas y con pe-
los, luego se descubrid que al pelarlas se hacian mdas
versdtiles, asi como, al fratarlas de distintas maneras
se conseguian pieles mucho mds suaves.

1.1.1.2 Simbolismo

La piel ha adquirido muchos significados con el paso
de los tiempos, sobre todo un significado de rebelidon
como por ejemplo en el caso de los punks, o de los
pantalones de cuero de las estrellas de rock como
Jim Morrison, asi como los hippies que usaban sus
chaquetas de cuero con flecos, o las camperas de

aviadores y pilotos de bombarderos que represen-
taban siempre al héroe, o los sacos nazis de la Se-
gunda Guerra Mundial que mostraban el poder de
estos; sea cual sea su significado, la piel siempre ha
tenido, aparte de su valor econdmico, un gran va-
lor simbdlico a través de toda la historia, tanto es asi
qgue aun en la biblia encontramos registros del uso
de las pieles por la humanidad.

"Y Jehovd Dios hizo para el hombre y su mu-
jer tUnicas de pieles, y los vistio.”
(Génesis 3:21).

1.1.1.3 Estructura

“Las pieles son también, resistentes y al mismo
tiempo flexibles, gracias a lo que adquieren
valor en la industria™.

(Ayala, 1943, pag. 12)

La piel es el érgano mds grande del cuerpo del
animal y posee funciones muy importantes como:
proteccion, termo-regulador, érgano sensorial con
funciones motoras, y érgano de secrecion de sus-
tancias como el sudor, entre ofras. La estructura de
esta no es una constante en todas las especies ya
que cambia de acuerdo a la raza, procedencia y
aun dependiendo de la regidon del animal de la cuall
se tome la muestra. Esta va a reflejar caracteristicas
como la edad, sexo, dietq, salud y medio ambiente
del animal.



Sin embargo de acuerdo a su estructura la piel esta
formada fundamentalmente por 3 capas: Epidermis,
Dermis e Hipodermis.

EPIDERMIS: Constituye el 1% de la piel. Es la capa
donde se encuentra el pelo del animal, capa supe-
rior que sirve de revestimiento del animal y que por lo
general se desecha al momento del curtido (excep-
to en peleteria) (IMAGEN 2A).

DERMIS: Constituye el 85% de la piel. También llama-
da Corium es la capa mds importante desde el pun-
to de vista de la industria ya que es en esta donde
se produce el curtido. Estd situada debajo de la Epi-
dermis separada por la membrana Hialina, la cual es
la que representa el grano caracteristico de cada
especie (IMAGEN 2A).

HIPODERMIS: Constituye el 15% de la piel. Es la capa
donde se encuentra la carne, es la que asegura la
union de la piel al cuerpo del animal, es eliminada
en el proceso de desencarnado (IMAGEN 2A).

Dermis

Hipodermis— !

IMAGEN DE: https://lcsdanatomyphysiology.wikispaces.com

1.1.1.4 Actualidad

En la actualidad la industria de la piel produce
50.000 millones de ddlares de los 200.000 que genera
la moda en su totalidad, y aunque las piezas eco-
némicas puedan ser adquiridas por el consumidor
medio, las de mejor calidad siempre serdn conside-
radas como un signo se estatus, por eso se comenta
que: aunqgue casi todos llevamos piel en los pies, son
pocos los que pueden darse el lujo de llevarla en el
cuerpo.

Sibien se dice que la piel tiene su apogeo en la moda
cada 3 anos, se pueden conseguir prendas de piel
durante todo el ano, asi mismo se habla de que hoy
esta cuesta menos de lo que deberia, ya que para
llegar a conseguir un cuero de calidad son nece-
sarios diversos procesos y mano de obra, lo que ha
producido que si antes de lo que se frataba era de
conseguir una piel lo mds semejante ala tela, hoy lo
gue se busca es conseguir una piel lo mds auténtica
posible.

“No hay por lo tanto, ningun otro material
mas versatil que la piel. Por ello, por mucho
que se esfuerce la organizacion PETA (Perso-
nas por la Etica en el Trato de los Animales),
no es posible desbancar a la piel de su trono.
Siempre tendrd un lugar en la industria de la
modaq, igual que ha ocupado un puesto enla
historia desde los albores de la humanidad.”

(Sterlacci, 2010, pag. 12)




1.1.2 TIPOS DE PIELES

“Casi todas las pieles animales pueden ser
curtidas y transformadas en materiales para
la fabricacidon de artficulos y objetos Utiles
tanto para la vida de todos los dias como en
arficulos de lujo”.

(Ingrao, 1996, pag. 10)

La materia prima que se obtenga de la piel del ani-
mal dependerd en gran parte de los hdbitos de vida
que haya tenido éste, época del ano y crianza; asi
un buen cuero, resistente suave y flexible, se obten-
drd de un animal sano, criado y sacrificado de la
forma adecuada; no asi, de animales enfermos o
muertos por enfermedad se conseguird simplemen-
te un cuero débil y quebradizo.

Las pieles de los animales se clasifican de dos for-
Mas: por su procedencia y por el tipo curtido que se
realizd en las mismas.

1.1.2.1 Clasificacion de las
Pieles por su Procedencia

BOVINOS:

“Los cueros bovinos tanto de vacas como
de vaquillonas, estadn constituidos por un teji-
do fibroso y eldstico que una vez procesado
dan un corte y grano aptfos para su uso en
confecciones finas”.

(Villagran, pag. 2)

No asi en el caso de novillos y torunos mads jovenes
de los cuales se obtiene una piel mucha mas gruesa
y dura pero igual de buena calidad.

Para obtener una buena piel de estos animales es
necesario que los mismos no sean usados para acti-
vidades fisicas y alimentados con pasto natural, por
el contrario los criados en establos y alimentados
con balanceados solo dardn un cuero de poco va-
lor debido a que su dieta estd destinada solamente
a crear mds masa muscular y abundante grasa, es-
tos son usados para valijas, suelas de zapatos, cintu-
rones, monturas, etc.

CAPRINOS:

Las pieles de cabras poseen una estructura muy fi-
brosa y compacta ya que no producen lana sino
pelo, de estos se obtienen cueros muy finos, por lo
que son destinados para calzado de alta calidad.

Son pieles que se caracterizan por poseer poros mas
grandes y separados que los de lana. De los anima-
les jdbvenes se obtienen cueros mds finos y de mejor
calidad.

EQUINOS:

Los cueros de caballos resultan mucho mds gruesos
que los de vaca, por lo que resultan de menor co-
lidad, sin embargo, son muy usados en la industria
aungue no se cuente con una capacidad muy sig-
nificativa de estos.

Su piel es muy fina en la parte del frente y de grueso
espesor en la parte posterior y superior.



OVINOS:

Poseen lana, que es una fibra de aspecto translu-
cido y un poco ondulado. Son criados con el fin de
aprovechar principalmente su lana o la carne, sin
embargo las mejores pieles se obtienen de aquellos
cuya lana no es de buena calidad, las mejores pie-
les se obtienen de los animales mds jovenes y son
usadas para zapatos y bolsos.

Su piel es de color rosado y es una piel muy fina flexi-
ble y extensible.

CERDOS:

Poseen un grano caracteristico en su superficie de-
bido a que sus cueros son porosos, €s una piel resis-
tente y duradera.

Su tipo de piel va de acuerdo a sus hdbitos de vida
por lo que existe una gran diferencia en los tipos de
piel de un cerdo doméstico y uno de crianza. Pre-
sentan muy poco pelo y una capa de grasa protec-
tora ubicada justo debajo de la capa superficial.
Son usados en la produccidn de carteras y billeteras.

REPTILES:

Al ser animales de sangre fria su piel no posee la
funcion termo-estdtica, no cuentan con gldndulas
sebdceas y poseen escamas en vez de pelos. Pre-
sentan en la epidermis una capa de células que pro-
tege al animal de la perdida de agua y en la parte
mdas superior tejido muerto. Poseen la capacidad de:
secretear desde su piel sustancias para alejar a los
enemigos en el caso de las serpientes, y para atraer
alas hembras en el caso de los lagartos.

Sus pieles son muy gruesas y duras, las cuales resultan
muy costosas y dificiles de conseguir pues por lo ge-

INDICE ()

neral llegan a la curtiembre con marcas de cortes y
desecados por una larga exposicion al sol.

De estos la piel del caimdn ha sido siempre consi-
derada como el diamante del cuero, lIos maletines,
cinturones y las famosas botas hechas con la piel de
este animal no son superadas por ningun ofro tipo
de cuero.

PECES:

Aligual que en el caso de los anfibios, estas pieles no
cuentan con gldndulas sebdceas y tienen escamas
envés de pelos.

Poseen una moderada pigmentacion y sus escamas
son de forma ovalada, al ser pieles muy pequenas
deben ser aprovechadas al mdaximo.

Estas pieles muestran una gran resistencia y un as-
pecto original, se usan en zapatos, marroquineria y
en pequenas prendas de vestir,

ey
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1.1.2.2 Clasificacion de las CHAROL:

Pieles por POSTCUI’ﬂdO' Se trata de cubrir al cuero con una o varias capas

de barniz poliuretano, el cual le da un brillo caracte-
ristico al cuero que impermeabiliza al material y lo
hace mads resistente a la vez.

CUERO COCIDO:

Es un cuero endurecido a través de agua, cera o
grasa hirviendo. Una vez intfroducido el cuero éste
se encoge y se endura, al estar aun caliente es mol-
deable pero al enfriarse se torna rigido. A fravés de
la antigledad este fipo de cuero era usado para ar-
maduras, cofres, y pequenos muebles.

CUERO ENGRASADO:

El cuero es engrasado para aumentar su resistencia
al agua, Al realizar esto, el cuero repone sus aceites
naturales luego del curtido. Los cueros tratados con
curtientes vegetales absorben mejor las grasas al ser
mdas porosos, 1o que resulta en cueros mads flexibles,
menos quebradizos, y por ende, mejor conservados.

CUERO TENIDO:

Todo tipo de cuero puede ser tenido, para esto se
usan distintos tipos de colorantes.

En la artesania se usan mds comunmente dos tipos
de colorantes: en alcohol y acrilicos; los primeros se
los aplica con un pano y de una sola pasada, pues
su fono cambia segun el nUmero de aplicaciones; y
los segundos mediante un pincel y resultan mucho
mads uniformes. Mientras que en la industria se utiliza
mas el tenido por inmersion.




1.2 PIEL DE PESCADO

Considerada hace pocos anos tan solo como dese-
cho, hoy la piel de pescado nos revela un material
resistente, suave y de una textura incomparable.

1.2.1 GENERALIDADES

“Estas pieles se caracterizan por tener esca-
mas en lugar de pelos. No tienen glandulas
sebdceas y los haces de fibras estdn colocao-
das de forma horizontal”

(Cabezali, 2014)

Al igual que en las pieles de los vertebrados estd
compuesta por epidermis, dermis y hipodermis.

De acuerdo a la pagina web Uruguaya cueronet,
en sintesis esta posee las siguientes caracteristicas:

La Epidermis, se encuentra sobre la dermis y la nutre
ya que esta posee vasos sanguineos, varia no solo
de una especie a ofra sino también en las distintas
regiones del pez. La Dermis, es una delgada capa de
tejido difuso, rica en fibras de coldgeno, que es don-
de se produce el curtido. El Coldgeno es la principal
proteina fibrosa de la piel, es la mds abundante de
las proteinas y se dice que representa un tercio de la
proteina total del cuerpo de los animales o mds. La
Hipodermis, posee un tejido conjuntivo desorganizo-
do y sostiene a la dermis.

En la Epidermis se produce el mucus, una secrecion
lubricante que sirve al pez para reducir la friccion

con el agua para poder alcanzar mayor velocidad,
y proteger a la piel de pardsitos, por lo que se sabe
que si se remueve una capa de este mucus, el pez
puede morir por una infeccion de bacterias.

La piel de pescado es de tamano muy pequeno en
comparaciéon con la de ganado vacuno, y se clasifi-
Ccan por su especie, famano y pigmentacion.

Su pigmentacion estd dada por las células llamadas
Cromatoéforos, que pueden ser: negros Melanoforos,
blancos Guandforos, amarillos Xantéforos, rojos o
naranjas Eritroéforos.

“Durante los Ultimos anos muchos intentos

han sido hechos para usar las pieles de Pes-

cado, un material de desecho, para la pro-

duccion de cuero utilizable”.
http://www.cueronet.com/exoticas/
pescado.htm (http://www.cueronet.
com/, 2015)

“Se abren miles de oportunidades para ha-
cer negocio y crear fuentes de trabajo con
este apestoso desecho que nadie queria al
comienzo. Pero la durabilidad y resistencia
que poseen las pieles de pescado son sor-
prendentes duplicando en algunos casos la
resistencia al desgarro compardndola con
una piel de res”.
http://modalll.blogspot.com/
(Moda y Mar, 2012)




Otra de las caracteristicas de esta materia prima es
que no representa un riesgo sobre la especie y re-
emplaza la caza de los animales en peligro de extin-
cion, dandonos asi una fuente inagotable de mate-
ria prima.

Todo esto ha hecho del cuero de pescado una ra-
z6n para ser producido, pues de lo que antes, esta
materia prima se la obtenia tan solo a nivel artesanal
para la elaboracién de articulos muy simples, en la
actualidad se realizan desde las prendas mds comu-
nes hasta las mds raras y se han ido sumando nuevas
especies de pescados en esta produccion, debido
a que es un material que luego de ser tratado nos
presenta un tacto suave, agradable olfato y una fi-
jacion intensa de color.

1.22TIPOS DE
PESCADOS

Las principales especies de pescados y animales ma-
rinos de los cuales se usan sus pieles para curticion en
el mundo de la moda son:

SALMON:

Su espesor aproximado es de 0.5mm ya sea salvaje
o de criadero, posee una piel muy lisa y suave, facil
de tenir y muy resistente, es usado generalmente en
calzado. Su tamano aproximado es de 50cm de lar-
go, y de ancho 12cm en la parte mds ancha y 2cm
en la mds angosta. Se asemeja mucho al cuero de
piton.(IMAGEN 5A).

TILAPIA:

De origen africano, es la mds usada en el curtido
para artesanias ya que es la preferida por los pesca-
dores. Se usa mucho en la confeccidn de zapatos,
sandalias, correas, carteras. Tiene mucha similitud
con la piel de vibora por sus escamas. El cuero en
crudo posee un color gris claro pero puede tenirse
de todos los colores. (IMAGEN 5A).

TIBURON:

Su cuero es duro y muy resistente, su caracteristica
de impermeabilidad lo hace muy ideal para botas,
marroquineria vestimenta. Su piel es dspera, estd
cubierta de denticulos dérmicos llamados chagrin.
(IMAGEN 5A).

BACALAO:

Tiene un espesor aproximado de 0.5mm. Se obtiene
un cuero muy delgado vy resistente. Es usado para
pequena marroquineria. (IMAGEN 5A).

RAYA:

Se la usa mas para la fabricacion de bolsos de mano
y calzado de fantasia. (IMAGEN 5A).

LUBINA:

Posee un espesor enfre 0.7 y 0.9mm. Su piel se pre-
senta muy lisa, suave y con una textura muy conti-
nua. (IMAGEN 5A).



SURUBI:

Su piel presenta un extrano patrén de manchas vy li-
neas, por lo que es adecuado para la fabricacion
de objetos llamativos. (IMAGEN 5A).

SALMON TIBURON

LUBINA

BACALAO

TILAPIA

RAYA SURUBI

IMAGEN 5A.
Principales tipos de pescados usados en curticion.

1.2.3 EL PESCADO EN
EL ECUADOR

“En poco tiempo se ha consolidado como
el segundo mejor proveedor de atun prepa-
rado (principalmente enlatado) de los Esta-
dos Unidos, primer comprador mundial”.
(http://www.embajada-ecuador.ru/)

Las exportaciones ecuatorianas de pescado estdn
dirigidas principalmente a Estados Unidos y Europa,
evidenciadndose un notable crecimiento en Amé-
rica Latina, en sus distintas presentaciones: fresco,
congelado o en conserva, siendo este Ultimo el de
mayor magnitud de exportacion, hasta el punto de
llegar a convertirse en la segunda industria atunera
mas grande de América de acuerdo al Instituto de
Promocion de Exportaciones e Inversiones.

El sector pesquero ecuatoriaono ha ganado mucha
fuerza en los Ultimos anos. Sus exportaciones pasa-
ron de $105,5 millones en el 2000 a $303,3 en la ac-
tualidad.

Mientras en ese ano sus exportaciones se dirigieron
principalmente a Chile 11.32%, Colombia 11.31% y
Venezuela 10.5%; en la actualidad, éstas se destinan
esencialmente a Estados Unidos 20.8%, Espana 15.7%
y Holanda 11.2%.

La importancia de las pieles de naturaleza fuerte
como las de tiburdn o de raya, no representa gran
importancia en el mercado comercial, pero a nivel
de curticion se emplean en la actualidad a gran es-
cala. La piel de Salmdn se emplea actualmente en
billeteras y bolsos, como novedad. También en la
actualidad se utilizan las pieles de los abadejos, mer-




(© INDICE

luzas, atunes, besugos, meros y rodaballos.

Los primeros citados de piel dura o escualos propor-
cionan unas pieles resistentes o impermeables, para
botas fuertes, pero no pueden emplearse por ejem-
plo para calzado de verano, puesto que impiden la
transpiracion. Para el calzado de fantasia se suelen
emplear las Rayas, por sus manchas de variados y
brillantes colores, en ocasiones se emplea en estos
casos el Salmdén para obtener un tipo de piel delica-
da como el “tafilete”.

“Sin duda esta peculiar industria se convier-
te en un negocio interesante para el futuro,
las empresas innovadoras que han hecho de
esta materia prima una razon para ser produ-
cidas, articulos que hoy se elaboran marcan
un buen precedente para su desarrollo”.
(Moda y Mar, 2012)

IMAGEN DE: http:/#vww.lahord.com.ec/




1.3 CURTIDO

La palabra curtido que en inglés es tanned se deriva
del latin medieval tannadre, deriv. de tannum (corte-
za de roble), que hace relacion con el antiguo ale-
man tanna que significa roble o pino, hace relacion
a los arboles de roble, principal fuente de tanino, el
cual es uno de los principales materiales curtientes
desde la antigledad.

1.3.1 GENERALIDADES

“Las opiniones de los estudiosos estan dividi-
dasrespecto al proceso, bien fisico o quimico
del curtido, y aun algunos de ellos han adop-
tado una solucion intermedia, fisicoquimica™.

(Ayala, 1943, pdg. 5)

La finalidad principal del curtido en la piel es de pro-
teger a la misma del endurecimiento y la putrefac-
cién, asicomo aumentar su flexibilidad y durabilidad.

Hoy en dia el cuero ha sido sustituido por muchos
otros materiales como el pldstico y el caucho, sin em-
bargo nada iguala la calidad y la belleza del cue-
ro noble, esto ha hecho que hoy en dia la industria
desarrolle una serie de procesos sistemdaticos para
aprovechar al mdaximo el uso de las pieles como un
recurso natural importante, al mismo fiempo que se
minimice el impacto ambiental de la obtencion del
mMismo.

En principio el curtimiento de las pieles se debid sim-
plemente a descubrimientos empiricos, sin embargo
los avances en la quimica del siglo XIX fueron vitales
para el desarrollo de esta industria, principalmente
en lo que respecta al curtido con cromo. Es asi que
en la actualidad ya se habla de un lenguaje pura-
mente quimico para la obtenciéon del cuero.

El curtido propiamente dicho se produce en la der-
mis de la piel, por la estabilizacién de la proteina co-
ldgeno debido a algun material curtiente, ya que al
solo secar las pieles, éstas pueden ya no ser suscepti-
bles al atague de microorganismos, sin embargo, se
obtiene un material fragil debido a que las fibras se
adhieren entre si.

Es por esto que se necesita modificar las propieda-
des de la piel a través de un material curtiente, el
cual produce una retficulacion de la estructura al
combinarse de manera irreversible con el coldgeno,
convirtiendo la piel en un material estable a la ac-
cion del agua caliente y resistente a la accién de mi-
croorganismos, el cual recibe el nombre de CUERO.




1.3.2 TIPOS DE CURTIDO

“Las primeras operaciones a que se someten

las pieles tienen por objeto reblandecerlas y

lavarlas, a fin de eliminar no solo la suciedad

del pelo, sino también la carne, la grasa y los

tegumentos adheridos por el lado del cue-
"

ro"”.
(Ayala, 1943, pag. 66)

En la industria textil existen algunos tipos de curtido,
los principales son:

Curtido al Cromo.

Curtido al Aluminio.

Curtido al Circonio.

Curtido al Azufre.

Curtido al Hierro.

Curtido Vegetal.

De estos los mds comunes en la actualidad son el

curtido vegetal o también llamado tanino y el curti-
do al cromo.

1.3.2.1 Curtido
Vegetal o Tanino

“Los taninos son todos de origen natural ve-
getal, de diferente naturaleza, pero tienen
en comun el cardcter de dar a la piel una
combinacion insoluble y que no se pudre”.
(Ingrao, 1996, pag. 34)

El curtido vegetal es un curtido tan antiguo como la
historia misma del hombre, estos conocimientos de
curtido han sido transmitidos de generacién en ge-
neracion por mas de 200 anos utilizando desde los
métodos mds antiguos hasta las Ultimas tecnologias
de punta.

Este proceso se lo realiza hoy en dia mediante tam-
bores, y tiene la ventaja de ser un proceso natural
que respeta el medio ambiente, frente al curtido all
cromo, que si bien es el mds popular en la actuali-
dad, genera muchos desechos toxicos.

Los taninos se extraen de la corteza de vegetales, y
en particular:

De la corteza de drboles (pino, roble, abeto, betulla,
mimosa, otros)

De la madera (castano, quebracho, roble)
De hojas (zumaque)

De raices (canaigre)

De los jugos (gambier)

Los extractos mds comunes de uso corriente son:



EXTRACTO DE CASTANO:

Fuertemente dcido, debido especialmente al dci-
do acético, que se forma por la fermentacion de los
azucares de la madera.

EXTRACTO DE QUEBRACHO:

Para el curtido es necesario una mayor acidez por lo
gue se usa siempre combinado con otros dacidos, ya
gue un curtido solo con quebracho seria demasiado
suave.

EXTRACTO DE MIMOSA:

Posee una muy buena rapidez de penetracion vy
buen llenado. Se debe tener cuidado pues en el co-
mercio se venden muchos extractos llamados de mi-
mosa que en verdad son de quebracho.

1.3.2.2 Curtido al Cromo

“El objetivo del curtido es el de fijar de mane-
ra irreversible el cromo a la piel haciéndola
resistente a la putrefaccion (no mds deso-
gregable en los componentes bdsicos de la
piel). Por lo tanto se tratara de hacer absor-
ber a la piel el cromo y de hacerla formar
una “reticula” aumentando su alcalinidad y
en consecuencia su aglutinacion enlazando
entre si las fibras de la piel”.

(Ingrao, 1996, pag. 31)

Hoy en dia el curtido al cromo abarca el 80% de la
produccion total de cueros en el mundo, debido a
que ofrece beneficios en el cuero como un buen ni-
vel de calidad uniforme y constante, asi como un
acabado econdmicamente muy ventajoso frente al
resto de tipos de curtido. Una de las tareas mds com-
plejas al momento del curtido es lograr que todas
las partidas de un mismo color conserven un mismo
patrén minimizando sus diferencias.

“La caracteristica del cromo es la velocidad
de reaccion con la sustancia dérmica y una
mayor estabilidad de los complejos que se
forman. La accion curtidora es debida a mo-
dificaciones creadas por la “basificacion” de
las sales de cromo”.

(Ingrao, 1996, pag. 30)

“La ventaja de este procedimiento sobre el
del tanino es la rapidez, el bajo precio de
coste y la considerable resistencia que este
cuero opone al agua hirviente”.

(Puget, 1921, pag. 8)

Si bien todos los autores coinciden en que este fipo
de curtido es el mds beneficioso, también es mucho
mds contaminante que el curtido al tanino, por lo
que el cromo que no es absorbido por la piel debe
reciclarse para su reutilizacion.




1.3.3 CURTIDO
AL CROMO

El curtido mds popular es el de piel de vaca, éste
abarca el 70% de la produccion mundial de las pie-
les, esto debido a que se trata de animales criados
a gran escala.

El proceso de curtido de las pieles hasta la transfor-
macioén en cuero comprende una seria de procesos
desde que la piel entra en la curtiembre, estos se di-
viden principalmente en: Ribera, Curticidon y Recurti-
cion.

1.3.3.1 Ribera

1.3.3.1.1. REMOJO:

“El propodsito de esta operacion es el de de-
volver a la piel conservada todas las carac-
teristicas que tenia en el momento de ser qui-
tada del animal”.

(Ingrao, 1996, pag. 18)

Con este proceso se limpian las pieles, se elimina la
sal y las impurezas que ésta presente, se le da hu-
mectacion a la piel a través de un tensoactivo el
cual es un producto que sirve como auxiliar para eli-

minar las grasas naturales de la piel y a su vez acele-
rar el proceso de hidratacion.

1.3.3.1.2. ENCALADO:

“El propodsito del encalado es la depilacion,
la saponificacion de las grasas y el hincha-
miento”

(Ingrao, 1996, pag. 20)

Consiste en retirar de las pieles la lana o el pelo (es-
camas en los pescados) y la epidermis, las sales al-
calinas (cal) promueven el hinchamiento, existe aqui
una saponificacion de las grasas por lo que es mdas
facil su eliminacioén, y aumenta el espesor de la piel,
lo que favorece para ser descarnada.

1.3.3.1.3. DESENCALADO:

“Con esta operacion intentamos la solubiliza-
cion de la cal presente y extraerla de la piel
por medio de dcidos orgdnicos débiles que
se combinan con la misma”

(Ingrao, 1996, pag. 23)

Con este proceso lo que se busca es eliminar la cal
adherida en el exterior de la piel, en los espacios in-
terfibrilares, también se produce que el hinchamien-
to se anule a través de una disminucion del pH.



1.3.3.2 Curticion

1.3.3.2.1. PIQUELADO:

“El Piguelado es un tratamiento de las pieles
maceradas, con soluciones de dcidos y sal
y que, por lo general, precede al curtido al
cromo. El piguelado es también un método
para la conservacion de las pieles, pues las
pieles en este estado ya no pueden ser ata-
cadas por bacterias”.

(Ingrao, 1996, pag. 27)

El objetivo de este es el de dar a la piel un pH dcido,
para que ocurra la disolucidon del cromo y su pene-
traciéon en el interior de la piel, esto se lo hace en
bombo en marcha para que a través del golpeteo
el cuero logre alcanzar este pH, pues de no ser asi
el cromo se quedaria solo en la superficie. En este
punto las pieles con un correcto almacenamiento
pueden resistir durante meses.

1.3.3.2.2. CURTICION:

Como ya sabemos el curtido tiene como objetivo
evitar el proceso de putrefaccion de la piel, esto se
lo hace a través de un agente curtiente (cromo), el
cual estabiliza la proteina de la piel.

Este se lo puede realizar por métodos de un solo
bano o de dos.

1.3.3.3 Recurticion

1.3.3.3.1. REBAJADO:

Con este proceso se busca obtener el grosor nece-
sario para el cuero de acuerdo al espesor para el ar-
ticulo requerido, se busca obtener cueros uniformes
tanto en unidad como en lote.

Antfiguamente se lo realizaba con cuchillo, pero en
la actualidad se utiliza una maquina para rebajar.

1.3.3.3.2. NEUTRALIZADO:

“La tarea de neutralizacion es la de hacer de
manera que el curtido al cromo se enlace a
las fibras del cuero y no pueda serlavado y al
mismo tiempo que en el cuero no haya pre-
sencia de acidos libres, los cuales podrian en
la siguiente tintura provocar precipitaciones
del colorante en la superficie del cuero”.
(Ingrao, 1996, pag. 39)

El objetivo de la neutralizacion es de permitir una pe-
netfracion uniforme de los recurtientes y colorantes,
asi fambién la neutralizacion permite evitar conse-
cuencias desfavorables como una precipitacion del
curtiente o una mala penetracion de las grasas dan-
do pieles manchadas y duras.
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1.3.3.3.3. RECURTIDO:

“Con el proceso de curtido hemos evitado la
putrefaccion de la piel, ahora tenemos que
dar a la piel las caracteristicas que quere-
mos, con el recurtido podemos regular:
-El llenado
-La firmeza de la flor
-La flor fina o abierta
-La elasticidad
-La suavidad
-El blanqueo, etc.”
(Ingrao, 1996, pag. 46)

El recurtido podemos decir que es el proceso para
darle calidad al cuero, mediante la accidén de un
reactivo especifico se le da al cuero una determina-
da cualidad final, como por ejemplo un cuero mas
lleno, con mayor resistencia al agua, y que posea
una mejor igualdad de color.

Tea

* IMAGENDEhttp://www.curtidosmartinezleal.es/




1.3.4 ACABADOS

1.3.4.1 Tinturado

1.3.4.1.1 GENERALIDADES

El tinfurado del cuero consiste en darle al mismo cier-
to color determinado ya sea para mejorar su apa-
riencia o para adaptarlo a los requerimientos de la
moda e incrementar su valor.

El hombre ha tenido el cuero desde la prehistoria a
través de productos naturales como frutos y plantas,
algunos de los cuales se usan hasta la actualidad,
sin embargo con la aparicion de los fintes sintéticos
esta industria ha tenido un avance muy significativo
en cuanto a sus pigmentos y acabados.

Es asi que en los Ultimos 50 anos se observa un gran
avance, pues de los cueros destinados para el cal-
zado antes se producia un 50% en negro, un 30% en
marrén y tan solo un 10% en distintos colores, hoy en
dia la industria ha visto la necesidad de dar mas én-
fasis al tenido, por lo que actualmente se destina ya
un 20% de estos en diversos colores de moda, siendo
aun mds exigentes en cuanto a la solidez del color,
ya no solo en calzado sino fambién en lo que res-
pecta a vestimenta.

INDICE ()

“Con el tinte curamos el aspecto optimo de
producto terminado. Segun el arficulo ten-
dremos que hacer de manera que el colo-
rante penetre mdas en seccidn o menos, de
aqui la importancia de la neutralizacion en
las tinturas de las pieles en cromo.

La tinfura se caracteriza por la intensidad o
llenado del color, la tonalidad, la resistencia
a la luz, la penetracion, la resistencia al sol-
vente, etc.”

(Ingrao, 1996, pag. 51)

El tenido del cuero se lo puede realizar de tres for-
mas:

1. En la parte de la superficie de la piel, con el fin de
conseguir una homogeneidad del color, o para cu-
brir imperfecciones.

2. Con el fin de cubrir las partes en donde el finte no
ingresé con uniformidad, realizando una profundiza-
cion del tenido.

3. Tenir las partes fransversales de la piel para cubrir
los cortes de los bordes.

Sea cual sea el tipo de tenido que se vaya a realizar
se deben tener en cuenta ciertos aspectos antes de
realizar el mismo:

1. Las propiedades de cada tipo de piel y el tipo de
meétodo de tenido que se utilice, pues no es lo mis-
mo tenir un cuero de vaca que fue curtido al cromo,
que tenir uno de cabra que fue curtido al alumbre.

2. Es necesario tener en cuenta qué le vamos a exigir
a la piel luego de serrealizado el tenido, por ejemplo
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la resistencia requerida, ya sea a la luz, a la oxidao-
cioén, sudoracion, roce, etc., con el fin de determinar
si tendremos que aplicar un tenido superficial o si ne-
cesitamos mayor penetracion.

3. Tener en cuenta que no se trata tan solo de una
pintura superficial, sino que en realidad se produce
una reaccidén quimica por lo que no serd tan facil
obtener el color requerido sino que dependerd mu-
cho del tipo de tenido que se utilice y de las opera-
ciones subsiguientes que se den al cuero para que el
mismo colorante nos de tonalidades distintas.

4. Las propiedades del tipo de colorante que se use,
como afinidad con el tipo de piel que se desea tenir
y el grado de penetracion del mismo, para determi-
nar la concentracion de este.

5. El tipo de prenda en el cual va a ser usado el cue-
ro, ya sea calzado, vestimenta, etc.

1.3.4.1.2 TIPOS DE TINTES

En la antigiedad todos los cueros eran tenidos de
forma natural por lo que todos eran en colores mao-
rrén, su tonalidad dependia del tipo de tanino uti-
lizado al momento del curtido, asi los cueros grue-
sos eran de tono oscuro, mientras que los delgados
de tono mas claro, los cueros de otro color estaban
destinados solo a articulos de lujo debido a su cos-
tosa obtencion. Hoy en dia con la implementacion
del curtido al cromo y colorantes sintéticos se puede
obtener el tono que se desee y en cualquier tipo de
piel.

Es importante antes de la aplicaciéon del tinte, lavar
los cueros para retirar las impurezas o residuos y ob-
tener una mejor penetracion del colorante, esto se
lo aplica con una esponja humedecida con jabdn

0 una solucion de dcido oxdlico, luego con ofra es-
ponja seca se lo retira y se deja a secar el cuero.

El tenido se lo puede realizar por inmersidon o por la
aplicacion del mismo mediante una brocha o pince,
los principales tipos de tintes son:

Tintes de Agua:

Sise los aplican con pincel o brocha, estas deben ser
largas y uniformes y se las debe dejar secar comple-
tamente luego de cada mano, es necesario prote-
gerlos luego con algun tipo de barniz o laca. Si se lo
realiza por inmersidon se debe retirar los excesos me-
diante una esponja.

Tintes en alcohol:

Son mds permanentes, tienen mejor penetracion y
se obtienen tonos mds intensos que los que son con
agua, si se los aplica mediante una esponja, se los
debe realizar con movimientos circulares. Se lo reali-
za por inmersidn cuando se lo usa para piezas de las
cuales se verdn los dos lados, cinturones o solapas.

Pinturas y esmaltes acrilicos:

Se los utiliza para dar tonos mds vivos a los cueros
O para realizar adornos en los mismos, forman una
capa superficial en el cuero, la cual no debe estar
propensa a roses.

Tinte en negro:

Es el color mds dificil de obtener para tfratar que su
tono no de gris, ya que se lo usa mds en agua, pues-



to que en alcohol debido a su evaporacion, suele
quedar en la piel el colorante formando una sustan-
cia polvorienta de color metdlico, la cual se puede
retirar por frotacion, pero con el tiempo mostrara
partes mal tenidas.

Tintes de Reserva:

Consiste en tenir ciertas partes del cuero, dejando
otras de color natural, esto se lo hace enmascaran-
do las zonas que no se desean tenir a fravés de laca
fransparente o cera de abeja, las cuales se colocan
con un pincel, se dejan a secar y luego se aplica el
tinte.

1.3.4.2 Engrasado

1.3.4.2.1 GENERALIDADES

Durante los procesos anteriores al curtido se pierde
mucha humedad debido a que se eliminan gran
cantidad de los aceites naturales de la piel, lo que
resulfa en un cuero duro, poco flexible y de tacto
desagradable, es por ello que el engrasado es un
proceso de mucha importancia ya que este deter-
minard las propiedades fisicas y mecdnicas del mis-
mo.

Si es que luego del curtido la piel se deja secar, las
fibras de la misma se deshidratan y fienden a unirse,
lo que hard que la piel se endurezca, la fase de en-
grasado hace que las sustancias grasas penetren en
los espacios entre las fibras, ddndonos un cuero con

caracteristicas de suavidad y flexibilidad, un agra-
dable tacto, resistente al desgarre, mayor o menor
impermeabilidad dependiendo del tipo de grasa
que se use.

“Con el engrase proporcionamos a la piel
aquellas caracteristicas que mdas caracteri-
zan al articulo:
- Flexibilidad o lubricacion de las fibras.
- Absorcion de la humedad.
- Brillantez.
- Tacto.
- Olfato.
- Ligereza.
- Suavidad.
- Fineza de la flor.
- Sedosidad.
- Aceitosidad.
- Crujido.”
(Ingrao, 1996, pdags. 48-49)

1.3.4.2.2 TIPOS DE ENGRASANTES

Los engrasantes se dividen en dos principales gru-
pos, engrasantes bioldgicos y no bioldgicos:

Engrasantes biologicos:

1. Grasas Vegetales: grasa de coco, grasa de acei-
te o semilla de palma, sebo del Japdn. Se debe te-
ner en cuenta el grado de intensidad de los mismos
pues pueden presentar un olor desagradable.
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2. Aceites Vegetales:

Aceites Secantes: puede ser de linaza, de nueces,
de madera, o canamon.

Aceites Semisecantes: puede ser de maiz, girasol,
soja, algoddn, arroz, ofros.

Aceites No Secantes: puede ser aceite de oliva, de
cacahuate o de hueso de frutas.

3. Aceites Animales:

De Animales Marinos: Aceites de pescado como la
sardina o el sabalo, aceite de foca o delfin, o acei-
tes de higado de pescado como el bacalao o tibu-
ron. Reaccionan favorablemente cuando estos son
refinados, pero se debe tener en cuenta su pureza y
el grado de ensuciamiento ya que pueden generar
mal olor.

De Animales Terrestres: Aceite de manteca de cer-
do o de buey. Se debe tener cuidado pues tienden
al aparecimiento de grasa.

4. Grasas Minerales: grasa de manteca de cerdo,
de caballos y de huesos. Poseen gran cantidad de
dcido graso estedrico, por lo que pueden presentar
erupciones grasas asi como un olor rancio.

5. Ceras:

Animales: de abeja o de lanolina, deben ser usadas
con precauciéon ya que es de baja calidad y puede
presentar mal olor.

Vegetales: de montana, carnauba y candilla.

Engrasantes no biolégicos:

Estadn constituidos por alcoholes grasos, parafinas,
aceites minerales, hidrocarburos tratados y ceras sin-
téticas.

Estos no poseen una buena capacidad de fijacion
mediante el proceso de bano, pero luego de algu-
Nos procesos quimicos pueden llegar a ser emulcio-
nables en agua, son de distintas propiedades como
por ejemplo de engrase superficial o a profundidad.
Durante los Ultimos anos los engrasantes de base sin-

tética han tomado mucha popularidad debido ha
la escazes de los engrasantes naturales y su compo-
siciobn cambiante.

1.3.4.2.3 TIPOS DE PROCEDIMIENTO DE ENGRASE

Existen dos maneras de aplicar el engrase, estas son:
procedimiento sin bano y procedimiento con bano.

Procedimiento sin bano:

Aceitado: usados mds comunmente en ceros curti-
dos de manera vegetal, evitando la oxidacion y ex-
pulsion de taninos que no hubiesen penefrado con
eficacia.

En frio: Se lo realiza e cueros hUmedos, untando de
forma manual grasas o aceites ya sean animales o
minerales, es necesario tener una solucion homogé-
nea de grasa para evitar filtraciones.

Con aire caliente: Se lo realiza metiendo los cueros
en un bombo con aire caliente y aceites grasos, lo
que permite una mejor evaporacion del agua y por
lo tanto una mejor penetracion del engrasante, pero
se requiere tener control del mismo pues temperatu-
ras mayores a 50° C. pueden presentar manchas de
quemado.

Por Inmersion: Es raramente utilizado y se lo aplica
en cueros para suela, se lo hace introduciendo los
cueros en una solucidon grasosa a aproximadamente
85° C. ya que a temperatura ambiente la grasa se
encuentra en estado sélido.



Procedimiento con banos:

Es el método mds utilizado en la industria, se lo realiza
en bombos o tambores estrechos que giran a una
velocidad de 16 a 18 r.po.m., aqui se infroducen los
cueros con las sustancias engrasantes en banos que
pueden ser frios o calientes, cortos o largos, todo
esto dependiendo del tipo de cuero que se desee
conseguir, la ventaja de este método es que se ob-
tiene una mejor penetracion del engrasante debido
al proceso mecdnico, aumentando asi la resistencia
y suavidad de la piel.

1.3.4.3 Lacas y Resinas

“Entiendo como acabado a la aplicacion
de una laca o producto protector con la fi-
nalidad de dar un bonito lustre al articulo ter-
minado”.

(Hamilton, 1981, pag. 22)

Luego del tintfurado y engrasado las pieles se escu-
rren y secan, ya sea al vacio, al horno o secado na-
tural, éstas han recobrado su suavidad y estdn listas
para el acabado.
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“El acabado es un conjunto de operaciones,
que se realizan sobre pieles secas y que tie-
nen por objeto proporcionar a las pieles el as-
pecto vy la textura final para las que han sido
destinadas (brillante, opaco, grabado, cha-
rolado, nubuc), ademds el acabado permite
cubrir, o al menos disimular los defectos de la
piel (sean estos defectos naturales o por una
elaboracion inadecuada en la fase del mo-
jado), mejorando su aspecto y la categoria
de seleccion. Es necesario recordar, en todo
Caso, que mienfras mas cubre el acabado
los defectos de la piel, fanto mds pierde ésta
su aspecto natural”.

(Ingrao, 1996, pag. é1)

El acabado se lo aplica ya sea con pistola o con
una felpa, este consiste en formar una fina capa o
pelicula en la superficie de la piel, con caracteristi-
cas como: fransparente u opaco, brilante o mate,
suave o duro.

Segun las caracteristicas que se desee obtener las
capas a aplicarse son tres: fondo, cobertura y lustra-
do final.

- Fondo: tiene por objeto “cerrar” las superficies, si se
regula bien, ésta puede regular la absorcion. Es la
mads fina de las capas.

- Cobertura: nivela la superficie, es mds gruesa que
el fondo.

- Lustrado Final: proporciona el tacto o textura y la
prillantez, asi como las diversas consistencias reque-
ridas.

Los principales productos que se utilizan para dar
acabados a los cueros son:
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Pigmentos:

Dan el color a la mezcla de acabados y tienen cao-
racteristicas como cubrientes o protectores.

Colorantes de Avivamiento:

Avivan el tinfurado, no tienen poder como cubrien-
tes, son colorantes metdlico-compuestos en solu-
cion.

Caseinas:

Dan brillo al acabado, son aptos para la maquina
de abrillantar ya que endurecen con el calor.

Resinas:

Pueden ser de tipo acrilicas, vinilos, butadiénicos,
efc. Poseen caracteristicas de morbidez y dureza se-
gun el tipo que se utilicen, logran corregir bien la flor
y el grano.

Lacas Incoloras y Acabados Protectores:

Se los utiliza para proteger la piel, le dan al cuero un
determinado brillo y se los coloca luego del tenido y
el acabado, pueden colocarse antes o después de
acabada la pieza, aunque lo recomendable es an-
tes. No se cuartean y dan al cuero una proteccién
permanente, existen algunas que tienen la caracte-
ristica de dar un aspecto mds natural.

Acabados Antiguos:

Se los utiliza liquidos, en pasta o en polvo soluble y se
los emplea para realzar la textura y el grano natural
de la piel, se los aplica siempre en cueros ya tenidos
y no limpios, debido a que estos no tinen solo colo-
rean.

Otros Tipos de Acabados:

Se pueden usar ademads aceites o ceras en la mez-
cla que mejoran el tacto del cuero.

Cuando la piel presenta graves danos en la flor, es
preferible esmerilar la flor, y aplicar luego una capa
de resina reconstruyendo la flor para cerrar la super-
ficie, y luego se aplica una laca o barniz final.
También se le puede dar al cuero oftro tipo de acao-
bado por medio de una prensa hidraulica en cuya
parte superior esta una plancha precalentada con
el diseno y que proporciona por lo general al cuero
un acabado tipo cocodrilo o serpiente, 0 ya sea en
disenos de fantasia.



1.3.5 IMPACTO
AMBIENTAL

1.3.5.1 Problemas

“El cromo, ese metal duro, de color gris pla-
teado, cuyos derivados adoptan varios colo-
res, material esencial en el curtido del cuero,
es altamente toxico y puede afectar la piel,
los ojos, los pulmones y el sistema digestivo,
segun el Manual de Toxicologia Industria.

(E.R. Plunkett, 1974)".
(Centro Inferamericano de Artesanias y
Artes Populares, CIDAP, 2002)

En cuanto a alternativas para los desechos del
cromo, estas soluciones pueden ser regeneradas y
vueltas a usar anadiendo sales de cromo, cloruro
de sodio y acido sulfurico, por lo que es indispensa-
ble que los gremios industriales tomen conciencia
de esta problemdtica.

Es fiempo de adoptar medidas para dar un trata-

miento adecuado a estos residuos a fin de que no
se altere el equilibrio ecoldgico, ya que se seguird
requiriendo del cuero por lo que es necesario en-

contrar alternativas para evitar la contaminacion

ambiental y ubicarla en los niveles permisibles.

De acuerdo a la pagina web prezi.com, entre los
principales productos contaminantes que se em-
plean en una curtiembre estdn: sal, cal, sulfato
de cromo, sulfato sédico, alcohol, grasas, ceras,
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emulsionantes, desengrasantes no solventes, acido
férmico, dcido sulfurico, plomo, zinc, formaldehido,
bicarbonato sédico, tintes, colas de resina, entre
ofros.

“Partiendo del criterio de que todo elemento
que no es natural a un medio, como dice la
Ingeniera Maria Bahamonde, de Fundacion
Natura, se puede deducir que todos esos de-
sechos lanzados a causes de agua o a los
suelos, en estado liquido o sélido, y al aire, en

gases o vapores, son contaminantes”
(Centro Inferamericano de Artesanias y
Artes Populares, CIDAP, 2002, pag. 90)

La cantidad y calidad de los desechos dependerd
de los materiales que se utilicen, aunque no solo los
residuos quimicos generan desechos, sino también
los pelos, restos de piel y carne, estiércol, entre otros.

Se habla de que en las curtiembres existe un nivel
muy alto de contaminacién del aire por el olor que
producen estas. Las curtiembres son también unas
de las industrias mdas consumidoras de energia.

También en las granjas donde se crian los animales
(vacuno), existe un alto grado de contaminacién por
el metanol que expulsan las reces por boca y ano al
momento de la fermentacion de sus intestinos.
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“Aparte de los efectos en la salud humana,
la industria del curtido tiene impactos fuertes
sobre el medio ambiente de manera princi-
pal por sus desechos, sean en estado solido,
liquido o gaseoso, sin embargo los mas signi-
ficativos son los liquidos”.

(Centro Inferamericano de Artesanias y

Artes Populares, CIDAP, 2002, pag. 88)

Aproximadamente el 60% del peso de la piel es eli-
minada como residuo, entre liquidos y solidos, por
lo que podemos ver que se trata de un alto grado
de contaminacion, a esto podemos agregar como
dato importante que el costo aproximado de una
planta para fratamiento de aguas residuales de una
planta de curtido es del 30% del costo total de la
planta, por lo que vemos que se trata de un proble-
ma muy significativo.

1.3.5.2 Soluciones

Debido al alto grado de contaminacion de la pro-
duccion de cueros, hoy en dia ésta industria es una
de las prioridades en cuanto a produccidén mas lim-
pia (P+L), en cuanto a energia, materia prima, y con-
taminantes ya sean del aire, agua o suelo.

En lo que respecta a prevencion y reduccion en la
fuente para tener un menor grado de contaminao-
cion, se pueden tomar en cuenta los siguientes as-
pectos:

- Evitar practicas que reducen la eficiencia en cuan-
to a consumo de energia, tiempo y reactivos.

- Conservar las pieles en frio para evitar el uso de sus-
tancias para conservacion.

- Capacitar alos operarios sobre seguridad industrial.

- La limpieza de la planta para no acumular desper-
dicios, ya que estos son altamente putrescibles.

- Ahorro de agua e insumos.
- Mantenimiento preventivo de las instalaciones.

- Control de calidad de los quimicos y colorantes
que ingresan a la planta.

- Bvitar el uso innecesario de reactivos.

En cuanto a reuso y reciclaje las opciones pueden
ser:

- Recuperacion del Pelo: en vez de eliminarlo des-
truyéndolo en el proceso de pelambre; mediante la
utilizacién de un agente quimico, se lo saca de raiz,
y éste sirve como insumo para algunas plantas.

- Descarnado antes del Pelambre: permite una mejor
penetracion de los quimicos en el proceso curtiente,
lo que nos da un mejor rendimiento de los reactivos,
por ende menos consumo de 1os mismos.

- Uso de Reciclos del Agua de Procesos: Es el reusar
el agua durante todos los procesos del curtido, para
asi conseguir un consumo minimo de ésta.

- Recuperacion de Residuos Sélidos: reusar la sal uti-
lizada, asi como recuperar las grasas mediante la
coccidon de residuos, los cuales pueden ser usados
para la elaboracion de jabon.



- Recuperacién del Cromo por Precipitacion: por la
adicidon de un dlcali en las condiciones adecuadas.

En el Ecuador la Provincia de Tungurahua es la mas
importante en cuanto a la produccion de cueros ,
aqui se fabrica el 80% de la produccion nacional de
cueros de un total de 700 mil que se elaboran a ano
en todo el pais, para lo este nivel de produccion se
emplean 39 mil metros cUbicos de agua al mes de
acuerdo a cifras del Departamento de Gestion Am-
biental del Municipio de Ambato vy si bien esta pro-
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vincia cuenta con un pargue industrial para esta ac-
tividad, no se tiene la cantidad suficiente de piscinas
para el tratamiento de residuos.

El departamento de Biodiversidad Tierra y Aguas
sanciona actualmente a los propietarios de las cur-
tiembres que no presenten estudios de impacto am-
biental, sin embargo es necesario incentivar a mayor
escala al sector sobre la implementacion de tecno-
logias para el fratamiento de las aguas, pues existe
gran cantidad de residuos de cromo, cal, sulfuro y
formaldehido de sodio contaminando las aguas que
sirven para regar las cosechas de legumbres, frutas y
hortalizas que luego se destinan a todo el pais.

GEN DE: hitp://riobogotal.wordpress.com
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2.1 RECOPILACION DE

PIELES DE PESCADO

La recopilacion es una parte fundamental antes del
proceso de curtido, pues una deficiente extraccion
o0 un inadecuado traslado de las pieles puede resul-
tar en cueros defectuosos y de mala calidad.

2.1.1 EXTRACCION
DE LA PIEL

La recopilacion de las pieles se realizd en el merca-
do de Playita Mia ubicado en la playa de Tarqui, en
la ciudad de Manta, provincia de Manabi; pues al
ser Manta uno de los puertos pesqueros mds gran-
des del pais, es posible encontrar aqui una gran can-
tidad de pescadores artesanales, razén por la cual
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resulta un lugar 6ptimo para obtener variedad de
especies de pescado; a las 6 de la manana llegan
con el pescado fresco, en la parte de afrds del mer-
cado es en donde se encuentra la zona de los fae-
nadores o como se les conoce ahi, los desbuchado-
res de pescado.

Esta recopilacion se la dividié en dos dias: el primer
dia para la obtencion de pescados pequenos, los
cuales serian destinados al curtido natural, y el se-
gundo dia para obtencidon de pescados grandes, los
cuales serian luego curtidos al cromo.

Los pescados de menor tamano fueron obtenidos
enteros ya que para estos no existe faenamiento al-
guno pues se venden sin fileteado, mientras que en

el caso de pescados grandes, casi en su totalidad
son faenados y sus pieles son desechadas a la basu-
ra o en algunos casos vendidos para la fabricacion
de harina de pescado, pero a un costo casi insigni-
ficante.

Una vez obtenidos distintas variedades de pescados
se procede a desprender la piel del pescado, proce-
so que se lo realiza haciendo un corte en la parte de
abajo del pescado (IMAGEN 2B), luego se abre para
sacarlos érganos con la mano (IMAGEN 3B) y con un
cuchillo se retira toda la carne (IMAGEN 4B),en este
proceso se debe tener mucho cuidado de no danar
la piel y tfratar de retirar la mayor cantidad de carne
para evitar que la piel tienda a la putrefaccion.




Los pescados obtenidos durante la recoleccion fue-
ron:

PESCADOS PEQUENOS:

Pescados de entre 30cm y 50cm de longitud.
(IMAGEN 5B,7B)

Lenguado
Colorado
Murico
Corvina
Perela
Cabezudo
Sierra
Tilapia
Rdébalo
Dorado

PESCADOS GRANDES:

Pescados de entre 50cm y 150cm de longitud.
(IMAGEN 6B,7B)

Sierra
Picudo
Albacora
Dorado
Espada
Murico
Rabdn




() INDICE

Sierra:

——
Albacora: '
Thunnus albacares
(Albacore)

Scomberomorus sierra
(Pacific sierra)

. Corvina:
Mquco: . Cynoscion squamipinnis
Epinephelus niphobles (Weakfish)

(Star-studded grouper)

W

—..g ol
— - -
S e '\-,_—
Perela: :‘\\‘
erela: , Espada™
Paralabrax callaensis

Xiphias gladius
(Southern rock seabass) (Swordfish)

, Dorado:

Robalo: Coryphaena hippurus
Centropomus viridis (Co?'lr?mon dol ?\lionﬂsh)
(White snook] P

Picudo:
Tetrapturus audax
(Striped marlin)

Colorado:
Epinephelus
acanthistius
(Rooster hind)

Cabezudo:
Caulolatilus affinis
(Bighead filefish)

Lenguado: Tilapia:
Paralichthys woolmani Oreochromis niloticus
(Speckled flounder) (Tilapia)

IMAGEN 7B. Pescados obtenidos, con su nombre cientifi-
Cco Yy su denominacioén en ingles.

2.1.2 TRASLADO
DE LA PIEL

Una vez extraida la piel se procede a introducirla
con hielo en un recipiente herméticamente sellado
para que esta se mantenga a una temperatura de 2
a 4 grados Centigrados para su traslado, con esto se
previene el ataque de encimas y la putrefaccion, en
este estado la piel puede durar meses sin sufrir dano
alguno, (IMAGEN 8B).

Las pieles pequenas fueron llevadas a la ciudad de
Puerto Lopez para realizar el curtido al natural y pos-
teriormente las pieles de gran tamano a la ciudad
de Ambato para realizar el curtido al cromo.




2.2 CURTIDO AL
NATURAL EN

PIEL DE PESCADO

El curtido al natural fue realizado el Cantdn Puerto
Loépez, Provincia de Manabi, en un taller artesanal
propiedad de la Sra. Mdénica Lépez ubicado en la
ciudadela Jonds Gonzdlez Calle Rocafuerte.

Este fipo de curtido se lo realiza mediante un extrac-
to de drbol conocido con el nombre de mimosa vy
conlleva 8 procesos, los cuales se detallan a conti-
nuacion:

2.2.1 LAVADO

Se lavan las pieles con un tensoactivo no iénico a
base de alcoholes grasos, cal y agua; el tensoactivo
produce una accién desengrasante y emulsionan-
te de las grasa naturales, esto se realiza en bombo
y mediante este proceso se retira las escamas de
la piel, finalizado el proceso se lavan las pieles con
agua limpia.

2.2.2 PURGADO

Se lo realiza mediante una enzima llomada purga, la
cual es de origen bacteriano y que con agua y sulfu-
ro de amonio, tienen la finalidad de retirar la cal del
proceso anterior. Luego de esto se lavan las pieles
con agua limpia de forma repetitiva.

2.2.3 DESENGRASE

Este proceso como su nombre lo dice es para quitar
la grasa y los agentes tensoactivos de la piel que no
se eliminaron en los procesos anteriores, en el medio
se lo realiza con kerosene pero puede ufilizarse tam-
bién para este fin percloroetileno o monocloroben-
Zeno.
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2.2.4 PIQUELADO

A través de sal, dcido formico y dcido sulfurico, se
elimina la hinchazén, con este proceso se prepara
la piel para el curtido, logrando asi la sustancia cur-
tiente, en este caso mimosa, ingrese al interior de la
piel y no se quede tan solo en la superficie de la piel,
pues esto causaria una flor dspera y quebradiza

2.2.5 ACRECENTAMIENTO

Se utiliza una sustancia conocida como Satinocuer-
tiente y se deja que el bombo ruede en este proceso
por 2 horas.

Luego de este proceso se sacan las pieles del bom-
bo vy se las deja reposar en un tacho durante toda la
noche.

IMAGEN DE: http://bushcraft.es/




2.2.6 CURTIDO Y TENIDO

Se lavan las pieles con bicarbonato durante 30 minu-
tos, luego se las infroduce en el bombo con el finte
y el curtiente mimosa, la cual es facilmente soluble
en agua y posee una buena penetracion, esta pro-
duce cueros de color beige amarillento, altamente
flexibles.

Se deja rodar el bombo por 2 horas, anadiendo un
poco mds de curtiente de vez en cuando para ase-
gurar una absorcion homogénea.

2.2.7 ENGRASADO

Se infroduce un engrasante sintético mezclado con
agua en el bombo, con este proceso se pretende
devolverle grasosidad a la piel, ya que toda la grasa
natural de esta se elimind en los procesos anteriores,
para esto se hace rodar el bombo por una hora.
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2.2.8 SECADO

El secado se lo hace a la sombra y cuando las pieles
estdn todavia un poco humedas se procede a mol-
dearlas manualmente para que no se endurezcan
y tengan soltura, pues si se las deja secar completa-
mente estas se tornan rigidas y una ves ocurrido esto
ya no se las puede volver a suavizar.

(IMAGEN 11B,12B)







2.3 CURTIDO AL CROMO
EN PIEL DE VACA Y SU

APLICACION EN PIEL

DE PESCADO

El frabajo de campo y experimentacion sobre el cur-
tido al cromo en piel de ganado vacuno y de pes-
cado se lo realizo en la curtiembre CetiCuero pro-
piedad del Lic. Carlos Tigsi Toapanta ubicada en la
ciudad de Ambato en la Panamericana Norte Km
81/2 y Puerto Arturo, pues esta ciudad es la de ma-
yor produccion de cueros a nivel nacional.

Los procesos para el curtido al cromo de las pieles
de vaca y de pescado son muy similares, por lo que
a confinuaciéon se especifican cada uno de ellos
con sus diferencias y similitudes.

El curtido se lo divide principalmente en tres proce-
sos: Ribera, Curtido y Recurtido, cada uno de estos
con sus respectivos subprocesos.

2.3.1 RIBERA

Comprende los procesos de Remojo-Pelambre,
Descarnado, Dividido, Desencalado, Rendido y
Piguelado.

2.3.1.1 REMOJO Y PELAMBRE

Este proceso fiene la finalidad de devolverle a la piel
su hidratacion a través de sulfuro y cal, asi como re-
firar, el pelo en el caso de piel de vaca y las esca-
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mas en la de pescado (IMAGEN 14B), para esto se
programa el bombo para que ruede 10 minutos y
se detenga durante 1 hora, esto se repite por unas 6
veces aproximadamente.

Para el pelambre se le da al bombo una velocidad
de 3 a 4 rpm, esta tiene que ser muy lenta porque si
no tiende a arrugarse la piel o se produce un desflo-
re, lo cual se presenta como manchas debido a que
las bacterias empiezan a comerse la piel o fambién
en algunos casos los quimicos infroducidos poseen
encimas, que por la friccion producen dano en flor;
para evitar esto se necesita usar una cal muy fina ya
qgue una demasiado gruesa puede incluso rayar la
piel, esto se controla de acuerdo al proveedor.

Al finalizar este proceso la piel sale ya sin pelo o es-

camas, dependiendo del caso, pero todavia con un
poco de carne. (IMAGEN 15B).

2.3.1.2 DESCARNADO

Se pasa las pieles a la descarnadora (IMAGEN 16B),
aqui se le quita la carne y grasa que no se logro reti-
rar bien durante la extraccion de la piel ni en el pro-
ceso anterior (IMAGEN 17B); en el caso de la piel de
pescado se debe ser muy cuidadosos ya que esta es
mucho mds delicada que la de vaca.
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2.3.1.3 DIVIDIDO

Luego, en el caso de las pieles de vaca, se pasan las
pieles a la maquina divididora (IMAGEN 18B), la cual
mediante una afllada cuchilla las divide en dos par-
tesy salen como se dice: *dos cueros de un solo cue-
ro” por asi decirlo, “la parte buena sale por arriba y
la parte mala cae por abagjo, la de la flor sale por
arriba y la de la carnaza cae hacia abajo”, luego los
dos procederdn a ser curtidos de manera diferente
ya que la parte de la flor sirve para chaquetas y cal-
zado, mientras que la ofra es considerada como un
subproducto que sirve por ejemplo para gamuzones,
convirtiéndose en un producto de mds baja calidad
usado para marroquineria, razén por la cual a este
se lo curte con menos productos quimicos (cromo) y
con procesos mucho mds rdpidos, para que resulte
mds econdmica su obtencion.

Este proceso no se lo realiza en la piel de pescado,
por ser pieles de muy poco grosor.
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2.3.1.4 DESENCALADO

Se lo realiza en bombo, desde aqui el bombo girard
a 8rom (IMAGEN 19B).

A fravés de un producto desencalante conocido
en el mercado como decaldén CR se lavan las pie-
les para quitar la cal que quedd de los procesos an-
teriores, este proceso dura aproximadamente una
hora y es igual en el caso de los dos fipos de pieles.

2.3.1.5 RENDIDO O PURGADO

A

A

&
o
\
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Consiste en retirar todas las impurezas que tiene la
piel, este proceso se lo realiza también en bombo, es
decir aqui se da un lavado mds profundo de la piel,
se lo lleva a cabo mediante una purga de origen
bacteriano, tarda aproximadamente 45 minutos y es
igual tanto para la piel de vaca como para la de
pescado.

2.3.1.6 PIQUELADO

Consiste en quitarle la hinchazédn al cuero a través
de dacido férmico, dcido sulfurico vy sal, igual que los
otros se realiza en bombo, aqui se debe controlar
los grados baumé que hacen que la piel tenga un
determinado inchamiento. Este proceso dura apro-
ximadamente una hora y es similar para los dos tipos
de piel.




2.3.2 CURTIDO

Comprende los procesos de Curtido, Basificado,
Secado y Rebajado.

2.3.2.1 CURTIDO

Este proceso se lo realiza con cromo, se hace girar
el bombo a 8 rom, dura aproximadamente 2 horas
y la diferencia en el caso de la piel de pescado es
qgue se usa mas o menos la mitad de cromo que en
la piel de vaca.

Al sacar las pieles del bombo estas ya reciben el
nombre de cuero, debido a que ya estdn libres de
ser atacadas por bacterias, los cueros adquieren un
color azul pdlido, conocido con el nombre de wet
blue (IMAGEN 20B).

2.3.2.2 BASIFICADO

Consiste en lograr que el cromo se fije al cuero, exis-
ten distintas variedades de basificantes a base de
6xido de magnesio, este se lo agrega en el bombo
y se lo deja rodar por 8 horas, a la misma velocidad
del proceso anterior para lograr que el cromo pene-
tfre de una mejor manera, es el mismo para los dos
tfipos de cuero.
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2.3.2.3 SECADO

Se lo realiza para los cueros de ganado vacuno a
través de una mdaquina de escurrido, y en el caso de
los cueros de pescado colgando al sol o a la som-
bra, pero sin dejar a que sequen completamente.
(IMAGEN 21B).
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2.3.2.4 REBAJADO

Este proceso consiste en quitarle el grosor y la dureza
al cuero, consiguiendo uno mucho mds fino, se lo
realiza en una maquina rebajadora (IMAGEN 22B),
de aqui se obtiene una viruta como residuo (IMAGEN
23B), el cual en algunos casos va al relleno sanitario
0 sino se la puede usar para hacer cartdn prensado,
hace unos pocos anos atrds era usado como abono
pero debido a la cantidad de quimicos que contie-
ne se ha visto inaprovechable para este fin.

El proceso de rebajado no se realiza en cuero de
pescado por ser pieles de tamano muy pequeno en
relacién a las otras.




2.3.3 RECURTIDO

Comprende los procesos de Recromado, Neutrali-
zado, Recurtido, Tenido y Engrase

2.3.3.1 RECROMADO

AqQui vuelven a ingresar los cueros al bombo (IMA-
GEN 24B). Este proceso se trata de anadir un poco
mdas de cromo para asegurar la penetracion en caso
de que este no haya ingresado completamente en
el proceso de curtido. Este es el mismo para los dos
tfipos de cuero, pero en el caso de el de pescado se
debe tener cuidado de no exceder la cantfidad de
cromo.

2.3.3.2 NEUTRALIZADO

Se lo realiza para controlar que no se suba el pH de
la piel, se pone un poco de formiato y bicarbonato
para regular el pH tfratando de que este se manten-
ga entre 4y 5. Es similar para la piel de vaca y la de
pescado.

2.3.3.3 RECURTIDO

Se vuelve una vez mds a anadir cromo, esta vez cro-
mo sintético en caso de que se haya eliminado un
poco de este en el agua, para el caso del pescado
se agrega aproximadamente la mitad de cromo del
que se agrega para el cuero de ganado vacuno.
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2.3.3.4 TENIDO

Para realizar el tenido la velocidad del bombo au-
mentard de entre 10-12 rom, se usan mds comun-
mente anilinas sintéticas para tenir los cueros, pues
estas poseen mejor penetracion (IMAGEN 26B). Para
los de pescado se agrega una menor cantidad por
fratarse de cueros de menor tamano.

2.3.3.5 ENGRASE

Se lo realiza igual en bombo, hasta ahora las pieles
no han salido para nada del bombo desde el proce-
so de recromado, el engrase se lo realiza mediante
grasas sintéticas, ya que como en los procesos ante-
riores se retird la grasa natural de la piel, esta se tornd
rigida, por lo que hay que devolverle suavidad y sol-
tura. En el caso del cuero de pescado este proceso
debe ser controlado, pues las pieles de pescado son
por naturaleza mucho mds grasosas que las pieles
de vaca.




2.3.4 TRATAMIENTO DEL
AGUA RESIDUAL

La Curtiembre Ceticuero, en la cual se realizd la ex-
perimentacion, cuenta con un filtro artesanal (IMA-
GEN 27B), el cual consta de un tamiz en el que se
cierne el pelo y luego se lo retira manualmente para
ser enviado al relleno sanitario.

El agua que sale de este proceso va a la parte su-
perior del filtro y a través de ciertos compuestos qui-
micos se la clarifica, se la hace pasar por otros filtros
que contienen piedra y granillo que la convierten en
una sustancia gelatinosa, se la pone a reposar para
que esta seque de manera natural (IMAGEN 28B)
y cuando se encuentra totalmente en estado soli-
do es extraida y llevada al relleno sanitario, ya que
debe ser enviada en este estado, pues de no ser asi
no serd aceptada en el mismo.







2.4 ACABADOS

Los acabados fueron realizados tanto en las pieles
de pescado curtidas al cromo, como al natural, apli-
cdndoles estos unicamente a una parte de cada
cuero, para asi evaluar las diferencias de estos con
y sin acabados.

Los acabados aplicados son: Ablandado, Batana-
do, Estaqueado (toggleado), Lijado, Lacado y Plan-
chado.

2.4.1 ABLANDADO

Sirve para estirar los cueros y darles suavidad, se
lo realiza en una maqguina ablandadora (IMAGEN
29B),mediante la cual se retira una pequena capa
del cuero, haciéndola mds fina y moldeable (IMA-
GEN 30B).

Este proceso no se lo realiza para el cuero de pescao-
do por ser de pequeno tamano y grosor.
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2.4.2 BATANADO

Se lorealiza en un bombo con malla, para que la ac-
cion mecdnica a través del golpeteo de los cueros
entre si vaya haciendo estos mucho mas maleables.

Para realizar el batanado de los cueros de pescado
se infroducen también cueros de vaca para tener
mayor accion de impacto entre los cueros (IMAGEN
31B).

2.4.3 ESTAQUEADO

Para esto se utiliza una maquina conocida con el
nombre de Toggling, se procede a estirar los cueros

en la malla, con unas pinzas se los toma por las es-
quinas (IMAGEN 32B), luego se las infroduce y se las
deja por una noche entera con calor y humedad
controlados para que las pieles adquieran un poco
mas de cuerpo ya que antes de esto los cueros se
encontraban un tanto débiles. Este proceso es igual
para las pieles vacunas y las de pescado (IMAGEN
33B).




2.4.4 LIJADO

El proceso de lijado se lo hace en una maquina lijo-
dora (IMAGEN 34B), luego de pasar los cueros por la
maquina, estos quedan mucho Mmds finos y con mas
soltura, pues se les ha disminuido su espesor (IMAGEN
36B), en el caso del pescado se debe tener mucho
cuidado en este proceso, ya que al ser pieles muy
iregulares poseen unas secciones mas finas que
otras, por lo que no se debe sobrepasar el ljado en
las partes muy finas para no romper la piel.
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2.4.5 LACADO

El lacado se lo realiza mediante un soplete para ase-
gurar la uniformidad del acabado, esto se lo realiza
ya sea con laca transparente: para ser aplicada a
cueros de distintos colores al mismo tiempo (IMAGEN
38B), o con laca mesclada un algun color especifi-
co: para aplicarlo a cueros de un mismo color y asi
asegurar un poco mas de pigmentacion (IMAGEN
37B).

Al momento de aplicar el lacado se debe tener en
cuenta no aplicar una cantidad excesiva del mismo,
pues esto le restard naturalidad a la piel, ddndonos
un aspecto demasiado pldstico y artificial.

La laca a aplicarse puede ser de dos clases: brillosa
o mate, en este caso se aplicd a los cueros de pes-
cado solo laca de tipo brilloso y tan solo en una par-
te del cuero para tener un contraste mas significafti-
vo entre piel con y sin acabado, y asi poder evaluar
las diferencias.




2.4.6 PLANCHADO

El planchado se lo realiza en una prensa caliente
(IMAGEN 39B), en donde se ponen las pieles para
qgue adquieran mucho mads uniformidad y soltura
tanto en la parte de la flor como en la de carna-
za (IMAGEN 40B), antes de realizar este proceso hay
que verificar que el tinte de las pieles haya ingresa-
do de manera correcta durante el proceso de teni-
do, pues de no ser asi podrian danarse al momento
del planchado, o también manchar la prensa vy el
resto de pieles de ser el caso de haber introducido
distintos colores al mismo tiempo.







ANALISIS DE
LAS PIELES
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3.1 ANALISIS TEORICO SOBRE
EL TEST INDEPENDIENTE DE

CALIDAD

“Debe tenerse en cuenta que no existen
unos estandares o especificaciones de la in-
dustria consensuados con respecto al cuero
para prendas de vestir en Estados Unidos. Los
criterios sobre los productos generalmente se
establecen entre los compradores y los ven-
dedores mediante la evaluacion y acepta-
cion de unas muestras de produccion inicia-

les™.
(Sterlacci, 2010, pag. 162)

Como dice Sterlacci en su libro no existen pardme-
tros definidos sobre que estd bien o que estd mal,
ni cudl es el limite permitido en cuanto a calidad
cuando se habla de cueros, ya que en la prdctica
estos pardmetros se fijan tan solo entre vendedores
y compradores de cueros, los aspectos sobre con-
trol de calidad que a continuacién se presentan se
basan simplemente en las recomendaciones del
Leather Industries Research Laboratory y su notable
experiencia, advertidos en el libro “Diseno de Moda
en Piel”, mas no deben ser consideradas como es-
tandares definitivos.

3.1.1 PROBLEMAS
CON EL COLOR

3.1.1.1 Decoloracion

por Exposicion Solar

Esta se da cuando existe algun cambio en cuanto a
la fonalidad de la piel, producido por su exposicion
al sol (IMAGEN 1C), no es muy tomado en cuenta en
el caso de las pieles ya que se considera que poseen
una buena resistencia a la luz solar, sin embargo se
puede hacer un andlisis de su resistencia a esta me-
diante un arco de carbdn, dejando la piel expuesta
a este por 24 horas, y luego se evaluan los cambios.

ENDE: H_‘r‘#-p:/[k-)‘gfons.,éom &
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3.1.1.2 Transmision de
Color por Frotamiento

Se da cuando la piel transmite el color al ser frotadaq,
esta fransferencia de color se puede controlar por
el tipo de tinte o mediante los procesos de tenido,
pero al ser procesos muy costoso las curtiembres no
siempre se preocupan por esto, este problema con
el color se lo puede analizar frotando la piel con un
pano blanco ya sea himedo o seco (IMAGEN 2C), o
por el método ASTM D 5053.

IMAGEN DE: http://es.wikihowicom/

3.1.1.3 Migracion
de Color entre Pieles

Se produce cuando se mezclan pieles de distintos
colores al momento del lavado o planchado.

En laboratorio este andlisis se lo realiza presionan-
do la piel con un pano para ensayos humedo vy se
observa el grado de transferencia de color, el cual
puede ser medido por el método ASTM D 5552

3.1.2 PROBLEMAS
DE SOLIDEZ

Los fallos en la solidez son poco frecuentes en el
caso de las pieles, estos se refieren al rasgado en los
pespuntes al momento de la confeccion (IMAGEN
3C). La solidez en las pieles esta dada por la carna-
za, por lo que la poca solidez en estas se da porque
al momento del dividido se deja la flor con una capa
demasiado fina de carnaza, lo que resulta en una
flor excesivamente débil.

La resistencia al pespunte se puede medir por el mé-
todo ASTM D 4705, sin embargo no existe un pardme-
tro especifico sobre la resistencia adecuada, ya que
esta va en relacion al grosor natural de la piel.
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3.1.3 RESISTENCIA A
LA ABRASION

La resistencia a la abrasiéon es la capacidad para re-
sistir el uso, la cual en el caso de las pieles es gene-
ralmente buena. La parte de la piel en confeccidn
donde se observa mds estos cambios es en punos y
en la parte del dobladillo, que son lugares en donde
la piel se dobla y se estira, esta puede ser medida
por el método ASTM D 3384 y estd dada principal-
mente por el tipo de acabo, sin embargo no existe
un pardmetro exacto de conveniencia ya que por
ejemplo en el caso de las pieles finas no existe un
método para evitar este desgaste

IMAGEN DE: http://domadis.com/

3.1.4 ADHESION DEL
ACABADO

Este estd dado por el grado de desgaste que pre-
senta la piel en la superficie cuando se la somete a
un fipo de flexion, el cual se presente en forma de
descamacioén o pelatura (IMAGEN 4C). Este andilisis
se lo puede realizar poniendo un trozo de cinta ad-
hesiva en la parte de la flor y retirdndola con fuerza
de un solo golpe, se hace un andlisis visual para ver
si existen fragmentos del acabado en la cinta. No
existe un método ASTM para este andlisis.
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“Leather Industries Research Laboratory com-
probd que la piel resiste hasta un maximo de
sesenta mil flexiones sin que se produzca un
visible cuarteamiento del acabado en su su-
perficie”.

(Sterlacci, 2010, pdg. 164)

3.1.4.1 Adhesividad

Es la adherencia de un acabado consigo mismo,
esta se observa al doblar la piel y logrando que esté
en contacto flor con flor; luego de exponerlo a cierto
grado de temperatura y humedad, se las separa y
se observa si es que hubo dano en la superficie.

3.1.4.2 Pegajosidad

A diferencia de la adhesividad, esta se observa
cuando una piel tiende a pegarse mucho consigo
misma, esto ocurre cuando son cueros Muy grasos o
por un incorrecto tipo de secado.

3.1.5 RESISTENCIA A
LA CORROSION

Esto se produce cuando la piel resulta demasiado
dcida por un mal curtido, se presenta cuando luego
de un cierto tiempo esta corroe las piezas metdlicas
que pudiera contener la prenda, como remaches
o botones; se la puede analizar poniendo a la piel
en contacto directo con un bloque de ensayo de
metales durante un determinado tiempo, luego se
observa si el bloque presenta corrosion y se lo mide
con el método ASTM D 1611.

3.1.6 ENCOGIMIENTO

Este fallo se produce Unicamente al momento de
realizar la limpieza en seco del cuero, se da porque
al realizar la limpieza se alcanzan temperaturas muy



elevadas y esto sumado a un alto grado de hume-
dad genera un encogimiento de las fibras de la pro-
teina de la piel, razdén por la cual este proceso debe
ser realizado Unicamente por un profesional.

3.1.7 MANCHA
DE GRASA

El cuero es un material caracterizado por su alto po-
der de absorcién de grasa y agua, razén por la cual
al momento de los acabados se aplican las lacas y
resinas para evitar este desacierto, ya que pieles que
no poseen acabado o llevan una capa muy fina de
este son altamente susceptibles a manchas de gra-
sa (IMAGEN 5C), por lo que necesitan un manteni-
miento mucho mds frecuente.

IMAGEN DE: http://bugaderiasos.net/
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3.1.8 EXUDADO
DE GRASA

Este se presenta en la piel como una capa blanque-
cina g cubre la superficie, se produce por lo general
en lugares con temperaturas bajas y se da por la mi-
gracion hacia afuera de las grasa de la piel.

Al momento del curtido se le adhieren grasas sin-
téticas a la proteina de la piel, las cuales se juntan
con las grasas naturales para dar a esta mayor sol-
tura, mds comUnmente en el caso de pieles finas,
el exudado de grasa puede ser retirado con facili-
dad de la piel pero la mejor manera de prevenirlo
es realizar una formulacién optimizada para la grasa
al momento del curtido para lograr una adecuada
fijacion de esta a la proteina.

3.1.9 MOHO

Las proteinas y grasa propias de la piel, asi como
los aceites agregados en el curtido, sumado a un
alto grado de humedad, pueden ocasionar el creci-
miento de moho en la piel (IMAGEN 6C), razén por la
cual se debe tener mucho cuidado en el almacena-
do de estas, se las debe conservar en un lugar sin hu-
medad y con una adecuada ventilacion para evitar
este fallo, el cual en el caso de existir, puede ser re-
tirado con agua o fungicidas pero teniendo mucho
cuidado pues puede resultar danando la piel.




3.1.10 MANCHA
DE AGUA

Las pieles suaves, que poseen una ligera capa de
acabado, son muy susceptibles a manchas de agua
por contener aceites solubles en esta, las cuales se
dan porque al momento de caer agua sobre la piel
los aceites tienden a migrar hacia el perimetro de la
zona mojada, lo que resulta en manchas significati-
vas en la piel, para esto deben ser producidas me-
diante curtidos resistentes al agua y al aceite.

3.1.11 OLOR

Las proteinas naturales presentes en la piel casi no
generan olor, sin embargo algunos conservantes a
base de compuestos fendlicos clorados que se intro-
ducen al momento del curtido para evitar el atagque
bacteriano, pueden generar un olor desagradable
parecido al de las medicinas, para esto se deben
optimizar los proceso de curtido para obtener una
piel con un ligero y generalmente agradable olor a
cuero.

3.1.12 FLOR SUELTA

Esta se presenta cuando la piel muestra una apa-
riencia fruncida o daspera en la superficie (IMAGEN
7C), que en los casos mds graves se ve como und
separacion de la flor con la carnaza, la cual reci-
be el nombre de doble flor; esta se puede dar por
el atagque de bacterias, por un exceso de quimicos
al momento del curtido o por demasiada manipula-
cion de las pieles durante los procesos mecdanicos;
generalmente en las que son para vestimenta al re-
querir mayor suavidad, estas reciben mds procedi-
mientos tanto mecdnicos como quimicos, por lo que
se debe tener presente no exagerar el nUmero de
procesos.



de variacion de piel a piel, generan muchas com-
plicaciones al momento del curtido y la confeccioén,
pero asi mismo, son todos estos los que hacen que
cada piel sea peculiar y exclusiva.

“Las variaciones en el patréon del grano, por
ejemplo, son en las pieles de bovino [lo mismo
que unremolino en el cabello para los huma-
nos. Aungue dichas variaciones son una cruz
para el cortador de cuero, también hacen
qgue una piel sea unica”

(Sterlacci, 2010, pdg. 166)

IMAGEN:DE: http://wallpapers¢raft.com

“Las referencias a los métodos de ensayo
estdndar del cuero (...) remiten a la ASTM
(American Society for Testing and Materials)
o bien al Federal Test Method Standard No.
311 (General Services Administration)”.

3] ] 3 VAR'AC'ONES (Sterlacci, 2010, pdag. 166)
EN EL ASPECTO
DEL CUERO

Las pieles animales por mds cuidados que se tengan
al momento de su transformacién en cuero siempre
van a presentar variaciones: ya sea en el grano, en
la parte de la carnaza, el color, efc., esto debido a
gue cada piel posee individualmente variaciones en
la estructura de sus fibras, asi también existen facto-
res de cambio en las pieles de los animales que es-
tan dados por la edad, crianza, sexo y alimentacion
del mismo; toda esta amplia cantidad de factores




IMAGEN DE: http://www.shellcordovan.com/




3.2 EXAMENES FISICOS
DE LAS PIELES DE

PESCADO

Es necesario conocer ciertos aspectos en cuanto
a la resistencia y consistencia de las pieles, para lo
cual se pueden realizar ciertos andlisis de tipo empiri-
co, los cuales, de acuerdo al libro de Michele Ingrao,
se detallan a continuacion:

3.2.1 RESISTENCIA DE LA
FLOR A LA ROTURA

“Es posible hacer una determinacion empiri-
ca doblando en cuatro una peqguena super-
ficie de la piel. Es importante la valoracion
sobre todo con pieles que han sido curfidas
con vegetales.
Los métodos técnicos reconocidos (I.V.P./9)
o Lastometer es el tensometro Bally (1.V.P./13)
que proporciona valores precisos expresados
en kilogramos.”

(Ingrao, 1996, pag. é4)

3.2.1.1 Criterios de Andlisis

3.2.1.1.1 ENUNCIADO:

Al decir: “RESISTENCIA A LA ROTURA" nos refierimos a
la capacidad que tiene la piel para resistir el dobléz
sin presentar danos tanto en su estructura, como en
los acabados.

3.2.1.1.2 METODO:

El método que se usara pera examinar las pieles par-
te de el que nos habla Ingrao en su libro, para esto:
se toma un pedazo de cuero 7X7cm aproximada-
mente, lo doblamos en 4 partes, lo sujetamos al ulti-
Mo COoN una pinza, y observamos los cambios en la
estructura y el acabado.

3.2.1.2 Criterios de Evaluacion

Para realizar la evaluacion se calificard en grados
del 1 al 3 el factor de cambio que presente la piel,
teniendo en cuenta los siguientes aspectos para
realizar la valorizacion:
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3.2.1.3 Examen

1. RESISTENCIA BAJA: Si la piel
presenta trizaduras, roturas o
desprendimientos  significo-
tivos en la flor durante el do-

bl TIPO DE PESCADO
ez. Nro. TIPO DE CURTIDO
CON O SIN ACABADOS
1 |DORADO -al cromo - CON ACABADOS azul
1 |DORADO -al cromo - SIN ACABADOS azul
2 |RABON - al cromo - CON ACABADOS
2. RESISTENCIA MEDIA: Si la 2 |RABON - al cromo - SIN ACABADOS
piel presenTo danos leves o 3 |ALBACORA - a: cromo - CON ACABADOS
. 3 |ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
solo cuarteamientos en  la 4 |DORADO -al cromo -CON ACABADOS verde
parte doblada. 4 |DORADO -al cromo - SIN ACABADOS verde
5 |PICUDO - al cromo - CON ACABADOS
5 |PICUDO - al cromo - SIN ACABADOS
6 |MURICO - al cromo - CON ACABADOS
6 |MURICO - al cromo - SIN ACABADOS
7 |SIERRA - al cromo - CON ACABADOS
3. RESISTENCIA ALTA: si la piel 7 |SIERRA - al cromo - SIN ACABADOS
no presenta o muestra leves 8 |CORVINA - al natural - CON ACABADOS
dafos en la flor durante ni 8 |CORVINA - al natural - SIN ACABADOS
. 9 |DORADO - al natural rojo- LACADO-PLANCHADO
despues del doblez. 9 |DORADO - al natural rojo - SIN ACABADOS
10 |DORADO - al natural verde- LACADO
10 |DORADO - al natural verde- SIN ACABADOS
11 |ROBALO - alnatural- CON ACABADOS
11 |ROBALO - alnatural- SIN ACABADOS
12 |ESPADA - al cromo - CON ACABADOS
12 |ESPADA - al cromo - SIN ACABADOS
13 |ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
13 |ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
14 |MURICO - al cromo - SIN ACABADOS peq
15 |DORADO - al natural naranja- SIN ACABADOS
16 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS
17 |TILAPIA - al cromo - CON ACABADOS
17 |TILAPIA - al cromo - SIN ACABADOS
18 |LENGUADO - al cromo - CON ACABADOS
18 |LLENGUADO - al cromo - SIN ACABADOS
19 |DORADO - al natural - CON ACABADOS sin color
19 |DORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
20 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS arriba
21 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS abajo
22 |CORVINA - al natural - CON PLANCHADO
23 |COLORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
24 |MURICO - al natural - SIN ACABADOS sin color
25 |CULON - al natural - SIN ACABADOS sin color
26 |CABEZUDO - al natural - SIN ACABADOS sin color




3.2.2 RESISTENCIA
DEL ACABADO
AL FROTE

“Define el grado de destenimiento de la piel.
Se puede controlar fregando la flor de la piel
con una tela blanca (seca o humeda) me-
diante presion del dedo indice controlando
si es que la tela se ha manchado.
Para valoraciones precisas, es necesario utili-
zar el equipo apropiado: VESLIC (I.V.F. 450)".
(Ingrao, 1996, pag. é4)

3.2.2.1 Criterios de Andlisis

3.2.2.1.1 ENUNCIADO:

Al decir: “RESISTENCIA DEL ACABADQO" nos referimos
ala adhesiéon del color en la piel, es decir si este tubo
la penetracion adecuada para que no existan mi-
graciones de color internas ni externas.

3.2.2.1.2 METODO:

El método que se usara pera examinar las pieles par-
te de las recomendaciones de Ingrao, para esto: se
toma un pedazo seco de tela blanca de aproxima-
damente 10X10cm, y haciendo presion con el dedo
indice realizamos 10 pasadas y observamos si existe
mancha en la tela.

3.2.2.2 Criterios de Evaluacion

Para realizar la evaluacion se calificard en un rango
del 1 al 3 el grado de fransferencia de color que se
presente en la tela blanca, teniendo en cuenta los
siguientes aspectos para realizar la valorizacién:

1. RESISTENCIA BAJA: Si la tela
presenta una significativa
mancha, se puede distinguir
con facilidad el color del cue-
ro, y si es que se produjo des-
de las primeras pasadas del
dedo.

2. RESISTENCIA MEDIA: Cuan-
do la tela presenta una leve
mancha, o si esta se ha pre-
sentado durante las ultimas
fregadas.

3. RESISTENCIA ALTA: cuando
no existe mancha alguna en
la tela o si es que esta no es
muy evidente, es decir no se
logra distinguir en la tela el
color del cuero.
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3.2.2.3 Examen

Nro.

TIPO DE PESCADO
TIPO DE CURTIDO
CON O SIN ACABADOS

RESISTENCIA AL
FROTE
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DORADO -al cromo - CON ACABADOS azul
DORADO -al cromo - SIN ACABADOS azul
RABON - al cromo - CON ACABADOS

RABON - al cromo - SIN ACABADOS

ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
DORADO -al cromo -CON ACABADOS verde
DORADO -al cromo - SIN ACABADOS verde
PICUDO - al cromo - CON ACABADOS

PICUDO - al cromo - SIN ACABADOS

MURICO - al cromo - CON ACABADOS

MURICO - al cromo - SIN ACABADOS

SIERRA - al cromo - CON ACABADOS

SIERRA - al cromo - SIN ACABADOS

CORVINA - al natural - CON ACABADOS
CORVINA - al natural - SIN ACABADOS
DORADO - al natural rojo- LACADO-PLANCHADO
DORADO - al natural rojo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural verde- LACADO

DORADO - al natural verde- SIN ACABADOS
ROBALO - alnatural- CON ACABADOS

ROBALO - alnatural- SIN ACABADOS

ESPADA - al cromo - CON ACABADOS

ESPADA - al cromo - SIN ACABADOS
ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
MURICO - al cromo - SIN ACABADOS peq
DORADO - al natural naranja- SIN ACABADOS
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS
TILAPIA - al cromo - CON ACABADOS

TILAPIA - al cromo - SIN ACABADOS
LENGUADO - al cromo - CON ACABADOS
LLENGUADO - al cromo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural - CON ACABADOS sin color
DORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS arriba
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS abajo
CORVINA - al natural - CON PLANCHADO
COLORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
MURICO - al natural - SIN ACABADOS sin color
CULON - al natural - SIN ACABADOS sin color
CABEZUDO - al natural - SIN ACABADOS sin color
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3.2.3 FIRMEZA DEL
ACABADO

“Es posible realizar una prueba orientado-
ra con cinta adhesiva. Se prensa sobre la
piel que se examina una cinta adhesiva de
4-5cm de largo comprimiendo varias veces
con el dedo sobre la piel. Al tirar la cinta lue-
go de 15 segundos no debe haber pérdida o
desprendimiento del color.
Para valoraciones mas precisas se utiliza el
equipo SATRA con el que es posible efectuar
la prueba aun en hUmedo”.

(Ingrao, 1996, pag. 65)

3.2.3.1 Criterios de Andlisis

3.2.3.1.1 ENUNCIADO:

Al decir: “FIRMEZA DEL ACABADOQO" nos referimos a
la adhesion del acabado en la piel, es decir si tubo
la penetracion adecuada para que no existan des-
prendimientos de las lacas o resinas protectoras.

3.2.3.1.2 METODO:

El método que se usara pera examinar las pieles es
elrecomendado por Ingrao, para esto: se prensa so-
bre la piel un pedazo de cinta adhesiva de 4-5cm de
largo comprimiendo varias veces con el dedo sobre
la piel, luego de 15 segundos se retira la cinta y se
analiza el desprendimiento del color o del acabado.



3.2.3.2 Criterios de Evaluacion

Para realizar la evaluaciéon se calificard en un ran-
go del 1 al 3 el grado de transferencia del acabado
que se presente en la cinta adhesiva, teniendo en
cuenta los siguientes aspectos para realizar la valo-

rizacion:

1. FIRMEZA BAJA: Si la cinta
adhesiva presenta una signifi-
cativa mancha, se puede dis-
tinguir con facilidad el color
del cuero, y si es que se obser-
va una mancha por despren-
dimiento en el cuero.

2. FIRMEZA MEDIA: Cuando la
cinta adhesiva presenta una
leve mancha, o si no existe
una mancha significativa de
dano en el cuero.

3. FIRMEZA ALTA: cuando no
existe mancha alguna en la
cinta adhesiva o si es que esta
no es muy evidente, y a su ves
en el cuero tampoco existe
ninguna mancha por dano.

Cuero de
Pescado
con Firmeza
Media

Cuero de
Pescado
con Baja
Firmeza
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3.2.3.3 Examen

Nro.

TIPO DE PESCADO
TIPO DE CURTIDO
CON O SIN ACABADOS

FIRMEZA DEL
ACABADO
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DORADO -al cromo - CON ACABADOS azul
DORADO -al cromo - SIN ACABADOS azul
RABON - al cromo - CON ACABADOS

RABON - al cromo - SIN ACABADOS

ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
DORADO -al cromo -CON ACABADOS verde
DORADO -al cromo - SIN ACABADOS verde
PICUDO - al cromo - CON ACABADOS

PICUDO - al cromo - SIN ACABADOS

MURICO - al cromo - CON ACABADOS

MURICO - al cromo - SIN ACABADOS

SIERRA - al cromo - CON ACABADOS

SIERRA - al cromo - SIN ACABADOS

CORVINA - al natural - CON ACABADOS
CORVINA - al natural - SIN ACABADOS
DORADO - al natural rojo- LACADO-PLANCHADO
DORADO - al natural rojo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural verde- LACADO

DORADO - al natural verde- SIN ACABADOS
ROBALO - alnatural- CON ACABADOS

ROBALO - alnatural- SIN ACABADOS

ESPADA - al cromo - CON ACABADOS

ESPADA - al cromo - SIN ACABADOS
ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
MURICO - al cromo - SIN ACABADOS peq
DORADO - al natural naranja- SIN ACABADOS
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS
TILAPIA - al cromo - CON ACABADOS

TILAPIA - al cromo - SIN ACABADOS
LENGUADO - al cromo - CON ACABADOS
LLENGUADO - al cromo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural - CON ACABADOS sin color
DORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS arriba
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS abajo
CORVINA - al natural - CON PLANCHADO
COLORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
MURICO - al natural - SIN ACABADOS sin color
CULON - al natural - SIN ACABADOS sin color
CABEZUDO - al natural - SIN ACABADOS sin color
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3.2.4 RESISTENCIA A LA
GOTA DE AGUA

“Se deja una gota de agua por una noche
sobre el cuero acabado hasta que se seque.
No debe haber variacion de color pronun-
ciado ni afloramiento de sal.
Una gota se deja sobre la piel por 30 minu-
tos. Se absorbe luego con papel absorbente:
se controlan los eventuales efectos. Se debe
utilizar agua destilada™.

(Ingrao, 1996, pag. 65)

3.2.4.1 Criterios de Andlisis

3.2.4.1.1 ENUNCIADO:

Al decir: “RESISTENCIA A LA GOTA DE AGUA" nos re-
ferimos a la capacidad de la piel de repeler el agua,
es decir si tubo una adecuada aplicaciéon del aca-
bado esta no debe causar dano alguno en el cuero.

3.2.4.1.2 METODO:

El método que se usara pera examinar las pieles es
elrecomendado por Ingrao, para esto: Mediante un
gotero, se deja una gota de agua por una hoche so-
bre el cuero acabado, se observa si existe variacion
de color, del acabado, o afloramiento de sal.



3.2.4.2 Criterios de Evaluacion

Para realizar la evaluacion se calificard en un rango
del 1 al 3 el grado de dano que produzca la gota de
agua sobre la piel o los efectos que provoque, te-
niendo en cuenta los siguientes aspectos para reali-
zar la valorizacion:

1. RESISTENCIA BAJA: Cuando
la gota causa una especie de
inchamiento en la piel con la
forma de la gota.

2. RESISTENCIA MEDIA: Cuan-
do la gota penetra en elcue-
ro y causa una especie de
arruga, debilitando esa zona
de la piel.

3. RESISTENCIA ALTA: cuando
no existe dano alguno en la
piel, pues la gota se mantiene
en la superficie sin penetrar.

Aplicaciéon
de la Gota
de Agua
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3.2.4.3 Examen

Nro.

TIPO DE PESCADO
TIPO DE CURTIDO
CON O SIN ACABADOS

RESISTENCIA A LA
GOTA DE AGUA
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DORADO -al cromo - CON ACABADOS azul
DORADO -al cromo - SIN ACABADOS azul
RABON - al cromo - CON ACABADOS

RABON - al cromo - SIN ACABADOS
ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
DORADO -al cromo -CON ACABADOS verde
DORADO -al cromo - SIN ACABADOS verde
PICUDO - al cromo - CON ACABADOS

PICUDO - al cromo - SIN ACABADOS

MURICO - al cromo - CON ACABADOS

MURICO - al cromo - SIN ACABADOS

SIERRA - al cromo - CON ACABADOS

SIERRA - al cromo - SIN ACABADOS

CORVINA - al natural - CON ACABADOS
CORVINA - al natural - SIN ACABADOS
DORADO - al natural rojo- LACADO-PLANCHADO
DORADO - al natural rojo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural verde- LACADO

DORADO - al natural verde- SIN ACABADOS
ROBALO - alnatural- CON ACABADOS

ROBALO - alnatural- SIN ACABADOS

ESPADA - al cromo - CON ACABADOS

ESPADA - al cromo - SIN ACABADOS
ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
MURICO - al cromo - SIN ACABADOS peq
DORADO - al natural naranja- SIN ACABADOS
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS
TILAPIA - al cromo - CON ACABADOS

TILAPIA - al cromo - SIN ACABADOS
LENGUADO - al cromo - CON ACABADOS
LLENGUADO - al cromo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural - CON ACABADOS sin color
DORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS arriba
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS abajo
CORVINA - al natural - CON PLANCHADO
COLORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
MURICO - al natural - SIN ACABADOS sin color
CULON - al natural - SIN ACABADOS sin color
CABEZUDO - al natural - SIN ACABADOS sin color
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3.2.5 RESISTENCIA
A LA LUZ

“Es posible una determinacion empirica pre-
lavando una porcion de la piel a examinarse.
Después de haber cubierto una porcion con
papel o con tela negraq, se coloca la muestra
para el examen a la luz del sol y se controla
luego de cierto tiempo si es que hay varia-
cion de color.
Valoraciones mds exactas y precisas se ha-
cen con el “Xenotest” (luz al xendn, artificial).
Los valores fluctUan entre 1 (consistencia muy
débil) a 6 (buena consistencia)”.

(Ingrao, 1996, pags. 64, 65)

3.2.5.1 Criterios de Andlisis

3.2.5.1.1 ENUNCIADO:

Al decir: “RESISTENCIA A LA LUZ" nos referimos a la
capacidad de la piel de mantener su pigmentacion
original luego de haber sido expuesta a los rayos del
sol.

3.2.5.1.2 METODO:

El método que se usara pera examinar las pieles es
el recomendado por Ingrao, para esto: Se lavan las
pieles, se cubre una porcidn del cuero con tela ne-
gra y la otra porcion se deja expuesta al sol por 24



horas, teniendo en cuenta que sea un dia modera-
damente soleado, y se observa si es que hubo varia-
cion de color

'S

Pieles de pesca-
do expuestas al
sol para probar
su resistencia a

la luz

Al no existir variacion del color luego del examen fi-
sico de resistencia a la luz solar, se toma en cuenta
como si todas las pieles analizadas poseen buena
resistencia a este factor, razon por la cual no existen
Criterios de Valoracion en este examen para realizar
una comparacion en base alos fres niveles ftomados
en cuenta en los ofros andlisis.

3.2.5.2 Examen

INDICE ()

TIPO DE PESCADO
RESISTENCIA A LA
Nro. TIPO DE CURTIDO LUZ
CON O SIN ACABADOS
1 |DORADO -al cromo - CON ACABADOS azul 3
1 |DORADO -al cromo - SIN ACABADOS azul 3
2 |RABON - al cromo - CON ACABADOS 3
2 |RABON - al cromo - SIN ACABADOS 3
3 |ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS 3
3 |ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS 3
4 |DORADO -al cromo -CON ACABADOS verde 3
4 |DORADO -al cromo - SIN ACABADOS verde 3
5 PICUDO - al cromo - CON ACABADOS 3
5 |PICUDO - al cromo - SIN ACABADOS 3
6 |MURICO - al cromo - CON ACABADOS 3
6 |MURICO - al cromo - SIN ACABADOS 3
7 |SIERRA - al cromo - CON ACABADOS 3
7 |SIERRA - al cromo - SIN ACABADOS 3
8 |CORVINA - al natural - CON ACABADOS 3
8 |CORVINA - al natural - SIN ACABADOS 3
9 |DORADO - al natural rojo- LACADO-PLANCHADO 3
9 |DORADO - al natural rojo - SIN ACABADOS 3
10 |DORADO - al natural verde- LACADO 3
10 |DORADO - al natural verde- SIN ACABADOS 3
11 |ROBALO - alnatural- CON ACABADOS 3
11 |ROBALO - alnatural- SIN ACABADOS 3
12 |ESPADA - al cromo - CON ACABADOS 3
12 |ESPADA - al cromo - SIN ACABADOS 3
13 |ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS 3
13 |ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS 3
14 |MURICO - al cromo - SIN ACABADOS peq 3
15 |DORADO - al natural naranja- SIN ACABADOS 3
16 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS 3
17 |TILAPIA - al cromo - CON ACABADOS 3
17 |TILAPIA - al cromo - SIN ACABADOS 3
18 |LENGUADO - al cromo - CON ACABADOS 3
18 |LLENGUADO - al cromo - SIN ACABADOS 3
19 |DORADO - al natural - CON ACABADOS sin color 3
19 |DORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color 3
20 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS arriba 3
21 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS abajo 3
22 |CORVINA - al natural - CON PLANCHADO 3
23 |COLORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color 3
24 |MURICO - al natural - SIN ACABADOS sin color 3
25 |CULON - al natural - SIN ACABADOS sin color 3
26 |CABEZUDO - al natural - SIN ACABADOS sin color 3
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3.2.6 CUADRO DE ANALISIS
Y RESULTADOS DE LOS
EXAMENES FISICOS

A continuacidn se presentan los cuadros de resumen
de los andlisis fisicos realizados en los distintos tipos
de pieles de pescado, en cuanto al enunciado,mé-
todo utilizado, los resultados de los andlisis de cada
piel, y las concluciones y observaciones btenidasde
los examenes.

ENUNCIADO METODO

Se prensa sobre la piel un pedazo de cinta adhesiva de 4-5cm de largo comprimiendo
varias veces con el dedo sobre la piel, luego de 15 segundos se retira la cinta y se analiza
el desprendimiento del color o del acabado.

FIRMEZA DEL
ACABADO




INDICE ()

Nro. '-I'rlll;g DDIIEE ZI:JS::ES RESISTENCIA AL|RESISTENCIA A LA] FIRMEZA DEL | RESISTENCIA A LA
CON O SIN ACABADOS FROTE LUz ACABADO GOTA DE AGUA
1 |DORADO -al cromo - CON ACABADOS azul 2 3 1 1
1 |DORADO -al cromo - SIN ACABADOS azul 1 3 X 3
2 |RABON - al cromo - CON ACABADOS 2 3 1 3
2 |RABON - al cromo - SIN ACABADOS 1 3 X 3
3 |ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS 2 3 1 3
3 |ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS 1 3 X 3
4 |DORADO -al cromo -CON ACABADOS verde 1 3 1 2
4 |DORADO -al cromo - SIN ACABADOS verde 1 3 X 3
5 |PICUDO - al cromo - CON ACABADOS 2 3 1 3
5 |PICUDO - al cromo - SIN ACABADOS 1 3 X 3
6 |MURICO - al cromo - CON ACABADOS 3 3 2 3
6 |MURICO - al cromo - SIN ACABADOS 2 3 X 3
7 |SIERRA - al cromo - CON ACABADOS 3 3 3 3
7 |SIERRA - al cromo - SIN ACABADOS 2 3 X 3
8 |CORVINA - al natural - CON ACABADOS 3 3 2 3
8 |CORVINA - al natural - SIN ACABADOS 2 3 X 3
9 |DORADO - al natural rojo- LACADO-PLANCHADO 3 3 2 3
9 |DORADO - al natural rojo - SIN ACABADOS 1 3 X 3
10 |DORADO - al natural verde- LACADO 3 3 3 2
10 |DORADO - al natural verde- SIN ACABADOS 2 3 X 3
11 |ROBALO - alnatural- CON ACABADOS 3 3 2 3
11 |ROBALO - alnatural- SIN ACABADOS 2 3 X 3
12 |ESPADA - al cromo - CON ACABADOS 2 3 2 2
12 |ESPADA - al cromo - SIN ACABADOS 1 3 X 3
13 |ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS 2 3 2 2
13 |ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS 1 3 X 1
14 |MURICO - al cromo - SIN ACABADOS peq 2 3 X 3
15 |DORADO - al natural naranja- SIN ACABADOS 1 3 X 3
16 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS 3 3 X 3
17 |TILAPIA - al cromo - CON ACABADOS 3 3 2 3
17 |TILAPIA - al cromo - SIN ACABADOS 2 3 X 3
18 |LENGUADO - al cromo - CON ACABADOS 1 3 2 2
18 |LLENGUADO - al cromo - SIN ACABADOS 1 3 X 3
19 |DORADO - al natural - CON ACABADOS sin color 3 3 3 2
19 |DORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color 2 3 X 2
20 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS arriba 3 3 X 3
21 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS abajo 3 3 X 3
22 |CORVINA - al natural - CON PLANCHADO 3 3 3 3
23 |COLORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color 3 3 X 2
24 |MURICO - al natural - SIN ACABADOS sin color 3 3 X 2
25 |CULON - al natural - SIN ACABADOS sin color 3 3 X 2
26 |CABEZUDO - al natural - SIN ACABADOS sin color 3 3 X 2
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CONCLUSIONES firmeza del acabado
En las pieles curtidas al natural se observa mayor firmeza del acabado.

En las pieles mas grandes y gruesas se observa menor firmeza del acabado.

En las pieles sin acabados se realizd la prueba de la cinta adhesiva, mostrando desprendimientos, pero en este caso de fibras de la piel.




3.3 EXAMENES VISUAL,
TACTIL Y DE OLFATO DE

LAS PIELES DE PESCADO

Se pueden examinar las pieles con los siguientes
exdmenes de tipo empirico segun nos dice Ingrao
en su libro:

3.3.1 EXAMEN VISUAL

“Se examina si el aspecto de la piel respon-
de alas siguientes cuestiones: color, uniformi-
dad del color, acabado (brilante u opaco);
defectos naturales: si estos no son muy exten-
sos; es preferible una piel que presenta algun
defecto, a ofra piel muy bien acabada pero
qgue ha perdido su naturaleza. Evaluacion de
la superficie Util".

(Ingrao, 1996, pag. 66)
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TIPO DE CURTIDO Brillo Uniformidad| Defectos
CON O SIN ACABADOS del color naturales
DORADO -al cromo - CON ACABADOS azul 3 3 3
DORADO -al cromo - SIN ACABADOS azul 1

RABON - al cromo - CON ACABADOS

RABON - al cromo - SIN ACABADOS

ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
DORADO -al cromo -CON ACABADOS verde
DORADO -al cromo - SIN ACABADOS verde
PICUDO - al cromo - CON ACABADOS

PICUDO - al cromo - SIN ACABADOS

MURICO - al cromo - CON ACABADOS

MURICO - al cromo - SIN ACABADOS

SIERRA - al cromo - CON ACABADOS

SIERRA - al cromo - SIN ACABADOS

CORVINA - al natural - CON ACABADOS
CORVINA - al natural - SIN ACABADOS

DORADO - al natural rojo- LACADO-PLANCHADO
DORADO - al natural rojo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural verde- LACADO

DORADO - al natural verde- SIN ACABADOS
ROBALO - alnatural- CON ACABADOS

ROBALO - alnatural- SIN ACABADOS

ESPADA - al cromo - CON ACABADOS

ESPADA - al cromo - SIN ACABADOS

ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS

MURICO - al cromo - SIN ACABADOS peq
DORADO - al natural naranja- SIN ACABADOS
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS
TILAPIA - al cromo - CON ACABADOS

TILAPIA - al cromo - SIN ACABADOS

LENGUADO - al cromo - CON ACABADOS
LLENGUADO - al cromo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural - CON ACABADOS sin color
DORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS arriba
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS abajo
CORVINA - al natural - CON PLANCHADO
COLORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
MURICO - al natural - SIN ACABADOS sin color
CULON - al natural - SIN ACABADOS sin color
CABEZUDO - al natural - SIN ACABADOS sin color
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Brillo Brillantéz de la piel - 1. opaco / 2. poco brillo/ 3. mucho brillo

Uniformidad del color Uniformidad del color en la piel - 1. poco uniforme / 2. uniformidad media / 3. buena uniformidad

Defectos naturales

Presentacion de defectos naturales en la piel (edad, sexo, alimentacién) -
1. muchos defectos / 2. pocos defectos / 3. sin defectos
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3.3.2 EXAMEN TACTIL

“Tocar la piel para sentir si da una sensacion
de naturalidad o de ser “plastica”; si tiene
una flor lisa o arrugada; probar la elasticidad,
la soltura de la flor, la ruptura de la flor, la uni-
formidad del espesor.”

(Ingrao, 1996, pdg. 66)

Uniformidad del espesor Uniformidad del espesor de la piel - 1. desigual / 2. media / 3.uniforme
Soltura de la flor Maleabilidad o rigidéz de la piel - 1. poca soltura/ 2. soltura media/ 3. mucha soltura
Elasticidad Flexibilidad de la piel - 1. poco flexible / 2. flexibilidad media / 3. muy flexible
Grasocidad Grasocidad o sequedad de la piel - 1. poco grasosa/ 2. grasosidad media / 3. muy grasosa
Lisura de la flor Aspero o liso de la piel -1.rugosa/ 2. rugosidad media/ 3. lisa

Textura caracteristica del tipo de especie, sin tomar en cuenta que resulta bueno o malo - 1. poca

Textura
textura/ 2.textura media / 3. mucha textura

Naturalidad Caracteristica de la piel de sentirse natural o plastica - 1. plastica/ 2. media/ 3. natural

Resistencia a la ruptura al estirar la piel - 1. pocaresistencia/ 2. resistencia media/ 3. mucha

Ruptura de la flor . .
resistencia
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TIPO DE PESCADO TACTIL
TIPO DE CURTIDO i i i
Uniformidad|Soltura de Elasticidad |Grasocidad Lisura de Textura | Naturalidad Ruptura
CON O SIN ACABADOS del espesor la flor la flor de laflor
DORADO -al cromo - CON ACABADOS azul 2 2 3 3

DORADO -al cromo - SIN ACABADOS azul
RABON - al cromo - CON ACABADOS

RABON - al cromo - SIN ACABADOS
ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
DORADO -al cromo -CON ACABADOS verde
DORADO -al cromo - SIN ACABADOS verde
PICUDO - al cromo - CON ACABADOS

PICUDO - al cromo - SIN ACABADOS

MURICO - al cromo - CON ACABADOS

MURICO - al cromo - SIN ACABADOS

SIERRA - al cromo - CON ACABADOS

SIERRA - al cromo - SIN ACABADOS

CORVINA - al natural - CON ACABADOS
CORVINA - al natural - SIN ACABADOS
DORADO - al natural rojo- LACADO-PLANCHADO
DORADO - al natural rojo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural verde- LACADO

DORADO - al natural verde- SIN ACABADOS
ROBALO - alnatural- CON ACABADOS

ROBALO - alnatural- SIN ACABADOS

ESPADA - al cromo - CON ACABADOS

ESPADA - al cromo - SIN ACABADOS
ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
MURICO - al cromo - SIN ACABADOS peq
DORADO - al natural naranja- SIN ACABADOS
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS
TILAPIA - al cromo - CON ACABADOS

TILAPIA - al cromo - SIN ACABADOS
LENGUADO - al cromo - CON ACABADOS
LLENGUADO - al cromo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural - CON ACABADOS sin color
DORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS arriba
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS abajo
CORVINA - al natural - CON PLANCHADO
COLORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
MURICO - al natural - SIN ACABADOS sin color
CULON - al natural - SIN ACABADOS sin color
CABEZUDO - al natural - SIN ACABADOS sin color
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3 .3 .3 EXAM EN TIPO DE PESCADO

TIPO DE CURTIDO

D E O L F ATO CON O SIN ACABADOS
DORADO -al cromo - CON ACABADOS azul

DORADO -al cromo - SIN ACABADOS azul

RABON - al cromo - CON ACABADOS

RABON - al cromo - SIN ACABADOS

ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS

Olora
pescado
1

Para este examen realice un andlisis a mi criterio so- ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
bre de acuerdo a las pieles obtenidas y d acuerdo a DORADO -al cromo -CON ACABADOS verde
un pedazo de piel de vaca, que pieles poseen ma- DORADO -al cromo - SIN ACABADOS verde
yor o menor olor, ya sea a pescado o a los quimicos PICUDO - al cromo - CON ACABADOS

- . . PICUDO - al cromo - SIN ACABADOS
utilizados para el curtido y acabados de 1os mismos. MURICO - al cromo - CON ACABADOS
MURICO - al cromo - SIN ACABADOS
SIERRA - al cromo - CON ACABADOS
SIERRA - al cromo - SIN ACABADOS
CORVINA - al natural - CON ACABADOS
CORVINA - al natural - SIN ACABADOS
DORADO - al natural rojo- LACADO-PLANCHADO
DORADO - al natural rojo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural verde- LACADO
DORADO - al natural verde- SIN ACABADOS
ROBALO - alnatural- CON ACABADOS
ROBALO - alnatural- SIN ACABADOS
ESPADA - al cromo - CON ACABADOS
ESPADA - al cromo - SIN ACABADOS
ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS
ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS
MURICO - al cromo - SIN ACABADOS peq
DORADO - al natural naranja- SIN ACABADOS
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS
TILAPIA - al cromo - CON ACABADOS
TILAPIA - al cromo - SIN ACABADOS

LENGUADO - al cromo - CON ACABADOS
LLENGUADO - al cromo - SIN ACABADOS
DORADO - al natural - CON ACABADOS sin color
DORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS arriba
LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS abajo
CORVINA - al natural - CON PLANCHADO
COLORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color
MURICO - al natural - SIN ACABADOS sin color
CULON - al natural - SIN ACABADOS sin color
CABEZUDO - al natural - SIN ACABADOS sin color
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Olor de la piel a quimico o barniz - 1. muy notorio / 2. olor medio / 3. poco notorio

Olor a pescado Olor de la piel a pescado -1. muy notorio / 2. olor medio / 3. poco notorio




3.3.4 CUADRO DE ANALISIS Y RESULTADOS
DE LOS EXAMENES VISUAL, TACTIL Y
DE OLFATO

A confinuacion se presentan los cuadros de resumen
de los andlisis: visual, tactil y de olfato, realizados en
los distintos tipos de pieles de pescado; en cuanto
al enunciado, el método utilizado, los resultados de

los andlisis de cada uno y como conclusiones el uso
para el que pueden estar destinado cada tipo de
cuero.

Brillo

Brillantéz de la piel - 1. opaco / 2. poco brillo/ 3. mucho brillo

Uniformidad del color

Uniformidad del color en la piel - 1. poco uniforme / 2. uniformidad media / 3. buena uniformidad

Defectos naturales

Uniformidad del espesor

Presentacién de defectos naturales en la piel (edad, sexo, alimentacion) -
1. muchos defectos / 2. pocos defectos / 3. sin defectos

Uniformidad del espesor de la piel - 1. desigual / 2. media / 3.uniforme

Soltura de la flor

Maleabilidad o rigidéz de la piel - 1. poca soltura/ 2. soltura media/ 3. mucha soltura

Elasticidad

Flexibilidad de la piel - 1. poco flexible / 2. flexibilidad media / 3. muy flexible

Grasocidad

Grasocidad o sequedad de la piel - 1. poco grasosa/ 2. grasosidad media / 3. muy grasosa

Lisura de la flor

Aspero o liso de la piel - 1.rugosa/ 2. rugosidad media/ 3. lisa

Textura

Textura caracteristica del tipo de especie, sin tomar en cuenta que resulta bueno o malo - 1. poca
textura / 2.textura media/ 3. mucha textura

Naturalidad

Caracteristica de la piel de sentirse natural o plastica - 1. plastica/ 2. media/ 3. natural

Ruptura de la flor

Olor a pescado

Resistencia alaruptura al estirar la piel - 1. pocaresistencia/ 2. resistencia media/ 3. mucha
resistencia

Olor de la piel a quimico o barniz - 1. mucho olor / 2. olor medio / 3. poco olor

Olor de la piel a pescado - 1. mucho olor/ 2. olor medio / 3. poco olor
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TIPO DE PESCADO VISUAL TACTIL
Nro. TIPO DE CURTIDO . Uniformidad| Defectos |Uniformidad| Soltura - .
Brillo Elasticidad |Grasocidad
CON O SIN ACABADOS del color naturales | del espesor |de laflor
1 DORADO -al cromo - CON ACABADOS azul 3 3 3 2 2 3 3
1 DORADO -al cromo - SIN ACABADOS azul 1 3 2 2 3 3 3
2 RABON - al cromo - CON ACABADOS 3 3 3 3 2 2 2
2 |RABON - al cromo - SIN ACABADOS 1 3 3 3 3 2 3
3 |ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS 2 2 2 3 3 2 2
3 |ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS 1 2 2 3 2 2 3
4 DORADO -al cromo -CON ACABADOS verde 3 3 3 3 2 1 3
4 DORADO -al cromo - SIN ACABADOS verde 1 3 2 3 3 1 3
5 PICUDO - al cromo - CON ACABADOS 2 2 2 1 1 3 2
5 PICUDO - al cromo - SIN ACABADOS 1 1 2 1 2 3 2
6 MURICO - al cromo - CON ACABADOS 2 2 2 1 1 1 3
6 MURICO - al cromo - SIN ACABADOS 1 2 2 1 3 2 2
7 SIERRA - al cromo - CON ACABADOS 2 1 2 1 1 3 3
7 |SIERRA - al cromo - SIN ACABADOS 1 1 2 1 1 3 3
8 |CORVINA - al natural - CON ACABADOS 2 3 3 3 3 1 2
8 |CORVINA - al natural - SIN ACABADOS 2 3 3 3 2 3 1
9 DORADO - al natural rojo- LACADO-PLANCHADO 3 2 3 3 3 2 2
9 DORADO - al natural rojo - SIN ACABADOS 1 2 3 3 3 3 2
10 |DORADO - al natural verde- LACADO 3 2 3 3 3 3 2
10 |DORADO - al natural verde- SIN ACABADOS 1 2 3 3 3 3 2
11 |ROBALO - alnatural- CON ACABADOS 3 2 3 1 1 3 1
11 |ROBALO - alnatural- SIN ACABADOS 1 2 3 1 2 3 1
12 |ESPADA - al cromo - CON ACABADOS 2 2 2 1 1 1 3
12 |ESPADA - al cromo - SIN ACABADOS 1 1 1 1 2 1 3
13 |ALBACORA - al cromo - CON ACABADOS 2 2 2 3 3 3 2
13 |ALBACORA - al cromo - SIN ACABADOS 1 2 1 3 3 3 2
14 |MURICO - al cromo - SIN ACABADOS peq 1 3 2 2 3 3 2
15 |DORADO - al natural naranja- SIN ACABADOS 1 2 1 1 2 2 2
16 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS 2 3 3 3 3 2 2
17 |TILAPIA - al cromo - CON ACABADOS 2 2 2 3 3 3 2
17 |TILAPIA - al cromo - SIN ACABADOS 1 2 3 3 3 3 2
18 |LENGUADO - al cromo - CON ACABADOS 1 1 1 2 2 1 3
18 |LLENGUADO - al cromo - SIN ACABADOS 1 1 1 2 2 1 3
19 |DORADO - al natural - CON ACABADOS sin color 2 X 2 3 2 3 2
19 |DORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color 2 X 3 3 2 3 2
20 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS arriba 1 X 3 3 2 3 1
21 |LENGUADO - al natural - SIN ACABADOS abajo 1 X 3 3 2 3 1
22 |CORVINA - al natural - CON PLANCHADO 2 X 2 3 3 2 2
23 |COLORADO - al natural - SIN ACABADOS sin color] 1 X 2 3 1 2 2
24 |MURICO - al natural - SIN ACABADOS sin color 1 X 2 3 1 3 2
25 |CULON - al natural - SIN ACABADOS sin color 1 X 3 3 2 2 1
26 |CABEZUDO - al natural - SIN ACABADOS sin color 1 X 3 3 1 3 1




OLFATO

Lisura de . Ruptura | Olordel | Olora CONCLUCIONES-USO
Textura | Naturalidad .
la flor de laflor | curtido | pescado
3 3 1 1 marroquineria, billeteras, carteras
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marroquineria, billeteras, carteras
marroquineria

marroquineria

vestimenta, calzado de mujer
vestimenta, calzado de mujer
vestimenta, calzado de mujer
vestimenta, calzado de mujer
apliques, billeteras, carteras
apliques, billeteras, carteras
apliques, billeteras, carteras
apliques, billeteras, carteras
bolsos, marroquineria
bolsos, marroquineria
vestimenta, calzado, apliques
apliques carpetas, billetras
vestimenta

apliques carpetas, billetras
vestimenta

apliques vestimenta, carteras
apliques carpetas, billetras
vestimenta

apliques vestimenta
apliques vestimenta, carteras
vestimenta

apliques carpetas, billetras
apliques, billeteras

apliques, billeteras, carteras
apliques vestimenta
apliques vestimenta, carteras
apliques carpetas, billetras
no penetraron bien los quimicos
no penetraron bien los quimicos
vestimenta

apliques vestimenta, carteras
apliques vestimenta, carteras
vestimenta

apliques vestimenta, carteras
apliques vestimenta, carteras
vestimenta

apliques vestimenta, carteras
vestimenta

* De acuerdo a las caracteris-
ticas que presente cada piel
en los exdmenes visual, tactil
y de olfato,se concluye el uso
que se les puede dar a cada
una de ellas en confeccion.







APLICACION DE
LAS PIELES A UN
OBJETO TEXTIL
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4.1 PATRONAIJE

Y CORTE

Las pieles serdn aplicadas en un bolso de mensajero, bolsillo, y apliques en las partes laterales, mientras
el cual se lo realiza mezclando cuero de ganado va- que el de vaca comprenderd el cuerpo del objeto
Ccuno con cuero de pescado de distintas especies, para asi conseguir un equilibrio entre los dos tipos de

para esto se coloca el de pescado en la tapa, el materiales.
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4.1.1 PATRONAJE

La finalidad primordial del bolso serd fransportar en su
interior un computador de 38cm de largo por 25cm
de ancho, porlo que se debe tener en cuenta el uso
de un amortiguante para proteger el dispositivo.

Serealiza el patronaje de todas las piezas requeridas
para el bolso, las cuales son: (IMAGEN 3D)

Pieza principal del frente

Tapa

Refuerzo de la tapa

Refuerzo para el computador

Pieza para dividir el compartimento del computador

Pieza de la parte posterior

Fuelle de la base

Tiras del cierre

Pieza posterior del cierre
Bolsillo

Tapa del bolsillo

Lateral del bolsillo

Pieza para cierre frontal




39cm

20cm X2
30,5cm
42cm
X2 1 J:m

FUELLE DE LA BASE

35cm

X] 27cm

TELA DE DIVISION
PARA COMPUTADOR

3%9cm

7cm

X] 14cm

REFUERZO DE LA TAPA

| 12cm —

X2 12cm
TAPA DEL
BOLSILLO
T4cm ! 5cm
X2 14cm
X2 17¢m
LATERAL DEL
BOLSILLO BOLSILLO

41cm {

r X w serm

POSTERIOR DE CIERRE

53cm

X2

TIRA DE CIERRE

140cm

41cm

a N
X5 29cm
-
DELANTERO
35cm
X'I 27cm

REFUERZO PARA COMPUTADOR

41cm

X3 23cm

PIEZA POSTERIOR

x1

7.5cm
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4.1.2 CORTE

Una vez elaborados los patrones, se los colocan en-
cima del cuero y de la tela del forro para realizar el
corte de las piezas.

En el caso de la tapaq, por ser los cueros de pescado
de menor tamano se utilizardn varios tipos de pie-
les, acomoddndolos de forma diagonal para que asi
abarquen toda la superficie de la tapaq, los cueros a
utilizarse son de albacora, dorado, espada y rabon.
(IMAGEN 4D)

7,

Para realizar el corte de la correa se debe tener en
cuenta buscar una zona del cuero que no se estire
mucho, mientras que para el resto de piezas, sola-
mente tratar de acomodar estas de manera de que
produzcan la menor canfidad de desperdicio.
(IMAGEN 5D).

Una vez realizado el corte de las piezas, se procede
al desbaste o destallado de los filos, esto se hace
para disminuir el grosor de los bordes en las piezas
que van arequerir ser viradas al momento de la con-
feccion (no en las de pescado por ser pieles muy
finas), y se ejecuta el engomado de estos presio-
nando con un martillo (IMAGEN 6D).
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4.2 CONFECCION

El proceso de confeccidén y ensamblado de las pie-
zas comprende el siguiente procedimiento:

1. Para la parte de la tapa, en la que van las pieles
de pescado, se montan estas por sobreposicion en
forma diagonal, relizamos el engomado de los filos y
se pasan las costuras.

2. Colocamos en la parte superior derecha el pe-
dazo de cuero de ganado vacuno que confiene el
cierre.

3. Se pone los refuerzos de la tapa y el forro, virando
el contorno de la tapa hacia adentro, y se pasan las
costuras para finalizar la cubierta.

4. Unimos los dos fuelles, se ponen los apliques de
piel de pescado de los extremos, y se colocan las
tiras para las argollas de la correa.

5. Se instalan las tiras del cierre y se viran, colocamos
un cierre numero 10, se empalma y se cose.

6. Juntamos el fuelle con las tiras del cierre y se tiene
ya completado el contorno del bolso.

7. Se sobrepone la tapa al contorno del bolso con
una costura.

8. Para el bolsillo, se vira el cuero sobre el refuerzo,
pasamos costura y se instalan los laterales del bolsillo
y la tapa.

9. Se coloca el material estructural sobre todo el
contorno de la pieza principal delantera, se pega a
los fuelles y se pasa la costura.

10. El mismo procedimiento se realiza para la parte
posterior.
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11. Damos vuelta al bolso y con un martillo le vamos
dando forma, dejando libre el rudén que es lo que
da la forma.

12. Para el compartimento del computador, se toma
el refuerzo del computador sobre media tela, se
pone el amortiguante y pasamos la costura.

13. Colocamos los sujetadores del computador y po-
nemos la funda donde se almacenard este.

14. Para la correq, se vira la pieza por la mitad, se
empalma los dos filos para que esta quede de 3cm
y se finaliza el bolso cociendo esta a las argollas.
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4.3 COSTOS DE

CONFECCION

A continuacién se presenta un andlisis comparativo
entre los costos de confeccion del bolso mostrado
anteriormente con pieles de pescado, y el valor que
implica elaborar el mismo bolso con piles de ganado
vacuno, las cifras que se muestran son referenciales,
pues para tener cantidades exactas se necesitaria
una andlisis de mds profundidad.

XXX HXXXXXXNA
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Antes, un breve andlisis del costo de curtido de las
pieles.

COSTOS DE CURTIDO DE LAS PIELES DE PESCADO:

En el mercado de cueros estos se comercializan en
decimetros cuadrados (dm?), por lo que el andlisis se
lo realizara usando esta unidad de medida.

Se obtuvieron un total de 25 pieles, las cuales las divi-
dimos en 4 tamanos: grandes, medianas, pequenas
y muy pequenas; promediando sus superficies para
la realizacién del andlisis:

Pieles grandes: 2 pieles de 28dm? cada una.

Pieles medianas 5 pieles de 9dm? cada una.

Pieles pequenas: : 8 pieles de 4dm? cada una.

Pieles muy pequenas: 7 pieles de 2dm? cada una.
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Grandes 2 28 56
Medinas 5 9 45
Pequeiias 8 4 32
Muy pequeias 7 2 14

CANTIDAD TOTAL DE PIEL EN dm? 147

El costo del curtido de todas las pieles en la Curtiem-
bre Ceticuero fué de $20 ddlares, porlo que dividien-
do este valor para el total de dm? de piel tendriamos
el valor del costo de la piel de pescado curtida por
cada dmz

$20 ddlares / 147 dm? = 0,136054422 = 13 centavos
de ddlar, por cada dm? de piel de pescado curtida.

Mientras que en el mercado la piel de ganado va-
cuno curtida, fiene un costo de 36 centavos de do-
lar por cada dm?.

0,13605442

COSTO EN DOLRES DEL dm? DE PIEL DE VACA

0,65
CURTIDA

COSTOS CONFECCION:

COSTO EN DOLARES DE PRODUCCION DEL BOLSO
EN PIEL DE VACA

Cuero (80 dm?) 52 10,88435374
Material para estructura 2 2
Mano de obra 40 50
Tela de forro 2 5

Hilo 0,5 1
Pegamento 2 3
Herrageria 2 2

Se debe tener en cuenta lo elevado de los costos en
la produccion de los dos tipos de bolso, sin embargo
esto se debe a que se trata de la elaboracidn de un
solo, pues cuando se frata de produccidon en alto
nivel, estos disminuyen en un 25%.



OBSERVACIONES EN LOS COSTOS DE CONFECCION
EN PIEL DE PESCADO:

La cantidad de cuero es la misma, sin embargo exis-
te un poco mas de desperdicio por tener que ser
realizado en piezas mas pequenas por fratarse de
cueros de menor tamano.

Al ser de un mayor numero de piezas aumentan los
valores en el costo de: mano de obra, hilo y pega-
mento.

Asi también, por ser pieles de menor espesor, se ne-
cesita una tela de forro de mayor grosor, por lo tan-
to de costo mas elevado.

Como se observa en el cuadro comparativo el costo
de produccién del cuero de pescado resulta mas
econdmico frente al vacuno, sumado a esto, la rica
textura que nos ofrece la piel de pescado, y el he-
cho de que son pieles que crudas, se consiguen sin
costo alguno.

Ademds se debe tener en cuenta que si se aplica
este tipo de pieles a un objeto mas pequeno, como
una billetera, el costo mayor que tenia el objeto an-
terior, por tratarse de mads piezas; en este caso no
se producird pues el tamano de la piel abarcard sin
problema esta superficie.
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5.1 CONCLUSIONES

La piel de pescado es un producto desvalorizado
y considerado simplemente como un desecho, sin
embargo, luego del proceso de curtido muestra las
mismas caracteristicas que la piel de ganado vacu-
Nno, a lo que se suma una fextura muy peculiar que
varia de acuerdo a su especie.

De las variedades de pescado curtidos podemos
concluir que todas pueden servir en el campo textil,
es decir, no se puede hablar de cual resulta buena o
mala pues todas pueden tener aplicaciones diferen-
tes, si bien unas reaccion de mejor manera al curtido
que ofras, esto se puede solucionar afinando el pro-
ceso de curtido en este tipo de pieles. El curtido al
cromo resulta mucho mds rdpido, pero al natural es
mds econdmico y amigable con el medio ambiente,
ya que el otro genera gran cantidad de desperdi-
cios contaminantes.

Los exdmenes visual, tactil y de olfato, reflejan la eva-
luacion estética de las pieles; los andilisis fisicos nos
dan testimonio de la resistencia; y la elaboraciéon del
objeto textil una vision sobre costos de produccion.

En los exdmenes visuales y tactiles las pieles mos-
fraron muy buena respuesta, sin embargo en el de
olfato no se obtuvo los resultados esperados en las
curtidas al cromo, posiblemente por un ineficiente
curtido, pues se percibe una emanacion de olor a
guimico mas no ha pescado, no asi en las curtidas all
natural en donde el olor es casi nulo.

En cuanto a color y textura, las pieles de pescado
mostraron una excelente fijacion y penetracion del
tinte, asi como una rica textura, la cual es cambian-
te no solo de una especie a otra, sino también en las
distintas zonas de la piel.
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En las que no se realizaron los acabados, la gota de
agua simplemente penetra, moja la piel y luego se
seca sin ocasionar cambio alguno en la flor; en las
pieles grandes, gruesas y sin escama no se observa
cambio alguno por la gota de agua ya que esta se
gueda solo en la superficie sin penetrar, no asi en las
que son delgadas vy sin tinturado esta ingresa y debi-
lita la flor.

En las pieles curtidas al natural se observa mayor fir-
meza del acabado vy resistencia al frote que en las
que son al cromo, sin embargo, en las grandes y sin
escama que fueron producidas con cromo el frote
no produce un dano considerable.

En cueros gruesos curtidas al cromo, en los cuales
se refleja que no hubo una buena penetracion del
guimico al momento del curtido, se advierte poca
resistencia a la rotura, sin embargo, en general, la
piel de pescado presenta buena resistencia a este
andlisis. En todos los casos de se presentd buena re-
sistencia a la luz solar.

Es evidente que los acabados dan a la piel, en cual-
quiera de los dos tipos de curtido, mucha mads resis-
tencia a todos los exdmenes fisicos.

Aplicada a un objeto textil, la textura de la piel de
pescado sobresale frente a la de vaca, sin embargo
su grano al no ser uniforme puede dar problemas al
momento de la confeccion.

Por su tamano reducido en comparacién con los de
vaca, presentan costos mas elevados al momento
de elaborar una prenda, sin embargo, esto se ve re-
compensado e incluso superado por el bajo costo
para la obtencidén de las pieles, pues estas fueron
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obtenidas sin costo alguno.

El Ecuador es uno de los mds importantes exportado-
res de pescado a nivel mundial, industria que gene-
ra una gran cantidad de residuos, razon por la cual
al aprovechar este producto considerado en la ac-
tualidad un desecho, se podria generar una nueva
industria, aportando tanto al reciclaje como a la in-
dustria textil con un nuevo material para confeccion,
e incluso generando nuevas fuentes de frabagjo.

Como respuesta a la hipdtesis se concluye que si es
posible disminuir el dano contaminante de la indus-
tria pesquera, pues al darle un uso, este desecho
se convierte en un producto con valor, que podria
inclusive convertirse, con el paso del tiempo, en un
material apetecido por los fabricantes de cuero.
Cabe senalar que esta afirmacidén es una macrovi-
sion a mi criterio de acuerdo a la investigacion rea-
lizada, pues para tener valores mas precisos se re-
quiere hacer estudios de impacto ambiental.

Un aporte inesperado que produjo este proyecto,
fue la colaboracién de mi parte hacia la Sra. Mé-
nica Lopez, quien curte pieles de pescado al natu-
ral, sobre los conocimientos adquiridos en cuanto a
los acabados que se realizan en las pieles de vaca,
para que de esta manera ella pueda aplicarlos a las
de pescado obteniendo otros tipos de cueros con
apariencia mds atractiva.

Un aporte inesperado que produjo este proyecto,
fue el intercambio de conocimientos entre la Sra.
Monica Lopez, quien curte artesanalmente los cue-
ros de pescado al natural en Puerto Lopez, y mi per-
sona: por su parte ella me instruyd sobre sus conoci-
mientos de curtido en pieles de pescado, mientras
gue yo por mi parte aporté compartiendo las téc-
nicas sobre los acabados aprendidos en la ciudad
de Ambato, para que asi ella las pueda aplicar a sus
pieles y obtener cueros con mejor terminado.




5.2 RECOMENDACIONES

Cuando se realizé el curtido artesanal al natural en
pieles de tamano grande, se pudo constatar que es-
tas quedan rigidas y asperas, sin embargo al darles
los acabados que suelen aplicarse en las pieles al
cromo, estas adquirieron mucho mds cuerpo y soltu-
ra, por lo que se evidencia que implementando un
poco de maquinaria en el curtido artesanal natural
se pueden lograr cueros mdas maleables y de mejor
calidad, esto con la implementaciéon principalmen-
te de una lijadora, una plancha y un soplete para
aplicar el barniz.

Seria interesante continuar con la investigacion con
el fin de refinar los proceso de curtido de pescado
tanto al natural como al cromo, pues de acuerdo a
los resultados obtenidos se revela que optfimizar los
procesos de curtido en pieles de pescado puede
resultar en cueros mucho mejor elaborados, esto se
evidencia en otros paises que al dar mds énfasis al
curtido de pescado, han obtenido muy buenos re-
sultados, llegando en algunos casos hasta la indus-
trializacion de esta técnica.

Se podria impulsar la produccién de este innovador
producto por ejemplo a través de los nuevos dise-
nadores, haciendo que estos implementen dicho
material en sus disenos, para asi dar a conocer al
mundo esta materia prima, introduciéndola poten-
temente al mundo de la moda, y de esta manera
aumentar la demanda del producto, obligando a
los propietarios de las cuertiembres a incluir al pes-
cado entre sus pieles para curticion.
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