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RESUMEN

uenca ha tenido un crecimiento acelerado en la moda, evidenciando que los

desechos textiles incrementan y no se tiene una conciencia de lo importante que
es la sostenibilidad en esta area. Las fabricas desechan sin control sus residuos y las
prendas de vestir son desechadas sin pensar en reutilizarlas. Esto demuestra la falta
espacios que promuevan el disefio sostenible, un disefio de moda que se haga cargo
de los desechos textiles y de prendas no utilizadas. Todo esto llevo a plantear el de-
sarrollo de lineamientos para la implementacion de un taller de diseno y produccion
de indumentaria sostenible que sirva de guia para disefiadores de moda con una
vision de sostenibilidad.

Palabras clave: Sostenibilidad, medioambiente, sociedad, responsabilidad, ¢tico, guia.
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ABSTRACT

Sustainable Textiles and Clothing
Guidelines for implementing a responsible production workshop

Cuenca has experienced an accelerated growth in fashion, which has shed light on
the increase in textile waste and lack of awareness of the importance of
sustainability in this field. Factories discard their waste with no oversight and
garments are also discarded without thought as to how they can be reused. This
demonstrates a lack of spaces that promote sustainable design, a fashion design that
takes care of textile waste and non-used garments. All of these factors led to the
development of guidelines for the implementation of a design and production
workshop for sustainable clothing that can serve as a guide for fashion designers
with a sustainable vision.

Keywords: sustainability, environment, society, responsibility, ethical, guide.

N#
it
- E Translated by:

) DEL

AZUAY W
M

Dpto. ldiomas elita Vega
June 10, 2016







HOJAS PRELIMINARES

NTRODUCCION

Lo presente informacion esta basada en el problema que surge por la falta de
espacios que promuevan el disefio sostenible, un disefio de moda que se haga
cargo de los desechos textiles y de prendas no utilizadas, ademds de crear con-
ciencia social para reducir esta tendencia de consumismo causada por el acelera-
do cambio en el mundo de la moda.

La moda, al ser un factor que dinamiza crecientemente el mercado, a su vez se ha
visto muy afectada por los avances tecnoldgicos y sobre todo por las comunicacio-
nes. Antes, las tendencias permanecian en vigencia durante décadas, ahora duran
solo meses. La produccion de indumentaria se incrementa incidiendo en una deman-
da cada vez es mayor; consecuentemente son necesarios procesos mas rapidos
para satisfacer a los clientes, pero estos procesos, generalmente no toman en cuenta
el impacto ambiental que provocan. La confeccion de ropa consume mucha agua
y energia eléctrica, que eliminan miles de productos toxicos al medio ambiente, con-
taminando el agua y el aire. Esto es sélo una parte del problema, el medio ambiente
tambien se ve afectado; existen miles de personas que son explotadas y viven en
condiciones desfavorables ya que grandes empresas obligan a sus empleados a
correr riesgos y trabajar horas extras sin una paga justa.

La industria textil y moda en la ciudad de Cuenca ha tenido un crecimiento ace-
lerado, la cantidad de desechos textiles ha aumentado, las fabricas desechan una
mayor cantidad de residuos contaminantes, también el consumo de indumentaria ha
crecido, cada dia nuevas prendas ingresan en los armarios y otras son desechadas
sin haber completado su fase de vida Util. Todo esto llevd a plantear una solucion
mediante el desarrollo de lineamientos que incluyen recomendaciones de maqguinaria,
ahorro de agua y energia precalificacion para proveedores, etc. Para que sirvan de
guia a disefiadores que busquen encaminar su produccion hacia la sostenibilidad.
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CAPTULO 1: PROBLEMAS ACTUALES DE LA NDUSTRIA TEXTIL
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Figura |. Fotografia de Alissa Krumlauff que combina la moda con los impactos ambientales sobre el agua.
Fuente: https://thewmeacblog fileswordpress.com/20 | 3/0 | /sendtoallison-courtney-j-harrisjpg

a industria textil y moda es la segunda industria més contaminante del planeto, antes

de esta se encuentra la industria petrolera. La industria textil es considerada res-
ponsable de tanta contaminacion debido a la gran cantidad de quimicos que utiliza,
por los desechos solidos, liquidos y gaseosos que genera y por la gran cantidad de
recursos que esta consume. Este capitulo analiza la situacion insostenible del sistema
de la moda actual debido a los patrones de consumo, la irresponsabilidad por parte
de consumidores, disefiadores y productores. También se analiza el lado social de esta
industrio, las injusticias que sufren y malas condiciones en las que laboran los trabaja-
dores de la confeccion.

1.1 Impacto ambiental de la industria textil

La industria de la moda vy la produccion han crecido en los Ultimos anos de manera
exponencial debido al acelerado cambio de tendencias y la gran demanda por
parte de los consumidores quienes desean lucir inmediatamente los disefios vistos en
las grandes pasarelas.

“La industria textil estd considerada como una de las mas contaminantes, tanto por

| MOSOUERA Moris el Confomacion de o vt forl 1 mode la producciéon de fibras naturales como de las sintéticas, quimicos altamente tdxicos,

la crisis ecologica: guia para el disenador, productor y consumdor parael [0S Procesos industriales de produccion como por supuesto los habitos de consumo y
cuidado del medio ambiente. Proyecto de graduacion previo a la obten-

cion del titulo. Universidad del Azuay. Cuenca-Ecuador. mantenimiento d@ |O rOpO." (Mosq uera, 2009)‘




Maria lsabel Mosquera estd en lo co- 1OXICO
rrecto en su proyecto de titulacion S concanosdo 3 o haceman
Contaminacion de la industria textil
y moda vy la crisis ecoldgica, la in-
dustria de la moda es altamente con-
taminante y toxica, esta industria no
estd al tanto de la situacion insoste-
nible que vive el planeta, se ha de-
jado llevar por el deseo de colocar
las tendencias de la pasarela en la
calle en un corto tiempo. En las Gltimas
décadas la moda réapida ha creci-
do, las colecciones se presentan con
mayor frecuencia en periodos meno-
res a 3 meses, los precios cada ves
son mas bajos, este fast fashion se ha
convertido en la manera habitual de
produccion y venta de moda en todo
el mundo.

Figura 2. Campana de Greenpeace, modelos cubiertos en petréleo para invitar a recapacitar sobre el uso de tejidos sinteticos.
Fuente: http://assets | .domestika.org/project-items/000/295/ 1 4 | /Screen_shot_2012-10-12_at_5.23.17_PM-big.png? | 350084455

Con un pensamiento similar al de
Mosquera, Elena Salcedo en su libro
Moda ¢tica para un futuro sosteni-
ble nos dice: “Nuestras prendas son
cada vez mds baratas, siguen modas
cada vez mas rapidas y cada vez se
produce y se compra mds ropa. lodo
esto responde a un nuevo sistema de
la moda que parece que ha veni-
do para guedarse: la moda rapida’.
(Salcedo, 2014). 2

La durabilidad de las prendas es me-
nor debido a la tendencia de “usar y
tirar”, una temporada pasa tan rapido
que muchas prendas quedan ‘inser-
vibles” para muchos, cuando aun no
han cumplido su ciclo de uso. Ya que
las prendas de hoy son “desechables’,
estas se elaboran con materiales de
menor calidad y se usa mano de obra
barata, esto ha llevado a reducir
considerablemente el tiempo de vida
de la ropa, duran menos para que las

personas tengan que consumir mas vy Figura 3.
m&s moda. El planeta se estd llenan- Fuente: https://Ih3.googleusercontent.com/P3TBle8ut4QS|ISOVSTITI_SzquMAsdXxALgnXluZRHNbsMa0_gSRCbCeblmHmsE-hTQ=s 127

2 SALCEDO, Elena. (2014). Moda ¢tica para un futuro sostenible. Barcelona.
Editorial Gustavo Gili, SL.
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do de residuos textiles debido a la
insaciable necesidad de los consumi-
dores de vestir “‘a la moda’, de lucir
las ultimas tendencias sin medir y con-
siderar el impacto medioambiental y
social que tienen sus prendas.

Figura 4. Desfile de la marca Chanel.
Fuente: http://blogs.elpais.com/.a/6a00d834 | bfb 1653ef0 1 a3fcf84 125970b-pi La industria textil tiene un gran impOC—
" : to en el ambiente del planeta, que
comienza con la produccion de la
fiora y termina en ¢l momento de de
secho de la prenda. Todo el ciclo de
vida de la mayoria de las prendas de
vestir es insostenible, no se conside-
ra el impacto ambiental que conlleva
producirlas; desde que se cuidan los
cultivos de materia prima se utilizan
pesticidas, existe un gran consumo
de agua, algunas semillas modificas
gen¢ticamente o algunas fibras pro=
vienen de la industria petrolera (in-
dustria mas contaminante, despues le
sigue la industria textil) de la misma
manera, durante el resto de proce-
sos de elaboracion, distribucion, uso

Figura 5. Fotografia de la campana DETOX de Greenpeace.
Fuente: https://iguim.co.uk/img/static/sys-images/Environment/Pix/columnists/20 12/12/4/135462045799 | /Creenpeace-Toxic-Glamour-008.jpg
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y eliminacion de la prenda se utilizan
sustancias quimicas, se generan dese-
chos solidos, gaseosos y liquidos, que
van destruyendo al planeta y afec-
tando la salud del ser humano, en es-
pecial de los trabajadores.

Figura 7. Fotografia en contra de la contaminacion por parte de la industria textil.
Fuente: www.greenpeace.org/espana/ReSizes/MagazineArticleOpenSpace/Clobal/espana/Revista-online/GPM0O4/detox.jpg

4 =F .

Figura 6. Fotografia de la campana DETOX de Creenpeace.

Fuente: https//iguimcouk/img/static/sysimages/Cuardian/Pix/pictures/ Figura 8.
2012/12/4/1354633760158/ToxicClamour-Fashion-Sho0 1 8jpg Fuente: wwwmodacomestilo.com.br/wp-content/uploads/20 | 5/09/gettyimages-488206290.jpg
AY TW =¥ T I T T ow - e
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Figura 9.
Fuente: http//4 bplblogspotcom/-oKZUplb g QOw/VRWorKZHRZ VAAAAAAAARZ O/DacFL YHx Y-0/s | 600/ 1 30205-greenpeace-detox-6 1 8x286jpg
m -

Figura 10. Campana de Creenpeace en contra del uso de
tintes y la contaminacion que estos generan
Fuente: www.greenpeace.org/international/Clobal/international/
code/2012/detox/zara/sample-3.jpg

Figura | 1. Hombre fumigando con pesticidas un sembrio de
algodon.
Fuente: http://previews. | 23rfcom/images/fotokostic/fotokostic
| 104/fotokostic | 10400249/9406268-Man-spraying-vegeta-
bles-in-the-garden-Stock-Photojpg

CTUALES DE LA INDUS

De lo mencionado anteriormente se
han establecido 6 impactos ambien-
tales que produce la industria textil,
e¢stos son:

- Quimica: uso intenso de productos
quimicos en los proceso de cultivo vy
extraccion de materia prima, y en los
procesos de manufactura se utilizan
tintes, detergentes, desengomantes vy
otras.

- Sustancias nocivas; todas estas sus-
tancias son muy contaminantes para el
mundo acudtico vy los suelos, acaban
con la vida que existe en estos, vol-
viendo las aguas peligrosas para el
consumo humano y los suelos esteriles.

- Agua: Algunos procesos de cultivo
de materia prima y los de produccion
requieren de mucha agua; muchos
procesos como el lavado y el tintu-
rado de prendas de vestir requieren
de quimicos muy fuertes, estos son
desechados al agua sin recibir trata-
miento alguno, acabando con la vida
en esta. El derroche y contaminacion
del agua por la industria textil es
alarmante, este recurso vital se estd
agotando.

- Gases de efecto invernadero: La in-
dustria textil genera el 10% de CO?2
en el -mundo, las emisiones proviene
de la “produccion, del transporte, ¢l
uso y el mantenimiento de las pren-
das, son un factor muy importante de
la huella ecologica del sistema de la
moda”® (Salcedo, 2014). Los gases
y quimicos que emanan las fabricas
afectan a la salud del ser humano,
zonas habitadas que estéan ubica-

3 SALCEDOQ, Elena. (2014). Moda ¢tica para un futuro sostenible. Barcelona.
Editorial Gustavo Gili, SL.
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das cerca de fabricas de indumenta-
ria son las que mas sufren los efectos
de los gases; los habitantes padecen
de lesiones en la piel, nifos nacen
con enfermedades tanto fisicas como
mentales y la cantidad de personas
enfermas de cancer han aumentado.

Figura 12. Hielo contaminado con tintes provenientes de la industria textil.
Fuente: http//previews. | 23rfcom/images/fotokostic/fotokostic | 1 04/fotokostic | 10400249/9406268-Man-spraying-vegetables-in-the-garden-Stock-Photojog

Figura 13. Mujer sentada junto a un rio rosa debido al uso de tintes durante la confeccion.
Fuente: wwwielecinco.es/blogs/lavieenrosa/Ropa-Sucia-realidad-industria-textil_6_17 163 1500 | .html
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Figura 14. Gases de efecto invernadero que se generan en fabricas textiles y de indumentaria. Figura 195.
Fuente: www.artlimited.net/user/0/0/1/9/1/9/3/artlimited_img356294.jog Fuente: http://imgO.mxstatic.com/wallpapers/b24efoed 1840226857 4ad 1 a662fb5 138 _large.ipeg

Figura 16. Figura | 7. Montaras de residuos textiles generados del post-consumo, sdlo una pequenia parte de estos
Fuente: htip//assetsiinnewsorg/s3fs-public/images/2015121 1 1843350969jog? CKBADZssofV oK gZbviBESkaFFMdpJCiY seran donados a la caridad, el resto terminard en basureros donde tardaran afos en descomponerse.
Fuente: www.fastfashion-dieausstellung.de/content/MKC_FastFashion
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- Residuos solidos: se producen du-
rante el corte y la confeccion de las
prendas que ya no se utilizan, estas
acaban en vertederos donde la ma-
yoria tardard anos en descomponerse.
Los embalajes no reutilizables que se
utilizan para las prendas tambien son
parte de este grupo, muchas tiendas
al momento de vender sus productos
no consideran que el empaque termi-
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nard en un basurero y que para su 7

L . . Figura 18. Suclo esteril, este es el resultado cuando el suelo es explotado con sembrios de algodon. El suelo tardara anos en
d@SCOfﬂpOSICIOﬂ Q' |gUO| que |OS resi- recomponerse, afectando a los agricultores.
d uos -I-O rd q rd n a ﬁ Os. Fuente: https//img.yle filuutiset/ulkomaat/article8723 1 06.ece/ALTERNATES/w940h529/Thaimaa%20kuivuus%20kuivaz20lohkeillut%20maa%20lapsi%20imastonmuutos%20h_526306 | 5pg

PO PTG S TR T N RS VAP, Gaec (Yol . LTk B

- Recursos - Tierra y energia: La ne-
cesidad de materias primas para la
produccion de prendas necesita de
muchos recursos renovables como no
renovables, lo que causa la explota-
cion del suelo. En el caso de la pro-
duccion de algodéon muchos de los
suelos que son utilizados para su cul-
tivo terminan convirtiendose en suelos
esteriles.

- Biodiversidad: El ser humano jugando
con la composicion y estructura mole- - == 2 _
cular de las fibras ﬂOTUFO'@S, alteran- Figura 19. Residuos textiles dentro de una fabrica dedicada a

. la confeccion de prendas de vestir.
dolas N transformandola S, ha llevado Fuente: httor//ec.europa.eu/environment/europeangreencapital/

a |O extincion d ¢ muc h as es p@Ci@S d@ wp-content/uploads/2015/11/04-11-15-Clothes-for-recyclingipg

plantas. Se han llevado a cabo tantas
mutaciones para ‘mejorar la calidad”
de una fibra, estas llevan en su com-
posicion una gran cantidad de sus-
tancias quimicas que al momento de
ser usadas en prendas llegan a afec-
tar a la piel del consumidor.

Un claro ejemplo de alteracion gené-
tica se puede ver en las semillas de
algodoén, algunas empresas  ofrecen
que este algodoén alterado va a verse
menos afectado por las plagas pero
necesita de un pesticida especial muy
toxico y costoso, con el paso del tiem-

Figura 20. Algodon geneticamente alterado para resistir a

PO @| olgodon va a VO|V@YS@ OdchfO las plagas. Este tiene un costo muy alto y requiere del uso de Figura 2 1. Muchacha en Bangladesh recolectando agua de un
ici i muchos quimicos durante el sembrio. rio cercano a fabricas texfiles.
Ol pQSTlCIdO Y CQdO vez FQQU@HYO d@ Fuente: http//beefambassadorcom/wp-content/gems/2015/01/cot- Fuente: https://focdn-sphotos-a-a.akamaihd.net/hphotos-ak-xaf 1 v/
ton-seed |.jpg +1.0-9/292542_10150900380298300_58632501 | _n.jpg
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Figura 22. Mujeres trabajando en un sembrio de algodon.
Fuente: wwwopensocietyfoundationsorg/voices/exposing-disgrace-uzibek-elite-keep-profiting-forced-labor
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Figura 23. Fotografia que forma parte de la campana DETOX de GREENPEACE en contra de los quimicos empleados en la

industria textil..
Fuente: https://i.ytimg.com/vi/uZucclsuKaU/maxresdefault.jog
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Figura 24. Esta fotografia forma parte de la pelicula The Tue Costen contra del uso de tintes en las prendas de vestir.
Fuente: The True Cost Film

: PROBLEMAS ACTUALES DE LAIND

una dosis mayor de producto. Todo
esto aparte de contaminar el medio
ambiente ha llevado a la quiebra a
muchos agricultores, ya que gastaron
mucho dinero en las semillas y en los
pesticidas.

Todos los impactos mencionados han
alcanzado niveles criticos debido a
la produccion y demanda impuesta
por el mundo de la moda que cada
vez es mayor, el impacto ambiental es
grave, los rios se estén contaminando
no solo con quimicos sino que llevan
aguas con altas temperaturas que
matan todo a su paso, los suelos se
estan volviendo inertes, el aire se ha
vuelto toxico vy el ser humano cada dia
se estd viendo mas afectado por mul-
tiples enfermedades.

STRA TEXTIL Y MODA




Figura 25. Algunas fibras que se utilizan dentro de la industria textil.
Fuente: : http//www.jeffcofibres.com/images/sub/textile-fiores/JFC_welb_textilefiber_Collage.png

1.2 Materias primas contaminantes

Dentro de la primera fase del ciclo de vida de una prenda de vestir estd la ex-
traccion de la materia prima, es decir producir las fibras que después formaran
un tejido. Existen una gran variedad de fibras tanto naturales como sintéticas, sin
embargo algunas son mas contaminantes que otras, las siguientes son las mas uti-
lizadas dentro de la industria textil:

- Bl algodoén: Es la fibra natural mas producida en el planeta, pero es una de las
mds contaminantes durante su cultivo, extraccion y produccion. Durante el cultivo
de esta fibra se requieren muchos litros de agua, asi como el uso de pesticidas y
productos quimicos.

Los campos donde se siembra el algodon se esterilizan por largos periodo ya
que no existe una adecu ada rotacion de los sembrios, las semillas se encuentran
alteradas geneticamente lo que ha provocado que muchas ofras especies de
algodon se extingan.

Dentro del proceso de elaboracion del tejido el consumo de agua es excesivo,
Elena Salcedo calcula que por una camiseta de 100% algodon se usan 2.700 li-
tros de agua, pero esta agua no solo es usada en exceso, sino que esta contiene
altos niveles de contaminacion, esta agua es desechada a los rios sin el debido
tratamiento, acabando con la vida acudtica y agotando este liquido vital.

TEXTILES E INDUMENTARIA SOSTENBLE: LINEAMIENTOS PARA LA IMPLEMENTACION DE UN TALLER DE PRODU




Figura 26. Capullo de algodon cosechado.
Fuente: https://www.ci-z.com/column/column_img/3 1 3.jpg

Figura 27. Cosechando algodon sin contar con la proteccion necesaria. filme “The True Cost” que pone en evidencia el lado oscuro de la industria textil

Fuente: www.greenpeace.org.uk/sites/files/gpuk/imagecache/blog_landscape/images/GP020G4 _layoutjpg Fuente: The True Cost Film
c s " T e .

algodon.
Fuente: The True Cost Film Fuente: https//static gu\'m.co,uk/sysf\'mogzs/Guovd\'on/P\x/p\ctuvzs/2O\5/()/\0/1.43395\82384O/O3b950517\722747c5ﬂo|572649ﬁ8
923d5-2060x 1 236peg
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- El poliester: Actualmente es la fibra
mas utilizada por la industria textil. Es
una fibra sintética que proviene del pe-
froleo cuya extraccion es la mas conta-
minante y nociva para el medioambien-
te. El poliester es puramente quimico, por
lo tanto para elaborarlo se requieren
quimicos, un alto consumo de energia y
de agua; los tintes requieren de fuertes
mordientes para poder penetrar en la fi-
bra de poliéster. Lo peor de esta es que
es una fibra no degradable generando
asi un exceso de desechos solidos que
tardaran afos en descomponerse.

Figura 3 1. Derrame de petréleo en aguas ecuatorianas. Todas la fibras sintéticas, en especial el poliester provienen del petroleo.

Fuente: http://justicioparaecuador.ec/wp-content/uploads/20 1 5/07/shutterstock_703872 13- 1437 161864393.ijpg
- La viscosa: Es un liquido proveniente e e s T
de la celulosa de fibras de madera o
de algodéon que se utiliza para ela -
borar rayon. Para poder obtener la fibra
la celulosa debe ser tratada con varios
compuestos quimicos que contaminan
el agua. No solo representa un peligro
para el medio ambiente sino para el ser
humano ya que para disolver la celu-
losa se trabajan con acidos dafinos
para la piel.

- Lanas de animales: esta puede se de
oveja, de llama, de alpaca, de mohair,
de chashmere. Para obtener fibra de
estos animales la mayoria de produc- ; ; : , =

. . Figura 32. Derreme de petroleo en el oceano pacifico.
tores utilizan Procesos Ifr@SpOﬂSOb|@S (4 Fuente: www.surfalsurdelmundo.cl/pacheco/fotos/dano2.ipg
irespetuosos con los animales, muchos P
son explotados y lastimados durante el
esquilado; incluso algunos mueren por
las malas condiciones en la que son
criados. Si bien el impacto ambiental de
produccion estas filbras es menos conta-
minante el punto critico y negativo es el
trato hacia los animales.

Figura 33. Suelo y agua contaminada con petroleo.
Fuente: wwwstarmedia.com/imagenes/20 1 1/08/bp-mancha-petroleo-mexico.jpg
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Figura 34. Elaboracion de viscosa en un laboratorio. Figura 35. Sustancias quimicas empleadas para elaborar fibras de viscosa.
Fuente: http//aulas.iesjorgemanrique.com/calculus/quimica/practicaslab/rayon/big/DSCOS5 10.JPC Fuente: http://aulas.iesiorgemanrique.com/calculus/quimica/practicaslab/rayon/big/DSCO500.JPC

Figura 37. Oveja con una gran herida que cubre casi todo su lomo debido a un mal
proceso de esquilado.
Fuente: http//images.animanaturalisorg/gallery/gallery/ful/20 1 104/113-87265jpg

Figura 36. Ovejas con heridas en su piel debido a las mal frato y condiciones pésimas en
las que viven.
Fuente: http//i | mendozapostcom/files/image/39/39042/55¢ce24 4f86a05.jpg
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Figura 38. Este es el resultado del maltrato y explotacion animal, cientos de ovejas, alpacas y otros animales cuya lana es usada en la industria textil mueren cada afo.
Fuente: http://assets.vice.com/content-images/contentimage/ | 89796/foto- | jog
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Producir cualquier tipo de fibra, ya sea
natural o sintética tiene un impacto en el
medioambiente, la mayoria de procesos
no son ecoldgicamente ¢éticos y derro-
chan recursos como el petroleo, el agua
y la energia. Contaminan el ambiente
con el uso de pesticidas y quimicos, las
aguas no son tratadas y no existe un
control de la emanacion de gases de
efecto invernadero. Pero no es solo du-
rante el proceso de elaborar la fibra y
el tejido que la contaminacion es grave,
sino que dura todo el ciclo de vida del
producto, porque al tener tantos com-
puesto quimicos la fibra puede danar la
piel de el usuario y al momento de de-
secho de la prenda esta tarda afos en
descomponerse.

Figura 39. Fotografia que forma parte de la campara DETOX de
CREENPEACE, se puede observar a una modelo junto a un mar
contaminado por los quimicos que provienen de la industria textil.
Fuente: http://naturalchildworld.com/wp-content/uploads/20 | 3/03/Credit
-to-Lance-Lee-Creenpeace4-1024x683.jpg

1.3 Manufactura insostenible

Producir una prenda es la fase que
conlleva mayor contaminacion ambien-
tal debido a los proceso de lavado,
desengomado, tfinturado y acabados
que se dan a las prendas. Existen fabri-
cas cuya produccion es insostenible, no
miden su impacto y afectan al entorno
que las rodeaq, afectan a las comunida-
des aledanas con enfermedades como
el cdancer, deformidades y discapaci-

dad por los quimicos muy fuertes gue gura 40. Modelo posando junto a aguas contaminadas con fintes y otra sustancias toxicas. Fotografia que forma parte de la

emanan y desechan estas fabricas. campana DETOX de GREENPEACE.
Fuente: http://blog.trendstop.com/wp-content/uploads/2012/12/blog | 3.jpog

Los proceso de manufactura se dividen
en proceso previos a la confeccion, la
confeccioén y los acabados.

- Procesos previos a la confeccion: La
produccion de prendas de vestir es una
actividad industrial, por lo cual gene-
ra un importante impacto en el medio
ambiente. La manufactura es igual o
mas dafina que el de extraccion de
materia prima.

La alta demanda que sufre el mundo

igura 4 1. Rio contaminado con tintes que provienen de fabri- Figura 42. Lago contaminado con tintes que proviene de la

de la moda hace que la prod uccion cas dedicadas a la elaboracion de jean. confeccion de prendas de vestir.
- te: www.milenio.com/region/autoridades-controlado-contamina- Fuente: http://d2ihp3fg52hob8.cloudfront.net
de ropa vaya en aumento cada ano, cion-maquiladoras-Tehuacan_MILIMA20140122_0629_8jpg
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Figura 43. Contaminacion de un rio en Filipinas con fintes,
detergentes, suavizantes y otras sustancias.
Fuente: www.greenpeace.org/espana/Clobal/espana/20 1 4/imgs/con-
taminacion/toxicos-rios-chinosjpg

Figura 44. Agua contaminada con detergentes y quimicos que
se utilizan para remover el apresto de las telas.
Fuente: http//www.toxictours.com.mx/en/-/img/tourb/foto-filipinas.ipg

Figura 45. Trabajador en una curtiembre con sus pies sumergi-
dos en agua que contiene productos quimicos para fratar el
cuero.

Fuente: https//gmbakash.wordpress.com/20 | 4/06/30/todays-slavery/

4 Walters, A, SantilloD. & Johnston, P. (2005). El tratamiento de textiles y sus
repercusiones ambientales. Reino Unido: GREENPEACE.

Figura 46. Espuma morada en un rio en Filipinas.
Fuente: www.toxictours.com.mx/en/-/img/tourt/foto-filipinasipg

Figura 47. Fotografia de los pies de un hombre que trabaja
en la confeccion. Esta demuestra las malas condiciones y los
quimicos a los que se exponen dia a dia miles de trabajadores
de la confeccion.

Fuente: https//gmbakash.wordpress.com/20 | 4/06/30/todays-slavery/
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Figura 48. Fabrica desechando agua cargada de finte indigo.
Muchas fébricas desechan sus efluentes sin haberlas tratado
Fuente: wwwmagneticaben.com/datablanch/uploads/2015/10/theal-
ternative-injpg

por lo que se requiere un alto uso de
sustancias nocivas tanto para el hom-
bre como para el medio ambiente, miles
de trabajadores son explotados y se
generan muchos residuos textiles.

Creenpeace es una organizacion que
defiende al mundo natural mediante ¢l
analisis, investigacion y confrontacion
del abuso hacia el medio ambiente
por parte de la industria de la moda.
En una de sus investigaciones hablan
sobre los procesos a los que son some-
tidas las telas antes de pasar a la fase
de confeccion; se analizan los distintos
tipos de compuestos quimicos que se
emplean para dar color y acabados
a las telas.

“La industria textil y sus productos pro-
vocan una gran variedad de impactos
ambientales y toxicologicos. Sin embar-
go debido a la complejidad y la gama
de productos quimicos implicados en
cada proceso, resulta dificil realizar
una evaluacion exacta de tal impac-
to"4 (Walters, Santillo y Jahnston. 2005).

Los quimicos mas utilizados en la indus-
tria textil son: los detergentes, tintes
con agentes quimicos, blanqueado-
res, solventes, acidos, bases, sales, en-
tre otros. Hoy en dia para una sola
prenda se utilizan distintos procesos,
que van desde quitar la impurezas,
desengomar, dar resistencia, brillo, tenir,
estampar, entre otros; y cada uno usa
compuestos diferentes. La industria esta
a llegando al punto en el que no po-
dréd medir el impacto ambiental de lo
que produce.

- Confeccion: En la fase del corte @
pesar de que las fabricas y talleres por
abaratar costos procuran optimizar al
maximo la tela siempre se generan re-
siduos de tela que en mayoria de los
casos terminan en basureros contami-
nando, también quedan pedazos de
papel que genera la elaboracion de




los patrones, estos no son clasificados
ni almacenados, simplemente se des-
echan en grandes basureros, haciendo
imposible su reciclaje. Si bien todos es-
toy materiales pueden ser reutilizados,
las empresas prefieren desecharlas por-
que consideran que son basura y no
quieren invertir mas dinero.

Durante la confeccidon se consume mu-
cha energia debido a las largas jorna-
das de trabajo y porque en algunas
empresas no se exige a las operarias
desconectar sus maquinas (las maqui-
nas de coser a pesar de estar apaga-
das siguen consumiendo una alta can-
tidad de energia electrica), tampoco
utilizan focos ahorradores de energia,
muchas luces pasan encendidas a pe-
sar de que nadie este ocupando el lu-
gar iluminado.

El aire y las salud de los operados se
ve afectado por enfermedades respi-
ratorias debido a la gran cantidad de
pelusas que se generan por la manipu-
lacion de las telas durante el corte, en
las fabricas de confeccion se puede
observar la acumulacion de pelusa en
el techo y sobre las maqguinas, a pesar
de esto las fabricas no exigen al per-
sonal usar la debida proteccion.

TEXTILES E INDUMENTAR

igura 49. Todos los dias cientos de prendas son desechadas Figura 52. Hombre reuniendo residuos textiles en una fabrica en
debido al cambio de tendencios; esta fotografia presente Bangladesh.
una pequena parte de la cantidad de desecho textiles que Fuente: The True Cost film

provienen del post-consumo.
uente: http://www.transportmarfo-intern.ro/images/temp/transport-textile-confectiiipg

igura 50. Vertedero de basura repleto de residuos textiles que Figura 53. Residuos textiles dentro de una fabrica en Bangla-
proviene del corte. desh.
Fuente: https:/ssts | 5 fileswordpress.com/20 1 5/03/textile-landfi- Fuente: http//www.vistelacalle.com/wp-content/uploads/201 1/06/
I-near-damascus-syriajpg Captura-de-pantalla-201 1-06-30-a-las- 1.19.28-450x3 1 6.ong

Figura S1. Lo montara de residuos textiles fue parte de una Figura 54. Residuos textiles en un vertedero de basura.
exposicion para crear conciencia acerca del consumo de Fuente: https://cdnO.vox-cdn.com/thumbor/piOSbdR I'ssuFD3kYbXQq
indumentaria. nc2eVL0=/0x0:800x4 50/ 1050x59 I /cdnO.vox-cdn.com/uploads
Fuente: http://www.ecouterre.com/wp-content/uploads/20 1 3/ /chorus_image/image/46420806/FB_IMC_143284138223000jpg

05/tung-hai-fire-bangladesh- 1 jpg




Figura 55. A diario miles de fabricas textiles emanan gases Figura 56. Gases emanados a la atmésfera.
de efecto invernadero a la atmoésfera. Fuente: https://wwuw flickr.com/photos/sisapo/32382586 1/
Fuente: wwwflickrcom/photos/ 12 1249428@N08/ 1 7236806222/sizes/t/
T TN T, TN - T - .. .. L

Figura 57. Fabrica textil desechando gases nocivos para el medio ambiente.
Fuente: www.flickrcom/photos/sisapo/32382586 1/

Figura 58. Figura 59.
Fuente: www.comunidadism.es/wp-content/uploads/201 1/02/912405_65453733jpg Fuente: www.actionforhealthyageing.eu/es/images/Imagenes%20noticias/contaminacionjpg
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- Acabados: La elaboracion de pren-
das no termina con la confeccioén, sino
que muchas requieren de acabados
como es ¢l caso del jean que se so-
mete a procesos muy daniinos para el
medio ambiente ya que utilizan gran-
des cantidades de agua que una vez
terminado el ciclo no son tratadas vy
envian muchas cantidades de produc-
tos nocivos (como el tinte indigo) a los
rios, mares y lagos, contaminando el
agua y matando a los ecosistemas que
habitan en ella.

Otro acabo es el suavizado, que da
volumen, caida, elasticidad y suavidad
al tacto, este requiere de una cantidad
alarmante de quimicos acorde al tipo
de telo. Existe una gran diversidad de
acabados que van a acorde al gusto
y necesidad del consumidor quien bus-
ca satisfacer los dictaémenes del mundo
de la moda.

Todos estos productos quimicos an-
tes mencionados terminan en los rios y
mares ya que muchas fabricas no dan
el debido tratamiento a esta agua
residuales; estas terminan con la vida
acudtica y afectan a la salud de los
seres humanos.

El acelerado cambio de temporadas
y tendencias impuestas por las ca-
sas y marcas de moda hacen que el
consumidor requiera cada vez de mds
prendas de vestir, esto aumenta la de-
manda en las fabricas y empresas que
textiles, quienes por satisfacer al cliente
buscan procesos cada vez mds rapi-
dos y baratos para elaborar prendas,
muchas de estas empresas no miden su
huella en el medio ambiente y en las
personas que trabajan dentro de estos.
Los quimicos, gases tdxicos, consumo
excesivo de agua y energia electrica,
desechos solidos (telas y papel), poco
a poco estan afectando el equilibrio
del medio ambiente y acabando con
la salud de miles de operarios. Es mo-

TEXTILES E INDUMENTARIA SOSTENBLE: LINEAMIENTOS PARA LA IMPLEMENTAC

Figura 60. Crilla de mar contaminada con tintes que provienen de la industria textil.
Fuente: http://farm4 staticflickr.com/3342/4624288007_8¢f87 18b32.jpg
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Figura 61. Un nifo en Bangladesh atravesando aguas moradas
debido a la industria textil.
Fuente: hitp:/mediaxineurope.com/forum/201 102/17/1404571 1vi | ciixxhm?fijog

Figura 62. Peces muertos en un rio debido a la alta cantidad
de sustancias toxicas procedentes de fabricas textiles.

Fuente: http//losgrillos.com/thumb.php?src=http://losgrillos.com/images/uploads/old_
images/aguas_contaminadasjpg&h=6506q=90&zc= |

ey

Figura 63. A diario muchas fabricas por abaratar costos no
dan tratamiento a sus efluentes y terminan desechandolas en
rios lagos y mares.

Fuente: https://pshute | 34 files.wordpress.com/20 1 4/03/fish2.jog

Figura 64. Muchacho recolectando basura de un rio contami-
nado con tinte indigo y residuos textiles.

Fuente: hitp//www.christopheloiron com/wp-content/uploads/2015/1 1/
Turag-river-Probal-Rashidjpg
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mento de tomar conciencia y parar a
esta creciente ‘fast fashion” que solo
busca vender mdas para generar mas
dinero, el planeta ya estd empezando @
mostrar los efectos causado por la indus-
tria irresponsable e insostenible, es nece-
sario buscar una solucion a este gran
problema mediante la aplicacion de
criterios de sostenibilidad dentro de
empresas y talleres dedicados a la pro-
duccion de prendas de vestir, asi como
por parte de disefadores de moda.

Figura 65. Agua rosada debido a las efluentes que no son Figura 66. Rio anaranjado.
tratadas antes de ser desechadas. Fuente: https//ecuapressfileswordpress.com/20 1 2/04/riotintoagualipg
Fuente: www.greenpeace.org/espana/community_ima-
Qes/97/113297/75593_125069jog

Figura 68. Tinte rojo contaminando un rio
Fuente: http://static.businessinsider.com/image/53d9 1 c4ebbb3f758
5¢/937ad/image.jpg

Figura 67. Producir indumentaria conlleva muchos procesos quimicos, estas imagenes demuestran la cantidad de tintes que son
desechados a diario.
Fuente: http://2 bp.blogspot.com/-xHTUOCVYN_Z4/N QoeN4ouNIZ/AAAAAAAAAHE/P | YaBk-clic/s 1 600/esta%2Besipg
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Figura 69.
Fuente: : https://plbs.twimg.com/profile_images/464402002085429248/LymNw3a.jpeg
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1.4 La moda y el consumismo = Fast fashion

El ser humano desde un principio ha sido un ser consumidor, necesita de ciertos recur-
sos para satisfacer sus necesidades bdasicas, pero esto hoy en dia ha cambiado, el
hombre ya no consume por necesidad, sino lo hace para satisfacer deseos impuestos
por ¢l moderno sistema en el que vive. Antes de analizar con mayor profundidad el
consumismo en la sociedad de hoy es importante aclarar algunos términos.

El consumo proviene del latin y significa gastar hasta agotar. El consumo es muy impor-
tante dentro de una sociedad ya que ayuda al progreso y es el motor de la econo-
mia, ayuda a mejorar la produccion, hace que esta crezca y prospere.

El consumismo hace referencia al consumo de bienes y servicios que no son esenciales
para el ser humano, es una filosofia del consumo que es portadora del nuevo estilo de
vida de las sociedades que no toman en serio las consecuencias que tiene el consu-
mo a gran escala sobre el medio ambiente.

Durante los afios 20 comienza a aparecer la ideologia del consumo por deseo y no
por necesidad, llega a los hogares la produccion masiva y en serie de productos, la
publicidad comienza a tener mayor acogida e inyecta ‘necesidades” de consumo. De
una economia basada en la subsistencia y necesidades bdsicas “se pasd a la eco-
nomia del deseo de bienestar™ (Daros, 2014).

Hoy se vive dentro de una sociedad consumista, Adela Cortina en su libro: Por una
¢tica del consumo dice que “una sociedad consumista es aquella en la que las gentes

5 WR Daros. (2014). El consumismo en la posmoderidad segun Zygmunt
Bauman. Argentina: UAP
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Figura 70.
Fuente: https://s-media-cache-akO.pinimg.com/7 36x/6d/13/3 1/
6d133189042529c2773fab 1 84bb4cbeeipg
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Figura 7 1. El mundo de la moda se mueve rapido atrayendo
a consumidores mediante precios muy bajos y otras ofertas.
Fuente: http//www.ecouterre.com/wp-content/uploads/20 14/
06/high-street-shopping- | .ipg

Figura 72. Ofertas en las calles de Nueva York.
Fuente: http//imagesmtv-a.akamaihd.net/uri/mgid:ac:image:mtv.
com:/ 159 1?quality=0.8&format=jpg&uwidth= 1 4406height=8 10&.jpg i

6 CORTINA, Adela y CARRERAS, Ignasi. (2003). El consumo me consume.
Valencia: Universidad de Valencia.

7 BAUDRILLARD, Jean. (2009). La sociedad de consumo. Madrid-Espana:
Siglo XXI.

Figura 7 3. Modelo rodeada de bolsas de las grandes
marcas.
Fuente: http//4 | media.tumblr.com/tumblr_kyner3YcO4 | ga3op20 | _1280ipg

Figura 74. Modelo rodeada de zapatos, valla publicitaria

que invita al consumismo.
Fuente: https//s-media-cache-ak0.pinimg.com/7 36x/f6/70/d7/(670d7 a4f

2c73225019ce 1b8174dd94b.jpg

consumen no o necesario para la vida
sino lo superfluo”. Ella tiene razoén, el ser
humano ya no consume de una manera
¢tica, consume en exceso bienes mate-
riales para alcanzar la “felicidad” y te-
ner un rango social mas alto (Corting,

2003)

Cortina tambien dice que el consumismo
se da como un medio de competencia,
UNQa persona quiere superar a la otra, te-
ner lo mismo o algo mejor. El ser humano
esta motivado por el deseo de ser acep-
tado por un grupo social, por lo tanto
compra autos, vestidos, celulares, entre
otros productos solo para estar al nivel
de los demas.

Otro factor muy importante dentro del
consumismo en la actualidad son los me-
dios de comunicacion y la publicidad
masiva que se difunde en ellos, las socie-
dad actual estd siendo bombardeada
con imagenes que proclaman que para
alcanzar la felicidad y la satisfaccion es
necesario consumir cierto producto. El
mundo actual es un mundo de fantasia
donde la apariencias engafian, muchos
aparentan poseer la felicidad exponien-
do sus vidas en redes sociales, incitando
a ofras personas a seguir consumiendo
para ellos también ser “felices”.

Para Jean baudrillard el ser humano no
estd nada mas que “en la sombra de la
vacilacion de su propia felicidad”, dan-
do preferencia a los objetos que le brin-
daran una total satisfaccion. Como ya
se ha dicho el consumismo es un gran
problemo, que debe ser fratado de mo-
nera ¢tica, pensando en el futuro y a
donde esta compra y derroche de pro-
ductos llevard a la sociedad actual?
(Baudrillard, 2009)

‘La globalizacion econdmica ha intfrodu-
cido cambios significativos en la produc-
cion, distribucion de bienes y servicios y
también en la comunicacion en todas sus
formas... los efectos de la globalizacion
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. incluso
sobre las pequenas opciones que toma-
mos en nuestra vida cotidiana como lo
que nos ponemos-"8 (Martinez, 2004).

La teoria de Martinez define a la per-
feccion la situacion actual en la que se
encuentra la sociedad y por ende el
mundo de la moda, vivimos en una aldea
global en la cual los medios de comuni-
cacion difunden miles de iméGgenes sobre
estilos de vida que muchas personas an-
helan tener por lo que consumen cada
vez mds productos para llegar a estar al
mismo nivel.

Si bien la moda en un principio servia
para diferenciar clases sociales, hoy en
dia se la utiliza para crear una idea de
un estilo de vida que cree anhelo en las
demas personas, se busca crear un estilo
Unico que sea ‘cool” y “fashion”. La moda
es util para que cada persona pueda
definirse pero ha llegado a un punto en
que el deseo de consumir y aparentar
supera el deseo de ser unico.

La “felicidad” ahora la definen las gran-
des empresas con su publicidad lo que
nos lleva a la cultura de usar y tirar, en
vez de las personas ser cada vez mas
felices llegan a la infelicidad gracias a
la moda consumista.

Varios estudios por parte de expertos
en Espana han definido que estamos vi-
viendo un “sindrome de la moda” que es
un comportamiento patoldégico que se
caracteriza por la necesidad creciente
del deseo de comprar ropa y otros ac-
cesorios de vestir que no son necesarios,
hasta que los consumidores se dan cuen-
ta que los productos adquiridos no son
necesarios en su diario vivir y terminan
desechando o regalando su ropa.

Un estudio realizado en la universidad
de Espana han determinado que las
personas no solo adquieren articulos de
moda que son innecesarios, SiN0 que son
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F\guro 75. Valla publicitaria de la marca Forever 21, esta es considerada una de las marcas mas contaminantes.
Fuente: http://3.bp.blogspot.com/-D7 pkPRWry | U/T7YP2pY 2zel/AAAAAAAANVI/QC7 3hI9ixzg/s | 600/forever? | +CharlotteFree+billboardjpg

Figura 76. Las tendencias vistas en pasarela llegan mas rapi-
do a los consumidores debido a las redes sociales.
Fuente: hitp://digimind.com/blog/wp-content/uploads/20 1 5/05/
foto-copertina-fashion-infograficajpg

Figura 77. El consumismo depende mucho de la propaganda
y como las marcas crean deseo en los consumidores.
Fuente: htip//lecahiercom/wp-content/uploads/20 | 4/12/Sans-titreb.png
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Figura 78. Mujeres que siguen las ultimas tendencias de moda
siempre estan pendientes a sus cuentas de redes sociales, ahi
pueden enterarse donde y que comprar sin importar el impacto
ambiental que los productos tengan.

Fuente: http://thefashiontag.com/wp-content/uploads/2014/10/
style-fashionjpg

Figura 79. Primera fila en un desfile de modas.
Fuente: http//cdn.thedailybeast.com/content/dailybeast/arti-
cles/20 1 3/02/08/9-fashion-brands-and-editors-to-follow-on-the-new-
vine-app-video/jcr.content/image.img.2000jpg

8 MARTINEZ, Ana. (2004). Moda y Clobalizacion. Coruia: Universidad de
Coruna.
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Figura 80. Las presentaciones de tendencias en pasarela

cada vez son mas seguidas.
Fuente: httpy//cdn-wpmsa.defymedia.com/wp-content/uploads/sites/3/
2013/02/161649664-640x447 jog

4 gt VA
Figura & 1. Mujer siendo fotografiada por su estilo, esto es

publicado en redes sociales para incitar a la compra de mas

prendas de vestir.
Fuente: hitp//ellh-cdn.co/assets/cm/ | 5/02/980x490/540¢97 2468008 _-_elle-
nyfw-confessions-street-style-photographer-h-elh.jpg
T —— i

T

Figura 82.
Fuente: http//www.theonlinestylist.co.uk/wp-content/uploads/
2014/04/blair-via-pinijpg

Figura 83.
Fuente: https://frivolousfringe files.wordpress.com/20 | 4/05/forever-2 | -
shibuya-005-2010- 12-24-g4505,jpg
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Figura 84. Las personas estan acumulando ropa, esto se ha
vuelta en una adiccion cuyas consecuencias son malas para
el planeta y la sociedad.

Fuente: http://cladwell.s3.amazonaws.com/20 | 4/07/BuriedInClo-
thing_Oijpg

B ) NV U

Figura 85. Las compras por parte de los consumidores son
mds frecuentes ahora.
Fuente: htip//cladwells3.amazonaws.com/2014/07 BuriedinClothing_0.jpg
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inapropiados para el estilo y la perso-
nalidad de los consumidores, incluso al-
Qunos no son los correctos en cuanto a
talla y ajuste al cuerpo. Esto demuestra
que se consume moda porque asi lo dic-
ta el sistema, no se consume analizando
si lo que se compra es realmente nece-
sario y propio para el cuerpo y estilo de
vida del consumidor.

La difusion de tendencias y colecciones
de moda cada vez es mas rapidao, una
moda pasa de ser ‘cool” en menos de
un ano, incluso muchas otras tendencias
aparecen y desaparecen rapidamente
dentro del mismo ano, lo que provoca
que la tendencia de usar y tirar aumente.
La moda estd al alcance de todos, 1o
que hace que el cambio sea mas rapi-
do, las tendencias llegan primero a las
sociedades mas altas, ellos son conside-
rados pre-consumistas, cuando dichas
tendencias llegan a las masas es el in-
dicativo de que una tendencia ha sido
explotada y es tiempo de cambiarla.

Los armarios cada dia se estan llenando
de prendas que solamente no son nece-
sarias, sino que solo satisfacen un deseo;
la sociedad actual se estd rodeando de
basura textil gracias a las prendas que
se desechan por esta forma actual de
hacer modag, la de la moda consumista.

El consumo ha existido desde siempre
junto con el ser humano, pero en la ac-
tualidad ha pasado de ser un consumo
por necesidad a un consumo guiado por
el deseo; muchos autores definen que el
ser humano busca la felicidad en lo ma-
terial, todas sus teorias en cierto punto
concuerda, la era actual es una era de
consumo insostenible.

Este tipo de consumo irresponsable tam-
bien ha llegado al mundo de la modag,
las prendas de vestir se compran para
satisfacer los anhelos del consumidor
mas no una necesidad, las fabricas y
talleres de confeccion tienen una alta
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demanda para poder satisfacer a sus
clientes. Es momento de educar a las
personas, sobre todo a los jovenes a ser
consumidores responsables, educarlos
para que sean capaces de diferencias
lo netamente necesario de lo que ven-
den las marcas a traves del bombardeo
constante de publicidad y empezar o
consumir con una visidon mas sostenible.
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Figura 86.
Fuente: www.sarahcrider.com/wp-content/uploads/20 15/ 10/CTCforweb_01 | jpg
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Figura 87. Venta de ropa de segunda mano, solo una pequena parte logra venderse, el resto termina en la basura.
Fuente: https://www.greenvines.com.tw/wp-content/uploads/2016/0 | /shutterstock_20 1703403.jog
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Figura 88.
Fuente: https://s-media-cache-akO.pinimg.com/7 36x/98/ef/3 1/98ef3 199¢ 48857 0b7bc093988¢250b6d.jpg

TEXTILES E INDUMENTARIA > TENBLE: LINEANV




Figura 89. Campafa en contra del consumismo, hoy en dia se compra ciegamente ropa.
Fuente: www.colorsofgratitude.com/wp-content/uploads/20 | 5/05/The-Future-of-Fashion.jpg
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Figura 90. Figura 91.
Fuente: http://2.bp.blogspot.com/-Ynz3e4ScTyo/VNaamMAIm_I/AAAAAAAAAIS/fATELE _4bDE/s Fuente: http://nettenestea.com/wp-content/uploads/nycd I.jpg
1600/goshopping.ipeg
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Figura 92. Nifia en Bangladesh trabajando en un fabrica de confeccion.
Fuente: http//www.theplaidzebra.com/wp-content/uploads/2015/06/ | _Fast-fashion-companies.jpg

1.5 Impacto social de la industria textil

Si bien existen marcas y fabricas que son un ejemplo en cuanto al trato hacia sus
trabajadores, existen muchas ofras que intentan ocultar las malas condiciones en las
que se encuentran sus trabajadores, o peor de esto es que nadie se preocupa, miles
de empleados no reciben ayuda y viven en pésimas condiciones ya que dia a dia
son obligadas a trabajar largas jornadas por salarios muy bajos que no cubren sus
necesidades basicas.

Para los trabajadores de la confeccion existen cuatro problemas principales que de-
ben afrontar, estos son:

- Salarios muy bajos: con el fin de atraer a paises extranjeros para que contraten
mano de obra algunos paises establecen salarios muy por debajo de los valores
requeridos. Los trabajadores apenas tienen para vivir, estos salarios de miseria no
cubren todas sus necesidades bdasicas y las de sus familias.

Estos salarios injustos y bajos no ayudan a combatir la pobreza en los distintos paises
dedicados a la confeccion de ropa de las grandes marcas, sino que hacen que las
condiciones de pobreza se agraven.

- Explotacion laboral - jornadas interminables: por la alta demanda que existe en la
industria textil las fabricas se ven obligadas a alargar las horas de trabajo a doce
o catorce horas, incluso maés.

Los trabajadores debido a la necesidad econdmica que sufren, deben adaptarse
a estos horarios injustos que no les permiten pasar tiempo con sus familias, estudiar o
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Figura 93.
Fuente: http//wwwitheneweconomy.com/wp-content/uploads/20 1 4/02/
Polluted-citiesipg

Figura 96. Trabojadora de la confeccion junto a su familia, su
salario es tan bajo que viven en malas condiciones.
Fuente: http//media.gettyimages.com/photos/oangladeshi-people-work-at-
wasteyard-on-may-30-20 | 3-in-dhaka-in-picture-id 1 79551027
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Figura 97. Niro forzado a trabajar en una curtiembre.
Fuente: https://gmbakash.wordpress.com/20 | 4/06/30/todays-slavery/

Figura 94. Vivienda de trabajadores de la confeccion.
Fuente: http://www.materialtimes.com/files/files/2015/ 1
llistopad/MT_Obujsedotoho_5.jpg

Figura 98. Fabrica saturada con trabajadores, en caso de una
emergencia no podrian salir.
Fuente: htips//elsalariado fileswordpress.com/2016/0 1 /burma- 10132_0jpg

Figura 95. Realidad de miles de trabajadores de la confeccion.
Fuente: The True Cost film

tener un tiempo libre para realizar pao-
satiempos. Muchos se enferman debido
a la posicion en la que pasan todo el
tiempo o por el contacto con sustancias
toxicas y las pelusas que provienen de
los tejidos; algunas madres deben dejar
con otfras personas a sus hijos porque no
pueden cuidarlos y solo los ven una vez
a la semana.

- Inseguridad e insalubridad: las areas
de trabajo donde se encuentran muchos
trabajadores suelen ser pequenas, mal
ventiladas, poco iluminadas y bastante
insalubres. Estos lugares no cuentan con
las respectivas normas de  seguridad,
colocan a demasiados trabajadores en
una misma dreq, la circulacion dentro
del area de trabajo es dificil y en caso
de accidentes no pueden evacuar rapi-
damente; miles de tragedias han ocurri-
do en lugares como Pakistan y Banglo-
desh, donde incendios y derrumbes en
las fabricas han dejado miles de muertos
y heridos.




Figura 99. Fabrica clandestina en Bangladesh donde a diario trabajan mujeres cosiendo. .
Fuente: https//cvandaag.nl/wp-content/uploads/20 1 5/05/Schone-Klerenjog Figura 102. Nifio trabajando en una curtiembre dénde esta expuesto a quimicos nocivos.
Fuente: https://gmbakash.wordpress.com/20 | 4/06/30/todays-slavery/
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Figura 100. Fabrica textil en Bangladesh Figura 103. Muchos trabajadores se exponen a sustancias toxicas y no cuentan con el
Fuente: http//www.businessinsurance.com/apps/pbcsi.dl/storyimage/CB/20 1403 | O/NEWS06/ 1403 1998 | equipo de proteccion necesario.
/AR/O/safety-risks-at-bangladesh-garment-factories.jpg Fuente: https://gmbakash.wordpress.com/20 | 4/06/30/todays-slavery/
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Figura 101. Nifio trabajando en una hilanderia. Esta es la realidad de muchos nifios, sus -3 g
familias son de bajos recursos, no pueden estudiar, por lo tanto se ven forzados a trabaiar. Figura 104. Derrumbe en un fabrica textil en Bangladesh, murieron mas de 1000 trabajadores.

Fuente: www.worldthreadstravelercom/wp-content/uploads/2016/04/00173185-1024x683.jpg Fuente: The True Cost film.
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Figura 105. Las malas condiciones en las que se encontraba el edificio fue la razén por la Figura 108. Sobreviviente al derrumbe la fabrica textil en Bangladesh con graves heridas

cual se vino abajo matando a miles. en sus manos.
Fuente: The True Cost film. Fuente: https://farm4.staticflickr.com/3790/87 580004 30_678dfa577d_o.jpg
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Figura 106. Mujeres y hombres llorando a las victimas del desastre. Figura 109. Muchacha siendo rescatad despues del desastre.
Fuente: http//www.ecouterre.com/wp-content/uploads/20 | 3/04/bangladesh-factory-collapse-7.jpg Fuente: http://elli-icreations.com/wp-content/uploads/20 | 4/0 | /fashion-victims-222x 1 60.jpg
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Figura 107. Mujer atrapada entre los escombros de la fabrica. Figura 110. Rescatistas y familiares de las victimas fuera de la fabrica derrumbada.
Fuente: The True Cost film. Fuente: The True Cost film.
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- Prohibicion de formar sindicatos: mu-
chas empresas textiles consideran a los
sindicatos como un gran problema, por
lo tanto amenazan y prohiben a sus tra-
bajadores formar sindicatos. Los traba-
jadores se ven sin la posibilidad de de-
nunciar despidos injustos, el abuso y las
malas condiciones en las que trabajan,
tiene miedo de perder sus trabajos por
el hecho de reclamar que se respeten
sus derechos.

- Enfermedades: debido a las largas
jornadas expuestas a ciento de quimi-
cos los trabajadores de la confeccion
desarrollan problemas en su piel, tienen
problemas respiratorios, cancer y otras
enfermedades. Los quimicos usados en
la fabricas no solo afectar a los traba-
jadores sino tambien a las personas que
viven en zonas cercanas a las fabricas;
nifos nacen con discapacidades, las
personas desarrollan enfermedades que
son muy costosas de tratar.

Estos son algunos de los problemas que
a diario afrontan miles de trabajadores
de la confeccion, existen ofros mas no
solo dentro de las fabricas sino fuera, ya
que la baja remuneracion, la explota-
cion y el trato que reciben los trabaja-
dores repercute en sus hogares; muchas
familias son divididas y ya no comparten
tiempo juntas, viven en la pobreza y su-
fren enfermedades. Este problema social
por lo general pasa desapercibido por
la industria de la moda, el nuevo sistema
bajo el cual se maneja solo se interesa
en el dinero, la moda rapida ha llegado
a convertirse en una industria frio, des-
preocupada ¢ irresponsable en cuanto
al factor social.

Figura 111. Trabajadores de la confeccion protestando por

sus derechos. Esta fotografia fue tomada antes de que fueran Figura | 14. Mujer con problemas en su piel debido a los
atacados por oficiales. quimicos que emanan las fabricas textiles.
Fuente: The True Cost Film Fuente: The True Cost film.
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Figura 112. Trabojador de la confeccion agredido y arresto- Figura 115. Muchacha perdio sus pierdas el dia del desastre
do por oficiales. de la fabrica en Bangladesh.
Fuente: The True Cost Film Fuente: The True Cost film.
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- Figura 1 16. Los nifios nacen con discapacidades debido
Figura | 13. Protesta en Bangladesh por los derechos de los a los quimicos a los que se exponen sus madres durante el

frabajadores de la confeccion. embarazo.
Fuente: htps/coxrare fileswordpress.com/20 1 3/05/bangladeshicommiesipg Fuente: https//comentandocine.com/2015/09/ 1 2/the-true-cost/
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Figura 1'17. Mujer que vive cerca de una fabrica textil en Bangladesh sufre de lesiones en su piel debido a los quimicos que a
diario emanan la fabrica.
Fuente: https://comentandocine.com/20 | 5/09/ | 2/the-true-cost/

Figura 1 18. Mujer siendo rescata luego del derrumbe de la fabrica en Bangladesh.
Fuente: https://comentandocine.com/20 | 5/09/ | 2/the-true-cost/
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Figura 119. Un hombre atrapado entre los escombros sujeta a una mujer.
Fuente: https://comentandocine.com/20 | 5/09/ 1 2/the-true-cost/
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Figura 120. Sangre en el suelo resultado del derrumbe en Bangladesh, esto es una muestra de lo cruel que puede llegar a ser la
industria de la moda.
Fuente: https://comentandocine.com/20 |1 5/09/ 1 2/the-true-cost/
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1.6 Conclusiones

El acelerado cambio de temporadas y tendencias
impuestas por las casas y marcas de moda ha-
cen que el consumidor requiera cada vez de
mdas prendas de vestir, esto aumenta la de-
manda en las fabricas y empresas que texti-
les, quienes por satisfacer al cliente buscan
procesos cada vez mas rapidos y baratos
para elaborar prendas, muchas de estas
empresas no miden su huella en el medio
ambiente y en las personas que trabajan
dentro de estos.

Los quimicos, gases toxicos, consumo excesivo de agua
y energia eléctrica, desechos solidos (telas y papel), poco

a poco estan afectando el equilibrio del medio ambiente y
acabando con la salud de miles de operarios. Es momento de
tomar conciencia y parar ha esta creciente “fast fashion” que
solo busca vender mds para generar mas dinero, el planeta
ya estd empezando a mostrar los efectos causados por la
industria textil insostenible, se debe buscar una solucion me-
diante la aplicacion de una visidon que est¢ encaminada
hacia una moda mas sostenible.

Figura 120a. Campana de Greenpeace en contra del uso de tintes toxicos en la industria textil.
Fuente http-theinspirationroom.comdailyphotography2012 | | greenpeace_toxic_fashion_1.jpg
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CAPITULO 2: UNA NUEVA VISION PARA EL DISENO DE MODA

Debido a la situacion insostenible analizada en el capitulo anterior, han surgido
cada dia nuevas teorias y practicas para mejorar la calidad del medio ambiente
y las condiciones de los trabajadores. En este capitulo se analizan teorias como
sostenibilidad, disefio y moda sostenible, estas teorias seran las bases para poder
abarcar los temas de los siguientes capitulos.

Se presenta una descripcion clara de cada teoria para que su comprension sea
mucho mas sencilla y facil de aplicar dentro del diseno de modas.

2.1 Sostenibilidad y desarrollo sostenible

A lo largo de los afios han surgido diversos conceptos de sostenibilidad lo
que ha causado que el término sea mal utilizado. El concepto establecido
por la Comision Mundial del Medio Ambiente y del Desarrollo (CMMAD) ha
sido uno de los mas criticados, pero si se lo analiza bien abarca muchos
aspectos necesarios para cambiar la situacion insostenible del pla-
neta. El concepto dice: “El desarrollo sostenible es el desarrollo que
satisface las necesidades de la generacion presente sin compro-
meter la capacidad de las generaciones futuras para satisfacer

sus propias necesidades™. (CMMAD)

Sostenibilidad no abarca solo el aspecto medio ambiental, es mucho més comple-
jo, primero se debe comprender para quien va dirigida esta sostenibilidad, Pedro
Linares'® en su articulo El concepto marco de sostenibilidad, explica que existen
dos posturas, una centrada en el ser humano y otfra en la ecologia profunda. Para
un planeta mas sostenible lo mejor seria no separar estas posturas, sino que ambas
deben ir de la mano, el ser humano debe interesarse

no solo en su futuro, sino en del medio en el que
vive, velando por las necesidades humanas y
por las medioambientales.

Figura 121. llustracion de moda que invita al reciclaje y
cuidado medioambiental.

Fuente: http://catalystreview.net/wp-content/uploads/2009/09/
Eco-Fashion- 1400x2023.jpg . . X
Para Linares también es importante saber

qué es lo que queremos sostener, en su
trabajo deja muy claro que el objetivo
de la sostenibilidad es cuidar del bien-
estar, uno que perdure por muchos
anos y ayude a mejor la situacion
del planeta. No solo se debe soste-
ner el dinero, sino el entorno natural
en la Tierra para que satisfaga las
necesidades tanto fisicas como espiri-
tuales, la meta es llegar a un bienestar

9 MACEDO, Beatriz. (2005). El conceplo de sostenibilidad. Santiago de sostenible. _

Chile: Oficina Regional de Educacion para America Latina y Caribe. UNES- Figura 122.

CO Santiago. Fuente: http//www.elynwood.com.auv/wp-content/uploads/20 | 4/09/
10 Linares, Pedro. El concepto marco de sostenibilidad: variables de futuro Sustainability-drop-in-forest.jpg

sostenible. Comillas: Universidad Pontificia Comillas, 2012.
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Figura 123.
Fuente: www.elynwood.com.au/wp-content/uploads/20 | 4/09/Sustainability-drop-in-forestipg

Figura 124. Figura 125.
Fuente: http://wwuw.illuminotecnica.com/wp-content/uploads/20 15/ 1 2/immagine-eni-illuminotecnicaipg Fuente: http://www.cartonspleins.fr/wp-content/uploads/20 1 6/04/
o : \ i smart-city-immobilier-durable-CBRE.jog

Figura 126.
Fuente: www.worldthreadstravelercom/wp-content/uploads/20 | 6/04/corporate_social_responsibili- Figura 127.
| ty_0-1024x512jpg Fuente: http://ideatraining.com.co/web20 | 6/wp-content/uploads/20 1 6/02/img_curso-9.jpg
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Figura 128

Figura 129

Figura 128.
Fuente: http//mprende.co/sites/default/files/shutterstock_ 1 22996587 jpg

Figura 129.
Fuente: http//mprende.co/sites/default/files/shutterstock_ 1 22996587 jpg

Figura 130.
Fuente: http//mprende.co/sites/default/files/shutterstock_ 1 22996587 jpg

11 Macedo, Beatriz. El concepto de sostenibilidad. Santiago de Chile:
Oficina Regional de Educacion para América Latina y Caribe. UNESCO
Santiago, 2005.

El hombre debe buscar desarrollarse de manera sos-
tenible, es decir un desarrollo sin crecimiento, esto
implica que el ser humano viva sin consumir tan-
ta energia y recursos. La sociedad debe
cambiar cualitativamente, cambiar
su forma de pensar y consumir
para llegar a un desarrollo sin
crecimiento que debe ser correc-
tamente disenado y orientado.
Un desarrollo sin crecimiento no
significa dejar de consumir, sin
busca que el ser humano sea mas
consciente de cuanto consume y conta-
mina, de esta manera se utiliza los recursos que
son estrictamente necesarios para satisfacer las
necesidades reales de la raza humana.

Figura 130

Sostenibilidad o desarrollo sostenible no consisten en sélo pensar en el futuro, si bien
este es un aspecto muy importante dentro del concepto, es necesario pensar en la
situacion actual de la sociedad, pensar en alcanzar la igualdad y equilibrio
social entre las generaciones y también dentro de cada generacion.
Todos tienen derecho a vivir bien, todos delben recibir y consumir por
igual. La CMMAD dice que ‘el desarrollo sostenible requiere la satis-
faccion de las necesidades basicas de todos y extiende a todos
la oportunidad de satisfacer las aspiraciones a una vida mejor '

Desarrollo sostenible no es solo un concepto sino es la expresion

de una necesidad, la de seguir avanzando con paso firme y no
arrastrandonos, suplicando por aire limpio y agua. Si bien en algun
momento la vida en el planeta va a terminar porque cientificos afirman

que el sol se apagarg, la sostenibilidad existe para ayudar al ser huma-

no a preservar su planeta y no arruinarlo antes de que dicho evento llegue.

Figura 13 1.
Fuente: http://mprende.co/sites/default/files/shutterstock_ 122996587 jpg
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9uro 132 Arquitectura con crﬁ@rlos de sos?znblhdod
Fuente: http://previews. | 23rf.com/images/agafapaperiapunta/agafapaperiapunta | 405/agafapaperiopunta | 40500063/29 13 177 4-

Crzzn wall-in-an-ecological-building- susfo\noblz orchﬂedurz STock Phofo ipg
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2.2 Una nueva manera de comprender al diseio

Como se ha venido analizando, el crecimiento de la sociedad, el avance tecnologico y
los medios de comunicacion han llevado al mundo a una situacion insostenible, por lo que
se han tomado ciertas medidas y creado teorias como la sostenibilidad, dentro de este
concepto el diserio juega un papel muy importante al momento de crear conciencia y
ayudar a cuidar el medio ambiente, ya que mediante esta herramienta es posible
repensar y modificar los procesos de obtencion de materia primo, produccion,
consumo v fin de vida de la mayoria de los productos que el ser humano utiliza.

Para Alison Guilt la sostenibilidad dentro del diseno es una posibilidad para
innovar, de crear nuevos procesos de menor impacto que lleven a pro-
ductos con conciencia. El disenador debe entender que la sostenibilidad
no debe ser un extra de su proceso de diseno, sino que debe ser parte
dentro de cada fase del ciclo de vida de los productos que crea, la
sostenibilidad debe estar presente desde la conceptualizacion y hasta

el fin de vida de un producto; ayuda a repensar al disenador el mensaje
que quiere darle a sus disefos.

Cada dia surgen nuevos proyectos dentro de los distintos ambitos del di-
seno y la arquitecturg, todos buscan disminuir el impacto ambiental de sus
productos y ser mdas justos con la sociedad. La sostenibilidad dentro es una
herramienta que todos deberian aplicar no solamente los disefiadores; una
empreso, un banco, incluso un hogar pueden introducirla en sus actividades
diarias, esto haria un gran cambio dentro del estilo de vida que se lleva.

Figura 133. Ciclo de vida de un producto.
Fuente: Autoria propia
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Figura 134. Zapato viejo utilizado como maceta. Figura 136. Maceta elaborada a partir de alambres reciclados.
Fuente: https://c3.staticflickr.com/8/7353/1260238 1 394_a%9b458¢89 | _n.jpg Fuente: www.alternativeconsumer.com/wp-content/uploads/020 | 1/04/green_shoesjpg

Figura 135. Propuesta de un edificio con criterios de sostenibilidad. Figura 137.

Fuente: http://assetsinhabitat.com/wp-content/blogs.dir/ 1 /files/20 | 5/06/vincent-callebaut-woo- Fuente: http//magicblog.magiconline.com/sites/magicblog.magiconline.com/files/SustainableSour-

den-orchidsjpg cing_June | 4/sustainable-luxury-event-UK jpg
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Figura 138.
Fuente: http//www.irendhunter.com/trends/vera-wang-fall-20 | 3-campaign

2.3 Una nueva tendencia: La moda mds sostenible

La vision y concepto hacia un diseno mas sostenible estd comenzando a aplicarse en
el mundo de la moda, la sociedad estd reconsiderando su estilo de vida y cambiando
su mentalidad. Cada dia son mas marcas las que se unen al cambio vy buscan mejorar
sus ciclos de produccion.

Hablar de moda sostenible es referirse a la produccion de prendas de vestir que han
considerado, durante todo su ciclo de vida, criterios como: conservacion de recursos,
uso de materiales de bajo impacto, una produccidn menos contaminante, un trato a
los trabajadores justo y dar mayor durabilidad a las prendas. “La moda sostenible
vela por un cultivo mas respetuoso con el medio ambiente... busca garantizar un co-
mercio internacional sin competencias desleales, favoreciendo un reparto de la rique-
za mas justo”. (Marquez, 2013). 12

La moda sostenible es un trabajo en conjunto entre el disenador, los agricultores,
productores, pero sobre todo con el consumidor, si este no acepta la introduccion
de esta nueva forma de hacer moda, se volveria dificil poder establecer un cambio
permanente.

12 Marquez, Esther. El futuro de las empresas textiles y de moda: Un futuro
hacia la sostenibilidad. Escuela Superior de Diseno. Universidad de Ramon
LIull. Barcelona-Espana, 201 3.
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Para Elena Salcedo!® en su libro Moda
¢tica para un futuro sostenible, la apli-
cacion de las sostenibilidad dentro del
mundo de la moda es una gran oportu-
nidad de negocio, ya que cada dia son
mas personas las que se preocupan por
la preservacion del planeta, mas perso-
nas buscan una moda mdas ¢tica y justa
no solo con el medio ambiente sino con
la sociedad (trabajadores).

Aln se estan dando los primeros pasos
hacia una moda y produccion mds sos-

Figura 139. Estudiante de disefio de moda modelando con papel periodo sus disefios. T@mbg, pero con €| Paso d€| Tl@mpo se
Fuente: http://megastyle.ph/sustainable-fashion-movement/ ||QgC1rO a QSTOb|QC€r un gran COmbiO
_— ! > Py in A N TR dentro de la mentalidad de los consu-

midores y productores de esta manera la
situacion insostenible del planeta va
dejar de serlo. La moda sostenible debe-
ria llegar a ser una tendencia, una que
jomas pase de moda y este presente

siempre.

Figura 140.

Fuente: http//www.arts-wallpapers.com/fashion/Fashionhd/images/Fashion%20Wallpaper%2022.ipg
SE T TN O ————

Figura 142. Sueter elaborado a partir del reciclaje de textiles.
Fuente: https://www.notjustalabel.com/sites/default/files/images
/collections/20 1 365/metabolism_ss | 5_notjustalabel_2040095404.jpg

Figura 141.
Fuente: wwwirendhuntercom/trends/vera-wang-fall-20 | 3-campaign
13 Salcedo, Elena. Moda ¢tica para un futuro sostenible. Barcelona. Edito-

IR, WU TR M. . AT TGRPSRERTET Sve T GoRYE WYL rial Gustavo Gil, L, 2014
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Figura 144.
Fuente: http//lifestyle.inquirernet/688 | 0/the-green-fashion-movement-hits-manila-and-how

Figura 143.
Fuente: https://www.notjustalabel.com/sites/default/files/images/collections/20 1 365/metabolism
_ss|5_notjustalabel_2040095404.jpg
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Figura 145.
Fuente: www.elatteliercom/wp-content/uploads/20 | 5/09/ecofashion-portadaijpg
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Figura 146. Zapatos de la marca NISOLO esta marca se caracteriza por no usar cueros de animales en sus productos.
Fuente: http://cdn.shopify.com/s/files/ 1/0277/9027 /files/womensshoes_header_ 1024x 1024.jpg? 1 24 154695 10336943394
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2.4 CONCLUSIONES:

La sostenibilidad es uno de los nuevos paradigmas del siglo XXl que

necesitan de una vision ¢tfica y de coraje. Es necesario que la

sociedad actual haga un cambio hacia la sostenibilidad, que

implica desprenderse de muchas caracteristicas del actual siste-

ma capitalista. Asi como muchos aspectos de la vida cotidiana

es necesario que la moda haga este giro hacia la sostenibilidad

tambien, existen muchos caminos y métodos para poder alcanzarlg, la

€xCusa ya no ¢s que no se conoce acerca de esta filosofia, las marcas ya

no pueden pasar de alto la situacion critica del planeta y no hacer nada. El camino

ya estd trazado, solo falta reforzarlo y escoger que es lo que se desea hacer para

ayudar al medio ambiente, la sociedad y la economia. Es momento de introducir la

sostenibilidad no solo en las grandes fabricas, sino cambiar los sistemas de produc-

cion dentro de pequedos talleres, ya que ha pesar de la menor cantidad de produc-
tos que generan tienen cierto impacto en el medio ambiente y la sociedad.

Figura 147. Armando Vidal
Fuente: www.vistelacalle.com/wp-content/uploads/2014/1 1/Amran-
do-Vidal8.jpg
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Figura 148. Productos elaborados a base de fibra de pifa.
Fuente: https://cdn.shopify.com/s/files/1/1047/1512/articles/image_large.jpeg?v=146486553 |

TR .

3.1 Opciones de materia prima de menor impacto

Poro elaborar moda sostenible no existe un solo camino, sino hay muchas opcio-
nes que permiten hacer un cambio, pero debe cumplir con dos aspectos muy
importantes: reducir la contaminacion del medio ambiente y dar un trato justo a
los operarios. De ahi el camino que cada disenador elija no importa, siempre

y cuando cumpla con los dos requisitos antes mencionados.

Una manera de hacer moda sostenible es incorporando materias
primas de menor impacto, cuya produccion sea responsable
y que ayude a reducir el impacto medio ambiental y social,
porque como ya se ha dicho la produccion de materia prima
es una de las fases mas contaminantes que no solo afectan a la
naturaleza sino que la salud del ser humano también se ve afecta-
da debido a muchas enfermedades como el cancer, deformidades,
afecciones en la piel, entre ortos. Elena Salcedo dice que no existen
filoras sostenibles sino que existen fibras de menor impacto, ya que
producir una fibra trae consigo un impacto en el ambiente por mas
que se trabaje de una manera ¢tica y responsable. Hoy en dia existen
muchas alternativas para materias primas como el poliéster, la viscosa
y el algodon que son las mas utilizadas por la industria textil y son
muy contaminantes. A continuacion se presenta una tabla con unas

las alternativas menos contaminantes:

Figura 150. Armando Vidal.
Fuente: www.istelacalle.com/wp-content/uploads/2014/1 1/

Figura 149. Atuendo de la marca Amour Vert elaborada
con crepe de seda organico.
Fuente: www.amourvert.com/collections/new/products/riley?- Amrando-VidalS.jog
variant= 198980992/ |
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POLIESTER

Poli¢ster reciclado

- Proviene de residuos textiles y de bote-
llas de plastico PET.

« Ayuda a reducir la emision de CO2,
ahorro energetico y evita el uso de re-
cursos finitos.

- Esta fibra se obtiene de botellas plas-
ticas, primero son clasificadas por color,
luego son ftrituradas y lavadas, al final
estas fibras cortas que se obtuvieron son
fundidas para dar paso a formar hilos.

- También se pueden claborar estas fi-
bra usando prendas recicladas de 100%
poliester.

Figura 151, Poligster triturado, paso previo a la elaboracion de
las fibras.
Fuente: http://consumo-cuidado.com/wp-content/uploads/20 1 5/05/
pet-reciclado.gif

Figura 152. El poligster no solo proviene de tejidos viejos sino
puede ser de botellas recicladas
Fuente: http://msrserigrafia.com.br/blog/wp-content/
uploads/2012/08/reciclagem-pet | .jpg

Figura 153. Red elaborada de poliéster reciclado.
Fuente: www.ensostenible.com/wd/wp-content/uploads/2014/1 1/
redes-de-pesca-abandonadasjpg

Bio Polimeros

« Son creados a partir de materias pri-
mas renovables como la cafia de azucar,
el maiz, la soja o del aceite de ricino.

« Remplaza el uso del petroleo, las fibras
claboradas a base de bio polimeros
presenta caracteristicas similares a las
de los polimeros que provienen del pe-
troleo.

* Reducen las emisiones de CO2.

Figura 154. Fibra elaborada a partir de soja.
Fuente: https://feltingandfiberstudio files.wordpress.com/2012/02/
soy-toppg
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ALGODON

Figura 155. Capullo de algodon organico.
Fuente: wwwloomsostenible.com/wp-content/uploads/2014/12/Orga-
nicCotton I .jpg

Figura 156. Bufanda multiuso elabora con 100% algodon
organico.

Fuente: http//g01.a.alicdn.com/ki/HTB 1SCKKVXXXXQEXVXXGOXXFXXXW/-font-b-

Organic-b-font-Cotton-font-b-Muslin-b-font-Swaddle-Blanket-modern-burlap.ipg

« Es producido y certificado bajo los es-
tandares de la agricultura orgénica.

+ Su producciéon consume menos agua 'y
evita la contaminacion de la misma, ayu-
da a preservar la fertfilidad del suelo y
minimiza los riesgos en la salud de los
agricultores.

« Para producir esta fibra se evita el uso
de pesticidas, las semillas no se encuen-
tran gencticamente modificadas; se pue-
de decir que es un algodoén limpio que
tiene un bajo impacto ambiental y no
afecta a la salud del ser humano.

Algodoén ecolégico o orgdnico

Figura 157. Hilos elaborados a partir de algodén reciclado.
Fuente: http://thecraftykitty.co.uk/wp-content/uploads/2013/1 | /recy-
cled_cotton_yarnjpg

Figura 158. Comparacion entre algodon reciclado (izquierda)
y algodon nuevo (derecha).
Fuente: wwwbesarte.com/img/papelarte/kraftalgodonipg

- Se fabrica a partir de residuos de algo-
don gque provienen del preconsumo y del
posconsumo. Para elaborar hilo a base de
algodon reciclado se delben mezclar las
fibras recicladas con fibras nuevas (orga-
nicas).

+ Es importante clasificar a las prendas
recicladas por color para obtener una
nueva fibra de muy buena calidad.

Algodén reciclado
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« Es una fibra producida a base de la -
celulosa de la madera de eucalipto. Los h
eucaliptos son arboles de rapido creci- Figura 159, Fibra de fencel,
miento y NO necesitan de ricgo OrﬂﬁCiOL Fuente: wwwsheepishcreations.com/uploads
. . o ) ; B o /3/4/3/5/34350442/587 15551 | _origipg?433
Poli¢ster reciclado pesticidas ni manipulacion genética. ~—
- Se usa poca agua para producir la
filora, no se usan solventes tdxicos para
obtener la fibra.

:

4 & TENCEL

Figura 160. Tejido elaborado a base de tencel.
Fuente: http://blog2.saferest.com/wp-content/uploads/what-is-ten-
cel-benefitsjpg

OTRAS MATERIAS PRIMAS DE MENOR IMPACTO

+ Proviene del tallo de la planta de li-
naza, son las fibras vegetales mas resis-
tentes. Permite respirar a la piel y es de
secado rapido. Se puede encontrar en
varios tonos, desde marfil, beige y gris.

« Su produccion es ecologica y sosteni-

ble ya gue no agota los nutrientes del Figura 161. Fibra e hilos de lino.
. . . Fuente: https//upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/b/bf/Flachss-
suelo, requiere de poco riego, y energia iroh_Garn_Viies_und_Seiliog
Lino al momento del procesarse. No necesita

de pesticidas ni fertilizantes quimicos.

« Al ser una fibra muy resistente, permite
que las prendas tengan una mayor vida
util; en el tinturado no requiere de mor-
dientes ni quimicos ya que absorbe muy
bien el color.

« Es una fibra biodegradable. il

Figura 162. Tejido de lino.

Fuente: www.archiproducts.com/es/productos/ | | 187 4/tejido-liso-la-
vable-de-lino-para-cortinas-beles-dedarhtml
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Figura 163. Tallo de caramo..
Fuente: https://upload.wikimedioa.org/wikipedia/commons/2/2d/Hanfs-
tengelipg

Figura 164. Fibra de canamo.
Fuente: https://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/3/39/Hen-
nepvezel_Cannabis_sativa_fibrejog

Figura 165. Tejido de canamo y seda.

Fuente: https://sensiseeds.com/blog/wp-content/uploads/2013/1 1/Innovations-in-
Hemp-Textiles-2.

DISENO DE MODA HA

- Tiene cualidades térmicas y las fibras
son resistentes a las plagas, hay varios
colores desde blanco crema, pasando
por varios tonos de marrdn, gris y verde
hasta llegar al negro. Las fibras son muy
resistentes y duraderas, son maleables,
absorben la humedad y protegen de los
rayo UV.

- El canamo es sostenible y ecologico ya
que su ciclo de vida no genera contami-
nacion, es una fuente renovable y su uso
no es toxico. No requiere de pesticidas,
su cultivo es rapido, ayuda a controlar
la erosion de la tierra y produce mucho
oxigeno.

CIA LA SOSTENBILIDAD

Cainamo

Figura 166. Planta de ortiga.
Fuente: http// | bp.blogspot.com/_6eST2paeT2g/Tlwp | DU-kxI/

Figura 167. Tejido elaborado a base de fibra de ortiga.
Fuente: http://staticbetazeta.com/www.veoverde.com/wp-content/
uploads/2009/03/nettlefabricipg

+ De la ortiga se produce una fibra mas
resistente que el algodon. La fibra es fina
y suave en relacion a ofras fibras que
provienen de los tallos.

- Se la considera una fibra ecolégica ya
que para su produccion no se requiere
de mucho riego, no necesita de pestici-
das ni fertilizantes quimicos.

Ortiga
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Yute

+ Es el segundo tejido vegetal de mayor
importancia despues del algodon. Crece
en las regiones monzonicas.

« La fibra de yute es largao, suave, gruesa,
brillante y resistente, estd compuesta de
celulosa y una fibra lerosa llamada lig-
nina. Se puede decir que parte tejido y
parte madera.

- Las fibras de yute tienen buena resis-
tencia a la tension y son de facil combi-
nacion con ofras fibras textiles. Las fibras
absorben bien los tintes y los retienen
por lo que el tejido no se destine.

« Bl yute es una fibra muy ecologica ya
que para su cultivo no se requieren de

pesticidas, fertilizantes ni exceso de agua.

Es una planta de réapido crecimiento y
representa un alto porcentaje de fibra
por peso. Tambien tiene la capacidad
de que la fibra puede ser reciclada va-
rias veces durante su ciclo de vida.

Figura 168. Fibra de yute.
Fuente: www.geosai.com/img/productos/peques/mantatemporalipg

Fuente: https://upload.wikimedia.org/wikipedio/commons/b/b7 /Bind-
fadenjpg

Figura 170. Zapatos elaborados con fibra de yute.
Fuente: www.pcbizness.com/images/WomenSale/Size3637383940-Wo-
mens-Natural-World-Ingles-Yute-Rejilla-Tintado-Cemen-
to-Sneakers-Athletic-Shoes-For-Sale-Online.jpg
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OTRAS MATERIAS PRIMAS DE MENOR IMPACTO

Figura 171. Alpaca.
Fuente: https//i.ytimg.com/vi/Sk8bvXmN_TO/maxresdefaultipg

Figura 172. Mujer del Cusco junto a una alpaca.
Fuente: http//www.thewanderingphotographer.com/wp-content/
uploads/Cusco-9169.jpg

Figura 173. Lana organica de oveja.
Fuente: https://upload.wikimedio.org/wikipedio/commons/8/88/Ro-
yal_Winter_Fair_Wool_2.jpg

+ La lang, ya sea de alpaca o de oveja
si s bien fratada se convierte en un pro-
ducto de bajo impacto.

+ Los productores de lana deben contar
con espacios adecuados para que los
animales puedan pastar sin causar do-
nos en el suelo, deben evitar el uso de
medicamentos y sustancias quimicas en
el ganado, es decir que los animales no
deben ser banados con quimicos sino los
productores deben optar por alternati-
vas mas ecoldgicas.

- Ofra parte importante la desempena el
disenador o artesano que trabaje con
lana orgadnico, de ellos dependerd que
el producto se conserve limpio de quimi-
cos durante todo el proceso de produc-
cion de prendas.

« La lana tambien puede ser reciclada
ya sea para hacer nuevas prendas o
como relleno para colchones, cojines y
asientos de vehiculos.

Lana orgdnica
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Bambu

+ La fibra obtenida del bambu posee
grandes caracteristicas, es  resistente,
con larga durabilidad, es firme y flexible.
Su apariencia es similar a la del algodon,
pero es una fibra muy blanca ya que
proviene de tallo de la planta.

« Es considerada una fibra de bajo
impacto ya que para su cultivo no se
necesita de pesticidas ni de otros pro-
ductos quimicos. Posee la cualidad de
recuperar el suelo en zonas erosionadas
, también ayuda a disminuir los gases de
efecto invernadero ya que la plantas
generan grande cantidades de oxigeno.

Figura 174. Fibra de bambu.
Fuente: http://static | squarespace.com/static/53407b | de4b05fdb-
12d8f4a7/54b8e5e2¢4b0f32f825839¢2/537 7b26fe4b0edb | 4e-
af1567/142178542497 5/bamboo-fibersjpeg?format= 1 500w

Figura 175. Coleccion de Lara Miller elaborada con fibra de
bambu.
Fuente: http//girldircom/files/images/lara-miller-spring08-02.jpg
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OTRAS MATERIAS PRIMAS DE MENOR IMPACTO

Figura 176. Fibra que se obtiene de la hoja de la pina.
Fuente: http://a4.res.cloudinary.com/cranetvnew/image/upload/
v1432652500/nlvzSyz0zwum2qgzxveczg.png . . .
- La fibra se obtiene de las hojas de la

planta de ping, las hojas son raspadas
para extraer la fibro, pasan por un pro-
ceso de secado y luego por un proceso
de anudado para formar un filamento
continuo. Dentro de sus caracteristicas
destacan la suavidad vy el facil cuidado
que esta requiere, tambien es una fibra
ligera y tiene buen brillo.

- Se puede encontrar en color blanco y
marfil. Pifa

Figura 177. Clusa elaborada a base d fibra de pina.
Fuente: http://ihuffoost.com/gen/4293658/originalipg . ES Uﬂ“ZOdO para simulor cueros tanto

para bolsos, zapatos y asientos, y como
tejido en prendas de vestir.

- Es considerada una fibra de bajo im-
pacto porque no requiere de muchos
cuidados y quimicos como el algoddn,
ademas se aprovecha toda la planta ya
que el fruto es consumido como alimento
y las hojas en la industria textil.

Figura 178. Mochila elaborada de a hoja de pifia de la mara
Plratex.
Fuente: www.ananas-anam.com/wp-content/uploads/20 16/02/Pina-
tex-by-SmithMatthiasbagsblSipg

Tabla 1. Fibras de bajo impacto.
Fuente: HALLET, Clive y JOHNSTON Amanda. (2010). Fibras vegetales sostenibles. En Telas para moda: guia de fibras naturales(167-179). Barcelona-Espana: BLUME.
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Figura 179.
Fuente: http//g0 | .a.alicdn.com/kf/HTB [ 9tkBHVXXXXasXVXXgbxXFXXXm/ | 00-Eco-Organic-Flax-Natural-Linen-Fabric-Hemp-Art-Back-
ground-Deco-Tablecloth-Outdoor-Party-048-3 1 16.jpg

R RS e N ——

3.2 Como establecer una correcta seleccion de materia prima de bajo
impacto?

Los mas importante al momento de comenzar a trabajar con materias primas de bajo
es tener bien definido cual es el camino que la marca o coleccion va a tener, cual va
a ser su Objetivo y en que va a contribuir, de esta manera es mas sencillo escoger los
materiales a utilizar de entre los que existen.

Una técnica que muchos disefiadores consideran muy buena al momento de disenar
consiste en escoger los tejidos antes, de esta manera analizan sus caracteristicas; en
el caso del diseno sostenible aparte de analizar las caracteristicas del tejido o fibra
conocer necesario el impacto ambiental de estos, en este punto donde los provee -
dores juegan un papel muy importante.

Los buenos proveedores son aliados que ayudan a que el trabajo fluya mejor, son
SOCIOs que sirven para que una empresa o taller textil tenga mayor ganancia. Pero si
un proveedor no cumple fallard la cadena de produccion, por lo tanto tambien fallard

ER DE PRODUCCION RESPONS

BLE
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la empresa. En la industria textil los pro-
veedores son fundamentales tanto para
grandes empresas Como Para Pequenos
talleres de confeccion, se encargan de
brindar la materia prima (fibras, tejidos,
hilos, lanas, etc.) asi como de la maqui-
naria ¢ insumos que se utilizaran para
elaborar las prendas.

Figura 180. “
Fuente: http//veoveomagazine.com/wp-content/uploads/20 | 4/ 10/positive_fabrics | jpg Los pYOVQ@dOI'@S que posea una empre-

sa determinaran en gran medida el éxito
de ¢sta. El contar con buenos proveedo-
res no solo significa contar con insumos
de calidad vy, por tanto poder ofrecer
productos de calidad, sino también la
posibilidad de tener bajos costos, o la
seguridad de contar siempre con los mis-
mos productos cada vez que se requie-
ran""* (Fosado, 201 1).

=g . T ™= ¥4 el T ! -

Este concepto se aplica dentro de cual-
quier negocio como es el caso de la
Fuente: http://g02.a.alicdn.com/kf/HTB | 2N8VIVXXXXXSXXXXOxXFXXXK/47 --47 -musselina-Swaddle-cobertores-do-bebé&ecirc; ]ndusfr]g T@xﬂL un correcto prov@@dor
-Swaddle-toalha-de-pano-de-algod&atilde;o-moderno-Oragnic.ipg . , ,
enviard catdlogos de sus productos a
L ™ L. 4 AT . L. .
tiempo, mantendrd informado a su clien-
te sobre nuevas opciones, pero lo mas
importante serd puntual al momento de
proveer a la empresa o un taller. Los pro-
veedores de materia prima de bajo im-
pacto serdn los encargados de indicar
al duefno del taller o empresa la compo-
sicion de sus productos vy justificara la
razon por la cual dichos productos son
de bajo impacto.

h P i

Figura 182.
Fuente: http://www.chicanol.com/wp-content/uploads/20 1 3/03/Cuales-Son-Las-Telas-Mas-Sanas-Para-Vestirjpg

F,..g*,h\,&vﬁmp B

Figura 183. Fibras textiles de bajo impacto. . .
Fuente: httpr//userscontent2.emaze.com/images/d53 | dfda-b | a2-4e4 | -bcOb-702095c2d788/3 107 cb6f-c38f-486¢-a2a7-4549d3dfdcd.ipg 14 Fosado, Judrez, Imelda. “Concepto de proveedor”. Internet: https://
- es.scribd.com/doc/5788 1 1 36/CONCEPTO-DE-PROVEEDOR#download.
Acceso: 20 de febrero de 2016.
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3.3 ;Donde conseguir materia prima de bajo impacto en Ecuador y
Latinoamérica ?

PROVEEDORES NACIONALES

- El Salinerito: Ubicado en el pueblo de Sa-
linas de Guaranda en la provincia de bo-
livar, en lucha contra la pobreza y la
migracion se apostd por el Coopera-
tivismo. Se cred la marca El Salinerito
que ayudd a este pueblo, le dio un
impulso para formar un pueblo orga-
nizado y agroindustrial, “convirtien-
dose en referente para la provincia y
el pais. El resultado ha sido el mante-
nimiento de su poblacién, evitando
la migracion a los nocleos urbanos,
asi como la mejora sustancial de las
condiciones de vida de sus habi-
tantes."! (El Salinerito, s.a.)

‘El proceso Salinero es considera-
do una experiencia modelo dentro
de la Economia Popular y Solidaria

Figura 184. Isologo. . ,
Fuente: wwuwsalinerito.com/images/logos/logo.png que ¢ | actual Qo bierno estd tratan-

do de impulsar en la actualidad.” (El
Salinerito, s.a.)

El Salinerito cuenta con una amplia gama de productos como: quesos, choco-

lates, embutidos, hongos y frutas deshidratadas, hilos, lanas, tejidos y aceites . Figura 185. Hilos de lana de dlpaca.
. uente: www.salinerito.com/images/productos/pagina_productos/
esenciales. hilos.pong

La oferta dentro del admbito textil de el Salinerito contiene hilos de distintos gro-
sores elaborados de fibras naturales de alpaca y ovejq, se los puede encontrar
en colores naturales y artificiales.

“Los hilos son productos de la Hilanderia Intercomunal Salinas (HIS) que empezd
su actividad en el afno 1982." Desde esa fecha han ido mejorando sus productos
y generando mas empleo y recursos para la comunidad. (Bl Salinerito, s.a.)

El Salinerito trabaja elaborando hilo de lana de alpaca y oveja, asi como pren-
das tejidas con estos hilos. El Salinerito ofrece tres clases de hilos en colores
naturales, a continuacion se explica cada tipo de hilo con sus componentes:

- Hilo de alpaca, elaborado a base de 70 % de lana de alpaca y 30 % de

: Figura 186. Hilo de lana de borrego.
|On_0 d@ OV@J(.]' . Fuente: www.salinerito.com/images/productos/pagina_productos/
- Hilo de oveja elaborado de 100 % lana de oveja. hilo_oveja.ong

- Hilo motita, elaborado con 80 % de lana de oveja y 20 % algodon.

15 El Salinerito. “Empresas Gruppo Salinas”. Internet: hitp//www.salinerito.
com/institucional/empresas-gruppo-salinas. Acceso: | de marzo de 2016.




- Ecuacotton S.A: Ecuacotton S A, sur-
gio en 1989 con el objetivo de brindar al
mercado nacional productos de calidad
fabricados de 100% algoddn norteame-
ricano. Esta empresa ha sido reconocida
en el exterior por sus buenos acabados
y excelentes cualidades.

i
i

Parte de la vision de Ecuacotton es pre-
servar el medio ambiente por lo que sus
procesos intentan generar el menor im-
pacto posible, por lo que cuentan con
ecuaCOtton la respectiva licencia ambiental. Cum-
' _ S.d. _ plen con el Plan de Manejo Ambiental
Fueme:FL%EISClizgtrpoon.gcootﬁ:dex,hfm\ Fuente: www.ecuocoﬁon.g)g:/rigdljﬁt'ml#templmemo—portfo\io por DOFT@ de la Direccion de Medio am-
biente de la muy ilustre Municipalidad de
Guayaquil.

I
|
| [ ]
|
TEENER

|
|
|

Entre los certificados que tiene la empre-
sa se encuentra:

- Licencia Ambiental (Diploma DMA-

LA-201 [-006)

- Contenido de la Licencia Ambiental

(Documento DMA-LA-201 1-006)'¢

- Certificado de Inscripcion de Apro-

bacion del Estudio de Impacto Am-

biental No 738 en el Ministerio del
Figura 189. Figura 190, Ambiente.

Fuente: www.ecuacotton.com/indexhtml#templatemo-portfolio Fuente: www.ecuacotton.com/indexhtml#templatemo-portfolio - CQrﬂﬁCQdO d@ |nsCripCiOn d@ |C1

Resolucion de Licencia Ambiental No

196 en el Ministerio del Ambiente.

- Licencia Ambiental otorgada por la

Municipalidad de Guayaquil.

- Aprobacion del Estudio de Impacto

Ambiental Expost de Ecuacotton.

- Aprobacion de la Primera Auditoria

Ambiental de Cumplimiento de Ecua-

cotton.

Ecuacotton ofrece distintos tipos de te-
jidos como: Jersey, Pique, Ribb, Interlock,

8 s O I e Body Size, French Terry, Flecee, Jersey Vis-
Figura 191, Figura 192, cosq, cuellos vy firillas.

Fuente: www.ecuacotton.com/index html#templatemo-portfolio Fuente: www.ecuacotton.com/index.html#templatemo-portfolio

16 Ecuacotton. “Licencia Ambiental”. Internet: http://www.ecuacotton.com/
ambiente.html. Acceso: | de marzo de 2016.
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- Vicunha Textil: Vicunha Ecuador SA. es una
empresa innovadora ubicada en Quito
desde el 2007, se dedica a la produc-
cion y comercializacion de tela denim, de

distintos tipos como rigido vy stretch, ofrecen
denim de color crudo y varias tonalidades
de indigo. Cuenta con una amplia gama de

productos que cubren las necesidades bdsi-
cas del mercado, siguiendo siempre las Gltimas
tendencias de moda.

Estos Ultimos anos la empresa ha invertido en ma-
quinaria y capacitacion para el personal, motivan-
dolos al desarrollo profesional, para asi llegar a ocu-
par el primer lugar entre las empresas textiles

del pais.

La empresa forma parte del grupo multi-
nacional VICUNHA TEXTIL, que es lider en

T E X T I L la industria textil mundialmente, siendo el
tercer mayor productor de denim y gobar-
dinas en el mundo.

Figura 193. Imagotipo.
Fuente: wwwvicunha.comec/vicunha/templates/vicunhav2/images/logo.gif

Para Vicunha, preservar el medio ambiente

es una prioridad vy por esta razédn dentro

de la Politica de Gestion, uno de sus puntos

fundamentales dice: ‘Respetar el medio ambiente, comprometidos con la prevencion
de la contaminacion”.'? (Vicunhg, s.a.)

Para cumplir este objetivo la fabrica consume aproximadamente un noventa por cien-
to de energia electrica que proviene de una fuente de energia verde. ‘La empresa
genera su propia energia en su central hidroeléctricao, que genera 4,5 Mw horag, sin
causar ningun impacto al medio ambiente y evitando la emision de aproximadamente
17.600 toneladas de CO?2 al ano.” (Vicunha, s.a.)

Oftro proyecto importante relacionado con el cuidado del medio ambiente con el que
trabaja Vicunha, es su planta de tratamiento de efluentes, esta se encarga de que
todas las descargas liquidas generadas en el proceso de produccion sean tratadas
para que el efluente de salida cumpla con todas las normativas establecidad como
DQO (demanda establecida de oxigeno), DBO (demanda biclogica de oxigeno) PH,
temperaturg, etc. Esto da como resultado un fluido que no es contaminante.

A mas de estos dos proyectos la empresa tiene un programa para gestionar el manejo
de los residuos textiles, identificandolos, separéandolos y almacendndolos para entre-
gar a un gestor adecuado.

Cuentan también con el Programa 3R cuyo objetivo es cuidar el suelo, minimi-
zando recursos que van a los rellenos sanitarios, se separan residuos PeligrosOs 17 v, ‘o enpresa: responsabiidad anbiental. femet: hiioy/

wwuw.vicunha.com.ec/vicunha/index.php?secc= | &seccionp=236ar=82&sys-

Y ZSDQCIO|@S. tem=| 4&sessid-. Acceso: 2 de marzo de 2016,
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Figura 194.
Fuente: wwwyvipreview.com.br/data/files/ 1 4/76/CD/3D/442F05 10B-
8330805B3 18F9C2/Capa%20Baixaipg

18 Vicunha. “La empresa: responsabilidad ambiental”. Internet: hitp://
wwuw.vicunha.com.ec/vicunha/index.php?secc= | &seccionp=23&ar=82&sys-
tem=14&sessid=. Acceso: 2 de marzo de 2016.
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Figura 195.
Fuente: http://static.wixstatic.com/media/fe0979_35054d7 ded-
2143f6805ebf53 1d5 1d35ajpg_srz_949_1424_85_22_0.50_1.20_
0.00_jpg_srz

“El compromiso de la empresa con el me-
dio ambiente es inminente y en busca del
desarrollo de productos innovadores, uti-
liza fibra reciclada de botellas plasticas
PET en la fabricacion de sus telas eco-
logicas. Un pantaldn confeccionado en
tela de la linea ECO-D retira del ambien-
te 10 botellas plasticas PET"'® (Vicunha,
2013).

Cuidar el medio ambiente solo es una par-
te del trabajo que hace Vicunha dentro
de su plan de sostenibilidad; la empresa
desarrolla también multiples proyectos de
ayuda social como:

Proyecto Cre-Ser: El proyecto “CRE-SER”
se sustenta en tres pilares fundamentales:

- Buen Vivir.

- Comunidad.

-Personas con capacidades especiales.
Programas de Buen Vivir:

- Vicunha Runners, el objetivo de este
proyecto consiste en desarrollar y mo-
tivar al entrenamiento de sus atletas,
su objetivo: incrementar la pasion por
el deporte al desarrollar y participar
de eventos deportivos reconocidos a
nivel nacional; esta actividad la de-
sarrollan durante el ano.

- Madres Gestantes, el objetivo de
este proyecto es acompanar a las fu-
turas madres de Vicunha mediante un
programa de orientacion y seguimien-
to durante cada una de las etapas
del embarazo hasta el dia del naci-
miento del bebeé.

Campanas de concientizacion:
- Dile NO al tabaqguismo.

- Dia Mundial contra el VIH
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Comunidad:

Vicunha ha otorgado mas de 100 becas
a los nifios de la comunidad y a los hi-
jos de los colaboradores de la empresa
como un merito a la excelencia acadé-
mica.

Cada manana de los dias sabados Vi-
cunha ofrece cursos de pintura para los
hijos de los colaboradores, de esta ma-
nera se incentiva la parte creativa y ar-
tistica en los ninos.

Cada afo la empresa realiza la campa-
fa de donacion para beneficiar al Al-
bergue ‘La Dolorosa’. Donde comparten
de una experiencia de aprendizaje y de
enfrega por parte de los involucrados
que son los nifos, ninas, profesores, direc-
tivos y colaboradores de Vicunha.

Estos son algunos de los trabajos socia-
les que lleva a cabo Vicunha Ecuador,
ya que la ayuda social va mucho mads
alla.

En cuanto a los productos que ofrece
la empresa tenemos denim para elabo-
rar jeans clasicos, un denim duro, denim
stretch, denim para camisas y blusas, en-
tre otfros. Todos estos productos siguen
las Ultimas tendencia de moda. Las su-
perficies de las telas son tratadas para
darles distintas texturas usando procesos
de lavanderia y de estampacion.

Figura 196.
Fuente: www.waymodel.combr/blog/wp-content/uploads/2015/1 1/
Alicia-Kuczman-Para-VTRENDS-por-Pablo-Saborido- 1023.jpg

Figura 197.
Fuente: https://s-media-cache-akO.pinimg.com/7 36x/69/08/
a0/690800933 12af45d0dbbbb7 1 a8 | 4bedcipg
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Figura 198.
Fuente: https://denimology.com/wp-content/uploads/20 16/01/VICUNHA_SS | 7_Stapelipg

Figura 199. Figura 200. Figura 201.
Fuente: https://s-media-cache-akO.pinimg.com/236x/54/80/de/548a- Fuente: http://viewmanagement.com/wp-content/uploads/2014/12/ Fuente: http://viewmanagement.com/wp-content/uploads/2014/12/
ded3d8c9e0792¢c883/fdeabdddipg Victoria-Schons-VTRENDS-6- 1000x 162 1 .jpg Victoria-Schons-VTRENDS-6- 1000x 162 1 jpg
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TEXTILES

Fuente: http//www.textileslaescala.com/assets/images/logo.gif

- Textiles la Escala: Textiles Escala es una empresa ubicada en Quito, esta empresa
trabaja bajo la certificacion de calidad 1ISO 900 1:2000.

Una mision importante para esta empresa en la proteccion del medio ambiente. Para
poder cumplir esta mision, Escala ha modernizado totalmente sus sistemas de trata-
miento de desperdicios, emisiones al aire, uso del agua, electricidad y seguridades.
Es una de las pocas empresas textiles en la region andina que cumple con las nor-
mas oficiales del control de la contaminacion ambiental. La empresa cuenta con la
certificacion 15O 1400.

Para reforzar el aspecto ecologico Escala trabaja con algodon de la empresa Co-
tton USA, que ofrece algododn de bajo impacto medioambiental.

El cultivo del algodon es responsable ya que cumple con lo siguiente:

- Utiliza recursos de manera responsable

- Minimiza el consumo de agua y energio; el uso de quimicos es minimos, produce
menos desechos ambientales

- Proporciona condiciones de trabajo seguras y dignas

- Proporciona beneficios sociales y econdmicos para las comunidades locales.

‘Las telas son tejidas con algodon 100% US Cotton y tefidas con tintes de CIBA
y BASF".19 Los telares planos y maqguinas circulares que la empresa posee tienen la
capacidad de producir 80,000 kilos al mes de telas de micro-filora, 100% algodon y
mezclas de fibra natural y sintética; cuentan con un amplia de colores con un apro-
ximado de 200 colores para cubrir la demanda de sus clientes.

19 Textiles la Escala. “Fabric”. Internte: http//www.textileslaescala.com/Fa-
brichtm. Acceso: 2 de marzo de 2016.
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Figura 203.
Fuente: wwwedina.comec/patrocinio/ | 160106828-386325jpg
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Figura 204. Fabrica PASA ubicada en Cuenca.
Fuente: wwwpasaec/website/wp-content/uploads/20 1 2/03/5C7 _9552jpg

Figura 205. Carrera benéfica organizada pro PASA.
Fuente: wwwlatarde.comec/wp-content/uploads/20 1 3/06/ 1 A-COLOR-jog

- Pasamaneria S.A.: Pasamaneria SA. inicia en 1935, fue fundada por Sr. Carlos Tosi
Siri en la ciudad de Cuenca, Pasamaneria hoy en dia es una de las principales em-
presas textiles del Ecuador.

En sus inicios, producia insumos para la confeccidon, como cordones, eldsticos, encajes,
adornos y cintas. Durante los anos 40 se introducen en las lineas de produccion la
elaboracion de prendas de vestir en tejido de punto, asi se da inicio a la marca que
hoy se conoce como PASA.

Hoy en dia la marca PASA es una de las mas reconocidas dentro del pais, la estructura
de comercializacion es excelente , estd conformada por 23 almacenes en || ciuda-
des del Ecuador.

Pasamaneria SA. tiene su planta de produccion ubicada en la ciudad de Cuenca, el
drea es equipada con maquinaria de Ultima tecnologia que permiten elaborar pro-
ductos de alta calidad, que cuenten con procesos que produzcan un menor impPActo
y sean amigables con el medio ambiente.

Esta empresa cuenta con la Licencia Ambiental, esta la obtuvo hace 6 anos, y también
ha recibido el reconocimiento a la Cestion Ambiental, el cual le fue otorgado en el
201 1.

Un aspecto importante dentro de la empresa vy el cuidado del medio ambiente es la
planta para tratamiento de efluentes, que es la primera que existe dentro del Austro.
Esta planta trata a los fluidos procedentes de los distintos procesos durante la ela-
boracion de los tejidos, para que las aguas que son devueltas a los rios sean menos
toxicas y contaminantes.

Tambien Pasamaneria SA. trabaja en conjunto con fundaciones y organizaciones de
ayuda social, lo cual impulsa mucho mas la sostenibilidad dentro de esta empresa.
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Figura 206. Imagotipo.
Fuente: Escaneado de la tarjeta de presentacion de Kukay Pacha

- Kukay-Pacha: Esta marca forma par-
te de uno de los proyectos de la Aso-
ciacion de productoras del Cafar. Esta
ubicado en el sector Tushin por Ceba-
da Loma en la provincia del Canar.
Esta conformado por un grupo de hom-
bres y mujeres que producen hilo de la
lana de dpaca para elaborar prendas
tejidas a telar, palillo o crochet.

Este proyecto surgid hace 10 anos
con la intenciéon de reunir a todos los
duefios de alpacas en el sector para
generar recursos en la comunidad. Hoy
en dia cuenta con 143 alpacas cuya
lana es de muy buena calidad ya que
hace varios anfos la asociacion invirtio
en 15 machos traidos desde Perd para
mejorar la raza de las alpacas que po-
seian. La asociacion y criadero de las
alpacas esta ubicado a 3.800 metros
de altura y existe una minima alteracion
del entorno debido a la bodega don-
de se almacena la lana.

El proceso de elaboracion del hilo es
[00% artesanal y organico ya que no
se consume energia eléctrica, tampoco
s¢ CONsUME AQuUQ en exceso ya que se
recoge el agua de la misma vertiente

Figura 207.

Fuente: Paola Pesantez, visita técnica a las productoras de lana de alpaca, Tushin-Cariar, marzo 2016.
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Figura 208.
Fuente: Paola Pesantez, visita técnica a las productoras de lana de alpaca, Tushin-Cariar, marzo 2016.
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Figura 209.
Fuente: Paola Pesantez, visita técnica a las productoras de lana de alpaca, Tushin-Cariar, marzo 2016.
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natural que estd ubicada cerca, ade-
mas la lana pasa solo por un proceso
de lavado que se hace una vez ya
tejida la prenda para evitar danar la
fibra.

eﬁﬂiéfvaelgﬂ- =z=4 , . Tampoco se trabaja con ftintes, la lana

se vende en sus colores naturales que
son: negro, marrdn, gris y beige; estos
tonos se pueden encontrar en tres ca-
lidades, que han clasificado mediante
numeros: 3 e¢s de una no muy buen, 2 es
calidad media y | es la mejor calidad,

] Figurth’;OA a este Gltima en el mercado se al cono-

Fuente: Paola Pesantez, visita tecnica a las productoras de lana de alpaca, Tushin-Cariar, marzo 2016. CcCez CoOmo bey O|DOCC1.
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Kukay Pacha cuenta con la ayuda vy
capacitacion por parte del Ministerio
del Medio Ambiente, también reciben
constantes capacitaciones sobre pro-
duccion, ganaderia y agricultura. La
gente que conforma esta marcao, son
gente humilde y sencilla dispuestos @
recibir nuevas ideas y ayudar a dise-
nadores de modas.

Por el momento la marca no produce
hilo de lana alpaca para la venta, ya
que ellos mismos utilizan este hilo para
tejer las prendas; pero uno de sus ob-
jetivos comenzar a producir hilo para

Fuente: Paola Pesantez, visita tecnica a las productoras de lana de alpaca, Tushin-Canar, marzo 2016 |O venta que sed ]OO% Orgdnico. BUS—
[ R L T DTSV BN & R ; can darse a conocer cComo und marca
Ecuatoriana de hilo y prendas organi-
cas, elaborados con lana de alpaca
de la mas alta calidad.

Figura 212.
Fuente: Paola Pesantez, visita tecnica a las productoras de lana de alpaca, Tushin-Carar, marzo 2016.
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Figura 213. Isologo.
Fuente: Escaneado de la tareta de presentacion de Kukay Pacha

- NaturTex: Naturlex es una marca y compaiia comprometida con la proteccion del
medio ambiente, ofrece |12 variedades productos, incluyendo eco textiles y lanas. Esté
ubicada en Pery, donde se inicio en 1982, desde 199/ fue establecida como una
marca sostenible al desarrollar productos de bajo impacto ambiental.

Destacan dentro de sus productos las fibras de algodoén y las de alpaca, estas son
pigmentadas y creadas por comunidades indigenas y campesinas propias de la re-
gion andina.

Trabajan con agricultores, pastores y artesanos para asegurar un suministro cons -
tante de fibra de alta calidad.

Cuenta con un sistema de produccion ecologica y justa de fibra con el procesamien-
to de GOTS para textiles sostenibles.

Naturtex hoy en dia produce mas de 450 productos diferentes con eco textiles.

Esta empresa tiene una larga trayectoria y un fuerte compromiso con los productos
textiles y su procesamiento ambientalmente sostenible.

Comenzo en el afo de 1913 en Brooklyn y Nueva York, para los fundadores de esta
empresa su objetivo era exportar el algodon peruano orgdnico, por lo que buscaron
especializarse en colorantes textiles v el procesamiento de productos quimicos, los
fundadores lograron que la comparia se expandiera considerablemente al adicionar
vitaminas y propulsores de seguridad en sus procesos, estos hoy en dia se venden en
todo el mundo.

Posteriormente se cred una alianza con los agricultores del desierto campesino pe-
ruano, desde 1978, ha ido creciendo, ampliando la gama de colores naturales de
algodon en color beige terroso, marrdn, chocolate, tonos verdes y malva.
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Figura 2 14. Muestrario de colores.
Fuente: http://perunaturtex.com/images/yarn%20cotton%20flamme%20
chunky%20pakucho%20colors%20lightsjog

Figura 2 15. Hilo Pakucho de Naturtex.
Fuente: https//imagesbigcartel.com/bigcartel/product_ima-
ges/ 130204 434/max_h-2000+max_w-2000/IMC_4448.JPC
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-

Naturtex fue el primero en certificar den-
tro del Perd como una de la empresas
productoras de algodoén orgdnico, cuya
fibra es mas larga, fuerte y mas suave.
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La primera granja de algodon orgdnico
en Peru fue establecida en 1998.

Esta empresa estd ventajosamente po-
sicionada debido a que la obtencion
de la fibro, la fabricacion y venta de los
productos textiles ecologicos de la mds
alta calidad.

Figura 216.
Fuente: https://veganyarnfileswordpress.com/20 1 3/05/img_3626.ij0g

Lo m e et Brindan capacitacion y apoyo para el
uso de practicas ambientalmente cons-
e B 5 - cientes de los pequenos agricultores y
T L. -xifé'z_.:f MY productores. Naturlex esta respaldada
el g con la certificacion USDA Organic que
se centra en una agricultura sostenible,

de menor impacto ambiental.

L BHTATE T

Naturtex busca promover las técnicas
ancestrales de produccion de algodon,
de esta manera es posible establecer y
manejar una correcta relacion con el me-
dio ambiente y un comercio justo entre
Pery, Sudamerica vy el resto del mundo.

Figura 217.
Fuente: wwwperunaturtex.com/images/natural%20brown%20cotton%20has%20been%20hand%20harvested-crop-u906 | jpg.
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2] by
Figura 2 18. Gorro tejido con hilo Pakucho de Naturtex.
Fuente: www.perunaturtex.com/images/fin%20aw%2008%20alpaca%20cap%20with%20tassles%20low%20res-crop-u9047 jpg.
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Figura 219. Imagotipo.
Fuente: http//verdetexti.com/wp-content/themes/vi/images/logo-verdetextilpng

- Verde Textil: Verde Textil es una empresa argentina que ofrece productos textiles
organicos a empresas, marcas y disefiadores, que se encuentran interesados en una
produccion responsable con el medio ambiente.

Busca promover y desarrollar practicas de sostenibilidad en la moda, es una plo-
taforma textil orgénica que ademds de desarrollar productos y proyectos propios,
colabora en el crecimiento de esta tendencia que camina hacia una moda mas ética
que involucra el cuidado medioambiental en la fabricacion de productos textiles,
practicas de comercio justo y el compromiso social de mejorar la calidad de vida de
la personas.

Verde Textil considera la relacion interdependiente e inseparable que existe entre
estos siguientes valores: Ecologio, Comercio Justo, Inclusion Social, Sustentabilidad,
Responsabilidad Social Empresaria y Etica Social. Ellos plantean que no puede haber
ecologia sin la responsabilidad social empresarial; ni inclusion social sin que exista un
comercio justo, ni etica social sin ecologia.

Las practicas productivas y comerciales con la que trabaja esta empresa son:

- Produccion con el minimo impacto ambiental posible.

- Respeto de las reglas legales e impositivas vigentes.

- Comercio Justo: mediante un trato digno con sus clientes y proveedores.

- Inclusion Social: participacion en proyectos que promuevan la mejora del habitat,
cuidado de salud, desnutricion y educacion de las poblaciones mas desfavoreci-
das.

‘Nuestra conviccion mas intensa es que todos los seres que habitan este suelo pue-
dan crecer y desarrollarse dignamente. Un hombre con sus necesidades atendidas y
respetadas podrd extender el cuidado y respeto hacia todo lo que lo rodea. Nuestro
aporte hacia un cambio de Valores y Compromiso para un Sociedad mas justa y sana
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Figura 220.
Fuente: http.//verdetextil.com/wp-content/uploads/2009/ | | /tejidos-algodon.jpg

Figura 221.
Fuente: http://verdetexti.com/wp-content/uploads/20 10/04/MG_4702.jpg
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Figura 222.
Fuente: http://verdetexti.com/wp-content/uploads/20 10/04/MC_469 | jpg
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debe ser relevante y en accion? (Verde
Textil, s.a.)

Todos los productos de Verde Textil es-
tan elaborados con algodon 100 % or-
ganico y materiales de menor impacto.
Los procesos de tinturado y estampacion
son ecologicos para no generar efluen-
tes toxicas. Ademds las materias primas
con las que trabajan y los procesos de
produccion cumplen con altos estanda-
res de calidad, esto posiciona muy bien
a Verde Textil dentro del mercado eco-
logico.

Aparte de el compromiso ambiental, esta
empresa tiene un compromiso social que
esté basado en el comercio justo. Tra-
bajan con valores ¢ticos en el trabaijo,
brindan apoyo al emprendimiento textil
sostenible y solidario.

Tambien colaboran con proyectos que
busquen promover la inclusion social en

sectores de bajos recursos en la socie-
dad.

Dentro de los tejidos que ofrece Verde
Textil tenemos:

- Jersey de algodon elaborado con
algodon 100 % orgdnico.

- Interlock es un tejido de punto elo-
borado con algoddn 100% orgdnico.

- Ribb es un tejido de punto elabora-
do con algodon 100% organico.

20 Verde Textil. "“Quienes somos”. Internet: http://verdetexti.com/empresa-or-
ganica-verde-textil/. Acceso: 2 de marzo de 2016.
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ECOTINTEC=#

Figura 223. Imagotipo.
Fuente: wwwecotintescom/sites/default/files/zen_logopng

- Ecotintes: Esta empresa surgid para resolver la problematica de como darle color al
algodoén tanguis organico sembrado en el valle de Canete al sur de Lima Peru, pero
sin causar un fuerte impacto ambiental.

Este tipo de algodon es muy suave al tacto, se percibe su espiritu ancestral y natural,
pero al trabajarlo con tintes quimicos que son altamente contaminantes, se deteriora
la filbra, ademds pierde todo el sentido de se orgdnico, porque durante el tinturado
se generan desechos que contaminan las fuentes de agua.

Al momento de buscar un nuevo enfoque surgid Ecotintes, que utiliza métodos menos
daninos y que ayudan a mantener el término orgdanico dentro de la produccion de
algodon.

La mision de esta empresa es: ‘darle una continuidad saludable y ambientalmente
sostenible al algodon organico y por extension a las demas fibras, mediante el uso de

X "1 . Figura 224.
fintes ﬂOTUfOl@S. <ECOT|HT€S' S’O) Fuente: http://handeyemagazine.com/sites/default/files/styles/

blog_main_carousel__620x475_/public/ecotintes_colores_lana
jog?itok=IB I Fmi&3

En la actualidad Ecotintes, ha desarrollado una filosofia empresarial que se basa en
la investigacion e innovacion permanente, posee una clara vision del futuro donde los
tintes naturales sean reconocidos como los mas saludables.

El lema de esta empresa es: colores naturales, colores del futuro.

Buscan promover la idea de que los fintes naturales son mejores que los sintéticos
ya que estos no contienen componentes quimicos perjudiciales para la salud. Son
productos sanos y mas confiables que los colorantes de sintesis quimica que son muy
toxicos para el ser humano.

Las plantas para usar como colorantes naturales se han usado durante siglos en las

distintas culturas de la humanidad. Para dar color se usan dentro del campo de la =

medicina tradicional como es el caso de el indigo, el molle o la ratania. Por otra parte Figura 225

dentro de la industria textil se usan muchos colorantes sintéticos que son muy peligro-  Fuente: wwwnottocbaby.com/wp-content/uploads/201 3/07/421765_
s L. . . 10150740206 103825_1423907387_njpg

sos para la salud que son prohibidos en distintos paises debido a los estragos que

estos causan en el hombre.

21 Ecotintes. “Nosotros”. Internet: http://www.ecotintes.com/content/es/noso-
tros. Acceso: 2 de marzo de 2016.
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Figura 226.
Fuente: www.ecotintes.info/sites/default/files/styles/hp_slideshow/public/field/image/slideshow/handcottonewawa_slide_ch.JPC?itok=8 | EMM;3C

Tintes Naturales en Alpaca Superfine Nm 4/8

1y | HANAECO <® ,
19\ ' \ : - En cuanto a la estetica Ecotintes dice
RURY E9F SR\ T'HTJS R que: “los colores naturales transmiten be-
IR ¥ N ' VA | lleza, no solo llaman la atencion de la vis-
ta por su brillo, la natural armonia de sus
combinaciones los hace de un alto valor
para el consumidor. Los colores natura-

Figura 227. Paleta de colores de Ecotintes les siempre ofrecen matices de contraste

Fuente: www.ecotintes.com/sites/default/files/colores_alpaca_ecoftintesjpg y gamas d@ TOﬂO“dOd@S imposib|@s d@

Lo UL SYaus AU L S 1D ol o Vs LN Y Vs |ogror con colorantes OrﬂﬁCiO|@S".22(ECO—
tintes, s.a.)

Los colorantes vegetales son una fuen-
te sustentable en comparacion con su
contraparte sintefico, pues son un recur-
sO renovable cuya extraccion no es tan
daning; los colorantes sintéticos no, ellos
provienen del petroleo que es una de
las industrias que mas contamina nuestro

planta.

Figura 228.
Fuente: https://modacidentidad fileswordpress.com/2013/1 1/6.png . . . ..
Ecotintes no trabaja mordientes tdxicos

como cromo, estafo ni cobre; ademds
utiliza auxiliares naturales y de bajo o
nulo impacto ambiental.

Ademas de elaborar tintes para la venta,
Ecotintes cuenta con su propia planta
de tinturado para cubrir la demanda de
este mercado que poco ha poco esta
aumentando. Ofrecer lanas, telas y otros
productos ya tenidos.

Figura 229.
Fuente: wwwecotintescom
22 Ecofintes. “Nosotros”. Internet: http://www.ecotintes.com/content/es/noso-
tros. Acceso: 2 de marzo de 2016.
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Figura 230. Imagotipo.
Fuente: www.nomotex.com/images/logo.png

- Nomotex S.A.C: Nomotex surge en el
afo 2006 en Pery, esta empresa cuenta
con una experiencia de mas de 20 anos
en el mercado textil exportador.

Sus productos cuentan con la mas alta
calidad y buscan preservar y se amiga-
bles con el medio ambiente. Actualmente
buscan expandirse a otros mercados, por
ahora venden a paises como Venezuelo,
Ecuador y Argenting, pero ya han logrado
llegar a Bolivio, brasil, Uruguay, Republica
Dominicana, México y Estado Unidos.

Cuenta con un moderno complejo indus-
trial equipado con maquinaria de Ultima
generacion y con un personal altamente
capacitado, esto permite a la empresa
producir productos de alta calidad para
satisfacer la alta demanda del mercado
de la industria textil. Provee productos
textiles orgdanicos a empresas, marcas y
disefiadores, interesados en una produc-
cion responsable v cuidadosa del medio
ambiente.

‘Nuestro proposito es promover y desa-
rrollar practicas sustentables en la modao,
siendo una plataforma textil orgdnica
que ademds de desarrollar productos y
proyectos propios, colabore activamente
con el crecimiento de un tendencia de
moda “¢tica’, la cual involucrg, el cuida-

 TENBLE: LNEAMIENTO:!

do medioambiental en la fabricacion de
productos textiles, practicas de comercio
justo y el compromiso social de mejorar la
calidad de vida de la personas’2 (No-
motex, s.0.)

Nomotex es considerada como una de las
mejores empresas productoras de algo-
don orgdnico peruano, ya que trabaja
bajo las siguientes normas:

- Produccion con el minimo impacto
ambiental posible.

- Respeto de las reglas legales e impo-
sitivas vigentes.

- Comercio Justo: mediante un trato
digno con sus clientes y proveedores.
- Inclusion Social: participacion en pro-
yectos que promuevan la mejora del
hdbitat, cuidado de salud, desnutricion
y educacion de las poblaciones mas
desfavorecidas.

A LA MPLEMENTACION DE UN TALLER DE PR

23 Nomotex. ‘Empresa”. Internet: http://www.nomotex.com/empresahtml. Acce-
s0: 2 de marzo de 2016.



Oro Blanco

Empedio natural

Figura 232.
Fuente: www.oroblanco.com.pe/espanol/imagenes/productos--2.jpg

Figura 23 1. Imagotipo.
Fuente: www.oroblanco.compe/indexhtml

- Oro Blanco: El cultivo del algodédn es parte esencial dentro de la historia y eco-
nomia peruana. Existen distintas clases de algodoén que se producen en los Andes
Peruanos. El algodédn peruano se considera una de la fibras mas fina en el mundo.

Es en los valles de Canete y Chincha donde se produce el algodén de Oro Blanco,
ya que son lugares ideales el cultivo de algoddn orgdnico; ya que se requiere de una
menor cantidad de pesticidas que en otros lugares del mundo.

No se utilizan productos ni fertilizantes quimicos, en lugar de eso los agricultores usan
como abono natural el guano de las aves, que es rico en nitrogeno, fosforo y potasio,
esta abono lo obtiene recolectado en las islas a lo largo de la costa.

La cosecha de el algodoén se realiza a mano para evitar el uso de maguinarias de
quimicos defoliantes.

A pesar de la que la practica del cultivo del algodon organico es positiva, la prac-
tica del uso de quimicos en los valles es comun; los agricultores orgdnicos se encuen-
tran presionados en utilizarlos tanto por las compafias como por las comunidades
ubicadas a sus alrededores, pero en menor cantidad.

Como se sabe el cultivo de algodon deteriora mucho el suelo, por esta razén los agri-
cultores trabajan rotando el terreno, van alternando los sembrios de algodon con los
de maiz vy frijoles para evitar que el suelo se canse y se convierta en esteéril.

Poner en practica la agricultura organica es un proceso que puede ser dificil; requiere
de un fuerte compromiso y conviccion por parte de los agricultores, ellos deben estar
muy seguros y convencidos de los beneficios que obtienen, no solo en el medio en el
que viven, sino que este tipo de produccion es beneficioso para su salud, no inhalan
sustancias toxicas como otros agricultores.
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Oro blanco brinda apoyo a 60 agricul-
tores de algodon organico en los valles
de Canete y Chincha quienes cuentan
aproximadamente con 225 hectareas de
tierra para el cultivo orgénico. Estos agri-
cultores reciben por parte de el personal
de Oro Blanco, asistencia financiera, ca-
pacitaciones, visitas agricolas semanales
y asistencia tecnica. No solo siembran
algodon sino otros cultivos orgdnicos;
pero de estos el algodon orgdnico es el
cultivo con mayor éxito y es mucho mas
rentable en comparacion a los demas.

Oro Blanco y su algoddn orgdnico cuen-
tan con la certificacion organica para
los mercados de la Union Europea vy de
los Estados Unidos, posee los certifica-
dos por parte de Control Union Peru.

Todos los proceso que son de post co-
secha estan certificados con GOTS por
parte de Organic Exchange, esta es una
de las certificaciones que puede adqui-
rir un productor de materia prima en la
industria textil, ya que este certificado
tiene mucho peso y hace que la empresa
sea reconocida por aquellas empresas,
marcas y disefadores con una ¢tica ha-
cia la sostenibilidad.

Figura 233. Hilos que vende Nomotex
Fuente: www.oroblanco.com.pe/espancl/muchacojpg

Figura 234.
Fuente: http://peruvianfashions.com/wordpress/wp-content/uploads/20 | 5/ 1 0/peruvian-fashions-cottonjpog
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Figura 235. Isologo.
Fuente: www.solbeatben.com/wp-content/uploads/20 1 5/04/ecocert.
png

24 ECOCERT. “Que es la certificacion?”. Internet: http//www.ecocert.com/
es/faqg. Acceso: 19 de febrero de 2016.
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3.4 Certificaciones para materias primas de menor impacto

La mayoria de certificaciones para materia prima de bajo impacto son dadas
por la ECOCERT (es un organismo de control y certificacion fundado en Francia
cuya actividad principal consiste en el control, sobre el terreno del respeto y
cuidado hacia el medio ambiente, certifica la conformidad del producto, sis-
tema o servicio a un estandar para el desarrollo sostenible) este organismo
nos dice que: ‘la certificacion es una iniciativa voluntaria. Cualquier entidad,
para la actividad de la cual exista un estandar privado, puede solicitar la
certificacion de sus productos industriales o sus servicios. La certificacion es un
procedimiento por el cual un tercero, el organismo certificador, emite una garan-
tia por escrito de que un sistema de organizacion, un Proceso, UNA Persona, un
producto o un servicio se ajusta a los requisitos especificados en una norma o

estandar?* (Grupo ECOCERT, 2016)

Las certificaciones deben ser dadas por entidades certificadoras aprobadas, para lo
que son materias primas de bajo impacto, existen 18 entidades ubicadas en distintas
partes del mundo (la mayoria en Europa) que estan aprobadas bajo las normas COTS
(Clobal Organic Textil Standard)

En el caso de la sostenibilidad en la industria textil las certificaciones a mas de de-
mostrar que los productos son de calidad permiten tener la total seguridad de que
los proveedores de materia prima cumplen con normas ambientales y tienen responsa-
bilidad social.

Las certificaciones son muy importantes para un disefiadores con vision hacia la sos-
tenibilidad porque permiten reforzar el concepto con el que trabajo, pero sobre todo
ayudan a crear confianza para sus clientes, ya que saben que la materia prima que
este obtiene genera un menor impacto en el medio ambiente, no afecta la salud del
ser humano y son justos con la sociedad.

Tipos de certificaciones en |la industria textil: Dentro de la industria textil existen distintos
certificados a nivel mundial, ya sea para la calidad de los productos, para la manu-
factura, certificados ecoldgicos, entre ofros.

En el caso de la sostenibilidad Elena Salcedo en su libro Moda ética para un futuro
sostenible ha identificado las certificaciones mas importantes para las materias primas
textiles, son 6 certificaciones, dadas por distintas entidades acreditadas por distintas
entidades acreditadoras. Las certificaciones surgieron para que las empresas textiles
puedan justificar y asegurar que los productos que ofrecen son elaborados bajo
normas y criterios de cuidado ambiental vy responsabilidad social.

A continuacion se ofrece un listado de estas, con una breve descripcion de cada
una de las certificaciones mas importantes para materia prima dentro de la industria
textil con los requisitos y normas planteadas por cada entidad certificadora, siempre
basdndose en el cuidado y proteccion del medio ambiente:
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Figura 236. Imagotipo
Fuente: wwwyhccl.com/Public/upfile/logo_CRS_highres- 1 jog

CERTIFICACION: GLOBAL RECYCLE STANDARD

DESCRIPCION

Este certificado es emitido por la enfidad acreditadora Textile Exchange, este cer-
tificado permite a las empresas verificar que sus productos estan elaborados con
materia prima reciclada.

Certifica que toda la cadena de produccion y obtencion de la materia prima proven-
ga del reciclaje, a esto se incorporan otros criterios ambientales y sociales.

Esta certificacion plantea los criterios para productos elaborados con productos
reciclados, crear confianza en el consumidor, asegura de que el producto estd elo-
borados con materiales 100% reciclados. Permite rastrear, analizar y documentar la
materia prima desde su compra, manejo y uso en productos terminados.
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Para que una empresa pueda obtener esta certificacion, los productos finales de la
empresa o taller deben cumplir con los siguientes criterios:

-Los hilos de coser no deben ser reciclados.

- Accesorios no textiles como botones, cremalleras entre otros , de preferencia estos
accesorios si pueden ser reciclados.

- La empresa debe certificar que todo el proceso y cada paso del producto fue
bajo criterios de reciclaje por parte de un oficial de Global Recycle.

- La empresa debe mantener un registro de todos los quimicos utilizados, de el consumo
de energio, de el desperdicio de agua y sobre el tratamiento de aguas residuales
- La misma lista de sustancias prohibidas de GOITS se utiliza para esta certificacion.

- Todos los desperdicios de agua deben ser fratados en cuanto al pH, temperatura
y sustancias quimicas provenientes de tintes, engomantes, detergentes, entre otros.

La GRS ha establecido que para que una prenda obtenga esta certificacion de
preferencia todas la materias primas utilizadas para crear la base de un producto
deben ser recicladas.
Pero como esto no siempre es posible se han establecido los siguientes rangos:

- Producto dorado: debe contener entre 95% y 100% de material reciclado.

- Producto plateado: debe contener entre un 70 y 94% de material reciclado.

Producto bronce: debe contener un minimo del 30% de material reciclado.

Se realiza una revision cada afo a la empreso, para que la certificadora se asegure
si la empresa sigue cumpliendo con lo requisitos y criterios establecidos.

REQUISITOS
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CERTIFICACION: OEKO TEX 100 Y OEKO TEX 1000

DESCRIPCION

OEKO TEX 100: El objetivo de esta certificacion consiste en verificar que las empresas
que obtengan esta certificacion no utilicen sustancias nocivas en los productos que
afecten la salud del ser humano y el medio ambiente.

Se analiza que ninguno de los componentes de una prenda (material exterior, forro,
hilos, accesorios, estampados) contengan dichas sustancias.

OEKO TEX 1000: Esta certificacion establece normas mas exigentes que la OEKO TEX
100, plantea criterios mas estrictos, haciendo que sea minima o no exista la emision de
gases, el tratamiento y almacenamiento de residuos, los vertederos de aguas residua-
les y la cantidad de ruido que hay dentro de la empresa.

REQUISITOS

La OEKO TEX Association para tener un mejor proceso de certificacion ha estable-
cido una clasificacion en cuatro categorias: Productos para bebé, en contacto con
la pie I, en contacto con la piel lll y por Ultimo articulos de decoracion, con el fin de
determinar los valores adecuados de sustancias quimicas en los tejidos como los tin-
tes, detergentes, pesticidas, disolventes, sustancias cloradas y metales.

Esta certificadora he establecido mas de 100 pardmetros para garantizar que los
productos textiles no son nocivos para el medio ambiente y sobre todo para la salud.

La OEKO-TEX no solo establece pardametros para restringir el uso de sustancias noci-
vas, sino que algunos criterios establecidos desempena un papel preventivo, lo cual
guia a la empresa sobre que sustancias usar y cuales deberia evitar.

Para obtener la certificacion Ocko-Tex 100 y 1000 las empresas delben cumplir sin
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excepcion los siguientes criterios reque-
ridos:

- Esta prohibido el uso de pesticidas
altamente toxicos.

- No se pueden usar colorantes que
sean cancerigenos y alergizantes.

- Los valores de pH no pueden supe-
rar los 9mg/I.

- La empresa no podrd usar ninguno
de los tintes que estan dentro de la
lista de sustancias prohibidas.

- La empresa no deberd superar los
3mg/! de fenoles clorados en los teji-
dos o prendas.

- La empresa debe tener un registro y
andlisis de los metales pesados extrai-
bles que utilizan en sus productos.

- Los tintes que utiliza la empresa no
pueden ser cancerigenos.

- Debe existir un correcto tratamiento
de aguas residuales en la empresa.

La lista de requisitos es extensa, esta cen-
tfrada en que sustancias y en las canti-
dades que estas pueden ser usadas por
parte de una empresa en sus productos.

Oftro requisito para certificacion del pro-
ducto en las que los auditores de OEKO
TEX analizan en conjunto con la empresa
solicitante la garantia de calidad, revi-
sando los procesos de produccion de la
empresa para obtener unas condiciones
de certificacion optimas y garantizar
que el producto es de buena calidad
humano-ecoldgica.

Para atravesar todo e proceso de certifi-
cacion primero la empresa interesada en

DISENO DE MC

obtener la certificacion debe hacer una
solicitud escrita para que la OEKO-TEX
haga el respectivo andlisis de las mues-
tras enviadas por la empresa.

En el caso de estas dos normas, las em-
presas deben pasar con una revision
anual, donde se les permite renovar la
certificacion.

También han claborado otra clasifica-
cion para las sustancias més nocivas
para la salud del ser humano, que pue-
den causar danos en la piel, incluso can-
cer.

La lista de sustancias es extensa y con-
tiene muchos compuestos quimicos, esta
se la encuentre la pagina de OEKO TEX.

www.oekotex.com/es/manufacturers/test_
criteria/limit_values/limit_valueshtml

En la lista se ofrecen los valores acep-
tados para que una materia prima sea
considerada de bajo impacto.

Si bien ambas certificaciones trabajan
con los mismos criterios se diferencian en
los valores y porcentajes de uso de sus-
tancias quimicas en la certificacion Oe-
ko-Tex 1000 son mas estrictos que en la
certificacion Oeko-Tex 100.

> TENBILIDAD

REQUISITOS
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Figura 239. Isologo.
Fuente: www.thebirthingshirtcompany.com/communi-
ties/1/004/012/183/3 1 1//images/4599598799.gif

CERTIFICACION: OE ORGANIC EXCHANGE

DESCRIPCION

Esta certificacion esta dada por la ECOCERT, la certificacion OE ha establecido las
normas y criterios para el cultivo de algodon orgdnico.

Se hace un seguimiento de todo el proceso de produccion de una prenda con algo-
don organico, desde la obtencion de la fibra hasta el producto final.

REQUISITOS

El objetivo de esta certificacion es: ‘rastrear y documentar la comprao, manejo y uso de
fibra de algodon certificado organico al 100% en hilo, tela y productos terminados’.

(OB

Organic Exchange ha establecidos los siguientes criterios para que una empresa
pueda obtener esta certificacion:

- Los productos deben estar elaborados con 100% algodon organico y debe espe-
cificarse claramente la cantidad del algodén que el producto posee.

- El algodon utilizado debe se adquirido de un productor orgdnico certificado.

- Se debe usar una cantidad igual o mayor a 95% en un solo producto, excluyendo
el hilo de coser y los accesorios no textiles como botones, cremalleras, entre otros.

- La produccion de prendas deben permitir que el algoddn se maneje de la manera
adecuada para que sea posible identificarlo facimente durante el proceso de hila-
do y durante la manufactura.

- La empresa deberd certificar que todo el proceso y cada fase del producto con
un oficial de la OE.
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CERTIFICACION: EU ECO FLOWER

Figura 240. Isologo.
Fuente: wwwthebirthingshirtcompany.com/communi-
ties/1/004/012/183/3 1 1//images/4599598/799.gif

Esta certificacion es dada por la entidad EU Ecolabel, se da una etiqueta para el
producto que demuestra el potencial que tiene el producto para ayudar a reducir
los impactos medioambientales.

Esta certificacion demuestra que una empresa tiene un uso eficiente de los recursos y
buscan proteger el medio ambiente.

DESCRIPCION

Para obtener la certificacion Ecologica Europea, Ecolabel ha establecido dos tipos de
normas:

- Criterios de cardcter obligatorio.
- Criterios opcionales.

Dentro de los criterios obligatorios tenemos:
Ahorro de energia:

- Al menos un 22% de la electricidad debe proceder de fuentes de energia renova-
ble.

- La mayoria de la energia debe proceder de una planta propia en la empresa.

- No se puede utilizar carbdn ni gasoil cuyo contenido de azufre sea

mayor a un 0,2% para generar energia.

- Debe existir un aislamiento acustico de las ventanas.

- Debe existir un control de las temperaturas dentro de la empresa.

REQUISITOS
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- El ruido de la empresa debe tener un nivel bajo.
Ahorro de agua:

- Debe haber un consumo moderado de agua.
- Se deberan tratar obligatoriamente todas las aguas residuales.

El establecimiento debe pedir a la administracion local el plan de aguas residuales y
lo aplicara.

- Las fuentes de agua que se usen deben provocar escasas repercusiones en el
medio ambiente.

Productos quimicos (detergentes y tintes):

- Solo se utilizaran desengomantes con alto contenido quimico si es necesario.

- Se debe dar un debido tratamiento a los residuos que dejen los tintes en las aguas.
- La empresa no podrd usar en sus prendas productos con un alto contenido quimico
que puedan afectar a la salud human y al medio ambiente.

Gestion:

REQUISITOS - La empresa postulante a Io. certificacion deberd elaborar una politica ambiental
con su debido plan para aplicarla.

- Bl personal recibird la correcta capacitacion y concientizacion para poder garan-

tizar la aplicacion de las medidas ambientales.

- La empresa recogerd constantemente datos sobre el consumo de energio, electri-

cidad, agua, productos quimicos vy residuos.

Reduccion de residuos:

- La empresa debe asegurar que se realiza la correcta clasificacion de los residuos
segun normas locales o nacionales.

-Los residuos deben ser clasificados, separados y almacenados en un lugar ade-
cuado.

Los criterios opcionales son un extra para la empresa, estos ayudan a mejorar su pun-
fuacion.

Algunos de los criterios opcionales serian:

- Uso de energia edlica.

- Uso de fuentes de energia renovable.

- Desconexion automatica de la maquinaria.
- Uso de agua lluvia y agua reciclada.

- Uso de fintes ecoldgicos.
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Figura 24 1. Isologo.
Fuente: http://farmhub.textileexchange.org/upload/learning%20zone/
Round#%20Table/gots-logo_rgb%20( 1).jpg

CERTIFICACION: GLOBAL ORGANIC TEXTILE STANDARD (GOTS)

La certificacion GOTS forma parte de la ECOCERT.

GOITS establece las normas a nivel mundial para la produccion de fibras orgdnicas
mediante criterios ecoldgicos y sociales, para que una empresa pueda obtener una
certificacion.

‘La certificacion Textil Organica Clobal (COTS). Estipula requisitos a lo largo de la
cadena textil para lograr condiciones tanto ecoldgicas como de trabajo digno en
la fabricacion de indumentaria y productos textiles utilizando insumos producidos en

forma organica’. (Clobal Standard, 2013) DESCRIPCION
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Una empresa que quiera participa en el esquema de certificacion GOTS debe cumplir
con los siguientes criterios:

- Los efluentes de las areas de procesos humedos deben ser tratadas ya sea en
plantas interna o externas, antes de ser descargadas en aguas superficiales (rios,
lagos o mares).

- La empresa debe cumplir con los requisitos legales nacionales o locales en cuan-
to al fratamiento de efluentes (cada requisito legar varia en cuanto a pH, tempe-
ratura y cantidad de sustancias quimicas).

- Toda efluente que se descargue en aguas superficiales debe tener un pH entre
6y 9, una temperatura menor a 40 °C y la cantidad de cobre no puede exceder
a 0,5 mg/l.

- La empresa debe asegurar que en todas las etapas del proceso de produccion
las fibras orgdnicas no estén en contacto con las fibras convencionales.

- La empresa debe asegurar que todas las fibras orgdnicas y productos elabora-
REQUISITOS dos a base de estas, no enfren en contacto con sustancias quimicas prohibidas.

- Deben estar correctamente etiquetadas todas las materias primas, asi como de-
ben ser identificadas en todas las etapas de la produccion.

- Para eliminar el apresto (engomante textil) se pueden usar agentes derivados del
almidon u otras sustancias naturales derivadas de la celulosa.

- Los insumos que se pueden utilizar en las prendas deben ser naturales o sintéticos
que no posean sustancias prohibidas.

- Acabados que puedan ser dafinos para la salud de los trabajadores estan
prohibidos.

La empresa puede usar:

- Fibras naturales de origen vegetal y animal, no deben ser organismos genética-
mente modificados (OCM).

- Fibras regeneradas: a base de celulosa como la viscosa o de base proteica.
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- La empresa puede usar fibras sintéticas como: poliamida, poliéster, polipropileno
o clastano; la empresa debe justificar que estas fibras a pesar de ser sintéticas no
usan sustancias prohibidas.

Para los insumos y accesorios estan permitidos:

- Materiales naturales como: fibra natural, madero, piedra minerales y metales per-
mitidos.

- El transporte y almacenaje de los productos textiles organicos deben prevenir la
contaminacion y la mezcla de lo organico con productos convencionales.

- Los empaques no pueden contener PVC, sino deben ser cartéon o papel reciclado.
La empresa debe cumplir con los criterios sociales minimos que constan dentro el lis-
tado del aspecto social de COTS, para verificar que dichas acciones se cumplan se
realizan visitas y entrevistas a los lugares en donde existe la ayuda por parte de la
empresa, a continuacion se presentan algunos criterios sociales:

- El trabajo no puede ser forzado ni obligatorio.

REQUISITOS

- Los trabajadores tienen derecho a formar sindicatos.

- Se deben tomar las medidas adecuadas de seguridad para prevenir accidentes
y danos en la salud de los trabajadores durante la jornada laboral.

- Debe existir una capacitacion regular para el personal en cuanto a salud vy se-
guridad laboral.

- Esta prohibido contratar mano de obra infantil.
- El horario laboral no debe exceder a 48 horas por semana.
- Las horas extra son voluntarias.

- La empresa deberd pasar la evaluacion de riesgo de contaminacion del opera-
dor y como esta afecta a los trabajadores.

Tabla 2. Informacion y requisitos para certificaciones de sostenibilidad.
Fuente: La informacion que contiene este cuadro se obtuvo de las paginas oficiales de cada instituto certificador.
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Todo lo mencionado anteriormente nos quiere decir que las certificaciones son docu-
mentaciones que respaldan la existencia de medidas y normas adecuadas dentro de
una empresa para garantizar la calidad en los disefios y en los productos.

En el Ecuador no existen entidades acreditadoras, pero el Ministerio del Medio Am-
biente ha establecido la Ley de Cestion Ambiental emitida en el 200423, esta relo-
cionada con la prevencion, control y la sancion de las actividades que contaminen
los recursos naturales, establece las directrices de la politica ambiental, busca que
las empresas tengan una produccion limpig, respetuosa con el medioambiente, ana-
liza que exista un aprovechamiento racional de los recursos, de preferencia que se
reutilicen materiales. Busca garantizar que exista una relacion arménica entre los ejes
ambientales, econdmicos vy el eje social.

Dentro de la Ley Ambiental en Ecuador se han establecido algunos articulos para
prevenir y controlar la contaminacion del medio ambiente, a continuacion se presen-
tan algunos de estos articulos:

PREVENCION Y CONTROL DE
CONTAMINACION DEL AIRE

25 |ICONTEC. “Tipos de certificaciones que le pueden interesar”. Inter-
net.:http://wwwicontec.org/index.php/es/inicio/certificacion-producto/
tipos-de-certificados-que-le-puedan-interesar, Acceso: 19 de febrero de
2016,

-INTERTEK. “Certificacion para la industria textil. Internet. http//www.intertek.
es/consumer/certificacion-textil/” . Acceso: 20 de febrero de 2016

-ECOCERT. “.Que¢ es la certificacion?”. Internet: http//www.ecocert.com/es/
fag. Acceso: 19 de febrero de 2016.

-OEKO TEX. “Certification” Internet: https://www.oeko-tex.com/en/manufactu-
rers/certification/certificationhtml. Acceso: 7 de febrero de 2016

-CLOBLAL STANDARD. “Cémo obtener la certificacion” . Internet: http//wwu.
global-standard.org/es/certification/how-to-become-certifiedhtml. Acceso:
7 de febrero de 2016

-TEXTILE EXCHANCE. “Integrity”. Internet. http://textileexch.wpengine.com. Ac-
ceso: 7 de febrero de 2016

- Art. 1'1.- Esta prohibido descargar en la atmodsfera sin sujetarse a las respectivas
normas técnicas y regulaciones contaminantes, que puedan perjudicar la salud y vida
humana, la flora, la faunag, los recursos o bienes del estado o de particulares o cons-
tituir una molestia.

- Art. 12.- Serén considerados como fuentes potenciales de contaminacion del aire:
Gases artificiales que provienen del desarrollo tecnoldgico y la accion del ser humano,
tales como fabricas, calderas, talleres, plantas, termoeléctricas, refinerias de petroleo,
plantas quimicas, automotores y similares, la quema a cielo abierto de basuras vy resi-
duos, entre otras actividades que produzcan contaminacion.

Gases naturales que provienes de fenomenos naturales como erupciones, deslizamien-
tos de ftierrg, sequias, sismos, entre otros.

- Art. 13.- Los organismos determinados en el articulo | 1 deberan someterse a estudios
de las emanaciones provenientes de fuentes artificiales, moviles o fijas que produzcan
contaminacion en la atmosfera.

- Art. 14.- El Ministerio de Salud serd responsable de estructurar y ejecutar en conjun-
to con otras instituciones programas para analizar las causas y efectos, alcances y
me¢todos de prevencion y control de la contaminacion atmosférica.

- Art. 15.- Las instituciones publicas o privadas interesadas en la instalacion de pro-
yectos industriales, o de otras que pudieran ocasionar alteraciones en los sistemas
ecologicos y que produzcan o puedan producir contaminacion del aire, deberdn
presentar al Ministerio de Salud, para su aprobacion previg, estudios sobre el impacto
ambiental y las medidas de control que se proyecten aplicar.

Art. 16.- Queda prohibido descargar, sin sujetarse a las correspondientes normas téc-
nicas y regulaciones, a las redes de alcantarillado, o en las quebradas, acequias, rios,
lagos naturales o artificiales, o en las aguas maritimas, asi como infiltrar en terrenos, las
aguas residuales que contengan contaminantes que sean nocivos a la salud humana,
a la faung, a la flora y a las propiedades.
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Art. 17~ El Instituto Ecuatoriano de Recursos Hidraulicos (INERHD, en coordinacion con
los Ministerios de Salud y Defensa, segun el caso, elaboraran los proyectos de normas
técnicas y de las regulaciones para autorizar las descargas de liquidos residuales, de
acuerdo con la claridad de agua que deba tener el cuerpo receptor.

Art. 18.- El Ministerio de Salud fijard el grado de tratamiento que deban tener los re-
siduos liquidos a descargar en el cuerpo receptor, cualquiera sea su origen.

Art. 19.- El Ministerio de Salud, tambien, estd facultado para supervisar la construccion
de las plantas de tratamiento de aguas residuales, asi como de su operacion y man-
tenimiento, con el propdsito de lograr los objetivos de esta Ley

PREVENCION Y CONTROL DE
CONTAMINACION DEL AGUA

Art. 20.- Queda prohibido descargar, sin sujetarse a las correspondientes normas téc-
nicas y regulaciones, cualguier tipo de contaminantes que puedan alterar la calidad
del suelo y afectar a la salud humana, la flora, la faunag, los recursos naturales y otros
bienes.

Art. 21.- Para los efectos de esta Ley, seran considerados como fuentes potenciales de
contaminacion, las substancias radioactivas y los desechos solidos, liquidos o gaseo-
sos de procedencia industrial, agropecuario, municipal o doméstica.

Art. 22.- El Ministerio de Agricultura y Ganaderia limitard, regulard, o prohibird el em-
pleo de substancias, tales como plaguicidas, herbicidas, fertilizantes, desfoliadores,
detergentes, materiales radioactivos y otros, cuyo uso pueda causar contaminacion.

Art. 23.- El Ministerio de Salud, en coordinacion con las municipalidades, planificard,
regulard, normard, limitard y supervisard los sistemas de recoleccion, tfransporte y dis-
posicion final de basuras en el medio urbano y rural.

En igual forma este Ministerio, en coordinacion con la Comision Ecuatoriana de Ener-
gia Atomica, limitard, regulard, planificard y supervisard todo lo concerniente a la
disposicion final de desechos radio activos de cualquier origen que fueren.

Art. 24.- Las personas naturales o juridicas que utilicen desechos solidos o basuras,
deberan hacerlo con sujecion a las regulaciones que al efecto se dictard. En caso
de contar con sistemas de tratamiento privado o industrializado, requeriran la apro-
bacion de los respectivos proyectos e instalaciones, por parte del Ministerio de Salud.

Art. 25.- El Ministerio de Salud regulard la disposicion de los desechos provenientes
de productos industriales que, por su naturalezo, no sean biodegradables, tales como
plasticos, vidrios, aluminio y otros.

PREVENCION Y CONTROL DE
CONTAMINACION DEL SUELO

26 Ministerio del Medioambiental. Ley de gestion ambiental, codificacion.
Ecuador: Ley Ambiental, 2004.

Tabla 3. Algunos articulos contemplados en la Ley Ambiental que se aplican para la industria textil.
Fuente: Ministerio del Medioambiental. (2004). Ley de gestion ambiental, codificacion. Ecuador: Ley Ambiental. 26
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Figura 242.
Fuente: https://thegreengirlstyle files.wordpress.com/20 | 3/06/ 100-or-
ganicjpg
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Figura 243.
Fuente: https://beautycalypsefileswordpress.com/20 1 5/06/gots-un-
derstanding-textile-standards-beautycalypseipg

ISTENBLE: LINEAMENTOS PARA LA IMPLEMENTACION DE UN TALLER DE PR

DION RESPO

Poseer certificaciones y efiquetas ecoldogicas dentro de la industria textil re-
presentan un valor anadido, por lo tanto son una gran ventaja ya que sirven
para fomentar la innovacion en los procesos de produccion y disefios para
que estos sean mas eficientes y ecoldgicos. Representan una ventaja com-
petitiva, ya que cada dia son mas personas que buscan adquirir produc-
tos responsables con el medio ambiente, por lo tanto tener una certifica-
cion dard confianza al cliente de que el producto que la dicha empresa

le ofrece cumple con todos los criterios y normas medio ambientales.

Las cerfificaciones ofrecen una mayor transparencia sobre el manejo de

sustancias nocivas, ya que los estudios y andlisis que se realizan en los

tejidos demuestran el porcentaje real que contiene este; por lo tanto esto

contribuye que exista una mayor seguridad durante la produccion, aumen-

ta las oportunidades de ventas de los productos, ya que hoy en dia son mu-

chos los compradores de la cadena textil que solicitan a las empresas cumplan
con la mayoria de los criterios establecidos por los institutos de certificacion.

Poseer una certificacion significa un beneficio ecolégico y econdmico, ya que permite
reducir el consumo de energia y agua, entre otros beneficios tenemos:

- Permite proteger el medio ambiente y mejorar la salud personal, ya que se redu-
cen las emisiones de gases nocivos, se evita el uso de pesticidas y quimicos.

- Una certificacion ayuda a promover el uso de materia prima natural y orgdnica.
- Sensibiliza y crea preocupacion por el cuidado medioambiental vy la responsa-
bilidad social.

- En el émbito legal ayudan en cuanto al cumplimiento de las normas ambientales
que cada pais establece.
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skunifunk

Figura 244.
Fuente: www.skunkfunk.com/makeadifference/wp-content/uploads/2014/06/COTS_1jpg

- Representan el punto de partida para implementar sistemas
de gestion medioambiental

- Como se ha mencionado antes, las certificaciones son un
clemento de marketing, ya que la imagen que tiene la em-
presa mejora.

- Ayudan a satisfacer las necesidades de los clientes de una
mejor manera.

- Brindan reconocimiento a la empresa tanto nacional como
infernacionalmente.

Para un taller es importante tener proveedores que cuenten con
certificaciones ya que sirven para evitar hacer pruebas dobles
en los tejidos y aseguran que la materia prima obtenida ha
pasado todos las pruebas y requisitos.

Si bien una certificacion ayuda a una empresa a ser confiable,
pero en algunos casos, si la empresa cumple con la mayoria
de los criterios o trabaja bajo normas similares que plantean
las certificadoras, se puede tener la confianza de que esta
empresa a pesar de no tener la etiqueta o certificacion estd
haciendo productos y materia prima de bajo impacto, ya que
obtener una certificacion representa un valor econdmico alto y
en algunos casos hay pequenas empresas que No cuentan con
el dinero necesario para obtener una.
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Figura 245. Camisa para mujer de Study-NY
Fuente: http://study-ny.com/ss | bcampaign

3.5 Estrategias de disefio sostenible

Las estrategias de disefio permiten hacer cambios y mejoras en cada una de las
fases dentro del ciclo de vida de un producto, es decir desde el disefio, pasando
por la produccion, el uso y por Gltimo la eliminacion. Principalmente las estrategias
de disefio se centran en implementar cambios y mejoras en lo medioambiental, pero
tambien consideran el aspecto social y econdmico, ya que debe existir un balance
entre estos fres.

\LLER DE PRODUCCION RESPONSABLE
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Figura 246. Blusa de lino orgénico.
Fuente: www.virend.it/wp-content/uploads/Una-creazione-di-Irene_02.jpg

Usar estrategias de disefio consiste en
perseguir ciertos objetivos, estos deben
estar claros dentro de todo el ciclo de
vida de una prenda,

0s objetivos son:

- Consumir una cantidad menor de
reCursos.

- Emplear recursos y una produccion
de menor impacto.

- Hacer mejoras en las técnicas de
produccion.

- Reducir el impacto de los sistemas
de distribucion.

- Disminuir el impacto del producto
durante el uso.

- Prolongar el tiempo de vida del
producto.

- Mejorar el fin de vida de un produc-
to para reducir su impacto medioam-
biental.

e CrC comprender  como  funcionan y
como es posible aplicar las estrategias
de diseno es importante clasificarlas
acorde a las fases del ciclo de vida de
un producto, por lo tanto tenemos:

Figura 247. Study-NY Figura 248. Study-NY
Fuente: http://study-ny.com/ss | bcampaign Fuente: http://study-ny.com/ss | bcampaign
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Figura 249. Fases del ciclo de vida de un producto.
Fuente: Paola Pesantez
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FASES ESTRATEGIAS

- Diserio con empatia.

- Diserio para materiales y procesos de
Disefio bajo impacto.

- Diserio para monomateriales.

Figura 250. Coleccion Concious de H&M.
Fuente: www.fashiongonerogue.com/wp-content/uploads/20 16/03/
HM-Conscious-Exclusive-Spring-20 | 6-Lookbook05.jpg

- Disefio con cero residuos.

- Diseno para durar.

- Disefio para un uso eficiente de recur-
SOsS.

- Diseno para un comercio justo.

Produccion

Figura 251. Disefio con comercio justo de Stella Jean.
Fuente: wwwstellajean.it/spring-summer- | 6-lookbook/
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ESTRATEGIAS FASES

- Diseno segun necesidad.

- Diserio para minimizar el transporte.
- Diserio para reutilizar el embalaje. Distribucion
- Disero para trabajar con comunidades
locales.

Figura 252. Vestimenta elaborada por artesanos africanos.
Fuente: http//missmillib.co.za/wp-content/uploads/20 | 4/04/
tumblr_mtatZmwtlo [si726eo | _1280.jpg

- Disefio multifuncional.
- Diseno modificable o modular. Uso
- Diseno para cuidados de bajo impacto.

Figura 253. Abrigo multifuncional.
Fuente: http://praetexto.com/wp-content/uploads/2016/03/
sustainable-fashion.jog

- Diserio para reciclar o reutilizar.
- Diseno para desmontar. Fin de vida
- Diseno con sistema de circuito cerrado.

Figura 254. Poncho de la marca Telare, esta marca reutiliza textiles.
Fuente: www.vistelacalle.com/wp-content/uploads/20 | 5/05/tela-
re1-530x353.jpg

Tabla 4. Estrategias de disefio acorde a cada fase del ciclo de vida de una prenda.
Fuente:
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Es importante tener muy claro que la per-
sona que va a analizar e identificar los
aspectos mdas importantes a tratar es el
disefiador, también es el encargado de
seleccionar las estrategiaos de diseno
que mejor se acoplen a los objetivos de
el negocio y a la vision del diserador.

Al principio se puede experimentar con
una sola estrategia y ver como esta res-
ponde en relacion los objetivos estable-
cidos, pero con el fiempo se pueden ir
afadiendo ofras, siempre teniendo muy
claro que las estrategias deben estar en
relacion con todo el ciclo de vida de el
producto, esto quiere decir que una fase
no debe tener un impacto negativo en
otfra fase del ciclo de vida.

A continuacion se analizaran cada una
de las estrategias de disefio sostenible
mencionadas anteriormente:

Fase de Disefio: Este es el punto de par-
tida, es donde se tomardn decisiones
que afectaran todo el ciclo de vida de
un producto. Representa un momento de
reflexion y andlisis, donde se investiga-
ran las Gltimas tendencias y al mercado,
pero un disefiador sostenible delbe mirar
mas allg, debe pensar en como disminuir
lo cantidad de recursos que se utilizan
para elaborar sus prendas, debe tratar
de comprender como los clientes usan y
tratan a sus prendas; teniendo esto claro
es posible plantear propuestas de diserio.

S TENBLE: LINEAM

ALA IMPLEME

Figura 257

ON DE UN TALLER DE PRODUCCIORN

Figura 256

Figura 255. Studio 189.
Fuente: http://studiooneeightynine.com/collections/women/products/
long-skirt-hand-batiked-black-white-jazzy-jeff

Figura 256. Urban Renewal, coleccion con criterios de sosteni-
bilidad de Urban Ouffitters.
Fuente: www.urbanoutfitters.com/urban/catalog/productdetail jsp?i-
d=37166758&category=W_APP_VINTACE

Figura 257.
Fuente: www.urbanoutfitters.com/urban/catalog/productdetail jsp?i-
d=39359294&category=W_APP_VINTAGE
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Dentro de esta fase tenemos:

- Diseno con empatia: Esta estrategia
consiste en crear un vinculo emocio-
nal entre el usuario y sus prendas. Para
poder realizar disenos de este tipo es
necesario conversar y escuchar a los
clientes, llegar a conocer la razédn por
la cual nunca desechan ciertas pren-
das, si bien esto estd relacionado con
A, T la emociones y es dificil comprender a

Figura 258. Bolsos a fraves del mundo, es un proyecto de comercio justo entre artesanas de la india y disefadores. ‘ JfOCIOS, por esta razon es pr@f@riblz op-
Fuente: www.globalexchange.org/blogs/fairtrade/wp-content/uploads/20 | 4/02/Bags-Across-Borders2.jpg t . .
S ar por ofros caminos. Hoy en dia mu-

S ~ i 14 o m"__" a . ~ i
chos disenadores emplean la trazabi-

lidad, esto consiste en dar a conocer
a los clientes quienes fueron las perso-
nas implicadas en la elaboracion de
sus prendas. Es una manera de contar
una historia y mostrar un contexto al
cliente para generar empatia.

2

Figura 259.
Fuente: http://cfastcompany.net/multisite_files/fastcompany/imagecache/ 1 280/poster/20 1 5/07/3048293-poster-p- | -punk-princess-zan-
dra-rhodes-designs-fair-trade-fashion.jpg
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Figura 260.
Fuente: http://adcam.es/wp-content/uploads/2012/12/slide2.jpg

Figura 26 1. Safia Minney, fundadora de The People Tree junto a artesanas en la india.
Fuente: http://sustainabilityportal.com.au/wp-content/uploads/20 | 4/09/IMG- 18 1 2.jpg

- Disefio para procesos y materiales
de bajo impacto: En el mercado textil
existe una gran cantidad y variedad
de tejidos, para muchos disefiadores
el proceso de diseo comienza con
la seleccion de los tejidos adecua-
dos. En el caso de el diseno sosteni-
ble ademds de analizar la apariencia,
textura, peso, caida, grosor y el tacto
del tejido es muy importante analizar
el impacto ambiental de esta. No por
el hecho de usar un tejido de menor
impacto se van a descuidar el resto
d@ fases d@| CiClO d@ VidC] d@ una Figura 262. Bolso de la marca Freedom of animals, no se utiliza cuero
pr@nd(]l (A imporTQnT@ conservar |Q Fuente: http://cdn.shopify.com/s/files/ 1/0166/0240/files/F | 5_Collection_ 1 3.jpg? | | 56990899226820 1658
Fol - “Pahl _E- SN
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Figura 265. Kowtow, esta marca utiliza en la mayoria de sus
disenos un solo tipo de tejido.
Fuente: https://cdn.shopify.com/s/files/ 1 /0053/6592/products/knit-
Crew_17_black_promo_hero_1024x 1024.jog?v=14575777 47

Figura 263. Amour Vert.
Fuente: www.amourvert.com/collections/dresses

5 1
Figura 264. Vestido de la marca VOZ elaborado totalmente
con algodén organico.

Fuente: wwwmadebyvoz.com/collections/ss | 6/products/loo-
se-knit-cropped-sweater

Figura 266. Poncho de Kowtow.
Fuente: https://cdn.shopify.com/s/files/ 1 /0053/6592/products/writer-
Cape_06_grey-marle_promo_hero_1024x 1024 jog?v=1457557083

ISTENBILIDAD

sostenibilidad durante todo el ciclo.
Es importante reemplazar tinturados
que utilizan quimicos, los engomados
y Ofros procesos NOCivos por alterna-
tivas mds respetuosas con el ambiente
como el tenido con productos natu-
rales o aprovechar el color natural de
los hilos y tejidos.

- Disefio para monomateriales: este
tipo de disefo consiste en pensar en
el fin de vida de la prenda, conside-
rar que esta puede ser reciclada. Los
disenos deben ser pensados y anali-
zados de tal manera que durante la
produccion estos no enfren en con-
tacto con otros materiales, es decir la
prenda debe estar 100% elaborada
con un mismo material que haya pa-
sado por los mismos proceso, ya que
al tener muchos materiales en una mis-
ma prenda se dificulta el proceso de
reutilizacion.

El material que mas se utiliza en esta es-
trategia es el poliester ya que este al ser
triturado presenta las mismas caracte-
risticas que una fibra recién elaboradg,
ademds es mas facil combinar porque las
calidades de poliester no varian tanto
como las de algodon.

Figura 267. Zurita es una marca que ofrece propuestas atem-
porales elaboradas con tejidos de bajo impacto.
Fuente: www.istelacalle.com/wp-content/uploads/20 1 5/08/Z uri-
ta6-530x383.png
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- Disefio segun necesidad: Un gran
problema de la industria textil y moda
es que casi siempre le es dificil respon-
der a las necesidades de un segmen-
to del mercado, por lo tanto excluyen
a ciertos grupos como es el caso de
las personas con discapacidad, para
estas personas conseguir prendas que
sean faciles de colocar y que no sean
incomodas es muy dificil de encontrar
ya que es un sector en el cual la ma-
yoria de los disefiadores no trabajan.

Por otra parte las personas dia a dia
son bombardeadas por anuncios y pu-
blicidad sobre las nuevas colecciones y
tendencias, pero estas no necesariamen-
te saftisfacen las necesidades de todos
los consumidores © no son asequibles. Lo
que hacen estos grandes anuncios es
vender deseo no una necesidad espe-
cifica. Para un disefador con una vision
sostenible es importante comprender que
es lo que en verdad necesitan las per-
sonas, no solo fisicamente sino emocio-
nalmente, que prendas crean confianza
y seguridad, asi serd posible crear pren-
das que cumplan necesidades humanas,
reales en lugar de satisfacer solo la am-
bicion y el deseo de consumir prendas.

S TENBLE: LIN

Figura 268. Antonio Urzi.
Fuente: http://static | squarespace.com/static/54848934e4b0d-
d3471910cf9/1/54¢36d67e4b02a 19c429cbbd/ 1424190824298/

FTL+Moda
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Figura 269. Antonio Urzi.
Fuente: http://mienlaceregional.com/images/Imagenes_Gente/mo-
da-para-discapacitados_ | jpeg

Figura 270.
Fuente: https//img.buzzfeed.com/buzzfeed-static/static/2015-02/
| 7/4/enhanced/webdrOl/enhanced-20052- 1424 164899-8.
jpg?no-auto

= . B

Figura 27 1.
Fuente: https//img.buzzfeed.com/buzzieed-static/static/2015-02/
| 7/4/enhanced/webdr07/enhanced-3 13 15- 1424 164890-4.
jpg?no-auto
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Fase de Produccién: La fase de produc-
cion de una prenda es una de las mas
contaminantes del ciclo de vida de una
porenda; al aplicar estrategias de dise-
no es posible disminuir residuos, no utilizar
quimicos, pero sobre todo permiten crear
prendas cuya vida es mds extensa.

Dentro de esta fase tenemos:

- Diseno con cero residuos: Uno de
los problemas de la industria textil es
la gran cantidad de residuos solidos
que se generan durante el modelado,
corte y confeccion de prendas. Crear

Figura 272. Stephanie Thomas. prendas con cero residuo supone una

Fuente: http://estaticos06.smoda.elpais.com/wp-content/uploads/ . .
images/20 | 520/discap_6009,0g gran oportunidad creativa para el
I TR N disefiador, se puede experimentar con

el patronaje, haciendo que las pren-
das requieran de la menor cantidad
de cortes, esto se puede lograr al
trabajar con lineas vy siluetas rectas o
mediante el uso del drapeado. Hoy en
dio, gracias a los avances tecnologi-
cos es posible tejer telas con las medi-
das, forma y agjuste exacto al cuerpo,
de esta manera no se generan resi-
duos, ni uno solo.

En ofro caso, si no se cuenta con esta
tecnologia, una buena opcidn es el teji-
do a mano, ya que los cortes y espacios
necesarios se hace a medida que avan-
za el tejido, es una buena manera de
ahorrar papel y telo.

Figura 273. Bolor Amgalan.
Fuente: wwwitsliquid.com/wp-content/uploads/20 1 5/02/00420.jpg
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Figura 274.
Fuente: http//styledo.se/wp-content/uploads/sites/2/2015/0 1 /BOLORAMCALAN_ 1 3.jpg

Figura 275.
Fuente: wwwnotjustalabel.com/sites/default/files/images/collections/20 1 365/metabolism_ss I 5_notjustalabel_1 158822953 jpg
(S N T TR .Y

LB

Figura 276. Patron de una chaqueta residuo cero.
Fuente: http//www.zerowasteeurope.cu/wp-content/uploads/20 | 2/06/davidandersendesign.jpg
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Figura 277. Vetta es una marca que busca promover un consumo responsable de moda. Su propuesta con estilo atemporal, se
basan en 5 piezas que son combinables entre si, estas dan paso a 30 atuendos para distintas ocasiones.

Fuente: www.vettacapsule.com

Figura 278. Chaleco de la marca Vetta.
Fuente: www.vettacapsule.com

- Diseno para durar: el primer paso
para elaborar disefio para durar con-
siste en averiguar que hace gue una
prenda perdure en el tiempo, por que
el cliente no la desecha como otras
prendas, que espera el cliente de una
prenda de larga duracion. También es
importante comprender que factores
convierten una prenda durable, una
buena opcidn es intentar crear dise-
fos atemporales, que no dependan
de las tendencias; oftra manera de
hacer diseno para durar es utilizando
los materiales y técnicas de armado
correctos, es decir si una prenda estd
claborado con tejidos de alta cali-
dad, sus acabados y costuras son los
correcto puede durar por varios anos.
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- Disefio para un uso eficiente de
recursos: Durante la produccion de
prendas de vestir es donde mas recur-
sos se utilizan, se necesita de energiq,
grandes cantidades de agua para
los procesos de lavado vy tinturado,
ademds se generan residuos solidos
tanto textiles, como plasticos y de pa-
pel. Esta estrategia consiste en orga-
nizar toda la cadena de produccion
para tratar de disminuir el consumo
de recursos; una buena manera de
hacerlo es evitar el tinturado de las
prendas, sino aprovechar el color na-
tural de las fibras y buscar una nueva
manera de crear detalles, ya sea me-
diante bordados o patchwork.

S TENBLE: LIN

Figura 279. Vestido de la marca Vetta.
Fuente: www.yettacapsule.com

Sk
Figura 280. Gowitholya es la marca de la disefiadora Olya |
Clagoleva. Ademas de trabajar con tejidos orgdnicos esta di- i
senadora aplica tecnicas manuales (bordados, pintura a mano)
para que su produccion sea de menos impacto.
Fuente: www.gowitholya.com/#|_MGC_3976/z0om/zbtiw/datal- ‘
tem-inOu70u0 |

Figura 28 1. Atuendo de la marca Gouwitholya.
Fuente: www.gowitholya.com/#|_MG_3904/z0om/zbtiw/dataltem-in-
Ou70ty |
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Figura 282. Freedom of Animals, esta marca a mas de no utilizar cuero de animales utiliza proceso de bajo impacto.
Fuente: http://cdn.shopify.com/s/files/ | /0 1 66/0240/files/Spring_Collection_2.jpg?4 18394 1960229727882
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Figura 283. Chompas para nifios de la marca MCP de la disefadore chilena Magdalena Pérez.
Fuente: www.istelacalle.com/wp-content/uploads/2014/1 1/Ropa-de-Ninos-MGPS.jpg

- Diseno para un comercio justo:
Esta estrategia busca que los tra-
bajadores y productores tengan un
tfrabajo en condiciones dignas, sean
bien remunerados y no explotados. Si
un disefador tfrabaja con pequehios
productores o artesanos, debe apro-
vechar las habilidades, creatividad
y aptitudes de estas personas, pero

Figura 284. Algodon de comercio justo. § 5 H .
Fuente: http://ecowarriorprincess.net/wp-content/uploads/2014/1 1/P2P-IMACE-3.jpg Ofr@Q@ndO!@? sSlempre un pago JUSTO Y
el reconocimiento por su labor.
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- Diserio para trabajar con comunida-
des locales: Cerca o dentro de mu-
chas ciudades existen comunidades o
asociaciones formadas por personas
muy creativas y habiles en cuanto a
metodos de produccion. Antes estas
personas fenian muchos problema
para conservar sus Negocios, esto

hoy en dia esta cambiando debido -

i % rgi r rt Figura 285. Mujeres cosechando algodén Figura 286. Stella Jean en el Milan Fashion Week.
Ol II'TTQT?S gue hCl S'U 9 dOpO parie Fuente: http://ecowarriorprincess.net/wp-content/uploads/2014/1 1/ Fuente: http://assets.vogue.com/photos/56028b2a93c47 1 7d5254
de disenadores hacia las técnicas ar- P2P-IMACE- | jog | 340b/moster/oass/_A2X007 3ipg

tesanales. Trabajar con estos grupos S RNRAEE AR o SR |
de persona supone una gran oportu-
nidad para compartir conocimientos y
experiencias no solo entre el artesano
y el disefnador sino también con los
consumidores. Asociarse con produc-
tores y artesanos locales supone un
gran impacto positivo en el medio am-
biente y en lo social, ya que se dismi-
nuye el transporte, la materia prima se
compra directamente a productores
locales, pero sobre todo crea un vin-
culo social que ayuda a salir adelan-
te a las comunidades y asociaciones.

Figura 288. Milan Fashion Week.

Figura 287. Fuente: https://s-media-cache-aokO.pinimg.com/7 36x/c8/6e/ba/
Fuente: wwwstellajean.it/spring-summer- | 6-lookbook/ c86ebadScbaeddba3d626bb 114 150ffe80.jpg
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Figura 290. Stella Jean junto a una artesana.
Fuente: wwwmarionhume.com/wp-content/uploads/20 | 3/09/Stella-Jean-Burkina-Faso-656x436.jpg

I FUEETE  TWEITE LT M TN L

Figura 289. Stella Jean es un claro ejemplo del disefio para
tfrabajar con comunidades locales. Las artesanas elaboran los
tejidos, bordados y otros detalles de sus disefios.
Fuente: www.sustainabilityportal.com.au/wp-content/
uploads/20 1 4/09/Stella-Jean-in-Haiti-2-¢ 1 41317 186 1 655.jpg

in R

Figura 29 1. Algunos diseros de Stella Jean en el Milan Fashion Week
Fuente: www.accessoriesmagazine.com/wp-content/uploads/20 1 5/09/Stella-Jean-2-spring-20 1 6.jpg
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Fase de Distribucién: El transporte y dis-
tribucion ya sea de una prenda o de
materia prima es muy importante dentro
del impacto ambiental del producto, por
lo tanto existen algunas estrategias que
ayudan a controlar esta fase:

- Diserio para minimizar el transporte:
La manera en la que una prenda es
distribuida, o como el disefador con-
sigue los materiales debe ser conside-
rada desde un nuevo punto de vista.
Debe existir un control de la emision
de gases que los medios de transpor-
te producen para ofrecer alternati-
vas, como camiones que funcionen en
base de bio combustibles.

Otra manera para disminuir el impacto
ambiental durante el transporte es tra-
bajar con materias primas locales, de
esta manera no se necesita de barcos ni
de aviones, asi también se ayudan a los
pequefos productores.

Figura 294. Pergola trabaja con artesanos y con tejidos loca-

A e
Figura 292. Coleccion primavera 2016 de Stella Jean en el les, esto evita que exista el transporte de materia prima, por lo
Milén Fashion Week. tanto se contamina menos.
Fuente: http://stylecartel.com/wp-content/uploads/20 1 5/09/00 | - } Fuente: www.istelacalle.com/ 15476 | /pergola-la-nueva-colec-

defile-Milan-ss 1 6-Stella-Jean-500x7 50.pg cion-de-arte-origen-que-combina-moda-y-rescate-patrimonial/

Figura 293. Vestido de la marca chilena Pergola. Figura 295. Pergola.

Fuente: wwwyvistelacalle.com/ 15476 | /pergola-la-nueva-colec- Fuente: www.istelacalle.com/15476 /pergola-lo-nueva-colec-
cion-de-arte-origen-que-combina-moda-y-rescate-patrimonial/ cion-de-arte-origen-que-combina-moda-y-rescate-patrimonial/
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Figura 297. Pergola.

Fuente: www.vistelacalle.com/ 15476 | /pergola-la-nueva-colec-
cion-de-arte-origen-que-combina-moda-y-rescate-patrimonial/

Figura 296.
Fuente: http//www.vistelacalle.com/wp-content/uploads/20 16/
02/25075-1-689x1000.jpg
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Figura 298.
Fuente: wwwkatie-alice.co.uk/medic/wysiwyg/BLOC/bags/Bags_ | .ijpg
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- Diseno para reutilizar el embalaje:
Los embalajes tambien forma parte de
la contaminacion por residuos solidos,
por lo general estos son utilizados una
sola vez y luego desechados; esta es-
frategia consiste en crear embalajes
que puedan ser reciclados ya sea por
los mismos clientes, esto se puede lo-
grar al ofrecer un descuento al cliente
en sus compras si frae su bolsa reci-
clada de una compra anterior.

Oftro tipo de embalaje que puede ser
reutilizado es en el cual llega la materia
prima, esto se puede utilizar para crear
los empaques para vender el producto o
para guardar otros productos.
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Figura 300.
Fuente: http//madepeachy.com/wp-content/uploads/2015/10/
Fresh-Prints-3-999x 1024-999x 1024 png

Figura 299. Bolsas ecoldgicas con distintos disefios.
Fuente: https://coolandtrendymenfiles.wordpress.com/2014/0 | /ecobags-promo-copy.ipg
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Figura 302. Vestido de la disefiadora Daniela Pais a partir de
un rectangulo d tela.
Fuente: http//www.danielapais.com

it

Figura 301, Fase de Uso: En esta fase ya no es solo

Fuente: http://www.danielapais.com el disenador quien juega un papel im-
portante, sino que es el usuario que va a

verse implicado en conservar la sosteni-

bilidad del producto, pero siempre con-

tando con las guias y pardmetros nece-

sarios proporcionados por el disefador.

En esta fase tenemos las siguientes es-
frategias:

- Diseno multifuncional o reversible: es
una opcidn que permite alargar la
vida de un producto, ya que este no
estd regido a una sola funcidn, sino
se adapta a las distintas ocasiones y
necesidades del usuario. Consiste en
permitir al usuario cambiar la forma de
su prenda, de transformarla comple-
tamente, de esta manera no necesita
comprar ofras prendas de vestir sino
que una sola prenda tiene varias.

Oftra opcion es crear prendas reversibles,
por lo general las personas tienen pren-
das estampadas y otras sencillas, pero
deben adquirirlas por separado; una
prenda reversible les permite tener dos di-
sefios en una sola prenda.

Figura 303. Bocetos de Daniela Pais
Fuente: http//www.danielapais.com
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Figura 304. Blusa multifuncional disefiada por Daniela Pais.
Fuente: www.eucurio.eu/sites/default/files/elementumjpg

Figura 305. Bocetos Figura 306. Bocetos
Fuente: http//www.danielapais.com Fuente: http://www.danielapais.com
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- Diserio modificable o modular: Esta
estrategia funciona mediante broches,
botones o cierres, permiten al usuario
adaptar su prenda a distintas medi-
das o necesidades. Pueden ser cam-
bios pequeios como extraer las man-
gas de una chagueta y convertirla en
chaleco, o pueden se cambios dras-
e tficos.

ga

. . Se pueden hacer prendas cuyas partes
se separen, 0 en ofros casos que median-

Y te el lavado o el calor corporal cambien

su estampado.

-"{Ir“‘l Es importante informar al usuario las va-
o/ riaciones que puede hacer en su pren-
(. da, pero también es bueno permitirles un
_ poco de libertad, que experimenten con
] 4 la prenda para poder crear un mayor

| Af \{ vinculo.

——
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Figura 307. Disefio multifuncional de Daniela Pais.
Fuente: http://soulstores.com/wp-content/uploads/20 16/02/Elementum-SS 16-CINCO- 1013x1024.jpg

e el TTmsee B

‘.\ % k.

Figura 308. Los diserios de Flavia Larocca funcionan median-
te mecanismos de cierres o botones, estos permiten hacer
cambios en las prendas.

Fuente: http://flavialarocca.com/gallery/fall-winter-20 152016/
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Figura 309. Falda y blusa modificable de Flavia Larocca.
Fuente: http//images.vogue.it/imgs/galleries/talents/scuole-di-moda/022959/the-folded-looks---chic---9-- 10 1 369_0x440.jpg

b
¥

Figura 310. Chompa modificable de Flavia Larocca. Figura 31 1. Vestido modificable de Allenomis Nijo.
Fuente: wwwfashtags.it/wp-content/uploads/20 1 3/09/Flavialarocca_SS14.jpg Fuente: https://Ih6.googleusercontent.com/-ui | 2257 3218/UvyqbX_ggxl/AAAAAAAAAFW/YVKZcAQZriM/ ‘
- ‘ ' | w 1440-h1080/allenomis-nijojog |
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Figura 312. Bruno Kleist.
Fuente: http://brunckleist.com/wordpress/wp-content/
uploads/2012/08/4.ij0g

Fuente: http://studiooneeightynine.com/collections/women/products/
mini-skirt-black-xan

===l - 1 TN

oo 513 Figura 315. Pantalon de tejido reciclado de Urban Ouffitters.
Fuente: http://brunokleist.com/wordpress/wp-content/ | Fuente: www.urbanoutfitters.com/urban/catalog/productdetail.

uploads/2012/08/3 |jpg jsp?id=37 169 1 58&category=U_APP_VINTAGE
2 j ~—
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-Diseno para cuidados de bajo impacto:

Para esta estrategia es importante que
el disefiador piense como reducir la can-
tidaod de lavados de una prendao, indi-
car que detergentes utilizar, como debe
ser el secado de las prendas y como
guardarlas, porque si estos no son los
correctos se disminuye el tiempo de vida
de la prenda; mantener informado al
cliente se lo puede hacer mediante una
etiqueta diferente, que sea mas llamativa,
que provoque al cliente a leerla y saber
como debe cuidar de sus prendas.

En este punto el disenador también pue-
de tomar decisiones al momento de di-
senar las prendas, Alison Cuilt en su libro
Moda Sostenible recomienda crear pren-
das que puedan separar sus partes, por
ejemplo, una camisa tiende a mancharse
el cuello y los pufios con frecuencio, pro-
poner un modelo de camisa que pueda
separar estas partes significaria reducir
la cantidad de lavados.

- Bl lavado, secado y planchado de
una prenda depende mucho del teji-
do y sus caracteristicas, en especial el
color ya que las prendas claras son
mas propensas a mancharse.
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Fase de Fin de vida: El desecho de pren-
das se da por muchas razones como: el
desgaste de la prenda, por pasada de
moda o porgue se perdid el gusto por
la prenda. Grandes cantidades de pren-
das son desechadas debido a la baja
calidad con la que son elaboradas y
por el répido cambio de tendencias. La
aplicacion de estrategias de diseno en
esta fase consiste en darles un nuevo uso
a las prendas viejas.

Dentro de esta fase tenemos:

- Diserio para reciclar o reutilizar : Darle
un nuevo valor a prendas viejas y resi-
duos textiles es una estrategia que mu-
chos disenadores consideran como una
gran oportunidad para innovar y crear
piezas Unicas. Las prendas se pueden
obtener en tiendas de ropa de segunda
mano o de las residuo industrial (rema-
nentes que quedan despues del corte).
Se pueden utilizar los remanentes de tela
enteros o triturarlos para formar un nue-
vo hilo, todo depende de la vision del
disenador.

Figura 317. Rebeka Archer es una joven disefiadora que busca
innovar con el reciclaje textil y de otros materiales como el cobre.
Fuente: http://rebekaharcher.com/transformation.html

DE UN TALLER DE PR

Figura 316. Cuello de camisa desmontable.
Fuente: http//g01.a.alicdn.com/kfi/HTB | AImKLVXXXXbMXpXXgbxXFXXXn/Recien-Diseno-de-Moda-Mujeres-bordado-Camisa-Camisa-de-Al-
goddén-Desmontable-Collar-Gargantilla-Collares-Vintage-Falsojpg_640x640.jpg

Figura 318. Sucter de Rebeka Archer. Los disefio de Archer
tienen una produccion de bajo impacto ya que los tejidos

son elaborados artesanalmente. Figura 319. Vestido disenado por Rebeka Archer.
Fuente: http://rebekaharchercom/transformationhtml Fuente: http//rebbekaharchercom/transformation.html
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Figura 320. Poncho disefado para separase despues de Figura 322. Danielle Testa.
haber cumplido su fase de uso. Diseno de Danielle Testa. Fuente: www.ecouterre.com/wp-content/uploads/2012/0 | /danie-
Fuente: wwwecouterre.com/wp-content/uploads/2012/01/danielle-tes- lle-testa-flourish-approach-5jpg

ta-flourish-approach-3.jpg

Figura 321. Las piezas pueden ser reutilizadas. Figura 323. Prendas elaboradas a partir de residuos textiles de
Fuente: wwwecouterre.com/wp-content/uploads/2012/01/danielle-tes- las disenadoras Esther Lui y Patrycja Guzik
ta-flourish-approach-4.jpg Fuente: www.ecouterre.com/wp-content/uploads/2016/01/ecochic-de-

sign-award-redress-ford-2016-7 jog

- Disefio para desmontar: en la fase
de desarrollo del producto el disena-
dor debe pensar en el desmontaje de
una prenda, que consiste en desarmar
una prenda para reutilizar sus partes.
Para realizar esto el disenador pue-
de trabajar solo con tipo de tejido,
restringir el uso de composiciones mix-
tas, no usar apliques cuyos acabados
impliquen el uso de productos quimi-
cos, utilizar apliques y accesorios que
sean faciles de quitar. Todo esto le
permitird al disenador tener un Optimo
reciclaje de una prenda.

- Diseno con sistema de circuito ce-
rrado: Esta estrategia busca que un
material sea reutilizado varias veces
para que no se generen residuos. Este
tipo de disefno con circuito cerrado
es posible realizarlo con materia pri-
ma sintética como el poliéster, ya que
al momento de procesar las fibras se
obtiene un producto con la misma co-
lidad de uno nuevo, no se nota la di-
ferencia y el desgaste es menor en te-
jidos de poliester. En el caso de tejidos
de fibra natural es posible reutilizarlos
pOCas veces ya que el desgaste en
estos es mayor, pero si las fibras estan
danadas pueden servir como relleno
de varios productos textiles.
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! | Figura 326.
Figura 324. El objetivo de esta coleccion es que los residuos puedan ser reutilizados otra vez. Fuente: www.ecouterre.com/wp-content/uploads/2016/0 |/ecochic-design-award-redress-ford-2016-9.pg
Fuente: www.ecouterre.com/wp-content/uploads/2016/0 | /ecochic-design-award-redress-ford-20 16-5.jpg
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Figura 325. Casaca de la marca Patagonia elabora a partir del reciclaje de poliester. Una vez
concluida la fase de uso el tejido pude ser reutilizado Figura 327. Falda y top de la linea Consious de HEM
Fuente: http://ecosalon.com/wp-content/uploads/20 | 3/09/patagonia l jpg Fuente: http://milknheels.com/wp-content/uploads/20 1 6/03/a92d3fd0c2cf5325_800x800arjpg




3.6 CONCLUSIONES

Hoy en dia ya no existen excusas para comenzar a implementar criterios

de sostenibilidad dentro del disefio de moda e indumentaria; todas las
herramientas, materia prima y estrategias que se pueden aplicar estan al
alcance de todos.

Como se pudo observar en este capitulo la moda sostenible permite
innovar y crear productos Unicos con un toque artistico. La sostenibi-
lidad dentro de la moda es un enfoque novedoso que rompe con
algunas reglas y tendencias del sistema de moda actual. Para
poder aplicar la sostenibilidad dentro de la moda es ne-
cesario tener muy claro el ciclo de vida de un producto y
todas sus fases, ya que para que el impacto y cambio sea
mayor deben aplicarse estrategias de disefio dentro de

cada fase del ciclo de vida.

Se debe pensar que un producto no deja de ser responsa-

bilidad del disefiador cuando pasa a manos del cliente, en
este punto las prendas deberian pasar a ser un punto de ma-
yor preocupacion para el disenador, animar al cliente a usar
sus prendas de una manera mas responsable.

Para lograr una moda mas sostenible es necesario compren-
der las relaciones que existen entre disenador y productor,
cliente y productor , por tltimo cliente y disefiador, es nece-
sario que las relaciones entfre estos sean cercanas, de esta
manera se pueden conocer las necesidades reales del cliente
y las condiciones de los trabajadores para que diseriador elija
como innovar y disminuir el impacto medioambiental y social.

Figura 328.
Fuente: http-//cdn.shopify.com/sffiles/ 1/0306/6845/products/pink_simonita_silk_andy_BD_top_ 1024x 1024.jpg?v=1 4602 16306
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CAPITULO 4: PROCESOS DE MANUFACTURA MAS SOSTENBLE

E n este capitulo se busca analizar las posibles soluciones para los procesos contami-
nantes de manufactura como son el tinturado, lavado, suavizado, consumo de agua y
energia.

Si bien la informacion de este capitulo se aplica dentro de la fase de confeccion es
necesario que el disenador tenga muy claro las posibilidades que existen para ha-
cer que la transformacion de materia prima a producto tenga un menor impacto.

4.1 Estrategias para una produccion mdas sostenible

Dentro de toda empresa textil o no textil deberia existir una produccion

mas limpia, en la que exista una constante aplicacion de estrategias am-

bientales para prevenir la contaminacion en esta fase. Una produccion
limpia busca que:

- Exista un menor consumo de recursos como la energio, agua y materia prima.

- Busca minimizar residuos y emisiones que se vierten en el agug, la atmdsfera y el suelo.
- Reducir el peligro para el ser humano vy el medio ambiento causado por los quimicos
utilizados.
- Eliminar el uso de producto quimicos.

Para que una empresa o taller pueda tener una produccion mas limpia se han estableci-
do una serie de estrategias que deben ser puestas en practica:

Disminuir el impacto ambiental de el agua: esto se logra mediante un uso eficiente del
agua, tratando de usar agua lluvig, reciclar agua y lo mas importante dando un éptimo
tratamiento a las aguas residuales para eliminar todas las sustancias quimicas.

Seleccion y gestion de tintes: e¢s importante primero conocer todas las sustancias
restringidas y mas daninas para el medioambiente, de esta manera es posible buscar
alternativas de bajo impacto.

Entre los tintes restringidos se encuentran aguellos que son catalogados como nocivos
y no biodegradables, estos son:

- Tintes alergénicos.
- Sustancias que contengan niquel, plomo o cadmio.

Figura 330. Study-NY X oo k . .
Fuente: hitp/study-ny.com/shop/gaucho-pant - Aminas prohibidas o colorantes azoicos que son utilizados en el proceso de finturado y

estampacion.
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- Metales pesados de tintes como el mercurio.

- Ftalatos que se utilizan al estampar o como agentes suavizantes.
- Formaldehidos.

- Cromo hexavalente que se utiliza como agente durante el terido.

Estas sustancias pueden estar presente dentro de cualquier etapa de la produccion de
una prenda, pero estas no son todas, existen muchas otras sustancias cuyo impacto no es
tan grave como las anteriores, sin embargo muchas regulaciones han optado por elimi-
narlas o prohibirlas para la produccion de prendas de vestir.

El tinturado es parte fundamental dentro de la industria textil, pero esta debe ser en base
de una quimica verde para poder reducir el riesgo para la solud humana y del medio
ambientes, se recomienda tfrabajar con tintes libres de metales (plomo, mercurio, cadmio o
cromo), tintes que no necesiten de mucho agua para tedir, tintes reactivos bajo sal y no
con mordientes muy toxicos; tambien se puede optar por los tinte naturales como el achio-
te, la cochinilla y muchos otros, cuyo manejo a pasado de generacion en generacion.

Optar por tecnologias innovadoras: son novedosas alternativas para los procesos
comunes, en especial para agquellos que consumen mucho agua.

Entre estas tecnologias innovadora tenemos:

- Desgastado a laser: reproduce los patrones de desgaste usados en el denim, rempla-
za al ljado a mano y al sandblasting.

- Lavado por la atmésfera: produce un efecto de envejecido en las prendas sin nece -
sidad de agua y productos quimicos. Usa el oxigeno activo y el ozono de la atmdsfera.

- Suavizado con nanoburbujas: normalmente para el suavizado de prendas se ne-
cesita de tres proceso que son muy contaminantes: el lavado (baro con productos
quimicos), el cenfrifugado y el secado usando una secadora. El suavizado por na-
noburbujas utiliza un solo proceso, requiere de poco agua, el centrifugado ya no es
necesario y el tiempo de secado es menor.

- Tintfurado Cold Pad Batch: es un tipo de finturado en frio, ayuda a reducir el consumo
de energio.

Figura 33 1. Study-NY
Fuente: https://studyny.squarespace.com/fw | 4/g53y6dwzp250s812d-
higkav69s5pdn
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Figura 332. Danit Peleg realiza prendas en impresoras 3D, por lo tanto cosume menos recursos. -
Fuente: http//static | squarespace.com/static/559d4e2fe4b0e5fcdc25dede/t/5668 | 3d2a2ba- Figura 334. Vestido disefiado por Danit Peleg.
88225070776/ 14367753787 62/bigtry- | jpg?format=2500w Fuente: www.3ders.org/images20 | S/israeli-fashion-student-danit-peleg-3d-prints-entire- | jpg
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Figura 333. La impresion 3D brinda la posibilidad de utilizar materiales reciclados. ;
Fuente: http//static |.squarespace.com/static/559d4e2fe 4b0eSfcdc25dede/t/55a37 44 3e- Figura 335. Danit Peleg.

4b0290 | elbc42243/14367 7548507 3/bigtry3- | jpg?format=2500w Fuente: https://3dprint.com/wp-content/uploads/20 1 5/07/danit3 jpeg
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Figura 336.
Fuente: www.wallpaperup.com/28869/splash_water_photography.html

4.2 Consumo y tratamiento de el agua

La produccion dentro de un taller no es lo mismo que la produccion en grandes
fabricas, los proceso no son los mismos por lo tanto el consumo de agua es menor,
pero para un taller sostenible, si bien no se van a llevar a cabo procesos con
productos quimicos, es igual de importante ahorrar y disminuir ¢l consumo de agua
al maximo.

Para un uso eficiente del agua existen dos tipos de practicas, esta son: practicas
de ingenieria y las practicas de conducta. A continuacion se explicara de manera
mds detallada cada una.

Practicas de Ingenieria: consiste de tres formas de ahorrar aguag, la primera se
centra en el arreglo y mantenimiento de las tuberias, llaves y otros accesorios para
reducir las pérdidas de agua. La segunda busca reducir el consumo de agua en
general, es decir cerrar bien las llaves de agua cuando no estén en uso, regular
las descargas de agua, entre otros.

La Ultima es una nueva técnica que muchas fabricas ecologicas la usan, esta
consiste en aplicar el reuso y reciclaje del agua que proviene de procesos textiles.
Esto es beneficioso porque reduce el consumo de agua potable. Para realizar un
debido reciclaje de agua en importante identificar en que va a ser utilizada y
debe pasar por un algun tipo de tratamiento como el enfriamiento de esta, elimi-
nacion de solidos y jabones que pueden quedar en el agua.
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Figura 337.
Fuente: http://s4 | 5.photobucket.com/user/Keefers_/medio/Keefers_Macro%20Photography/Keefers_WaterDrops 100.jpg.html

Figura 338.
Fuente: www.wwdmag.com/sites/wwdmag.com/files/Uater%20Protection%20and%20Reinvestment%20Actjpg

A
Figura 339.
Fuente: http://rps365.production.s3-eu-west | .amazonows.com/cache/80/b0/80b0ade3dadbaalabar’ 80734 15f3¢ 19 1.jpg

Otra manera de reusar agua consiste
en reunir el agua lluvia y almacenar-
la para usarla en algunos procesos, si
bien esta no es una fuente de agua
constante pero es una manera de re-
colectar agua para en las ¢pocas de
sequias no consumir agua potable.

Como se menciond anteriormente un
taller no consume la misma cantidad
de agua que una fabrica durante el
proceso de produccion, es en el uso de
grifos y sanitarios ya que estos repre-
sentan aproximadamente un tercio del
consumo total de agua, por lo tanto es
en este punto donde se debe tratar de
optimizar mayormente el consumo de
agua. Entre algunas de las opciones
tenemos:

- Reemplazar los sanitarios comunes
por unos de bajo consumo de agua.

- Los grifos deben ser revisados regu-
larmente para evitar fugas, ya que |
gota por segundo puede producir un
desperdicio de 36 galones de agua
diarios.

- Colocar reguladores de flujo en los
grifos.

- Informar al personal sobre el uso
de estos, para evitar el desperdicio
de agua

- Dar un correcto mantenimiento a
los sanitarios y grifos.

Practicas de conducta: estas buscan
cambiar los hdbitos de consumo del
agua para evitar el desperdicio. Para
lograrlo en el taller se deben analizar
los patrones de consumo por cada
cierto tiempo (cada hora o por dia),
también se debe analizar la cantidad
de agua que se consume vy la calidad
con la que se desecha esta.

Las practicas de conducta permiten
crear conciencia en el personal y man-
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tenerlos consciente de la cantidad de
agua que consume cada uno. Para que
el cambio en los patrones de consumo
de agua cambien se puede hacer lo
siguiente:

- Designar a una persona que se
haga cargo de analizar las plani-
llas y registros de consumo de agug,
de esta manera se obtendran datos
reales con los que se puede traba-
jar para disminuir el consumo.

- Educar al personal mediante char-
las para motivarlos a cuidar y ser
responsables con la cantidad de
agua que consumen.

- Para poner en practico lo ante-
riormente mencionado es necesario
estructurar en plan, donde se de-
fina un compromiso y objetivos. En
el plan debe ir por donde se co-
menzard a analizar el consumo de
aguaq, los problemas encontrados y
las posibles soluciones encontradas.
Si este plan es llevada a cabo co-
rrectamente como resultado el taller
tendra un menor impacto en el agua.

Figura 34 1. Planta de tratamiento de efluentes
Fuente: www.quimtiamedioambiente.com/blog/wp-content/uploads/20 | 6/04/tratamiento-de-efluentes-domesticos-quimtia- |024x77 4.jpg

Figura 342. Proceso de terido natural, una alternativa para no contaminar el agua.
Fuente: http//www.artbycloe.com/20 | 4/wp-content/uploads/materials4.jpg
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Figura 343. Figura 345.
Fuente: http://corpoguaiira.gov.co/wp/wp-content/uploads/20 1 6/03/yo-ahorro-imagen-0 | png Fuente: http//aquaoperations.com/wp-content/uploads/20 1 2/07/WJORLD2 jpg

Figura 344. Figura 346.
Fuente: http://calidadambientalusal.es/web/sites/calidadambientalusal.es/files/VI_S_V_Eslogan_logoipg Fuente: httpy//fch.cl/wp-content/uploads/20 1 6/02/Ahorro-de-aguaipg
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Figura 347.
Fuente: http://dgenergysaving.com/wp-content/uploads/20 | 4/06/green-energy.ipg

4.3 Ahorro de energia y cuidado de maquinaria

Dentro del mantenimiento y cuidados del taller es importante realizar un correcto
mantenimiento energético, realizarlo no requiere de una gran cantidad de dinero,
sino que ayudard a identificar las zonas con problemas y danos para hacer las
respectivas mejoras.

Las fases para realizar un correcto mantenimiento energetico son:

- |dentificar cuales es la magquinaria y equipos que consumen una mayor canti-
dad de energia.

- Analizar ¢ identificar en que zonas del taller no se realiza un mantenimiento
continuo.

- Analizar el sistema de mantenimiento existente y hacer los cambios necesarios.

Para optimizar la energia dentro de un taller, no solo se debe hacer cuando la ma-
quinaria tenga problemas, sino debe llevarse a cabo un mantenimiento preventivo
que cubra todas las areas del taller para poder identificar las pérdidas y consumo
excesivo de energia. Para poder identificar este desperdicio de energia se pue-
den revisar las facturas energeticas, si bien estas no poseen toda la informacion
son una buena opcidn para iniciar un anadlisis de consumo energético.

Los mds importante para este mantenimiento preventivo es conocer exactamente
cuanta energia consume cada maquina y equipo dentro del taller, para que en
caso de una elevacion del consumo energetico se pueda saber si fue por fallas
operativas o por dafos en la maqguinaria.
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Figura 348.
Fuente: http//neutron.co.za/backup-24-11-2015/services/Energy-Sa-
ving-Lamps-Vector-1.png
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Figura 349.
Fuente:http://micronetsystems.net/wp-content/uploads/20 | 6/05/20-
Energy-Saving-Tips-To-Reduce-Business-Energy-Costs2 jpg

Figura 350.
Fuente: http://cdn.ecoportal.net/var/ecoportal_net/storage/images/eco-noticias/como-ahorrar-en-agua-calefaccion-y-luz/204 101 2- | -esl-
ES/Como-ahorrar-en-agua-calefaccion-y-luzjpg
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Para poder realizar un correcto pro-
grama de mantenimiento  preventivo
es necesario realizar una planificacion
previa, esto se lo conoce como pro-
grama de eficiencia energética, para
que este programa se desarrolle op-
timamente en necesario cumplir con lo
siguiente:

- Designar a una persona que sirva
de apoyo para controlar el consumo
energetico del taller y que lleve un
registro de las facturaciones ener-
geticas.

- Siempre prestar atencion a las
novedades dentro del mercado en
cuanto a chorro de energia (nuevos
equipos, iluminacion, etc.)

- Se debe realizar un inventario de
toda la maguinaria y equipos que
consumen energia.

- Debe existir un seguimiento para
detectar si existen alzas y consumo
excesivo de energia.

- Por ultimo se analizan los datos
obtenidos y se buscan mejoras.

El personal también juega un papel
importante dentro del chorro energé-
tico, por lo tanto es necesario moti-
varlos e informarlos para que puedan
cooperar, interesarse ¢ informar sobre
fallas o cambios que noten en la ma-
quinaria, de esta manera el estudio de
consumo energetico serd mas realista,
para lograr introducir al personal en el
programa de eficiencia energéetica se
debe:

- Organizar charlas y cursos de ca-
pacitacion para todo el personal.

- Designar a un grupo del personal
para que comuniquen sobre cam-
bios y variaciones en el consumo
energetico.

- Proporcionar a cada empleado
un folleto, manual o listado sobre las
medidas de chorro de energia en ¢l
taller.
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- Publicar la informacion y datos obtenidos del programa de efi-
ciencia energética para que el personal sepa que cambios se
realizaron.

Si bien un programa de eficiencia energética pue-
de ayudar a reducir el gasto y consumo de
energia no es suficiente para un taller de indu-
mentaria sostenible, este debe buscar reducir la
mayor cantidad posible de energia en el taller,

por lo tanto se plantean los siguientes cambios y
mejoras practicas:

- La maqguinaria que no esté en uso deben ser

desconectada, ya que a pesar de estar apa-

gadas si no se las desconecta estas siguen
consumiendo energia.

- Utilizar electricidad en horas en las que sea estric-
tamente necesario.

- Apagar las luces en las areas del taller que no estén
en uso.

- Asesorarse con expertos para elegir las correctas fuentes
de luz (focos ahorradores), forma y ubicacion de las lam-

Figura 351. paras y sobre su mantenimiento.
Fuente: http://gaspgroup.org/wp-content/
uploads/2015/0 1/ACSE-interview-01.png

- Aprovechar la luz natural.

- Colocar ventanas amplias y tejados transparentes,
mantenerlos en buen estado.

- Realizar una limpieza frecuente de las lampa-
ras y demas fuentes de iluminacion.

- Distribuir la maquinaria y los puestos de
de trabajo bien, procurando que aque-
llos que requieren de mayor luz para tra-
bajar estén cerca de las ventanas.

- Para la ventilacion del area de trabajo evitar
usar ventiladores electricos.

- Aprovechar el aire externo para ventilar el area de
trabajo mediante ventanas y otras alternativas que
permitan entrar y salir el aire.

- Mantener las puertas abiertas para que el aire cir- Figura 352.
. Fuente: http://blogs.denmark.dk/louise/files/20 | 4/03/eco-friend-
CUl@ mejor. ly-decorating-budget-wise-home- 1 200x 1 600,jpg
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Figura 353.
Fuente: www.marylandsecurityalarms.com/wp-content/uploads/2014/12/48887 1823.jpg

Figura 354.
Fuente: www.switchmybusiness.com/wp-content/uploads/20 1 5/05/Energy-saving-bulb-with-four-filament-bulbs.ijpg
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- Para le transporte dentro de la
empresa evitar usar cintas franspor-
tadoras, reemplazarlos con carros
o carretillas que se muevan con la
fuerza humana.

- Se deben evitar las producciones
cortas que consuman demasiada
energia.

- Mantener las maquinas bien lubri-
cadas y cuidadas.

- Si los equipos electronicos (com-
putadoras, impresoras) y lamparas
dentro del area de disefo que no
esten en uso deben permanecer
desconectados.

- No se debe sobrecargar y abusar
la maquinaria, estas fueron disena-
das para trabajar bajo cierta cao-
pacidad y circunstancias.

Un correcto chorro y mantenimiento
energetico no solo ayudaran a redu-

el consumo de energia sino que los

costos de produccion también se verdn
reducidos, siendo esto muy beneficiosos
para ¢l taller.




4.4 CONCLUSIONES

Tomar decisiones desde las primeras
fase del ciclo de vida de una prenda
permiten que en la fase de produccion
sea mas sencillo aplicar criterios de
sostenibilidad. Como se pudo observar
en este capitulo existen nuevas e inno-
vadoras tecnologias y productos que
permiten reducir el impacto medioam-
biental y no son nocivas para la salud
humana.

Es en la fase de manufactura donde
el personal juega un papel importante
dentro de la sostenibilidad, ya que si
los empleados incumplen con algunos
de los criterios y normas que se men-
cionan en este capitulo la produccion
perderd su concepto de sostenible. Se
debe informar acerca de los metodos
utilizados para ahorrar agua y energia,
estos son sencillos de cumplir, solo re-
quiere de un correcto cambio de con-
ducta en el personal, esto se puede lo-
gra mediante capacitaciones, charlas
y CUrsos.

/

Figura 355. Julia Ramsey crea prendas tejidas a mano con hilos de bajo impacto, ya que al utilizar técnicas es una buena manera
de consumir menos agua y energia.
Fuente: http://apining.com/files/zTndeXWYVzNdiUTISEAC-gZsnUgq4U*T8alx | *2vZKX547i4BXiTVb Y05 zbveaG3ICVyyqakd-bOXWNnJBgoUU-
Hp*HkQLg-7/JuliaRamsey.ipg

Figura 357. Atuendo de la marca Zurita. Los procesos de
esta marca son de bajo impacto ya que se utilizan tecnicas

Figura 356. Julia Ramsey. y saberes ancestrales de los textiles andinos.
Fuente: http://4 | media.tumbl.com/tumblr_Ixvi96FvN2 | gbonl- Fuente: www.istelacalle.com/wp-content/uploads/20 | 5/08/Z uri-
faol_1280jpg ta6-530x383.png
| . . Il
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Figura 358. Abrigo de la marca Benu Berlin elaborado a
partir de camisetas viejas.
Fuente: wwwbenu-berlin.com/wp-content/uploads/origin_
benu-berlin_BildO4.jpg

CAPITULO 5 GESTION DE RESDUOS

cbido a los sistemas de confeccion cada vez mdas baratos, la baja ca-

lidad de los tejidos, las prendas baratas y los rapidos cambios de ten-
dencias hacen que los consumidores desechen con mayor frecuencia sus
prendas por ofras nuevas, esto provoca una acumulacion de residuos soli-
dos que terminan en vertederos de los paises en vias de desarrollo, estos re-
siduos en el caso de se sinteticos tardan afos en descomponerse causando
un gran impacto en el medio ambiente.

Como se ha visto anteriormente, existen muchas estrategias de disefo para evitar
que se produzcan residuos o para reutilizar estos, en este capitulo se analiza como
se pueden recolectar, gestionar, almacenar y clasificar los residuos para disminuir la
contaminacion.

5.1 Sistemas de recolecciéon

El primer paso para poder conseguir la materia prima (residuos textiles) consiste en es-
tablecer sistemas de recoleccion. Los residuos textiles se consiguen en algunas partes,
la primera fuente de estos son las fabricas de confeccion que
guardan los remanentes textiles provenientes del corte, para
un taller sostenible que busque trabajar con el reciclaje
de residuos textiles puede llegar a un acuerdo con las
fabricas para establecer un costo por cierta canti-
dad de remanentes textiles.

Figura 359. Corpifio y chaleco elaborado a partir de remanentes textiles.
Fuente: https://europefashionberlin fileswordpress.com/20 14/ 1 2/benuberlin07neuipg




Otra alternativa para recolectar desechos
textiles son las prendas de segunda mano,
estos se pueden conseguir en tiendas de
ropa usada o ventas de garaije, el precio
de la ropa desechada es bajo ya que la
mayoria de las prendas no se encuentran
en buen estado.

Para recolectar residuos textiles ha surgi-
do un nuevo metodo llamado sistema de
devolucion de prendas, este depende
de los clientes. Algunas marcas como : S
PUFﬂO, Nike Yy H&EM OD“COH este sistema; Figura 360. Vestido de la marca Benu Berlin elaborado a partir de 44 camisetas.
|OS dOS prim@ros r@cib@n pr@ndos vigjas Fuente: https://mlkshk-adakxcdn.com//QGY9

siempre y cuando sean de la misma
marca, en el caso de H&EM reciben cual-
quier prenda vieja sin importar la marca,
el objetivo de este sistema de devolu-
cion es fomentar ¢ impulsar a los clientes
a darles un nuevo uso a su ropa vieja,
ademds cada cliente recibe un bono o
descuento en sus compras. Toda la ropa
desechada serda clasificada para luego
ser reutilizada en prendas o tranformada
en materia prima.

Este es un método que muchas ofras mar-
cas y disefadores deberian adoptar, no
solo para reducir el impacto ambiental
sino para demostrarles a los clientes que
cllos también son parte del cambio.

Figura 361. Benu Berlin presenta la “receta” de sus productos, este diserio fue elaborado a partir de 49 camisetas viejas.
Fuente: http://s.mlkshk-cdn.com//QCYB
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Figura 362. Kimono elaborado con residuos textiles. Figura 363. Vestido elaborado a partir de un terno de bafo Speedo descontinuado.
Fuente: http:// 1 bpblogspot.com/-ZayXJ | | dFoc/UAy-qIPCBMIZAAAAAAAAIOU/g2SouobiyRU/s 1 600/ | +Wis- Fuente: http://4.bp.blogspot.com/-304pfSTEOEW/TcO_whrFMrl/AAAAAAAAFKO/OAUDbeScEY/s | 600/
ter+-+Zero-waste+kimono+style+outfit+made+with+Esprit%s25C2%25B 4 s+factory+fabric+waste JPC Doll+Dressipg
|
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Figura 264. From Someuwhere, es una marca que trabaja con remanentes textiles de punto.
Fuente: https://styleandthestartup.fileswordpress.com/201 1/1 | /from-somewhere-fall-201 | .jog

I -1

5.2 Almacenamiento y clasificacion de residuos

Este punto es muy importante ya que una buena clasificacion y almacenamiento de
los residuos textiles acelerard el momento de creaciéon y confeccion de prendas @
base de estos.

El primer paso es clasificar los residuos textiles acorde a que etapa del ciclo de vida
provienen, estos pueden ser residuos post-industrial, subproductos de los procesos
de hilatura y tejido o pueden ser residuos de post-consumo.

El siguiente paso es clasificarlos por la condicion en la que se encuentran los resi-
duos, estos son: textiles utilizables, que aun estén en condicidon de ser transformados
en prendas nuevas y en tejidos inservibles que pueden ser utilizados Unicamente
para hacer rellenos de productos textiles.

La siguiente clasificacion es acorde al tipo de tratamiento que tienen los residuos,
es decir se separan los tinturados de los no tinturados, para luego clasificarlos por
color.

La ultima clasificacion que se realiza es acorde al tipo de fibra de que esta com-
puesto cada residuos, estos son: residuos de fibra natural, de fibra combinada (ha-
tural y sinftético) y en residuos de fibra sintética.

Una vez clasificados los residuos es necesario almacenarlos, procurando que estos
no se vuelvan a mezclar entre si; es recomendable etiquetar con las caracteristicas
cada empaque con los residuos, de esta manera se sabe exactamente cada tipo
de residuo textil que el taller posee.
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Figura 365. Disefos de marca From Somewhere, elaborados a base de remanentes de tejido de punto.
Fuente: https://styleandthestartup files.wordpress.com/201 /1 1/from-somewhere-fall-201 | | jog

J ~ e
Figura 366. Vestido elaborado a base de jeans viejos.
Fuente: https://s-media-cache-akO.pinimg.com/7 36x/fa/79/e |/ Figura 367. Benu Berlin. Benu Berlin.
fa79e 1b333f36de57342093a3 132d923.jpg Fuente: https://edanafashion fileswordpress.com/20 | 4/02/2.jpg Fuente: wwwkuk-nk.de/wp-content/uploads/20 | 3/02/Benu-Berlin-1 1 jpg
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Figura 369. Eva Zingoni es una disefiadora que trabaja con residuos textiles de las grandes marcas de moda.
Fuente: www.evazingoni.com/loobook_en/

NS, . 4
5.3 Reciclaje de residuos y el upcycling

Para poder reciclar y reutilizar residuos textiles existen dos métodos: el mecanico y
el quimico, pero aparte de estos existe una técnica que ha surgido recientemente
llomado el upcycling.

- Metodo de reciclado mecdanico: es un metodo simple que no requiere de quimicos
ni de procesos muy complicados. El primer paso es deshilachar los tejidos y separar
lo hilos, una vez hecho se trituran los hilos para obtener fibras. Después de obtener
la fibra se realiza el mismo proceso para hacer hilo es decir el cardado, formacion
del primer cabo y por ultimo el hilado. Los hilos en algunos casos pueden ser tintura-
dos de nuevo, pero como ya se realizd una clasificacion por colores anteriormente
tinturar no es un paso obligatorio.

- Método de reciclado quimico: este es un método que solo existe en Asia y Europa,
pero es interesante conocerlo. Este solo se aplica en fibras sintéticas, es una manera
de regenerar quimicamente a estas; decir las fibras se descomponen en una solu-
cion esto provoca que las fibras se vuelven polimeros para luego volver a unirlos
y formar nuevas fibras. Este metodo permite obtener fibras sintéticas sin tener que
extraer nuevamente petroleo.

- Upcycling: este método al igual que el quimico se aplica solo en fibras sintéticas
porque estas sufren menos danos que las naturales, el objetivo del upcycling es
obtener productos reciclados que tengan la misma calidad de cuando eran nue-
vos. No solo se utilizan residuos textiles sino sirve para darles una nueva vida a los
plastico PET.
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Figura 370. Vestido de Eva Zingoni.
Fuente: www.evazingoni.com/loobook_en/

Figura 37 1. Diserios de Eva Zingoni.
Fuente: www.evazingoni.com/loobook_en/

Figura 373. Vestido de la marca Fifty by Windauswister.
Fuente: www.ecochicdesignaward.com/wp-content/blogs.dir/3/
files/20 1 3/04/Screen-Shot-2015-09- 18-at-2.56.32-PM.png

Figura 372. Chagueta de Eva Zingoni.
Fuente: www.evazingoni.com/loobook_en/
s [ R
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En este capitulo se analizaron algunas
de las alternativas que existen para
dar solucion a uno de los mas grandes
problemas de la industria textil: la gran
cantidad de residuos que existen.

Se puede decir que existe una gran pPo-
lemica acerca de la creacion de pren-
das de vestir a traves de residuos textiles,
ya que en algunos casos las propues-
tas de disenfo elaboradas a base de

5.4 CONCLUSIONES

estos terminan siendo algo fantasiosas.
Todo depende de un buen manejo de
los residuos para poder crear produc-
tos vendibles y usables. En mi opinion un
optimo uso de residuos textiles es en la
creacion de accesorios y objetos tex-
tiles, ya que estos pueden tener formas
originales con un toque de fantasia.

Es necesario comenzar a ver a los resi-
duos textiles como un subproducto de

Figura 374. From Somewhere colaboracion con Speedo, vestido elaborado a partir de ternos de bafo descontinuados.
Fuente: http://blog.lulus.com/images/blog/Barbie-Dress-exclusive-to-yoox_com_-804x 1024.jog
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la produccion y el uso, no solamente
como basura, ya que en estos existe un
gran potencial que no ha sido explo-
tado a su 100%. Eliminar la generacion
de residuos es algo imposible debido a
los patrones de consumo actuales, pero
existen maneras de reducirlos, esto se
lograria mediante la aplicacion de nue-
vos criterios de disefio que reconsideren
el ciclo de vida de cada producto.

i

Figura 375. From Somewhere y Speedo.
Fuente: https://fromsomewhere 1997 files.wordpress.
com/2010/10/006.jpg
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Figura 376.
Fuente: https://s3.amazonaws.com/CLTVWebsiteUploads2/indigenous_artisan.jpg
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poro toda empresa el recurso humano es el mds importante, porque sin
este nada funciona; lo mismo sucede en un taller de indumentaria soste-
nible, este debe contar con condiciones dignas de trabajo, proporcionar
las respectivas capacitaciones al personal, preparar e incentivar a los tra-
bajadores para que la productividad dentro del taller aumente, porque un
trabajador feliz va a desempenar mucho mejor su labor.

6.1 Condiciones dignas de trabajo

Como se analizo en el capitulo | las condiciones en las que miles de empleados de em-
presas textiles son obligados a trabajar son injustas y peligrosas para su salud. La moda
y el diseno sostenible busca erradicar las injusticias y brindar a los trabajadores un salario
digno, espacios adecuados para trabajar, medidas de proteccion y un trato justo, por 1o
tanto se han establecidos algunos puntos que toda empresa o taller textil deberia imple-
mentar, gstos son:

- Libertad para formar sindicatos.

- Derecho a una libre expresion.
- Derecho a recibir como minimo el sueldo basico, $366.
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- Limitar las horas de trabajo a 8, en
caso de horas extras el trabajador
debe recibir una paga adicional.

- No puede existir trabajo infantil ni tra-
bajo forzoso.

- Debe existir un correcto plan de segu-
ridad que se aplique durante el trabajo
(guantes protectores, mascarillas, etc) y
en ¢l caso de emergencias debe existir
lao debida sefalizacion y plan de eva-
cuacion.

- Los trabajadores deben ser aofiliados
al seguro social desde el primer dia en
que trabajen en la empresa o taller.

- Todos los trabajadores tienen dere-
cho a un periodo de vacaciones labo-
rales que deben ser remuneradas.

- Derecho a un periodo de licencia por
maternidad y paternidad.

- Recibir utilidades.

- Todos los trabajadores deben recibir
lo debida caopacitacion en cuanto a
como deben actuar en caso de acci-
dentes y capacitacion para la preven-
cion de accidentes.

- Las areas de trabajo no deben estar
saturadas, deboen contar con la debida
ventilacion e iluminacion.

- Los trabagjadores tienen derecho a
que el drea de trabajo se encuentre
limpia, de esta manera se evita enferme-
dades y accidentes.

Para que todas estas estrategias para la
seguridad y bienestar de los trabajodo-
res se cumplan de la mejor manerag, la em-
presa debe hacer un constante andlisis y
verificacion de que los operarios reciben
un PAgo justo y cuentan con un correcto
espacio para trabajar. De esto no solo se
benefician los trabajadores sino la empre-
sa también, ya que un trabajador feliz va
desempenar su lobor de la mejor manero,
de esta manera aumentando la producti-
vidad en la empresa.

ol 2 [
Figura 377.
Fuente: http://fairtradeconnection.org/wp-content/uploads/20 | 5/09/Biili-Mistri- 1 1.jpg
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Figura 378.

Fuente: wwwtulsicrafts.nl/wp-content/uploads/kantha-sari-handmade-fair-trade-indiajpg
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Fuente: http://fairtradeconnection.org/wp-content/uploads/201 1/1 1 leather-work-26.jpg
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Fuente: wwwpatagonia.com/images/common/material_tech/ | 105X622_Fair-Trade |.jpg
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Figura 381.
Fuente: http://3blmedia.com/media/images/KAYE_140510_2202_1.jpg
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Figura 382. Artesana tejiendo las telas para la coleccion de Stella Jean.
Fuente: http://fashionrevolution.org/wp-content/uploads/20 | 5/04/Weaving-Stella-Jean-Falbric-in-Burkina-Faso-c-Chloe-Mukai-ITC-Ethical-Fas-
hion-Initiative.jpg
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Figura 383. Ellen Krimmer disefiadora de la marca Prana visita a sus frabajadores en Africa.
Fuente: www.prana.com/life/2014/10/0 1 /prana-set-make-biggest-increase-yet-fair-trade-offerings-20 1 5/
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6.2 Contar con el personal capacitado

La capacitacion es considerada un proceso de actualizacion de conocimientos que
se realiza a corto plazo, funciona en base a un plan bien estructurado, con el cual
el personal de una empresa adquirird los conocimientos asi como las habilidades
técnicas que necesitan para mejorar en las tareas que desempedian. Es una herramien-
ta fundamental dentro de la administracion de una empresa ya que permite a esta
mejorar en cuanto a competitividad.

Algun tiempo atrds las empresas que contaban con mayor capital y las Ultimas inno-
vaciones tecnoldgicas eran las que poseian mayor ventaja competitiva, esto hoy en
dia a cambiado, ahora las empresas que ofrecen productos de mayor calidad gozan
de mas ventajas competitivas, esto lo logran con una buena capacitacion a todo su
personal. Esto quiere decir que administrar correctamente una capacitacion marcard
la diferencia entre el éxito y el fracaso.

La capacitacion debe ser un proceso continuo ya que cada vez que ingresa nuevo
personal este debe se capacitado, de esta manera ingresan de una manera adecua-
da a la empresa. Es necesario mantener actualizado al personal recién contratado
con nuevos conocimientos sobre el papel que desempenan; también si algunos em-
pleados son cambiados de puesto deben ser capacitados sobre la nueva actividad
que van a desempenar. La capacitacion sirve para ayudar al personal a que habitos
incorrectos sean corregidos, ayuda a mantener un equilibrio entre las habilidades y
aptitudes de los empleados con los requerimientos del puesto que desempena cada
uno.




MULO 6: EL. PAPEL DEL P

Si bien la capacitacion ayuda a
al personal a desempenar su labor
toda la vida laboral, ya que esta
puede ayudar en cuanto al desarro-
llo de esa persona y permitirle cumplir
optimamente futuras responsabilida-
des. Prepara al personal para retos
futuros, esto no solo mejora la compe-
titividad de la empresa sino permite
a cada empleado desarrollarse pro-
fesionalmente y progresar.

En lo actualidad el ser humano se ha
vuelto mas curioso y su necesidad de

 aninl

. : adaquirir mas conocimientos ha incre-
Figura 384. Artesanas elaborando los productos de la Figura 385. Chamuchic es una marca mexicana que brinda m@nTOdO, busca enriguecerse por lo
arca Chamuchic. trabajo a artesanas f
Fuente: www.visf@\Oéﬂol\Zz.com/722;4&‘homuchicf\oforfzsof Fuente: www.visfeloco\I@.Jcom/72994/chomuchic—lc—orteso— | tanto |O empresa para |O que TrObOJQ
nia-de-chiapas-redescubierta/ nia-de-chiapas-redescubierta/ TOmbién se v@rd Qnriqu@CidO Enh’@ |OS
T " “ _ﬁ

beneficios que tfiene una capacita-
cion tenemos:

- Mejoran las aptitudes y actitudes
de cada empleado dentro de la
labor que desempefe cada uno.

- Se elevan los conocimientos den-
tro de los distintos puestos que
tenga la empresa, toda ella se ve
beneficiada por adquirir mas infor-
macion y tecnicas.

- Ayuda a aumentar la moral y la
safisfaccion del personal, ya que
cada empleado se siento mds
apto para la labor que realiza.

- Permiten al personal identificar
claramente cuales son los obje-
tivos de la empresa para la cudl
trabajan.

Figura 386. Marca Picadilly, existe trabajo mutuo entre disefiadores y trabajadores. B M@JOI’O la magen dela empresa ya

Fuente: https://piccalillyfiles.wordpress.com/20 1 4/04/hannah.ipg que m@diOnT@ |O CODOCHOC]OH Qu-
P 4 . . o\ AT % A THEL. AR mentan sus estandares de calidad.
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- Permite mejorar la relacion que
existe entre los jefes y los emplea-
dos.
- El trabajo se sistematizo, ya que
cada empleado sabe con exac-
titud como cumplir su labor de la
mejor manera posible.
- Mediante la capacitacion se lo-
gra aumentar la competitividad y
lao calidad en la empresa.
- Las tomas de decisiones y la so-
lucion de problemas se agilitan,
ya que la empresa cuenta con un
buen respaldo de informacion, no
solo los jefes sino los empleados
colaboran para agilitar estos as-
pectos.
- Permite que los costos de opera-
cion y produccion se mantengan ! v
bajos porque con una correcta

. .. Figura 387. Proyecto Aire es un programa de capacitacion dirigido a costureras.
CQDQClTQClOﬂ @| @mp|@0do Com@T@ Fuente: http://4.bp.blogspot.com/-hNH88djbpSo/Uuah2r | RA-I/AAAAAAAACFK/vullnthYODAA/s | 600/_MGC_0302.jpg
menos errores y su trabajo es de = amwf & e\ '
mejor calidad.
- Lo md&s importante es que per-
mite que todas las metas y logros
definidos dentro de la empresa se
cumplan de una manera optima,
esto crea satisfaccion no solo en
la empresa sino para el personal
que serd bien remunerado.

Mantener bien informado y capaci-
tado al personal es muy importan-
te dentro de la industria textil, una
buena capacitacion es beneficiosa
para todos quienes conforman una
empresa, es importante para los je-
fes, asi como para el personal y para
el cliente, ya que todo este esfuerzo
se verd reflejado en el producto que
ofrece la empresa, serd un producto
de muy buena calidad, a un precio

n | \Vi r r Todo ue sa- Figura 388. El objetivo de Proyecto Aire es ensenar a las costureras a manejar remanentes textiles.
_O cle Odo’ pero SOb ¢ . 9 Fuente: http://4.bp.blogspot.com/-Of4gcpiucF4/Uuah3Wcug3l/AAAAAAAACFs/Ipa83m78LOk/s | 600/_MG_0309.jpg
tisface plenamente al cliente.




- 6.3 Como desarrollar una capacitacion para la sostenibilidad di-
CAPACITACION PARA 14 552
Eloborar y establecer una capacitacion es un proceso sencillo,

de fijar los objetivos de aprendizaje. Un buen modelo de co-

o pacitacion debe incluir todos los elementos antes mencionados

(necesidades del personal/empresa, objetivo, recursos, contenidos,

materiales, etc) para que los resultados sean beneficiosos para la

DE INDUMENTARIA Es muy importante durante la planeacion de la capacitacion escoger a

lo persona adecuada para que actué de instructor, ya que si esta

persona falla los objetivos posiblemente no se cumplan y el personal
termine decepcionado y no esté dispuesto a recibir nuevas capo-

pero que requiere de mucha atencion, en especial al momento
joren la productividad de esta.
D[N.lm DE UN TALLER empresa y mejoren la productividad de esta
citaciones.

Figura 389. Propuesta de material apoyo para modelo de
capacitacion.
Fuente: Poola Pesantez

Por Gltimo, es necesario considerar que la ¢poca en la que vivimos
es una era digital y se debe poner en uso las herramientas que
tenemos a nuestro alcance, ya no existe excusa para que und Co-
pacitacion no se entretenida y didactico, que estimule los sentidos y
llome la atencion; si se hace un buen uso de estas herramientas los
resultados superardn a los establecidos y tanto para la empresa
como para el personal se sentiran satisfechos, porque saben que
Figura 390. Bl obietivo de este modelo de capacitacion es ambos han adquirido elementos valiosos para progresar y alcanzar
crear conciencia medioambiental y social. También dar las @| oxito,

pautas para una produccion sostenible.
Fuente: Paola Pesantez

Una capacitacion sobre sostenibilidad dirigida al personal es

muy importante para una empresa O taller con esta vision,
debe dar a su equipo de trabajo la informacion y herra-
mientas necesarias para poder cumplir con el objetivo de
ser responsable vy respetuoso con el medio ambiente y la
sociedad.

Hay algunos criterios que serdn necesarios impartirse du-
rante el desarrollo de el programa de capacitacion, tales
COomo:

- Primero se debe mostrar al personal la situacion actual
del planeto, lo deteriorada que se encuentra la tierrg,
esta es una manera de crear conciencia en los emplea-
dos para que puedan asimilar la capacitacion de mejor

manera.

- Intfroducciéon a conceptos bdsicos: es necesario que el perso-
nal esté relacionado con el termino sostenibilidad, sus caracteristi-
Figura 39 1. Temas a tratar dentro del modelo de capacitacion. Cas y que lo diferencia de el término QCObgiCQ

Fuente: Poola Pesantez
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- Informacion de normas y reglas para la sostenibilidad: es
importante informar al persona sobre algunas normas que
deben cumplir dentro del taller para que este sea consi-
derado sostenible, se les debe informas sobre como debe
ser el consumo de agua, energia y gestion de residuos.

Figura 392. Primer tema dentro del modelo de capacitacion.
Fuente: Paola Pesantez

- Informacion sobre técnicas y uso de maquinaria: el personal
debe estar bien enterado de como usar las maguinaria

en cada drea de trabagjo, no solo por seguridad,
sino para evitar que las maguinas consuman dema-
siada energia. cm ”

)J .. nl j ( ﬁ
- Manipulacion de materiales: es importante informar u‘uos '
al personal de coémo deben almacenarse, manipular-

se y utilizarse la materia prima, para evitar contaminar

esta con algun material que posea cierto nivel de sus- AANUFACTURA SOCTENIBL E
fancias quimicas.

Figura 393. Conceptos basicos a tratarse en el modelo de
- Ayuda y participacion social: dentro de la capacitacion es bueno Fuenior Pacle Posntaz
informar al personal sobre las actividades de ayuda social en las que '
puedan participar y ayudar a otfros, y en algunos casos en las que el perso-

nal es el beneficiado. Es una manera de motivar la participacion de
toda la empresa y no solo un grupo pequeno de personas CO”(‘UMO: TQATAN"W]O
qQue colaboran en estas actividades. Y AHORRO DE A(-UA

El objetivo general de una capacitacion centrada
en la sostenibilidad serd el de orientar a todo el per-
sonal para que desde el momento en que la materia
prima entra en la empresa se apliquen criterios medio
ambientales y sociales para que todo el proceso de

produccion sea !impio y su huella de contaminacion en MG DT UBWU ﬁ &E \ (UIDADOS DE LA MATERIA
el planeta sea minima. DQIMAD[ RAJO ‘MPA(TO

B AHORRO DE ENERGIA Y
gﬂéﬂ —> (UIDADOS DE LA MAQUINARIA

GESTION DE RESIDUQS
TEXTILES

Figura 394. Algunas de las estrategias a tratarse dentro del
modelo de capacitacion.
Fuente: Paola Pesantez
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CUIDADOS DE LA MATERIA PRIMA ———p> LA MATERIA PRIMA DENTRODE ——p> REQUERE DE COIDADOS

(N TALLER COSTENIBLE ES MUY
DE BAJO {M PA( TO [MPORTANTE
FVITAR QUE LA MATERIA PRIMA
DE BAJO [MPACTO ENTRE EN
(ONTACTO CON OTRAS QuE
NO LOSON
PERMITE GARANTIZAR QUE
EL PRODUCTO FINAL SEA
MAS SOSTENIBLE
DEBF SER CLASIFICADA ACORDE
b eso A SUORIGEN

cfé‘;‘;%fﬁj&”ﬁ% <————— DCBE MANTENERSE ENUN LUGAR <+——— iil
SORRE LA MATERIAPRIMA Wt J om0

Figura 395. Cuidados de la materia prima.
Fuente: Paola Pesantez

6.4 CONCLUSIONES

El personal dentro de la produccion de
un taller sostenible es muy importante,
ya que son ellos quienes transformaran
la materia prima en un producto res-
ponsable con el medioambiente y la
sociedad.

En primer lugar es necesario brindar
condiciones de trabajo digno a cada
uno de los empleados, ya que nadie se
merece arriesgar su vida al ir a traba-
jar, tampoco ser explotados y vivir en
la miseria. Un personal tratado digna-
mente rendird de mejor manerg, ya
que se sienten importfantes y respeta-
dos.

Oftro aspecto importante en cuanto al
personal de un taller es brindar una
correcta capacitacion que permita
conocer a los empleados cudles son
los criterios, mision, vision y objetivos del
taller. Es necesario brindarles toda la
informacion necesaria para que pue-
dan aplicar la sostenibilidad no solo
dentro del trabajo sino todos los dias
de su vida.






conclusiones y
recomendaciones
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CAPITULO 7: CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

7.1 Conclusiones

Es’rz proyecto recopila una parte del lado negativo de la industria textil como las
nuevas alternativas que existen para cambiar el sistema actual de la industria textil y
moda. En este proyecto de titulacion se pueden encontrar desde conceptos, estrategias
y teorias de sostenibilidad hasta donde conseguir materias prima de bajo impacto locales,
nacionales ¢ internacionales, esto agilita el proceso de elegir proveedores ya que existe
una base de datos previa.

La investigacion bibliografico, las encuestas que se realizaron, las visitas y contacto con
productores de materia prima de bajo impacto permitieron cumplir con el objetivo de
poder desarrollar lineamientos para la implementacion de un taller de disero e indumen-
taria sostenible; este es un aporte substancial ya que este proyecto puede servir como
herramienta de apoyo para disefiadores con una vision hacia la sostenibilidad.

Otro aporte importante de este proyecto es la creacion de herramientas digitales (vi-
deos) para capacitar al personal de un taller basandose en criterios de sostenibilidad.
Tambien se cred un blog de moda sostenible llamado Suyana Moda, ya que a lo largo
del desarrollo de este proyecto se pudo observar que no existe la informacion necesa-
ria en cuanto a moda sostenible, esto dificulta su comprension y aplicacion dentro de
la industria textil local. Por lo tanto se espera que esta informacion esté al alcance de
varias personas para poder hacer un cambio dentro de este sistema actual de moda
consumista ¢ irresonsable.




7.2 Recomendaciones

Se recomienda a la academio, facultades y escuelas, institutos de disenio, escuelas de corte
y confeccion introducir la sostenibilidad dentro de los contenidos impartidos en clases, ya
que el estuidante es un disenador potencial que puede a lo largo de su carrera y durante
su vida profesional realizar moda ¢ indumentaria responsable.

Los disefiadores profesionales deberian reconsiderar el ciclo de vida de sus productos y
estar dispuestos a realizar mejoras centradas en la sostenibilidad.

Este proyecto invita a reconsiderar el sistema de moda actual no sélo por parte de disena-
dores y fdbricas, sino tambien por parte de quienes consumen indumentaria, ya que ellos
son igual parte de este gran problema. Tambien se espera incentivar a mas personas para
que sigan aportando a este proyecto ya que aun existen temas que deben ser analizados
a profundidad, por ejemplo, se delbbe analizar y registrar la existencia de detergentes, jabo-
nes y tintes de bajo impacto en el medio, se debe ejecutar la capacitacion basdndose en
el modelo propuesto en este proyecto y por ultimo se debe proponer una coleccion apli-
cando estrategias de diseno sostenible que utilicen la materia prima de bajo impacto de
alguno de los proveedores analizados para poder demostrar que la sostenibilidad es algo
que si se puede aplicar en el disefio de moda ecuatoriano.

TEXTILES E INDUMENTARIA SOSTENIBLE: LINEAMIENTOS PARA LA IMPLEMENTACION DE UN TALLER DE PRODUCCION RESPONSABLE
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ANEXOS

ANEXO 1
1.1 CONTAMINACION MEDIOAMBIENTAL

1.1.1 Situacién actual del planeta

Ha medida que el ser humano progresa el planeta se ve sumergido en una destruccion
cada vez mas rapida, esta es causada por la ambicion del hombre de adquirir po-
der econdmico por lo tanto abusa de los recursos naturales que el planeta le brinda.
Tanto abuso hacia el planeta tierra estd empezando a tener sus efectos, no solo el
medioambiente se ve afectado, sino el ser humano también, muchas enfermedades
afectan la salud y poco a poco estan acabando con la raza humana y animal.

La contaminacion ambiental siempre ha estado presente entre nosotros, no solo de-
pende las actividades del ser humano, Lilia Albert en su libro La contaminacion y sus
efectos en la salud y el ambiente nos dice: * en anos recientes se le ha debido prestar
mayor atencidn a la contaminacion, ya que han aumentado la frecuencia vy la grave-
dad de los incidentes de contaminacion en todo el mundo'.

Afios atrds no habia conciencia hacia el dafo que el planeta estaba sufriendo por-
que los efectos eran leves y pasaban desapercibidos, pero hoy en dia el ser humano
estd mas que consciente del mundo en el que vive y del dano que este estd sufriendo.
Los suelos, el agua, el aire son los principales afectados por distintos tipos de con-
taminacion causados por el ser humano como son la contaminacion por medio de
quimicos desechados por fabricas , la emanacion de gases de efecto invernadero,
el exceso de basurg, derrames de petroleo, pesticidas, contaminacion radioactiva,
entre otras.

La industria, sobre todo la textil que es uno de los mayores contaminantes del planeta
no tiene conciencia del dafo que provoca por el uso de recursos no renovables, el
exceso de quimicos en las distintas fases de produccion de prendas de vestir y por
alarmante y creciente nimero de residuos sélidos que esta industria produce.

Como resultado de tanta contaminacion los suelos se estan convirtiendo en desiertos,
el agua se estd agotando, el aire cada vez es mas toxico, poco a poco el planeta
se estd convirtiendo en un espacio en el cual ya no serd posible la vida, se estd vol-
viendo un gran espacio infértil lleno de basura.

1.1.2 Tipos de contaminacién

La contaminacion afecta a todas las formas de vida que hay en el planeta, poniendo
en peligro la salud del ser humano vy la estabilidad de los ecosistemas. Existen distintos




tipos de contaminacion que se analizan
a continuacion:
A. Contaminacion del Suelo.

Los suelos estan llenos de vida, en ellos
se cultivan alimentos, viven animales, cre-
cen los arboles, sin embargo el uso ina-
propiado de estos por parte del hombre
ha ido deteriorando y destruyendo gran-
des extensiones de suelo, convirtiendolos
en espacios infértiles ya sea a causa de
la agricultura y los pesticidas utilizados
en estd, o como por el acelerado creci-
miento de la ciudades o por los dese-
chos solidos y quimicos desechados por
la industria.

B. Contaminacion del Agua

‘La contaminacion del agua pone en
peligro la salud publica, complica y en-
carece el abastecimiento del agua po-
table a las poblaciones y a la industrig,
perjudica la actividad pesquerao, la agri-
cultura y anula el valor estético de los
cursos superficiales.” (Atilio, 2005).

El agua es el liquido vital, si esta llegara a
agotarse se terminaria la vida en el pla-
neta. El aumento enlas cifras de contami-
nacion y desperdicio de agua han hecho
que las reservas disminuyan. Las grandes
ciudades, la industria con sus fabricas y
la agricultura son los que més contaminan
los rios, lagos y mares, debido a la falta
de tratamiento de las aguas residuales
que producen y el consumo excesivo del
liquido vital. La industria textil es una de
las que mayor contaminacion de agua
produce, debido a los quimicos que se
utilizan para tratar las prendas.

C. Contaminacion del Aire
‘En los grandes ciudades, la contami-
nacion del aire es consecuencia de los
escapes de gases de los motores de ex-
plosion, de los aparatos domesticos de
la calefaccion, de las industrias que es
liberado en la atmodsfera, ya sea como
gases, vapores o particulas solidas ca-
paces de mantenerse en suspension, con
valores superiores a los normales. Cuando
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las concentraciones de gases y solidos
superan las concentraciones admitidas
perjudican la vida y la salud, tanto del
ser humano como de animales y plantas.”

(Atilio, 2005).

Existen una gran cantidad de quimicos y
sustancias que contaminan el aire, por lo
general estos provienen de las industrias
y de los hogares; los principales cau-
santes de la contaminacion de aire son
la produccion de electricidad y los gao-
ses que emanan los autos y las fabricas.
Toda esta contaminacion estd causan-
do severos cambios en la temperatura
y el clima del planeta: los deshiclos, las
altas temperaturas en ¢pocas de invier-
no en algunas regiones, las inundacio-
nes causadas por las fuertes lluvias, entre
otros, que no sélo acaban con la vida
de personas, sino destruye la vegetacion
y mata a animales.

En el caso de la industria textil los gases
provienen de las pelusas que provienen
de las fibras y la elaboracion de los hi-
los, esto causa problemas en la salud de
los operarios que estan todo el tiempo
inhalando pelusas. También se producen
contaminacion del aire por los gases
emanados en los procesos de tinturado
y tratamiento de los textiles, estos pro-
cesos utilizan quimicos altamente toxicos
que se emanan en forma de vapor.

Existen otros tipos de contaminacion
como:

Contaminacion Radioactiva
Contaminacion Quimica

Contaminacion Acustica

Contaminacion Termica

Todas tienen un gran impacto sobre el
medioambiente debido a que emanan
gases, radiacion, consumen demasiada
agua y desechan sustancias nocivas,
que producen enfermedades que afec-
tan al ser humano y demds seres vivos.
Por parte de la industria textil se produ-
Ce una mayor contaminacion quimica vy
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térmica por los procesos de tinturado y
acabados de las prendas.

Las causas de contaminacion provienen
de multiples fuentes que tienen grandes
efectos en la estabilidad de los ecosis-
temas. Es una causa de graves trastornos
ambientales que han acabado con la
vida de la vegetacion, la extincion de
especies y han causado dafnos severos
en la salud del ser humano. Hoy en dia la
humanidad estd mas consiente del dano
y el impacto ambiental, se estan toman-
do medidas para ayudar a reducir la
contaminacion y proteger el mundo.

1.2 PROVEEDORES DENTRO DE LA IN-
DUSTRIA TEXTIL

1.2.1. Importancia de un buen proveedor

Dentro de toda empresa los proveedo-
res juegan un papel muy importante, son
aliados que ayudan a que el trabajo flu-
yQ mejor, son sOCios que sirven para que
una empresa tenga mayor ganancia.
Pero si un proveedor no cumple vy falla la
cadena de produccion, tambien fallara
la empresa. En la industria textil los pro-
veedores son fundamentales tanto para
grandes empresas Como Pard Pequeios
talleres de confeccion, se encargan de
brindar la materia prima (fibras, tejidos,
hilos, lanas, etc.) asi como de la maqui-
naria ¢ insumos que se utilizaran para
elaborar las prendas.

“Los proveedores que posea una empre-
sa determinaran en gran medida el éxito
de ¢sta. El contar con buenos proveedo-
res no solo significa contar con insumos
de calidad vy, por tanto poder ofrecer
productos de calidad, sino tambien la
posibilidad de tener bajos costos, o la
seguridad de contar siempre con los mis-
mos productos cada vez que se requie-
ran” (Fosado, 201 1).

Este concepto se aplica dentro de cual-
quier negocio como es el caso de la
industria textil, un correcto proveedor




enviard catalogos de sus productos a
tiempo, mantendrd informado a su clien-
te sobre nuevas opciones, pero lo mas
importante serd puntual al momento de
proveer a la empresa o un taller.

1.2.2. Importancia y criterios para la
precalificacion de proveedores

La seleccion de proveedores es un pro-
ceso que existe dentro de toda empresa
U organizacion, ya que la adquisicion de
bienes y servicios como materia prima,
maquinario, servicio de limpieza, entre
otros, son necesarios para el buen fun-
cionamiento de la empresa, todo el pro-
ceso de precalificacion debe estar enfo-
cado en la busqueda de la calidad, en
este caso a mas de la calidad es impor-
tante que el proveedor sea calificado
bajo criterios que busquen el cuidado y
proteccion del medio ambiente y se inte-
rese por ofrecer un trabajo justo y digno
a sus empleados, con una constante ca-
pacitacion y ayuda social.

Para que una preseleccion y precalifica-
cion de proveedores sea exitosa la em-
presa debe saber qué criterios utilizar en
estos procesos, ya que debe considerar
que tipo de impacto causardn lo pro-
ductos y servicios que se ofertan, deben
analizar si este impacto serd positivo
dentro de la productividad, competitivi-
dad y calidad de la empresa misma.

La precalificacion y seleccion de pro-
veedores se dan por diferentes razones,
la primera es porque la empresa normal-
mente inicia nuevos proyectos y ope-
raciones pero carece de proveedores,
otra razdn es porque la empresa cuenta
con proveedores que no satisfacen sus
expectativas y necesidades y requieren
de algun proveedor de mejor calidad;
por Ultimo ofra razon para que se inicie
esta precalificacion es cuando la empre-
sa busca ampliar su cartera de provee-
dores ya que esta busca tener mas op-
ciones con la que pueda comparar que
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proveedor va mejor con sus necesidades.

1.2.3. Proceso de precalificacion de
proveedores.

Tener bien claro los pasos a seguir para
escoger proveedores representa una
gran ventaja, ya que evita que se Cco-
mentan errores y confusiones durante el
proceso, ayuda a saber que el provee-
dor o proveedores escogidos son los
adecuados para la empresa. El proceso
de precalificacion consta de los siguien-
fes pasos:

- |dentificacion de posibles proveedores
Esta es la primera etapa de el proceso de
precalificacion de proveedores, el propod-
sito es establecer un listado con las pro-
veedores cuyos productos van acorde a
las necesidades y expectativas de la em-
presa para poder solicitarles informacion
acerca de los productos que elaboran e
informacion de su negocio.

Después de obtener esa informacion de
los proveedores, se procede a seleccio-
nar los que mejor se acoplen a los cri-
terios previamente establecidos, de esta
manera se logra reducir la cantidad de
proveedores. Siempre se recomienda que
UNa empresa no cuente con un solo pro-
veedor, sino con varios ya que si solo se
tiene uno y este falla provoca que la em-
presa quede desabastecida.

La busqueda de proveedores y la can-
tidad que se necesiten siempre va a de-
pender de el reconocimiento que tenga
y de la etapa en la que se encuentre la
empresa.

- Seleccion de proveedores
Esta etapa se hace a partir de la iden-
tificacion de proveedores, conlleva una
busqueda exhaustiva de una mayor
cantidad de posibles proveedores, a
medida que se buscan mas proveedo-
res se eliminan de la lista aquellos que no
vayan muy acorde a los criterios y con-

sideraciones que ha establecido la em-
presa. La idea es reducir poco a poco
la extensa lista para proceder solicitar
informacion solo a aquellos proveedores
que se acoplen mejor a la empresa. Para
este proceso de seleccion existen distin-
fOs pasos:

a) Busqueda de Informacion
‘Es aqui donde se toma en cuenta to-
das las fuentes de informacion existentes
para poder localizar dichas empresas.”
(Fosado, 201 1)

Estas fuentes pueden ser consultas en las
paginas web oficiales de los proveedo-
res, notas de prensa, blogs, Facebook,
recomendaciones e incluso visitas a las
instalaciones de los proveedores.

b) Solicitud de Informacion

Una vez obtenida informacion de los
distintos proveedores se elabora una
lista para iniciar el contacto mediante
mail, via telefénica, cartas de solicitud
de informacion o contacto directo con
personas encargadas de ventas o el
departamento de interés de la empresa,
para poder solicitar informacion que se
considere esencial para la seleccion de
proveedores.

Los aspectos que se deben tomar en
cuenta para pedir informacion son:

- Condiciones de calidad
- Condiciones econémicas
- Oftras condiciones.

Una de las mejores formas de conocer al
proveedor es mediante visitas los ejecu-
tivos de venta o a los representantes de
los fabricantes, es en este punto donde
se analiza la actitud del vendedor y mar-
ca ¢l inicio de una relacion comercial de
ambas empresas. Se debe prestar mucha
atencion a lo que el ejecutivo presente y
ofrece, es importante centrar cada en-
tfrevista en la mayoria de aspectos como
la calidad, precio y experiencias de otras




empresas, pero lo mas importante es ana-
lizar si el proveedor se acopla a las ne-
cesidades y expectativas de la empresa
o taller. También es muy importante que el
proveedor permita la realizacion de una
o varias visitas a sus instalaciones para
asi asegurar y cerciorarse de manera di-
recta que el proceso de fabricacion, ma-
terias primas, la calidad y especificacio-
nes técnicas se estan cumpliendo de la
manera adecuada.

Oftra forma eficaz de obtener informa-
cion es mediante una carta dirigida a
los proveedores en la que se soliciten
precios, estandares de calidad, y otra
informacion que a la empresa le parez-
ca necesaria. Una vez reunida toda la
informacion de cada proveedor dentro
de la lista se comienza a tomar en cuen-
ta todos los criterios establecidos por
la empresa para poder elegir al o a los
proveedores mds convenientes acorde
a las necesidades y expectativas de la
empresa.

- Evaluacion y seleccion del proveedor
En esta etapa lo mas conveniente es ela-
borar una ficha de cada proveedor, al
igual gque una base de datos y un cua-
dro comparativo con las caracteristicas
y aspectos mas importantes de cada
proveedor. Esto ayuda a tomar una de-
cision de manera mas eficiente y sencilla
para que el proveedor entre a formar
parte del panel de proveedores de la
empresa.

- Cumplimiento de Expectativas

En este punto se verifica detenidamente
si cada uno de los proveedores preesta-
blecidos cumplen con las expectativas y
criterios de la empresa, de ahi se incluye
al proveedor en el registro en la base de
datos de posibles proveedores, de esta
manera se puede escoger al mas conve-
niente para la empresa.

- Registro de Proveedores y eleccion de
los mas convenientes
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En el registro deben contar los puntos
evaluados vy la calificacion que se le ha
dado a cada proveedor, asi la empresa
cuenta con una correcta recopilacion
de informacion de cada proveedor. A
partir de este registro es posible elegir
a los mas convenientes proveedores, se
escogen a aquellos que hayan obtenido
una muy buena calificacion, que se aco-
plen a las necesidades y expectativas,
pero sobre todo que hayan tenido una
muy actitud y relacion con la empresa.

- Creacion de Base de Datos

Una vez seleccionados cuales seran los
proveedores optimos para la empresa, se
procede a incluir a estos dentro de la base
de datos de la empresa, junto con los pro-
ductos que estos proveedores suministran.

1.2.4 Criterios para realizar la preca-
lificacion y seleccion de posibles pro-
veedores

Para poder realizar una correcta pre-
calificacion y seleccion de proveedores
se requiere de algunos criterios, después
de haber elaborado todo el proceso de
analizar y pedir informacion a cada pro-
veedor se procede a elaborar un forma-
to de precalificacion que incluya estos
aspectos:

Calidad: dentro de la calidad se debe
analizar: calidad del producto, caracte-
risticas técnicas, garantio, personal, ser-
vicio postventa y asistencia tecnica.

- Calidad del producto: Es importante
evaluar la calidad de los productos
que ofrecen los distintos proveedores,
se deben hacer evaluaciones para
comparar las caracteristicas técnicas
y realizar pruebas que determinen el
nivel de calidad del producto, que no
siempre debe ser la mejor sino la que
le interese a al empresa, esta calidad
siempre deber ir acorde a los criterios
que ha establecido al empresa den-
fro de su organizacion.
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En algunos casos hay productos que po-
seen la misma calidad, en estos caso se
recomienda escoger el mas economico.
La oferta mas econdmica no siempre es
la més conveniente, sino se pueden con-
siderar otros aspectos como:

- Caracteristicas técnicas: este as-
pecto consiste en que el proveedor
proporcione informacion  sobre la
maquinaria y equipo utilizados para
elaborar los productos. Esto permite
a la empresa saber la manera en la
que la maqguinaria produce, permite
conocer los niveles de calidad de la
maquinaria y del producto, esto tam-
bien ayuda a comparar con los otros
proveedores.

- Garantia: la empresa debe procu-
rar que la garantia del producto que
el proveedor le ofrece sea lo mas ex-
tensa posible y conveniente para la
empresa.

- Personal capacitado: la empresa
debe analizar si el proveedor cuenta
con el personal correctamente capa-
citado, tambien es importante anali-
zar si el proveedor brinda capacita-
ciones para el personal de la empresa
o el taller, sobre el uso de maquinaria,
tejidos, insumos, etc.

- Servicio postventa y asistencia téc-
nica: La empresa de cerciorarse que
despues de la compra el proveedor
pueda garantizar la asistencio, repa-
racion y mantenimiento del producto
o maquinaria adquirida.

Condiciones econdmicas: dentro del as-

pecto econdmico se debe analizar el
precio por unidad, la forma de pago, el
precio de los embalajes, los descuentos
por volumen de compra, descuentos por
tipos de pago vy los plazos de pago.

- Precio por unidad: los precios de los
productos deben ser precios compe-
titivos, precios justos y que justifique la
calidad del producto.




A mas de solicitar el precio por unidad,
es recomendable consultar sobre des-
cuentos por la compra de grandes can-
tidades de productos, ya que la empre-
sa por lo general no adqguiere un solo
producto.

- Forma pago: ‘puede ser al credito
o contado segun la politica de com-
pra de las organizaciones.” (Fosado,
201 1).

Es recomendable preguntar la provee-
dor si existe algun tipo de descuento
por pagos al contado, asi la empresa
puede elegir lo mas conveniente.

- Precios de envases y embalajes: Se
debe tomar en cuenta que los tipos
de embalajes vayan acorde al tipo
de producto, que brinde proteccion
y que no sean de un costo muy alto.
- Pago de seguros: Es muy importante
que la empresa o taller consulte sobre
los seguros que incluyen algunos pro-
ductos, en especial la maguinaria.

- Recargos por aplazamiento del
pago: esto se da cuando la empresa
no cancela a tiempo el monto v se le
recarga un valor, es decir un interés.

- Descuentos por pronto pago.

Otras condiciones:

- Periodo de validez de la oferta.

- Condiciones de terminacion del
confrato.

- Plazos de entrega: se debe determi-
nar junto al proveedor los tiempos de
fabricacion del producto para tener
una puntualidad de entrega.

- Devolucion de mercaderia: el pro-
veedor debe ofrecer a la empresa
de devolver productos que no hayan
cumplido con la expectativas de esta.
Es importante que el proveedor infor-
ma a la empresa sobre los periodos
de tiempo en que es posible devolver
la mercaderia.

- Tiempo de la empresa proveedora:
Es bueno analizar la trayectoria y ex-
periencia comprobada de haber tra-
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bajado en empresas similares.

- Recomendaciones de otfras empre-
sas: Es recomendable recoger datos
sobre  trabajos anteriores, es decir
productos realizados para otra em-
presa, se debe pedir muestras, fotos o
cartas de recomendacion, para tener
mayor seguridad de que el proveedor
escogido es el adecuado.

- Exclusividad: es importante consultar
al proveedor sobre productos exclu-
sivos para la empresa, ya sea por el
uso de un material especial o el dise-
fo del producto.

- Confidencialidad: Al trabajar con
disefios 0 pedidos especiales, es muy
importante pedir al proveedor que
guarde confidencialidad, si este lle-
gara a romper este acuerdo se per-
deria la confianza entre el proveedor
y la empresa.

- Manejo de inventarios: Se necesita
que el proveedor tenga inventarios
elevados para conocer si podrd ha-
cer frente a los pedidos de determi-
nada empresa.

- Infraestructura de la empresa (plan-
ta): que tenga la suficiente capaci-
dad para producir grandes cantida-
des de producto de buena calidad y
a un tiempo prudente.

- Legalmente establecida: que cumpla
con los requerimientos de pais, como:
estar registrada en el CNR inscrita al
IVA, etc. Normas certificaciones permi-
sos. Tambien incluye la documentacion
legal del producto.

Como se ha visto, escoger proveedores
es un proceso que requiere de tiempo,
no se puede hacer al azar, es necesario
tomar todas la medidas necesarias, pres-
tar atencion a detalles que nos ofrecen
los proveedores y tener muy claro cual es
la vision, necesidades y expectativas de
la empresa o taller. El proceso de selec-
cion no es complicado, solo es extenso
y requiere de mucha busqueda, pero al
final cuando se han escogidos los co-
rrectos proveedores, la empresa asegura

su produccion y le es posible satisfacer
las necesidades del mercado.

1.3 IMPORTANCIA 'Y REQUISITOS
PARA LA CAPACITACION DEL PER-
SONAL DENTRO DE LA INDUSTRIA
TEXTIL

1.3.1 Tipos de capacitaciones en in-
dustria textil

Antes de desarrollar un plan y modelo
para una capacitacion es necesario de-
terminar que tipo de capacitacion es la
que el personal necesita; estas se clasifi-
can por: su formalidad, por su naturaleza
y por su nivel ocupacional.

Clasificacion por su formalidad, esta cla-
sificacion se da por la forma en la que
fueron preparadas las capacitaciones
entre estas tenemos:

- Capacitacion informal: No son pre-
paradas con una razon especifica,
son un manera de brindar una retro-
alimentacion constructiva para que
mejor el desempeno vy la operatividad
dentro de toda la empresa.

- Capacitacion formal: Este tipo de
capacitaciones se preparan  para
cubrir una necesidad especifica que
este dirigida a un grupo determinado
de la empresa. Su tiempo de duracion
puede ser de un dio, incluso puede
durar una semana O varios meses.

Clasificacion por su naturalezo, esta se
da por la manera en la que se va a de-
sarrollar la capacitacion y a los distintos
estados en que se encuentre el emplea-
do, entre estas tenemos:

- Capacitacion de orientacion: estd
dirigida a los nuevos empleados y co-
laboradores de la empresa, les ayuda
a familiarizarse como estd estructura-
dao, la operatividad y los objetivos de
la empresa.




- Capacitacion vestibular: esta fun-
ciona mediante simulaciones dentro
algunas areas de la empreso, se es-
tablece un nuevo sistema de trabajo
que los empleados ponen en practi-
cqa, para luego implementarlo en sus
tareas diarias.

- Capacitacion en el tfrabajo: esta se
realiza en el momento en que el per-
sonal estd trabajando, sirve para co-
rreQir algunos aspectos y mejorar el
rendimiento.

- Entrenamiento de aprendices: esta
capacitacion permite el aprendizaje
de un oficio nuevo, se utiliza cuando
a un empleado se lo ha cambiado de
puesto y debe desemperiar una nue-
va funcion.

- Entrenamiento técnico: esta permite
que el empleado aprenda a manejar
la maquinaria recien adquirida por la
empresa.

Clasificacion por su nivel ocupacional,
esta se da por el tipo de persona vy el
puesto que esta ocupa dentro de la em-
presa, ya que no se puede dar en algu-
NOs Aspectos una misma capacitacion a
un operario y a un gerente.

- Capacitacion de operarios: Esta di-
rigida para todo el personal de una
empresa, para informarlos sobre dis-
tintos temas que permitan mejorar la
productividad y competitividad de la
empresa.

- Capacitacion de obreros califica-
dos: Esta dirigida a un grupo de em-
pleados que cuentan con una certifi-
cacion porque se han destacado por
su buen desarrollo y desempefio den-
tro la empresa, en la capacitacion les
permite adquirir mayor cantidad de
conocimientos y mejorar aun mas sus
aptitudes.

- Capacitacion de supervisores: den-
fro de una empresa es importante te-
ner un equipo de supervision, esta ca-
pacitacion los prepara para un mejor
desempeno en cuanto a funciones
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gerenciales.

- Capacitacion de jefes de linear:
esta capacitacion esta dirigida para
el grupo de personas aparte de los
duenos de la empresa, que se encar-
gan de supervisar y manejar al perso-
nal y el proceso de produccion. Este
tipo de capacitacion se da cuando
se van a hacer cambios o ajustes
dentro de la cadena de produccion
de la empresa.

- Capacitacion de gerentes: esta cao-
pacitacion permite desarrollar y refor-
zar las habilidades del personal que
se encarga de dirigir la empresao, ayu-
da a los gerentes a tener un mejor ma-
nejo y administracion de los recursos.
Les brinda un mejor panorama de la
situacion actual de la empresa, permite
tomar decisiones de una manera mds
acertada en cuanto a la planificacion
de las actividades de la empresa. Lo
mas importante es que ayuda a que
la empresa desarrolle las habilidades
necesarias para poder cumplir todos
los objetivos planteados.

Es muy importante antes de desarrollar
un plan de capacitacion tener muy claro
para quien va dirigida, los tipos de cla-
sificacion antes mencionados no siempre
van a estar separados, una capacita-
cion puede ser de dos o tres tipos pero
siempre se debe tener muy claro el al-
cance vy el objetivo de la capacitacion.

1.3.2 Puntos importantes y pasos para
establecer una capacitacion en la in-
dustria textil

El punto para iniciar cualquier capacita-
cion es una evaluacion del diagnostico
de las necesidades y la situacion en la
que se encuentra la empresa la empre-
sq, se deben determinar cuales son las
fuerzas y debilidades, los recursos con
los que se cuenta y los que se vayan
a necesitar para obtenerlos con anfici-
pacion para que sea posible realizar la
capacitacion.
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Para analizar las necesidades un buen
punto de partida es realizar una con-
sulta al personal sobre que es lo que
le falta a la empresa y como se pue-
de mejorar. La opinion del personal es
muy importante en este punto, ya que de
esta manera se fiene claro no solo las
necesidades de la empresa sino de las
de cada empleado, ademds evita que
la empresa se equivoque al momento de
escoger los temas.

También existen otras formas de deter-
minar las necesidades de capacitacion:

- Andlisis dentro de la organizacion,
se examina a toda la empresa para
poder determinar que areas necesitan
de capacitacion.

- Andlisis de tareas y procesos, en
este caso se anadliza el rendimiento
del personal para mejorar los proce-
sos de frabajo y las condiciones de
operacion.

- Andlisis de la persona, esta dirigido
a estudiar a empleados especificos
que necesiten reforzar algunos cono-
cimientos.

Una capacitacion puede surgir por dis-
tintas necesidades y es muy importante
saber distinguirlas, a continuacion  se
presentan algunas de las necesidades
mas comunes para realizar una capaci-
facion:

- Temas que el personal desea refor-
zar 0 sobre los que quiera aprender.
- Para mejorar la productividad de la
empresa.

- Para mejorar la capacidad cono-
cimientos y la experiencia de los em-
pleados.

- Cuando se introduce nueva maqui-
naria o me¢todos de trabajo diferentes.
- Leyes y reglamentos que requieran
reforzarse.

- Determinar correctamente las nece-
sidades de la empresa trae consigo
muchas ventajas como:




- La funcion y objetivo de la capaci-
tacion se planteq, realiza y controla
de mejor manera.

- Permite presupuestar los recursos de
una manera eficiente.

- Muestra la situacion real en la que
se encuentra la empresa.

- Permite analizar y conocer que par-
te de personal necesita capacitacion,
los tipos de conocimientos que se de-
ben tratar.

- Hacen que el proceso de establecer
los objetivos y lineamientos para pla-
nificar la capacitacion e impartir esta
sea mucho mas eficiente.

Antes de establecer el modelo de capa-
citacion es necesario considerar algunos
aspectos importantes, el primero es deter-
minar cuales son los objetivos de apren-
dizaje especificos, siempre comparando
los conocimientos previos que ya tiene el
personal para asi determinar que cono-
cimientos nuevos se incluiran y cudles se
reforzaran. Estos objetivos deben estdn re-
lacionados con la planeacion estrategica
de la empresa (donde estan establecidos
los objetivos a largo, mediano y corto pla-
70 que la empresa aspira a cumplin), por
lo tanto la estrategia de la empresa debe
estar bien formuloda y planteada para
que sea posible poner orden y asignar los
recursos para la capacitacion (esta siem-
pre debe estar incluida dentro de la plo-
neacion estrategica.

El segundo punto importante para co-
menzar a desarrollar un modelo de ca-
pacitacion es definir y buscar el sentido
de la capacitacion, en este punto se es-
tablece la vision y mision de la capaci-
tacion es decir el por qué y para qué se
va a desarrollar esta. De la misma manera
es necesario definir algunos valores para
que guien a la capacitacion y su fun-
cién, es decir son principios que regulan
y evitan que la capacitacion se desvie.
Con estos tres elementos vision, mision y
valores se tendrd bien definida la direc-
cion y se regulard bien la capacitacion.
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Oftro punto importante es establecer los
objetivos (general y especificos) y metas
de la capacitacion, estos deben ser cla-
ros, alcanzables, medibles a un corto, me-
diano o largo plazo y deben ser retado-
res. Los objetivos y metas deben ir acorde
a los objetivos y metas de la empresa, de
estd manera la capacitacion ayudard a
cumplir las necesidades y permitird mejo-
rar la competitividad empresarial. Es ne-
cesario mantener informado al personal
sobe estos aspectos establecidos para
comprometerlos a recibir la capacitacion
de manera responsable.

Una vez bien establecidos los aspectos
antes mencionados se entra en la segun-
da etapa del proceso del desarrollo del
modelo de capacitacion donde se es-
tructura de una manera clara los temas
a tratarse, los contenidos, ejercicios y
actividades que se desarrollaran duran-
te el periodo que dure la capacitacion.

Existen una serie de pasos que garan-
tizan que la capacitacion sea efectiva
para la empreso, no es complicado vy es
facil de establecer e implementar, estos
PasOs SON:

I. Desarrollo de planes y programas,
dentro de este punto tenemos:
- Establecer los objetivos de la capa-
citacion.
- Diseno de un programa o modelo de
capacitacion.
- Seleccion y organizacion de conte-
nidos de la capacitacion.
- Disefio de actividades de instruc-
cion.
- Seleccion de recursos didacticos.
2. Imparticion de la capacitacion.
3. Determinacion de el proceso de eva-
luacion de los resultados.

A continuacion se analizardn con mayor
profundidad cada uno de los puntos
mencionados:

I. Disefio de un programa de capacita-

cion: establecer y elaborar un programa
de capacitacion requiere de establecer
los objetivos de la capacitacion, de es-
tablecer los contenidos a tratarse, de la
generacion de materiales y documentos
que serdn necesarios durante el desarro-
llo del curso; el proposito de todo esto
es que la capacitacion desarrolle o re-
fuerce las habilidades de el personal.

- Establecer los objetivos de la capaci-
tacion: Todo el desarrollo del modelo de
capacitacion deberd estar enfocado en
los objetivos establecidos para la capa-
citacion, entre estos tenemos: lo que la
empresa quiere lograr mediante la ca-
pacitacion, a quién la empresa quiere
capacitar y que es lo que la empresa
espera de cada persona que ha recibi-
do la capacitacion.

Toda empresa debe cumplir con estos
objetivos: preparar la personal para
realizar diversas tareas dentro de cada
areq, brindar al personal la oportuni-
dad de un desarrollo continuo en éreas
aparte de sus puestos y la empresa debe
buscar cambiar la actitud del personal,
para crear un clima mas agradable me-
diante la motivacion.

Ademds de establecer los objetivos de la
capacitacion es necesario seleccionar
cuales seran los indicadores que ayuda-
ran a verificar el éxito de el programa.
Una vez definido todo esto se puede
comenzar a desarrollar el modelo de ca-
pacitacion, escoger los contenidos, me-
todologias y recursos adecuados.

- Diseno de un programa o modelo de
capacitacion: En este punto se comien-
za per establecer un guia tipo borrador
donde se delimita la duracion de la co-
pacitacion, se analizan algunos de los
puntos que quieran tratarse, se dan ideas
de material didactico que se pueda usar
al momento de impartir la capacitacion

Es una manera efectiva de organizacion




que debe enfocarse en cumplir con los
objetivos de la empresa y de la capa-
citacion. Permite administrar de manera
efectiva los recursos y el tiempo; disenar
el modelo de capacitacion ayuda a que
la seleccion de los contenidos, materiales
y tiempo sean los mas adecuados para
cada el personal de la empresa acorde
a los puestos que cada uno ocupe.

- Seleccion y organizacion delos conte-
nidos de la capacitacion: El contenido
que va a tener la capacitacion surge
a partir de el andlisis de las necesida-
des de el personal y de los objetivos de
aprendizaje establecidos, puede ba-
sarse en descripciones de los puestos,
manuales de procedimientos o en politi-
cas de la empresa. El contenido puede
centrarse ya sea en solo brindar infor-
macion sobre un tema especifico, puede
centrarse en ser un contenido netamente
practico para desarrollar actividades o
puede incluir ambos, lo importante que
es llegue a satisfacer las necesidades de
la empresa y de los empleados.

Hay cuatro formas de contenido que pue-

den darse durante una capacitacion, estas

son:
- Transmitir informacion: este tipo de con-
tenido es esencial dentro de muchas
capacitaciones, busca transmitir nuevos
conocimientos © mantener actualizado
al personal sobre distintos temas como
informacion general de la empreso, nue-
vas tecnologias, politicas y reglas de la
empresa, normas de trabajo o cambios
dentro de la empresa; es decir que este
tiopo de contenido es completamente
fedrico.
- Desarrollo de habilidades: este conte-
nido busca incentivar al personal a me-
jorar sus habilidades, destrezas y cono-
cimientos dentro de sus puestos actuales.
Esta relacionada con las tareas y fun-
ciones que cada empleado desarrolla
dentro de le empreso, es un contenido
tedrico-practico, ya que todo la infor-
macion que se le de a cada empleado
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la utilizard en el desarrollo de sus activi-
dades laborales.

- Mejoramiento de actitudes: se busca
motivar al personal para que mejore
su actitud dentro de trabajo y con los
clientes, esto involucra el inculcar nuevo
habitos en cada empleado.

- Desarrollo de conceptos: el objetivo de
este contenido es elevar la capacitad
creativa de el personal llevarlos a la
formacion de ideas y filosofias que les
ayude a mejorar el desemperio dentro
del trabaijo.

Todos estos contenidos pueden tratarse
ya sea por separado o trabajar con dos
o tfres al mismo tiempo, siempre y cuando
vayan acorde a los objetivos de la capa-
citacion.

- Diserio de actividades de instruccion: Para
disefiar las actividades de un programa
de capacitacion se necesitan de técnicas
de instruccion y grupales, estas facilitan el
aprendizaje y permiten que la informacion
sea asimiloda de mejor manera. Se eligen
basandose en: los objetivos de aprendi-
zaje, las caracteristicas y necesidades del
grupo, el dominio del tema que tenga el ins-
tructor vy la disponibilidad tanto fisica como
mental.

Las tecnicas de instruccion son métodos
que sirven de apoyo al instructor para que
la instruccion sea eficiente, entre estas te-
nemos:

- Tecnica inferrogativa: consiste de
una seric de preguntas y respuestas
que sirven para adquirir mayor informa-
cion y distintas opiniones de lo que se
ha aprendido. Sirve para desarrollar la
creatividad, la comunicacion vy la parti-
cipacion del grupo.

- Técnica demostrativa: consiste en de-
mostrar la teoria aprendida mediante un
ejemplo practico utilizando algun instru-
mento © magquina como ejemplo.

- Técnica expositiva: es una manera oral
de presentar la informacion, el instructor
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debera organizar la informacion de una
manera clara y ordenado, primero se
hace una introduccion, luego se desa-
rolla el tema y con dltimo se dan con-
clusiones.

Estas fres técnicas actuan en conjunto, ya
que de esa manera permiten que los resul-
tados de la capacitacion sean los espe-
rados.

También tenemos las técnicas grupales, es-
tas facilitan la comunicacion dentro de la
empresa, permiten una participacion activa
mediante la discusion y andlisis, fomenta el
comparerismo vy facilita el trabagjo, existen
dos tipos de técnicas grupales las de inte-
gracion y las facilitadoras de aprendizaje.
La primera es una técnica mas informal don-
de le personal se conoce mejor, crean lazos
de amistad y companerismo. La segunda es
un tipo de tecnica mas formal donde los
empleados analizan casos, reciben charlas
y se informan.

Teniendo en cloro que técnica se quiere
usar se plantean las actividades baséando-
se en los contenidos escogidos para cum-
plir con los objetivos de aprendizaje.

- Seleccion de recursos didacticos: Los re-
curso didacticos son materiales de apoyo
que facilitan el aprendizaje durante la ca-
pacitacion, funciona a través de los senti-
dos sobre todo la vista y el oido, al utilizar
recursos didacticos y se estimulan los senti-
dos el aprendizaje se optimiza y como re-
sultado se tiene una capacitacion exitosa.
Algunas de las ventajas de usar recursos
didacticos son: aproximan a los participan-
tes a la realidad a ensenarse, la percep-
cion y comprension de los temas se facilita,
los que se expone verbalmente se concreta
mediante imagenes, contribuyen a que la
fiacion de conocimientos sea econdmica.

Se pueden usar distintos recursos didacti-
cos, se recomienda utilizar aquellos que in-
fluyen mas en los sentidos de la vista y el
oido. A continuacion se presenta un cuadro




Visual

Audiovisual

con los distintos recursos que se pueden uti-
lizar dentro de una capacitacion:

Para elegir los recursos adecuados para
la capacitacion es necesarios que:

- Vayan acorde a los objetivos de
aprendizaje.

- Deben ir acorde a las aptitudes e
intereses del personal.

- Se debe analizar los recursos que
posee la empresa para poder esco-
ger los materiales didacticos.

- El recurso didactico escogido debe
se adecuado para el tema.

- Es bueno utilizar dos o tres recursos
para no abusar solo a uno y hacien-
do gue el tema se vuelva aburrido.

- El instructor debe tener la habilidad
y conocimientos para manegjar los re-
cursos didacticos.

- Es necesario analizar el lugar donde
se realizard la capacitacion, de esta
manera se conoce si el lugar cuenta
con la correcta acustica, iluminacion,
amplitud, visibilidad, ventilacion y re-
Cursos.

Siempre se deben utilizar recursos que
sean llamativos, entretenidos y agrada-
bles para los sentidos, de esta manera el
aprendizaje serd eficiente y tendrd me-
jores resultados dentro de la productivi-
dad de la empresa o taller.

2. Imparticion de la capacitacion: una
vez desarrollado el modelo de capaci-
tacion es momento de ponerlo en prdc-
tica, hacerlo llegar a las distintas areas

de la empresa que se establecieron con
antelacion. Es importante innovar al mo-
mento de impartir la capacitacion, ha-
cerlo didacticamente y entretenido para
le personal, tener un buen tono de voz,
presencia y apertura hacia el grupo de
aprendizaje (personal), de esta manera
se capta su atencion y la informacion es
asimilada de mejor manera.

3. Determinacion del proceso de eva-
luacion: este es el Ultimo punto de una
capacitacion, su fin es verificar que los
objetivos planteados se hayan cumplido,
si se cubrieron las expectativas del per-
sonal y si los metodos didacticos fueron
los adecuados. Verificar si una capaci-
tacion exitosa o no sirve de guia para
la empresa, ya que esta podrd corregir
errores, ver que temas fueron los mejores
para en un futuro poder hacer nueva-
mente una buena capacitacion, la eva-
luacion del éxito deberd enfocarse en:
la aceptacion del grupo, nivel de co-
nocimiento adquirido, cambios y mejoras
en el desempeiio del personal, la coordi-
nacion que tuvo el programa, el material
didéctico utilizado vy el costo que tuvo
realizar la capacitacion.

Es necesario en el proceso de evalua-
cion analizar le conocimiento que ad-
quiria del personal mediante pruebas
que se pueden realizar en tres etapas:

- La primera consiste en un diagnosti-
co de los conocimientos de los temas
a tratarse en la capacitacion, para

- Dentro de los recursos de audio tenemos: Grabaciones, programas
de radio.

- Este se divide en recursos proyectables y no proyectables.
- Proyectables: Diapositivas, graficos, tablas
- No proyectables: Carteles, pizarras

- En este punto tenemos: videos, peliculas, programas de telivision,
documentales.

saber en que nivel se encuentra el
personal.

- Lo segunda se aplica durante la
capacitacion, consiste en una serie
de preguntas a la medida que se
avanza en cada tema para saber si
la informacion es comprensible.

- La dltima es una prueba al final del
evento para saber si se han cumpli-
do con los objetivos de aprendizaje,
al comparar esta con la dltima prueba
es posible saber si hubo algun cambio
dentro del desempeno del personal.

Para evaluar los resultados una capa-
citacion se pueden utilizar distintos me-
todos como: pruebas practicas, pruebas
orales o escritas; lo importante es que la
manera de evaluacion nos revele si hubo
un cambio o no dentro de la empresa.

I.4.3 Recomendaciones para establecer
una capacitacion

Elaborar y establecer una capacitacion
es un proceso sencillo, pero que requiere
de mucha atencion, en especial al mo-
mento de fijar los objetivos de aprendi-
zaje. Un buen modelo de capacitacion
debe incluir todos los elementos antes
mencionados (necesidades del perso-
nal/empresa, objetivo, recursos, conteni-
dos, materiales, etc) para que los resulta-
dos sean beneficiosos para la empresa y
mejoren la productividad de esta.

Es muy importante durante la planeacion
de la capacitacion escoger a la perso-
na adecuada para que actue de ins-




tructor, ya que si esta persona falla los
objetivos posiblemente no se cumplan y
el personal termine decepcionado y no
este dispuesto a recibir nuevas capaci-
faciones.

Por Gltimo, es necesario considerar que
la ¢poca en la que vivimos es una era
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digital y se debe poner en uso las herra-

mientas que tenemos a nuestro alcance,

yQ NO existe excusa para que una capa-
citacion no se enfretenida y didactica,
que estimule los sentidos vy llame la aten-
cion; si se hace un buen uso de estas
herramientas los resultados superaran a
los establecidos y tanto para la empre-

sa como para el personal se sentirdn sa-
tisfechos, porque saben que ambos han
adquirido elementos valiosos para pro-
gresar y alcanzar el éxito.

ANEXO Il PROPUESTA DE MODELO DE CAPACITACION PARA EL PERSONAL DE UN TALLER DE DISENO

E INDUMENTARIA SOSTENIBLE.

Todo el personal de produccion de un taller o empresa con vision hacia la sostenibilidad.

Justificacion: esta capacitacion se realizard para que disenadores y pequenos productores de la
industria textil sepan como introducir criterios de sostenibilidad en su personal para que su
produccion sea mds responsable.

Informacion Ceneral: Esta capacitacion contard con distintos puntos todos muy importantes para
crear conciencia y dar los conocimientos necesarios al personal.

Capacitacion para la sostenibilidad en un taller de indumentaria

El objetivo de esta capacitacion es informar de manera didactica y entretenida al personal el
como aplicar la sostenibilidad dentro de un taller o empresa textil.

I. Situacion actual del planeta, contaminacion a causa de la industria textil:
- Moda rapida.
- Materia prima contaminante: extraccion y tratamiento.
- Manufactura insostenible: hilaturg, tejido, confeccion, acabados.
- Fin de vida del producto: desechos solidos.

2. Conceptos basicos.
- Sostenibilidad.
- Diseno sostenible.
- Manufactura sostenible.
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El objetivo de este tema es mostrar al personal la situacion critica en la que se encuentra el planeta
debido a la industria textil y su sistema de produccion insostenible.

En este tema se abarcard todo el proceso de elaboracion de prendas, desde el momento de extraccion
de la fibra hasta el fin de vida del producto.

También se analizard la moda rapida, esta nueva tendencia que ha hecho que la industria textil se vuelva
mas contaminante.

Al final de este capitulo se plantearan una serie de preguntas para hacer reflexionar la personal sobre la
industria textil insostenible.

Expositiva

Video tipo story telling

El objetivo de este tema es dar la informacion y conceptos basicos acerca de la sostenibilidad, desarrollo
y disefo sostenible.

Este punto es importante porque permitird al personal comprender que es sostenibilidad, su importancia y
el papel que esta desempera dentro de la produccion de indumentaria sostenible.

Expositiva

Video tipo story telling

El objetivo de este tema es presentar al personal todas las normas que se aplican dentro de un taller
sostenible para que ellos puedan aplicarlo al momento de desempenar sus labores dentro del taller o
empresa.

Expositiva

Video tipo story telling




El objetivo de este tema es presentar al personal del taller las posibilidades que existen para que la
produccion sea mas sostenible.

Indicar que cambios se pueden introducir en cada fase de produccion.
Coémo tener un ahorro de agua y energia.

La manera como se deben gestionar los residuos textiles.

Expositiva

Video tipo story telling

El objetivo de este tema es mostrar al importancia de conocer las normas y politicas de la empresa o taller
para el cual trabajar, es importante que sepan cudles son los derechos que tienen dentro de una empresa
sostenible y cudles son las ventajas de participar de los eventos y campafnas de ayuda social que el taller
realice.

Expositiva

Video tipo story telling
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ANEXO IlI: ANALISIS DE LA SITUACION ACTUAL DE CONSUMO DE
INDUMENTARIA EN LA CIUDAD DE CUENCA

Modelo de encuesta

Andlisis de la situacion actual de consumo de indumentaria en la ciudad de Cuenca
Instrucciones
Encierre en un circulo su respuesta.

1) ;Con que frecuencia compra ropa?
a. mensualmente
b. cada 3 meses
c. cada 6 meses
d. cada 12 meses
2) ;Que prendas de vestir compra con mayor frecuencia?
a. Camisetas
b. Camisas/Blusas
c. Jeans
d. Chompas
e. Casacas
f. Otro
3) ;Ha utilizado una prenda una sola vez y maés la ha vuelto a usar?
a. Si
b. No
4) ;Con que frecuencia desecha sus prendas de vestir?
a. mensualmente
b. cada 3 meses
c. cada 6 meses
d. cada 12 meses
e. mas de dos anos
5) ;Ha considerado darle un nuevo uso a sus prendas viejas?
a. Si
b. No
6) ;De qué tipo de materiales prefiere que este hecha su ropa?
a. Algodoén
b. Poliéster
c. Lana (oveja o alpaca)
d. Textiles reciclados
e. Otros textiles sintéticos
7) ;Conoce el término sostenibilidad?, si su respuesta es no pase a la pregunta
9.
a. Si
b. No
8) ;Qué conoce acerca de la sostenibilidad?
a. Concepto
. Funcion
c. Estrategias
9) ¢(Ha escuchado acerca de la moda sostenible
a. Si

b. No
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10) ;Le gustaria que existiera un espacio de disefio y moda sostenible en
Cuenca?

a. Si

b. No
11) Indique en una escala del 1 al 5 que prendas prefiere, siendo 1 la de mayor
preferencia.

Eloborada a base de materiales naturales

Multifuncional
Modificable
Biodegradable

Que cree lazos emocionales

12) ;Cuantas prendas adquiere cada vez que sale de compras?
a. |
b. 2
c. 3
d 4
e. més de 5
13) ;Cuantas prendas en su armario ha usada sélo una vez?
a. |
b. 2
c.més de 3
14) ;Cuantas prendas desecha de su armario cada 3 meses?
a. |
b. 2
c. 3
d. més de 5
15) ;Esta usted consciente de todas las prendas que tiene en su armario?
a. Si
b. No
16) ;Cree usted que la mayoria de las prendas que posee son necesarias en el
diario vivir?
a. mensualmente
b. Si
c. NO
17) ;Usted adquiere prendas de vestir acorde a los cambios de tendencias mun-
diales?
a. mensualmente
b. Si
c. No

JA SOSTENBLE: LINEAMIENTOS PARA LA MPLEMENTACION DE UN TALLER DE PROD
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Resultados de la encuesta

Se realizaron 400 encuestas, a una muestra infinita con el fin de obtener informacion
acerca del consumo de prendas de vestir de los cuencanos, como es el uso y el de-
secho de las mismas. Otro objetivo de las encuestas realizadas consiste en analizar el
conocimiento acerca de la sostenibilidad y la aceptacion a un espacio que promue-
va el disefio de indumentario sostenible. Los resultados obtenidos fueron los siguientes:

Cuadro |. Cémo se puede observar en el cuadro, el consumo de indumentaria en al
ciudad de Cuenca es elevado, cada tres meses nuevas prendas de vestir ingresan en
los armarios de los cuencanos.

Cuadro 2. Las prendas que mas adquieren los cuencanos son la camisetas, estas son
prendas pequenas pero que igual son acumuladas en los armarios.
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1 1. PREFERENCIA DE PRENDAS SOSTENIBLES

Materiales
naturales

Multifuncional Modificable

H] m? 3 m4 W5

Biodegradable

Lazos emocionales

Cuadro 12. Se puede observar que en un periodo de 3 meses
existe la compra de mas de 3 prendas son muy pocas las per-
sonas que compran una sola prenda cada 3 meses. Si esto se
analiza en conjunto con el cuadro 2 v el 3 se puede observar
que los armarios cada dia se estan haciendo mds grandes
porque entran mds prendas cada cierto periodo de tiempo y
se desechan menos prendas de las que entran.




Cuadro 13. es el nimero de prendas que la mayoria de la po-
blacion no usa, tienen a las prendas guardadas en sus armarios
o en algunos casos las desechan, esto demuestra que la po-
blacion cuencana no compra por necesidad la mayoria de sus
prendas, sino por cambio de tendencias o por gusto.

Cuadro 14. Como se puede observar en este cuadro una pren-
da es desechada cada 3 meses, ya sea por los cambios de
tendencias o porque la prenda ha cumplido su vida Util, esto
genera desechos solidos que en la mayoria de los casos no son
reciclados.

Cuadro 15. La mayor parte de la poblacion estd consciente de
las prendas que se encuentran en sus armarios, pero una parte
no lo estd ya que adquieren prendas no por necesidad, sino
por gusto o por seguir las tendencias de moda.

Cuadro 16. La mayoria de la poblacion considera que todas
las prendas en sus armarios son esenciales para su diario vivir,
pero esto no es completamente cierto ya que como se puede
observar en el cuadro 2 la mayoria fiene prendas que no utili-
z0, lo cual indica que no todo lo que tienen en los armarios es
esencial para la vida diaria.

TEXTILES E INDUMENTARIA SOSTENBLE: LINEAMIENTOS PARA LA IMPLEMENTACION DE UN TALLER DE PRODUCCION RESPONSABLE




Cuadro 7. Un poco mas de la mitad de la poblacion cambia sus prendas junto con
los cambios de temporada , este cuadro junto con el cuadro 3 demuestran que la
compra y desecho de prendas de vestir van acorde a las nuevas tendencias que
surgen cada 3 meses.

CONCLUSIONES

Como se puede observar en los cuadros anteriores la sociedad cuencana tiene un
alto indice de consumismo ya que adquieren prendas de vestir cada 3 0 6 meses, que
es en el mismo periodo de tiempo en el que cambian las tendencias y colecciones
de moda. También se puede observar que hay derroche de prendas de vestir, como
se observa en el cuadro 3 y 4, muchas personas compran prendas de vestir que solo
usan una vez y son desechadas, un dato alarmante fue que hay un porcentaje de
personas que desechan prendas de vestir mensualmente, por mas que sea una canti-
dad pequena quien lo hace, esto igual tiene un impacto ambiental.

Oftro aspecto importante que se analizé es que la mitad de la sociedad cuencana
esta relacionada con el término sostenibilidad y gran parte de este porcentaje cono-
ce su concepto. A pesar del conocimiento que existe acerca de la sostenibilidad, el
S1% de la poblacion no conoce acerca de la moda sostenible, esto se debe a que es
una nueva filosofia que recién estd surgiendo en otros paises, pero que si podria de-
sarrollarse en al ciudad de cuenca ya que la mayor parte de los encuestados estdn
interesados en al creacion de un espacio que promueva el disefio de prendas sos-
tenible que ayuden al planeta. Este Ultimo dato es muy importante para el desarrollo
de este trabajo, ya que si la mayoria de gente esta abierta hacia la moda sostenible
esta tesis va a tener un gran valor para disefiadores quienes quieran desarrollarse en
el campo textil con una vision ¢tica y ecoldgica.
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ANEXO IV: ANALISIS DE LA SITUACION ACTUAL DE TALLERES TEX-
TILES Y EL CONSUMO DE INDUMENTARIA EN CUENCA

Modelo de encuesta

Andlisis de la situacion actual de consumo de indumentaria en la ciudad de Cuenca
Instrucciones
Encierre en un circulo su respuesta.

1) ;Cémo es el desperdicio de tela durante el corte?
e. Alto
f. Medio
o. Bajo
2) ;Que¢ hace con los remanentes textiles procedentes del corte?
0. Desecha
h. Aimacena
i. Vende
j. Recicla
3) ;Las maquinas de coser estan conectadas todo el tiempo?
c. Si
d. No
4) ;Como son los acabados de sus productos?
f. Tinturado
0. Estampado
h. Sublimado
i. Bordado
j. Ninguno
5) ;Ha considerado implementar la sostenibilidad dentro de su taller?
c. Si
d. No

Resultados de la encuesta

Las encuestas se realizaron en una muestra de 38 talleres de confeccion pequerios
ya que en total existen 120 de estos talleres en Cuenca, se uso el 85% de confianza
y un 195% de erro. Los talleres pequenos son negocios de una produccion menor a la
de una empresa, en la mayoria de los casos se elaboran piezas con las medidas de
cada cliente y no se utilizan patrones estandarizados (a excepcion de los talleres de
ropa deportiva) entre los talleres pequenos tenemos: sastrerias, costureras con pPocos
empleados, centros de confeccion de ropa deportiva con 4 o 5 empleados vy talleres
de disefnadores de moda con pocos empleados.

El objetivo fue determinar si existe conciencia medio ambiental dentro de estos y la
apertura que existe hacia la sostenibilidad para garantizar un chorro de energia, que
exista una gestion de residuo y sobre todo crear conciencia no solo en los propieta-
rios sino en sus empleados tambien.

Los datos recogidos se presentan a continuacion:

TEXTILES E INDUMENTARIA SOSTENIBLE: LINEAMIENTOS PARA LA IMPLEMENTACION DE UN TALLER DE PRODUCCION RESPONSAB




Cuadro 18. Al ser pequenos talleres la cantidad de residuos
que provienen del corte de las telas son pocos en compara-
cion a las grandes fabricas, pero si se suman todos los residuos
producidos por todos los talleres pequenos se obtiene una
gran cantidad de contaminacion.

Cuadro 19. Si bien los pequenos talleres no generan muchos
desperdicios, lo que hacen con estos en lo mas importante, se
puede observar que la mayoria tira estos residuos a la basura
sin importar que estos aun puedan tener un nuevo uso. Solo
una pequena cantidad de talleres buscan dar un nuevo uso
a los residuos textiles, en algunos casos hacen nuevos objetos,
en otros son usados para reforzar partes de algunas prendas.

Cuadro 20. El consumo de energia dentro de la mayoria de los
talleres de confecciéon es alto ya que las maguinas de coser
en la mayoria de los casos estan conectadas todo el tiempo,
la maquina a pesar de no estar encendida estd consumiendo
energia al estar conectada, no existe la conciencia de desco-
nectar las maquinas cuando ya no vayan a utilizarse.

Cuadro 21. En este cuadro se puede observar que la mayoria
de talleres no trabajan con acabados, estos es bueno ya que
asi se genera una menor contaminacion porque no se utilizan
tintes ni detalles que llevan muchos compuestos quimicos.




Cuadro 22. Los resultados de este cuadro son positivos para el desarrollo de este
proyecto, ya que se puede ver que a pesar del descuido e irresponsabilidad de la
mayoria de talleres hacia el cuidado del medio ambiente, existe la apertura hacia la
sostenibilidad, los duenos y empleados estan dispuestos a introducirla en sus negocios.

CONCLUSIONES

Como se ha visto en la ciudad de Cuenca no existe el respectivo cuidado de medio
ambiente por parte de los talleres de confeccion y el consumismo ocasionado por
el cambio de temporada y tendencias de moda ha afectado a la poblacion. Existe
un consumo y desecho de prendas de vestir que cada dia se estd agravando, los
residuos solidos como: prendas viejas y remanentes textiles, no estan siendo reciclados,
porgue No existen espacios que permitan dar una nueva vida a estos.

Toda esta informacion es muy valiosa para el proyecto de titulacion, ya que con esta
se puede verificar la falta que hacen espacios que promuevan la moda sostenible,
muestran la situacion en la que se encuentra la ciudad, los armarios cada dia crecen
y las fabricas y talleres contaminan mas, llevando a una situacion insostenible a la
ciudad pero que aun estd a tiempo de ser controlada.

Para concluir se puede decir que a pesar de que la situacion de la ciudad de Cuen-
ca es preocupante, existe una apertura hacia el cambio, la poblacion y talleres estéan
dispuestos a cambiar sus habitos de consumo y producciéon para aportar al cuidado
del medio ambiente y de la sociedad.

TEXTILES E INDUMENTARIA SOSTENBLE: LINEAMIENTOS PARA LA IMPLEMENTACION DE UN TALLER DE PRODUCCION RESPONSABLE
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ANEXO V: MODELO DE PRECALIFICACION PARA PROVEEDORES
DE MATERIA PRIMA DE BAJO IMPACTO.

Un modelo de precalificacion para un taller sostenible es Util para poder determinar si
el proveedor cumple con normas medioambientales y sociales, para asegurar que los
productos y disenos que se elaboren en un taller o empresa son elaborados bajo cri-
terios de sostenibilidad. El modelo de precalificacion que se plantea basa sus criterios
en el aspecto medio ambiental. Se han tomado como parametros base los siguientes
aspectos:

- Alteracion del ecosistema: este punto hace referencia a donde esta ubicado el
proveedor y como sus instalaciones afectan al ecosistema, esto incluye a las zonas
urbanas, zonas rurales y zonas forestales.

- Generacion de desechos solidos: siempre es importante la cantidad y la clase
de desechos que genera el proveedor, esto se dividid en dos aspectos, uno por la
cantidad de desechos (ninguno, bajo, medio o alto) y otro en cuanto al tipo de
desecho que se produce (fibra natural, mixto o sintético).

- Consumo de agua: un proveedor para ser considerado de bajo impacto debe
tener un consumo de agua responsable, debe existir un debido control de las can-
tidades de agua que se utilizan en cada proceso.

- Tratamiento de aguas residuales: este punto es muy importante ya que cualquier
proveedor que desee producir materia prima de bajo impacto debe dar el debido
tfratamiento a sus aguas residuales.

- Generacion de desechos gaseosos nocivos: es importante analizar la cantidad
de emanacion de desechos gaseosos del proveedor, asi como conocer la clase
de gases que son, para este punto se han establecido los puntos no existe, bajo,
medio y alto; y los tipos de gases son de vapor de aguag, de baja toxicidad o no
toxicos, de bajo impacto en la salud del ser humano y el medio ambiente y en gases
altamente toxicos.

- Significancia de impactos ambientales: este criterio se dividio en agua, aire y
suelo. Se establecieron los puntos de no se generan impactos ambientales, impac-
tos ambientales no significantes, impactos ambientales significantes en capacidad
de recuperacion y en impactos ambientales muy significantes sin capacidad de
recuperacion.

- Ayuda social: es muy importante que un proveedor a mas de conservar el medio
ambiente colabore dentro de la sociedad con campafnas y eventos donde se
ayude a las personas mas necesitadas.

- Capacitacion al personal: un buen proveedor de materia prima de bajo impac-
to debe tener a su personal muy bien capacitado sobre ¢l uso de la maqguinaria,
sobre proteccion dentro de la planta de produccion y sobre criterios de sostenibi-
lidad que se aplican en la empresa o en un taller.

Para que una empresa o taller sea sostenible debe tratar de cumplir con todos estos
puntos, algunos son menos importantes que otros, los principales que todo negocio
debe preocuparse por cumplir son: tratamiento de aguas residuales, la cantidad de
desechos solidos que genero, evitar emanara gases altamente toxicos y tener una
muy buena capacitacion para el personal. Esto no quiere decir que la empresa deba
tener un alto consumo y desperdicio de agua, o afectar a nuevos ecosistemas, debe
tratar de equilibrar todos los puntos para que su produccion sea responsable.
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Para poder calificar se establecio el siguiente cuadro en el que bajo es una pun-
tuacion de O y Alto es 3, por lo tanto para que un proveedor sea optimo para la
produccion de materia prima de bajo impacto su calificacion deberia estar dentro
de la puntuacion O o 1.

Eim: Generacion de 0 2 3

desechos solidos

RANGOS DE CALIFICACION

O-10: 6ptimo proveedor de materia prima de bajo impacto.

['1-20: el proveedor cumple parcialmente con los criterios establecidos, este no
puede ser un proveedor principal para la empresa o taller, sino debe considerarse
como una segunda opcion.

20 - mas: el proveedor no cumple con los criterios establecidos, por lo tanto no es
un proveedor de materia prima de bajo impacto.

Escoger los correctos proveedores es una tarea ardua y compleja, pero al establecer
buenos parametros el proceso se agilita y es mas eficiente. Los proveedores son muy
importantes en cualquier negocio, pero para un taller con una vision hacia un moda
mas sostenible ¢s mas importante aun, ya que estos ayudan a garantizar que las pren-
das son hechas con materias primas responsables con el medio ambiente y protegen
la salud del ser humano, dan confianza al cliente y ayudan a progresar a un negocio.

Por lo tanto el modelo de precalificacion propuesto permite una facil eleccion de los
proveedores ya que se centra en los criterios principales que muchos institutos cer-
tificadores han planteado, es un metodo sencillo para que los disefiadores puedan
identificar a los proveedores que serdan su apoyo a lo largo de su proyecto para sa-
tisfacer sus necesidades y expectativas. Sirve como guia para personas que buscan
iniciar o tienen un taller con una vision hacia la sostenibilidad, estos talleres pueden
aplicar la precalificacion y guiarse para que la moda e indumentaria que produzcan
sea mas consistente y convincente para el mercado. Otro aporte de este modelo de
precalificacion es apoyar a pequerios productores de materia prima de menor im-
pacto, ayudarlos a ser reconocidos como proveedores responsables que cumplen con
estandares de calidad y de sostenibilidad, ya que en muchos casos no se conoce la
gran tarea que llevan a cabo estos proveedores para cuidar el medio ambiente vy ser
justos con la sociedad.

TEXTILES E INDUMENTARIA SOSTENBLE: LINEAMIENTOS PARA LA IMPLEMENTACION DE UN TALLER DE PRODUCCION RESPONSABLE
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Alteracion de
ecosistemas

Generacion de
desechos solidos

Los desechos
generados por la
empresa son:

Consumo de agua

Tratamiento de
aguas residuales

Generacion de
desechos gaseosos

Los gases que la
empresa genera son:

Significancia de
impactos
ambientales: agua

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que esta ubicada,
sin generar danos.

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Desechos solidos
de fibra natural

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

Existe un muy buen
fratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

La empresa no
genera desechos
Qaseosos.

Los gases
generados por la
empresa son de
vapor de agua.

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre

el agua.

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre

el aire.

La empresa esta
ubicada en una zona
urbana por lo que no
altera nuevos
ecosistemas.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

Existe un buen
tfratamiento de agua
residuales en la
empresa.

La empresa genera
una baja cantidad de
desechos gaseosos.

Los gases generados
por la empresa son
de baja toxicidad o
No son fOxicos.

La empresa genera
impactos
ambientales no
significativos sobre el
agua.

La empresa genera
impactos
ambientales no
significativos sobre el
qire.

La empresa esta ubicada
en una zona rural por lo
que altera levemente
nuevos ecosistemas.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

La empresa genera una
cantidad media de
desechos gaseosos.

Los gases generados por
la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en capacidad
de recuperacion.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad

La empresa esta ubicada en

una zona forestal por lo tanto

existe alteracion del
ecosistema.

Existe una alta generacion de
desechos solidos por parte de
la empresa.

Desechos de fibra sintética.

El consumo de agua por parte
de la empresa es alto.

No existe un tratamiento de
aguas residuales en la
empresa.

La empresa genera una alta
cantidad de desechos
gQase0sos.

Los gases generados por la
empresa son muy NOCivos
para la salud del ser humano
y el medio ambiente.

La empresa genera impactos
ambientales muy
significativos sobre el agua sin
capacidad de recuperacion

La empresa genera impactos
ambientales muy
significativos sobre el aire sin
capacidad de recuperacion

de recuperacion
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Significancia de
impactos
ambientales: suelo

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

Ayuda social

Capacitacion al
personal

Calificacién Final

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre

el suelo.

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del
Medio Ambiente o
certificaciones.

La empresa tiene
una participacion
muy constante en
campanas y
eventos de ayuda
social.

La empresa tiene
una muy constante
capacitacion al
personal.

La empresa genera
impactos
ambientales no
significativos sobre el
suelo.

La empresa cumple
con la mayoria con
las normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa tiene
una parficipacion
constante en
campafas y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
constante
capacitacion al
personal.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en capacidad
de recuperacion

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas y
eventos de ayuda social.

La empresa tiene una
poco constante
capacitacion al personal.

La empresa genera impactos
ambientales muy
significativos sobre el suelo
sin caopacidad de recuperacion

La empresa no cumple con
las normativas ambientales
establecidas por el ministerio
del Medio Ambiente o
certificaciones.

La empresa no tiene una
participacion en campanas y
eventos de ayuda social.

La empresa no tiene una
capacitacion al personal.

Dentro del modelo de calificacion existen dos aspectos que se considera: el de pre-
calificacion basada en el ambito ambiental, y otra basada en el ambito social.

El primer modelo de precalificacion debe hacerse dos fases, tanto en la fase de ob-
tencion de la filbra y asi como debe realizarse otro en la fase de elaboracion de los
hilos y tejidos para poder obtener una mejor precalificacion, ya que si se realiza una
sola de estos procesos va a ser dificil poder definir si un proveedor produce materia
prima de menor impacto o no.

TEXTILES E INDUMENTARIA

STENBLE: LNEAMENTOS
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ANEXO VI: RESULTADOS DE LA PRECALIFICACION A PROVEEDORES DE MATERIA
PRIMA DE BAJO IMPACTO.

1.6.1. Proveedores Nacionales

NOMBRE DE LA EMPRESA: EI Salinerito
CIUDAD: Guaranda

PAIS: Ecuador

DIRECCION: Porta 130, Oficina 808 Miraflores
NUMERO DE TELEFONO (03) 2210185 | (03) 2210 006
MAIL: grupposalinas@salinerito.com

Alteracion de
egcosistemas

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que estd ubicada,
sin generar dafos.

La empresa esta
ubicada en una zona
urbana por lo que no

altera nuevos
ecosistemas.

La empresa esta
ubicada en una zona
rural por lo que altera

levemente nuevos

ecosistemas.

La empresa estd ubicada

en una zona forestal por lo

tanto existe alteracion del
ecosistema.

Generacion de
desechos solidos

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Existe una alta generacion
de desechos solidos por
parte de la empresa.

Los desechos
generados por la
empresa son:

Desechos solidos de
fibra natural

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

Desechos de fibra
sintetica.

0

Consumo de agua

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
alto.

0

Tratamiento de
aguas residuales

Existe un muy buen
tratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

Existe un buen
fratamiento de agua
residuales en la
empresa.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

No existe un tratamiento
de aguas residuales en la
empresa.

Generacion de

La empresa no

La empresa genera una

La empresa genera una

La empresa genera una

Los gases que la
empresa genera
son:

generados por la
empresa son de
vapor de agua.

por la empresa son de
baja toxicidad o no
son tOxicos

desechos genera desechos baja canfidad de cantidad media de alta cantidad de
Qase0sos QQase0s0s. desechos gaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos.
1
Los gases Los gases generados Los gases generados por | Los gases generados por

la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente

la empresa son muy
nocivos para la salud del
ser humano y el medio
ambiente.

BBLIOGRAFIA & ANEXOS




Significancia de
impactos
ambientales: agua

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
agua.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el agua.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el
agua sin capacidad de
recuperacion

2

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
qire.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el aire.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad
de recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el aire

sin capacidad de

recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: suelo

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el suelo

sin capacidad de

recuperacion

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple con
la mayoria con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa no cumple
con las normativas
ambientales establecidas
por el ministerio del Medio
Ambiente o certificaciones.

Ayuda social

La empresa tiene
una partficipacion
muy constante en
campanias y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion constante
en campanias y eventos

de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas
y eventos de ayuda
social.

La empresa no tiene una
participacion en
campanas y eventos de
ayuda social.

0

Capacitacion al

La empresa tiene
una muy constante

La empresa tiene una
constante capacitacion

La empresa tiene una
poco constante

La empresa no tiene una

personal capacitacion al & seenal capacitacion al capacitacion al personal.
personal. : personal.
0

TEXTILES E INDUMENTA




NOMBRE DE LA EMPRESA: Ecuacotton
CIUDAD: Guayagquil

PAIS: Ecuador

DIRECCION: kM 7 1/2 Via Daule
NUMERO DE TELEFONO: 593 4 370 1990
PACINA WEB: http//www.ecuacotton.com

Alteracion de
ecosistemas

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que estd ubicada,
sin generar dafos.

La empresa esta
ubicada en una zona
urbana por lo que no

altera nuevos
ecosistemas.

La empresa estd
ubicada en una zona
rural por lo que altera

levemente nuevos

ecosistemas.

La empresa esta ubicada

en una zona forestal por lo

tanto existe alteracion del
ecosistema.

Generacion de
desechos solidos

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Existe una alta generacion
de desechos solidos por
parte de la empresa.

Los desechos
generados por la
empresa son:

Desechos solidos de
fibra natural

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

Desechos de fibra
sintetica.

0

Consumo de agua

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
alto.

Tratamiento de
aguas residuales

Existe un muy buen
fratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

Existe un buen
fratamiento de agua
residuales en la
empresa.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

No existe un tratamiento
de aguas residuales en la
empresa.

0

Generacion de

La empresa no

La empresa genera una

La empresa genera una

La empresa genera una

Los gases que la
empresa genera
son:

generados por la
empresa son de
vapor de agua.

por la empresa son de

baja toxicidad o no
son toxicos

la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente

desechos genera desechos baja canfidad de cantidad media de alta cantidad de
Qase0sos Qase0osos. desechos gaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos.
1
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la empresa son muy
nocivos para la salud del
ser humano vy el medio
ambiente.




Significancia de
impactos
ambientales: agua

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
agua.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el agua.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el
agua sin capacidad de
recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
qire.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el aire.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad
de recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el aire

sin capacidad de

recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: suelo

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el suelo

sin capacidad de

recuperacion

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple con
la mayoria con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
cerfificaciones.

La empresa no cumple
con las normativas
ambientales establecidas
por el ministerio del Medio
Ambiente o certificaciones.

Ayuda social

La empresa tiene
una participacion
muy constante en
campanias y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion constante
en campanas y eventos

de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas
y eventos de ayuda
social.

La empresa no tiene una
participacion en
campanas y eventos de
ayuda social.

Capacitacion al

La empresa tiene
una muy constante

La empresa tiene una
constante capacitacion

La empresa tiene una
poco constante

La empresa no tiene una

personal capacitacion al & seenal capacitacion al capacitacion al personal.
personal. : personal.
0

TEXTILES E INDUMENTA




NOMBRE DE LA EMPRESA: Vicunha

CIUDAD: Quito
PAIS: Ecuador

DIRECCION: Lulumbamba 1354 y Mision Geodésica
NUMERO DE TELEFONO: 593 2 3975 800
MAIL: ventas@vicunha.com.ec

Alteracion de
ecosistemas

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que estd ubicada,
sin generar dafos.

La empresa estd
ubicada en una zona
urbana por lo que no

altera nuevos
ecosistemas.

La empresa estd
ubicada en una zona
rural por lo que altera

levemente nuevos

ecosistemas.

La empresa esta ubicada

en una zona forestal por lo

tanto existe alteracion del
ecosistema.

Generacion de
desechos solidos

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Existe una alta generacion
de desechos solidos por
parte de la empresa.

Los desechos
generados por la
empresa son:

Desechos solidos de
fibra natural

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

Desechos de fibra
sintetica.

2

Consumo de agua

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
alto.

0

Tratamiento de
aguas residuales

Existe un muy buen
fratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

Existe un buen
fratamiento de agua
residuales en la
empresa.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

No existe un tratamiento
de aguas residuales en la
empresa.

0

Generacion de

La empresa no

La empresa genera una

La empresa genera una

La empresa genera una

Los gases que la
empresa genera
son:

generados por la
empresa son de
vapor de agua.

por la empresa son de
baja toxicidad o no
son toxicos

la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente

desechos genera desechos baja canfidad de cantidad media de alta cantidad de
Qaseosos Qase0osos. desechos gaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos.
1
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la empresa son muy
nocivos para la salud del
ser humano vy el medio
ambiente.




Significancia de
impactos
ambientales: agua

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
agua.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el agua.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el
agua sin capacidad de
recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
qire.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el aire.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad
de recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el aire

sin capacidad de

recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: suelo

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el suelo

sin capacidad de

recuperacion

2

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple con
la mayoria con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
cerfificaciones.

La empresa no cumple
con las normativas
ambientales establecidas
por el ministerio del Medio
Ambiente o certificaciones.

0

Ayuda social

La empresa tiene
una participacion
muy constante en
campanias y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion constante
en campanas y eventos

de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas
y eventos de ayuda
social.

La empresa no tiene una
participacion en
campanas y eventos de
ayuda social.

0

Capacitacion al

La empresa tiene
una muy constante

La empresa tiene una
constante capacitacion

La empresa tiene una
poco constante

La empresa no tiene una

personal capacitacion al & seenal capacitacion al capacitacion al personal.
personal. : personal.
0

TEXTILES E INDUMENTA




NOMBRE DE LA EMPRESA: Textiles la Escala

CIUDAD: Quito
PAIS: Ecuador

DIRECCION: Av. Manuel Cérdova Calarza Oe2-210 (Km. 7), Via a La Mitad del Mundo
NUMERO DE TELEFONO: 35 1065/ 235 1987 / 235 1988 / 0999 906 546
PACINA WEB: http//www.textileslaescala.com/contactus.htm

Alteracion de
ecosistemas

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que estd ubicada,
sin generar dafos.

La empresa estd
ubicada en una zona
urbana por lo que no

altera nuevos
ecosistemas.

La empresa estd
ubicada en una zona
rural por lo que altera

levemente nuevos

ecosistemas.

La empresa esta ubicada

en una zona forestal por lo

tanto existe alteracion del
ecosistema.

Generacion de
desechos solidos

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Existe una alta generacion
de desechos solidos por
parte de la empresa.

Los desechos
generados por la
empresa son:

Desechos solidos de
fibra natural

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

Desechos de fibra
sintetica.

0

Consumo de agua

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
alto.

0

Tratamiento de
aguas residuales

Existe un muy buen
fratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

Existe un buen
fratamiento de agua
residuales en la
empresa.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

No existe un tratamiento
de aguas residuales en la
empresa.

0

Generacion de

La empresa no

La empresa genera una

La empresa genera una

La empresa genera una

Los gases que la
empresa genera
son:

generados por la
empresa son de
vapor de agua.

por la empresa son de
baja toxicidad o no
son toxicos

la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente

desechos genera desechos baja canfidad de cantidad media de alta cantidad de
Qaseosos Qase0osos. desechos gaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos.
|
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la empresa son muy
nocivos para la salud del
ser humano vy el medio
ambiente.

0




Significancia de
impactos
ambientales: agua

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
agua.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el agua.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el
agua sin capacidad de
recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
qire.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el aire.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad
de recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el aire

sin capacidad de

recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: suelo

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el suelo

sin capacidad de

recuperacion

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple con
la mayoria con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
cerfificaciones.

La empresa no cumple
con las normativas
ambientales establecidas
por el ministerio del Medio
Ambiente o certificaciones.

Ayuda social

La empresa tiene
una partficipacion
muy constante en
campanias y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion constante
en campanas y eventos

de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas
y eventos de ayuda
social.

La empresa no tiene una
participacion en
campanas y eventos de
ayuda social.

Capacitacion al
personal

La empresa tiene
una muy constante
capacitacion al
personal.

La empresa tiene una
constante capacitacion
al personal.

La empresa tiene una
poco constante
capacitacion al

personal.

La empresa no tiene una
capacitacion al personal.

TEXTILES E INDUMENTA




NOMBRE DE LA EMPRESA: PASA

CIUDAD: Cuenca
PAIS: Ecuador

DIRECCION: Av. Huayna Capac 1-97

NUMERO DE TELEFONO: 2832-388
PACINA WEB: http//www.pasa.ec

Alteracion de
ecosistemas

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que estd ubicada,
sin generar dafos.

La empresa estd
ubicada en una zona
urbana por lo que no

altera nuevos
ecosistemas.

La empresa estd
ubicada en una zona
rural por lo que altera

levemente nuevos

ecosistemas.

La empresa esta ubicada

en una zona forestal por lo

tanto existe alteracion del
ecosistema.

Generacion de
desechos solidos

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Existe una alta generacion
de desechos solidos por
parte de la empresa.

Los desechos
generados por la
empresa son:

Desechos solidos de
fibra natural

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

Desechos de fibra
sintetica.

0

Consumo de agua

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
alto.

0

Tratamiento de
aguas residuales

Existe un muy buen
fratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

Existe un buen
fratamiento de agua
residuales en la
empresa.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

No existe un tratamiento
de aguas residuales en la
empresa.

0

Generacion de

La empresa no

La empresa genera una

La empresa genera una

La empresa genera una

Los gases que la
empresa genera
son:

generados por la
empresa son de
vapor de agua.

por la empresa son de

baja toxicidad o no
son toxicos

la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente

desechos genera desechos baja canfidad de cantidad media de alta cantidad de
Qaseosos Qase0osos. desechos gaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos.
1
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la empresa son muy
nocivos para la salud del
ser humano y el medio
ambiente.




Significancia de
impactos
ambientales: agua

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
agua.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el agua.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el
agua sin capacidad de
recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
qire.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el aire.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad
de recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el aire

sin capacidad de

recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: suelo

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el suelo

sin capacidad de

recuperacion

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple con
la mayoria con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
cerfificaciones.

La empresa no cumple
con las normativas
ambientales establecidas
por el ministerio del Medio
Ambiente o certificaciones.

0

Ayuda social

La empresa tiene
una partficipacion
muy constante en
campanias y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion constante
en campanas y eventos

de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas
y eventos de ayuda
social.

La empresa no tiene una
participacion en
campanas y eventos de
ayuda social.

Capacitacion al
personal

La empresa tiene
una muy constante
capacitacion al
personal.

La empresa tiene una
constante capacitacion
al personal.

La empresa tiene una
poco constante
capacitacion al

personal.

La empresa no tiene una
capacitacion al personal.

TEXTILES E INDUMENTA




NOMBRE DE LA EMPRESA: Kukay Pacha

CIUDAD: Canar
PAIS: Ecuador

DIRECCION: Cebada Loman, sector Tushin
NUMERO DE TELEFONO: 223811 |

Alteracion de
ecosistemas

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que estd ubicada,
sin generar dafos.

La empresa estd
ubicada en una zona
urbana por lo que no

altera nuevos
ecosistemas.

0995077675 0999253815 0984322339

La empresa estd
ubicada en una zona
rural por lo que altera

levemente nuevos

ecosistemas.

La empresa esta ubicada

en una zona forestal por lo

tanto existe alteracion del
ecosistema.

2

Generacion de
desechos solidos

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Existe una alta generacion
de desechos solidos por
parte de la empresa.

Los desechos
generados por la
empresa son:

Desechos solidos de
fibra natural

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

Desechos de fibra
sintetica.

0

Consumo de agua

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
alto.

0

Tratamiento de
aguas residuales

Existe un muy buen
fratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

Existe un buen
fratamiento de agua
residuales en la
empresa.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

No existe un tratamiento
de aguas residuales en la
empresa.

Generacion de

La empresa no

La empresa genera una

La empresa genera una

La empresa genera una

Los gases que la
empresa genera
son:

generados por la
empresa son de
vapor de agua.

por la empresa son de

baja toxicidad o no
son toxicos

la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente

desechos genera desechos baja canfidad de cantidad media de alta cantidad de
Qase0sos Qaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos.
0
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la empresa son muy
nocivos para la salud del
ser humano vy el medio
ambiente.

0




Significancia de
impactos
ambientales: agua

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
agua.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el agua.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el
agua sin capacidad de
recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
qire.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el aire.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad
de recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el aire

sin capacidad de

recuperacion

0

Significancia de
impactos
ambientales: suelo

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el suelo

sin capacidad de

recuperacion

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple con
la mayoria con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
cerfificaciones.

La empresa no cumple
con las normativas
ambientales establecidas
por el ministerio del Medio
Ambiente o certificaciones.

0

Ayuda social

La empresa tiene
una partficipacion
muy constante en
campanias y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion constante
en campanas y eventos

de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas
y eventos de ayuda
social.

La empresa no tiene una
participacion en
campanas y eventos de
ayuda social.

0

Capacitacion al

La empresa tiene
una muy constante

La empresa tiene una
constante capacitacion

La empresa tiene una
poco constante

La empresa no tiene una

personal capacitacion al & sesenal capacitacion al capacitacion al personal.
personal. : personal.
0

TEXTILES E INDUMENTA




1.6.2 Proveedores Internacionales

NOMBRE DE LA EMPRESA: Naturtex

CIUDAD: Chorrillos
PAIS: Peru

DIRECCION: ........

NUMERO DE TELEFONO: 51 | 7119200
MAIL: info@perunaturtex.com

Alteracion de
ecosistemas

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que estd ubicada,
sin generar dafos.

La empresa estd
ubicada en una zona
urbana por lo que no

altera nuevos
ecosistemas.

La empresa estd
ubicada en una zona
rural por lo que altera

levemente nuevos

ecosistemas.

La empresa esta ubicada

en una zona forestal por lo

tanto existe alteracion del
ecosistema.

Generacion de
desechos solidos

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Existe una alta generacion
de desechos solidos por
parte de la empresa.

Los desechos
generados por la
empresa son:

Desechos solidos de
fibra natural

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

Desechos de fibra
sintetica.

0

Consumo de agua

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
alto.

0

Tratamiento de
aguas residuales

Existe un muy buen
fratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

Existe un buen
fratamiento de agua
residuales en la
empresa.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

No existe un tratamiento
de aguas residuales en la
empresa.

0

Generacion de
desechos
Qaseosos

La empresa no
genera desechos
Qaseosos.

La empresa genera una
baja canfidad de
desechos gaseosos.

La empresa genera una
cantidad media de
desechos gaseosos.

La empresa genera una
alta cantidad de
desechos gaseosos.

Los gases que la
empresa genera
son:

Los gases
generados por la
empresa son de
vapor de agua.

Los gases generados
por la empresa son de
baja toxicidad o no
son toxicos

Los gases generados por
la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente

Los gases generados por
la empresa son muy
nocivos para la salud del
ser humano vy el medio
ambiente.

0




Significancia de
impactos
ambientales: agua

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
agua.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el agua.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el
agua sin capacidad de
recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
qire.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el aire.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad
de recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el aire

sin capacidad de

recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: suelo

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el suelo

sin capacidad de

recuperacion

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple con
la mayoria con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
cerfificaciones.

La empresa no cumple
con las normativas
ambientales establecidas
por el ministerio del Medio
Ambiente o certificaciones.

0

Ayuda social

La empresa tiene
una partficipacion
muy constante en
campanias y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion constante
en campanas y eventos

de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas
y eventos de ayuda
social.

La empresa no tiene una
participacion en
campanas y eventos de
ayuda social.

Capacitacion al

La empresa tiene
una muy constante

La empresa tiene una
constante capacitacion

La empresa tiene una
poco constante

La empresa no tiene una

personal capacitacion al & seenal capacitacion al capacitacion al personal.
personal. : personal.
0

TEXTILES E INDUMENTA




NOMBRE DE LA EMPRESA: Verde textil

CIUDAD: Buenos Aires

PAIS: Argentina

DIRECCION: Capital Federal

NUMERO DE TELEFONQ: 4786-0408

PAGINA WEB: http//verdetexti.com

Alteracion de
ecosistemas

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que estd ubicada,
sin generar dafos.

La empresa estd
ubicada en una zona
urbana por lo que no

altera nuevos
ecosistemas.

La empresa estd
ubicada en una zona
rural por lo que altera

levemente nuevos

ecosistemas.

La empresa esta ubicada

en una zona forestal por lo

tanto existe alteracion del
ecosistema.

Generacion de
desechos solidos

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Existe una alta generacion
de desechos solidos por
parte de la empresa.

Los desechos
generados por la
empresa son:

Desechos solidos de
fibra natural

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

Desechos de fibra
sintetica.

0

Consumo de agua

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
alto.

0

Tratamiento de
aguas residuales

Existe un muy buen
fratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

Existe un buen
fratamiento de agua
residuales en la
empresa.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

No existe un tratamiento
de aguas residuales en la
empresa.

0

Generacion de

La empresa no

La empresa genera una

La empresa genera una

La empresa genera una

Los gases que la
empresa genera
son:

generados por la
empresa son de
vapor de agua.

por la empresa son de

baja toxicidad o no
son toxicos

la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente

desechos genera desechos baja canfidad de cantidad media de alta cantidad de
Qaseosos Qaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos.
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la empresa son muy
nocivos para la salud del
ser humano y el medio
ambiente.




Significancia de
impactos
ambientales: agua

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
agua.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el agua.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el
agua sin capacidad de
recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
qaire.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el aire.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad
de recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el aire

sin capacidad de

recuperacion

2

Significancia de
impactos
ambientales: suelo

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el suelo

sin capacidad de

recuperacion

2

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple con
la mayoria con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa no cumple
con las normativas
ambientales establecidas
por el ministerio del Medio
Ambiente o certificaciones.

0

Ayuda social

La empresa tiene
una partficipacion
muy constante en
campanias y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion constante
en campanas y eventos

de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas
y eventos de ayuda
social.

La empresa no tiene una
participacion en
campanas y eventos de
ayuda social.

Capacitacion al

La empresa tiene
una muy constante

La empresa tiene una
constante capacitacion

La empresa tiene una
poco constante

La empresa no tiene una

personal capacitacion al & seenal capacitacion al capacitacion al personal.
personal. : personal.
0

TEXTILES E INDUMENTA




NOMBRE DE LA EMPRESA: Ecofintes

CIUDAD: Chancay
PAIS: Peru

DIRECCION: Panamericana Norte km 76.5
NUMERO DE TELEFONO: 0051-1-7255849

PAGINA WEB: http//www.ecotintes.com

Alteracion de
ecosistemas

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que estd ubicada,
sin generar dafos.

La empresa esta
ubicada en una zona
urbana por lo que no

altera nuevos
ecosistemas.

La empresa estd
ubicada en una zona
rural por lo que altera

levemente nuevos

ecosistemas.

La empresa esta ubicada

en una zona forestal por lo

tanto existe alteracion del
ecosistema.

Generacion de
desechos solidos

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Existe una alta generacion
de desechos solidos por
parte de la empresa.

0

Los desechos
generados por la
empresa son:

Desechos solidos de
fibra natural

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

Desechos de fibra
sintetica.

0

Consumo de agua

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
alto.

0

Tratamiento de
aguas residuales

Existe un muy buen
fratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

Existe un buen
fratamiento de agua
residuales en la
empresa.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

No existe un tratamiento
de aguas residuales en la
empresa.

0

Generacion de

La empresa no

La empresa genera una

La empresa genera una

La empresa genera una

Los gases que la
empresa genera
son:

generados por la
empresa son de
vapor de agua.

por la empresa son de

baja toxicidad o no
son toxicos

la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente

desechos genera desechos baja canfidad de cantidad media de alta cantidad de
Qaseosos Qaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos.
|
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la empresa son muy
nocivos para la salud del
ser humano vy el medio
ambiente.

0




Significancia de
impactos
ambientales: agua

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
agua.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el agua.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el
agua sin capacidad de
recuperacion

0

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
qire.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el aire.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad
de recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el aire

sin capacidad de

recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: suelo

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el suelo

sin capacidad de

recuperacion

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple con
la mayoria con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
cerfificaciones.

La empresa no cumple
con las normativas
ambientales establecidas
por el ministerio del Medio
Ambiente o certificaciones.

Ayuda social

La empresa tiene
una participacion
muy constante en
campanias y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion constante
en campanas y eventos

de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas
y eventos de ayuda
social.

La empresa no tiene una
participacion en
campanias y eventos de
ayuda social.

2

Capacitacion al
personal

La empresa tiene
una muy constante
capacitacion al
personal.

La empresa tiene una
constante capacitacion
al personal.

La empresa tiene una
poco constante
capacitacion al

personal.

La empresa no tiene una
capacitacion al personal.

TEXTILES E INDUMENTA




NOMBRE DE LA EMPRESA: Nomotex

CIUDAD: Lima
PAIS: Peru

DIRECCION: Calle Lima 174 Urb. Miramar - San Miguel - Lima 32
NUMERO DE TELEFONO: +51 | 715 3873
MAIL: informes@nomotex.com

Alteracion de
ecosistemas

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que estd ubicada,
sin generar dafos.

La empresa esta
ubicada en una zona
urbana por lo que no

altera nuevos
ecosistemas.

La empresa estd
ubicada en una zona
rural por lo que altera

levemente nuevos

ecosistemas.

La empresa esta ubicada

en una zona forestal por lo

tanto existe alteracion del
ecosistema.

Generacion de
desechos solidos

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Existe una alta generacion
de desechos solidos por
parte de la empresa.

Los desechos
generados por la
empresa son:

Desechos solidos de
fibra natural

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

Desechos de fibra
sintetica.

0

Consumo de agua

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
alto.

Tratamiento de
aguas residuales

Existe un muy buen
fratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

Existe un buen
fratamiento de agua
residuales en la
empresa.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

No existe un tratamiento
de aguas residuales en la
empresa.

0

Generacion de

La empresa no

La empresa genera una

La empresa genera una

La empresa genera una

Los gases que la
empresa genera
son:

generados por la
empresa son de
vapor de agua.

por la empresa son de

baja toxicidad o no
son toxicos

la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente

desechos genera desechos baja canfidad de cantidad media de alta cantidad de
Qase0sos Qase0osos. desechos gaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos.
1
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la empresa son muy
nocivos para la salud del
ser humano vy el medio
ambiente.

0




Significancia de
impactos
ambientales: agua

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
agua.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el agua.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el
agua sin capacidad de
recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
qire.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el aire.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad
de recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el aire

sin capacidad de

recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: suelo

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el suelo

sin capacidad de

recuperacion

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple con
la mayoria con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
cerfificaciones.

La empresa no cumple
con las normativas
ambientales establecidas
por el ministerio del Medio
Ambiente o certificaciones.

0

Ayuda social

La empresa tiene
una partficipacion
muy constante en
campanias y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion constante
en campanas y eventos

de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas
y eventos de ayuda
social.

La empresa no tiene una
participacion en
campanas y eventos de
ayuda social.

Capacitacion al

La empresa tiene
una muy constante

La empresa tiene una
constante capacitacion

La empresa tiene una
poco constante

La empresa no tiene una

personal capacitacion al & sesenal capacitacion al capacitacion al personal.
personal. : personal.
0

TEXTILES E INDUMENTA




NOMBRE DE LA EMPRESA: Oro Blanco

CIUDAD: Lima
PAIS: Peru

DIRECCION: Porta 130, Oficina 808 Miraflores
NUMERO DE TELEFONO: 51 1 241 9405
MAIL: omallgui@oroblanco.com.pe

Alteracion de
ecosistemas

La empresa se
adapta al
ecosistema en la
que estd ubicada,
sin generar dafos.

La empresa estd
ubicada en una zona
urbana por lo que no

altera nuevos
ecosistemas.

La empresa estd
ubicada en una zona
rural por lo que altera

levemente nuevos

ecosistemas.

La empresa esta ubicada

en una zona forestal por lo

tanto existe alteracion del
ecosistema.

Generacion de
desechos solidos

No existe
generacion de
desechos solidos
por parte de la
empresa.

Existe una baja
generacion de
desechos solidos por
parte de la empresa.

Existe una media
generacion de desechos
solidos por parte de la
empresa.

Existe una alta generacion
de desechos solidos por
parte de la empresa.

Los desechos
generados por la
empresa son:

Desechos solidos de
fibra natural

Desechos de fibra
artificial (celulosa).

Desechos solidos de fibra
natural y sintética.

Desechos de fibra
sintetica.

0

Consumo de agua

El consumo de agua
por parte de la
empresa es bajo

El consumo de agua
por parte de la
empresa es medio.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
aceptable.

El consumo de agua por
parte de la empresa es
alto.

0

Tratamiento de
aguas residuales

Existe un muy buen
fratamiento de
aguas residuales en
la empresa.

Existe un buen
fratamiento de agua
residuales en la
empresa.

Existe un tratamiento no
muy bueno de aguas
residuales en la empresa.

No existe un tratamiento
de aguas residuales en la
empresa.

0

Generacion de

La empresa no

La empresa genera una

La empresa genera una

La empresa genera una

Los gases que la
empresa genera
son:

generados por la
empresa son de
vapor de agua.

por la empresa son de

baja toxicidad o no
son toxicos

la empresa no tienen un
gran impacto en la salud
del ser humano vy el
medioambiente

desechos genera desechos baja canfidad de cantidad media de alta cantidad de
Qaseosos Qaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos. desechos gaseosos.
|
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la empresa son muy
nocivos para la salud del
ser humano vy el medio
ambiente.




Significancia de
impactos
ambientales: agua

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
agua.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el agua.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

agua pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el
agua sin capacidad de
recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: aire

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
qire.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el aire.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

aire pero en capacidad
de recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el aire

sin capacidad de

recuperacion

Significancia de
impactos
ambientales: suelo

La empresa no
genera impactos
ambientales sobre el
suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
no significativos sobre

el suelo.

La empresa genera
impactos ambientales
significativos sobre el

suelo pero en
capacidad de
recuperacion

La empresa genera
impactos ambientales muy
significativos sobre el suelo

sin capacidad de

recuperacion

Cumplimiento de
las normativas
ambientales

La empresa cumple
totalmente con las
normativas
ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple con
la mayoria con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
certificaciones.

La empresa cumple
parcialmente con las
normativas ambientales
establecidas por el
ministerio del Medio
Ambiente o
cerfificaciones.

La empresa no cumple
con las normativas
ambientales establecidas
por el ministerio del Medio
Ambiente o certificaciones.

Ayuda social

La empresa tiene
una participacion
muy constante en
campanias y eventos
de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion constante
en campanas y eventos

de ayuda social.

La empresa tiene una
participacion poco
constante en campanas
y eventos de ayuda
social.

La empresa no tiene una
participacion en
campanas y eventos de
ayuda social.

Capacitacion al

La empresa tiene
una muy constante

La empresa tiene una
constante capacitacion

La empresa tiene una
poco constante

La empresa no tiene una

personal capacitacion al & seenal capacitacion al capacitacion al personal.
personal. : personal.
0

TEXTILES E INDUMENTA
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