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RESUMEN
El presente trabajo describe y analiza los fundamentos tedricos y practicos para el
desarrollo de un Sistema de Manufactura para PYMES del sector maderero de la
ciudad de Cuenca, que permite gestionar los elementos y procesos que intervienen
en la fabricacion de un producto terminado. Este sistema, orientado para un entorno
web, basa su desarrollo en la Planificacién de Requerimientos de Materiales (MRP)

gue sirven como base para la planificacion, orden y control de la produccion.



ABSTRACT

This paper describes and analyzes the theoretical and practical foundations for the
development of a Manufacturing System for the SMEs wood industry sector of the city
of Cuenca with the aim to manage the elements and processes involved in the
manufacture of a finished product This system designed for web environment basis its
development on the Material Requirements Planning (MRP) which serves as a basis for

planning, order and production control.
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INTRODUCCION

Integrando conocimientos tanto de la Escuela de Ingenieria de Sistemas y Telematica
como la Escuela de Ingenieria de Produccién y Operaciones, el presente trabajo
plantea analizar y desarrollar el Médulo de Manufactura de un Sistema ERP aplicado
a PYMES del sector maderero, el cual permita mejorar la gestion empresarial, reducir
tiempos y costos de produccién, proporcionar informacion suficiente al gerente para
una toma de decisiones correcta y generar un valor agregado a la empresa que lo

implemente.

Para su desarrollo, este documento se encuentra dividido en tres partes. La primera
comprende en realizar una recopilacion de conceptos referentes al médulo de
manufactura, asi como también un analisis meticuloso de los mismos para establecer
las bases tedricas en las que se basara el sistema propuesto. Ademas, se citan los

conceptos basicos de las herramientas que intervendran en su desarrollo.

La segunda se sujeta al analisis del sistema donde se definen las Especificaciones
de Requisitos de Software (ERS) tanto a nivel funcional como no funcional y sus

diagramas bajo el estandar IEEE 830 requeridos para su desarrollo.
La tercera, presenta el disefio y la documentacion del sistema tratado.

Este estudio contribuird como base para el desarrollo posterior de un Sistema ERP,
al mismo tiempo que apoyara en la primera fase de desarrollo del proyecto de
investigacion ERP-UDA, propuesto por la Universidad del Azuay, el cual se enfoca
en apoyar precisamente a las PYMES de la ciudad, inmersas en el area productiva,
mediante el desarrollo del médulo tratado y el apoyo del moédulo de inventario, en su

fase inicial.
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CAPITULO 1: INDAGACION EXPLORATORIA
1.1. ERP, Planificaciéon de los Recursos de la Empresa
1.1.1. Introduccién

Con la llegada de los ordenadores y el avance de la tecnologia se han desarrollado
numerosas herramientas informaticas que, a través del tiempo se han convertido en
una parte importante en las organizaciones, debido a que estas herramientas ayudan
a controlar y almacenar de forma eficiente cuantiosas cantidades de informacion que
se generan a diario en las diferentes areas organizacionales. Dentro de estas
herramientas se puede mencionar los Sistemas de Planificacion de Requerimientos
de Materiales (MRP), que nacen con la necesidad de gestionar tareas de inventarios
y manufactura de una empresa. La evolucion de estos sistemas deriva en la
Planificacion de los Recursos Empresariales mas conocidos como ERP, los cuales

seran tratados en este apartado.
1.1.2. Definicién

La Planificacion de los Recursos de la Empresa (ERP) es definida por (Heizer &
Render, 2008) como “un software que permite a las empresas (1) automatizar e
integrar muchos de sus procesos de negocio, (2) compartir una base de datos y unas
practicas empresariales comunes en toda la empresa y (3) producir informacién en
tiempo real”. Ademas, agregan que un sistema ERP, en esencia, esta conformado
por diferentes modulos tales como: MRP, recursos humanos, finanzas, gestiéon de la

cadena de suministro y gestion de las relaciones con los clientes.

Asi mismo, los autores (Lopez, et al., 2008) definen a la ERP como “sistemas de
informacion integrales que permiten la ejecucion y automatizacion de los procesos
de negocio de todas las areas funcionales de un modo coordinado”. De igual forma
mencionan que es un sistema modular que crea un Unico almacén de datos con el

fin de eliminar posible redundancia y congruencia en la informacién.

A partir de las definiciones citadas, se puede alegar que ERP es un sistema modular
gue permite gestionar todas las actividades de un negocio a partir de una fuente de
informacion centralizada con la capacidad de brindar informacion actual cuando esta

sea solicitada.



El origen de la Planificacion de los Recursos de la Empresa, parte como Planificacion
de Requerimientos de Materiales (MRP), que luego evolucion6 en Planeacion de
Recursos de Manufactura (MRP II) para finalmente terminar como ERP (Chase,
Jacobs, & Aquilano, 2009). Esta evolucion se explica en el siguiente apartado.

1.1.3. Evolucién de los sistemas de planificacién

1920s: Inventory Management

1961: BOMP

1965: MRP

1972: Closed-Loop MRP

1980: MRPII

1990: ERP
1996: APS

Figura 1 Evolucion de las sistemas de planificacion (Ptak, CFPIM, CIRM, & Smith, 2011)

Como se puede observar en la Figura 1 los sistemas de planificaciéon han
evolucionado a medida que la tecnologia ha mejorado. El primer eslabén de esta
cadena evolutiva, parte en la primera mitad del siglo XX, con la Gestion de
Inventarios. A partir de aqui, diversas personas han realizado valiosas contribuciones

al desarrollo y avance de los sistemas de planificacion y control de inventarios.

Uno de los primeras contribuyentes fue Ford W. Harris, que en el afio 1915 aplicando
técnicas de programacion matematica, desarrolld6 la férmula de la Cantidad
Econdmica de Pedido (EOQ) con el fin de establecer el tamafio de los lotes a fabricar
0 comprar en una empresa (cuanto pedir). Aflos mas tarde, en 1934, a través de un
consultor de apellido Wilson, se determina que es Gtil romper el problema de control
de inventario en dos partes diferenciadas: por un lado, determinar la cantidad de
inventario para comprar o producir, y por otro, establecer el Punto de Pedido (cuando
pedir) de una orden de reabastecimiento de inventario para adquirir o producir
material (Mabert, 2006).

Desde entonces se han desarrollado y aplicado a los problemas de gestion de
inventarios, modelos cada vez mas refinados y complejos a lo largo de los ultimos

afos.



El segundo suceso importante en esta cadena evolutiva, es la aparicion de la
tecnologia y con ella los primeros sistemas de gestiébn computarizada de la lista de
materiales. Los cuales, utilizando la técnica de EOQ y lote econdmico de compra,
permitian determinar la cantidad y los detalles de los materiales que se requerian
para fabricar un producto (Andonegi Martinez, CasadesuUs Fa, & Zamanillo
Elguezabal, 2005).

Sin embargo, pronto se vieron limitados estos primeros sistemas al determinar la
cantidad de componentes a producir cuando un articulo requeria de una demanda
dependiente; lo cual causo que la gestion de inventarios no respondiera a sus
necesidades. Para mitigar estas limitaciones, a mediados de los sesenta y principios
de los setenta, surgen los sistemas de Planificacion de Requerimiento de Materiales
(MRP), que ademas de utilizar técnicas para la gestion de inventarios, integra
técnicas matriciales para el calculo de necesidades de componentes (esquema

Gozino) y métodos de dimensién de lotes, para el control de la produccion.

Una década mas tarde, con el objetivo de apoyar las actividades de la distribucion de
los recursos en la planta, surge el sistema MRP I, con la planificacion de necesidades
de capacidad, y el mddulo de los centros y rutas de trabajo para el apoyo del de
planificacion. Finalmente, por el afio de 1990 con el avance de la tecnologia y la
integracion de los modulos de finanzas, contabilidad y recursos humanos al sistema

MRP Il nace lo que hoy se conoce como el sistema ERP (Joaquin Delgado, 2000).

A partir de aqui, el presente estudio se orienta en el Sistema MRP y MRP I, el cual
es parte del objeto de estudio para el desarrollo de un médulo de manufactura.

1.1.4. Planificacién de Requerimientos de Materiales (MRP)

Los autores (Heizer & Render, 2008) definen MRP como una técnica de demanda
dependiente que permite determinar las necesidades de materiales utilizadas para

fabricar un producto final.

Por demanda dependiente se hace referencia a que la demanda de un articulo es
dependiente a la demanda de otro articulo con el que guarda relacion y se encuentre
en un nivel superior. Ejemplo: Travesafos, patas y tableros son piezas de demanda

dependiente, basadas en la demanda de una silla de comedor.
Los beneficios encontrados en un MRP informatizado son:

e Mejor respuesta a los pedidos de los clientes.



e Rapida adaptacion a los cambios en el mercado.
e Mayor productividad debido a un mejor uso de las instalaciones y mano de
obra.

e Liberacién de capital y espacio por la disminucion de niveles de inventario.

Ahora bien, para su ejecucién el sistema MRP incluye una variedad de entradas o

fuentes de informacién, ilustradas en la figura 2, que son:

¢ Plan maestro de produccion, especifica qué se va a hacer y cuando.

o Lista de materiales, constituye los ingredientes necesarios para fabricar un
producto.

e Registro de Inventario, qué hay en stock.

e Plazos, qué tiempo toma tener o hacer un componente.

. ) Avizos de
Inventarios . © Aprovisionamiento
Flan de Programa Planificacion de las s
i Maestro de Mecesidades de
produccion iy A -
agregado Produccion Materiales
(MPS) [Software MRP)
. Informe
. ardenes de
. manufactura
Pedidos de Lista de
Clientes Material
Frenales Informes de
planificacion

Figura 2 Estructura del Sistema MRP

A continuacién, se analizan las fuentes de informacion que conforman al sistema
MRP.

1.1.4.1. Plan (Programa) Maestro de Produccidn

Un Plan Maestro de Produccion (MPS) determina la cantidad de productos
terminados que se va a producir en la planta y cuando. Ademas, a este plan también
se integran entradas, tales como: planes financieros, demanda de clientes,
disponibilidad de mano de obra, fluctuaciones del inventario, rendimiento de

proveedores y otros segun (Heizer & Render, 2008).



Como ejemplo, en la tabla 1 se muestra el programa maestro de produccion de una
linea de sillas en la que se especifica el tipo de sillas y la cantidad de demanda por
semanas proyectada para su fabricacion.

Plan de Meses Enero Febrero

produccién
Produccioén de linea de sillas 240 180
agregado
Plan Semanas 1 2 3 4 5 6 7 8

Maestro de Silla Roma 60 30 45 15
Produccioén Silla Janus 30 60 30 30

(MPS) Silla Charleston 60 45 15

Tabla 1 Plan Maestro de Produccion

El plan de produccion agregado contiene la base para el desarrollo del MPS. EI MPS

desagrega el plan agregado en términos mas especificos (Heizer & Render, 2008).
1.1.4.2. Listade Materiales

Una lista de materiales (BOM, Bill of Materials) contiene “la cantidad de componentes,
ingredientes y materiales necesarios para elaborar un producto”. A esta lista también
se le conoce como estructura del producto puesto que permite especificar como se

compone un producto (Heizer & Render, 2008).

Silla Roma
(A -1und.)
I
[ I ]
Estructura Asiento Tapiz Carton Empaque
(B-1und.) (C-040m.) (D -1 und.)
|
[ | \ I
Piezas Madera Pieza Tablero Laca Sello
(E - 1 und.) (F-1und) (G -0.07 Itrs.) (H-0.25 Itrs.)
I
. Escuadra Tablero
Pata Anterior P L Asi
1-2 unds.) osterior siento
(-2 - (M - 2 unds.) (Q-1und)
T(l;avcscno Pata Posterior
ostado N - 2 unds.)
(J - 2 unds.) (N -2 unds.
Travesefio .
P . Tira Espaldar
osterior O -4 unds.)
(K- 1und.) (©-4unds.
Escuadra Travezaiio
Anteriro Anterior
(L -2 unds.) (P-1und.)

Figura 3 Lista de materiales (estructura del producto) Silla Roma

Por lo tanto, se puede deducir que los componentes del producto A (Silla Roma) se

componen de una unidad del componente B, 0.40 metros del componente C y una



unidad del suministro D. Cada componente B se hace de una unidad del componente
E, una unidad del componente F, 0.07 litros del ingrediente G y 0.25 litros del
ingrediente H.

El componente E consta de una unidad de la pieza K, una unidad de la pieza P, dos
unidades de las piezas I, J, L, My N cada unay cuatro unidades de la pieza O. Por
ultimo, el componente F incluye una unidad de la pieza Q.

La estructura esta conformada por 4 niveles jerarquicos, de los cuales se identifican
como padres los que se encuentran por encima de un nivel y como componentes o

hijos los que se encuentran por debajo de un nivel.

Ahora, con esta informacién se puede determinar la cantidad de componentes
necesarios para satisfacer la demanda de un producto. La tabla 2, indica como
explotar las necesidades de componentes de un producto, tomando como ejemplo

una demanda de produccién de 60 unidades para el producto A antes mencionado.

Componente B: 1 X numerode A= (1)(60) = 60
Componente C: 0.40 x numerode A= (0.40)(60)= 24
Componente D: 1 x nuamerode A= (1)(60) = 60
Componente E: 1 X numerodeB= (1)(60) = 60
Componente F: 1 X numerodeB= (1)(60) = 60

Componente G: 0.07 x numerode B= (0.07)(60)= 4.2
Componente H: 0.25 x numerode B= (0.25)(60)= 15

Componente I: 2 x nuimerodeE= (2)(60) = 120
Componente J: 2 X nuamerode E= (2)(60) = 120
Componente K: 1 X numerode E= (1)(60) = 60
Componente L: 2 x numerodeE= (2)(60) = 120
Componente M: 2 X nuamerode E= (2)(60) = 120
Componente N: 2 x nuamerode E= (2)(60) = 120
Componente O: 4 X numerodeE= (4)(60) = 240
Componente P: 1 x numerodeE= (1)(60) = 60
Componente Q: 1 x numerode F= (1)(60) = 60

Tabla 2 Calcular las necesidades de los componentes de un producto

En esta tabla, se puede observar que para fabricar 60 unidades de A se requiere 60
unidades de B, 24 metros de C, 60 unidades de D, 60 unidades de E, 60 unidades
de F, 4.2 litros de G, 15 litros de H, 120 unidades de |, 120 unidades de J, 60 unidades
de K, 120 unidades de L, 120 unidades de M, 120 unidades de N, 240 unidades de
O, 60 unidades de P y 60 unidades de Q. De esta manera se determina la cantidad

exacta de cada componente a adquirir o fabricar en la planta.



1.1.4.3. Registro de inventario

Conocer lo que se tiene en inventario es una entrada fundamental para los sistemas
MRP, puesto que permite determinar qué se tiene y qué hace falta en stock. Ademas,
este registro contiene la informacién actualizada, conforme a las transacciones de
inventario que ocurren dia a dia en la organizacion. Por transacciones se hace
referencia a entradas y salidas de existencias, pedidos cancelados, piezas
equivocadas, etc. (Chase, Jacobs, & Aquilano, 2009).

1.1.4.4. Plazos de componentes

Hacen referencia al tiempo que toma producir, comprar 0 montar un componente o
producto final en la planta. En el &mbito de manufactura existen dos tipos de plazos,
(1) plazo de fabricacién y (2) plazo de aprovisionamiento o entrega. El primer plazo
trata sobre el tiempo que lleva transportar, preparar y procesar un componente. El
segundo corresponde al tiempo que transcurre desde gue se lanza una solicitud de
compra hasta la disponibilidad del articulo para la produccién (Heizer & Render,
2008).

Siguiendo el ejemplo de la figura 3, una técnica para calcular estos plazos de
fabricacion o entrega es girar la estructura del producto a 90 grados segun las
manecillas del reloj y remplazar las cantidades por los tiempos de cada componente
para situarla en el tiempo como se muestra en la figura 4 con los datos de la tabla 3.
Con esta técnica se puede determinar cuando se debe lanzar y cuando debe estar
completada la fabricacion de cada componente. Cabe resaltar que un componente
no puede iniciar su fabricaciébn si previamente no se han completado sus

dependencias (Heizer & Render, 2008).

Plazos Silla Roma (A)
Componente AIB|C|/D|E|F|H|I |J|IK|LIM|N|O|P

Plazoensemanas |1 |2 |1 |1 (1|11 f1/2/1|3|1 (2|1 |1|4

Tabla 3 Plazos de los componentes de una Silla Roma



1 semana

1 semana
1 semana
3 semanas
1 semana
1 semana
2 semanas
1 semana
1 semana 2 semanas
- 4 semanas 1 semana
1 semana
A
1 semana 1 semana
1 semana
1 semana
0] 1] 2] 3] 4] 5] 6] 7] 8

Tiempo en semanas
Figura 4 Estructura Silla Roma situada en el tiempo
Como resultado se tiene la estructura del producto situada en el tiempo (eje
horizontal), donde se determina que el tiempo que toma fabricar la silla es de 8
semanas. A partir de ahi se resta los plazos de cada elemento para determinar

cuando comienza y finaliza la produccién de cada uno de ellos.

Para finalizar este apartado, el siguiente paso es crear un plan de necesidades brutas
y netas de materiales para determinar la demanda total de cada componente y la
fecha de cuando hacer un pedido de abastecimientos de materiales o cuando iniciar

la produccion de estos elementos, como se muestra en la tabla 4.

Semana Plazo de
Componentes
0 1 2 3 4 5 6 7 8 entrega
Fecha requerida 60
A 1 semana
Fecha de liberacién orden 60
Fecha requerida 60
B 2 semanas
Fecha de liberacién orden 60
Fecha requerida 24
C 1 semana
Fecha de liberacién orden 24
Fecha requerida 60
D 1 semana
Fecha de liberacién orden 60




Fecha requerida 60

E 1 semana
Fecha de liberacién orden 60
Fecha requerida 60

F 1 semana
Fecha de liberacién orden 60
Fecha requerida 4.2

G 1 semana
Fecha de liberacién orden 4.2
Fecha requerida 15

H 1 semana
Fecha de liberacién orden 15
Fecha requerida 120

| 1 semana
Fecha de liberacién orden 120
Fecha requerida 120

J 1 semana
Fecha de liberacién orden 120
Fecha requerida 60

K 1 semana
Fecha de liberacién orden 60
Fecha requerida 120

L 3 semanas
Fecha de liberacién orden 120
Fecha requerida 120

M 1 semana
Fecha de liberacién orden 120
Fecha requerida 120

N 2 semanas
Fecha de liberacién orden 120
Fecha requerida 240

(e} 1 semana
Fecha de liberacién orden 240
Fecha requerida 60

P 1 semana
Fecha de liberacién orden 60
Fecha requerida 60

Q 4 semanas
Fecha de liberacién orden | 60

Tabla 4 Plan de necesidades brutas de materiales

Nota: para calcular los requerimientos netos se toma en cuenta las existencias en

inventario.

Una vez llegado hasta este punto el siguiente paso es crear un plan de capacidad

que permita gestionar las cargas de cada centro de trabajo conforme a su capacidad.
1.1.4.5. Planificacion de la capacidad

Una ampliacién del sistema MRP es la planificacion de la capacidad, que a través de
un sistema MRP de bucle cerrado, como se puede observar en la figura 5, contempla
una fase de retroalimentacion de informacion en el proceso de planificacion. Su
finalidad es controlar que la carga de cada centro de trabajo sea la correcta. Para

ello, este sistema permite ajustar la capacidad de trabajo en diferentes periodos de



tiempo mediante una reprogramacion o ajuste de los planes hasta que estos sean
aceptados (Heizer & Render, 2008).

A Estd la ejecucian

cumpliendo con € plan?

iCambiar el & Cambiar el plan
plan de maestro de
produccion ? produccion?

¢ Seestd cumpliendo
el plan de capacidad?

Plan de

B
Planificacion de las aal h?
Programa Blan de )
produccion Maestro de Ne?vie:tlgr?adlzz de e an Eé&cutar plﬂdneds E‘Jjaculﬂtr p_lalnes
agregado Praduccian (MPS) (Software MRP) Capacidad B Clpguics ELIGIENTES

; Cambiar Ia
¢ Cambiar & C
necesldada CﬁDﬂCIdﬁd"

Figura 5 Proceso de planificacion (Heizer & Render, 2008)

Otras técnicas mencionadas por (Heizer & Render, 2008) para la planificacion de la

capacidad son:

1.1.5.

Solapamiento, adelantar parte del trabajo que ya haya sido completado a la
siguiente seccion antes de que el lote sea terminado.

Divisién de operaciones, distribuir el trabajo a diferentes maquinas que hagan
la misma operacion.

Division de lote, planificar la orden de produccién en lotes mas pequefios.
Aumentar recursos de produccién (horas de trabajo, maquinaria, personal,
etc.).

Planeacién de Recursos de Manufactura

La necesidad de planificar y programar efectivamente y crear un nivel de control

deseado, existe en todo entorno productivo. Independientemente de sus productos y

procesos de fabricacién, las organizaciones a menudo luchan con los siguientes tipos

de problemas:

No se compran o fabrican los articulos en el momento correcto.
Pedidos de clientes no entregados.

Exceso de inventario.

Bajo mejoramiento en productividad.

Costos altos.

Sin embargo, hay empresas que no sufren este tipo de problemas. Su servicio al

cliente es excelente, los inventarios son bajos y la productividad se ha completado a

tiempo. Un importante contribuyente a este éxito ha sido la implementacion de la

Planificacion de Recursos de Manufactura (MRP Il). Por lo tanto, es importante definir

Su concepto.
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MRP Il es definida como una “version extendida de la MRP que integra finanzas,
contabilidad, cuentas por pagar y otros procesos comerciales en las funciones del
programa de produccion y control de inventario que forman parte de un sistema
basico de MRP” (Chase, Jacobs, & Aquilano, 2009).

Mientras que otros autores consideran la MRP Il como un sistema que define las
demandas de recursos de materiales y capacidad de una empresa y planifica su
reaprovisionamiento, respondiendo a: ¢qué vamos a hacer?, ¢qué se necesita para
hacerlo?, ¢, qué tenemos? y ¢ qué necesitamos, y cuando? (Clement, Coldrick, & Sari,
1992).

Por lo expuesto hasta ahora, se podria deducir que, con la necesidad de incluir el
factor recursos al proceso de planificacion de los sistemas MRP, fluye el sistema
MRP II. Debido a que los sistemas MRP, se centran Unicamente en la gestion de las
necesidades de produccidén, sin considerar qué recursos intervienen para su
ejecucion. Ademas, con la necesidad de cubrir mas areas de una organizacién se

integran nuevos modulos a este sistema.
1.2. Mddulo de Manufactura

El médulo de Manufactura forma parte de un sistema ERP, el cual permite gestionar
todo el proceso de la cadena de suministro para el ensamble de un producto, ya sea
dentro de una instalacion, entre las instalaciones o en toda la cadena de suministro
(Ledn, 2014).

Los sistemas de Manufactura han sido considerado una de las principales areas de
decision dentro de la Administracion de Produccion. Entre estos sistemas se puede
citar, los sistemas de Disefio Asistidos por Computadora (CAD, Computer Aided
Design) o Manufactura Flexible (CIM, Computer Integrated Manufacturing).
Actualmente existen modernos sistemas de administracion de la produccion entre los

cuales se destacan JIT (Justo a Tiempo), MRP Il y TOC (Teoria de Restricciones).
Sus principales ventajas:

¢ Reduccién de tiempos de produccion (Mitigar cuellos de botella).
e Reduccién de tiempos de pedido a entrega.

e Mejora de calidad de productos.

e Control de inventario.

¢ Cambia la forma en la que las empresas compitan en el mercado, etc.

11



Como objeto de estudio, el desarrollo de este modulo se basard en la Planificacion
de Requerimientos de Materiales (MRP) y la Planificacion de Recursos de
Manufactura (MRP 1I).

1.3. Herramientas

Una vez definido los conceptos basicos de manufactura, se considera necesario citar
los elementos de software que son requeridos para el desarrollo del médulo tratado.
Para ello, se utilizara el gestor Oracle Database Express Edition y la herramienta de
desarrollo Oracle Application Express, propio del gestor mencionado. Porque se
enmarca dentro de las lineas de investigacion que lleva la Universidad del Azuay y
por razones pragmaticas, el desarrollo se realizara con el gestor antes mencionado,

que permite construir aplicaciones web de manera gratuita.
1.3.1. Base de Datos

Es una “coleccién organizada de los datos tratados como una unidad. El propdsito
de una base de datos es almacenar y recuperar informacion relacionada” (Oracle H.
, 2016).

1.3.1.1. Oracle Database Express Edition

Es una base de datos, de tamafio reducido, disponible para los sistemas operativos
Windows y Linux. No requiere de una licencia Oracle para desarrollar aplicaciones,
lo que quiere decir que, se puede implementar y distribuir libremente sin coste alguno
(Asif , 2012).

Caracteristicas

o Gestion de memoria automatica (AMM).

¢ Consulta de Flashback, permite ver estados pasados o regresar a ellos.

e Cifrado de datos.

e Soporta Oracle SQL Developer, Oracle Application Express, Java, .Net,
Visual Studio y entornos de desarrollo de PHP.

Desventajas

e Soporta hasta 11 GB de datos del usuario.
e Utiliza hasta 1 GB de memoria RAM de la memoria disponible en servidores
de cualquier tamafio.

e Soporta una base de datos por maquina.
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e HTTPS no es compatible de forma nativa con la oyente HTTP integrado en
Oracle Database XE.

1.3.2. Oracle Application Express

Oracle Application Express (Oracle APEX), también conocida como HTML DB por
sus anteriores versiones, es una herramienta de desarrollo rapido de aplicaciones
(RAD — Development Application Rapid) para base de datos Oracle, ayuda a crear
aplicaciones web interactivas de forma rapida y relativamente con poco esfuerzo de

programacion (Gault, Cannell, Cimolini, D'Souza, & Hilaire, 2013).

APEX es una herramienta de desarrollo declarativa que proporciona un nucleo rico
en caracteristicas disefiadas para facilitar su trabajo. Debido a que APEX se encarga
de muchas de las funciones subyacentes comunes a todas las aplicaciones basadas
en la Web, el usuario puede centrarse en la l6gica especifica para su aplicacion
(Gault, Cannell, Cimolini, D'Souza, & Hilaire, 2013).

El desarrollo de las aplicaciones se realiza desde un entorno basado en explorador,
lo que quiere decir que, APEX Unicamente necesita de un explorador web para

realizar dicha tarea (Gault, Cannell, Cimolini, D'Souza, & Hilaire, 2013).

1.3.2.1. Arquitectura Oracle Application Express

- 5 .
- Web Listener

=

-

Web Browser

Meta Data

Oracle Database with
Oracle Application Express

Figura 6 Arquitectura Oracle Application Express (Oracle, 2015)

APEX es una herramienta que se ejecuta en la base de datos Oracle. Consta de un
repositorio de metadatos que almacena las definiciones de las aplicaciones y un
motor (llamado el motor Application Express) que genera y procesa las paginas

(Oracle, 2015). Dicho motor realiza:

e Gestion de estado de la sesion.
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e Servicios de autenticacion.

e Servicios de autorizacion.

e Control de flujo de la pagina.

e Procesamiento de validaciones.

¢ Representacion y procesamiento pagina.

La comunicacion entre un navegador web y el motor de Application Express se
establece mediante un escuchador web. El navegador envia una peticion URL que
se traduce PL/SQL. Después la base de datos procesa el PL / SQL y los resultados
son retransmitidos al explorador como HTML. Este ciclo ocurre en cada ocasion que
se solicite 0 envie una pagina. Cada resultado de las paginas es tratado en una nueva
sesion de base de datos, por lo tanto, los recursos de la base so6lo se consumen
cuando el motor Application Express genera o procesa una pagina (Oracle, 2015).

Existen diferentes servidores Web que se pueden utilizar con APEX:

e Oracle Application Express Listener (APEX Listener).
e Oracle HTTP Server (Apache) y mod_plsq|l.
e Embedded PL/SQL Gateway (EPG).

1.3.2.2. Embedded PL/SQL Gateway (EPG)

Es un servidor web que se encuentra integrado en la propia base de datos Oracle
11g. Permite interactuar la base de datos con las peticiones del navegador web
(Spendolini, 2013).

Embedded P/
SQL Gateway

Web Browser Oracle Database with APEX & EPG
Figura 7 Arquitectura Oracle Embedded PL/SQL Gateway (Spendolini, 2013)

1.3.3. iReport Desinger

Es una herramienta grafica de cddigo abierto disefiado para crear informes
personalizados que contienen graficos, informes integrados, tablas, etc. Permite
publicar informes en formato PDF, RTF, XML, XLS, CVS, HTML, XHTML, DOCX,
otros (TIBCO Software, 2016).

14



CAPITULO 2: ESPECIFICACION DE REQUISITOS DE SOFTWARE (ERS)
2.1. Introduccion

Las buenas practicas de programacion aplicadas en el desarrollo de un sistema,
conllevan a definir de manera clara y precisa los requerimientos funcionales y no
funcionales de un software, ademas mejora la comprension de las multiples técnicas
utilizadas en su desarrollo. Por tal motivo, en este capitulo se exponen las
especificaciones de requisitos de software del sistema tratado, bajo el estandar IEEE
830, donde se procedera a describir las diferentes funcionalidades y esquemas que

intervienen en la etapa del disefio.
2.2. Especificacion de Requisitos de Software segun el estandar IEEE 830
2.2.1. Introduccién

2.2.1.1. Proposito

Este apartado se orienta a definir y documentar los requerimientos, tanto funcionales
y no funcionales del software de manufactura, esto de una manera clara y precisa,

como paso previo a su desarrollo.

Este documento va dirigido al equipo que forma parte del proyecto ERP-UDA y a
desarrolladores en general.

2.2.1.2.  Ambito del Sistema

Al software se lo identificara como Sistema de Manufactura para PYMES, el cual

contempla los siguientes procesos:

e Gestion de elementos basicos de manufactura, en el que se incluye:
operacion, tipo de maquina, maquina, centro de trabajo (seccién — sub-
seccidn), punto de control, elemento de control, item a bodega.

e Gestion de datos del producto, tales como: estructuras, rutas de produccion,
puntos de control del producto, tiempos de maquina y operacion.

e Planificacion de producciéon (MRP y Capacidad), en funcion de pedidos de
clientes, junto a la experiencia del encargado de planificar la produccion
dentro de la organizacién, se elabora la planificacion y se analiza el plan de
capacidad de los equipos con los que se cuenta.

e Creacion de la orden de produccion.
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e Control de la orden de produccién, donde interviene la liberacion de la orden
de produccion y el control de produccion.
e Cierre de la orden de produccion.

¢ Reportes de la orden de produccion.

El objetivo del sistema es permitir a los usuarios gestionar los elementos basicos de
manufactura; la estructura de un producto; la planificacion, creacion y cierre de
produccién con el propdsito de controlar y dar seguimiento a los procesos de
manufactura que son requeridos para la fabricacion de un producto terminado.
Ademas, proporcionar informacion suficiente y oportuna del estado en la que se

encuentran dichos procesos con el fin de apoyar una toma de decisiones correcta.

2.2.1.3. Definiciones, Siglas y/o Abreviaturas

Nombre Descripcion

APEX Oracle Application Express. Herramienta de desarrollo de paginas web.

ERP-UDA Proyecto de investigacion propuesto por la Universidad del Azuay para el desarrollo de
un sistema modular ERP.

ERP Planificacion de los Recursos de la Empresa - Enterprise Resource Planning.

ERS Especificacion de Requisitos de Software - Software Requirements Specification.
Instituto de Ingenieria Eléctrica y Electronica - Institute of Electrical and Electronics

IEEE Engineers.

MRP Planificacion de Necesidades de Materiales - Material Requirements Planning.

UML Lenguaje Unificado de Modelado - Unified Modeling Language.

PYMES Pequefias y medianas empresas

EOQ Cantidad Econdmica de Pedido - Economic Order Quantity.
MSP Plan Maestro de Produccion - Master Production Schedule.
MRP 11 Planificacion de Recursos de Manufactura - Manufacturing Resources Planning.

Usuario Persona que usara el software.

Web Red informatica

Tabla 5 Definiciones, Siglas y/o Abreviaturas.

2.2.2. Descripcion General
2.2.2.1. Perspectiva del Producto

El sistema de manufactura es uno de los modulos de los que se compone el Proyecto
ERP-UDA,; orientado a la gestion de los procesos necesarios a fin de fabricar un
producto; para su funcionamiento, es necesario contar con la informacién de
productos alimentada desde el mddulo de inventarios como se muestra en la figura
8.
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Esta disefiado para trabajar en un entorno Web, con diferentes navegadores; con
una interfaz de usuario estandarizada, facil de usar y reduciendo el tiempo de

aprendizaje en los usuarios.

Usuario final

Gerente de produccion

Supervisor Sistema Inventario

Administrador del
sistemna

Figura 8 Sistema ERP - UDA

2.2.2.2. Funciones del Producto

El software permite a los distintos usuarios del sistema administrar las actividades de
fabricacion de un producto desde la gestion basica de elementos de manufactura

hasta el control y cierre del mismo.

Usuario final

Supervisor, Médulo inventario

Administrador del
sistema

Figura 9 Diagrama de casos de uso a nivel general
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2.2.2.3. Caracteristicas de los usuarios

Los usuarios que interactuaran con el sistema deben cumplir ciertas caracteristicas

basicas, en las que se incluyen:

e Conocimientos basicos sobre el manejo de software informatico.
e Conocimientos de los elementos y procesos de manufactura.

e Conocimientos de interpretacion de informacion (reportes).
2.2.2.4. Restricciones

La herramienta de desarrollo APEX, permite construir paginas web de forma agil pero
la limitante de esta herramienta llega cuando se hace necesario desarrollar
mantenimientos Maestro/Detalle, puesto que el usuario se ve obligado a ingresar la
cabecera en la base de datos para luego poder gestionar el detalle. Para solventar el

problema, se recurre al uso de colecciones.

Al usar colecciones, el sistema se ve limitado cuando se requiere visualizar el nombre
de la cabecera de una columna que supere los 30 caracteres, por ejemplo: cuando
se necesita la fecha junto al nombre de una seccion (20-06-2016
Seccion de lacado y preparacion) no soporta tal cantidad de caracteres, la Unica

opcion es recortarla.

Para generar reportes en formato .pdf, se utiliza la herramienta iReport Designer,

esto es debido a que APEX no permite generar reportes personalizados.
2.2.2.5. Suposiciones y dependencias

El sistema propuesto tiene dependencia total de las aplicaciones de desarrollo, es
decir la aplicacion final para los usuarios del sistema estd desarrollada bajo la
herramienta APEX por tanto este debe estar instalado y configurado en una base de
datos Oracle, por tal motivo si en algan momento se da la necesidad de cambiar la
base de datos de este sistema, se tendria que cambiar todos los requerimientos de

desarrollo.
2.2.3. Requisitos especificos
2.2.3.1. Requisitos funcionales

El software contara con los siguientes requisitos funcionales:
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Mantenimientos

e Operacién

e Tipo de maquina

¢ MAaquina

e Seccion

e Sub-seccion

e Elemento de control
e Punto de control

e [tem a bodega
Procesos

e Estructura del producto

¢ Ruta de produccién

e Planificacién de produccion

¢ Orden de produccién

e Control de la orden de produccion

e Cierre de la orden de produccién
Reportes
e Orden de produccion

A continuacion, se identifican los diferentes tipos de actores del sistema, seguido se
listan los requisitos funcionales para cada uno y se presentan los diagramas que

intervienen en su desarrollo.

2.2.3.1.1. Diagrama de Actores

Usuario

Administrador Gerente de Supervisor Usuario final
del sistema produccion

Figura 10 Diagrama de actores
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Administrador del sistema

Persona que tiene acceso total a la configuracion y administracion del sistema.
Incluye las opciones del gerente de produccion, supervisor y usuario final.

Gerente de produccion

Persona encargada de tomar las decisiones para ejecutar los procesos de fabricacion
de un producto. Este usuario tiene acceso a las opciones de:

Estructura del s Producto punte |

producto de control

Ruta de S Tiempo magquing |

produccion

Planificacion de | Tiempo Y

produccion operacion

QOrden de ot Ruta de Y
Genente de produccian producciin produccion

Reportes S

Figura 11 Opciones - Gerente de produccion
Supervisor

Persona encargada de controlar y registrar el cumplimiento de las actividades, de
acuerdo a los plazos establecidos en la orden de produccion. Puede acceder a las

siguientes opciones:

ltem a bodega

Control orden | *,

\ de produ ccion
Cierre orden de | s

produccion

Supervisor

Figura 12 Opciones - Supervisor
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Usuario final

Persona encarga de ejecutar las actividades de gestion de datos basicos para el
proceso de manufactura tales como:

Operacion

Tipo maguina

Maquina

L

Usuario final

Sub-seccion

Elemento de
control

Punto de
control

oL

Figura 13 Opciones - Usuario final

2.2.3.1.2. Diagrama de Casos de uso

En la figura 14 se presenta todos los procesos que conforman el sistema propuesto,
ademas a cada uno se lo clasifica de acuerdo a su nivel de importancia en el sistema
de acuerdo a la tabla 6, propuesta por el estandar IEEE 830.
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<<Extend>>
------ S

<<Extend>>

Gesti ' to de control SEE

Usuario final <<Include>>

Maodulo inventario

<<|nclude>>

<<|nclude>>

Planificacion de produccion

Gerente de produccion <<Extend>> ' <<|nclude>>

rden de produco

extension points
Cieme orden de produccion
Control orden de produccion
cion de produccion

<sExtend>> Supervisor

<<Extend>>

Figura 14 Diagrama de casos de uso extendido



Clasificacion casos de uso

Prioridad Descripcién Caso de uso
Proceso que
Consultar productos
_ pertenece a otro ) _
Existente _ Consultar pedidos de clientes
sistema ya
_ Consultar bodegas
implementado.
Gestionar operacion
Gestionar tipo maguina
Gestionar maquina
Gestionar seccién
Gestionar sub-seccion
Gestionar elemento de control
Gestionar punto de control
Gestionar item a bodega
Proceso que debe _ _ y
_ _ Gestionar tiempo operacion
Esencial ser automatizado en

su totalidad.

Gestionar tiempo maquina

Gestionar producto punto de control
Gestionar estructura del producto
Gestionar ruta de produccion
Gestionar planificacion de produccion
Gestionar orden de produccion
Gestionar control orden de produccién
Gestionar cierre orden de produccion

Consultar reportes

Tabla 6 Clasificacion casos de uso

2.2.3.1.3. Descripcién de Casos de Uso

Caso deuso 1

Gestionar operacion

Actor Usuario final
Listar, agregar, modificar y eliminar datos de operaciones que
Descripcion se requieren en el proceso de manufactura de un producto, por

ejemplo: cortar, pintar, secar, etc.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del

mantenimiento.
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Para los procesos de modificar y eliminar, el sistema debe listar

los registros almacenados en la base de datos en el reporte.

Secuencia

normal

1| Agregar nuevo registro
1.1 | El usuario presiona el botén agregar.
1.2 | El sistema direcciona a la pantalla de mantenimiento.
El sistema visualiza los campos necesarios para crear
L3 el registro.
1.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.
1.5 | El usuario presiona el botén guardar.
El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
Lo mensaje de datos guardados.
2| Moadificar registro
El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al
21 punto 2.2
2.1.1 | Ingresa los datos en el campo del buscador.
2.1.2 | Presiona boton buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
22 identificado.
2.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema carga y visualiza los datos del registro en
24 los campos correspondientes.
2.5 | El usuario modifica los campos deseados.
2.6 | El usuario presiona el botdn guardar.
El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un
27 mensaje de datos guardados.
3| Eliminar registro
El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al
31 punto 3.2
3.1.1 | Ingresa los datos en el campo del buscador.
3.1.2 | Presiona botén buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
32 identificado.
3.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema carga y/o visualiza los datos del registro en
34 los campos correspondientes.
3.5 | El usuario presiona en el botén eliminar.
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El sistema emite un mensaje de confirmacion de

3.6
eliminar.
3 El usuario presiona el botén aceptar para confirmar
! operacion.
38 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un

mensaje de datos eliminados.

Secuencia

alternativa

1.5 | a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al crear el registro en la base de datos.

1.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

1.5.2 | No se guardan los datos.

1.5.3 | El usuario regresa al punto 1.4

2.6 | a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c¢) Error al modificar el registro en la base de datos.

2.6.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.6.2 | No se guardan los datos.

2.6.3 | El usuario regresa al punto 2.5

3.5 | Error al eliminar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se eliminan los datos.

3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicion

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacién se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan

en la base de datos y en el listado en pantalla.

En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del
registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este
modo la eliminacion es de forma légica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 7 Gestionar operacion

Caso de uso 2

Gestionar tipo de maquina

Actor

Usuario final
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Descripcion

Listar, agregar, modificar y eliminar datos de los tipos de
maquinas que se tienen en manufactura, por ejemplo: maquina

pequefia, media, grande, etc.

Pre-condicion

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del

mantenimiento.

Para los procesos de modificar y eliminar, el sistema debe listar

los registros almacenados en la base de datos en el reporte.

Secuencia

normal

1 | Agregar nuevo registro
1.1 | El usuario presiona el botén agregar.
1.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema visualiza los campos necesarios para crear
L3 el registro.
1.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.
1.5 | El usuario presiona el botén guardar.
El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
Lo mensaje de datos guardados.
2 | Maodificar registro
El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al
i punto 2.2
2.1.1 | Ingresa los datos en el campo del buscador.
2.1.2 | Presiona boton buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
*2 " identificado.
2.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema carga y visualiza los datos del registro en los
24 campos correspondientes.
2.5 | El usuario modifica los campos deseados.
2.6 | El usuario presiona el boton guardar.
El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
27 mensaje de datos guardados.
3 | Eliminar registro

3.1

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

punto 3.2

3.1.1 | Ingresa los datos en el campo del buscador.
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3.1.2 | Presiona botén buscar.

3.2

El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
identificado.

3.3

El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

3.4

El sistema carga y/o visualiza los datos del registro en

los campos correspondientes.

3.5

El usuario presiona en el botén eliminar.

3.6

El sistema emite un mensaje de confirmacion de

eliminar.

3.7

El usuario presiona el boton aceptar para confirmar

operacion.

3.8

El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un

mensaje de datos eliminados.

Secuencia

alternativa

15

a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al crear el registro en la base de datos.

1.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

1.5.2 | No se guardan los datos.

1.5.3 | El usuario regresa al punto 1.4

2.6

a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

2.6.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.6.2 | No se guardan los datos.

2.6.3 | El usuario regresa al punto 2.5

3.5

Error al eliminar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se eliminan los datos.

3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicién

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacién se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del

registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este
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modo la eliminacion es de forma logica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 8 Gestionar tipo de maquina

Caso de uso 3

Gestionar maquina

Actor Usuario final

Listar, agregar, modificar y eliminar datos de las maquinas que
Descripcion se tienen en manufactura, por ejemplo: prensadora, cortadora,

ingletadora, etc.

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en
Pre- los casos deuso 1y 2.

condiciones

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del

mantenimiento.

Para los procesos de modificar y eliminar, el sistema debe listar

los registros almacenados en la base de datos en el reporte.

Secuencia

normal

1 | Agregar nuevo registro

1.1 | El usuario presiona el botén agregar.

1.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

13 El sistema visualiza los campos necesarios para crear
el registro.

131 El sistema genera una region detalle para la
" | gestién de operaciones que cumple la maquina.

1.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.

1.5 | El usuario presiona el botén guardar.

16 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un
' mensaje de datos guardados.

2 | Maodificar registro

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

2.1
punto 2.2
2.1.1 Ingresa los datos en el campo del buscador.
2.1.2 | Presiona boton buscar.

- El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro

identificado.

2.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
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El sistema carga y visualiza los datos del registro en los

24 campos correspondientes.
El sistema genera una region detalle para la
241 gestion de operaciones de la maquina.
2.5 | El usuario modifica los campos deseados.
2.6 | El usuario presiona el boton guardar.
07 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un

mensaje de datos guardados.

Eliminar registro

3.1

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al
punto 3.2

3.1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.

3.1.2 | Presiona botén buscar.

3.2

El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro

identificado.

3.3

El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

3.4

El sistema carga y/o visualiza los datos del registro en
los campos correspondientes.

341 El sistema genera una region detalle y carga la
"~ |informacién de las operaciones de la maquina.

3.5

El usuario presiona en el boton eliminar.

3.6

El sistema emite un mensaje de confirmacién de

eliminar.

3.7

El usuario presiona el botén aceptar para confirmar

operacion.

3.8

El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un

mensaje de datos eliminados.

Secuencia

alternativa

15

a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al crear el registro en la base de datos.

1.5.1 |El sistema alerta e indica el error en pantalla.

1.5.2 | No se guardan los datos.

1.5.3 | El usuario regresa al punto 1.4

2.6

a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.
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2.6.1 El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.6.2 | No se guardan los datos.

2.6.3 | El usuario regresa al punto 2.5

3.5 | Error al eliminar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se eliminan los datos.

3.5.3 |El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicion

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en
pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del
registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este
modo la eliminacién es de forma l6gica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 9 Gestionar maquina

Caso de uso 4

Gestionar seccion

Actor Usuario final
Listar, agregar, modificar y eliminar datos de las diferentes
Descripcion secciones por las que esta conformada la planta, por ejemplo:

bodega, preparacion madera, lijado, secado, etc.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del

mantenimiento.

Para los procesos de modificar y eliminar, el sistema debe listar

los registros almacenados en la base de datos en el reporte.

Secuencia

normal

1 | Agregar nuevo registro

1.1 | El usuario presiona el botén agregar.

1.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

13 El sistema visualiza los campos necesarios para crear
el registro.

1.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.
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15

El usuario presiona el boton guardar.

1.6

El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
mensaje de datos guardados.

Modificar registro

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

2.1
punto 2.2
2.1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.
2.1.2 | Presiona boton buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
22 identificado.
2.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema carga y visualiza los datos del registro en los
24 campos correspondientes.
2.5 | El usuario modifica los campos deseados.
2.6 | El usuario presiona el boton guardar.
07 El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un

mensaje de datos guardados.

Eliminar registro

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

3.1
punto 3.2
3.1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.
3.1.2 Presiona botén buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
32 identificado.
3.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema carga y/o visualiza los datos del registro en
34 los campos correspondientes.
3.5 | El usuario presiona en el botén eliminar.
El sistema emite un mensaje de confirmacion de
36 eliminar.
El usuario presiona el boton aceptar para confirmar
37 operacion.
El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un
38 mensaje de datos eliminados.
Secuencia 1.5 | a) Campos incompletos.
alternativa b) Campos incorrectos.
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c) Error al crear el registro en la base de datos.

1.5.1 |El sistema alerta e indica el error en pantalla.

1.5.2 | No se guardan los datos.

1.5.3 | El usuario regresa al punto 1.4

2.6 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

2.6.1 |El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.6.2 | No se guardan los datos.

2.6.3 | El usuario regresa al punto 2.5

3.5 | Error al eliminar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se eliminan los datos.

3.5.3 |El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicidn

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en
pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del
registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este
modo la eliminacién es de forma l6gica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 10 Gestionar seccién

Caso de uso 5

Gestionar sub-seccion

Actor Usuario final
Listar, agregar, modificar y eliminar datos de las sub-secciones
Descripcion de la planta, por ejemplo: bloque A, bloque B, bloque C, que son

parte de una seccién dada.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en

los casos de uso 3y 4.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del

mantenimiento.
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Para los procesos de modificar y eliminar, el sistema debe listar

los registros almacenados en la base de datos en el reporte.

Secuencia

normal

1 | Agregar nuevo registro
1.1 | El usuario presiona el botén agregar.
1.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema visualiza los campos necesarios para crear
1.3 |elregistro.
El sistema genera una region detalle para
gestion de maquinas asignadas a la sub-
1.3.1 | seccion.
1.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.
1.5 | El usuario presiona el botén guardar.
El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un
1.6 | mensaje de datos guardados.
2 | Maodificar registro
El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al
2.1 |punto 2.2
2.1.1 Ingresa los datos en el campo del buscador.
2.1.2 | Presiona boton buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
2.2 |identificado.
2.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema carga y visualiza los datos del registro en los
2.4 | campos correspondientes.
El sistema genera una region detalle y carga la
informacion de las maquinas asignadas a la sub-
2.4.1 | seccion.
2.5 | El usuario modifica los campos deseados.
2.6 | El usuario presiona el boton guardar.
El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
2.7 | mensaje de datos guardados.
3 | Eliminar registro

3.1

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

punto 3.2

3.1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.

3.1.2 | Presiona botén buscar.
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3.2

El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro

identificado.

3.3

El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

3.4

El sistema carga y/o visualiza los datos del registro en

los campos correspondientes.

El sistema genera una region detalle y carga la
informacion de las maquinas asignadas a la sub-

3.4.1 |seccion.

3.5

El usuario presiona en el boton eliminar.

3.6

El sistema emite un mensaje de confirmacion de

eliminar.

3.7

El usuario presiona el boton aceptar para confirmar

operacion.

3.8

El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un

mensaje de datos eliminados.

Secuencia

alternativa

15

a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al crear el registro en la base de datos.

1.5.1 |El sistema alerta e indica el error en pantalla.

1.5.2 | No se guardan los datos.

1.5.3 | El usuario regresa al punto 1.4

2.6

a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

2.6.1 |El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.6.2 No se guardan los datos.

2.6.3 | El usuario regresa al punto 2.5

3.5

Error al eliminar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se eliminan los datos.

3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicién

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se

almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.
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En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del
registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este
modo la eliminacion es de forma logica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 11 Gestionar sub-seccién

Caso de uso 6

Gestionar elemento de control

Actor Usuario final
Listar, agregar, modificar y eliminar datos de elementos de
control. Estos elementos son parametros o caracteristicas que
deben cumplirse en el proceso de manufactura, por ejemplo:
Descripcion control de calidad del producto o componentes (dimensiones

correctas, libre errores, etc.), control cantidad, control excesos,
control sobrantes, control tiempo, evaluacion estado producto

terminado, etc.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del

mantenimiento.

Para los procesos de modificar y eliminar, el sistema debe listar
los registros almacenados en la base de datos en el reporte.

Secuencia

normal

1 | Agregar nuevo registro

1.1 | El usuario presiona el botén agregar.

1.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

13 El sistema visualiza los campos necesarios para crear
el registro.

1.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.

1.5 | El usuario presiona el botén guardar.

16 El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
' mensaje de datos guardados.

2 | Maodificar registro

51 El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al
" | punto 2.2

2.1.1 Ingresa los datos en el campo del buscador.

2.1.2 | Presiona botén buscar.
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El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro

2.2
identificado.

2.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema carga y visualiza los datos del registro en los

24 campos correspondientes.

2.5 | El usuario modifica los campos deseados.

2.6 | El usuario presiona el boton guardar.

07 El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un

mensaje de datos guardados.

Eliminar registro

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

3.1
punto 3.2
3.1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.
3.1.2 Presiona botén buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
32 identificado.
3.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema carga y/o visualiza los datos del registro en
34 los campos correspondientes.
3.5 | El usuario presiona en el botén eliminar.
El sistema emite un mensaje de confirmacién de
36 eliminar.
El usuario presiona el botén aceptar para confirmar
37 operacion.
El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un
38 mensaje de datos eliminados.
1.5 | a) Campos incompletos.
b) Campos incorrectos.
c) Error al crear el registro en la base de datos.
1.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.
Secuencia 1.5.2 | No se guardan los datos.
alternativa 1.5.3 | El usuario regresa al punto 1.4
2.6 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

2.6.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.
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2.6.2 No se guardan los datos.

2.6.3 | El usuario regresa al punto 2.5

3.5 | Error al eliminar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se eliminan los datos.

3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicion

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en
pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del
registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este
modo la eliminacién es de forma l6gica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 12 Gestionar elemento de control

Caso de uso 7

Gestionar punto de control

Actor Usuario final
Listar, agregar, modificar y eliminar datos de puntos de control.
Son tareas de verificacién que se asignan a las diferentes etapas
Descripcion de manufactura con el objetivo de controlar como norma o

estandar la calidad de un producto, por ejemplo: producto

terminado, movimiento seccional, supervisor de seccion, etc.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en

el caso de uso 6.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del

mantenimiento.

Para los procesos de modificar y eliminar, el sistema debe listar

los registros almacenados en la base de datos en el reporte.

Secuencia

normal

1 | Agregar nuevo registro

1.1 | El usuario presiona el botén agregar.

1.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

37




El sistema visualiza los campos necesarios para crear

1.3
el registro.
El sistema genera una region detalle para la
131 gestion de elementos de control.
1.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.
1.5 | El usuario presiona el botén guardar.
16 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un

mensaje de datos guardados.

Maodificar registro

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

2.1
punto 2.2
2.1.1 Ingresa los datos en el campo del buscador.
2.1.2 Presiona botén buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
22 identificado.
2.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema genera una region detalle para la
231 gestion de elementos de control.
El sistema carga y visualiza los datos del registro en los
24 campos correspondientes.
2.5 | El usuario modifica los campos deseados.
2.6 | El usuario presiona el boton guardar.
07 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un

mensaje de datos guardados.

Eliminar registro

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

3.1
punto 3.2
3.1.1 Ingresa los datos en el campo del buscador.
3.1.2 | Presiona botdn buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
32 identificado.
3.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
3.4 El sistema carga y/o visualiza los datos del registro en

los campos correspondientes.

341 El sistema genera una region detalle y carga la
informacion de los elementos de control.
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3.5 | El usuario presiona en el botén eliminar.

El sistema emite un mensaje de confirmacion de

3.6
eliminar.
. El usuario presiona el botén aceptar para confirmar
3 operacion.
38 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un

mensaje de datos eliminados.

Secuencia

alternativa

1.5 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al crear el registro en la base de datos.

1.5.1 |El sistema alerta e indica el error en pantalla.

1.5.2 | No se guardan los datos.

1.5.3 | El usuario regresa al punto 1.4

2.6 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

2.6.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.6.2 | No se guardan los datos.

2.6.3 | El usuario regresa al punto 2.5

3.5 | Error al eliminar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se eliminan los datos.

3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicidn

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del
registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este

modo la eliminacion es de forma logica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 13 Gestionar punto de control

Caso de uso 8

Consultar productos

Actor

Moédulo inventario
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Descripcion

El sistema obtiene la lista de los items, componentes, piezas,

partes, otros, del médulo de inventario.

Pre-condicion

Ejecutar el sistema.

E

usuario debe identificarse en el sistema.

Secuencia 1 | El sistema consulta los productos en la base de datos.
normal 2 | El sistema retorna la lista recuperada.

Secuencia 1 | Error al realizar la consulta.

alternativa 1.1 | El sistema alertarda el error en pantalla.

Post-condicion

Tabla 14 Consultar productos

Caso de uso 9

Gestionar estructura del producto

Actor Gerente produccion
Listar, agregar, modificar y eliminar la estructura de un producto.
Descripcion Define la lista de materiales y las subsecciones necesarias para

la fabricar un producto.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en

el caso de uso 5.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del
mantenimiento; ademas debe ejecutar el caso de uso 8 vy listar
la informacioén recuperada en el reporte con los articulos idbneos

para fabricacion.

Secuencia

normal

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al punto

1
2
1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.
1.2 | Presiona boton buscar.
) El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro

identificado.

El sistema direcciona a un mantenimiento secundario (su
3 | objetivo es poder gestionar una o varias estructuras de un

mismo producto).

3.1 | Agregar nuevo registro

3.1.1 El usuario presiona el botén agregar.
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El sistema direcciona a la pantalla del

3.1.2
mantenimiento principal.
El sistema visualiza los campos necesarios para
313 crear el registro.
El sistema genera una region detalle
3.1.3.1 | para la gestion de la lista de materiales
del producto.
El  usuario rellena los campos del
314 mantenimiento.
3.1.5 | El usuario presiona el boton guardar.
316 El sistema regresa a la opcion del reporte y

muestra un mensaje de datos guardados.

3.2 | Modificar registro

321 El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del
registro identificado.
El sistema direcciona a la pantalla del

322 mantenimiento.

323 El sistema carga y visualiza los datos del registro
en los campos correspondientes.

El sistema genera una region detalle
3.2.3.1 | para la gestion de la lista de materiales
del producto.

3.2.4 | El usuario modifica los campos deseados.

3.2.5 | El usuario presiona el botén guardar.

326 El sistema regresa a la opcion del reporte y
muestra un mensaje de datos guardados.

3.3 | Eliminar registro

331 El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del
registro identificado.
El sistema direcciona a la pantalla del

332 mantenimiento.

333 El sistema carga y/o visualiza los datos del

registro en los campos correspondientes.

El sistema genera una region detalle y
3.3.3.1 carga la informacion de la lista de

materiales.
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3.3.4 | El usuario presiona en el botén eliminar.
335 El sistema emite un mensaje de confirmacién de
eliminar.
El usuario presiona el boton aceptar para
336 confirmar operacion.
337 El sistema regresa a la opcion del reporte y
muestra un mensaje de datos eliminados.
3.1.5 |a) Campos incompletos.
b) Campos incorrectos.
c) Error al crear el registro en la base de datos.
3151 El sistema alerta e indica el error en
pantalla.
3.1.5.2 | No se guardan los datos.
3.1.5.3 | El usuario regresa al punto 3.1.4
3.2.5 | a) Campos incompletos.
b) Campos incorrectos.
Secuencia c) Error al modificar el registro en la base de
alternativa datos.
3251 El sistema alerta e indica el error en
pantalla.
3.2.5.2 | No se guardan los datos.
3.2.5.3 | El usuario regresa al punto 3.2.4
3.3.4 | Error al eliminar el registro en la base de datos.
3351 El sistema alerta e indica el error en
pantalla.
3.3.5.2 | No se eliminan los datos.
3.3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.3.3

Post-condicidn

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se

almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.
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En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del
registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este
modo la eliminacion es de forma logica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 15 Gestionar estructura del producto

Caso de uso 10

Gestionar tiempo maquina

Actor Gerente de produccion
Listar, agregar y modificar datos del tiempo de maquina que
o toma la fabricacion de un producto, todo conforme a la estructura
Descripcion

del mismo. El objetivo es determinar el tiempo aproximado que

toma fabricar un producto.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en

el caso de uso 9.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del
mantenimiento y listar los productos que cuenten con una

estructura.

Secuencia

normal

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al punto
203

1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.

1.2 | Presiona botdn buscar.

2 | Agregar nuevo registro

01 El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
" lidentificado.

2.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

A través de la estructura del producto, el sistema
recupera la informacion de las maquinas que
2.3 |intervienen en dicha estructura por cada componente y
visualiza los campos de forma dindmica para el ingreso

de informacion.

2.4 | Elusuario rellena los campos del mantenimiento.

2.5 | El usuario presiona el boton guardar.
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26 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un
' mensaje de datos guardados.

3 | Maodificar registro

31 El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
" |identificado.

3.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

A través de la estructura del producto, el sistema
33 recupera, carga y visualiza la informacién de las
| maquinas que intervienen en dicha estructura en los

campos correspondientes.

3.4 | El usuario modifica los campos deseados.

3.5 | El usuario presiona el boton guardar.

36 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un
' mensaje de datos guardados.

Secuencia

alternativa

2.3 | Se produce un error al consultar los datos.

2.3.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.5 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al crear el registro en la base de datos.

2.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.5.2 | No se guardan los datos.

2.5.3 | El usuario regresa al punto 2.4

3.3 | Se produce un error al consultar los datos.

3.3.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se guardan los datos.

3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicién

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

Tabla 16 Gestionar tiempo maquina
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Caso de uso 11

Gestionar tiempo operacion

Actor Gerente de produccion
Listar, agregar y modificar datos del tiempo de operacion que
o toma la fabricacion de un producto, todo conforme a la estructura
Descripcion

del mismo. El objetivo es determinar el tiempo aproximado que

toma fabricar un producto.

Pre-condicion

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en

el caso de uso 9.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del
mantenimiento y listar los productos que cuenten con una

estructura.

Secuencia

normal

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al punto
203

1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.

1.2 | Presiona boton buscar.

2 | Agregar nuevo registro

01 El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
" lidentificado.

2.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

A través de la estructura del producto, el sistema
recupera la informacion de las operaciones que
2.3 |intervienen en dicha estructura por cada componente y
visualizar los campos de forma dinamica para el ingreso

de informacion.

2.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.

2.5 | El usuario presiona el boton guardar.

” El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
" ' mensaje de datos guardados.

3 | Maodificar registro

31 El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
" |identificado.

3.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

33 A través de la estructura del producto, el sistema
recupera, carga y visualiza la informacién de las
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operaciones que intervienen en dicha estructura en los

campos correspondientes.

3.4 | El usuario modifica los campos deseados.

3.5 | El usuario presiona el boton guardar.

36 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un
' mensaje de datos guardados.

Secuencia

alternativa

2.3 | Se produce un error al consultar los datos.

2.3.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.5 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al crear el registro en la base de datos.

2.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.5.2 | No se guardan los datos.

2.5.3 | El usuario regresa al punto 2.4

3.3 | Se produce un error al consultar los datos.

3.3.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se guardan los datos.

3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicion

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

Tabla 17 Gestionar tiempo operacién

Caso de uso 12

Gestionar producto punto de control

Actor

Gerente de produccion

Descripcion

Listar, agregar y modificar datos de los puntos de control
asignados a un producto los cuales deben tomarse en cuenta en

el control de la produccion.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.
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El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en

los casos de uso 7y 9.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del
mantenimiento y listar los productos que cuenten con una

estructura.

203

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al punto

11

Ingresa los datos en el campo del buscador.

1.2

Presiona botén buscar.

2 | Agregar nuevo registro

El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro

21 | -~
identificado.
2.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
03 El sistema visualizar los campos de forma dinamica
' para la ingreso de informacion.
2.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.
2.5 | El usuario presiona el boton guardar.
_ El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
Secuencia 2.6 )
mensaje de datos guardados.
normal
3 | Maodificar registro
31 El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
" |identificado.
3.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
33 El sistema carga y visualizar los campos para la
' modificacion de informacion.
3.4 | El usuario modifica los campos deseados.
3.5 | El usuario presiona el boton guardar.
36 El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
" ' mensaje de datos guardados.
2.3 | Se produce un error al consultar los datos.
2.3.1 | Elsistema alerta e indica el error en pantalla.
. 2.5 |a) Campos incompletos.
Secuencia :
_ b) Campos incorrectos.
alternativa

c) Error al crear el registro en la base de datos.

2.5.1 | Elsistema alerta e indica el error en pantalla.

2.5.2 | No se guardan los datos.
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2.5.3 |El usuario regresa al punto 2.4

3.3 | Se produce un error al consultar los datos.

3.3.1 | Elsistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

3.5.1 |El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 |No se guardan los datos.

3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicidn

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacién se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

Tabla 18 Gestionar producto punto de control

Caso de uso 13

Gestionar ruta de produccion

Actor Gerente de produccion
Listar, agregar y modificar la ruta de produccién para la
Descripcion fabricacién de un producto. La ruta se define conforme a las sub-

secciones gque debe seguir el producto para su ensamblaje.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en

el caso de uso 9.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del
mantenimiento y listar los productos que cuenten con una

estructura.

Secuencia

normal

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al punto
203

1.1 | Ingresa los datos en el campo del buscador.

1.2 | Presiona botdn buscar.

2 | Agregar nuevo registro

01 El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
" lidentificado.

2.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
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A través de la estructura del producto, el sistema

recupera la informacion de las sub-secciones que

2.3 |intervienen en la fabricaciébn de dicha estructura y
visualizar los campos de forma dinamica en el
mantenimiento.

2.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.

2.5 | El usuario presiona el boton guardar.

> El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un

mensaje de datos guardados.

Maodificar registro

El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro

3.1
identificado.

3.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
A través de la estructura del producto, el sistema
recupera, carga y visualiza la informacién de las sub-

33 secciones de dicha estructura en los campos
correspondientes.

3.4 | El usuario modifica los campos deseados.

3.5 | El usuario presiona el boton guardar.

El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un

36 mensaje de datos guardados.

2.3 | Se produce un error al consultar los datos.

2.3.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.5 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.
c) Error al crear el registro en la base de datos.
2.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.
2.5.2 | No se guardan los datos.

Secuencia :

slternativa 2.5.3 | El usuario regresa al punto 2.4

3.3 | Se produce un error al consultar los datos.

3.3.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se guardan los datos.
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3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicién

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

Tabla 19 Gestionar ruta de produccion

Caso de uso 14

Consultar pedidos de clientes

Actor

Modulo inventario

Descripcion

El sistema obtiene la lista de pedidos de los clientes registrados

en el modulo de inventario.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.
Secuencia 1| El sistema consulta los pedidos en la base de datos.
normal 2 | El sistema retorna la lista recuperada.
Secuencia 1| Error al realizar la consulta.
alternativa 1.1 | El sistema alertard el error en pantalla.

Post-condicidn

Tabla 20 Consultar pedidos de clientes

Caso de uso 15

Gestionar planificaciéon de produccion

Actor

Gerente produccion

Descripcién

Listar, agregar, modificar y eliminar datos del plan de produccién

a generarse en la planta.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en

los casos de uso 13.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del

mantenimiento.

Para los procesos de modificar y eliminar, el sistema debe listar

los registros almacenados en la base de datos en el reporte.

Secuencia

normal

1 | Agregar nuevo registro

1.1 | El usuario presiona el boton agregar.
1.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
1.3 | El sistema visualiza los campos fecha y observacion.
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1.4

El usuario rellena los campos mostrados.

15

Se genera el mantenimiento de forma dindmica.

El sistema consulta el caso de uso 14 y genera
151 una region detalle con la lista de los pedidos
o pendientes en inventario y un campo check box

para cada registro.

152 El sistema genera una region detalle del plan
maestro de produccién y visualiza sus campos.

1.6

El usuario selecciona y/o rellena los campos
presentados.

1.7

El usuario presiona el boton guardar.

1.8

El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
mensaje de datos guardados.

Modificar registro

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

2.1
punto 2.2
2.1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.
2.1.2 | Presiona boton buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
22 identificado.
2.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema genera las regiones con sus respectivos
24 campos y carga los datos del registro.
2.5 | El usuario modifica los campos deseados.
2.6 | El usuario presiona el boton guardar.
07 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un

mensaje de datos guardados.

Eliminar registro

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

3.1
punto 3.2
3.1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.
3.1.2 | Presiona boton buscar.

32 El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
identificado.

3.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
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El sistema genera las regiones con sus respectivos
34 campos y carga los datos del registro.
3.5 | El usuario presiona en el botén eliminar.
El sistema emite un mensaje de confirmacion de
36 eliminar.
El usuario presiona el botén aceptar para confirmar
37 operacion.
El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un
38 mensaje de datos eliminados.
Validar fecha. La fecha no pertenece al periodo de
Lo produccion.
1.4.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.
1.4.2 | El usuario regresa al punto 1.4
15.1 Se produce un error al consultar los datos.
1511 El sistema alerta e indica el error en
pantalla.
1.7 | a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al crear el registro en la base de datos.
Secuencia 1.7.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.
alternativa 1.7.2 | No se guardan los datos.

1.7.3 | El usuario regresa al punto 1.6

2.6 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

2.6.1 |El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.6.2 | No se guardan los datos.

2.6.3 | El usuario regresa al punto 2.5

3.7 | Error al eliminar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se eliminan los datos.

3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicién

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se

almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.
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En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del
registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este
modo la eliminacién es de forma l6gica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 21 Gestionar planificacién de produccién

Caso de uso 16

Gestionar orden de produccién

Actor

Gerente produccion

Descripcion

Listar, agregar, modificar y eliminar datos de la orden de

produccion.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en

los casos de uso 13.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del

mantenimiento.

Para los procesos de modificar y eliminar, el sistema debe listar

los registros almacenados en la base de datos en el reporte.

Secuencia

normal

1 | Agregar nuevo registro

1.1 | El usuario presiona el botén agregar.

1.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

13 El sistema visualiza los campos necesarios para crear
el registro.

131 El sistema genera dos regiones detalle para la
" | gestién de productos a fabricar.

1.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.

1.5 | El usuario presiona el botén guardar.

16 El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
" ' mensaje de datos guardados.

2 | Maodificar registro

01 El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al
" |punto 2.2

2.1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.

2.1.2 | Presiona botén buscar.
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El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro

2.2
identificado.

2.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema genera las regiones con sus respectivos

24 campos y carga los datos del registro.

2.5 | El usuario modifica los campos deseados.

2.6 | El usuario presiona el boton guardar.

07 El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un

mensaje de datos guardados.

Eliminar registro

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

3.1
punto 3.2
3.1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.
3.1.2 Presiona botén buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
32 identificado.
3.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema genera las regiones con sus campos
34 respectivos y carga los datos del registro.
3.5 | El usuario presiona en el botén eliminar.
El sistema emite un mensaje de confirmacién de
36 eliminar.
El usuario presiona el botén aceptar para confirmar
37 operacion.
El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un
38 mensaje de datos eliminados.
1.5 | a) Campos incompletos.
b) Campos incorrectos.
c) Error al crear el registro en la base de datos.
1.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.
Secuencia 1.5.2 | No se guardan los datos.
alternativa 1.5.3 | El usuario regresa al punto 1.4
2.6 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

2.6.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.
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2.6.2 No se guardan los datos.

2.6.3 | El usuario regresa al punto 2.5

3.7 | Error al eliminar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se eliminan los datos.

3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicion

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en
pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del
registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este
modo la eliminacién es de forma l6gica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 22 Gestionar orden de produccion

Caso de uso 17

Gestionar control orden de produccion

Actor

Supervisor

Descripcion

Listar, agregar, modificar y eliminar datos del control de la orden
de produccion.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en

los casos de uso 16.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del

mantenimiento.

Para los procesos de modificar y eliminar, el sistema debe listar

los registros almacenados en la base de datos en el reporte.

Secuencia

normal

1 | Agregar nuevo registro

1.1 | El usuario presiona el botén agregar.

1.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

13 El sistema visualiza los campos necesarios para crear
el registro.

131 El sistema genera tres regiones detalle para la

gestion del control de la orden de produccion.
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1.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.
1.5 | El usuario presiona el botén guardar.
16 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un

mensaje de datos guardados.

Modificar registro

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

2.1
punto 2.2
2.1.1 Ingresa los datos en el campo del buscador.
2.1.2 | Presiona boton buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
22 identificado.
2.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema genera las regiones con sus respectivos
24 campos y carga los datos del registro.
2.5 | El usuario modifica los campos deseados.
2.6 | El usuario presiona el boton guardar.
07 El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un

mensaje de datos guardados.

Eliminar registro

El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al

3.1

punto 3.2

3.1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.

3.1.2 Presiona botén buscar.

El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
32 identificado.
3.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.

El sistema genera las regiones con sus respectivos
34 campos y carga los datos del registro.
3.5 | El usuario presiona en el botén eliminar.

El sistema emite un mensaje de confirmacién de
36 eliminar.

El usuario presiona el boton aceptar para confirmar
37 operacion.

El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
38 mensaje de datos eliminados.
1.5 | a) Campos incompletos.
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Secuencia

alternativa

b) Campos incorrectos.

c) Error al crear el registro en la base de datos.

1.5.1 |El sistema alerta e indica el error en pantalla.

1.5.2 | No se guardan los datos.

1.5.3 | El usuario regresa al punto 1.4

2.6 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

2.6.1 |El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.6.2 | No se guardan los datos.

2.6.3 | El usuario regresa al punto 2.5

3.7 | Error al eliminar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se eliminan los datos.

3.5.3 |El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicidn

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del
registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este
modo la eliminacién es de forma l6gica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 23 Gestionar control orden de produccion

Caso de uso 18

Gestionar cierre orden de produccion

Actor

Supervisor

Descripcion

El sistema debe permitir ingresar, modificar y eliminar datos del

cierre de la orden de produccion.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El usuario debe gestionar como minimo un ingreso de datos en

los casos de uso 17.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del

mantenimiento.
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Para los procesos de modificar y eliminar, el sistema debe listar

los registros almacenados en la base de datos en el reporte.

Secuencia

normal

1 | Agregar nuevo registro
1.1 | El usuario presiona el botén agregar.
1.2 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema visualiza los campos necesarios para crear
L3 el registro.
1.4 | El usuario rellena los campos del mantenimiento.
1.5 | El usuario presiona el botén guardar.
El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
L6 mensaje de datos guardados.
2 | Maodificar registro
El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al
21 punto 2.2
2.1.1 Ingresa los datos en el campo del buscador.
2.1.2 | Presiona boton buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
22 identificado.
2.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
El sistema genera las regiones con sus respectivos
24 campos y carga los datos del registro.
2.5 | El usuario modifica los campos deseados.
2.6 | El usuario presiona el boton guardar.
El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
ol mensaje de datos guardados.
3 | Eliminar registro
El usuario puede buscar el registro deseado o pasar al
31 punto 3.2
3.1.1 |Ingresa los datos en el campo del buscador.
3.1.2 | Presiona boton buscar.
El usuario presiona el enlace (icono lapiz) del registro
32 identificado.
3.3 | El sistema direcciona a la pantalla del mantenimiento.
a4 El sistema genera las regiones con sus respectivos

campos y carga los datos del registro.
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3.5 | El usuario presiona en el botén eliminar.

El sistema emite un mensaje de confirmacion de

3.6
eliminar.
. El usuario presiona el botén aceptar para confirmar
3 operacion.
38 El sistema regresa a la opcion del reporte y muestra un

mensaje de datos eliminados.

Secuencia

alternativa

1.5 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al crear el registro en la base de datos.

1.5.1 |El sistema alerta e indica el error en pantalla.

1.5.2 | No se guardan los datos.

1.5.3 | El usuario regresa al punto 1.4

2.6 |a) Campos incompletos.

b) Campos incorrectos.

c) Error al modificar el registro en la base de datos.

2.6.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

2.6.2 | No se guardan los datos.

2.6.3 | El usuario regresa al punto 2.5

3.7 | Error al eliminar el registro en la base de datos.

3.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

3.5.2 | No se eliminan los datos.

3.5.3 | El usuario regresa al punto 3.4

Post-condicidn

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan en

la base de datos y en el listado en pantalla.

En el caso de eliminar un registro, se actualiza el estado del
registro en la base de datos (campo ESTADO = ‘E’), de este

modo la eliminacién es de forma logica, y no se presenta en el

listado en pantalla.

Tabla 24 Gestionar cerrar orden de produccion

Caso de uso 19

Consultar bodegas

Actor

Moédulo inventario
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Descripcion

El sistema obtiene la lista de bodegas registradas en el modulo

de inventario.

Pre-condicion

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.
Secuencia 1 | El sistema consulta las bodegas en la base de datos.
normal 2 | El sistema retorna la lista recuperada.
Secuencia 1| Error al realizar la consulta.
alternativa 1.1 | El sistema alertara el error en pantalla.

Post-condicion

Tabla 25 Consultar bodegas

Caso de uso 20

Gestionar item a bodega

Actor

Supervisor

Descripcion

Listar, agregar y modificar datos de items a bodega, es decir,

se destina el lugar donde sera almacenado el item o producto.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.

El sistema debe encontrarse en la pantalla del reporte del
mantenimiento. Nota: El reporte visualiza los items que tienen
una estructura, para ello el usuario debe gestionar como minimo

un ingreso de datos en los casos de uso 9.

Para el proceso de modificar, el sistema debe listar los registros

almacenados en la base de datos en el reporte.

1| Agregar/Modificar registro
1.1 | El usuario presiona el botén editar.
1.2 | El sistema direcciona a la pantalla de mantenimiento.
El sistema visualiza una lista de registros de forma
_ 1.3 | dinAmica, ya sea nuevos o0 existentes. Cada registro
Secuencia ) )
cuenta con una lista de opciones a bodega.
normal : : .
14 El usuario selecciona la bodega a la que pertenecera
" | cada registro (item).
1.5 | El usuario presiona el botén guardar.
16 El sistema regresa a la opcién del reporte y muestra un
' mensaje de datos guardados.
Secuencia 1.5 | a) Campos incompletos.
alternativa b) Campos incorrectos.
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c) Error al crear o modificar el registro en la base de
datos.

1.5.1 | El sistema alerta e indica el error en pantalla.

1.5.2 | No se guardan los datos.

1.5.3 | El usuario regresa al punto 1.4

Post-condicion

En el caso de agregar un nuevo registro, la informacion se
almacena en la base de datos y se visualiza en el listado en

pantalla.

En el caso de modificar un registro, los cambios se actualizan

en la base de datos y en el listado en pantalla.

Tabla 26 Gestionar item a bodega

Caso de uso 21

Consultar reportes

Actor

Médulo produccion

Descripcion

El sistema obtiene informacién detallada de la orden de
produccion a modo de reporte.

Pre-condicién

Ejecutar el sistema.

El usuario debe identificarse en el sistema.
Secuencia 1| El sistema consulta informacién en la base de datos.
normal 2 | El sistema retorna la informacion recuperada.
Secuencia 1| Error al realizar la consulta.
alternativa 1.1 | El sistema alertara el error en pantalla.

Post-condicion

Tabla 27 Consultar reportes

2.2.3.1.4. Diagrama de Clases

En la figura 15 se presenta al sistema de manufactura en base al diagrama de clases.
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2.2.3.1.5. Modelo Entidad Relacion

Para el disefio del modelo entidad relacion, se han definido los siguientes estandares:

Definicién —Tablespace para el modelo entidad relacion

Tabla con transaccionalidad Tabla con alta
i Formato nombre . .
Tipo normal transaccionalidad
tablespace
pctFree pcUsed pctFree pcUsed
Datos ts_erp_datos01 10% 25% 15% 35%
indices |ts_erp_index01 10% 15%
Tabla 28 Definicion - tablespace del modelo entidad relacion
Nomenclatura para el modelado de Base de Datos
Siglas Formato Observacion

Nombre tabla

Tres primeras iniciales
nombre esquema +
guion bajo (L) + nombre
tabla.

Ejemplo:
PRO_MAQUINA

Cuando el nombre de la tabla contiene mas de dos
palabras, debe ir unido.

Ejemplo: PRO_PUNTOCONTROL

Cuando la tabla es creada por una relacion N a N, el
nombre es conformado por los nombres de las dos
tablas separadas por un guion bajo ().

Ejemplo: PRO_MAQUINA_ OPERACION

Nombre atributo

Tres primeras iniciales

nombre tabla + guion

bajo () + nombre
atributo

Ejemplo:
MAQ_CODIGO

Cuando el nombre de la tabla contiene dos palabras el
formato es: primera inicial palabra uno + dos primeras
iniciales palabra dos + guion bajo () + nombre
atributo.

Cuando el nombre de la tabla contiene mas de dos
palabras el formato es: primera inicial palabra uno +
primera inicial palabra dos + primera inicial palabra

tres + guion bajo (_) + nombre atributo.

Tabla 29 Nomenclatura - modelado base de datos

Nomenclatura — Procedimientos almacenados

Tipo Formato
Paquete (Packages) PQ_NOMBRE
Procedimiento (Procedures) PR_NOMBRE
Funcion (Funtion) FN_ NOMBRE

Secuencia (Sequences)

SEQ_ NOMBRE

Disparador (Triggers)

TRG_ NOMBRE

Tabla 30 Nomenclatura - procedimientos almacenados
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L
PRO_ITEM

ks
PRO_PLANIFIGACIONDETALLE
PLD_D:NUMBER
EMP_ID:NUMBER (FK)
PLC.ID: NUMBER (FK)
106G 1D: NUMBER (FK)

ITE_1D: NUMBE]
PLD_CANTIDAD_PEDIDO: NUMBER(1
PLD_CANTIDAD_FABRICA NUMBER(

I
1CC_NUMERODIAS_APROX: NUMBER
PLD_ESTADO:CHAR(1)

k-
PRO_PLAI

PRO_PLAI
PLC_ID:NUMBER

EMP_ID: NUMBER (FK)
SUC ID: NUMBER (FK)
PER_ID: NUMEER (FK) +

X E
PLC_OBSERVACION: VARCHAR2(Z
PLC_ESTADO: GHAR(1)

PLS_ID:NUMBER

PLC D NUNBER (7
PLD_ID: NUMBER (FK)
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e\

SSE PCT_ TRABAJO:NUMBER (12
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SSEDiN

PLS ESTADO,CHAR()

PRO.C

PRO.

RODUCCION

COP_ID:NUMBER

EMP_ID: NUMBER
ID: NUMBER
MBS

UMBER
P_VALOR: NI

COP_ESTADO:CH

‘ODE ID: NUMBER (FK)
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Figura 16 Modelo entidad relacion del modulo de Manufactura
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2.2.3.2.

2.2.3.2.

2.2.3.2.

2.2.3.2.

2.2.3.2.

Requerimientos No funcionales
1. Funcionalidad

La aplicacién debe interactuar fluidamente con el médulo de inventario.
El sistema debe otorgar permisos conforme al tipo de usuario identificado.
El sistema no otorgara acceso a sus funcionalidades a los usuarios no

registrados.
2. Confiabilidad

Los datos del sistema se almacenan en un gestor de base de datos Oracle y
para su desarrollo se utilizara la herramienta de programacion APEX, propio
del gestor mencionado.

Cuando se produzcan errores o se requiera realizar cambios en alguno de los
maédulos que integran al sistema (mantenimientos, procesos o reportes), éste
estard en la capacidad de operar con normalidad con los médulos que no
sean afectados.

El sistema debe ser tolerante al ingreso erréneo de datos provocados por el

usuario para una correcta gestién de informacion.
3. Usabilidad

El sistema presenta un disefio de interfaz sencillo y estandarizado.

El sistema debe ser de facil comprensién para los usuarios que cuente con
conocimientos en manufactura.

El sistema debe presentar sus mantenimientos de acuerdo al orden que
deben ser ingresados conforme al proceso de fabricacion de un producto
terminado.

El sistema debe mostrar un mensaje de error cuanto un campo ingresado por
el usuario no cumpla con el tipo de dato determinado.

El sistema debe identificar con un asterisco los campos que son necesarios

en la gestién de datos.
4. Mantenibilidad

El sistema debe contar, como minimo, con la siguiente documentacion:

= Manual de usuario. Se detalla en el capitulo 3.
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= Manual de instalacion de las herramientas de desarrollo (ver anexo 1

y 2).
e La codificacion del sistema debe trabajar de forma independiente a su disefio
de tal forma que permita la reutilizacion de fuentes (procedimientos
almacenados, cédigo JavaScript y hojas de estilo) y si se de ser necesario

facilitar la implementacién de un disefio de interfaz diferente.
2.2.3.2.5. Portabilidad

e La aplicacion debe ejecutarse sin problema desde cualquier navegador de

internet, ya sea: Google Chrome, Mozilla Firefox o Safari.
2.2.3.3. Interfaces externas
2.2.3.3.1. Interfaz de usuario

Las interfaces del sistema se visualizaran a través de un navegador web y deben ser
lo suficientemente intuitivas para el facil uso y control por cualquier tipo de usuario de

la aplicacion. Estas interfaces son:

e Inicio de sesién
Iniciar Sesidon

Empresa
Periodo

Sucursa

Usuario

Contrasefia

Figura 17 Inicio de sesion estandar
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e Pé&gina y menu principal

(- = Cr ﬂ- |hﬂp:a’a‘1?2.16.1.13228080:‘8;3&!.?!’?;3:562

Nombre modulo Bienvenido USUARIO  Cerrar sesion

Nombre pagina Nombre sucursal - Periodo x

Modulo A Maodulo B Médulo C Modulo ..
Mantenimientos » Opcion 1
Procesos Opcion 2
Reportes Opcidn 3
Opcion 4
Opcion ...

Figura 18 Pagina y menu principal

e Reporte interactivo

Q o Agregar
Nombre columna 1 Nombre columna 2 Nombre columna ...
Dato A1 Dato A2 Dato .
Dato B1 Dato B2 Dato ...
Dato C1 Dato C2 Dato ...
Dato ... Dato ... Dato ...

Figura 19 Reporte interactivo estandar

e Formulario mantenimiento normal

Nombre mantenimiento Deshacer ~Guardar  Eliminar

Etiqueta 1

Etiqueta 2

Etigueta ...

Figura 20 Formulario estandar, mantenimiento normal
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e Formulario mantenimientos cabecera/detalle

Nombre mantenimiento Deshacer =~ Guardar  Eliminar
Etiqueta 1 Etiqueta 3
) ) Valor X
Etiqueta 2 Etiqueta ...
a valor Y
Nombre columna 1 Nombre columna 2 Nombre columna ...

Figura 21 Formulario estandar, mantenimiento cabecera/detalle

e Botones
Disefio botones
Boton Disefio Mensaje
Nuevo | Guardar | @ oatos quiroscos x
Modificar | Guardar | @ stos guarsaos x
Eliminar | Eliminar | @ ceos ciminages. )
Agregar | Agregar Sin mensaje.
Deshacer | Deshacer ‘ Sin mensaje.
Imprimir | Imprimir | Sin mensaje.

Tabla 31 Disefio estandar botones

2.2.3.3.2. Interfaz del software

e El sistema requiere de un gestor de base de datos Oracle compatible con el
sistema operativo Windows ya sea en su edicién estandar, empresarial o
estandar uno a partir de la versién 11.2.0.4 o posterior, 0 en su edicion exprés
11g 2.
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e El sistema requiere de una interfaz de usuario APEX en su version 4.2.3 o
posterior.
e Para la explosion de resultados el sistema requiere de un navegador web ya

sea Google Chrome 50.0, Mozilla Firefox 40.0, o Safari 9.0 en adelante.
2.2.3.3.3. Interfaz de comunicaciones

o El sistema deber4d comunicarse bajo una arquitectura de dos capas:
navegador y base de datos mediante un escuchador web Embedded PL/SQL

Gateway.

69



CAPITULO 3: DISENO DEL SISTEMA

El presente capitulo detalla el disefio y parametrizacion del sistema de manufactura

en base al previo andlisis realizado en la especificacion de requisitos de software del

capitulo 2.

3.1. Interfaces del Sistema

El sistema de manufactura puede ser accedida a través de un navegador web de su

preferencia (Google Chrome, Mozilla Firefox, Safari) con la siguiente direccion URL:
http://172.16.1.132:8080/apex/f?p=562:101, y acceder con los siguientes datos de

prueba para el inicio de sesion:

e Empresa: VITE

e Periodo: 2016

e Sucursal: Fabrica muebles
e Usuario: APAUTE

e Contrasefia: APAUTE

Se han definido los siguientes estandares para la creacion de componentes de la

aplicacion:
Nomenclatura - Variables del sistema

Tipo variable Formato variable local Formato variable global
Varchar Iv_nombreVariable gv_nombreVariable

Number In_nombreVariable gn_nombreVariable

Char Ic_nombreVariable gc_nombreVariable

Blob Ib_nombreVariable gb_nombreVariable

Date Id_nombreVariable gd_nombreVariable

Cursor Ic_nombreVariable gc_nombreVariable

Otro “I” + inicial tipo variable + guion bajo (_) + | “g” + inicial tipo variable + guion

nombre variable. bajo () + nombre variable.

Tabla 32 Nomenclatura - variables del sistema

Nomenclatura - Elementos APEX

Elemento Formato
Elementos de aplicacion (Application items) AI_NOMBRE
Procesos de aplicacion (Application processes) | AP_NOMBRE
Listas (Lists) LI_NOMBRE
Lista de valores (List of values) LOV_NOMBRE
Procesos (Processes) PR_NOMBRE
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Acciones dinamicas (Dynamic Actions)

DI_NOMBRE

Tabla 33 Nomenclatura - Elementos APEX

Nomenclatura — Gestionar datos colecciones

Formato

Ejemplo

Nombre coleccion

"COL_"+ NOMBRE TABLA

COL_MAQUINA

Variable coleccion

"Iv_colPro"+ Nombre Tabla

Iv_colProMaquina

Procedimiento crear colecciéon

"pr_creaCol" + Nombre Tabla | pr_creaColMaquina

Procedimiento actualizar datos coleccién

"pr_actCol" + Nombre Tabla | pr_actColMaquina

Tabla 34 Nomenclatura - gestionar datos colecciones

Definicién - Controlar datos coleccion con JavaScript

Funcion:

actualiza_col: function(nombreCol, idReporte, nombreProc, fila, valor, columna,

auxColmnDml, esNumero, tipoValor, idltemCol)

Parametro Descripcion
nombreCol Nombre coleccién.
idReporte Identificador Gnico (ID) reporte APEX.
nombreProc | Nombre del proceso de aplicacién (Application Processes).
valor Valor que es ingresado por el usuario en un campo de la coleccién.
fila Fila al que pertenece el valor.
columna Columna al que pertenece el valor.

auxColmnDml

Columna auxiliar. Numero columna: 40=Ingresar/Modificar, 41=Eliminar.
Permite identificar con un marcar (“X”) el proceso DML que realiza el usuario

en la coleccién.

esNumero 0=NO, 1=SI - Identifica si el valor ingresado es nimero o no.
tipoValor Tipo de dato del valor: 0=Entero, 1=Decimal
idltemCol Id Html del elemento donde es ingresado el valor.
Tabla 35 Definicion - controlar datos coleccion
Nomenclatura - Crear pagina web
) . Formato nombre y Formato nombre titulo
Tipo pagina . Observacion .
pagina pagina
) La primera letra de cada
Tres primeras .
o palabra en mayuscula a
iniciales nombre . ] Palabra  “Reporte” +
i excepcion de la primera
moédulo + tres ) nombre tabla.
Reporte ) o palabra, debe ir todo en|
primeras iniciales | = Ejemplo:
) o minusculas. o
tipo pagina +| Reporte maquina
Ejemplo:

nombre tabla ]
proRepMagquina

Tres primeras ]
o La primera letra de cada | Nombre tabla.
o iniciales nombre 3 )
Mantenimiento palabra en mayuscula a | Ejemplo:
moédulo  + tres N ) o
excepcion de la primera | Maquina

primeras iniciales
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tipo pagina +|palabra, debe ir todo en
nombre tabla minusculas.
Ejemplo:

proManMaquina

Tabla 36 Nomenclatura - crear componente de la aplicacion

Nomenclatura - Definicién botones

) . Nombre Nombre . )
Tipo pagina . Observacion Mensaje
por defecto | establecido
Direcciona a la pagina del |
Create Agregar . Ninguno.
Reporte mantenimiento.
Crea un nuevo registro en la
Create Guardar Datos guardados.
base de datos.
Apply Modifica un registro
Guardar ) Datos guardados.
Change existente.

. o Elimina un registro de forma o
Mantenimiento | Delete Eliminar . Datos eliminados.
I6gica.

Limpia y regresa a la pagina

Cancel Deshacer playreg bag Ninguno.
del reporte.
Muestra en una nueva

Print Imprimir pantalla los datos de un | Ninguno.
reporte en formato .pdf.

Tabla 37 Nomenclatura - definiciobn botones

Definicién — Crear opciones menu segin su médulo

Modulo

Intervalo de asignacién numérica

para la creacion de opciones

Mantenimientos

Procesos

Reportes

Manufactura

601-700

602 al 640

641 al 680

681 al 700

3.1.1. Elementos generales de interfaz

Tabla 38 Definiciébn — Crear opciones menu del sistema

Elemento

Imagen

Interfaz

Cabecera

Manufactura

Menu principal

ADMINISTRACION & GENERAL &

INVENTARIO & MANUFACTURA & VENTAS ©

Botones

Buscar

Buscar

Acciones

Actions »
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Agregar

Agregar

Deshacer

Deshacer

Guardar

Guardar

Eliminar

Imprimir

Enlaces

Editar

Eliminar

Ver

Detalle

Imprimir

Elementos formulario

Etiqueta

Codigo

Campo de texto

Area de texto

Lista de valores emergente

Selector de fechas

Casilla de verificacion

Botén de radio

Lista de opciones

Campo de blasqueda

&

Cuadricula detalle

Nombre columna 1

Dato A1

Dato B1

Dato C1

Dato

Nombre columna 2

Dato A2

Dato B2

Dato C2

Dato .

Nombre columna .

Dato

Dato

Dato

Dato
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- =
Sw Bl

1 Search Dialog - Google Chro
Swwy_flow.shov

11 172.16.1.132:8080/apex
Search

Ventana emergente

iconos
Correcto v
Aviso @:‘)
Tabla 39 Elementos generales de interfaz

Iniciar Sesién

campos: empresa, periodo, sucursal, usuario y contrasefia.

3.1.2.
La pantalla de autenticacién de usuario (ver figura 22) solicita el ingreso de los

A - cIEN

172.16.1.132

Iniciar Sesion

Figura 22 Pantalla de inicio de sesion

Para acceder al sistema el usuario debe rellenar los campos presentados en pantalla
(empresa, periodo, sucursal, usuario y contrasefia). Luego pulsar en el botén

Aceptar. Nota: todos los campos son obligatorios.
El sistema valida los datos ingresados por el usuario y en caso de existir un
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a) “Campo obligatorio”, se visualiza cuando alguno de los campos se

encuentra vacio.

Se han producido 2 emores.

Empresa | MITE |

Periodo | 2016 '|

Sucursal | Fabrica muebles v|

Usuario

Campo obligatorio.

Contrasefia

Campo cbligatorio.
Figura 23 Error inicio de sesidén, campos obligatorios

b) “Datos de acceso no encontrados”, se produce cuando no existe

coincidencia con la informacion almacenada en la base de datos.

Se ha producido 1 emor.

Iniciar Sesion

Empresa | VITE

Periodo | 2016 '|

Sucursal | Fabrica muebles v|

Usuario | APAUTE

Contrasefia

Figura 24 Error inicio de sesion, datos de acceso no encontrados

3.1.3. Pantalla principal

Si los datos ingresados son correctos en el inicio de sesion, el sistema visualiza la

pantalla principal del Modulo de Manufactura mas un menu principal que contiene las

siguientes opciones: Administracion, General, Inventario, Manufactura y Ventas,

como se observa en la siguiente figura. Las opciones Administracion, General,
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Inventario y Ventas pertenecen al sistema ERP-UDA los cuales no seran tratados en
el presente trabajo.

« C 4172161132 ex/f TR @ =

ADMINISTRACIGN GENERAL INVENTARIO MANUFACTURA VENTAS

Figura 25 Pantalla principal del médulo de Manufactura
3.1.4. Menu manufactura

Cuando el usuario desplaza el puntero del ratébn sobre el menu de manufactura se

visualizan las siguientes opciones:

e Mantenimientos. Agrupa las opciones de los mantenimientos generales de
manufactura.

e Procesos. Contiene todos los mantenimientos que permiten llevar a cabo el
proceso de manufactura.

o Reportes. Contiene opciones que presentan los resultados del proceso de

manufactura en base a reportes.

Bienvenido APAUTE  Cerrar sesion

| Manufactira e

ADMINISTRACION GENERAL INVENTARIO MANUFACTURA © IRUIEN
Mantenimientos °
Proceses L]

Reportes °

Figura 26 Opciones del menu de manufactura
3.1.4.1. Opciéon mantenimientos

El usuario desplaza el puntero del raton sobre la opcidbn mantenimientos y se visualiza

las opciones bésicas de gestion de datos del modulo de Manufactura tales como:
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Operacion, Tipo maquina, Maquina, Seccion, Sub-seccion, Elemento de control,
Punto de control.

Bienvenido APAUTE ~ Cerrar sesion

| Manufactura s

ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © QETVIIYa(TLTW-Y VENTAS ©
©  Operacién
Procesos ©  Tipomaquina
Reportes 0 Maquina
Seccion
Sub-seccién
Elemento de control
Punto de control

ftem a bodega
Figura 27 Mena manufactura, opcién mantenimientos

3.1.4.1.1. Operacion

La opcidn operacion permite gestionar las funcionalidades que se asignan a una sub-
seccion a través de una maquina. Esta formada por dos pantallas, en la primera se
visualiza a manera de reporte la informacién almacenada y en la segunda se agregan

registros, se modifican o se eliminan los existentes.

Objeto Reporte de operaciones

Est4 formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesién, nombre de sucursal y periodo; menu principal,

barra de busqueda, boton agregar y listado de elementos existentes.

Manufactura

Reporte oberacién

ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO & MANUFACTURA © VENTAS &

Q- Buscar | | Actions | Agregar

Codigo Nombre Duracién min.)

> 1z Almacanar producior lerminados 0

Imagen -
Campo de busqueda: ] )
Recibe cadenas de texto de busqueda.
Buscar
Elementos Botdn: Buscar Ejecuta la operacion buscar en la lista.
reporte Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
Boton: Acciones listado. Este botén es creado por defecto por la herramienta
de desarrollo.
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Boton: Agregar

Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de

operaciones, para que cree un nuevo elemento.

Enlace: Editar

Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
operaciones, con la informacion del elemento seleccionado.

Cuadricula detalle

Listado de elementos existentes de operaciones.

Tabla 40 Reporte de operaciones

Objeto Mantenimiento de operaciones
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcion,
Composiciéon | nombre de usuario, cerrar sesién, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
botones (deshacer, guardar, eliminar) y elementos de formulario.
Manufactura i
Operaciol
|magen ADMINISTRACIGN GENERAL INVENTARIO MANUFACTURA VENTAS
Mantenimianto operacisn Deshacer Guardar Enminar
Duracién (min.) *
i Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y
Boton: Deshacer . ) )
dirige al mismo, a la pantalla del reporte de operaciones.
Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
3 almacena la informacion y dirige al usuario a la pantalla del
Boton: Guardar o o . .,
reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;
si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.
e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
confirmacion con el siguiente texto “;Esta seguro de
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el sistema regresa a la
pantalla del reporte y visualiza el siguiente mensaje:
Elementos i o
. Boton: Eliminar “Datos eliminados.”.
Formulario
172.16.1.132:8080 dice: *
:Esté seguro de continuar?
Cancelar
e Este botdn estara visible solo cuando se esté editando
informacién existente.
Campo de texto (solo | Valor numérico que identifica de forma Unica la operacion. El
lectura): Codigo valor es generado automaticamente.
Campo de texto: y
Nombre operacion.
Nombre
Campo de texto: | Define el tiempo que toma realizar la operacion. El tiempo es
Duracién (min.) ingresado en minutos.
Indicaciones o ] ] )
| Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.
generales

Tabla 41 Mantenimiento de operaciones
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3.1.4.1.2. Tipo méaquina

La opcion tipo maquina permite gestionar clasificaciones de maquinas que existen en

la planta de manufactura (grande, mediana, pequefia, etc.). Estad formada por dos

pantallas, en la primera se visualiza a manera de reporte la informacion almacenada

y en la segunda se agregan registros, se modifican o se eliminan los existentes.

Objeto Reporte de tipos de maquina
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcion,
Composiciéon | nombre de usuario, cerrar sesién, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de blusqueda, boton agregar y listado de elementos existentes.
| Mangfactra
Imagen il
Campo de busqueda: ] .
Recibe cadenas de texto de busqueda.
Buscar
Boton: Buscar Ejecuta la operacion buscar en la lista.
Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
Boton: Acciones listado. Este botén es creado por defecto por la herramienta
Elementos
de desarrollo.
reporte _ : _— .
3 Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de tipos
Boton: Agregar L
de maquina, para que cree un nuevo elemento.
) Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de tipos
Enlace: Editar o . . )
de maquina, con la informacion del elemento seleccionado.
Cuadricula detalle Listado de elementos existentes de tipos de maquina.
Tabla 42 Reporte de tipos de maquina
Objeto Mantenimiento de tipos de maquina

Composicion

Esté formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda, botones (deshacer, modificar, eliminar) y elementos de

formulario.

Imagen

Manufactura

Tipo de mGquina

ADMINISTRACION GENERAL INVENTARID MANUFACTURA VENTAS
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Boton: Deshacer

Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y

dirige al mismo, a la pantalla del reporte de tipos de maquina.

Botén: Guardar

Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,

almacena la informacion y dirige al usuario a la pantalla del

reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;

si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.

Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
confirmacion con el siguiente texto “;Esta seguro de
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es

eliminado correctamente, el sistema regresa a la

Elementos . . - .
) pantalla del reporte y visualiza el siguiente mensaje:
Formulario ) o o
Botdn: Eliminar “Datos eliminados.”.
x
172.16.1.132:8080 dice:
:Estd seguro de continuar?
Cancelar
e Este botdn estara visible solo cuando se esté editando
informacién existente.
Campo de texto (solo | Valor numérico que identifica de forma Unica el tipo de
lectura): Cdodigo maquina. El valor es generado automaticamente.
Campo de texto: ) o
Nombre tipo maquina.
Nombre
Indicaciones . . . .
| Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.
generales

Tabla 43 Mantenimiento de tipos de méquina

3.1.4.1.3. Maquina

La opcidbn maquina permite gestionar elementos que ejecutan una operacion para

fabricar un producto. Esta formada por dos pantallas, en la primera se visualiza a

manera de reporte la informacién almacenada y en la segunda se agregan registros,

se modifican o se eliminan los existentes.

Objeto

Reporte de maquinas

Composicion

Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcion,

nombre de usuario, cerrar sesién, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,

barra de busqueda, boton agregar y listado de elementos existentes.

80




| Manufactura

Reporte niéquina
ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © MANUFACTURA © VENTAS ©

Q- Adregar

Imagen
Campo de busqueda: ) )
Recibe cadenas de texto de busqueda.
Buscar
Boton: Buscar Ejecuta la operacion buscar en la lista.
Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
Botén: Acciones listado. Este botdn es creado por defecto por la herramienta
Elementos
de desarrollo.
reporte _ i _
i Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
Boton: Agregar L
maquinas, para que cree un nuevo elemento.
) Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
Enlace: Editar . ) y )
magquinas, con la informacién del elemento seleccionado.
Cuadricula detalle Listado de elementos existentes de maquinas.
Tabla 44 Reporte de maquinas
Objeto Mantenimiento de maquinas
Esté formada por una cabecera que contiene: nombre de modulo, nombre de opcién,
L nombre de usuario, cerrar sesién, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
Composicion ) o ]
barra de busqueda, botones (deshacer, guardar, eliminar) y elementos de formulario
cabecera/detalle.
Manufactura
Maquina
— ) () (e
Imagen
L L
i Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y
Boton: Deshacer . ) o
dirige al mismo, a la pantalla del reporte de maquinas.
Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
) almacena la informacion y dirige al usuario a la pantalla del
Boton: Guardar ) ) o . .
Elementos reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;
Formulario si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.

e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
3 o confirmacion con el siguiente texto “4Esta seguro de
Boton: Eliminar ) ] . o .
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén

Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
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eliminado correctamente, el sistema regresa a la
pantalla del reporte y visualiza el siguiente mensaje:
“Datos eliminados.”.

172.16.1.132:8080 dice:

;Esté seguro de continuar?

e Este botdn estara visible solo cuando se esté editando

informacion existente.

Campo de texto (solo
lectura): Cdodigo

Valor numérico que identifica de forma Unica la maquina. El
valor es generado automaticamente.

Campo de texto:

Nombre

Nombre maquina.

Campo de texto: Dias

Numero de dias que trabaja la maquina durante una

por semana semana.
Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de sucursales
existentes dentro de una ventana emergente. El usuario
debe dar clic sobre el registro deseado y automaticamente
se vincula la sucursal al elemento.

Lista de valores = Search Dialog - Google Chrome - O Rs

emergente: Sucursal

[ 172.16.1.132:80:

/apex flow.show?p_

| [searen | Y

Almacen Cuenca
Fabrica Cuenca Ricaurte
Fabrica muebles

Fabrica Quito

Row(s)1-4

Campo de texto:
Cantidad de

magquinas similares

Numero de maquinas similares que existen en la planta.

Campo de texto:
Consumo por hora de

combustible (gal.)

Cantidad de combustible utilizada por la maquina durante

una hora. El consumo es ingresado en galones.

Lista de valores
emergente: Tipo
maquina.

Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de tipos de
magquina existentes dentro de una ventana emergente. El

usuario debe dar clic sobre el registro deseado y

automaticamente se vincula el tipo de maquina al elemento.
- clEw

= Search Dialog - Google Chrome
[3 172.16.1.132:8080/apex,

= - |

Grande

_flow.show?

Mediana
Otro

Pequefia

Row(s)1-4

Lista de opciones:

Operacion

Al hacer clic, se visualiza una lista de operaciones

existentes. El usuario debe seleccionar la operacion
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deseada y automaticamente se vincula al elemento y se

agrega un registro en blanco al mantenimiento detalle.

e Este enlace estara visible solo cuando existan registros

en el mantenimiento detalle.

Operacion

Lacar v| @

e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
o confirmacion con el siguiente texto “sEsta seguro de
Enlace: Eliminar ) . ] o ]
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botédn
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, los cambios se actualiza en el
mantenimiento detalle.

172.16.1.132:8080 dice:

;Esté seguro de continuar?

Indicaciones

generales

El mantenimiento estd compuesto por:
a) Cabecera: permite gestionar informacion propia de una maquina.
b) Detalle: permite gestionar N nimero de operaciones vinculadas a la
maquina.

Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.

El sistema no permite agregar registros repetidos en el mantenimiento detalle.

Tabla 45 Mantenimiento de maquinas

3.1.4.1.4. Secciodn

La opcidn seccién permite gestionar los departamentos o secciones que conforman

la planta de manufactura. Esta formada por dos pantallas, en la primera se visualiza

a manera de reporte la informacion almacenada y en la segunda se agregan

registros, se modifican o se eliminan los existentes.

Objeto

Reporte de secciones

Composicion

Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcion,
nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,

barra de basqueda, botén agregar y listado de elementos existentes.
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Manufactura

Reporte séccion

ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © MANUFACTURA © VENTAS ©

Q- Buscar | Actions ~ Agregar

Imagen Codigo Nombre. Sucursal
Campo de busqueda: ) )
Recibe cadenas de texto de blsqueda.
Buscar
Botén: Buscar Ejecuta la operacion buscar en la lista.
Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
Boton: Acciones listado. Este boton es creado por defecto por la herramienta
Elementos
de desarrollo.
reporte _ i _
i Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
Boton: Agregar .
secciones, para que cree un nuevo elemento.
. Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
Enlace: Editar . ) . .
secciones, con la informacién del elemento seleccionado.
Cuadricula detalle Listado de elementos existentes de secciones.
Tabla 46 Reporte de secciones
Objeto Mantenimiento de secciones
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
botones (deshacer, guardar, eliminar) y elementos de formulario.
Manufactura
Imagen AOMINETRAGN © SENELL © WYENTAUO © WANUPACTURA © VONTAS
Nombre * |Bloque de Manutactura
i Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y
Botén: Deshacer o . .
dirige al mismo, a la pantalla del reporte de secciones.
Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
i almacena la informacién y dirige al usuario a la pantalla del
Boton: Guardar o o . ,
reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;
si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.
Elementos . . S
) e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
Formulario

confirmacion con el siguiente texto “;Esta seguro de
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén
Boton: Eliminar Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el sistema regresa a la
pantalla del reporte y visualiza el siguiente mensaje:

“Datos eliminados.”.
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172.16.1.132:8080 dice:

;Esté seguro de continuar?

e Este botdn estara visible solo cuando se esté editando

informacioén existente.

Campo de texto (solo
lectura): Codigo

Valor numérico que identifica de forma Unica la seccion. El

valor es generado automéaticamente.

Campo de texto:
Nombre

Nombre seccién.

Lista de valores
emergente: Sucursal

Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de sucursales
existentes dentro de una ventana emergente. El usuario
debe dar clic sobre el registro deseado y autométicamente
se vincula la sucursal al elemento.

= Search Dialog - Google Chrome = B
[3 172.16.1.132:8080/apex, wp_flow_id &

—
=

r_flow.

Almacen Cuenca
Fabrica Cuenca Ricaurte
Fabrica muebles

Fabrica Quito

Indicaciones

generales

Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.

Tabla 47 Mantenimiento de secciones

3.1.4.1.5. Sub-secciodn

La opcidn sub-seccion permite gestionar las sub-secciones que integran una seccion.

Est4 formada por dos pantallas, en la primera se visualiza a manera de reporte la

informacion almacenada y en la segunda se agregan registros, se modifican o se

eliminan los existentes.

Objeto

Reporte de sub-secciones

Composicion

Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcion,
nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,

barra de basqueda, botdn agregar y listado de elementos existentes.
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Manufactura

Reporte s0b-seccién

ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © MANUFACTURA © VENTAS ©

Q- ouscar | | Actions = Agregar

Cadigo Nombre Seccion

Imagen .
Campo de busqueda: ) .
Recibe cadenas de texto de busqueda.
Buscar
Boton: Buscar Ejecuta la operacion buscar en la lista.
Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
Boton: Acciones listado. Este boton es creado por defecto por la herramienta
Elementos
de desarrollo.
reporte _ i _
i Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de sub-
Boton: Agregar .
secciones, para que cree un nuevo elemento.
. Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de sub-
Enlace: Editar ) ) y )
secciones, con la informacién del elemento seleccionado.
Cuadricula detalle Listado de elementos existentes de sub-secciones.
Tabla 48 Reporte de sub-secciones
Objeto Mantenimiento de sub-secciones

Composicion

Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda, botones (deshacer, guardar, eliminar) y elementos de formulario
cabecera/detalle.

Imagen

Manufactura

ADMIMISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © MANUFACTURA © VENTAS ©
Mantenimiento subsecciin

Deshacer | | Guardar | | Eiminar

codga 1

Nombre * | Preparacion de madera

Tiempo (rin} * [

sucusal* [F et =

Estindares subseceion

Campaadora-

@ EH 68
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Elementos

Formulario

Boton: Deshacer

Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y

dirige al mismo, a la pantalla del reporte de sub-secciones.

Botén: Guardar

Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
almacena la informacion y dirige al usuario a la pantalla del
reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;

si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.

Botoén: Eliminar

e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
confirmacion con el siguiente texto “;Esta seguro de
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el sistema regresa a la
pantalla del reporte y visualiza el siguiente mensaje:
“Datos eliminados.”.

172.16.1.132:8080 dice:

:Estd seguro de continuar?

e Este botdn estara visible solo cuando se esté editando

informacioén existente.

Campo de texto (solo
lectura): Cdodigo

Valor numérico que identifica de forma Unica la sub-seccion.

El valor es generado autométicamente.

Campo de texto: .
Nombre sub-seccion.

Nombre

Campo de texto: | Tiempo estimado que toma realizar todas las operaciones en

Tiempo (min.) la sub-seccion. El tiempo es ingresado en minutos.
Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de sucursales
existentes dentro de una ventana emergente. El usuario
debe dar clic sobre el registro deseado y automéaticamente
se vincula al elemento.

L. t d | = Search Dialog - Google Chrome = B

1sta € valores [1 172.16.1.132:8080/apex/wwv_flow.show?p_flow_id B

emergente: Sucursal

—
=

Almacen Cuenca
Fabrica Cuenca Ricaurte
Fabrica muebles

Fabrica Quito

Campo de texto:

Capacidad operacién

Cantidad maxima de elementos que pueden ser

procesados en un tiempo establecido.

Campo de texto:
Tiempo estandar cola

(min.)

Tiempo que espera en cola un elemento antes de ser

procesados. El tiempo es ingresado en minutos.

Lista de valores

emergente: Seccion

Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de secciones
existentes dentro de una ventana emergente. El usuario
debe dar clic sobre el registro deseado y automaticamente

se vincula al elemento.
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—
7p_flow_id B

(| Search Dialog - Google Chrome
[ 172.16.1.132:8080/apex/wwv_|

s |

flow.show

Seleccionar

Bloque de Manufactura

Rowis)1-1

e Se cargara la lista solo cuando el elemento sucursal

haya sido previamente seleccionado.

Campo de texto: Hora
normal (min.)

Numero de horas normales que se trabaja por sub-seccion.
El valor es ingresado en minutos.

Campo de texto: Pct.
real tiempo trabajo

Porcentaje real del tiempo de trabajo por sub-seccion. Es
decir, el porcentaje considera los tiempos de ocio como
diferencia.

Campo de texto: Hora

extra (min.)

Numero de horas extras que se trabaja por sub-seccion. El

valor es ingresado en minutos.

Campo de texto: Nro.

pers. mano obra

directa

Numero de personas que trabajan en mano de obra directa.
Este campo se repite para tres turnos diferentes, ya sea para
elturno 1,2 6 3.

Campo de texto: Nro.

Numero de personas que trabajan en mano de obra indirecta

pers. mano obra | (administrativo, ventas, otros). Este campo se repite para
indirecta tres turnos diferentes, ya sea para el turno 1, 2 6 3.

Campo de texto: | Cantidad de dinero que se paga a cada persona en mano de
Costo mano obra | obra directa. Este campo se repite para tres turnos
directa diferentes, ya sea para el turno 1, 2 6 3.

Campo de texto: | Cantidad de dinero que se paga a cada persona en el turno
Costo mano obra | 1, obra indirecta. Este campo se repite para tres turnos
indirecta diferentes, ya sea para el turno 1, 2 6 3.

Lista de opciones:

Maquina

= Al hacer clic, se visualiza una lista de maquinas
existentes. El usuario debe seleccionar la méaquina
deseada y automaticamente se vincula al elemento y se
agrega un registro en blanco al mantenimiento detalle.

= Se cargara la lista solo cuando el elemento sucursal

haya sido previamente seleccionado.

Enlace: Eliminar

e Este enlace estara visible solo cuando existan registros

en el mantenimiento detalle.

Magquina

Trozadora- v| @
Campeadora- v| m
Sierra de cinta- v
Cepilladora 1 Cara- v| m
Cepilladora 2 caras- v | @
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e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de

“«

confirmacion con el siguiente texto “;Esta seguro de
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el cambio se actualiza en el
mantenimiento detalle.

172.16.1.132:8080 dice:

:Esta seguro de continuar?

Indicaciones
generales

El mantenimiento esta compuesto por:
a) Cabecera: permite gestionar informacion propia de una sub-seccion.
b) Detalle: permite gestionar N nimero de maquinas que contiene la sub-
seccion.
Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.
El sistema no permite agregar registros repetidos en el mantenimiento detalle.

Tabla 49 Mantenimiento de sub-secciones

3.1.4.1.6. Elemento de control

La opcion elemento de control permite gestionar parametros de calidad que debe

cumplir un producto u operacion en el proceso de manufactura. Esta formada por dos

pantallas, en la primera se visualiza a manera de reporte la informacion almacenada

y en la segunda se agregan registros, se modifican o se eliminan los existentes.

Objeto Reporte de elementos de control
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de basqueda, botén agregar y listado de elementos existentes.
Imagen e e
Campo de busqueda: ]
Recibe cadenas de texto de busqueda.
Buscar
Elementos Boton: Buscar Ejecuta la operacion buscar en la lista.
reporte Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
Boton: Acciones listado. Este botén es creado por defecto por la herramienta

de desarrollo.
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) Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
Boton: Agregar
elementos de control, para que cree un nuevo elemento.

Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
Enlace: Editar elementos de control, con la informacion del elemento

seleccionado.

Cuadricula detalle Listado de elementos existentes de elementos de control.

Tabla 50 Reporte de elementos de control

Objeto Mantenimiento de elementos de control
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de moédulo, nombre de opcién,
L nombre de usuario, cerrar sesién, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
Composicion ) - o
barra de busqueda, botones (deshacer, modificar, eliminar) y elementos de
formulario.
Manufactura
Hemento de control
|magen ADMINISTRACIGN GENERAL INVENTARIO MANUFACTURA VENTAS
Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y
Boton: Deshacer dirige al mismo, a la pantalla del reporte de elementos de
control.
Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
i almacena la informacion y dirige al usuario a la pantalla del
Boton: Guardar o o . .,
reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;
si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.
e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
confirmacion con el siguiente texto “;Esta seguro de
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
Elementos o .
eliminado correctamente, el sistema regresa a la
Formulario . . - -
pantalla del reporte y visualiza el siguiente mensaje:
Botdn: Eliminar « - »
Datos eliminados.”.
172.16.1.132:8080 dice: *
¢Esta seguro de continuar?
Cancelar
e Este botdn estara visible solo cuando se esté editando
informacién existente.
Campo de texto (solo | Valor numérico que identifica de forma Unica el elemento de
lectura): Cdodigo control. El valor es generado automaticamente.
Campo de texto: | Nombre elemento de control.
Nombre
Indicaciones o ] ] )
| Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.
generales

Tabla 51 Mantenimiento de elementos de control
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3.1.4.1.7. Punto de control

La opcion punto de control permite gestionar los controles que son asignados a un

producto como medidas de calidad que debe cumplir. Est4 formada por dos pantallas,

en la primera se visualiza a manera de reporte la informacion almacenada y en la

segunda se agregan registros, se modifican o se eliminan los existentes.

Objeto

Reporte de puntos de control

Composicion

Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcion,
nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de blusqueda, botén agregar y listado de elementos existentes.

Imagen

’ Manufactura

Reporte plnto de confrol

ADMINISTRACION © GENERAL ©

Codigo Nombre

ol calidad unidade:

INVENTARID ©

MANUFACTURA © VENTAS ©

Actions » Agregar

Elementos

reporte

Campo de busqueda:

Buscar

Recibe cadenas de texto de busqueda.

Botén: Buscar

Ejecuta la operacion buscar en la lista.

Boton: Acciones

Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
listado. Este botén es creado por defecto por la herramienta
de desarrollo.

Botén: Agregar

Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de

puntos de control, para que cree un nuevo elemento.

Enlace: Editar

Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de

puntos de control, con la informacion del elemento

seleccionado.

Cuadricula detalle

Listado de elementos existentes de puntos de control.

Tabla 52 Reporte de puntos de control

Objeto

Mantenimiento de puntos de control

Composicion

Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcion,
nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda, botones (deshacer, guardar, eliminar) y elementos de formulario

cabecera/detalle.
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Manufactura

ADMINISTRACION GENERAL
Mantenimisnto punto de control

Cadige

INVENTARIQ MANUFACTURA VENTAS

Deshacer | | Guardar | | Enminar

Imagen
1 Control dimensic * Deb‘e‘iul:ﬂ.ﬂlrl Es\ar\ﬂ.il' — alla E. - v No ' Af..{l-.' 1 ]
2| Controlcalidad v Elproducto de | Estandar v allal 5 Ho v Actihv |
3| Control cantidad »  Verificar que la | Estandar v ~IFEE Mo Acti [ ]
4 Control excesos ¥ Registrar todo: | Estandar ¥ IR No v Acthy | @
i Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y dirige
Boton: Deshacer )
al mismo, a la pantalla del reporte de puntos de control.
Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
) almacena la informacién y dirige al usuario a la pantalla del
Boton: Guardar ) ) o o o
reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”; si
son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.

e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
confirmaciéon con el siguiente texto “;Esta seguro de
continuar?”, si estd seguro de eliminar pulsar el botéon
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el sistema regresa a la pantalla
del reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos

Botdn: Eliminar eliminados.”.
x
172.16.1.132:8080 dice:
:Estd seguro de continuar?
Cancelar
Elementos . Lo . .
_ e Este botdn estara visible solo cuando se esté editando
Formulario

informacién existente.

Campo de texto
(solo lectura):

Cadigo

Valor numérico que identifica de forma Unica el punto de control.

El valor es generado autométicamente.

Campo de texto:
Nombre

Nombre punto de control.

Campo de texto:
Orden

Secuencia a seguir al ejecutar cada elemento de control.

Lista de
opciones:
Elemento de
control

Al hacer clic, se visualiza una lista de elementos de control
existentes. El usuario debe seleccionar el control deseado y
automaticamente se vincula al elemento y se agrega un registro

en blanco al mantenimiento detalle.

Campo de texto:

Descripcion

Comentario, observacion o indicacion del elemento de control.

Lista de

opciones: Tipo

Al hacer clic, se visualiza una lista de tipos de elemento de
control (Férmula, Estandar, Proceso y Valor). El usuario debe

seleccionar el tipo de elemento deseado y automaticamente se
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vincula al elemento y se habilita el campo con el mismo nombre
seleccionado.

Lista de valores
emergente:

Férmula

Operacion aritmética que define el usuario para calcular un valor.
e Elusuario debe dar clic sobre el primer botén del elemento.
El sistema visualiza una lista de elementos de control dentro

de una ventana emergente.

i | Search Dialog - Google Chrome = =
(%1 172.16.1.132:8080/apex

[ | (D

Control calidad unidades. - Control cantidad

flow_utilities.gen_popu

Movimiento seccional. - Control cantidad

Producto terminado. - Evaluar producto final

Movimiento seccional - Control excesos, sobrantes, desperdicios
Control tiempo. - Control tiempo

Movimiento seccional. - Control dimensiones netas

Cortar piezas. - Control dimensiones netas

Movimiento seccional. - Control calidad

Row(s) 1- 8

e El usuario debe seleccionar el registro deseado y
automéaticamente se concatena el cédigo del registro en el
texto del elemento.

a. Sila formula es correctamente el usuario termina
el proceso, caso contrario sigue el paso 3.

e El usuario debe dar clic sobre el segundo botén del
elemento. El sistema visualiza una lista de operaciones
aritméticas (suma, resta, multiplicacion, division) dentro de
una ventana emergente.

= Search Dialog - Google Chrome = =

[3 172.16.1.132:8080/apex, _flow_utilities.gen_po 7]

]

Suma

Resta
Multiplicacion

Division

Row(s)1-4

e ElI usuario selecciona el registro deseado vy
automaticamente se concatena la operacion en el texto del
elemento.

e  El usuario repite el paso 1y 2.

Campo de texto:

Estandar

Permite el ingreso de indicaciones para el elemento de control.

Lista de
opciones:

Proceso

Permite calcular procesos establecidos a nivel de base datos.
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Lista de

opciones: Ing. | Indica si el elemento es un ingreso a bodega o no.
bodega
Lista de

) ) Estado que permite habilitar o deshabilitar el registro tratado.
opciones: Activo

e Este enlace estara visible solo cuando existan registros en
el mantenimiento detalle.

Orden Elementa Control Descripcion Tips Fénmula Estaniar Procesa  Ing.bodega  Activo

L]

1| [Evaluar productc * | [Probar, el prod| [Estandar v HE v [si v [Achw

e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de

confirmacion con el siguiente texto “¢Estd seguro de
- continuar?”, si estd seguro de eliminar pulsar el botéon
Enlace: Eliminar
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el cambio se actualiza en el
mantenimiento detalle.

172.16.1.132:8080 dice:

;Esté seguro de continuar?

El mantenimiento esta compuesto por:

o a) Cabecera: permite gestionar informacion propia del punto de control.
Indicaciones ] ] ;
b) Detalle: permite gestionar N nimero de elementos de control.
generales o ) ) )
Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.

El sistema no permite agregar registros repetidos en el mantenimiento detalle.

Tabla 53 Mantenimiento de puntos de control
3.1.4.1.8. item abodega

La opcion item a bodega permite gestionar el lugar donde serd almacenado el item
0 producto una vez que haya sido fabrico en la planta. Esta formada por dos
pantallas, en la primera se visualiza a manera de reporte la informacion almacenada

y en la segunda se agregan registros o se modifican los existentes.

Objeto Reporte de items a bodega

Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcion,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de sucursal y periodo; menu principal,

barra de busqueda, botdn editar y listado de elementos existentes.
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Manujactum

Reporte itém a bodega

ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © MANUFACTURA © VENTAS ©
Q- Buscar | Actons > Edtar |

Detalle

Imagen
Campo de busqueda: ) .
Recibe cadenas de texto de busqueda.
Buscar
Boton: Buscar Ejecuta la operacion buscar en la lista.
Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
Elementos 3 . . . ;
Boton: Acciones listado. Este botén es creado por defecto por la herramienta
reporte
de desarrollo.
i ] Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
Boton: Editar .
items a bodega, para que cree un nuevo elemento.
Cuadricula detalle Listado de elementos existentes de items a bodega.
Tabla 54 Reporte de items a bodega
Objeto Mantenimiento de items a bodega
Esté formada por una cabecera que contiene: nombre de modulo, nombre de opcion,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
botones (deshacer, guardar) y elementos de formulario.
Manufactura
item a botiega
ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © MANUFACTURA © VENTAS ©
Q- Buscar Actions » Deshacer | | Guardar
Sucursal Codigo Detalle Formulacion Bodega
Bodega B v
Travesafio costado Bodega B ¥
Imagen Bodega A+
Bodega B v
Bodega B
Bodega B ¥
Bodega B v
Bodega B ¥
a |BodegaB v
Bodega B ¥
Bodega B v
3 Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y
Boton: Deshacer . ) i
dirige al mismo, a la pantalla del reporte de items a bodega.
Elementos Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
Formulario almacena la informacién y dirige al usuario a la pantalla del

Boton: Guardar o o )
reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;

si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.
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Lista de opciones:

Bodega )
vincula al elemento.

Al hacer clic, se visualiza una lista de bodegas. El usuario
debe seleccionar el registro deseado y automaticamente se

Indicaciones

generales

Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.

Tabla 55 Mantenimiento de items a bodega

3.1.4.2. Opcibén procesos

El usuario desplaza el puntero del raton sobre la opcion procesos y se visualiza las

opciones para la gestién de datos de: Estructura producto, Ruta de produccion,

Planificacién de produccion, Orden de produccion, Control orden de produccion y

Cierre orden de produccién.

Bienvenido APAUTE  Cerrar sesion

Manufactura i

Inicio

ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © EFUTIIYa(VAN-] VENTAS ©

Mantenimientos o
Estructura producto
Reportes ©  Rutade produccion

Planificacion de
produccion

Orden de produccién

Control orden de
produccién

Cierre de orden de
produccion

Figura 28 Menu manufactura, opcién procesos

3.1.4.2.1. Estructura producto

La opcién estructura producto permite gestionar la lista de materiales y la estructura

como tal del producto que se utilizan en la fabricaciéon del mismo. Esta formada por

tres pantallas, en la primera se visualiza a manera de reporte la informacién

almacenada, en la segunda y tercera se agregan registros, se modifican o se eliminan

los existentes.

Objeto Reporte de estructuras del producto
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de modulo, nombre de opcion,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda y listado de elementos existentes.
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| Manufactura

Reporte eiructura producto

ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © MANUPACTURA © VENTAS ©

Q- Buscar | Actions

Imagen )
Elementos Campo de busqueda: ) i
Recibe cadenas de texto de busqueda.
reporte Buscar
Boton: Buscar Ejecuta la operacion buscar en la lista.
Opciones que permite personalizar, guarda o
Boton: Acciones descargar el listado. Este botén es creado por defecto
por la herramienta de desarrollo.
Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
Enlace: Editar estructuras del producto, con la informacion del
elemento seleccionado.
i Listado de elementos existentes de estructuras del
Cuadricula detalle
producto.
Tabla 56 Reporte de estructuras del producto
Objeto Mantenimiento de estructuras activas
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcion,
o nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
Composicion 3 o .
barra de busqueda, botones (deshacer, agregar, guardar, eliminar), listado de
estructuras del producto y cuadricula de informacion.
Manufactura
Estructural producta
B raorica muevies Exinuctura SILLA ROMA ?  1s0s200 100
Imagen
(.l:'ﬂatlal'\nqu ow: nm:'u_: J\: m;manrma-
Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y
Botén: Deshacer dirige al mismo, a la pantalla del reporte de estructuras del
producto.
Elementos _ : _—
3 Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
reporte Boton: Agregar

estructuras pI’OdUCtO, para que cree un nuevo elemento.

i Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
Boton: Guardar ] » o ]
almacena la informacién y dirige al usuario a la pantalla del
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reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;

si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.

Boton: Eliminar

e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
confirmacion con el siguiente texto “; Esta seguro de
continuar?”, si esté seguro de eliminar pulsa el boton
Aceptar, caso contrario pulsa Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el sistema regresa a la
pantalla del reporte y visualiza el siguiente mensaje:
“Datos eliminados.”.

172.16.1.132:8080 dice:

:Esta seguro de continuar?

e Este proceso elimina todas las estructuras que
estén en lista.
Este botén estara visible solo cuando se esté editando

informacién existente.

Campo de texto (solo
lectura): Producto

Campo de informacion que visualiza el cédigo y nombre del
producto.

Enlace: Editar

Al hacer clic, el sistema dirige al usuario hasta la pantalla del
mantenimiento de estructura, con la informaciéon del

elemento seleccionado.

Enlace: Ver

Al hacer clic, el sistema muestra en la cuadricula de
informacién la lista de materiales de la estructura
seleccionada.

Casilla de

verificacion: Activo

Identifica cudl es la estructura activa.

Cuadricula

informacion

Lista de materiales del elemento seleccionado.

Tabla 57 Mantenimiento de estructuras activas

Objeto Mantenimiento de estructuras producto
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
o nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
Composicion

barra de blsqueda, botones (imprimir, deshacer, guardar, eliminar) y elementos de
formulario cabecera/detalle.
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Manu[aclura

Producto formulacién

ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © MANUFACTURA © VENTAS ©

Formulasion Componente

Froduclo
Cidige
Hombre *
Fecha *

Hum. aias el min.

vita101c20

30

[Estruciura SILLA ROMA

15-06-2016

| tmpeimie | | Deshacer | | Guardar | | Etiminar |

SILLA ROMA SRT

Sucursal *  [Fabrica muebies

11520

|magen Num, minutos Agrox T1520]  Num s apres m
zuz‘ﬂ : .,\ Tapiz 2020 king wool a.amm mim . Maguinada  * ]
79270 ~ | Camgrel Negro 01600  und Tapizado 2
79063 ~  Regatones 40000 und Lacado T
99044 ~ [Cinta de empaque 0.1000 [l Mantajs Fina * -]
19204 ~  Carton empague lam 0.5000 und Montaje Fina * &
99032 ~ Strech 50 em. rollo 4 01500  kgs Montaje Fina * ]
9980 ~ Silla Roma SRT (Est 10000 und Pretapizada * ]
79162 ~  Esponja superlor ver 03300 m2 Pretapizada * .4
Al hacer clic, el sistema dirige al usuario a una nueva pantalla y
visualiza la lista de materiales del producto en formato .pdf.
[ — = =l -~mn
- [] 1432
Boton: Imprimir £
i Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y dirige
Boton: Deshacer ) . .
al mismo, a la pantalla del mantenimiento de estructuras activas.
Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
almacena la informacién y dirige al usuario a la pantalla de
Elementos y 9 P
. Boton: Guardar mantenimiento de estructuras activas y visualiza el siguiente
Formulario

mensaje: “Datos guardados.”; si son incorrectos, visualiza el

mensaje del error ocasionado.

Boton: Eliminar

e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
confirmacion con el siguiente texto “;Esta seguro de
continuar?”, si estd seguro de eliminar pulsa el botéon
Aceptar, caso contrario pulsa Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el sistema regresa a la pantalla
del mantenimiento de estructuras activas y visualiza el
siguiente mensaje: “Datos eliminados.”.

172.16.1.132:8080 dice:

:Estd seguro de continuar?

Cancelar

e Este botdn estara visible solo cuando se esté editando

informacion existente.
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Campo de texto
(solo lectura):

Producto

Campo de informacién que visualiza el cddigo y nombre del

producto.

Campo de texto
(solo lectura):

Cadigo

Valor numérico que identifica de forma Unica la estructura del

producto. El valor es generado automaticamente.

Campo de texto:
Nombre

Nombre estructura del producto.

Selector de
fechas: Fecha

Fecha en la que se crea la estructura del producto.

Campo de texto:
Num. dias real

(min.)

Numero de dias real que toma fabricar el producto. El valor
calculado de forma automatica y es visualizado en minutos.

Campo de texto:
Num. minutos

aprox.

Numero de minutos aproximados que toma fabricar el producto.

Campo de texto:
Lote

Cantidad de unidades que pueden fabricarse como méaximo del
producto determinado en la planta.

Boton de radio:

Estructura activa

Identifica si es 0 no activa la estructura tratada.

Lista de valores
emergente:

Sucursal

Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de sucursales
existentes dentro de una ventana emergente. El usuario debe
dar clic sobre el registro deseado y autométicamente se vincula

al elemento.

flow_id B

= Search Dialog - Google Chrome
[3 172.16.1.132:8080/apex, wwv_flow.

e |

Almacen Cuenca
Fabrica Cuenca Ricaurte
Fabrica muebles

Fabrica Quito

Row(s)1-4

e [Este elemento es deshabilitado automaticamente
después de seleccionarlo como medida de integridad
de datos.

Campo de texto:

Num. dias aprox.

Numero de dias aproximados que toma fabricar el producto. El

valor es calculado de forma automatica.

Lista de valores
emergente:

Componente

Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de componentes
existentes dentro de una ventana emergente. El usuario debe
dar clic sobre el registro deseado y automaticamente se vincula
al elemento y se agrega un registro en blanco al mantenimiento

detalle.
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_—

w_utilities.gen_po 53]

= Search Dialog - Google Chrome
[1172.16.1.132:8080/apex

1010013 - MDF 04 MM 1.83 X 2 44 Fibraplac
1010014 - MDF 25 MM 1.83 X 2 44 Fibraplac
1010015 - MDF 36 MM 1.83 X 2.44 Fibralay
1010016 - Ajuste frav. superior

1010017 - SOP. (Esparrago) CAB-PIEC.
1010018 - Ajuste vase

1010019 - Escuadra

1010020 - Travesafio intermedio

1010021 - Pata (2)

2020001 - MDP 18 MM

2020002 - Pata anterior

2020003 - Travesafio costado

2020004 - Travesafio posterior

2020005 - Escuadra anterior

2020006 - Escuadra posterior

2020007 - Pata posterior

Campo de texto:
Nombre

Nombre del componente.

Campo de texto:
Cantidad

Cantidad del componente que se requiere para fabricar el
producto.

Campo de texto:
U/M princ.

Unidad de medida principal del componente.

Enlace: ConvAB

Al hacer clic, el sistema calcula la equivalencia de la unidad de
medida principal con respecto a la unidad de medida secundaria
y visualiza el resultado en el campo de texto equivalencia.

e Este proceso se ejecuta siempre y cuando existan
la cantidad del

datos en componente y este

seleccionada la unidad de secundaria.

Enlace: ConvBA

Al hacer clic, el sistema calcula la equivalencia de la unidad de
medida secundaria con respecto a la unidad de medida primaria
y visualiza el resultado en el campo de texto cantidad.

e Este proceso se ejecuta siempre y cuando existan

datos en el campo de texto equivalencia.

Campo de texto:

Entrada o salida de datos que permite definir la equivalencia de

Equivalencia las unidades de medida del componente.
Lista de | Al hacer clic, se visualiza una lista de unidades de medidas
opciones: U/M | secundarias existentes. El usuario debe seleccionar el registro
secun. deseado y automaticamente se vincula al elemento.
) Lugar en el que se requiere el componente.

Lista de ] o ) )

) e Al hacer clic, se visualiza una lista de sub-secciones. El
opciones:  Sub- ) ) )

y usuario debe seleccionar el registro deseado vy
seccion

automaticamente se vincula al elemento.

Campo de texto:
Observacion

Comentario, indicaciones, etc.

Enlace: Eliminar

e Este enlace estard visible solo cuando existan registros
agregados en el mantenimiento detalle.

e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de

“«

confirmacion con el siguiente texto “;jEsta seguro de
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continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, los cambios se actualiza en el
mantenimiento detalle

172.16.1.132:8080 dice:

:Esta seguro de continuar?

Indicaciones

generales

El mantenimiento estd compuesto por:
a) Cabecera: permite gestionar informacion propia de la estructura del
producto.
b) Detalle: permite gestionar la lista de materiales del producto.
Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.
El sistema no permite agregar registros de componentes repetidos en el

mantenimiento detalle.

Tabla 58 Mantenimiento de estructuras del producto

3.1.4.2.2. Rutade produccién

La opcién ruta de produccion, esta compuesta por cuatro mantenimientos que

trabajan bajo un mismo reporte que son:

e Producto punto de control

e Tiempo maquina

e Tiempo operacion

¢ Ruta produccién

Estas opciones definen la informacion de los pardmetros de calidad (punto control),

los tiempos de fabricacién (maquina, operacién) y la ruta de produccion que tiene un

producto para ser ensamblado.

Esta opcion esta formada por cinco pantallas, en la primera se visualiza a manera de

reporte la informacion almacenada que es comudn para todos los mantenimientos. La

segunda, tercera, cuarta y quinta se agregan registros o se modifican los existentes;

solo la segunda permite eliminar registro, las demas son controladas por procesos

internos dependiendo las modificaciones que se realicen en la opcion estructura del

producto.
Objeto Reporte de rutas de produccion
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda y listado de elementos existentes.
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I Manufactura

Ruta prodlccién

ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © MANUFACTURA © VENTAS ©

Q- Buscar | Actons >

Codigo tom Tiempo operacion  Ruta produccion

Imagen
Campo de busqueda: ) )
Recibe cadenas de texto de blsqueda.
Buscar
Boton: Buscar Ejecuta la operacion buscar en la lista.
Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
Elementos i ) ) 3 ]
. Botén: Acciones listado. Este botdn es creado por defecto por la herramienta
reporte

de desarrollo.

) Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento
Enlace: Editar

respectivo, con la informacion del elemento seleccionado.

Cuadricula detalle Listado de elementos existentes de rutas de produccion.

Tabla 59 Reporte de rutas de produccion

Producto punto de control

El mantenimiento producto punto de control permite gestionar informacion de los

controles que se aplican a los componentes o items de un producto en el proceso de

fabricacion.
Objeto Mantenimiento de producto puntos de control
Esté formada por una cabecera que contiene: nombre de moédulo, nombre de opcion,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda, botones (deshacer, guardar, eliminar) y elementos de formulario.
| Manufactura
Producto punio conirol
Im ag en Punta contral ducta  Orden Sub-seccidn

Montaje Final ¥

6B 6 & @ @ €@

Conyal temoo.

Montaje Final ¥

* B EEEEE
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Elementos

Formulario

Boton: Deshacer

Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y
dirige al mismo, a la pantalla del reporte de rutas de

produccién.

Boton: Guardar

Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
almacena la informacion y dirige al usuario a la pantalla del
reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;

si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.

Boton: Eliminar

e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
confirmacion con el siguiente texto “;Esta seguro de
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el sistema regresa a la
pantalla del reporte y visualiza el siguiente mensaje:
“Datos eliminados.”.

172.16.1.132:8080 dice:

;Esté seguro de continuar?

e Este botdn estara visible solo cuando se esté editando

informacién existente.

Campo de texto (solo
lectura): Producto

Informacion que visualiza el c6digo y nombre del producto.

Lista de valores
emergente: Punto de

control

Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de puntos de
control existentes dentro de una ventana emergente. El
usuario debe dar clic sobre el registro deseado y
autométicamente se vincula al elemento y se agrega un
registro en blanco al mantenimiento detalle.

Y |

[ 172.16.1.132:8080/apex/wwv_flow_utilities.gen_popu

—

(| Search Dialog - Google Chrome

5 - Control calidad unidades
2 - Control iempo.

3 - Cortar piezas

12 - Movimiento seccional

1-Producto terminado,

Campo de texto (solo

lectura): Descripcion

Nombre punto de control.

Casilla de

verificacién: Producto

El registro que es seleccionado indica que el punto de control

se aplica a nivel de producto, no a nivel general.

Campo de texto:

Orden

Secuencia a seguir para ejecutar los puntos de control al

producto.

Lista de opciones:

Sub-seccién

Al hacer clic, se visualiza una lista de sub-secciones. El
debe

automaticamente se vincula al elemento.

usuario seleccionar el registro deseado y
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e Este enlace estara visible solo cuando existan registros
en el mantenimiento detalle.
e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de

confirmacion con el siguiente texto “;Esta seguro de
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén
. Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
Enlace: Eliminar o ] .
eliminado correctamente, los cambios se actualiza en el
mantenimiento detalle.

172.16.1.132:8080 dice:

:Estd seguro de continuar?

Aceptar Cancelar

Indicaciones

generales

Todos los campos son obligatorios a excepcion de la casilla de verificacion producto.

Tabla 60 Mantenimiento de producto puntos de control

Tiempo maquina

El mantenimiento tiempo maquina permite gestionar los tiempos que se utilizan por

cada maquina al fabricar un producto.

Objeto Mantenimiento de tiempos de maquinas
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda, botones (deshacer, guardar) y elementos de formulario.
| Manufactura
Tiempo moquina
ftem tiempo mdquina Deshacer Guardar
1 5| = ‘).3 v
Imagen
Maquinado Perforadora- 1 1 1 L4
Tapizado Fuesto de Fabajo- 1 3 15 .
Lacade il d A
Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y
Botén: Deshacer dirige al mismo, a la pantalla del reporte de rutas de
produccién.
Elementos - . — -
) Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
Formulario

) almacena la informacion y dirige al usuario a la pantalla del
Boton: Guardar ) ) o . .,
reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;

si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.
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Campo de texto (solo . ) ) o
Informacion que visualiza el codigo y nombre del producto.
lectura): Producto

Campo de texto: | Define el nUmero de items méximos que procesa la maquina

Capacidad maquina alavez.

Campo de texto: ) ) ) ) e
] ] . Define el tiempo requerido para calibrar la maquina. El
Tiempo  calibracion | ) )
) tiempo es ingresado en minutos.
(min.)

Campo de texto: . . . o
] ) . Define el tiempo que es utilizada la maquina por elemento.
Tiempo ejecucion ) ) )
El tiempo es ingresado en minutos.

(min.)
Casilla de | El elemento seleccionado indica que el punto de control se
verificacién: Activo aplica a nivel de producto.

Indicaciones

generales

Tabla 61 Mantenimiento de tiempos de maquinas

Tiempo operacion

El mantenimiento tiempo operacién permite gestionar los tiempos a detalle que se

utilizan por cada operacion y en qué maquina al fabricar un producto o componente.

Objeto Mantenimiento de tiempos de operaciones
Estd formada por una cabecera que contiene: nombre de mdédulo, nombre de
L opcion, nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu
Composicion o i}
principal, barra de busqueda, botones (deshacer, guardar) y elementos de
formulario.
Manufactura
Tiempo oferacién maquina
|magen o Caletera preapizado:
Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y
Boton: Deshacer dirige al mismo, a la pantalla del reporte de rutas de
Elementos .
. produccion.
Formulario i i _ i
i Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
Boton: Guardar ] . - ]
almacena la informacion y dirige al usuario a la pantalla del
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reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;

si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.

Campo de texto
(solo lectura): | Informacién que visualiza el cédigo y nombre del producto.
Producto

Campo de texto: ) ) y
] ) Tiempo total que toma realizar la operacion.
Tiempo (min.)

Casilla de ) . . . .
o . Indica qué operacion se utiliza y con qué item o componente.
verificacion: Activo

Indicaciones

generales

Tabla 62 Mantenimiento de tiempos de operaciones

Ruta produccién

El mantenimiento ruta produccion permite gestionar las sub-secciones y el orden por
las que pasa un producto para ser ensamblado. Ademas, se define el tiempo estandar
gue toma ejecutar todas las operaciones de cada subseccion.

Objeto Mantenimiento de rutas de produccion

Esté formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,

barra de busqueda, botones (deshacer, guardar) y elementos de formulario.

Manufactura

Ruta prodlccién

ADMINISTRACION GENERAL INVENTARIO MANUFACTURA VENTAS

Ruta producciin (Sub-secckin prioridad) Deshacer | | Guardar

|magen Produca  vita101c20 SILLAROMA SRT

Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y
Botdén: Deshacer dirige al mismo, a la pantalla del reporte de rutas de

produccion.

Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
i almacena la informacion y dirige al usuario a la pantalla del
Boton: Guardar ) ) o . )
Elementos reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”;

Formulario si son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.

Etiqueta y Campo de
texto (solo lectura): | Informacion que visualiza el c6digo y nombre del producto.

Producto

Campo de texto (solo »
» Nombre sub-seccion.
lectura): Sub-seccién
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Campo de texto:

Secuencia que sigue la ruta de produccion.
Orden

Tiempo estandar asignado por el planificador de produccién

considerando un tiempo de tolerancia que toma ejecutar
Campo de texto: ) y .
) ) todas las operaciones en la sub-seccion. El tiempo es
Tiempo est. (min.) ) ] ] . )
ingresado en minutos. Puede ser una aproximacion al tiempo

real.

Tiempo exacto calculado en base a la informacion ingresada
Campo de texto: | en los mantenimientos tiempos de operaciones y maquinas
Tiempo real (min.) gue toma ejecutar los procesos de fabricacion en cada sub-

seccion.

Numero exacto de dias calculados en base a la informacion
Campo de texto: | ingresada en los mantenimientos tiempos de operaciones y
Num. dias magquinas que toma ejecutar los procesos de fabricacién en

cada sub-seccion.

Numero de dias estandar asignado por el planificador de

produccioén considerando un tiempo de tolerancia que toma
Campo de texto: | ) 5 )
i ejecutar las operaciones en cada sub-seccion. El tiempo es
Num. dias est. ) ; ) . )
ingresado en dias. Puede ser una aproximacion al tiempo

nimero de dias.

Indicaciones
generales

Todos los campos son obligatorios.

Tabla 63 Mantenimiento de rutas de produccién

3.1.4.2.3. Planificacién de produccion

La opcion planificacion de produccién permite gestionar un plan previo a la

fabricacion de productos donde se verifica si el plan cumple con las capacidades que

tiene la empresa y qué tiempo toma ejecutar todo el proceso de manufactura. Esta

formada por dos pantallas, en la primera se visualiza a manera de reporte la

informacién almacenada y en la segunda se agregan registros, se modifican o se

eliminan los existentes.

Objeto Reporte de planificaciones de produccion
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda, botdn agregar y listado de elementos existentes.
Imagen ADMIMISTAACION © ‘GIALAAL © WVENTAND © MANUPACTURA © VINTAS
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Campo de busqueda:

Buscar

Recibe cadenas de texto de busqueda.

Boton: Buscar

Ejecuta la operacion buscar en la lista.

Boton: Acciones

Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
listado. Este bot6n es creado por defecto por la herramienta
de desatrrollo.

Elementos Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
reporte Boton: Agregar planificaciones de produccién, para que cree un nuevo
elemento.
Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
Enlace: Editar planificaciones de produccion, con la informacion del
elemento seleccionado.
i Listado de elementos existentes de planificaciones de
Cuadricula detalle y
produccién.
Tabla 64 Reporte de planificaciones de produccion
Objeto Mantenimiento de planificaciones de produccion
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
L nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
Composicion 3 o )
barra de busqueda, botones (deshacer, guardar, eliminar) y elementos de formulario
cabecera/detalle.
F: L]
Imagen ——— e
Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y dirige
Botdén: Deshacer | al mismo, a la pantalla del reporte de planificaciones de
produccion.
Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
Elementos 3 almacena la informacion y dirige al usuario a la pantalla del
) Boton: Guardar ] ) o ) ]
Formulario reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”; si

son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.

Botoén: Eliminar

Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de

confirmaciéon con el siguiente texto “;Estd seguro de

continuar?”, si estd seguro de eliminar pulsar el botdn
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Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el sistema regresa a la pantalla
del

eliminados.”.

reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos

172.16.1.132:8080 dice:

:Esta seguro de continuar?

e Este botén estarad visible solo cuando se esté editando

informacioén existente.

Campo de texto

Valor numérico que identifica de forma Unica la planificacion de

(solo lectura): 5 »
o produccién. El valor es generado automaticamente.
Cadigo
Selector de
fechas: Fecha | Fecha en la que se realiza la planificacion de produccion.
inicio
Area de texto: S _
. Comentario o indicaciones a seguir.
Observaciones
Listado de pedidos pendientes.
Cuadricula —

detalle pedidos

Pedido # Fecha Cliente Cadigo Detalle Cantidad FechaEntrega Observacion

2 20-06-2016  Andrés Paute vite101c20 SILLAROMASRT 10 05-08-2016 Urgente v

Casilla de | Al hacer clic, el sistema vincula el pedido con la planificaciéon y
verificacion: agrega la cantidad de pedido a la cantidad a fabricar en el detalle
Seleccionar de la planificacion.

Listado de productos existentes que pueden ser fabricados.
Cuadricula 5 o ; >
detalle B m e e omm s
planificacion o

Campo de texto:
Cant. Fabricar

Valor que define la cantidad a fabricar de un producto.

e Cada vez que el usuario actualiza el elemento, el sistema
recalculara la cantidad y tiempo que se requiere para fabricar
el producto y lo muestra en pantalla.

Enlace: Detalle

Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana emergente con
informacién de la lista de items dependientes del elemente

seleccionado.

Boton:
Planificacién

subsecciones

Al hacer clic, el sistema calcula los tiempos de planificacion y

visualiza en el detalle sub-secciones.
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Cuadricula
detalle sub-

secciones

Listado de elementos que muestra las restricciones encontrados

en la planificacion.

icono: Correcto

Indica que los procesos a realizarse en la sub-seccién son

correctos.

icono: Error

Indica que los procesos a realizarse en la sub-secci6n no
cuentan con la capacidad suficiente para realizar las tareas de
produccion. Indica que existe restriccion de capacidad (cuello de
botella) en la sub-seccion.

Indicaciones
generales

El mantenimiento estd compuesto por:

a) Cabecera: permite gestionar informacion propia de la planificacion.

b) Detalle pedido: permite gestionar N nimero de pedidos vinculados a la

planificacion.

c) Detalle planificacion de produccion: permite gestionar las cantidades y

tiempos de un producto terminado.

d) Detalle item en su-secciones: Muestra las restricciones que tiene la

planificacion.

Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.

Tabla 65 Mantenimiento de planificaciones de produccién

3.1.4.2.4. Orden de produccién

La opcion orden de produccién permite gestionar las cantidades exactas de cada

componente que son requeridos para la fabricacion de un producto terminado y

liberar la orden para que esta sea ejecutada en la planta. Este proceso puede ser en

base a una planificacion previa o de forma directa. Esta formada por dos pantallas,

en la primera se visualiza a manera de reporte la informacion almacenada y en la

segunda se agregan registros, se modifican o se eliminan los existentes.

Objeto Reporte de 6rdenes de produccion
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda, botén agregar y listado de elementos existentes.
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Manufactura

Reparie ofden de produccién

ADMINISTRACIGN © GENERAL © INVENTARIO © MANUFACTURA © VENTAS ©

Imagen . ) :
= UN-16 i ' b8 | Avir
Campo de busqueda:
Recibe cadenas de texto de blsqueda.
Buscar
Botén: Buscar Ejecuta la operacion buscar en la lista.
Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
Boton: Acciones listado. Este boton es creado por defecto por la herramienta
de desarrollo.
Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
Boton: Agregar
6rdenes de produccion, para que cree un nuevo elemento.
Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
Enlace: Editar ordenes de produccién, con la informacién del elemento
seleccionado.
Elementos e Dirige al usuario a una nueva pantalla donde se
reporte visualiza una serie de opciones de impresion para la
orden de produccion.
Enlace: Imprimir
e El usuario debe elegir una opcién, pulsar imprimir y el
sistema visualiza el reporte elegido.
e Esta opcion es tratada en el apartado 3.1.4.3.1 de este
capitulo.
Cuadricula detalle Listado de elementos existentes de 6rdenes de produccion.
Tabla 66 Reporte de 6rdenes de produccion.
Objeto Mantenimiento de 6rdenes de produccién

Composicion

Esté formada por una cabecera que contiene: nombre de modulo, nombre de opcion,
nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda, botones (deshacer, guardar, eliminar) y elementos de formulario

cabecera/detalle.

Imagen
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Manufactura

Bienvenido APAUTE

Orden de ‘produccién

ADMINISTRACION © GENERAL ©

Orden de produccion

Orden peoduccita detatie

item Nombre
vite101c20 SILLA ROMA SRT
9980 Silla Roma SRT (Estru|
9998 Tablero Asiento
2020002 Pata anterior

2020009

2020008

2020007 Pata posterior
2020006 Escuadra posterior
2020005 Escuadra anterior
2020004 Travesafio postedor
2020003

INVENTARIO  ©

MANUFACTURA © VENTAS ©

Deshacer | | imprimic | | Guardar | [ Esninar
" B Estado
Planiicacion 5
Lista componentes
Exstencis  Cantidad Estructura T Cantitast antitsd
Nombre tota wnitare
000| 600000 | [Estuctua SILLAR [em * ®
9980 A| SilaRoma SRT (| 60.0000 | [10000
50000] [60.0000 | [Estructwray Asient] [und
79063 A] Regatones 240.0000 | 40000
50000 600000 | [Estructura tableros [m2
19204 A| (Carton smpaqus la 30.0000 | [0.5000
50000]  [1200000 pataant| [und
020 A Tapiz 020 kingwo| 240000 | [0.4000
50000] 60,0000 nd
79162 K] Esponja superiorve (198000 | 03300
50000] 2400000 nd
7921 A CampreiNego | 96000 | [0.1600
50000 1200000 | [Estructura pata pos| und wan prel Hoge
3 A| [Strech50cm rollo| 90000 | [0.1500
50000 (1200000 | [Estructwa escuadei [und e rech 20 cm. oo
X| Cimade 60000 00
50000 [120.0000 | [Estructura escuaded [und oM 8 dy snpeque |80 a0

50000] 60.0000 | [Estructura travesafi |und

50000 (1200000 | [Estructura travesadl |und

Elementos

Formulario

Boton: Deshacer

Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y dirige
al mismo, a la pantalla del reporte de 6rdenes de produccién.

Boton: Imprimir

Dirige al usuario a una nueva pantalla donde se visualiza
una serie de opciones de impresion para la orden de
produccién.

El usuario debe elegir una opcién, pulsar imprimir y el

sistema visualiza el reporte elegido.

Botén: Guardar

Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
almacena la informacién y dirige al usuario a la pantalla del
reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”; si

son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.

Botoén: Eliminar

Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de

confirmacion con el siguiente texto “;Estd seguro de
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el sistema regresa a la pantalla
del

eliminados.”.

reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos

172.16.1.132:8080 dice:

;Esté seguro de continuar?

Este boton estara visible solo cuando se esté editando
informacioén existente.

Campo de texto

Valor numérico que identifica de forma Unica la orden de

(solo lectura): . .
i produccion. El valor es generado autométicamente.
Ndmero
Selector de ) .
Fecha en la que se realiza la orden de produccion.
fechas: Fecha
inicio
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Area de texto: | Comentario o indicacién a tomar en cuenta de la orden de
Observacion produccion.

Selector de

fechas: Fecha | Fecha en la que termina la orden de produccion.

inicio

Lista de valores
emergente:

Planificacion

Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de planificaciones
existentes dentro de una ventana emergente. El usuario debe
dar clic sobre el registro deseado y automaticamente se vincula

al elemento.

- )

_flow.show?p_flow_id Bg

| || Search |m

70 - 21-JUN-16 - Planificacion de sillas roma

| Search Dialog - Google Chrome
[9 172.16.1.132:8080/apex

Rowis) 1-1

Campo de texto
(solo
Estado

lectura):

Determina el estado en el que se encuentra la orden de

produccién: “Abierto” o “Cerrado”.

Lista de valores

emergente: item

Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de productos o items
dentro de una ventana emergente. El usuario debe dar clic sobre
el registro deseado. El sistema vincula el item al elemento, se
actualiza los mantenimientos detalle y se agrega un registro en

blanco al mantenimiento detalle item.

-]

flow_utilities.gen_po &g

[ Search Dialog - Google Chrome
[9 172.16.1.132:8080/ape

| H Search ‘

2020002 - Pata anterior

2020003 - Travesafio costado

2020004 - Travesafio posterior

2020005 - Escuadra anterior

2020006 - Escuadra posterior

2020007 - Pata posterior

2020008 - Tira espaldar

2020009 - Travesafio anterior

9980 - Silla Roma SRT (Estructura y Asiento)
9998 - Tablero Asiento

vite101c20 - SILLA ROMA SRT

Row(s) 1- 11

Campo de texto
(solo lectura):

Nombre

Campo de informacién que visualiza el nombre del producto.

Campo de texto
(solo lectura):

Existencia

Visualiza la cantidad que se encuentra disponible del producto

en inventario.

Campo de texto:
Cantidad

Cantidad a fabricar del producto.
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Campo de texto
(solo lectura):

Estructura

Campo de informacién que visualiza el nombre de la estructura

del producto.

Campo de texto

Campo de informacion que visualiza la unidad de medida

(solo lectura): o
principal del producto.
UM
3 ) Al hacer clic, el sistema actualiza el mantenimiento detalle
Boton de radio: ) )
il componentes con la lista de materiales que corresponden al
iltro

registro seleccionado.

Enlace: Eliminar

e Este enlace estara visible solo cuando existan registros
agregados en el mantenimiento detalle y no sean
dependencia de otro registro.

Orden produccion detalle

item Nombre Existencia  Cantidad Estructura um Filtro
vite101c20 SILLA ROMA SRT 50000 60.0000 Estructura SILLAR|  cm O i}
9980 Silla Roma SRT (Estru) 5.0000 60.0000 Estructura y Asient| und
9998 Tablero Asiento 5.0000 60.0000 Estructura tablero ag | m2
2020002 Pata anterior 5.0000 120.0000 Estructura pata ant| |jund
2020009 Travesafio anterior 5.0000 60.0000 Estructura travesafi  und
2020008 Tira espaldar 5.0000 240.0000 Estructura tira espa.  und
2020007 Pata posterior 5.0000 120.0000 Estructura pata pos| |und
2020006 Escuadra posterior 50000 120.0000 Estructura escuadr{ und
2020005 Escuadra anterior 5.0000 1200000 Estructura escuadry  und
2020004 Travesafio posterior 5.0000 60.0000 Estructura travesafi und
2020003 Travesafio costado 5.0000 1200000 Estructura travesafi  und
~
1-12
e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de

confirmacion con el siguiente texto “;Estd seguro de
continuar?”, si estd seguro de eliminar pulsar el botdn
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, los cambios se actualizan en los
mantenimientos detalle.

172.16.1.132:8080 dice:

:Estd seguro de continuar?

Cancelar
Lista de materiales de un producto.
Lista componentes
Cantidad Cantidad
Codigo Nombre total unitaria
9980 A Silla Roma SRT (E{ 60.0000 1.0000
Cuadrl,CL"a 79063 ~ Regatones 240.0000 4.0000
detalle 19204 ~| [Carton empaque lai] [30.0000 0.5000
3020 ~ | [Tapiz 3020 king wo| |24.0000 0.4000
componentes
79162 ~ | |Esponja superior ve[ |19.8000 0.3300
79270 ~ | |Camprel Negro 9.6000 0.1600
99032 ~ Strech 50 cm_ rollo| 90000 0.1500
99044 A~ Cinta de empaque 6.0000 0.1000
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= Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de componentes
dentro de una ventana emergente. El usuario debe dar clic
sobre el registro deseado. El sistema vincula el componente

automaticamente al elemento.

| Search Dialog - Google Chrome = =
[y 172.16.1.132:8080/apex/wwv_flow_utilities.gen_po &
Search

123003 - Conjunto patas
1230012 - Conjunto rueda

H 123006 - Conjunto chasis
Lista de valores '

. 9997 - Estructura y Asiento roma
emergente: ltem 1230043 - Kit altavoz estandar 12" con amplificacion
cédigo 1230042 - Kit altavoz estandar 12"

9980 - Silla Roma SRT (Estructura y Asiento)

9931 - Estructura y Asiento B

9985 - Comedor

9932 - Estructura y Asiento C

1230014 - Aro con Inmov.

012 - Cabecero

1230046 - Subconjunto de altavoz estandar

22012 - REFUERZO INF. CAB

10013 - PARANTE A -

= Elsistema carga la lista conforme al tipo de componente que
haya sido seleccionado.

El mantenimiento esta compuesto por:
a) Cabecera: permite gestionar informacién propia de la orden de produccion.

o b) Detalle items: permite gestionar N nimero de productos a fabricar.
Indicaciones ) ) ) )
c) Detalle componentes: permite gestionar la lista de materiales de un
generales
producto.

Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.

El sistema no permite agregar registros repetidos en el mantenimiento detalle item.

Tabla 67 Mantenimiento de 6rdenes de produccion
3.1.4.2.5. Control orden de produccion

La opcién control orden de produccion permite gestionar los controles que se deben
efectuar a los productos liberados en la orden de produccion para cumplir con la
fabricacion prevista. Esta formada por dos pantallas, en la primera se visualiza a
manera de reporte la informacién almacenada y en la segunda se agregan registros,

se modifican o se eliminan los existentes.

Objeto Reporte de controles de 6rdenes de produccion

Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,

barra de busqueda, botén agregar y listado de elementos existentes.
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Imagen

Man

Rtpoﬂol{[rmol orden produccién

actura

ADMINISTRACION © GENERAL ©

Q-

Codigo Observacion

INVENTARIO © MANUFACTURA ©

VENTAS ©

Agregar

Planificacion

ccion 50 Silas Roma | N

Elementos

reporte

Campo de busqueda:
Buscar

Recibe cadenas de texto de busqueda.

Boton: Buscar

Ejecuta la operacion buscar en la lista.

Boton: Acciones

Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
listado. Este botén es creado por defecto por la herramienta
de desarrollo.

Boton: Agregar

Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
controles de érdenes de produccién, para que cree un nuevo

elemento.

Enlace: Editar

Dirige al usuario hasta la pantalla del mantenimiento de
controles de 6rdenes de produccidn, con la informacion del

elemento seleccionado.

Cuadricula detalle

Listado de elementos existentes de controles de 6rdenes de
produccién.

Tabla 68 Reporte de controles de 6rdenes de produccion.

Objeto

Mantenimiento de controles 6rdenes de produccion

Composicion

Esté formada por una cabecera que contiene: nombre de modulo, nombre de opcion,
nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda, botones (deshacer, guardar, eliminar) y elementos de formulario.

Imagen

‘ Manufactra

Contral orlen produccion

ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO © MANUFACTURA © VEWTAS ©

Control produccién Deshacer | | Guardar | | Elminar

Qrden produccion *
tems orden produccion

Puntos. control

Cadige item

SILLA ROMA SRT 50 . 2

9880 Slla Roma SRT 60 12
(Estuchura y Asienio)

ass8 Tablero Asliento 0

4 Lacado
2020002 Pama

Producto teminado

5 Montajs Final

2 Control sempo

Moataje Final
pald

Pata posterior 120
Elementos control
Escuadra pasterior 120
Descripeién Tipa valar

Escuadra antenio 120 Caaigo Nomare Observacion

0 5 Control calidad El producta debe carecer de emores. Rayones Estandar

griatas, aberturas, ol

Control cantidad Verificar gue la cantidad producida cumgle con la

cansdad requerida.

Estandar

2 Canlrol dimensiones netas Debe cumplir las especifcaciones del producto Estandar

Registrar todos los axcasos o faltantss Estandar

Elementos

Formulario

Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y dirige al
Boton:
mismo, a la pantalla del reporte de controles de 6rdenes de
Deshacer y
produccién.

i Al hacer clic, el sistema verifica los datos. Si son correctos,
Boton: Guardar

almacena la informacién y dirige al usuario a la pantalla del
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reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos guardados.”; si

son incorrectos, visualiza el mensaje del error ocasionado.

Botoén: Eliminar

e Al hacer clic, el sistema visualiza una ventana de
confirmacion con el siguiente texto “;Esta seguro de
continuar?”, si esta seguro de eliminar pulsar el botén
Aceptar, caso contrario pulsar Cancelar. Si el registro es
eliminado correctamente, el sistema regresa a la pantalla del
reporte y visualiza el siguiente mensaje: “Datos eliminados.”.

x

172.16.1.132:8080 dice:

;Esta seguro de continuar?

Aceptar Cancelar

e Este boton estarad visible solo cuando se esté editando

informacioén existente.

Lista de valores

Al hacer clic, el sistema visualiza una lista de 6rdenes de
produccion existentes dentro de una ventana emergente. El
usuario debe dar clic sobre el registro deseado y automaticamente

se vincula al elemento.

emergente: | Search Dialog - Google Chrome = B
Orden [% 172.16.1.132:8080/apex/v ."-,'_"\[:*.'.-.EIW3-.-'.-'?p_:|;--.-'<'_'dﬁ_l
produccion | | [seeren | 2
Seleccionar
55 - Orden de produccion 50 Sillas Roma
Row(s)1-1
Listado de elementos existentes de productos o items que
contiene la orden de produccién.
ftems orden produccion
Cédigo tem Cantidad  Filtro
vite101c20  SILLA ROMA SRT 60 8
9880 Silla Roma SRT G0
(Estructura y Asiento)
, 9998 Tablero Asiento 60
Cuadricula
B 2020002 Pata anterior 120
detalle items
2020009 Travesafio anterior 60
2020008 Tira espaldar 240
2020007 Fata posterior 120
2020006 Escuadra posterior 120
2020005 Escuadra anterior 120
2020004 Travesafio posterior G0
2020003 Travesafio costado 120

Botén de radio:
Filtro

Al hacer clic, el sistema actualiza el mantenimiento detalle puntos

y elementos de control del registro seleccionado.
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Listado de elementos existentes de puntos de control del producto

seleccionado.

Puntos control

Cadigo Nombre Orden Subseccion Filtro
Cuadricula

12 Movimiento seccional. 1 Pretapizado O
detalle pUntOS 12 Movimiento seccional. 2 Maguinado
control 12 Movimiento seccional. 3 Tapizado

12 Movimiento seccional. 4 Lacado

1 Producto terminado 5 Montaje Final

2 Control tiempo. 6 Montaje Final

Boton de radio: | Al hacer clic, el sistema actualiza el mantenimiento detalle

Filtro elemento de control del registro seleccionado.

Listado de elementos existentes de elementos de control del
punto de control seleccionado.
Cuad r|’Cu |a Elementos control

Cédigo Nombre Descripeién Tipe Valor Observacion
detalle

5 Control calidad El producto debe carecer de errores. Rayones Estandar 5|

elementos grietas, aberturas, etc.
1 Conirol cantidad Verificar que la cantidad producida cumple conla  Esténdar 5]
cantidad requerida

control

12 Gontrol dimensiones netas Debe cumplir las especificaciones del producto Estandar 5
3 Control excesos, sobrantes, Registrar fodos los excesos o faltantes Estandar 5|
desperdicios

1-4

Campo de texto: | Valor que corresponde al tipo de control que se esté aplicando al

Valor control (Estandar, Férmula, Proceso, Valor)
Campo de texto: ]
y Comentario.
Observacion
Indicaciones o ] ] ]
| Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.
generales

Tabla 69 Mantenimiento de controles de érdenes de produccion
3.1.4.2.6. Cierre de produccién

La opcion cierre de produccién permite gestionar las ordenes de produccién en
proceso y cuando estos hayan cumplido todos los procesos previstos
satisfactoriamente darlos por terminados. Esta formada por dos pantallas, en la
primera se visualiza a manera de reporte la informacién almacenada y en la segunda

se agregan registros, se maodifican o se eliminan los existentes.

Objeto Mantenimiento de cierre de 6rdenes de produccién

Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de moédulo, nombre de opcion,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,

barra de busqueda, botdn cerrar orden y elementos de formulario.
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Manufactura
Cierre orden de produccién
Fecna® (05072018 =]
Imagen cnsonasn
20-06-2016  Orden de p v
Botén: Cerrar | Al hacer clic, el usuario cierra las érdenes de produccion
orden seleccionadas.
Area de texto: _
o Comentario.
Observacion
Listado de elementos existentes de orden de produccion.
Cuadricula
Orden codigo  Fecha Inicio Obervacidon Seleccion
detalle orden de
-2 55 20-06-2016  Crden de produccion 60 Sillas Roma L4
Elementos produccion
1-1
Formulario
Casilla de | Al hacer clic, el sistema visualiza los items a cerrar de la orden
verificacion: de produccion seleccionada en la cuadricula detalle items a
Seleccionar cerrar.
Listado de items a cerrar de las 6rdenes de produccién
Cuadricula .
seleccionadas.
detalle items a | .. .
cerrar o
Indicaciones o ) ) )
Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.
generales
Tabla 70 Mantenimiento de cierre de 6rdenes de produccion
3.1.4.3. Opcién reportes

El usuario desplaza el puntero del raton sobre la opcidén reportes se visualiza las

opciones que permiten generar reportes del proceso de manufactura.

Manufactura

Inicio

Bienvenido APAUTE  Cerrar Sesion

Fébrica muebles - Peniode 2010

ADMINISTRACION © GENERAL © INVENTARIO [PV Vo il VA"

VENTAS ©

Mantenimientos [

Procesos

L]

©  Orden de produccién

Figura 29 Men( manufactura, opcion reportes

120



3.1.4.3.1. Orden de produccion

La opcién orden de produccién permite seleccionar una serie de opciones que

permiten visualizar de diferentes formas el reporte de una orden de produccién. Estas

opciones son:

e Lista de requisicion de materiales y plazos

e Lista de materiales, caracteristicas/dimensiones

e Orden de produccién

Objeto Reporte de imprimir 6rdenes de produccion
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de médulo, nombre de opcién,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de sucursal y periodo; menu principal,
barra de busqueda y listado de elementos existentes.
Imagen 8 AL BN 0 AT 8% T 0
=]
Campo de busqueda: ]
Recibe cadenas de texto de busqueda.
Buscar
Boton: Buscar Ejecuta la operacion buscar en la lista.
Opciones que permite personalizar, guarda o descargar el
Elementos Botén: Acciones listado. Este botdn es creado por defecto por la herramienta
reporte de desarrollo.
Dirige al usuario hasta la pantalla de opciones de impresion
Enlace: Imprimir de la orden de produccion, con la informacién del elemento
seleccionado.
Cuadricula detalle Listado de elementos existentes de 6rdenes de produccion.
Tabla 71 Reporte imprimir érdenes de produccién
Objeto Opciones de imprimir érdenes de produccion
Esta formada por una cabecera que contiene: nombre de mddulo, nombre de opcion,
Composicion | nombre de usuario, cerrar sesion, nombre de la sucursal y periodo; menu principal,
botones (deshacer, guardar, eliminar) y elementos de formulario.
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Manufactura

Imprimir dfden de produccién

ADMINISTRACION & GEWERAL © INVENTARIO © MANUFACTURA © VENTAS ©

Opeiones | Deshacer | | impamir |

Imagen _
Al hacer clic, el usuario cancela los cambios realizados, y dirige
Elementos ) ) o
) Botdn: Deshacer | al mismo, a la pantalla del reporte de imprimir 6rdenes de
Formulario

produccion.

o Al hacer clic, el sistema dirige al usuario a una nueva pantalla e
Enlace: Imprimir o .
imprime el reporte seleccionado en formato .pdf.

Campo de texto » ) B o
Valor numérico que identifica de forma uUnica la orden de
(solo lectura): y
3 produccion.
Numero orden

El usuario debe elegir una opcién, pulsar imprimir y el sistema
visualiza el reporte elegido.

= Lista de requisicion de materiales y plazos (Ver anexo 3).

RS Y
*

Boton de radio:

Opcidn = Lista de materiales, caracteristicas/dimensiones (Ver anexo

=  Orden de produccion (Ver anexo 5).
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Area de texto:
Observacion

Comentario.

Indicaciones

generales

Todos los campos del mantenimiento marcados con asterisco (*) son obligatorios.

Tabla 72 Opciones de imprimir 6rdenes de produccién
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CONCLUSIONES

Al analizar, disefiar, desarrollar y parametrizar el Modulo de Manufactura de un
sistema ERP, descrito en el presente documento, se determina que los objetivos
planteados fueron cumplidos. Ademas, se concluye que:

e Los sistemas de produccion evolucionaron el control de los procesos y
recursos que manejan las industrias dado que, con el avance de la tecnologia
y la aparicidon de nuevas técnicas que optimizan el control de la informacion
requerida para el ensamblaje de un producto, permiten identificar posibles
retrasos, faltantes o problemas (cuello de botella) que se generan en
manufactura.

¢ La MRP, en la que se base el estudio propuesto, es una técnica que permite
planificar con certeza qué es lo que se necesita y cuando para fabricar un
producto; a su vez, requiere de varias fuentes de informacién tales como:
registros de inventario, lista de materiales, plazos y plan maestro de
produccion. Hay que tener en cuenta que los registros de inventario en una
organizacion son vitales para una correcta planificacién, ya que permite saber
gué es lo que se tiene y qué no disponible.

e Implementar el sistema propuesto dentro de una empresa, el cual ejecuta
tareas como las que integra manufactura, permitira optimizar procesos y
recursos que ésta maneja. Pues, por un lado, las tareas manuales se
sistematizan, y por otro, el sistema es menos propenso a cometer errores de
calculo. Asi mismo, el sistema refleja el estado actual de la informacién que
se almacena en la base de datos, por ende, la toma de decisiones es
acertada. Cabe indicar que el sistema tratado no decide nada, los
administradores son los llamados a hacerlo.

e Por ultimo, la tarea de especificar los requisitos de software, permiten
establecer una base soélida para el desarrollo de un sistema informéatico. Es
decir, mejora la integridad y comprensiéon de las multiples técnicas que se

utilizan para su desarrollo.
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ANEXO 1
Descargar e instalar Oracle Database 11g Express Edition

Este anexo indica los pasos a seguir para descargar e instalar la base de datos
Oracle en un sistema operativo Windows de 64 bits.

1. Acceder ala pagina de web https://www.oracle.com/index.html. Una vez cargada

la pagina, en el menu principal seleccionar descargas (Downloads);

seguidamente dar clic en la opcién Oracle Database 11g Express Edition.

(8 Orock [ Imegrted Goud_x
&

e - o
& http: &

8 =

‘www.oracle.com/i:

s~ lama v lwantlo v  Search Q

2. En la pantalla siguiente, seleccionar la opcién aceptar el acuerdo de licencia

(Accept License Agreement).

B Ovock Dot Expres - o B
« C [} www.oracle.com k %l @

~ Communties v lama v lwantto v  Search Q

Products Solutions Downloads Store Support Training Partners About (OTN

Sign In'Register Help Country

ORACLE"

> Database > Database Technology Index > Database Express Edifon > Downlosds.

2 Downloads  Documentasion  Communi Learn Moce VISIT ORACLE AT
racle Database Express Edition 11g Release 2 ODTUG
ne 4, 2014 ngope]ﬁ
REGISTER TODAY!
Oracle
ted in the following downloads Database Cloud

Get Started >

Get the Latest
Oracle Database

3. En la misma pagina del paso 2, seleccionar el enlace de descarga del producto
de acuerdo al sistema operativo en el cual sera instalado. Como ejemplo se

descarga para el sistema operativo Windows de 64 bits.
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https://www.oracle.com/index.html

Thank you for accepting the License Agreement; you may now download this software.
# Oracle Database Express Edition 11g Release 2 for Windows x64 «
- Unzip the download and run the DISK1/zetup.exe
# Oracle Database Express Edition 11g Release 2 for Windows x32
- Unzip the download and run the DISK1/setup.exe
# Oracle Database Express Edition 11g Release 2 for Linux x64
-lUnzip the download and the RFM file can be installed as normal

4. Luego, se muestra la pagina de inicio de sesion de Oracle. El usuario debe
ingresar los datos de usuario (Username) y contrasefa (Password), y dar clic en
el botdn iniciar sesioén (Sing In).

-]

@6 =

- c login.oracle.com

ORACLE’

Sign In

Usemame

Forgot Username?
Password

Forgot Password?

B T

Create Account

Nota: para acceder a la descarga, el usuario debe estar registrado en la
pagina de web de Oracle, caso contrario debe crear una cuenta. El registro
es gratuito.

4.1. Para crear una cuenta, dar clic en el botdn crear cuenta (Create Account).

-]

@6 =

- c login.oracle.com

ORACLE’

Sign In

Usemname

Password

i | Create Account

Need Holp

4.2. Ingresar los datos solicitados y dar clic en el botdn crear cuenta (Create
Account).
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(2] Oracte | Cremte dzcourt X

€ - C @ hups//profile.oracle.com o gl

Create Your Oracle Account

Vo Deacie Account gves you access fo a vasiety of s services. apy
Akeady have an Orack Accoust? Sgnin
Required nfcrmason
[epee—
Paasces”

Retype Passwon”

Hame*
yob T

Woek Phone*

Cammpany Hame "

Address®

SumeProvnce”

2 Pestal Code”

ORACLE"

‘and sign ug for subscrions when you creale your accor

pications, and ommustes. Vou may chooss 1o recewe Orace
unt

5. Ladescarga inicia automaticamente.

5] Soge Sign On - Lo

c

x

«

login.oracle.com

Sign In

Username

Password

Forgo! Password?

Invalid login

Need Help?

ORACLE’

e

Don't have an
Oracle Account?

Create Account

noposon

6. Unavez completada la descarga, descomprimir el archivo en el directorio raiz del

disco C.

B

General | Advanced

Extraction path a

Destination path fwil be created f doss not exist)

Updaie mode

nd options

Display

(®) Edract and replace files
_) Bract and update files

(2 Fresh existing files only - Desktop

- £| Documents
Overwite mode 4 Dowrloads
(@) Ask before overwrite ) :ﬂusuc
() Overarite without prompt =] Pictures

B Deskiop

) Skip existing files

i
iy Local Disk (C:)

() Rename automaticaly

Miscellaneous

Extract archives to subfolders
[ Keep broken files
[] Display files in Explorer

Save seftings

paquetes
Repaldo
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7. Posteriormente, dentro de la carpeta del archivo descomprimido ejecutar la

aplicacion setup.exe como administrador.

iJ' 4 U ¥ DISK1 - oiEl
N - °
€ + t v ThSPC + Local Disk(C) » OracleXE112 Winsd » DISKI )
Favortes
response
& This pC upgrade
2 setum e
i Network

% Run a5 administrator

Troubbeshoet compatibilty
PintoStant
Edit with Notepad=~

Create shortcut
Delete

Rename

Properties

8. Esperar hasta que el asistente de instalacion se ejecute. Luego dar clic en el

botdn siguiente (Next).

Oracle Database 11g Express Edition - Install Wizard [

Welcome to the InstaliShield Wizard for Oracle
Database 11g Express Edition

The InstallShield® Wizard will install Oracke Database 11g
Express Edition on your computer. To continue, click
Next

ORACLE’

DATABASE
EXPRESS EDITION

9. Aceptar los términos de licencia y dar clic en el botdn siguiente (Next).

Oracle Database 11g Express Edition - Install Wizard [
License Agreement

) oracLe

Please readthe folowing license agieement carefll,  oxramase

Oracle Technology Network Developer License Terms
for Oracle Database Express Edition

Export Controls

Export laws and regulations of the United States and any other relevant local

f export laws and regulations apply to the pragrams. You agree that such

@xport control laws govern your use of the Program (including technical data)
and any services deliverables provided under this aareement, and you aaree 7

(@) | accept the terms in the license agreement

() | do not acoept the terms in the license agieement

cBack || Mes> | [ Cancel |

10. La siguiente ventana indica la ruta donde se instala la base de datos. Por lo tanto,

el usuario debe seleccionar la ruta y dar clic en el botén siguiente (Next).
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Oracle Database 11g Express Edition - Install Wizard ==

Choose Destination Location

Select folder where zetup will install files, CORANNES

Setup willinstall Oracle D atabase 110 Express Edition in the following folder.

Toinstal to this folder, click Next, To install to a different folder, click Browss and select
anather folder.

cle Database 11g Express Edition

Destination Folder

Choraclensh

Space Required on C: GEIFAE K.
Space Available on C: F19116560 K
Back New | [ Cancel

11. Ingresar una contrasefia (password) en los campos solicitados. Seguidamente,
dar clic en el botdn siguiente (Next).

Oracle Database 11g Express Edition - Install Wizard [

Specify Database Passwords ]
ORACLE

Enter and confirm passwords for the database. This password will be used for both the 575 and
the SYSTEM database accounts,

Enter Password

Canfitm Password

Back Next Cancel

12. La siguiente ventana presenta un resumen de la instalacién. Para iniciar la
instalacion, dar clic en el botén instalar (Install).

Oracle Database 11g Express Edition - Install Wizard [
Summary

oracLe

Riview setings befors proceeding with the nstallation sarannss

Current Installalion Settings

Destination Folder C:\oracleret 7
Oracle Home: C:\oraclesetapphoracleproduct 1. 2.Dhserver'

Dracle Base:C:\oraclexes

Port for ‘Oracle Database Listener' 1521

Port for ‘Oracle Services for Micrsoft Transaction Server': 2030

Portfor ‘Oracle HTTP Listener® 5090

Back instal | [ Cancel

13. Una vez finalizada la instalacién, dar clic en el botén finalizar (Finish).

132



InstallShield Wizard Complete

Setup has frished instaling Oracle Database 113 Express
Ediion on your camputer

ORACLE’

DATABASE
EXPRESS EDITION

Back

Cancel
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ANEXO 2

MANUAL DE DESCARGA E INSTALACION DE ORACLE APPLICATION
EXPRESS 4.2

Este manual explica los pasos a seguir que debe realizar el usuario para descargar
e instalar la herramienta de desarrollo APEX que posteriormente servira para la

creacion de paginas web para el desarrollo del sistema de Manufactura.

1. Acceder a la pagina de web https://www.oracle.com/index.html. Una vez cargada

la pagina, en el mena principal seleccionar descargas (Downloads);

seguidamente dar clic en la opcién Oracle Application Express.

e - o

Wi @O =

Jut Help Country v 2 ‘ v lama v lwantto v  Search Q

Products Solutions |[Downloads| Store Support Training Partners About |OTN

2. En la siguiente pantalla, dar clic en el enlace archivos de versiones anteriores

(Prior Release Archives).

5] Orace Applcation bxpre: X = - o
€ 3 €[] wwworacle.com/technetw x AmL @O =

Products Solutions Downlosds Store Support Trsining Parmners About [OTN

(Ocace Techmciogy Netwr - Oevicper o, + Agpication Expeess - Gomricuds

——r

#. Downloads

3. Luego, dar clic en el enlace archivo (Archive) de la opcion Oracle Application

Express 4.2.
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https://www.oracle.com/index.html

5] Orace Appication Epre: X

€ C  [1) www.oracle.com/t

4. En la pantalla siguiente, seleccionar la opcion aceptar

ORACLE’

Products Solutions Downloads

Account Sign Out Help Country ~ Communities v |ama._ v wantto v | Search Q

Store Support Training Partners About OTN

» Developer Tooks > Applicaion Express > Downloads
JOeveioper Overview  Downloads  Documentason = Commundy | Lear More
Aoicsion s 5

DR T / Prior Release Archives

i aton Devepment
Framework

Apphc son Expr
Oracie R

o

Oracle Applicatio
Oracle Apphcatio

Enterprne Pack for Ectpne
Oracle Apphcatio

IHeacatar
Warehouse Butder Oracle Appiic
XL Deveiopers kn Oracle Apphcatio

2 Oracle Apphcatio
Foms

Oracle Apphcatio
Cracie Hep Technoiogies ok

Oracle HTML DB 2 0°

* Releases 1.6 and 2.0 were called Oracle HTML DB. The product was then rename:

Application Express.

(Accept License Agreement).

(&) Oracte Appiication Expre: X

€ C  [1) www.oracle.com/t

Account Sign C

ORACLE’

IDeveloper

NetBeans
Appic ton Testng Sute
SO Developer

4.2 Archive

SOL Developer Data Modeler

Agpicaton Devekpment You must accsptih
ewonh

Oracie Technolagy Network > Developer Tooks > Application Express >

Oracle Appication Express 2.2 A

Oracle HTML DB 1.6 Ar

Products Solutions Downloads Store

application express.

Oracle Application Express

ense Agreement for Oracle Applicaion Exgry

Help Country v Communities v |ama_ v Iwantto.. v | Search Q

Support Training Partners About OTN

o downioad s sofware.

Appton Express Accept License Agreement (| ' Decline License Agreement

Oracle REST Data Services

+ Oracle Apgiicason Expr

3 i 1o
Enterprise Pack for Ecipse Oxecle Aecicalen Eio)

el Appiicaton Express n Express 423, Ap
arehouse Buder Download from My Pakh # 1959589
XL Oeveiopers K + Oracle Applicaon Express 426

—— {Aso review Relaase Notes fr Ay

e + Oracie Applicason Expre

Oracie ey Technclogies + Oracle Appiicason Expr

User interface resource:

+ Oracle Appiication Expr

« Oracie Apglication Expr
Applicaton Express

+ Oracie Application Express 426 Cu

6 - Alllanguages Downioad

6~ English fanguage only Download

5 42 below

imulative Patch Setfor Application Express 4.2.0, Application Express 42.1
plication Express 4.2.4, and Apphication Express 4.2.5
5

- Oracle Application Express 425 - All languages Download

5 - Engish fanguage only Downioad

25 Cumulative Patch Set for Appiication Exp
Appiication Express 4 2.3, and Applicason Expre

+ Oradie Apgilcasion Express 425 Paich Set Notes
{Aiso raview Releasa Notes for Application Express 4.2 below)

+ Oracle Apglication Express 425 Known issue:

+ Oracle Applicaton Express 425 Them Soi

2.0, Application Expr
5 - Download from

Support, Patch

acuerdos de licencia

5. En la misma péagina del paso 4, dar clic en el enlace descarga (Download) de la

opcion Oracle Application Express 4.2.6 - Todos los lenguajes (All languages).

Thank you for accepting the OTN License Agreement. You may now download this software.

Oracle Application Express 4.2.6 - All languages Download

@l = ptember, 2014]

- Download from My Oracle Support, Patch #: 19595806

Oracle Application Express 4.2.6 Patch Set Notes

Oracle Application Express 4.2.6 - English language only Download

Oracle Application Express 4.2.6 Cumulative Patch Set for Application Express 4.2.0, Application Express 4.2.1,
Application Express 4.2.2, Application Express 4.2.3, Application Express 4. 2.4, and Application Express 425

{Also review Release Notes for Application Express 4.2 below}

Oracle Application Express 4.2.6 Known Issues

Oracle Application Express 4.2.6 Theme Source Files
User interface resources (css, scss, images, psd, js) for Themes 23, 24, 23, 26 and 50.
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6. Luego, se muestra la pagina de inicio de sesién de Oracle. Se debe ingresar los
datos de usuario (Username) y contrasefia (Password), y dar clic en el botén

iniciar sesion (Sing In).

[ Sirgie Sign On - Log p Bl - o
> ¢ login.oracle.com Wi @ =

ORACLE’

Sign In

Usemname
username is usually your emas address

Forgot Username?

Password

Forgot Password?

T | <

Create Account

Nota: para acceder a la descarga, el usuario debe estar registrado en la
pagina de web de Oracle, caso contrario debe crear una cuenta. El registro
es gratuito.

6.1. Para crear una cuenta, en la misma pagina del paso 6 dar clic en el boton
crear cuenta (Create Account).

Bl Singi Sign On - Log P B - o
€ C login.oracle.com % @ =

ORACLE’

Sign In

Usemname

Password

el |  Create Account

No

Need Holp

6.2. Ingresar los datos solicitados y dar clic en el botdn crear cuenta (Create

Account).

136



(2] Oracte | Cremte dzcourt X

€ & © 8 hups//profile.oracle.com/myprof ? f login.ora 1362F " Forassoww p_admir

ORACLE"

Create Your Oracle Account

Account gves you sccess lo a variely of i wervices. appicalions, and Commmunies. Vou may choose 1o rscewe Orace
unt

Your O
commurs ‘and sign ug for subscrions when you creale your accor

Akeady have an Orack Accoust? Sgnin
Required nfcrmason
[epee—

Paasces”

Retype Passwon”

Hame*
yob T

Woek Phone*

Cammpany Hame "

Address®

SumeProvnce”

2 Pestal Code”

7. Ladescarga inicia automaticamente.

B SooeSancn-logn %

€« c login.oracle.com,

ORACLE’

Sign In

Username

Don't have an
Oracle Account?

Forgot Username?

Password

Forgot Password?

Create Account

Need Help?

noposon

peri26zp . & Mostrar todac las x
18/14T MB. En pausa

8. Unavez completada la descarga, descomprimir el archivo en el directorio raiz del
disco C.

B Extraction path and options ?
General | Advanced

Destination path fwil be created f does not exist) Display

Updste mode
(®) Edract and replace files
_) Bract and update files

B Deskiop

(2 Fresh existing files only - Desktop

- £| Documents
Overwite mode g Dowrloads
(® Ask before overwrite & Music

() Overarite without prompt =] Pictures

— =
Skip existing files b L Local Disk (C)

() Rename automaticaly

Miscellaneous
Extract archives to subfolders
[ Keep broken fies Ji paguetes
Repaldo
[] Display files in Explorer

Save seftings
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9. Al descomprimir el archivo se crea una carpeta llamada “apex”. Esta carpeta

contiene los archivos necesarios para la instalacion de la herramienta.

[ [ o

& ThisPC

i Network

10. Antes de iniciar la instalacion, se debe crear un espacio de tablas (tablespace)
para APEX el cual contendrd todos sus esquemas Yy objetos. Primero, abrir el

programa Run SQL Command Line.

11. Ejecutar el comando “conn sys / as sysdba” para conectarse a la base de datos
como administrador. Seguidamente ingresar su contrasefia. Si la conexion es
correcta se visualiza el mensaje de conectado (Connected). Nota: la contrasefa
corresponde a la que fue ingresada en la instalacion de la base de datos del

anexo I.

[SQL> conn sys ~ as sysdba
[Enter password:
onnected.

12. Ejecutar la siguiente expresion:
e CREATE TABLESPACE APEX
DATAFILE 'C:\oraclexe\app\oracle\oradata\XE\apex_01.dbf'
SIZE 200M REUSE AUTOEXTEND ON NEXT 10M MAXSIZE 1000M LOGGING;

13. Si el espacio de tablas es creado correctamente se visualiza el siguiente mensaje.
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ablespace created.

14. Posteriormente, ejecutar el comando “Exit;” para salir del programa.

15. Una vez creado el espacio de tablas para APEX, abrir como administrador el
programa de linea de comandos (CMD - command) y acceder a la ruta “C:\apex”
con la siguiente expresion “cd C:\apex”. Luego, ejecutar el comando “sqlplus / as

sysdba” para acceder a la base de datos a través del SQL*Plus.

16. Para iniciar la instalacion de la herramienta de desarrollo, ejecutar la expresion
“@apexins APEX APEX TEMP /i/”.

soL> @apexins APEX APEX TEMP /is

17. Al terminar la instalacion el sistema automaticamente se desconecta del

SQL*Plus.

APPUN
EX_B4020)

18. El siguiente paso a seguir es actualizar la contrasefia del usuario administrador
(“ADMIN”) de APEX. El usuario debe volver a ejecutar el comando “sqlplus / as
sysdba”. Seguidamente, ejecutar la expresion “@apxchpwd.sqgl” e ingresar una

nueva contrasefia.

8 18:19:05 2016
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19. Posteriormente, configurar el escuchador web (Web Listener) mediante el

PL/SQL Gateway embebido el cual permite la comunicacion entre la aplicacion y

base de datos. Nota: Oracle recomienda esta configuracion solo para ambiente

de desarrollo.

e Ejecutar la expresiéon “@apex_epg_config.sql C:\".

SOL> Papex_epy config.sql CG:\
[PL~SQL procedure successfully completed.

PL-SQL procedure successfully completed.

. Loading images directory: C:“~apex/images

Directory created.

[PL/SQL procedure successfully completed.
[PL-SQL procedure successfully completed.
[PL~SQL procedure successfully completed.
[Commit complete.

Directory dropped.

timing for: Load Images

[Elapsed: 88:89:20.43

[PL/SQL procedure successfully completed.

[Commit complete.

[SQL>

20. Una vez configurado el escuchador web, se debe actualizar el directorio virtual

de imagenes de APEX. Para ello, ejecutar la expresion “@apxldimg.sqgl C:\".

SQL> Papxldimg.sgl C:=\

PL-SQL procedure successfully completed.

PL-S$QL procedure successfully completed.
. Loading images directory: Civ/apex/images

Directory created.

PL-SQL procedure successfully completed.
PL-S$QL procedure successfully completed.
PL-3QL procedure successfully completed.
Commit complete.

Directory dropped.

timing for: Load Images
Elapsed: 0B:04:44_49
SqL>

21. Luego, desbloquear las cuentas de los usuarios Anonymous,

Apex_public_user y Flow_files.

e ALTER USER anonymous ACCOUNT UNLOCK;

e ALTER USER xdb ACCOUNT UNLOCK;

e ALTER USER apex_public_user ACCOUNT UNLOCK;
e ALTER USER flows_files ACCOUNT UNLOCK;

[2QL> ALTER USER anonymous ACCOUNT UNLOCK;
ser altered.

[5QL> ALIER USER xdb ACCOUNI UNLOCK:
ser altered.

[5QL> ALTER USER apex_public_user ACCOUNT UNLOCK;:
ser altered.

[FQL> ALTER USER flows_files AGGOUNT UNLOCK;

ser altered.

S aL>

XDB,
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22. Configuracion de parametros generales de la base de datos para APEX.

Configurar el numero de tareas (Jobs) que podrd ejecutar APEX
simultdneamente con la siguiente expresion “ALTER system SET
job_queue_processes=20 scope=both;”. Luego, verificar el cambio
ejecutando la siguiente consulta “‘SHOW PARAMETER

job_queue_processes;”.

Configurar el nUmero de usuarios o procesos concurrentes que soportara
el servidor cuando se inicie la instancia de APEX con la siguiente
expresion “ALTER system SET shared_servers=5 scope=both;”. Luego,
verificar el cambio ejecutando la siguiente consulta “SHOW PARAMETER

shared_servers;”

Nota: los valores tomados en los parametros son recomendados por Oracle.
23. Habilitar el servidor de protocolo Oracle XML DB HTTP en el puerto 8080
ejecutando la siguiente expresion “EXEC dbms_xdb.sethttpport(8080);”. Luego,

verificar los cambios realizados con la siguiente consulta “SELECT
DBMS_XDB.GETHTTPPORT FROM dual;”.

ISQL> ERXEC dbnms_xdb.sethttpport{(B8AGA>;

[PL-SQL procedure successfully completed.

[SQL> SELECT DEMS_XDE.GETHITPPORT FROM dual;

24. Habilitar el acceso remoto al APEX. Ejecutar la siguiente expresion “EXEC

dbms_xdb.setListenerLocalAccess(l_access => FALSE);”.

[SQL> EXEC dbms_xdh.setListenerLocalfccess(l_access => FALSE)>;

[PL/80L procedure successfully completed.

fsaL>

25. Habilitar el servicio de red (network service) para el acceso a la base de datos

desde diferentes host o computadoras en red.

DECLARE
ACL_PATH VARCHAR2 (4000);

BEGIN
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SELECT ACL
INTO ACL_PATH
FROM DBA_NETWORK_ACLS
WHERE HOST ="
AND LOWER_PORT IS NULL
AND UPPER_PORT IS NULL;
IF DBMS_NETWORK_ACL_ADMIN.CHECK_PRIVILEGE (ACL_PATH,
'APEX_040200',
‘connect’) IS NULL THEN
DBMS_NETWORK_ACL_ADMIN.ADD_PRIVILEGE (ACL_PATH,
'APEX_040200',
TRUE,
‘connect’);
END IF;
EXCEPTION
WHEN NO_DATA_FOUND THEN
DBMS_NETWORK_ACL_ADMIN.CREATE_ACL (‘power_user.xml’,
'ACL permite a los usuarios poder conectarse a todas partes.',

'‘APEX_040200',

TRUE,
‘connect);
DBMS_NETWORK_ACL_ADMIN.ASSIGN_ACL(‘power_user.xml’, *);
END;
/
COMMIT;

[s9L> DECLARE
2" ACL_PATH UARCHAR2 (4880);
BECGIN

16
17 END IF;
EXCEPTION
WHEN NO_DATA_FOUND THEN

DBHS_RETHORK_ACL_ADMIN. CREATE ACL (" powe
2

27. Después de habilitar los servicios de red, se debe configurar el idioma de la
herramienta puesto que por defecto se instala en el idioma inglés. Primero, desde

la linea de comandos acceder a la ruta raiz del disco C con la siguiente expresion

‘cd C:\".
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

c thapex>ed CoN
RS

Luego, configurar la variable de entorno NLS_LANG para especificar los valores
de Soporte de Idioma Nacional (NLS - National Language Support) para

Windows. Ejecutar la expresion set

NLS_LANG=American_America.AL32UTF8".

:n>set NLS_LANG=American_America.AL32UTF8

N>

Acceder a la ruta donde se encuentra el instalador del idioma espafiol y ejecutar
la siguiente expresion “cd C:\apex\builder\es”. Por defecto el archivo se encuentra

en la ruta “C:\apex\builder\es”.

C:v2>cd C:vapexsbuilderses

C:vapexsbuilderses>

Ejecutar el comando “sqlplus / as sysdba” para acceder a la base de datos;
seguidamente  ejecutar la expresion ‘“ALTER  SESSION SET
CURRENT_SCHEMA = APEX_040200;” para establecer la sesién en el esquema
de APEX.

8. on Wed Jun 29 1@:14:16 2016
Copyright (o> 1982, 2818, Or - A1l rights reserved.
Connected to:
Oracle Database 11g Express Edition Release 11.2.8.2.8 — Production
SQL> ALTER SESSION SET CURRENT_SCHEMA = APEX_040208;
session altered.
saL>

Ejecutar el instalador de idioma con la siguiente expresion “@load_es.sql”.

SQL>» Bload_es.sqgl

Una vez terminada la instalacion de idioma, ejecutar dos veces el comando “Exit;”

para salir del programa.
Verificar la instalacién. Acceder a la pagina de administracion de APEX con la
siguiente direccion URL: http://127.0.0.1:8080/apex/apex_admin. Se debe

presentar una pantalla similar a la siguiente:
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http://127.0.0.1:8080/apex/apex_admin

—— PAncres BN X
m— W ©

€« C [ 127.0.0.1:80 ex/f?p=4 :17107249784446:::&p_lang=e
Application Express

Application Express Administration Services

£ Application Ex

Username
. Password
Login to Administration
EiE Prcaion g ekl
administration credentials.
Language
Engiish, Espafio

34. Para cambiar de idioma, en la misma péagina del paso 33 dar clic en la opcién

Espaiiol.

Language
English, Espafiol

35. Por ultimo, ingresar a la herramienta de desarrollo con los datos del usuario

administrador establecidos en el paso 18 y pulsar el botén Conectar a

Administracion.

Servicios de Administracion de Application Express

ADMIN

36. APEX solicita cambiar la contrasefia del usuario administrador. Este paso es
requerido solo cuando se accede por primera vez a la herramienta.

e Ingresar los datos solicitados y pulsar el boton Aplicar Cambios.
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] oo ()

e
1]

8:17107249784446

080/apex/f?p=4350:68:
Se debe cambiar la contrasefia para esta cuenta. 0
Cambiar Contrasefia
Nombre de Usuario:  ADMIN

T Introducir Contrasefia Actual | weeses
" Introducir Nueva Contrasefia

¥ Confirmar Nueva Contrasefia [ wewsen

Aplicar Cambios

Luego, pulsar el botdén Volver para dirigirse a la pagina de inicio de

sesion.
it oo [

x

{5 Cambiar Contrasefia 4
€« C' | [} 127.0.0.1:8080/apex/f?p=4350:68:0:CONFIRM:N 0:68::&success_msg=La%20contrasefia%20ha%20cambiadeo.%2F48D604ADSC5F8DD19DAOBFIA2EAF25C1%: P 17 @
(<]

0 La contrasefia ha cambiado.

Ingresar los datos requeridos.
Espacio de trabajo: INTERNAL, nombre por defecto para el

O
usuario administrador.

Usuario: nombre del usuario administrador.

Contrasefia: contrasefia actualizada del usuario administrador.

AncresS MERACHE X

[ conexién a Application £ X \
« € | [) 127.0.0.1:8080/apex/f2p=4550:1:17107249784446 7 @ =
Application Express
Conexién a Application Express
Espacio de Trabajo
INTERNAL
Usuario
ADMIN
Contrasefia
Oracle Application Express es una rapida
herramienta de desarrolio web que permite
compartr datos  crear establecer Contrase:
personalizadas. Con ayuda de un
explorador web y sin necesidad de contar
con conocimientos avanzados de Conectar a Application Express
programacion, podra desarollary —
desplegar potentes aplicaciones, rapidas y
seguras. Learn how to get started
[E3 Facebook [ Linkedin [ Twitter T Googles
Idioma

Enalish, Espaiol

37. Finalmente se muestra la pagina de administracion de APEX
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« (< 3:17107249

Application Express

LR Gestionar Sclicitudes v | Gestionar Instancia v | Gestionar Espacios de Trabajo v | Centrolar Actividad v

Administracién de Instancia Crear Espacio de Trabajo CLS

Utlice esta pagina para accedk

- —~ y realizar tareas de
administracion para una
M) instancia completa de Oracle
- Application Express
AR
S
Gestionar Solicitudes Gestionar Instancia Gestionar Espacios de Trabajo Controlar Actividad Provisionamiento
Manual
No se ha definido ningiin mensaje de sistema &
Tareas de Instancias
Solicitudes Pendientes > Resumen de Espacio de Trabajo 4 | » || Confourainde Funcion
. . . Sequridad
Esta instancia se esta ejecutando en moda de provisionamienta manual, por lo que o aceptara
e Espacios de Trabajo 0
solicitudes de servicie alores de Instancia
Esquemas % | | connguracién de Depuracién de
soleaciones o | | Espacio ge Travaio
Usuarios 4 | | Tareas de Espacio de Trabajo
Crear Espatio de Trabajo
Entradas de Cola e Correo 0

Crear Varios Espacio:
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ANEXO 3

Contiene el reporte de la orden de produccién que lista los componentes conforme

a los plazos en los que deben ser requeridos o entregados en la fabricacion de un

producto.
VITEFAMA
Fabrica muebles
Lista de Componente
Nimero de Orden: 55 Fecha Iniclo:  20-06-2016
Observacion: Fecha Fin:
SUBSECCION Lacado
Producto intermedic Materia prima Cantidad U/M
SILLA ROMA SRT
Fecha Inlclo/FIn  03-07-2016 / 05-07-2016
Silla Roma SRT (Estructura y 9940 Diluyente poliuretano DT-448A 42000 Lts
Asiento)
9943 Laca poliuretano JZ-2830 PU 15.0000 Lts
30%
SUBSECCION Montaje Final
Producto intermedio Materia prima Cantidad U/M
SILLA ROMA SRT
Fecha Inicio/Fin  05-07-2016 / 07-07-2016
9942 Sello poliuretano JU-1P base + 15.0000 Lis
catlz. JH-805Q
9941 Diluyente poliuretano 446 48.0000 Lts
SUBSECCION Pretapizado
Producto Intermedio Materla prima Cantldad U/M
SILLA ROMA SRT
Fecha Inicio/Fin  07-07-2016/ 09-07-2016
SILLA ROMA SRT 9980 Silla Roma SRT (Estructura y 60.0000 und
Asiento)
79162 Esponja superior verde 19.8000 m2
SUBSECCION Magquinado
Producto Intermedic Materla prima Cantidad U/M
SILLA ROMA SRT
Fecha Inicio/Fin  09-07-2016/11-07-2016
3020 Tapiz 3020 king woods mokss 24.0000 mim
SUBSECCION Tapizado
Producto intermedio Materia prima Cantidad U/M
SILLA ROMA SRT
Fecha Inicio/Fin  11-07-2016 / 12-07-2016
79270 Camprel Negro 9.6000 und
SUBSECCION Lacado
Producto intermedio Materia prima Cantidad U/M
SILLA ROMA SRT
Fecha Inicio/Fin  12-07-2016/ 13-07-2016
79063 Regatones 240.0000 und
SUBSECCION Montaje Final
Producto intermedioc Materia prima Cantidad U/M
SILLA ROMA SRT

Fecha Iniclo/Fin  13-07-2016/ 14-07-2016

06-07-2016 18:52
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19204 Carton empaque laminas 30.0000 und
99032 Strech 50 cm. rollo 4 kg 9.0000 kgs
99044 Cinta de empaque 6.0000 rll
SUBSECCION Preparacion de madera
Producto Intermedic Materla prima Cantidad U/M
SILLA ROMA SRT
Fecha Inicio/Fin  20-06-2016 / 23-06-2016
Escuadra posterior 125885 FS 48.0000 dm3
Travesafio anterior 125885 FS 54.0000 dm3
Fecha Inicio/Fin  21-06-2016 / 23-06-2016
Travesafio costado 125885 FS 96.0000 dm3
Pata posterior 125885 FS 354.0000 dm3
Fecha Inicio/Fin  22-06-2016 / 23-06-2016
Pata anterior 125885 FS 156.0000 dm3
Travesafio posterior 125885 FS 72.0000 dm3
Escuadra anterior 125885 FS 42.0000 dm3
Tira espaldar 125885 FS 271.2000 dm3
Fecha Inlclo/FIn  23-06-2016 / 03-07-2016
Silla Roma SRT (Estructura y 2020005 Escuadra anterior 120.0000 und
Asiento)
2020003 Travesario costado 120.0000 und
2020004 Travesafio posterior 60.0000 und
2020006 Escuadra posterior 120.0000 und
2020007 Pata posterior 120.0000 und
2020008 Tira espaldar 240.0000 und
2020009 Travesafio anterior 60.0000 und
2020002 Pata anterior 120.0000 und
SUBSECCION Preparacion de tableros
Producto intermedio Materia prima Cantidad U/M
SILLA ROMA SRT
Fecha Inicio/Fin  23-06-2016 / 28-06-2016
Tablero Asiento 2020001 MDP 18 MM 13.8000 m2
Fecha Inicio/Fin  28-06-2016/03-07-2016
Silla Roma SRT (Estructura y 9998 Tablero Asiento 60.0000 m2
Asiento)
06-07-2016 18:52 Pégina 2 de 2
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ANEXO 4

Contiene el reporte de la orden de produccion que lista los componentes a fabricar

con sus respectivas caracteristicas y observaciones que deben considerarse en su

fabricacion.

VITEFAMA

Fabrica muebles

Lista de materiales caracteristicas

Namero de Orden: 55 Fecha Iniclo:  20-06-2016
Observaclén: Fecha Fin:
SUBSECCION  Preparacién de madera Dimensiones

Brutas Netas

Producto intermedio Materia prima UM Lar Anch Esp Lar Anch Esp Observacién
ESTRUCTURA SILLA ROMA SRT
Pata anterior 125885 FS dm3 Fresar S/P y Perforar
Travesaro costado 125885 FS dm3 Diag. S/P Perforar
Travesafio posterior 125885 FS dm3 Bas: 320x180/4x55
Escuadra anterior 125885 FS dm3 Retazos perforar
Escuadra posterior 125885 FS dm3 Plant. Reccortar Fresar
y Perforar
Pata posterior 125885 FS dm3 Bas: 940x560/8x30
Escuadrar basico
perforar
Tira espaldar 125885 FS dm3 Bas: 480x180/4x35
Perforar
Travesafio anterior 125885 FS dm3 2PTA. Diag. S/P
Perforar
Silla Roma SRT 2020002 Pata anterior und 430 50 30 410 50 40
2020009 Travesafio anterior und 410 55 26 390 55 26
2020008 Tira espaldar und 480 180 35 450 57 35
2020007 Pata posterior und 940 560 30 920 97 30
2020006 Escuadra posterior und 160 50 35 140 50 35
2020005 Escuadra anterior und 135 50 35
2020004 Travesafio posterior und 320 180 55 292 55 50
2020003 Travesafio costado und 395 55 25 376 55 25
SUBSECCION  Preparaci6n de tableros Dimensiones
Brutas Netas
Producto Intermedio Materla prima UM Lar Anch Esp Lar Anch Esp Observaclén
ESTRUCTURA SILLA ROMA SRT
Tablero Asiento 2020001 MDP 18 MM m2 455 460  18Plant. Recortar y
Perforar
Silla Roma SRT 9998 Tablero Asiento m2
SUBSECCION  Maquinado Dimenslones
Brutas Netas
Producto intermedio Materia prima UM Lar Anch Esp Lar Anch Esp Observacién
ESTRUCTURA SILLA ROMA SRT

SILLA ROMA SRT 3020

Tapiz 3020 king woods mokss mim

SUBSECCION Tapizado Dimensiones
Brutas Netas
Producto intermedio Materia prima UM Lar Anch Esp Lar Anch Esp Observacién
ESTRUCTURA SILLA ROMA SRT
79270 Camprel Negro und
SUBSECCION Lacado Dimensiones
Brutas Netas
Producto intermedio Materia prima UM Lar Anch Esp Lar Anch Esp Observacién
ESTRUCTURA SILLA ROMA SRT
06-07-2016 18:52 Péagina 1 de 2
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79063 Regatones und

Silla Roma SRT 9940 Diluyente poliuretano DT-448A Lis
9943 Laca poliuretano JZ-2830 PU  Lis
30%
SUBSECCION  Montaje Final Dimensiones
Brutas Netas
Producto intermedio Materia prima UM _Lar Anch Esp Lar Anch Esp Observacién
ESTRUCTURA SILLA ROMA SRT
SILLA ROMA SRT 19204 Carton empaque laminas und
99044 Cinta de empaque rll
99032 Strech 50 cm. rollo 4 kg kgs
Silla Roma SRT 9941 Diluyente poliuretano 446 Lts
9942 Sello poliuretano JU-1P base + Lts
catlz. JH-805Q
SUBSECCION  Pretapizado Dimenslones
Brutas Netas
Producto intermedio Materia prima UM Lar Anch Esp Lar Anch Esp Observacion
ESTRUCTURA SILLA ROMA SRT
SILLA ROMA SRT 9980 Silla Roma SRT (Estructuray und
Asiento)
79162 Esponja superior verde m2
06-07-2016 18:52 Pagina 2 de 2
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ANEXO 5

Contiene el reporte de la orden de produccion. Lista todos los componentes y

cantidades a fabricar.

VITEFAMA
Fabrica muebles
Orden de produccion - Lista de materiales
Namero de Orden: 55 Fecha: 20-06-2016
Observacion:
Estructura SILLA ROMA SRT
Producto Intermedio Materla prima Cantidad UM
SILLA ROMA SRT 99044 Cinta de empaque 6.0000 i
SILLA ROMA SRT 3020 Tapiz 3020 king woods mokss 24.0000 mim
SILLA ROMA SRT 79162 Esponja superior verde 19.8000 m2
SILLA ROMA SRT 9980 Silla Roma SRT (Estructura y Asiento) 60.0000 und
SILLA ROMA SRT 99032 Strech 50 cm. rollo 4 kg 9.0000 kgs
SILLA ROMA SRT 19204 Carton empaque laminas 30.0000 und
SILLA ROMA SRT 79063 Regatones 240.0000 und
SILLA ROMA SRT 79270 Camprel Negro 9.6000 und
Tablero Asiento 2020001 MDP 18 MM 13.8000 m2
Pata anterior 125885 FS 156.0000 dm3
Travesafio costado 125885 FS 96.0000 dm3
Travesaiio posterior 125885 FS 72.0000 dm3
Escuadra anterior 125885 FS 42.0000 dm3
Escuadra posterior 125885 FS 48.0000 dm3
Pata posterior 125885 FS 354.0000 dm3
Tira espaldar 125885 FS 271.2000 dm3
Travesaiio anterior 125885 FS 54.0000 dm3
Silla Roma SRT (Estructura y 9998 Tablero Asiento 60.0000 m2
Silla Roma SRT (Estructura y 2020002 Pata anterior 120.0000 und
Silla Roma SRT (Estructura y 2020008 Tira espaldar 240.0000 und
Silla Roma SRT (Estructura y 9940 Diluyente poliuretano DT-448A 4.2000 Lts
Silla Roma SRT (Estructura y 2020003 Travesafo costado 120.0000 und
Silla Roma SRT (Estructura y 2020004 Travesafio posterior 60.0000 und
Silla Roma SRT (Estructura y 2020005 Escuadra anterior 120.0000 und
Silla Roma SRT (Estructura y 2020006 Escuadra posterior 120.0000 und
Silla Roma SRT (Estructura y 9941 Diluyente poliuretano 446 48.0000 Lis
Silla Roma SRT (Estructura y 9942 ?ﬁllsoo%célniuretano JU-1P base + catlz. 15.0000 Lts
Silla Roma SRT (Estructura y 2020007 Pata posterior 120.0000 und
Silla Roma SRT (Estructura y 2020009 Travesafio anterior 60.0000 und
Silla Roma SRT (Estructura y 9943 Laca poliuretano JZ-2830 PU 30% 15.0000 Lts
06-07-2016 18:51 Pagina 1 de 1
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Doctora Jenny Rios Coello, Secretaria de la Facultad de Ciencias de la Administracién de
la Universidad del Azuay,

CERTIFICA:

Que, el H. Consejo de Facultad en sesion realizada el 5 de mayo de 2015, conocid la
peticion del estudiante ANDRES GEOVANNY PAUTE NIEVES con codigo 49278, que
denuncia su trabajo de titulacion: “ANALISIS Y DESARROLLO DEL MODULO DE
MANUFACTURA DE UN SISTEMA ERP PARA PYMES”. previo a la obtencién del
titulo de Ingeniero en Sistemas y Telematica. El Consejo de Facultad acoge el informe de la
Junta Académica y aprueba la denuncia del trabajo de titulacion. Designa como Directora
a la Ing. Catalina Astudillo Rodriguez y como miembros del Tribunal [-xaminador a los
ingenieros Fernando Balarezo Rodriguez y Francisco Salgado Arteaga. El peticionario para
presentar su trabajo de titulacion tiene un plazo equivalente a dos periodos académicos (2
semestres), esto es hasta el 05 de mayo de 2016

Secretaria d¢ lajFacultad

v Al OB
FACULTAD DL

Ao:.mmm\cmm
SECHETARIA
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Guia para Trabajos de Titulacién N2

1. Pratocolo/Acta de sustentacion

UNIVERSIDAD DEL
NZUAY

ACTA
SUSTENTACION DE PROTOCOLO/DENUNCIA DEL TRABAJO DE TITULACION

1.1 Nombre del estudiante: Andrés Geovanny Paute Nieves
Cddigo 49278

1.2 Director sugerido: Ing. Catalina Astudillo Rodriguez
1.3 Codirector (opcional):
1.4 Tribunal: Ing. Fernando Balarezo Rodriguez / Ing. Francisco Salgado Arteaga

1.5 Titulo propuesto: : “Analisis y Desarrollo del médule de Manufactura de un Sistema ERP
para PYMES

1.6 Resolucidén:

1.6.1 Aceptado sin modificaciones Z

1.6.2 Aceptado con las siguientes modificaciones:

1.6.3  Responsable de dar seguimiento a las modificaciones: Ing. Catalina Astudiilo
Rodriguez
1.6.4 No aceptado

e Justificacion:

/// Tribunél

Ing. Catalina Astudillo R

Ing. Fernando Balarezo R.

Secretario de Facultad

Fecha de sustentacién: Martes 14 de abril de 2015



Cuenca, 13 de mayo de 2016.- Decano de [a Facultad de Ciencias de la Administracién, con
autorizacién amplia y suficiente concedida por el Conscjo de Facultad en sesion del 25 de
febrero de 2016, conoce la peticion del estudiante ANDRES GEOVANNY PAUTE
NIEVES con cédigo 49278, que solicita prérroga para la presentacion de su trabajo de
titulacion: “Andlisis y desarrollo del modulo de manufactura de un sistema ERP para
PYMES” previo a la obtencién del titulo de Ingeniero en Sistemas y Telematical.
Considerando que el Consejo de Facultad en la sesion del 5 de mayo de 2015, le concede 2
semestres de plazo (1 afo) para la presentacion de su trabajo de titulacion cuando el plazo
era de dieciocho meses y considerando el Of. No 660V-15-UDA del Vicerrectorado.

RESUELVE reconsiderar la fecha de presentacion del trabajo de titulacion y extiende el
plazo hasta el 05 de noviembre de 2016.

A G
Ing. Xavier Ortega \%Squez
Decano

o

f
p‘? (BT )
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CONVOCATORIA

Por disposicién de la Junta Académica de Ingenierfa de Sistemas y Telematica, se convoca a los
Miembros del Tribunal Examinador, a la sustentacién del Protocolo del Trabajo de Titulacién :
“Andlisis y Desarrollo del médulo de Manufactura de un Sistema ERP para PYMES”,
presentado por el estudiante Andrés Geovanny Paute Nieves con c6digod49278, previa a la
obtencién del grado de Ingeniero de Sistemas y Telematica, para el dia MARTES 14 DE
ABRIL DE 2015 A LAS 09h00.

Cuenca, 08 de abril de 2015

Dra. Jenny Rios Coello

Secretaria de la Facultad

Ing. Catalina Astudillo Rodriguez

Ing. Fernando Balarezo Rodriguez

Ing. Francisco Salgado Arteaga
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Facultad de Ciencias de |2 Administracion
gscuela de Ingenteria de sistemas y Telematica

C

Oficio Nro. 049-2015-DIST-UDA

Cuenca, 26 de Marzo de 2015

Senor Ingeniero
Xavier Ortega Vazquez

DECANO DE LA FACULTAD DE CIENCIAS DE LA ADMNISTRACI()N
Presente.-

De nuestras consideraciones:

La Junta Académica de la Escuela de ingenieria de Sistemas y Telematica, reunida el dia 26 de marzo del
2015, recibio el proyecto de graduacion titulado "Analisis y desarrollo del médulo de manufactura de
un sistema ERP para PYMES”, presentado por ol estudiante Andrés Geovanny Paute Nieves, estudiante
de la Escuela de Ingenieria de Sistemas y Telematica, y revisado por la Ing. Catalina Astudillprprevio a

la obtencidn del titulo de Ingeniero de Sistemas y Telemdtica.

La Junta solicita por su digno intermedio notificar al tribunal designado y determinar lugar, fecha y
hora de sustentacidn.

Por lo expuesto, y de conformidad con el Regiamento de Graduacion de la Facultad, recomienda como
director y responsable de aplicar cualquier modificacién al disefio del trabajo de graduacién posterior a

la Ing. Catalina Astudillo y como miembros del Tribunal al [ng. Fernando Beyarezo y Francisco Salgado ~
Ph.D.

Atentamente,

=

ng. Marcos Orellana Cordero

Director Escuela de Ingenieria de Sistemas y Telematica
Universidad del Azuay



31-03-2015

ESCUELA DE INGENIERIA DE SISTEMAS

Disefios de Tesis

Escuela de Sistemas
Estu

diante: Andrés Geovanny Paute Nieves con cddigo 49278.

Tema: “ANALISIS Y DESARROLLO DEL MODULO DE MANUFACTURA DE UN SISTEMA ERP PARA
PYMES”

Para: Previo a obtencidn del titulo de Ingeniero de Sistemas y Telemdtica.
Director: Ing. Catalina Astudillo Rodriguez,

Tribunal: Ing. Fernando Balarezo Rodriguez.
Tribunal: Ing. Francisco Salgado Arteaga.

DIA; /~/A eres
mein. Hn eres 1y phef /w/ I
HORA: O Pho ) |
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No 001 -010-800077918

Se7or{es): PAUTE NIEVES ANDRES GEOVANNY Carrera:lS
RUC/Ch 01650720611 Nombre: PAUTE NIEVES ANDRES GEQVANNY

| Direcclon: EL VALLE LA VICTORIA SN

[ cant ; Derecho Codigo Materla Vvator U
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Son:
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DOCTORA JENNY RIOS COELLO SECRETARIA, DE LA FACULTAD DE
CIENCIAS DE LA ADMINISTRACION DE LA UNIVERSIDAD DEL AZUAY

CERTIFICA:

Que, el Sefior Andrés Geovanny Paute Nieves registrado con codigo 49278 perteneciente
a la Escuela de Ingenieria en Sistemas y Telemdtica luego de cumplir con todas las

asignaturas de su Pensum de estudios, egresé de la Facultad el dia 26 de Julio de 2014.

Cuenca, Marzo 3

e 2015

Derecho 77918
vef.-




Cuenca, 27 de marzo de 2015

Sefior
Ing. Xavier Ortega Vésquez
DECANO FACULTAD DE CIENCIAS DE LA ADMINISTRACION

Su despacho.

De mi consideracidn:

Por medio de la presente me permito comunicar que he procedido en aceptar ser la directora de Tesis
del estudiante: Andrés Geovanny Paute Nieves, egresado de la escuela de Ingenieria de Sistemas y

Telematica, cuyo tema es “Andlisis y desarrollo del médulo de manufactura de un sistema ERP para
PYMES”,

Por la atencidn que brinde a la presente anticipo mis mas sinceros agradecimientos.

Atentamente,

Mgst. Catalina Astudillo



Cuenca, 27 de marzo de 2015

Senor
Ing. Xavier Ortega Vasquez
DECANO FACULTAD DE CIENCIAS DE LA ADMINISTRACION

Su despacho.

De mi consideracian:

Yo, Andrés Geovanny Paute Nieves, con codigo estudiantil: ua049278, estudiante de la carrera de
Ingenieria de Sistemas y Telemdtica, de la Facultad de Ciencias de Administracion, solicito
comedidamente que se me apruebe el disefio de trabajo de graduacion denominado “Anatisis v
desarrollo del médulo de manufactura de un sistema ERP para PYMES” previo a la obtencion del titulo
de Ingeniero de Sistemas y Telematica.

Por la atencion que brinde a la presente anticipo mis mas sinceros agradecimientos.

Atentamente,

drés Paute

679703 j
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1. Pratocolo/Rubrica

RUBRICA PARA LA EVALUACION DEL PROTOCOLO DE TRABAJO DE TITULACION

1.1 Nombre del estudiante: Andrés Geovanny Paute Nieves

1.1.1 Cédigo 49278

1.2 Director sugerido: Ing, Catalina Astudillo Rodriguez

1.3 Codirector (opcional):.

1.2 Titulo propuesto: : “Andlisis y Desarrollo del médulo de Manufactura de un Sisterna ERP

para PYMES “
1.4

1.5 Revisores (tribunal): Ing. Fernando Balarezo Rodriguez / ing. Francisco Salgado

Arteaga

1.6 Recomendaciones generales de la revisién:

Cumple
totalmen;e

Cumple
parcialmente

No
cumple

Observaciones

(*) |

Linea de investigacién

1. ¢Elcontenido se enmarca en la linea
de investigacién seleccionada?

Titulo Propuesto

2. ¢Esinformativo?

3. ¢Esconciso?

Estado del arte

4. ¢ldentifica claramente el contexto
histérico, cientifico, global y
regional del tema del trabajo?

5. ¢Describe la teoria en la que se
enmarca el trabajo

N\

6. ¢Describe los trabajos relacionados
mas relevantes?

N

7. ¢Utiliza citas bibliograficas?

N\

Problemdtica y/o pregunta de
investigacion

8. ¢Presenta una descripcidn precisa y
clara?

9. ¢(Tiene relevancia profesional y
social?

Tiipétesis (opcjona()

10.¢Se expresa de forma clara? :

r_11 ¢Es factible de verificacion?

_Objetivo general

12.¢Concuerda con el problema
formulado?

| 13.5e encuentra redactado en tiempo




!
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Guia para Trabajos de Titulacion -
1 Protocolo/Rubrica

e

(*) Breve justificacién, explicacidn o recomendacién.
¢ Opcional cuando cumple totalmente,
e Qbligatorio cuando cumple parcialmente y NO cumple.

.......................................................................................................................................................................

..................................................................................................................................................................

Ing. Catalina Astudillo R Iné"Femando Balarezo R. Ing. Francisco Salgado A.

‘k
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GUIA PARA LA ELABORACION Y PRESENTACION DE LA

DENUNCIA/PROTOCOLO DE TRABAJO DE TITULACION

1. DATOS GENERALES
1.1 Nombre del estudiante: Paute Nieves, Andrés Geovanny
1.1.1 Cddigo: 49278
1.1.2 Contacto:
» Teléfono convencional: 4037203
» Celular: 0995942764

* Correo electronico: pauteandres91@outicok.com

1.2 Director sugerido: Astudiilo Rodriguez, Catalina Verénica. Ingeniera. Mgt.
1.2.1 Contacto: cvastudillc@uazuay.edu ec
e Celular: 0987109923

» Correo electronico: cvastudillo@uazuay.edu.ec

1.3 Co-director sugerido (opcional): Andrade Duenas, lvan Gonzalo. Ingenierog,
1.3.1. Contacto: iandrade@uazuay.edu.ec

1.4 Asesor metodeldgico: (opcional).
1.5 Tribunal designado:

1.6 Aprobacion:

1.7 Linea de Investigacion de |a carrera:

1.7.1 Cédigo UNESCO 1203 Informatica de Computadores

1.7.2 Tipo de trabajo:

3) 1203.18 Sistemas de Informacidn Desarrollo modular de

un Sistema de

Planificacion de Recursos Empresariales ERP (Enterprise Resource Planning)

b} Eltrabajo se vincula con la investigacion formativa

1.8 Area de estudio:
Los pilares fundamentales para el desarrallo del trabajo de titulacion estan 1
directamente con las siguientes areas de estudio

*  Produccon

«  Analisis de Sistemas

* Base de Datos

=  Programacion

relacionadas
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1.9 Titulo propuesto:
Analisis y Desarrollo del mdédulo de Manufactura de un Sistema ERP (Enterprise
Resource Planning) aplicado a PYMES (Pequenas y Medianas Empresas) del sector maderero

1.10 Subtitulo:
Parametrizacion del mddulo de manufactura para la planificacion y control de fa
produccion de una empresa dedicada a |a fabricacion de muebles.

1.11 Estado del proyecto:

El trabajo propuesto, forma parte de la etapa inicial del proyecto para Desarrollo
modular de un sistema de Planificacion de Recursos Empresariales ERP (Enterprise Resource
Planning) presentado por las Escuelas de Ingenieria de Sistemnas y Telematica e Ingenieria de
la Produccion y Operaciones. Por [o tanto es un proyecto nuevo, multidisciplinario, que integra
conocimientos de las dos escuelas mencionadas.

A traves de este modulo la universidad plantea disponer a este madula como servicio a la
comunidad.

2. CONTENIDO
2.1 Motivacion de la investigacién

El propésito del trabajo aqui propuesto es el de desarrollar un sistema apropiado para las
pequenas y medianas empresas ecuatorianas, con el fin de que sus procesos de manufactura puedan
mejorar significativamente. €} sistema £ERP a desarrollar se enmarca dentro de ta finea de tnvestigacion
que lleva |la Universidad del Azuay, con el fin de llegar a brindar servicios de asesoria y
acompanamiento al sector de las PYMES locales, las que, por sus propias caracteristicas, no pueden
contar con sistemas especificos, pero pueden beneficiarse de {as metodotogias y sistemas de
manufactura de Gltima data, a través del servicio de entidades como las universidades.

Actualmente, en la ciudad de Cuenca, las pequefas y medianas empresas, utilizan para sus
decisiones sistemas contables tradicionales los cuales, no sirven de apayo a los gerentes o propietarios
CUYas empresas se encuentran inmersas en ireas de produccion. Pocas empresas pueden invertir en
un sistema ERP debido al alto costo que éste presenta, viéndose limitados en las actividades de
seguimiento y control para las que una herramienta automatizada sirve de apoyo.

Este proyecto se plantea como el primer escalon, para apoyar precisamente a las pequefas
empresas de la ciudad de Cuenca, inmersas en el area productiva, mediante el desarrollo del modulo

de manufactura, con lo que la Universidad del Azuay realizara una valiosa contribucion de vinculacion
con la camunidad

Cabe resaltar que se cuenta con el apoyo de 13 empresa Vitefama cuyas instalaciones se
encuentran en la ciucad. Esta empresa servira para el desarrollo de la investigacion piloto del
proyecto
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2.2 Problematica:

En la actualidad muchas empresas locales se desempefian en niveles de productividad y
competitividad inadecuadas, porque no cuentan con un sistema informatico integrado que optimice
SUS TeCUrsos, ya sea por costes economicos, por desconocimiento, o porque no existe un sistema ERP
en nuestra ciudad que se adapte a sus necesidades. Este trabajo se enfoca en proporcionar una
herramienta de gestién que ayude a controlar las diferentes problematicas que se presenten en el
proceso de manufactura de un producto y que proporclone la Informacidn suficiente al gerente o

dueno para que pueda tomar las mejores decisiones a tiempo y a su vez pueda optimizar [0s recursos
y procesas de |la empresa obteniendo rentabilidades atractivas.

2.3 Pregunta de investigacion:

¢Como apoya el médulo de manufactura a optimizar los procesos productivos de fa empresa?

2.4 Resumen:

Actualmente, en la ciudad de Cuenca, pocas empresas pueden invertir en un sistema ERP,
debido al alto costo que estos presentan, viéndose limitados en actividades de seguimiento y contraol
en |as que una herramienta automatizada sirve de apoyo en sus actividades cotidianas.

El presente proyecto se plantea como el primer escalon, para apoyar precisamente 2 las
pequenas empresas de la ciudad de Cuenca, inmersas en el drea productiva, mediante el desarraollo

del médulo de manufactura, con lo que |a Universidad del Azuay realizara una valiosa contribucién de
vinculacion con Ia comunidad,

2.5 Estado del Arte y marco tedrico;

Introduccion

En la actualidad ta blsqueda de competitividad en las empresas industriales requiere un
adecuado control de sus procesos y recursos, lo cual implica conocer en todo momento qué es lo que
sucede en las diferentes etapas de cada proceso de manufactura de un producto, para de esta manera
determinar posibles retrasos o problemas y cumnplir con los ptazos de entrega det producto terminado
Por lo tanto, se ha visto necesario desarrollar una herramienta informatica que permita controlar el
proceso de manufactura de un producto y que proporcione la informacion suficiente al gerente para
que pueda tomar [as mejores decisiones a tiempo y a su vez pueda optimizar [0S recursos y procesos
de la empresa.

Marco Teorico

Planificacion de los Recursos de la Empresa (ERP)

Los ERPs “son sisternas de informacion integrales que permiten la ejecucion y automatizacion

de los procesos de negocio de todas las areas funcionales de un modo coordinado” (Heredero, et al
208)
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Segun Jay Heizer y Barry Render, un ERP es un software que permite automatizar e integrar
los procesos de negocio, desde la evaluacion de los proveedores hasta la facturacidn a los clientes. Asi

como también, compartir una base de datos y practicas empresariales comunes en toda la empresa y
como resultado proporcionar informacion en tiempo real. (Heizer, 2001)

Historia

El origen del ERP, inicia como la Planificacion de Requerimientos de Materiales (Material
Requirement Planning - MRP), que después evoluciono en Planeacion de Recursos de Manufactura
(Manufacturing Resources Planning - MRP 1) para finalmente terminar como la Planeacion de
Recursos de la Empresa mas conocida como ERP. (Chase, Jacobs, & Aquilana, 2009)

Conceptos Basicos

Planeacion de Requerimiento de Materiales [MRP): es el método que permite “determinar el
numero de piezas, componentes y materiales necesarios para fabricar un producto. La MRP también

proporciona el programa que especifica cuando se debe pedir o producir cada material, pieza y
componente.” (Chase, Jacobs, & Aquilanao, 2009)

Planeacion de Recursos de Manufactura (MRP I}): “Version extendida de ta MRP que integra
finanzas, contabilidad, cuentas por pagar y otros procesos comerciales en |as funciones del programa

de produccién y control de inventario que forman parte de un sistema basico de MRP.” (Chase, Jacobs,
& Aquilano, 2009)

Plan Maestro de Produccion (Master Production Schedote, MPS): Con la ayuda de on MPS se
puede especificar la cantidad global de productos que se va a producir y cuando. A estos planes
también se integran entradas o inputs, tales como: planes financieros, la demanda de los clientes, las
capatidades de ingenierfs, la dispornibitidad de mano de obra, fas fluctuaciones del inventario, el
rendimiento de los proveedores y otras consideraciones. (Heizer, 2001)

Implementacion

Por razones pragmaticas, el desarrollo del sistema ERP aqui propuesto se realizara con el
gestor Oracle Database Express Edition, que permite construir aplicaciones de manera gratuita. Para

la fase de produccion, en la que se requiere del pago de licencias, el servicio que la Universidad del

Azuay ofrecera a las PYMES, como se senalo en la seccion 2.1, se realizara mediante el uso de las
licencias de Oracle a las que tiene derecho.

Base de Datos

Es una “coleccion organizada de los datos tratados como una unidad. £l proposito de una base
de datos es almacenar y recuperar informacion relacionada " (Oracle, 2015)

Oracle Corporation

Oracle Corporation es una compania norteamericana de tecnologia informatica creada en
1997 Cracle se especisliza en el desarrollo de productos de software empresarial {Asif , 2012), tales
CoOmo
L

Sistemas de gestion de bases de datos {Oracle Database, MySQL y TimesTen)

Herramientas de desarrollo de bases de datos (Oracle Developer Suite y JDeveloper)
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» Software de planificacion de recursos empresariales (ERP).
« Software de gestion de relaciones con clientes (CRM).

Oracle Database

Es una base de datos que se encuentra disponible en cinco ediciones:

« Personal Edition

e Express Edition (XE)
e Standard Edition

« Standard Edition One
e Enterprise Edition

Todas las ediciones se basan en el mismo cédigo base (Oracle Database 11g), lo cual permite
escalar faciimente de una ediclén a otra. (Aslf , 2012)

Oracle Database Express Edition (Oracle Database XE)

Es una base de datos, de tamafio reducido, disponible para los sistemas operativos Windows
y Linux. No requiere de una licencia Qracle para desarrollar aplicaciones, lo que quiere decir que, se
puede implementar y distribuir libremente sin coste alguno. {Asif , 2012)

Caracteristicas

* Gestion de memoria automatica (AMM).
Consulta de Flashback, permite ver estados pasados o regresar a ellos.
s Cifrado de datos.

Soporta Oracle SQL Developer, Oracle Application Express, Java, Net, Visval Studio y entarnos
de desarroilo de PHP.

Desventajas

* Soporta hasta 11 GB de datos de! usuario

Utiliza hasta 1 GB de memoria RAM de la memoria disponible en servidores de cualquier
tamano.

* Soporta una base de datos por maquina
HTTPS no es compatible de forma nativa con la oyente HTTP integrado en Oracle Database XE

Oracle Application Express

Oracle Application Express (Oracle APEX), también conocida comao HTML D8 por sus anteriores
versiones, es una herramienta de desarrollo rapido de aplicaciones {RAD - Development Application

Rapid), ayuda a crear aplicaciones web interactivas de forma rapida y relativamente con poca esfuerzo
de programacion (Gault, Cannell, Cimolini, D'Souza, & Hilaire, 2013)

APEX es una herramienta de desarrollo declarativa que proporciena un nucleo rico en
caracteristicas disenadas para facilitar su trabajo Debido a que APEX se encarga de muchas de las
funciones subyacentes comunes a todas las aplicaciones basadas en la Web, el usuario puede

centrarse en la logica especifica para su aplicacion (Gault, Cannell, Cimolini, D'Souza, & Hilaire, 2013)
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El desarrollo de las aplicaciones se realiza desde un entorno basado en explorador, lo que

quiere decir que, APEX Unicamente necesita de un explorador web para realizar dicha tarea. (Gault,
Cannel, Cimolini, D'Souza, & Hilaire, 2013}

Arquitectura Oracle Application Express

APEX es'una herramienta centrada en la base de datos deé la aplicaclon que se sjecuta en ta
base de datos Oracle.

Web Browser

* Oracte Database with e g
Oracle Application Express

Figure 1: Arquitectura de Oracle Application Express (APEX) {ORACLE, 2015)

Consta de uh repositorio de metadatos que almacena las definiciones de [as aplicaciones y un

motor (llamado el motor Application Express) que genera y procesa las paginas (QRACLE, 2015). Dicho
motor realiza;

¢ Gestion de estado de |a sesién.

* Servicios de autenticacidn.

*  Servicios de autorizacion.

* Control de ffujo de la pagina.

* Procesamiento de validaciones.

* Representacion y procesamiento pagina.

La comunicacidn entre un navegador web y el motor de Application Express se estable a traves
de un servidor Web (Web Listener). El navegador envia una peticion URL que se traduce PL/SQL.
Después la base de datos procesa el PL / SQL y los resultados son retransmitidos al explorador como
HTML. Este ciclo ocurre cada vez gue se solicite o envie una pagina Cada resultados de las paginas es
tratada en una nueva sesion de base de datos, por lo tanto, los recursos de la base solo se consumen
cuando el motor Application Express genera o procesa una pagina (ORACLE, 2015)

Existen diferentes servidores Web que se pueden utilizar con APEX

Oracle Application Express Listener (APEX Listener),
* Oracle HTTP Server (Apache) y mod_plsql
* Embedded PL/SQOL Gateway (EPG)




INIVEXSIDAD DEI

AZUAY

2.6 Objetivo general:

Analizar, desarrollary validar el modulo de manufactura del sistema ERP {Planificacion de
los Recursos de la Empresa) aplicado a PYMES (Pequefias y Medianas Empresas) del sector maderero.

2.7 Objetivos especificos:

* Realizar el levantamiento de informacidn del proceso de manufactura.
» Desarrollar el sistema para la gestion de manufactura.

s Validar los resultados obtenidos con el desarrollo del sistema en los procesos productivos y la
toma de decisiones.

2.8 Metodologia:
Actividades a realizar

* Levantamiento de informacion.
» Analizar [a informacidon obtenida,

Desarrollar los casos de uso de cada proceso involucrado con el proceso de manufactura.
* Desarrollar el sistema de manufactura.

2.9 Alcances y resuitados esperados:

* Desarrollar e implementar el sistema de manufactura en la empresa.
* Realizar la parametrizaclén de! sistema.

Generar reportes en tiempo real para conocer [3 situacion de la empresa v a su vez para
comprobar la funcionalidad del sistema.

2.10 Supuestos y riesgos:

* Falta de cooperacion de los involucrados, para el levantamie

Tiempe relativamente corto para et desarrotlo del proyecto
* Discordia entre los involucrados del proyecto.

nto de infarmacion
o

2.11 Presupuesto:

Costa del desarrollo del sistema (5e considera para el desarrollo una duracion de 8 meses).

- ] Costo U@(g&alle) - — 'it;stif'iicanonA

Movnlczacao-n 7 $38,00/mes 2
Total: £304.00

{ A R e
Rubro-Denominacion

Trastado hasta la empresa en
la que se desarrolla Ia

Invesugacion,

—————
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[ traslado a la universidad.
Software: $0,00 | Por cuestiones de coste se
Oracle Database 11g Express trabajara con licencias
Edition gratuitas.
Oracle Application Express
4.2
Pago de servicios basicos. $40,00/mes Es necesario contratar
Total: $320,00 servicios bdsicos, tales como:
Luz e Internet
Materiales y suministros $150,00 Para apuntes, impresiones
de documentaos,
planificacion y otros, se
requiere del abastecimiento
de materiales y suministros
que apoye al desarrollo del
sistema.
Impresion del documento
final.
Equipos (PC, Impresora) $800,00 Son herramientas basicas
para el desarrollo del
sistema.
Libros y referencias de | $200,00 La investigacion requiere de
articulos la compra o subseripcion de
libros o referencias de
articulos certificados '
i
Total $1.774,00 ) B ' “f

2.12 Financiamiento:

Se financiara con fondos personales.

2.13 Esquema tentativo:

Analisis y Desarrollo del modulo de Produccion de un Sistema ERP (Enterprise Resource
Ptanning) para PYMES (Pequefias y medianas empresas)

Dedicatoria

Agradecimientos
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2.14 Cronograma:

Objetivo Especifico

Actividad

i Resultado esperado

| Tiemp_o

Levantamiento de
informacian del
proceso de
manufactura de la
planta

1. Visita a empresa
objeto de
investigacion
(Vitefama)

2. Reuniones con el
grupo de trabajo
involucrado en al
proyecto

Desarrollo det
] sistema para la
gestion de
manufactura

-1 Dlseﬁodébmm ]

E-R y Base de Datos

Definicion de
* Requisitos No Funcionales
* Requisitos Funcionales

* Diagramas de Actores

* Diagrama de Casos de Uso

e Diagramade Clases

*  Moadelo de base de dato

e Desarrollo de la solucion
(dragramas y codificacton)

l

8 semanas

L
- .

| semanas

| (semanas}
— e |

]

|
|

|
i
|
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2. Desarrollo del * Moadulo para la gestion de f
sisterna de manufactura
manufactura s  Documento que detalle el
disefio y comportamiento del
3. Documentacion sistema ) i N
Validar las 1. Pruebasdela o  Demostrar la eficacia de ia 2
resultados aplicacion mediante aplicacion del sistema semanas
obtenlidos con el la aplicacién en un
desarrollo del caso real
sistema en los
pProcesos
productivos y ia
toma de decisiones
Cronograma de actividades ~ Microsoft Project
'\wmﬂ'mh“ll’ ‘.““A::;\[., L : 1
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C 83 Lemmatariaot i e Irdexmac K de L skants Y P et ey
‘ B LWL & 00ig i oby 010 e irrve il gacsdn 15 doyy Yo 0%
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