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El poder haber logrado esta etapa de desarrollo tuvo sus complicaciones, la manera
que piensan los artesanos y su egoismo de cierta manera entendible fue una tarea
que debimos crear sistemas que vinculen siempre disefiador — artesano, ya que
tratamos de reunir a diferentes artesanos de otras areas y notamos que entre ellos
no pueden ponerse de acuerdo y esto fue un tanto incobmodo que finalmente fallé.
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para el desarrollo del sector, creo que como ecuatoriano es lo que nos hace falta en
general, dejar este egoismo a un lado y pensar con otra actitud.
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RESUMEN

Este proyecto trata sobre la joyeria contemporanea, se basa en el estudio de la
interaccion entre el Disefiador y el Artesano manejando conceptos del minimalismo
fusionados con los motivos de la Amazonia generando asi una nueva tendencia
en la Joyeria y Accesorios mesclando tecnologias y técnicas como la Peleteria,
Orfebreria y Carpinteria las mismas que han sido estudiadas de una forma basica y
concreta inter penetrandose el Disefiador de una forma muy satisfactoria generando
asi nuevas opciones de disefo utilizando técnicas nuevas y novedosas.






CAPITULO 1

Diagndstico






INTRODUCCION

“Bernard E. Burdek En su obra tedrica Disefio. Historia, teoria y practica del disefio
industrial, nos dice: [...] el disefio involucra nociones de creatividad, fantasia, inven-
tiva, innovacion técnica. [...] Todo objeto de disefio ha de entenderse como resul-
tado de un desarrollo de interacciones entre condiciones creativas y decisiones. Su
producto reflejara las circunstancias en las cuales surgio. [...] En todos los reque-
rimientos de disefio: ergondémicos, sociales, ecoldgicos, estéticos, etc. estan con-
dicionados por problematicas y transformaciones sociales y culturales, el contexto
historico y las limitaciones u oportunidades de la técnica y la produccioén. [...]"

En un principio elaboramos un cronograma de actividades direccionado hacia una
produccion de taller y como reto personal se plante6 el integrar el trabajo entre el di-
sefiador - artesano. Involucrando a personas que posean una cierta experiencia en
Su area, ya sea en la peleteria, carpinteria y joyeria entre otras tecnologias nuevas
que se complementan con el uso de materiales no comunes. Este proyecto nace de
la inspiracion de la Amazonia Ecuatoriana y con rasgos tomados del minimalismo.

Por supuesto se ha tenido que recorrer varios caminos que han llevado al encuen-
tro de nuevas formas de pensamiento ligadas a conocimientos y saberes. Me he
respaldado en el indispensable surgimiento de mis sensibilidades, constituyendo el
punto de partida para el desarrollo de este proyecto.

Desde una visidon contemporanea, por medio del lenguaje de los productos partici-
pamos del mundo y del entorno en que vivimos y abrimos la experiencia estética a
campos expresivos y significativos, como es el caso de la joyeria. Entendemos a tra-
vés de esa base comunicativa (objetual) procedimientos nuevos que nos conducen
a la “lectura” de multiples posibilidades y de nuevos horizontes y lenguajes.

Este acercamiento y entendimiento a nuestra multiculturalidad, se manifiesta en sus
disefios como auténticos signos de su relacion con el entorno. Nos dicen su forma de
comportarse y de crear estéticas con contenidos que nacen desde la naturaleza. Es
decir, aquella reflexion es mi punto de partida para luego y mediante su interpretacion,
proponer joyas y accesorios con un alto grado de contenido estético propio.
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Mientras exista un debate libre y la interpretacion de la naturaleza desde diferentes
puntos de vista, tendremos la oportunidad de explorar otros medios y organizar
ideas propias. Si bien descontextualiza elementos de la flora, como una practica con-
temporanea, me permito mantener una relacién simbdlica como el significado de los
objetos con una vision mucho mas clara aunque mas compleja. La intencion esta
dada con la simultaneidad del ecosistema y el minimalismo. Comprendiendo asi al
lenguaje contemporaneo de los objetos, de sus formas y compartiendo tecnologias.



DESARROLLO

1 Diagnostico

1.1 Incidencia de la Joyeria a nivel local y nacional

“Desde tiempos remotos y con diferentes intenciones el hombre ha sentido la ne-
cesidad de adornar su cuerpo. Hablar del origen de la ornamentacién es hablar del
origen del ser humano que constituye un valioso instrumento para reconstruir la
historia del hombre a través de sus costumbres, tradiciones y creencias; desde sus
conocimientos tecnolégicos y de gustos estéticos. Los adornos u ornamentos son
signos que comunican, instrumentos que tienen una funcion y que poseen un fin
determinado”. 2

La joyeria genera sus inicios en el Ecuador en la Cultura Tolita dentro de las pre-
ferencias por las miniaturas en esta region se da la metalurgia con la creacion de
mascaras de oro, martilladas en una sola pieza, cuyos rasgos expresan serenidad
alcanzando su maxima expresion.

La region austral sin duda fue y se constituye una de las mayores productoras de
joyeria en oro y plata del pais, llegando en los afios 80s su mayor auge y expansion
a nivel nacional. La mayoria de estos talleres elaboraron una estructura maestro
— aprendiz, su produccion era netamente manual y la existencia de fabricas y méto-
dos industriales era casi nula.

En aquellos afos la produccion se basaba en una joyeria tradicional, debido a que
los consumidores no manejaban tendencias como en la actualidad.

La destreza y habilidad de los artesanos en aquella época era muy reconocida, sus
costos de produccién eran relativamente bajos y por consiguiente su casi nulaac-
tualizacion en técnicas de fabricaciéon modernas, el bajo costo de mano de obra
frenaba la insercién de tecnologias modernas.

En los 90s y debido al costo de la materia prima principal (oro) y la carencia de or-
febres por la migracion casi desaparece la orfebreria como profesion, dando lugar
a reemplazar la produccion local por productos importados legal o ilegalmente.

2 Codina i Armengol Carles, “La joyeria” 5ta edicion: enero 2005, Editorial Parramén, Barcelona — Esparia. Pag.
8 “ Origenes y la ornamentacion humana”

Pectoral con figura humana
cultura tolita hecha con lami-
nas de oro y platino repujadas,
trenzadas y soldadas

D

Foto de Artesano trabajando
taller de Christian Quintero
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Jaramillo, Diego Mosquera,
lvan Maldonado y Hernan
Asmal. (Foto FSV)
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La migracion afecté notablemente hace mucho tiempo atras al sector artesanal, en
especial a los joyeros, ya que lamentablemente la gente de este sector artesanal
migro principalmente a los Estados Unidos, por su buena remuneracion que en ese
tiempo era rentable, repercutiendo hasta ahora la falta de mano de obra calificada,
en nuestro pais.

Transitando las joyerias de la localidad, se pudo notar, en la mayoria de personas
entrevistadas, argumentaron que existe una falta de disefio e innovacion, se si-
gue realizando el mismo tipo de joyeria, ellos sostienen que la gente en especial
del medio no prefiere lo nuestro sino mas bien lo extranjero, como la joya italiana
por su calidad, garantia, buen disefio y los acabados en general, o por la tailan-
desa por su completo surtido de disefios y bajo costo. Sin embargo es importante
sefalar que, los jovenes y extranjeros sienten afinidad por el disefio local que
refleja nuestra identidad.

Como consecuencia de estos factores y el débil desarrollo del sector joyero en
disefio y productividad, el sector se encuentra casi a desaparecer en su mayoria.
Actualmente existen empresas que mantienen esta tradicion joyera que se manejan
con produccion semi-industrial y se estan preparando con tecnologia y mano de
obra calificada para competir con los productos importados.

En la actualidad debido a los problemas antes mencionados el area de la educacioén
y el gobierno han desarrollado diferentes proyectos que beneficiaran a diferentes
sectores tales como:

“La rama de la orfebreria ahora tendra titulo universitario. La Corporacién de Pro-
mocién de Exportaciones e Inversiones (CORPEI), la Universidad del Azuay (UDA)
y la Asociacion de Joyeros del Azuay (AJA) firmaron un convenio, que permitira
dotar de profesionales en la joyeria, con una visién hacia el siglo XX| para acceder
a mercados externos”. 3

Este tipo de convenios son proyectos que permiten instruira los profesionales, lo-
grando que tengan mayores conocimientos y experiencias, o que permitiria generar
mas competitividad en este sector; lamentablemente en nuestro medio carece de
controles de calidad de los metales siendo este factor el inicio para una calidad total
del producto.

En el Ecuador existe profesional que se encuentran facultados para compartir co-
nocimientos los mismos que ofrecerian mayor control y certificacion de un producto
de calidad.

En cuanto a disefio de joyas se refiere, en base a la experiencia y tradiciones el
arte de la joyeria en nuestro pais se encuentra en una proceso de adaptacién a
las nuevas exigencias del mercado consumidor, una adaptacién y actualizacion de
conceptos, materiales y estilos de la nueva joyeria.

3 www.mercurio.com



Artesanos joyeros que mediante su experiencia han ido produciendo piezas que
reflejan multiculturalidad identificandose sus productos en cualquier parte. El aporte
del proyecto es el fortalecer esa experiencia de tradiciones y técnicas milenarias
mediante la vinculacién de profesionales del disefo y artesanos de diferentes areas,
mediante una experimentacién directa con ellos utilizando sus técnicas y destrezas
con la creatividad de los disefiadores obteniendo como producto final una joyeria
inspirada en nuestros pais, multiétnico y cultural, creando asi multiplicidad de obje-
tos capaces de ser vendidos en todas partes del mundo.

1.2 Disponibilidad de Recursos

Para tener una mayor idea de lo que se quiere hacer es necesario explorar el medio
en donde nos encontramos inmersos, definiendo cual es el concepto que desearia-
mos desarrollar para analizarlo e investigarlo; hasta llegar a empaparse del recurso
con el que se cuenta, concluyendo con la expresion de los procesos, con los que se
podria experimentar, permitiéndonos saber si son aplicables o no.

Los temas a tratarse seran:

1. Que ofrece el medio en el cual vivimos, su ecosistema.
2. Tipos de recursos materiales y su carencia de control de materias primas.
3. Vinculacién de otras tecnologias que sean aplicables a la joyeria.

1. Comenzaremos describiendo la ubicacién privilegiada que tenemos por el cual
es motivo de inspiracion para el proyecto.

El mismo nos otorgara de toda la parte conceptual y de identidad de donde se par-
tird para la generacién de disefios exclusivos.

El Ecuador tiene una ubicacion privilegiada en la linea equinoccial y se encuentra
atravesado por la Cordillera de los Andes. Es un pais en donde conviven cuatro
mundos diferentes, Los Andes por sus montafias, nevados y volcanes, la verde
costa del Pacifico por sus playas, la Amazonia se caracteriza por su selva lo que
permite tener una Vegetacion y una Fauna Unica en su especie y las islas Galapa-
gos, por mencionar algunas caracteristicas principales lo cual hace que posea mas
especies de animales y plantas por kildbmetro cuadrado que cualquier otr o pais del
mundo.

Por esto en muy pocas horas se puede viajar desde la verde costa del Pacifico has-
ta la selva amazonica atravesando los imponentes nevados andinos.

Hemos tomado como referencia la Amazonia la misma que genera innumerables
posibilidades de experimentar y elegir muchas opciones para crear objetos de un
gran contenido conceptual y rico en identidad e inspiracion de motivos, nos centra-
remos en buscar formas basadas en la vegetacion sus hojas y variedades que para
esto escogeremos la que mas se acople al proyecto.

Foto aérea de la Amazonia
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Foto de minas en otras ra-
mas de la artesania, es la
que permite que su fusién
sea mucho mas interesante y
experimental.

Ring, Aluminium, Lackiertes
Holz, Stahldraht, Gummi, aus-
tauschbarer Keramikstein.

14

2. Mediante un analisis de la situacion que atravesamos llegaremos a una conclu-
sion muy acertada de como podriamos desarrollar el producto.

El Ecuador es muy rico con la existencia de minas de oro, plata y cobre,esto quiere
decir que en cuanto a materia prima se refiere tenemos como respaldarnos y abas-
tecernos del mismo pero, existen un sin nimero de problematicas muy marcadas
en el medio, como es la falta de un organismo de control y calidad de los metales.
Otro problema es la actitud de diferentes talleres en los que se trabaja de una for-
ma rudimentaria, refriéndonos al cuidado y tratamiento de la materia prima, factor
por el cual se pueden contaminar con otro tipo de metales y disminuir su kilataje
reglamentario.

Tomando en cuenta que el sector puede asociarse mediante un grupo de empresas
que se encuentren relacionadas se pudieran compartir gastos y conocimientos para
mejorar el control y calidad de la materias primas. Para lo cual es necesario dejar
atras el egoismo y el celo profesional, ya que dificulta el desarrollo del sector, y con-
tar con el respaldo de instituciones que avalen el producto creado, mediante certifi-
caciones que respalden y garanticen que la joyeria nacional es de buena calidad.

La inmersién de nuevas tecnologias en el ambito multidisciplinario que quiere ser
mas que un proyecto de tesis es el convertirse en una realidad en la produccién
local y darle un cambio a lo que se ha venido realizando comiunmente.

La insercion del disefiador como profesional en la rama de la joyeria como profe-
sion, abre un campo a la experimentacion siendo muy satisfactoria en los ultimos
tiempos ya que, el disefiador aporta con la capacidad creativa unica tanto en lo
conceptual como en lo practico segun el entorno que lo rodea, dando un mayor
significado a la identidad y el manejar una concepcién para generar una tendencia
con paralelismo, con materiales étnicos de la zona y un conocimiento tecnoldgico
en constante actualizacion.

La investigacion juega un papel muy importante en la que sin el conocimiento teorico
de una tendencia de disefio marcada y un buen manejo de conceptos de identidad o
tecnologias, acabados, etc. no se podria realmente llegar a un resultado satisfacto-
rio es por eso el énfasis del proyecto en vincular disefiador y artesano.

En cuanto a la tecnologia se refiere, con el paso del tiempo se han ido mejorado,
ya que los procesos se han modernizado cada vez mas, la elaboracion de una joya
ya no es la que comunmente se realizaba antes, ahora se maneja procedimientos
modernos como el uso de la computadora, primero en la elaboracion de un boceto
experimentando texturas o colocando nuevos materiales y obviamente descubrien-
do nuevos resultado previos a su producciéon. Después sigue la construcciéon de
prototipos con maquinarias modernas que ayudan a la fabricacién de las mismas
agilitando la manufactura sin dejar de lado la mano del artesano que es fundamental
en todo proceso ya que se va definiendo detalles segun la experiencia del artesano
y del disefiador.



Los medios de comercializacién se encuentran abiertos a las nuevas propuestas
productivas de parte de los disefiadores y existen los recursos y medios de finan-
ciamiento para emprendimientos en este sector. En general, las mujeres juegan un
rol muy importante en este mercado, hombres y mujeres solteras tienen una mayor
capacidad de compra (hombres y mujeres de 25 a 34 afios de edad). El tamafio de
esta poblacién ha tenido un crecimiento importante en los ultimos afos, asi, en la
ultima década ha tenido un crecimiento considerable.

Sin embargo cada vez mas se ve la tendencia a la compra para uso personal. Sus
ingresos personales hacen de este nicho una parte muy importante del sector com-
prador de joyas como regalos. La tendencia se ve muy influida ademas en la demo-
ra de la decisién de tener hijos, e inclusive en no tenerlos. Haciendo a este sector
un mercado cada vez mas importante debido a cambio de destino de los ingresos
hacia productos mas personales.

“Es importante destacar que el comportamiento de compra del consumidor, en es-
pecial de joyas de lujo se basa en la experiencia de este al comprar el producto, asi
el efecto que produce en el consumidor la compra de la joya es mas influyente que
la joya en si. El concepto de lujo en el mercado se basa no en cuanto se tiene, sino
en las experiencias que se puede tener a través de él.” 4

“el lujo no implica tener lo mas caro o la marca mas exclusiva”. Ademas debido a su
caracteristica cultural de individualismo, ellos ven al lujo de cada persona diferente
al de los demas, y no se basan en estandares colectivos como podrian funcionar
otras culturas. “El lujo es para cada uno y diferente para cada uno”. 5

“El mercado [...] busca en una joya la individualidad mas que la exclusividad, asi
es muy importante que la joya transmita al comprador un sentimiento de ser tnico
y especial. Sin embargo es muy exigente ademas en la calidad que debe tener el
producto. El producto debe tener la calidad correspondiente al precio de la joya y
mas importante aun es que el comprador debe notarlo.” 8

1.2.1 Destinos de las exportaciones ecuatorianas

“Ecuador durante el periodo 2003-2007 ha exportado a 61 paises en el mundo, pero
Su concentracion en cuanto a valores exportados es al mercado de Estados Unidos
representado por el 95% de participacion, el monto mas alto registrado es en el afio
2006 con un monto aproximado de USD. 11 millones.” 7

Tipos de Joyeria exportados por el Ecuador
Promedio 2003-2007

Artculos de joyerla y
sus partes de pta  Gemelos y simlares de
Bisuterls de otras. 0.60% metales comunes,
materias, excepto de incluso plateados,
metal comin dorados 0 platinados
1.97% 0,08%
Articulos de joyeria y
sus partes, de chapado

de meul precioso.
“ .

Articulos de joyeria y

sus partes, de metales

preciosos, excepto de
plta

Bisuteria, excepto los
gemelos y simbares,
incluso plateados,
dorados o platinados
2,80%

Fuente: BCE /SIM
Elaboracion: CORPEI - CICO

4 <http://www.corpei.org>. exportaciones. archivo pdf. Perfiles de Productos, centro de inteligencia comercial e
informacion — CICO fecha 27/03/09 hora: 20:00 pm. Pag.13

5,6 fdem. pag. 13

7 Idem. pag. 4,5
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1.2.1.1 Recursos Humanos

Cuando hablamos de recursos humanos basicamente, trataremos de enfocar, este
tema a la busqueda de gente y medios por el cual de una u otra forma se vinculen
al trabajo que se realizara para este proyecto, los mismos que seran seleccionados
tratando de generar un trabajo mas especializado en una sola actividad, al mismo
tiempo se quiere producir un objeto con varias especialidades de artesanos que les
interese involucrase en algo nuevo y asi fusionar los conocimientos que se compar-
tiran entre varias personas objetivos comunes esperando la perfeccion en dicho
producto.

Existe muy buena mano de obra, como es el caso de una profesion que se ha lle-
vado desde hace afios en una empresa familiar de la cual formo parte, en la que
se producen joyas exclusivas de disefio y también joyeria comercial, con esta ex-
periencia se conoce que los orfebres han ido desarrollando mediante la practica su
capacidad de interpretar un disefio “de revista” o grafico en una joya concreta; pero
a raiz de ir incrementando su capacidad de transcripcion “de revista” ha frenado su
capacidad de creacion, por lo que se plantea en este proyecto cambiar y buscar
nuevas capacidades a los artesanos.

El trabajo de los artesanos del medio es muy valorado, se conoce de sus habilidades
y de hecho se ha visto de lo que son capaces pero es necesario el realizar una reco-
mendacion debido a que, no se ve mas alla de la joyeria comun, utilizando los mate-
riales tradicionales y las técnicas comunes. Ante la situacién que se deberia buscar
nuevas alternativas de construccion ya que la demanda es otra a nivel mundial.

“Para poder ejecutar la estrategia de la organizacion es fundamental la administra-
cién de los Recursos humanos, para lo cual se deben considerar conceptos tales
como la comunicacion organizacional, el liderazgo, el trabajo en equipo, la negocia-
cién y la cultura organizacional.” 8

Se propone el cambio mediante una mezcla de diferentes tecnologias, si bien es
cierto nuestro pais posee artesanos en diferentes ramas como son la peleteria,
carpinteria y orfebreria en fin hay muchas técnicas de construccién en cada una de
las ramas artesanales que nos hace ricos artesanalmente y nos identifica el retomar
ciertas formas de construccion o la utilizacion de materiales que se han ido perdien-
do con el paso del tiempo.

Fusionar cada una de estas ramas generaria una tendencia; la solucién esta en
nuestras manos y de las empresas privadas que tienen la oportunidad de tener la
magquinaria suficientemente calificada y con capacidad para poder realizar los tra-
bajos de produccion que se requiere con una capacitacion y una relacion entre el
disefiador, artesano y operador.

Las capacitaciones que ofrecen gremios como la (AJA) Asociacion de joyeros del
Azuay, tienen un alto nivel de profesionalismo pero no se da la acogida necesaria,

8 http://es.wikipedia.org/wiki/Recursos_humanos



por la falta de comunicacion, de dichas charlas por lo cual no tiene la concurrencia
que es necesaria ya que hace falta el interés de personas en querer salir adelante,
capacitarse y mejorar una profesion teniendo varias experiencias en el campo de la
joyeria que abarca muchas cosas no solo es el trabajar el metal si no varias técnicas
que requieren destrezas que solo se logra con la practica para un mejor adiestra-
miento de la gente sera que incentivada a participar, en proyectos que los permite
crecer profesionalmente y como persona.

Para una mayor produccion las empresas cuencanas de joyeria se estan uniendo
para conformar los llamados cluster o consorcios, es decir una asociacion de per-
sonas con un mismo fin, que es el de impulsar sus empresas proponiendo disefios
exclusivos y trabajando directamente con los disefadores. Los mismos que tienen
una previa seleccion y experiencia en el campo artesanal de la joyeria, con la ayuda
de artesanos ya que sin ellos no seria posible la construccion y desarrollo de partes
tecnoldgicas complejas, ya que por su conocimiento y experiencia saben como rea-
lizar los detalles finales, por lo que estos dos complementos son el pilar fundamen-
tal, ya que la creatividad no tiene limites.

“Ecuador Salvagico fue el tema del Primer Concurso Nacional de Joyeria Contem-
poranea, 22 concursantes entre profesionales y estudiantes universitarios participa-
ron después de una preseleccion de a cuerdo al la originalidad de los temas en los
que se basaron las joyas.”®

“Ana Tripaldi, una de las organizadoras del concurso y docente de la Universidad
del Azuay, comenté que se escogio el tema de Ecuador Salvagico para incentivar
a la generacion de nuevos joyeros apoyando la creacion de joyeria estéticamente
propia del Ecuador dandole a cada joya un sentido magico y salvaje basado en la
naturaleza y animales ecuatorianos.” 10

Los concursos de joyeria también generan mucha concurrencia de disefiadores
nuevos que demuestran su talento exponiendo disefios diferentes que manejan un
concepto de disefio y de identidad que es la base fundamental; este evento fue en
Enero del presente afio al cual fui convocado como jurado calificador quedando
como ganador del concurso el Disefiador Oscar Vazquez Morales en la categoria
profesionales con la coleccion “Gon Armallatus” .

1.2.1.2 Disenador -Artesano

“Disefio se define como el proceso previo de configuracién mental “pre-figuracion”
en la busqueda de una solucion en cualquier campo. Plasmar el pensamiento de la
solucién mediante esbozos.

Disefiar requiere principalmente consideraciones funcionales y estéticas. Esto ne-
cesita de numerosas fases de investigacion, analisis, modelado, ajustes y adapta-
ciones previas a la produccion definitiva del objeto. Ademas comprende multitud
de disciplinas y oficios dependiendo del objeto a disefiar y de la participacion en el
proceso de una o varias personas.

9 http://www.eltiempo.com.ec/noticias-cuenca/9 182-joyera-a-contempora-nea-co
10 fdem.

La naturaleza y animales ins-
piran a los nuevos joyeros que
exhibieron recientemente sus
creaciones.

Disefiador
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Taller de Cristian Quintero
(Orfebre)
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“Disenar es una tarea compleja, dinamica e intrincada. Es la integracion de requisitos
técnicos, sociales y econémicos, necesidades bioldgicas, con efectos psicolégicos
y materiales, forma, color, volumen y espacio, todo ello pensado e interrelacionado
con el medio ambiente que rodea a la humanidad.” "1

1.2.1.3 Disenador

Desde una vision contemporanea el disefador es una persona capaz de resolver
problemas funcionales formales y estéticos gracias a las experimentaciones o curio-
sidades siendo esta la base para el aprendizaje a la solucién de resolver cualquier
problematica.

Carles Codina es un gran exponente de la joyeria contemporanea conceptual y
afirma que el disefiador es el “hacedor de objetos” por esta razén se lo tilda de esta
forma ya que mas alla de ser creativo el disefiador tiene que saber resolver proble-
mas técnicos de construccion.

1.2.1.4 El disenador de joyas

Quién disena, actua y proyecta objetos funcionales, accesorios utiles, vestimenta,
clasifica tipologias, crea o modifica tipografias. Su campo de actuacion tiene rela-
cion con la industria y todas las actividades culturales, su perfil y educacion puede
tener orientacion técnica en la ingenieria de procesos industriales o constructivos
también hacer mas eficientes los procesos de disefio y fabricacion.

Mediante herramientas necesarias como la computadora que sirve de gran ayuda
en el proceso de creacidon y concrecion de un accesorio utilizando una adecuada
capacitacion digital que siempre estara en constante evolucién y también exigen
otras formas de plantear y entender los objetos de modo diferente al método de
elaboracién tradicional en el metal, pero que al mismo tiempo requieren un buen co-
nocimiento de las técnicas del metal para su mejor elaboracion en el computador.

1.2.1.5 Artesano

El artesano orfebre es el receptor de ideas, el mismo que con su habilidad y des-
trezas adquiridas confecciona articulos, analizando el cémo y con qué procesos
tecnologicos se puede realizar una joya o accesorio; previo a especificaciones de
un esbozo detallado de colores, texturas, materiales y medidas, que de una forma
obligatoria se hace en cualquier proceso de disefio para saber la particularidad de
lo disefiado; el artesano realiza como una especie de maqueta previa a la cons-
truccién en materiales como el cobre que es un metal muy ductil el mismo que le
proporcionara de las medidas exactas que seran realizadas a continuacion en el
material requerido por el disefador.

Existen mecanismos de elaboracion modernos como el uso de maquinas laser utili-
zadas mediante el mando de computadoras con software especiales para la elabo-

11 http://es.wikipedia.org/wiki/Dise%C3%B1lo. 13/04 /2009 4:30 pm



racion tridimensional, grabados, cortes, etc. También hay maquinas (CNC) Control
Numérico Computarizado que se manejan en coordenadas x, y, z las mismas que
hacen un trabajo de matriceria o elaboracion de moldes etc. completo ya sea este,
calados de una figura con una produccion en serie, en fin en cuanto a tecnologia se
refiere hay talleres capacitados para dicho trabajo en el medio.

En conclusion el disefiador y el artesano son un complemento que al fusionarse co-
rrectamente se llegaria a unos resultados éptimos en el caso de la joyeria siendo la
union perfecta ya que conjuga la experiencia con la creatividad que son dos puntos
importantes para la concrecién basica de cualquier accesorio de joyeria.

1.2.2 Recursos Tecnolégicos.

Los Recursos Tecnoldgicos es una disciplina evocada a la familiarizacién con tec-
nologias en el proceso social y econdmico; una tecnologia es el conjunto de sabe-
res, destrezas y medios necesarios para llegar a un fin predeterminado mediante el
uso de objetos artificiales o artefactos.

Las tecnologias han sido usadas para satisfacer necesidades esenciales (alimen-
tacién, vestimenta, vivienda, proteccion personal, relacién social, comprension del
mundo natural y social), para obtener placeres corporales y estéticos (deportes y
musica, como medios para satisfacer deseos (simbolizacion de estatus, fabricacion
de articulos y toda la gama de medios artificiales usados para persuadir y dominar
a las personas).

Las diferentes maquinarias y habilidades de nuestros maestros artesanos nos ge-
neran multidisciplinarias opciones de trabajo, los mismos que seran puestos a prue-
ba con el manejo de estas diferentes ramas de la artesania cuencana, como es la
peleteria, joyeria y carpinteria son los recursos que estaran dando un mayor realce
al manejo de diferentes materiales y maneras de pensar, actuar en un producto en-
focado como es la joyeria y accesorios.

Las diferentes opiniones que puedan generarse entre la trayectoria de cada unos
de los maestros artesanos y con una propuesta de disefio es interesante porque se
aprendera a funcionar tecnologias y a buscar nuevos caminos hacia una propuesta
de disefio contemporanea sabiendo aceptar las criticas y consejos que las experien-
cias han dado a cada una de las partes interesadas.

La creacion de un taller es el pilar fundamental de un crecimiento tecnolégico ya
que, el mismo es la base para una sincronizacién de trabajo.

El trabajo se lo realiza por etapas manejando ciertos procesos y maquinas adecua-
dos para la elaboracion tales como:

* Fundicion
» Laminado

Avance tecnolégico
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* Soldaduras

» Confeccion manual en banco de trabajo
» Casting (produccion en serie)

» Troquelado y matriceria

» Engastado y enjoyado

* Pulidos

» Terminados finales

Obviamente en cada proceso y etapa de los que se ha enumerado tiene su control
de calidad en las piezas.

Gracias a la apertura de un taller en el cual laboro, se dispone de recursos tanto
humanos y materiales en donde se dispone de 12 obreros en la parte confeccion y
manufactura de piezas para joyeria ademas de dos orfebres calificados los mismos
que trabajan directamente con los disefiadores en la etapa de concrecién de prototi-
pos. Se tiene a disposicion las maquinas y herramientas las mismas que se adaptan
a una funcionalidad y operatividad requeridas para manufactura actual de joyeria.

En cuanto a los otros recursos tecnolégicos como la busqueda de artesanos que co-
nozcan del arte de manipular estéticamente los materiales de las diferentes tecnolo-
gias, ha permitido el fusionar tanto los conocimientos como disefiador y la experien-
cia que se ha tenido para encontrar personal capacitado para este tipo de trabajos
por lo que se a visto la necesidad de convocarlos y dialogar sobre los proyectos que
se desea conseguir.

1.3 Joyeria, Peleteria y Carpinteria

La joyeria, peleteria y carpinteria son tres ramas artesanales que tienen un alto
grado de creatividad que permiten al disefiador ampliar su capacidad intelectual
de creacion imponiendo disenos que dominen la manipulacion de diferentes mate-
riales que maneja cada una de estas areas, comprometiéndose el poder tratar con
profesionalismo las diferentes técnicas de construccion con la ayuda de maestros
artesanos que permitiran tener productos que garanticen una belleza propia.

1.3.1 La Joyeria

“Actualmente, la joyeria reune un amplio conjunto de disciplinas, por lo que resulta
necesario adquirir multiples y variados conocimientos. Ser orfebre o joyero requiere
imaginacion y habilidad, tanto para disefiar o plantear una pieza como para resolver
multiples problemas lo que significa adoptar a menudo soluciones que no son estric-
tamente propias de este oficio.” 12

Cuando se tiene conocimiento de una tecnologia como es la joyeria, siempre en
el camino de la construccién o disefio hay cosas que le inquietan al constructor a
manipular una serie de técnicas de construccion que no se acoplan con su profesion
pero la necesidad obliga a ser experimentada y perfeccionada si el caso lo amerita,

«

12 Codina i Armengol Carles, “Orfebreria” 5, 4* edicion: enero 2005, Editorial Parramén, Barcelona — Espafia.
Introduccion”



por consiguiente no quiere decir que la tecnologia esta atada ya que el avance tec-
noldgico permitira tener sus variaciones.

1.3.2 Peleteria

“La peleteria agrupa la produccién, aspectos de encoladura y/o costura de obje-
tos en piel, cuero, materiales diversos, ya sea individualmente o combinados entre
ellos, excluyendo calzado, guantes, articulos técnicos de vestido.” 13

“Estos productos tienen caracteristicas bien precisas de utilidad y necesidad de
creatividad y fantasia, de elegancia de lujo, de moda (tanto que, gracias a una
continua actualizacion y perfeccionamiento logran distinguirse por estética y por
técnica).” 14

La variedad que genera la peleteria es sin duda muy extensa ya que nos ofrece arti-
culos varios entre ellos tenemos estuches, llaveros y accesorios de diversa utilidad,
por nombrar algunos los mismos que requieren de una precision en cada una de sus
etapas de construccion como en toda tecnologia tiene su control de calidad ya que
si algo falla en el proceso repercutira en el objeto final.

Un buen peletero debe tener conocimientos para realizar cualquier actividad adap-
tandose a la propuesta planteada desde la creacion hasta el montaje, la confeccion
y el acabado del objeto, tomando como referencia de las siguientes actitudes tanto
fisicas como psiquicas.

1.3.2.1 Actitudes fisicas

* Buen ojo, buena vista y tacto, indispensable para la seleccion de pieles, colores y
formas.

» Control el aspecto térmico ya que la sudoracion de las manos resulta perjudicial
para la manipulacion de las pieles.

1.3.2.2 Actitudes Psiquicas

» Para la manipulacién de las pieles se requiere tener un poco de conocimientos
para su posterior enriquecimiento en otras técnicas.
* Sentido estético y de armonia buena imaginacion y creatividad.

1.3.3 Carpinteria

“Es el nombre del oficio y del taller o lugar donde se trabaja la madera y sus deriva-
dos con el objetivo de cambiar su forma fisica para crear objetos utiles al desarrollo
humano como pueden ser muebles para el hogar, marcos de puertas y ventanas,
cabanas, juguetes, escritorios de trabajo, etc. Carpintero es la persona cuyo oficio
es el trabajo en la madera, ya sea para la construccion (puertas, ventanas, eftc.)
como en mobiliario.” 15

13 Curso de Formacion Sobre las Tecnologias Empleadas en La Elaboracion y Acabados de Objetos de Piel, Prim-
era edicion, ILIA, CIDAP 1996. Editado por : CDAP, Cuenca Pag. 71

14 Idem. pag. 71

15 http://es.wikipedia.org/wiki/Carpinteria

Joyeria experimental con paja
toquilla Christian Quintero.

Accesorios de cuero estuches
para iphod y llavero normal
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Objetos de madera con el
grabado laser

Aplicacion laser en objetos de
disefio
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La carpinteria es una de las artesanias que nos genera un sin numero de posibi-
lidades de crear muchos objetos utilitarios de muy buena calidad, como en toda
tecnologia tiene también un control de calidad por lo tanto es un proceso que debe
tener un cuidado Unico en elegir muy bien los materiales que se desea trabajarlos,
es asi que para una mayor busqueda de posibilidades en generar disefios contem-
poraneos se acoplen a esta tecnologia, experimentaremos con madera en peque-
fiisimas cantidades tratando de ver que nos genera las texturas o betas de dicho
material para su debida colocacion.

1.3.4 Laser

El laser mas que una tecnologia sofisticada es una herramienta que ayuda hacer
objetos con terminados personalizados y acabados con técnicas de grabado tanto
en bajo relieve como en alto relieve ademas realiza matrices de precision, también
facilita el trabajo para la realizacion de cortes complejos que no se los puede hacer
en maquinas normales como las caladoras debido a la fuerza de las revoluciones
por minuto o RPM.

Para este tipo de grabados o cortes laser la maquina requiere un programa CAD
como lo es el Corel Draw en el cual se realiza el dibujo vectorial y se genera una
matriz que se desea cortar o grabar.

Con este tipo de maquinas laser se puede hacer trabajos en cualquier tipo de ma-
terial de diferentes caracteristicas esto quiere decir que tiene un campo muy apilo
para la joyeria que deja abierta las opciones a la imaginacion y creatividad.

1.3.4.1 Accesorios

Los accesorios como una red de diferencias, son signos que adquieren su signifi-
cado en su relacion sintactica con otros y tienen la habilidad para incitar el deseo y
la seduccion.

El intercambio de estos signos crea la posibilidad de compartir identidades, en un
gigantesco supermercado cultural y global de estilos, lugares y de imagenes gracias
a los viajes y a los desplazamientos.

El accesorio se vuelve clave ya que es el signo que permite a la vez cambio, es
decir el sentimiento de pertenecer a la modernidad, y a la expresion de un estilo
personalizado y el sentimiento de pertenecer a un grupo.

El hecho de que cinturones, zapatos, pafiuelos y carteras sean, por sus condiciones
de produccidén, mercancias de menor costo que la alta costura, permiten conside-
rar al accesorio como un transformador que simultaneamente reformatea por un
completo vestuario aceptandolo a la tendencia de la temporada y por consiguiente,
signo de temporalidad efimera y que precisamente por su costo asequible facilita su
renovacion permanente, posibilita una suerte de circulacién semiottica acelerada.



1.4 Produccién Nacional y articulos importados.

A nivel nacional desde hace mucho tiempo atras se ha venido dando procesos de ela-
boracién de joyas asi como en todo oficio, tradicion transmitida de generacion en ge-
neracion por artesanos y familias de joyeros de excepcional maestria y creatividad.

La elaboracion se subdivide en dos tipos de produccion: la artesanal y la semi-industrial. La
artesanal elaborada por medio de instrumentos mas o menos modernos aplicando técnicas
manteniendo el caracter de ser piezas unicas determinando al articulo hecho a mano.

La elaboracion semi-industrial se efectua en tres tiempos y previo una produccion en serie
realizada por varias técnicas (la microfusion y el estampado).

Mediante esto la elaboracién de productos en la zona se ha especializado en va-
rios tipos como son: cadenas, joyas engastadas con diferentes piedras preciosas,
esmaltados, filigrana entre otras.

En la actualidad se encuentran mezclando todo tipo de técnicas tanto industriales
como artesanales por lo que se puede encontrar disefios de joyeria para diferentes
publicos segun estilos tanto de origen cultural como de distinciones, mediante la
diversidad de materiales con esto no solo prevalecen los metales, dando lugar a la
aplicacién de materiales econémicos y comunes que cambian a la joyeria tradicio-
nal es decir cambiando hacia un arte llamado bisuteria.

Existe una falta de disefio e innovacion, se sigue realizando el mismo tipo de joyeria.
Sostienen que la gente en especial del medio no prefiere nuestros disefios, sino mas
bien los disefios traidos del extranjero, como la joya italiana por su calidad, garantia y
buen disefio los acabados en general, o por la joya Tailandesa, por el amplio surtido
de disefios y bajo costo. Sin embargo es importante sefialar que los jévenes y extran-
jeros si sienten afinidad por disefio local que refleje nuestra identidad.

Algunos locales de venta de joyas argumentaron que la bisuteria esta teniendo mu-
cha acogida en el mercado a nivel local, por lo que en nuestro medio se consume
ahora con mas frecuencia este tipo de fantasia debido a que tiene mas variedad en
el uso de materiales, costos, texturas, colores y formas.

Entre otras respuestas de los usuarios, es importante destacar aquella que se refie-
re a tener en cuenta el “control de calidad” en las joyas cuencanas, debido a que
nuestra ciudad es reconocida por su orfebreria, también es el hecho de que muchas
joyas no cumplen con los requisitos de calidad minimos, tales como en el kilataje de
los metales utilizados, desprestigiando el producto nacional.

1.4.1 Conclusiones de la demanda:
* La falta de variedad y renovacion del disefio en las joyas de produccion local, hace

que el consumo se dirija a la oferta extranjera que si ofrece la innovacion a través
del uso de nuevos terminados, materiales, etc.
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Fotos de diferentes tipos de
joyeria importada, nacional, y
fantasia
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» Se debe incluir nuevos materiales que permiten mayor multiplicidad de colores,
texturas y combinaciones posibles.

» Joyas que tengan un trabajo de buena calidad en los acabados y de precios
accesibles.

* Trabajo de formas de “fantasia”, es decir fuera de las acostumbradas y generadas
por estilos muy tradicionales (barroco).

* Productos de caracteristicas propias artesanales, que desarrolle un nuevo lenguaje
de identidad.

 Control de calidad, el kilataje correcto (ligadura), acabados que permitan brindar
un producto competitivo.

* Los potenciales consumidores o segmento de mercado oscila entre 25 a 35 afos
de edad de clase social media alta que prefiere esa renovacion de estilo y tiene una
capacidad de consumo mas frecuente que otras personas de mas o menos edad,
sin embargo la capacidad de gasto en mediano. (Ver anexo 1)



1.5 Conclusiones.

De acuerdo a los antecedentes postulados hemos logrado definir la problematica
del sector y sus variables dando como resultado el vincular oportunamente dise-
fAadores y artesanos mediante las diferentes areas artesanales para formular una
solucién viable al proyecto de tesis, por lo que se ha visto necesario el sincronizar
varias aspectos ademas del conocimiento que aporta cada artesano se ha permiti-
do detectar la deficiencia existen al momento de fusionar a las dos partes que como
es el Disefiador y el Artesano, aunque también existen diferentes problemas como
son la garantia, el compromiso y la experimentacion de nuevos materiales y técni-
cas para logras mejorar un producto que cada dia se espera que sea mejor y tenga
reconocimiento a nivel nacional y mundial.
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2 POSICIONAMIENTO TEORICO

2.1 Minimalismo.

En un principio los nombramientos que se le dio al minimalismo fueron ABC Art,
Cool Art. El filosofo Richard Wollheim como titulo de una de sus ensayos expreso el
“Minimal Art” usada por primera vez en 1965.

El minimalismo relata las tendencias en la danza, la musica, la literatura, la pintura y
la escultura, existié una abstraccion en los objetos tridimensionales por los artistas
Carl Andre, Dan Flavin, Sol le Witt, Donald Judd y Robert Morris, emand una gran
parte de analisis de las obras de los autores mencionados siendo los dos ultimos
los que determinaron activamente desde el principio el fundamento tedrico con sus
escritos.

“El minimalismo se ha basado en el andlisis de similitudes formales como por ejemplo
el lenguaje de formas reducidas, el caracter serial, el uso de nuevos materiales indus-
triales prefabricados y la aplicacion de procesos de produccion industrial, a principios
de los afios sesenta se iban percibiendo novedades de forma moderada.” 18

Esta claro que se ha anunciado una nueva sensibilidad aunque lo que no esta claro
es en qué consiste. Por consiguiente que el objeto no tiene que “significar” mas que
lo que es; es decir, no debe sugerir nada mas que lo que es.

La busqueda del minimo irreducible es uno de los rasgos esenciales que caracteriza
el arte del siglo XX, es un dispositivo operativo que genera fenomenologias propias
que cada autor desarrolla con las técnicas de su disciplina, aunque conseguir la
maxima emocion estética y el maximo impacto intelectual seria hablar de un objeto
maximalista por asi decirlo.

Uno de los principios y condiciones del minimalismo para una realizacion cualificada
y emblematica de toda la obra minimalista de arquitectura, disefio o de cualquier
otra rama profesional puede alcanzarse con la precision de los materiales y detalles
constructivos con la belleza que emana la materialidad del objeto pero dicha mate-
rialidad no proviene de la vision del detalle del ensamblaje o del alarde tecnolégico,
tal como sucede en la arquitectura high-tech, si no que radica en la fisicidad de

16 Marzona Daniel. “Arte minimalista”. Coleccion TASCHEN 2004. Editada por: Uta Grosenick “lo que ves es
lo ves “ Pag. 7
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cada elemento tratado como una materialidad unitaria masiva o desmaterializada
sin que necesariamente el material que se vea la estructura y no sea superficie de
recubrimiento.

Asi como todas las obras de cada uno de los artistas o movimientos como el zen o
de Donald Judd, Robert Morris obligan al espectador a realizar un esfuerzo intelec-
tual y perceptivo mucho mayor de lo habitual.

2.1.1 Limites del Minimalismo

Es un objeto justo y un mecanismo creativo adecuado para responder una época de
confusion y despilfarro.

Se demuestra incapaz de transformar el mundo, para afrontar obras complejas que
vayan mas alla de la perfeccion del objeto aislado.

2.1.2 Conceptos del Minimalismo

Los conceptos del minimalismo se relacionaran con la joyeria de una manera sutil,
pero antes de esto se tomara como base fundamental de inspiracion de artistas con
una gran trayectoria en el arte minimalista como son Carl Andre y Robert Morris los
mismos que tienen una cierta relacidn con los procesos y técnicas que se daran en
la experimentacién conforme avance el documento expuesto. Los conceptos a ma-
nejarse estaran siendo explicados en el analisis morfolégico del motivo gestor mas
adelante para, entender con mayor claridad.

2.1.2.1 Carl Andre

Es un artista minimalista que en un principio se intereso por las obras del escultor
rumano Constantin Brancusi (1876-1957).

Se dedico a diversas actividades como escritor de historias cortas, dibujante y crea-
dor de enigmaticas esculturas formadas por pequefas piezas de plexiglas y otros
materiales.

En 1967 presento su obra llamada “Otologische Plastik” en la Galeria de Konrad Fis-
cher de Dusseldorf utilizé placas de metal muy delgadas para cubrir el piso y la idea
era la colocacion del material en un lugar que no sea la habitual, Andre renuncié a los
materiales con técnicas tradicionales como las de soldar fundir o tallar, la gente al acudir
a su exposicion se quedaba aturdida y preguntaba en donde estéa la obra y el arte se
encontraba bajo sus pies. En sus obras cada material era lo que era, es asi que todos
los elementos tienen el mismo valor y determinaban con igual importancia la forma.



“Mi escultura comparte con ciencia y con la tecnologia un irreprimible interés
por las caracteristicas intrinsecas de los materiales.” 17

2.1.2.2 Robert Morris

Morris fue pintor y miembro activo de la vanguardista compafia de danza de Ann
Halprin, se licencio en 1966 con una tesis sobre Constantin Bracusi.

En diciembre de 1964 realiz6 una exposicion de renombre llamada Playwood Show
Solo, eran sencillas piezas geométricas hechas de madera contrachapada todos
estos colocados de una forma que el espectador pueda circular libremente entre
ellos.

En 1964 Morris estaba interesado en el impacto visual con relacion al espacio y el
efecto por esta razon partia de una “perspectiva corporal” es decir relacionaba con
dimensiones grandes.

La obra Sin titulo un dibujo de 1963 usa imagenes diversas por ejemplo. Electro
cardiogramas para crear lineas simples y abstractas en composiciones muy mini-
malistas.

“La sencillez de la forma no implica la simplicidad de su experiencia” 18

Los circulos que la rodean implican movimiento, el plomo no tiene la superficie dura
es por eso que evoca el sonido en forma de anillos la superficie metalica bajo los

circulos es una piel suave y sugerente.

Explora diferentes posibilidades de experimento con madera terciada material que
llega a ser su favorito a mediados de la década de 1960.

2.2 Joyeria Minimalista

Uno de los exponentes de la joyeria minimalista es:

17 Marzona Daniel. “Arte minimalista”. Coleccion TASCHEN 2004. Editada por: Uta Grosenick “ lo que ves es
lo ves “ Pag. 28
18 Marzona Daniel. “Arte minimalista”. Coleccion TASCHEN 2004. Editada por: Uta Grosenick “lo que ves es
lo ves “ Pag. 78
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Die Arbeit Karen Konzuks. Esta artista tiene un estilo minimalista y utiliza la tec-
nologia de punta para la realizacién de sus disefios con el fin de sacar a la luz la
belleza inherente de los materiales. Utiliza materiales como el hormigon, el acero
inoxidable o esmalte con una pelicula de polvo, da unos énfasis en el acabado se-
gun la forma mates, pulido, transparente y opaco, coloridos y apagados.

2.3 Joyeria Contemporanea

La joyeria contemporanea se compone por tener una relacién con valores como la
expresividad, la provocacion, la relacion simbdlica dando forma a una expresién
personal con el objeto y el manejo de una conjuncién de una gran diversidad de
materiales y conceptos, sin dejar de lado las antiguos técnicas, que se remontan
con fuerza pero bajo un nuevo concepto.

“Se puede realizar joyas y objetos con cualquier material sugerente, capaz de ser
transformado para lograr calidad expresiva. La joyeria actual esta orientada al mun-
do de la moda, el disefio industrial” 1°

2.4 Identidad

Para describir a la identidad se deberian preguntar asi mismo de donde vengo,
hacia donde voy, quien soy, que quiero ser. Descubrir la identidad es saber experi-
mentar con diferentes situaciones y problemas que se dan en la vida cotidiana para
saber qué es lo que me gusta y con que tengo mas afinidad para plasmar mis habi-
lidades, reinventandonos nuestras relaciones hacia una nueva diversidad haciendo
que los demas compartan este cambio, “Si tu puedes Yo puedo”.

Orientarse al Yo soy, el que seré o convirtiéndonos en arquitectos disefiadores de
nuestro propio destino, para esto, desde temprana edad se deberia adoptar un sis-
tema de valores que se conviertan en un manejo de buenas costumbres.

“Los componentes de nuestra identidad cultural se encuentran en cultura popular.
Su presencia en condiciones de inferioridad, desprecio y discrimen demuestra cuan
profundamente cal6 en el alma de nuestro pueblo. El contrapeso y la dependencia
esta en la tendencia identificante de lo popular que debe ser tomada muy en cuenta
por las politicas culturales que aspiran a reforzar la identidad mediante acciones
concretas y canalizacion de recursos y no solo declaraciones liricas.” 20

La creatividad es resolver de otra manera un mismo problema optando entre
multiples alternativas de mayor o menor grado procurando actuar con origi-
nalidad a su relaciéon con el ambiente fisico, implicando escoger y practicar
la libertad partiendo de la nada. Cada cultura gesta caracteristicas propias
y en diversas areas, observandose un numero de rasgos y pautas comunes

19 Codina i Armengol Carles, “Nueva joyeria” 2da edicion: agosto 2005, Editorial Parramo6n, Barcelona — Es-
paia. Pag 1 *“ introduccion”

20 Malo Gonzélez Claudio “Arte y Cultura Popular”. Primera edicion. Marzo 2006. Pag. 114



a todas que las contraste de las demas, a esto se conoce con el nombre de
identidad.

“Si como individuos somos diferentes y apreciamos tener nuestra propia persona-
lidad, [...] buscamos aunque sea en reducidos espacios, ser distintos. Vivimos una
doble tension la que nos impulsa a imitar elementos ajenos a nuestro entorno por
su mayor funcionalidad y eficiencia la que nos lleva a defender y preservar lo que
es nuestro, lo que nos hace diferentes. Paralelamente o en contracorriente al fené-
meno de la globalizacion”. 21

La modernidad ha trasladado, mediante la comunicacion de medios, a apreciar la
diversidad cultural con el afan de comprender vivencias externas que los hace disi-
miles y preguntarnos cuales son los detalles que en nuestra cultura nos diferencian.
En este contexto hemos llegando a demostrar que nuestras costumbres y tradicio-
nes como deleites gastrondmicos, fiestas y artesanias son aceptadas en paises de
Norte América y Europa. Pero, al mismo tiempo, de estos paises desarrollados de-
bemos imitar o copiar lo bueno por ejemplo: sus costumbres de trabajo, puntualidad,
aseo entre otras cosas y ponerlas en practica para mejorar nuestro nivel de vida.

Cuando afirmamos que el hombre se hace en la tierra a través de la artesania, es
decir, mediante la elaboracién de artefactos con sus manos dirigidas por el cerebro.
Es propio del artista buscar con audacia la apertura de nuevos caminos y la expresion
estética de su individualidad. El autentico artesano, mas humilde y anénimo anhela
ante todo el trabajo util y bien hecho que responde a una tradicion asentada en formas
y motivos comunes, tradicion que para mantener su identidad asimila lentamente las
innovaciones provenientes del arte o la tecnologia ylos conocimientos, habilidades y
destrezas pertinentes que se han transmitido de generacion en generacion.

Ante lo cual los disefiadores y los artesanos toman un rol muy importante en el caso, ya
que son ellos los que en el futuro no van a dejar que se pierda las tradiciones culturales
que nos congregan de una forma grafica; pero a su vez se deben disefiar construccio-
nes que permitan ver la descendencia del legado que nos han dejado nuestros ante-
pasados al retomar y plasmar en un objeto las concepciones que se pueden ver tanto
fisica como tedricamente y reconocerlas en cualquier parte del mundo.

2.5 AMAZONIA ECUATORIANA, FLORA
“Comprende una gran extension del territorio oriental del Ecuador casi la mitad del
territorio nacional. Es totalmente humeda y de temperatura tropical. [...] la tempera-

tura es uniforme durante todo el tiempo entre 25 y 26 grados.” 22

“La exuberancia de la selva tropical del AMAZONAS se debe al clima calido y llu-
Vioso que propicia un crecimiento extraordinario de la vegetacion. En la selva ama-

21 Malo Gonzalez Claudio. Arte y cultura popular. Segunda edicién. marzo 2006. Pag. 321.
22 Patzelt Erwin. Flora del Ecuador. Ediciones banco Central del Ecuador. Quito 1985. Prefacio. Pag.11
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zbnica se encuentra innumerable variedad de arboles, plantas, flores y ejemplares
zooldgicos, producto del clima y las condiciones ambientales tan propicias para el
desarrollo bioldgico (animal y vegetal)”.23

Ecuador es una invitacion a la cultura para las aventuras y tradiciones culturales
vivas. La Selva Tropical es como una especie de océano que se encuentra oculto en
medio de su vegetacion que a veces hasta es imposible ver el cielo y por lo que no
se logra distinguir las bellezas que genera en su interior, su variedad y multiplicidad
de formas de inspiracién generan una gama de atracciones para los que verdadera-
mente les interesa ver su interior.

2.6 FLORA

"El término flora, procedente del latin, alude a Flora, diosa romana de lasflores,
jardinesy de la primavera.

En botanica, flora se refiere al conjunto de las plantas que pueblan un pais (y por
extension una peninsula, continente, clima, una sierra, etc.), la descripcién de éstas,
su abundancia, los periodos de floracion, etc.

El conjunto de especies vegetales que se pueden encontrar en una region geogra-
fica, que son propias de un periodo geolégico o que habitan en un ecosistema de-
terminado. La flora atiende al nUmero de especies mientras que la vegetacion hace
referencia a la distribucion de las especies y a la importancia relativa, por nimero de
individuos y tamafo, de cada una de ellas. Por tanto, la flora, segun el clima y otros
factores ambientales, determina la vegetacion.”?4

“La flora del Ecuador segun estimacion hecha por botanicos sistematicos sobrepasa
las veinte mil especies. Dentro de esta cantidad existen, mas de dos mil especies
de arbdreas, mas de tres mil orquideas, entre las solamente entre cuales las cuen-
cas del Guayas hay mas de doscientas especies exclusivas, no existentes en otras
partes del pais.”?5

Se ha escogido la flora por sus poblaciones de especies que se pueden encontrar
una diversidad de inspiraciones entre ellas tenemos a las hojas Fittonia la misma
que por su concrecion morfolégica exdética de ramificaciones y colores varios nos
ha llamado la atencion para ser estudiada y generar varias interpretaciones de las
mismas.

2.7 ABSTRACCION FORMAL.

Para la abstraccion del disefo y la toma de ideas es necesario tener una base-
que tomaremos como referencia a las hojas de la amazonia, que genera multiples

23 Google (amazonia ecuatoriana). http://webnacionalistaccuador.8m.net/fauna_amazonica.htm
24 http://es.wikipedia.org/wiki/Flora
25 Patzelt Erwin. Flora del Ecuador. Ediciones banco Central del Ecuador. Quito 1985. Prefacio. Pag. 11



lecturas de interpretacion en su estudio para esto debemos tener un conocimiento
del concepto mas cientifico es decir en donde se desarrolla, su funcién, de donde

viene, etc.

Fittonia
Nombre comun:

Nombre botanico:

Tipo:
Exposicion:
Hoja:
Humedad:
Resistencia:

Dimensiones:
Follaje:

Porte:
Floracion:
Color:
Crecimiento:
Altura:
Multiplicacion:

Sustrato:
Situacion:
Mantenimiento:

FLORA

Fittonia

Fittonia verschaffeltii

Interior

Semisombra

Perenne

Suelo humedo

Climas célidos, sin heladas. En regiones hiimedas o lluviosas
necesita invernadero. Puede servir de planta de interior
Om. Altura x Om.Ancho

Persistente; hojas verde oscuro, opuestas, ovales, con peciolo
muy corto y margenes ondulados; nervadura de color rojo o
blanco (habitualmente roja tirando a rosaceo)

Matita muy ensanchada

en verano, flores minusculas agrupadas en espigas
blanco o blanco rosado, rojizas

medio

0.08-0.16 m, la envergadura es mayor

en primavera por division de mata; en primavera o en verano
por acodo o por esqueje de tallos bajo plastico a la sombra
(las hormonas de enraizamiento aceleran el proceso)
mezcla de mantillo rico en humus, turba y arena
semisombra, protegida de las corrientes de aire

Regar con abundancia sin dejar agua en el platillo (el follaje
amatrillea). Durante el periodo vegetativo (abril-septiembre)
abonar quincenalmente. En verano vaporizar el follaje con
agua no calcarea. Pinzar la planta de vez en cuando para
estimular la ramificacién. Entre octubre y febrero reducir el
aporte de agua. Las hojas arrugadas son sintoma de se
quedad ambiental. Sensible al ataque de pulgones.” 26

Una vez analizadas sus caracteristicas fundamentales hemos tomado como refe-
rencia, sacar algunos detalles, que hacen de esta hoja una propuesta muy intere-
sante y representativa de la amazonia ecuatoriana, la misma que nos dotara varias
posibilidades de interpretacién en la creacion de un logotipo de de lineas de joyas y
accesorios para lo cual se tomara en cuenta sus caracteristicas.

26 http://www.planthogar.net/enciclopedia/fichas/422/fittonia-fittonia-verschaffeltii.html

35



Hoja Fittonia Detalles de inspiracion

36

2.8 Analisis Morfolégico

El disefio esta sujeto a constantes cambios y evoluciones, que mediante la expe-
rimentacion y manejo de aspectos formales, funcionales y tecnoldgicos, permiten
al disefiador equilibrar el juego interno e interdependiente de los condicionantes,
fuentes dialécticas de las formas,

Como se advirtié en la introduccién de esta tesis, realizé en primer término un es-
tudio investigativo de la joyeria en nuestra ciudad de Cuenca y luego de las consi-
guientes conclusiones, me permito analizar las tecnologias a utilizarse por consi-
guiente realizo una busqueda del concepto que quiero manejar en la creacion de las
lineas tomando como base al minimalismo tratando de mezclarlo con la amazonia
ecuatoriana que tiene una gran variedad de inspiracion

Me remito al mundo amazdnico para luego de estudiarla dentro de una visién con-
temporanea, realizé una interpretacién con el minimalismo y sus mayores expo-
nentes que al mantener despierto sus criterios se compacta de una hoja llamada
Fittonia y sus nervaduras eligiendo como motivo gestor.

Seguidamente investigo la tecnologia de joyeria que permite acondicionarse a las
intenciones expresivas de la tesis con la experimentacién de los materiales, es de-
cir, a las significaciones estéticas de la amazonia.

Creo entonces, que a partir de estas premisas conceptuales y procedimentales,
estructuran los ejes de elaboracién de la propuesta.

Partiendo de este andlisis de la hoja Fittonia con el disefiador grafico se ha gene-
rado el elemento que sera constante en todos los disefios por lo cual se ha creado
un logotipo que identifica la linea y su nombre es Amazon Jewelry y su slogan “The
Treausureof the forest” o “El Tesoro de bosque”

Nervadura Ter Motivo 2do Motivo
(punto de inicio)

Extraccion de motivo gestor

Duplicacion radial desde un punto base
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v treasure of the forest

Una de la partes constantes sera la nervadura de la hoja como una especie de
ramificacion la misma que tiene diferentes interpretaciones de la amazonia por
asi decirlo se pueden generar varias hipoétesis como la craquelaciéon del suelo
de la amazonia el lodo seco las hojas de colores arboles y corazas en fin ese es
el concepto que se quiere manejar para la interpretacion de la nueva tendencia.

2.9 PARTIDOS DE DISENO.
2.9.1 FORMAL

En el aspecto formal se desarrolla a través de una organizacion de formas puras y
de motivoscaracteristicos de la naturaleza amazénica objetos que guardan una ti-
pologia con un motivo constante de virtualidades que se generan con elementos de
diferentes interpretaciones visuales que salen del entorno. Todo esto apoyado por la
vistosidad del contraste cromatico y de texturas de cada elemento.

2.9.2 FUNCIONAL

Las joyas tienen una funcién especifica repartida en cada uno de los elementos que
integran la linea de disefio, como: manilla (hombre), anillo (mujer), collar (mujer) en
los cuales, mi propuesta estara manejando un tipo de lecturas visuales de la amazo-
nia, generando contrastes de material con el cuero la maderay la plata. Para permi-
tir su seguridad y comodidad realizo un estudio ergonémico para cada uno de ellos
para que no dificulte su uso, no estorbe o dafie la piel y articulaciones del usuario,
es decir, que se acople correctamente a la anatomia humana. Los correspondien-
tes condicionantes y conceptos ergonémicos aplicados se exponen a continuacion:

2.9.3 TECNOLOGICO

La plata sera el material predominante en mis disefios, por sus particulares carac-
teristicas como ser contrastante con otro tipo de materiales, en este proyecto se



pretende mezclar tecnologias diferentes en lo que se refiere a la fabricacion de
diferentes materiales, con el manejo de la madera caoba propia de la amazonia
ecuatoriana, mezcla de metales y pieles, con el objetivo de proponer una nueva
alternativa en variedad y expresividad.

Mediante las técnicas basicas mas las alternativas, se conseguiran poner en practi-
ca la experimentacion que servira de base para la construccion de los disenos.

Debo recalcar que pretendo implementar en mis joyas, el debido manejo de propor-
ciones en ligamiento de materiales, que en este caso particular es la plata de 950
con un valor agregado de garantia y de exclusividad.

2.10 ERGONOMIA APLICADA A LA JOYERIA.

Cuando se disefia joyas es importante tomar en consideracion varios factores para
que una pieza tenga éxito y se pueda usar con comodidad.

“El objetivo que siempre busca la ergonomia, es tratar de mejorar la calidad de vida
del usuario, tanto delante de un equipo de trabajo como en algun lugar doméstico;
en cualquier caso este objetivo se concreta con la reduccion de los riesgos posibles
y con el incremento del bienestar de los usuarios. La intervencion ergondémica no se
limita a identificar los factores de riesgo y las molestias, sino que propone soluciones
positivas que se mueven en el ambito probabilistico de las potencialidades efectivas
de los usuarios, y de la viabilidad econémica que enmarca en cualquier proyecto. El
usuario no se concibe como un objeto a proteger sino como una persona en busca
de un compromiso aceptable con las exigencias del medio.” 27

Existen diversas funcionalidades de joyas como son: aretes, dijes, brazaletes, ani-
llos y accesorios de vestimenta etc. Se deben de tomar en cuenta los siguientes
criterios:

2.10.1 Peso

Para evitar el peso excesivo se aplicara técnicas de construccién diversas depen-
diendo la forma o disefio: uno de estos puede ser la construccién en ceras o fabri-
cacion de tubos que seria nuestro caso.

El limpiado (limado, ligado, y pulido) disminuye el peso. En el caso de los aretes se
maneja con un peso normal de 8 a 10 gr que seria el peso basico, manilla 35 gra-
mos, collar 43 gramos, anillo 10 gramos por lo general son valores estandares ya
que estos varian de acuerdo al disefio.

27 www.raulybarra.com/técnicas
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2.10.2 Forma

La forma nos condiciona a las dimensiones, anatémicas y movimientos mediante
articulaciones que buscan acoplarse hacia la forma de cuerpo. En cuanto al cuello
el diametro estandar es de 12cm, la longitud es de 40 a 65 cm. si es el caso de un
collar, la mufieca de 20 a 23 cm en el caso de los hombres y en el de las mujeres es
de 16 a 17cm en envoltura, el anillo es de 16 a 20 mm acoplandose a los dedos que
comunmente se utiliza anillos dependiendo de esta volvemos recalcar del disefio ya
que hay variedad segun el disefio en donde se ubique.

2.10.3 Tamano

Los envolventes (circunferencias), permiten realizar los movimientos, las diferentes
medidas que se deben tomar para relacionar se basaran tomando el percentil 50
que es para personas de estatura media cabe recalcar que es una relacion exclusi-
vamente para mujeres y accesorios para varones.

2.10.4 Comodidad

En cuanto a la comodidad la joya tendra formas sinuosas que se adapten al perfil
anatémico del cuerpo, generando una sensacion de no parecer que se encuentra
utilizando ninguno elemento externo.

Estas joyas se adaptan a la anatomia porque poseen un tipo especial de articula-
cion en sus curvaturas lo que permite que se acople a la forma ya sea del cuello y
dedos en estas partes también influye el material como en algunos casos de esta
joyeria o accesorios estaremos utilizando cuero con mayor facilidad se lograria este
tipo de unién al cuerpo.

Los disefios estan dirigidos a las areas del cuello, dedos, mufiecas y accesorios de
primera necesidad. En los que analizaremos:

1) Dimensiones.
2) Analisis Anatémico y.
3) Movimientos.

2.10.4.1 Cuello

1) Dimensiones.- El alto y el envolvente del cuello nos permite ver hasta donde se puede
generar el disefio de un collar, constituido de formas que se acoplan al disefio plasmando
una nueva expresion en el area del cuello. Ajustandonos a un percentil 50 de estatura me-
dia, las medidas se encuentran estandarizadas y van desde los 40cm. a 65cm en el caso
del largo de un collar aplicando criterios de olgadura dejando en libertad a la creatividad.



Se considera que la propuesta se adaptara a las dimensiones antes especificadas
debido a que se manejara medidas no mayores a 3 cm. entre la distancia menton-
clavicula y en el caso del envolvente con una medida no menor a 40cm de longitud
y 10cm de radio en el cuello.

2) Andlisis anatémico.- En el cuello de las mujeres se puede observar que las cla-
viculas son mas pronunciadas, en el caso de las joyas a proponerse en esta zona
se trabaja con articulaciones y elementos flexibles como es el cuero ajustandose
a la forma.

3) Movimientos.- La propuesta de disefio se acoplara al cuello permitiéndole cual-
quier tipo de movimiento.

Las secciones tubulares que se dan en el acople del cuello permiten una mayor
adaptabilidad en la parte ya mencionada ya que el la terminacion del collar posee
una articulaciones que permiten cualquier tipo de movimiento.

2.10.4.2 Dedos

Las articulaciones esféricas que encaja en una cavidad que permiten flexion, exten-
sion, aproximacion y separacion.

Este analisis sirve como referencia para delimitar las distancias que me permiten
generar el disefo de anillos que ocupan ciertas partes en las que comunmente no
se las aplica.

1) Dimensiones: Las dimensiones son tomadas mediante un aparato antropomé-
trico de joyeria llamado “anillera” este instrumento de medicion posee medidas
estandar para diferentes edades las medidas que son utilizadas comunmente en
los dedos pulgares, anular y mefiique va desde 16 a 24 mm de diametro. Tomando
en cuenta la separaciéon entre dedo y dedo.

2) Movimientos.- Los movimientosde la mano se llevan a cabo mediante la parti-
cipacién de musculos y tendones. El pulgar humano tiene dos musculos flexores
diferentes que lo colocan en posicién enfrentada a los otros dedos y permiten coger
objetos no se descarta la posibilidad de generar disefios para este dedo pero co-
munmente el mercado no esta acostumbrado es por eso que nos dirigiremos hacia
otras medidas de los diferentes dedos.

A través de esta investigacion, el disefio se ajusta a cualquier tipo de movimiento
teniendo en cuenta que las joyas no necesariamente seran usadas durante todo el
tiempo.

Movimientos de los Dedos

Medicion de mufeca

Dastra para elaboracion de
manillas

Movimientos y andlisis anatomico
de lamufeca
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En cuanto al otro tipo de anillos, se ha tomado en cuenta la separacién entre dedo y
dedo, dejando la concavidad, la misma que no ocasiona incomodidad.

2.10.4.3 Muneca

1) Dimensiones.
2) Analisis anatémico y movimientos

1) Dimensiones.- El envolvente y longitud de una porcion del antebrazo, se tomara
en cuenta para la elaboracion de disefios con las dimensiones estandarizadas las
mismas que van desde los 20cm a 23 cm. de envolvente y de longitud de 4cm a 10
cm. Los mismos que seran medidos por una dastra cénica con medidas estandar.

2) Andlisis anatémico y movimientos.- Estos huesos estan unidos por multiples ligamen-
tos, dotando a la mufieca de movimientos de flexion, extension, desviacion radial y cubital.

Este estudio se lo realiza mediante los diferentes movimientos para saber qué medi-
das son las que se puede utilizar para generar la caracteristica de la joya constituido
por formas que se acoplan entre si dejando visible la prominencia del hueso cubito
u a su vez envolviendo el antebrazo.

2.10.4.4 Cintura

1) Dimensiones .- Las medidas del cinturén son de 4cm de ancho las tallas se mi-
den por pulgadas 32,34,36,38,40,42 segun tallas (32,34),(34,36),(36,38),(38,40)los
agujeros que comunmente se hace en un cinturdén son tres del pasador al primer
hueco se realiza el primer agujero que seria en la talla 32 y a continuacion la talla
que sigue 33y 34 después el sobrante de punta de 10 a 15 cm segun el ancho de
la correa la hebilla es de 2cm ancho por donde entra la correa el disefio es opcional
los filos del cuero tienen un tratamiento de cuero con una pintura especial de latex
para evitar el resquebrajamiento del cuero en los filos segun el uso segun el uso.

2) Analisis anatémico y movimientos

“Para comprension, los musculos del tronco se han dividido en tres regiones: DOR-
SAL, TORACICA y ABDOMINAL. La parte dorsal del tronco esta compuesta por
una masa muscular de considerable potencia, en virtud del esfuerzo a que esta so-
metida para mantener la posicion vertical. Aparece divida en tres capas: supetficial,
media y profunda. Los musculos de la region toracica se componen de dos grupos:
Los toracico-apendiculares y los musculos propios del térax; los primeros sirven
para crear una relacion de continuidad con los miembros superiores, los seqgundos
para permitir la funcién respiratoria. Gran parte de la conformacioén abdominal esta
compuesta por misculos anchos y delgados perminentemente tendinosos” 28

28 Coleccion Leonardo “anatomia para artistas 4” vinciana editora. pag. 20



Movimientos

2.11 CRITERIOS ERGONOMICOS

2.11.1 Adaptabilidad:

Para la adaptabilidad se ha tomado como base las medidas del area a las que es-
tan destinadas los disefios, utilizando el percentil 50.

En los materiales se efectuaran acabados lisos para evitar inconvenientes como el
uso de elementos corto punzantes que pueden incomodar al usuario se propone
sistemas de articulacién que nos permita realizar movimientos que se pueden ge-
nerar durante el uso.

-Las joyas deberan tener dimensiones y pesos adecuados para que se adapten a
sus necesidades.

- Los tratamientos que se daran a los materiales utilizados no afectara en mayor
grado a la joya ni al usuario.

- El grado de exposicion de la joya al entorno debera ser prudente para lograr un
buen mantenimiento.

2.11.2 Confort:

Se refiere a la comodidad del objeto/usuario, mediante un sistema de facil coloca-
cion, en el disefio enfatizado en un punto del objeto el que mantiene una forma y
textura que se caracterizan para con el sentido del tacto siga su orden y asi pueda
diferenciar y ubicar la seguridad de la joya.

Mediante sistemas de articulacion se permitira que el usuario realice cualquier tipo
de movimiento con facilidad.

Se realizara varios tipos de tratamientos a la plata con el fin de que no se opaque el
brillo, el disefio en si es sencillo este nos permite que sea facil de limpiar.

2.12 CONDICIONANTES TECNOLOGICOS

2.12.1 Practicidad:

Se han seleccionado materiales en los que el grado de toxicidad sea minimo los que
permitiran una facil limpieza.

Las joyas contaran con un embalaje con la intencion de evitar la manipulacién que
podria provocar un rapido deterioro. Estando expuestas a la luz al medio ambiente
(humedad) vy aire.
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2.12.2 Solidez:

Las joyas poseen una estructura solida de materiales que permitiran su mayor du-
rabilidad en el entorno, pero hay que considerar que estara sujeta a un minimo nivel
de desgaste por el uso.Mediante un proceso de ligamiento se obtiene la durabilidad
del material, que nos permitira trabajar con mejor calidad sin que la pieza a ser
construida tenga problemas como: deformaciones, pérdida de brillo, etc.

2.12.3 Seguridad:
La fusion de materiales como: plata, cueroy madera estaran previamente pulidas

para la combinacion de materiales alternos como fibras y madera de los que no
podran estar expuestos a factores externos como es el fuego y la humedad.
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CAPITULO 3

Experimentacion y Técnicas






3 EXPERIMENTACION Y TECNICAS.

3.1 Analisis de Técnicas y Materiales (Joyeria, Peleteria, Carpinteria, Laser).
JOYERIA
El camino hacia la creaciéon de una joya

Para la realizacion de las joyas se tendran en cuenta conocimientos que se han
dado en base a la experiencia que se obtenido durante la vida personal y universi-
taria es asi pues que mediante estos saberes se daran a conocer en la aplicaciéon de
la mismas con el asesoramiento de un artesano orfebre se han ido puliendo ciertos
detalles que tal vez se pasan por alto.

Se requiere tener conocimientos de las técnicas basicas como es, la fundicién, recocido y
decapado, laminado, trefilado de hilo, limar, esmerilar, calado, soldado, perforado y fresado.

3.1.1 Fundicién

Este proceso basico se lo hace mediante la preparacion de la liga para que se ajuste
al titulo de ley, ya que los metales en su estado puro son muy ductiles y se dificulta
en algunas ocasiones el trabajarlos.

Una vez ya fundido el metal se debe colocar en una rillera o lingotera dependiendo
que se quiera llegar a obtener una plancha o hilo cabe recalcar que se debe calen-
tar los contenedores en donde se va a colocar el metal debido al choque térmico.

3.1.2 Recocido y decapado

El proceso de recocido consiste en calentar el metal y se realiza a medida que se
van trabajando ya que el metal se va endureciendo segun la frecuencia del lamina-
do, ollegan a presentar fisuras. Con este proceso se logra que el material sea mas
ductil y poder seguir trabajandolo. Es recomendable recoser en una tabla o madera
para que el proceso sea mas efectivo lo ideal es en un bloque de carbén.

Luego de haber recosido el metal se cubre con una capa de oxido la cual debe de
ser eliminada sumergiéndola en un recipiente con acido sulfdrico y agua para el
blanqueamiento del mismo.

Recocido
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Una vez realizados los procesos anteriores se procede al laminado que se lo puede
obtener en base a dos formas para hilo o chapa (obtencion de placas).

Previo a la obtencién de hilo o chapa se requiere que el metal haya sido vaciado
en larillera para hilo o chapa, mediante los diferentes engranajes que tiene el lami-
nador se puede llegar a conseguir el grosor deseado. El proceso para la obtencion
de placas es muy similar ya que el metal es pasado por unas dos masas planas que
permiten obtener el ancho y espesor que se requiera como se explica en la foto.

Laminado

3.1.4 Calado

Calado . . . , L .
El calado consiste en cortar mediante una sierra, partes del metal segun el disefio de la pieza.

3.1.5 Trefilado de hilo

Trefilado El trefilado es un proceso que permite obtener diversa formas de hilado de acuerdo
a unas hileras con formas redondas, cuadradas, media cafa y rectangular.

3.1.6 Perforado y fresado

Estas dos formas de eliminar metal se realizan mediante la utilizacion de rocas y
fresas que funcionan por medio de un motor llamado terapia.

3.1.7 Soldado

Unioén o contactacion de metales mediante el empleo de suelda obtenida por la
mezcla del metal predominante con otros con inferior punto de fusién. El proceso de
soldadura se da por medio de la fundicién de la suelda la misma que genera la unién
o contactacion de las mismas.

3.1.8 Limado

El proceso de limado se obtiene mediante el empleo de limas que se presentan en
diversos perfiles como: media cafia, triangulares, cuadradas, circulares y rectangu-
lares, dependiendo del acabado de la joya se tomar en cuenta cual se debe utilizar
si la de grano grueso y fino.

Lijado
3.1.9 Lijado
Este paso consiste en reducir la raya producido por la lima utilizando distintos pape-
les abrasivos (lija), se puede utilizar los nUmeros entre 150 entre 1200.
50 17 Marzona Daniel. “Arte minimalista”. Coleccion TASCHEN 2004. Editada por: Uta Grosenick “lo que ves es

lo ves “ Pag. 28



3.1.10 Pulido y abrillantado

Ultimo paso que se genera mediante el uso de un motor con diferentes motas que
sirven para pulir (eliminacion total de rayas) y a continuacion abrillantar.

3.2 PELETERIA

La peleteria es un arte que se necesita tener un cierto conocimiento visual y de tacto
para plasmar mediante la creatividad un articulo de buena calidad.

Realizamos la seleccion del cuero mediante muestras de colores, texturas, propie-
dades y ventajas del cuero en este caso elegimos el cuero llamado lexus que tiene
ciertas propiedades fisicas para la elaboracién de los articulos que se han disefiado
para este proyecto.

A continuacion realizamos las plantillas para cortar segun las medidas estudiadas
ergondmicamente segun el objeto.

Las técnicas de corte son basicas, con un estilete normal se corta y se pasa por una
maquina rebajadora que realiza un trabajo de retirar el sobrante del cuero para hacer el
dobladillo de sus extremos pegados con cemento de contacto especial para cueros.

Ya con un los requerimientos del disefio procedemos a realizar el otro paso que
seria de preparacion de una maquina de coser para ajustar el pegado del dobladillo
con una costura recta como se puede observar en la fotografia.

En los filos del cuero en donde no exista este tipo de ribeteado que se llama comun-
mente se coloca una pintura elastica llamada “Orly” de color negro, obviamente
depende del color del cuero o a su vez de la propuesta ya que este material viene en
varios colores, dejamos que se seque y pasamos con un cautin a una temperatura
estandar que tiene la herramienta con el fin de dar brillo a al filo del cuero.

El detalle que se dio a uno de los objetos fue la perforacién de sus filos para sujetar
con un cocido especial como detalle de contactacion se unié con la plata aplicando
las técnicas de Carl Andre utilizando otros tipos de contactacion.

3.3. CARPINTERIA

La Carpinteria es una tecnologia que tiene muchas ramificaciones asi como las otras tec-
nologias que hemos utilizado tales como la peleteria y la joyeria. En este caso utilizamos téc-
nicas basicas como es el calado, formado o tallado, terminados, etc. Adecuandose a la forma
de la joya disponiendo de lugares en donde se requiere estos detalles de madera para esto
hemos ocupado la madera Caoba que nos genera un contraste significativo con la plata.

18 Marzona Daniel. “Arte minimalista”. Coleccion TASCHEN 2004. Editada por: Uta Grosenick “lo que ves es
lo ves “ Pag. 78

Lijado

Procesos de Elaboracion
del Cuero
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Materiales y procesos de la
Madera

Proceso de garabado laser
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Como primer paso elegimos la madera ya preparada o tipos de derivados de la
madera como es la chapa la misma que sera utilizada en elementos pequeinos
como en el anillo.

Con herramientas como el marco de sierra fijo el mismo que nos ayuda a generar
los cortes en angulo para colocar este aplique en la joya que requiera en este caso
en el collar.

Para los acabados finales utilizamos lijas desde la mas abrasiva hasta una lija que
le dé el acabado final muy liso ya que utilizaremos a la madera en estado natural sin
ningun tipo de lacas para evitar alergias posteriores.

Como muestra en donde se ubicaron los detalles del collar, los mismos que se en-
cuentran sujetados por biseles de plata.

3.4 LASER

En la tecnologia de los grabados laser se requiere tener conocimientos del manejo
del programa Corel Draw para la generacion de dibujos vectoriales, los mismos que
seran utilizados en los detalles para grabar la madera con la ayuda de una maquina
laser realizamos cualquier tipo de grabado en diferentes materiales en esta etapa
de experimentacion hemos grabado tanto en madera como en cuero.

Como primer punto tenemos el grafico vectorial que sera colocado en un punto es-
pecifico para el proceso de grabado.

El segundo paso es colocar la madera en la plancha de grabado.

Para la grabacion de materiales es necesario saber las resistencias de los mismos
para no tener complicaciones en la graduacion de la potencia del laser. El paso
siguiente seria el ya proceder al grabado laser que no es mas que una luz que
proyecta en unos espejos con un lente de aumento en el final que al mezclarse con
CO2 produce el efecto que veremos a continuacion.

El producto final queda de esta manera.

3.5 Conformacion Del Grupo De Trabajo, Investigacion De Campo (Joyeria,
Pelleteria, Carpinteria, Laser).

En la conformacion del grupo de trabajo realizamos una investigacién de campo en
la cual por medio de trabajos realizados y la seleccion de datos tanto de conocimien-
tos como destrezas de cada uno de los artesanos y disefadores, seleccionamos a
varias personas las cuales tienen conocimientos de las técnicas a experimentarse;



por este motivo se realizo un taller de personas dispuestas a participar en una
proyecto planteado como experimental para esto realizamos fichas de conformacion
del grupo de trabajo las mismas que se las puede revisar en el anexo numero 2.

3.6 Analisis Tecnoloégico Disefador — Artesano (joyeria, pelleteria, carpinteria,
laser).

En el enfoque realizado hacia el ambito disefiador - artesano se ha podido com-
partir una serie de experiencias, tanto en disefio como construccion ya que al fu-
sionar el trabajo del disefiador con su aporte de creatividad, permite que el artesano
despierte su instinto de construccion, llevandolo a un mundo de fabricacion con
mayor ingenio, evitando de esta manera caer en lo tradicional.

La primera labor a desarrollar el disenador es el area creativa, tomando como base
los diferentes conceptos de la investigacion realizada, mediante los esbozos, que
le permiten trabajar con los diferentes detalles de materiales y de construccion,
esta etapa es de suma importancia debido a que los avances le permiten tener una
mayor vision de los que se puede realizar y mejorar, luego de las investigaciones,
analisis, pruebas y experimentaciones se realizan varias reuniones con las per-
sonas involucrados en el desarrollo del proyecto, ya sea esto disefiador — orfebre,
disefiador — carpintero, disefiador — peletero, y disefiador — operador de maquinas
laser con el propésito de ultimar detalles constructivos.

Los disefiadores graficos con el manejo de las ideas ya antes expuestas analizan
la extraccion del motivo gestor y las digitalizan en diferentes software, que trabajan
en 2D, tales como el llustrador con este software, permite generar las propues-
tas a nivel grafico en dos dimisiones ultiman detalles de la construccion de logo ya
analizado, luego se realizan cambios de colores segun el concepto, y también se
procesa la digitalizacion vectorial de las propuestas ya generadas con medidas a
nivel de plantillas.

Los disefiadores de objetos, son los que mas tienen relacion con el artesano ya que
por medio de la elaboracion de dibujos hechos en programas en tres dimensiones
como el 3DMAX logran plasmar objetos en un nivel de prototipo visual llegando
casi a la realidad e inclusive realizando experimentaciones previas a la construc-
cion, manteniendo una relacidon con el artesano-orfebre, peletero, carpintero y el
operador de maquinas laser, se realizé una reunidn para saber o conocer como
se realiza un dibujo en tres dimensiones, esta experiencia fue muy efectiva ya que
ninguno de los artesanos realiza un esquema de construccion y ensamblaje previo
a la construccién del prototipo material, situacion que permitié el determinar, cémo
se puede realizar una construccion antes de el objeto final y evaluar posibles fallos
en la fabricacion.

Explicacién del Disefiador —
Artesano Orfebre

Explicacién del Disefiador —
Artesano Carpintero

Explicacién del Disefiador —
Artesano en Peleteria

Disefiador Grafico realizando
graficos de plantillas de motivo
gestor

Disefiador de Objetos realizando
dibujos en 3dmax explicacién a
artesanos

=

Realizando cambios en
prototipos
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Revisiones y Arreglos
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En la fabricacion de prototipos es cuando mayor contacto con el artesano se tiene,
situacién que provoca que exista un entendimiento y buena relacién desde el inicio,
permitiendo que se manejen términos de disefio con los artesanos para relacio-
nar los temas planteados del proyecto y los detalles analizados anteriormente en
las reuniones, lo que permite que el producto sea de mejor calidad y acorde a las
necesidades solicitadas.

Se debe acotar que en el proceso de desarrollo existieron algunas dificultades las
cuales, fueron superadas, luego de varias conversaciones y evaluaciones con los
involucrados en el proyecto, situacion que provoco una serie de reestructuraciones
y cambios tanto en el disefio como su construccion.
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JOYERIA CONTEMPORANEA

DESARROLLO DEL CONCEPTO Y GENERACION DE PROPUESTAS

PROTOTIPO: ANILLO PLATA AMAZON

DISENO: CONCRECION DE PROPUESTAS MEDIANTE EXPERIMENTACION DIGITAL

Materiales: Plata Brillante - Madera (Caoba) Materiales: Plata Brillante - Cuero
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JOYERIA CONTEMPORANEA

LAMINAS TECNICAS

PROTOTIPO ANILLO AMAZON
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JOYERIA CONTEMPORANEA
DESARROLLO DEL CONCEPTO Y GENERACION DE PROPUESTAS
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PROTOTIPO: BILLETERA PLATA AMAZON

DISENO: CONCRECION DE PROPUESTAS MEDIANTE EXPERIMENTACION DIGITAL

Materiales: Plata - Cuero - Madera (Caoba) Materiales: Plata - Cuero - Placa Marca (Plata)

Materiales: Plata Brillante - Cuero - Placa Marca (Plata) Materiales: Plata - Madera (Caoba) 2da
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JOYERIA CONTEMPORANEA

DETALLES CONSTRUCTIVOS

PROTOTIPO BILLETERA AMAZON

Plata 925 de ley

Cuero Fino

Pieza soporte
de e: 1,10mm

" . Caladuras virtuales
Gréfico 2D de la Billetera del disefio de la billetera



JOYERIA CONTEMPORANEA

DESARROLLO DEL CONCEPTO Y GENERACION DE PROPUESTAS
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PROTOTIPO: CINTURON PLATA AMAZON

DISENO: CONCRECION DE PROPUESTAS MEDIANTE EXPERIMENTACION DIGITAL

Materiales: Plata Brillante - Satinado (Textura) Materiales: Plata - Madera (Caoba) 2da
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JOYERIA CONTEMPORANEA

LAMINAS TECNICAS
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JOYERIA CONTEMPORANEA

DETALLES CONSTRUCTIVOS

PROTOTIPO CINTURON AMAZON

Plata 925 de ley

DETALLE B
Pin de seguridad

Sujecion al Cinturéon
Caladuras virtuales

A del disefio de Ia billetera
7 mediante grabado laser
Pieza soporte de e: 1,20mm
Grafico 2D de la Hebilla
DETALLE A DETALLE B

Pasador de Sujecion al Pin de seguridad

Cinturén
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JOYERIA CONTEMPORANEA
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PROTOTIPO: COLLAR PLATA AMAZON

DESARROLLO DEL CONCEPTO Y GENERACION DE PROPUESTAS

DISENO: CONCRECION DE PROPUESTAS MEDIANTE EXPERIMENTACION DIGITAL

Materiales: Plata 925 - Madera - Cuero

Materiales: Plata brillante - Madera (Caoba)

Materiales: Madera (Caoba) - PLata

Materiales: Plata Brillante - Cuero
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JOYERIA CONTEMPORANEA

LAMINAS TECNICAS
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Detalle en Corte
. Pieza 1 / \ de la Seccidén del Collar

’ Lédmina de Plata
C Bisel de Plata
D Pasador o S -

DETALLES CONSTRUCTIVOS ESCALA: 1:2
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Tovsetion Quidivs

JOYERIA CONTEMPORANEA

DETALLES CONSTRUCTIVOS

PROTOTIPO COLLAR AMAZON

Plata 925 de ley

Caladuras virtuales
del disefio del collar.

Madera Caoba

Grafico 2D del collar



(Lonssbion Quitee.

JOYERIA CONTEMPORANEA

DESARROLLO DEL CONCEPTO Y GENERACION DE PROPUESTAS

Gler verset (v
nesee -

PROTOTIPO: PULSERA PLATA AMAZON

DISENO: CONCRECION DE PROPUESTAS MEDIANTE EXPERIMENTACION DIGITAL

Materiales: Plata Brillante : Materiales: Plata - Madera (Caoba) 2da
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JOYERIA CONTEMPORANEA

LAMINAS TECNICAS

PROTOTIPO PULSERA AMAZON

PIEZA PLATA
~ ; VISTA SUPERIOR
Detalle de madera
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3.7 Concrecion de Propuestas.

JOYERIA CONTEMPORANEA
PROTOTIPO

Anillo Plata Amazon: Plata Brillante - Madera (Caoba)




JOYERIA CONTEMPORANEA

FICHA TECNICA DE PRODUCTOS  (@IIXID

FECHA: __ 2JUNIO 2009
CODIGO: __PAN-R-001 - ANILLO PLATA MADERA AMAZON

FOTO:

DATOS TECNICOS
MATERIAL: PLATA 925 - MADERA

PESO: _13gr.
MEDIDAS: Talla#7

ESPESORES: Chapa espesor e: 0,80mm

DIAMETROS:

ACABADQOS: Pulido Brillante

OBSERVACIONES: Pieza para reproducciéon en casting.
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JOYERIA CONTEMPORANEA

PROTOTIPO

Billetera Plata Amazon: Plata Brillante - Cuero en color Negro




JOYERIA CONTEMPORANEA

FICHA TECNICA DE PRODUCTOS  (@TTERD

FECHA: __ 2JUNIO 2009
CODIGO: __ PBL-R-001 - BILLETERA PLATA AMAZON

FOTO:

DATOS TECNICOS

MATERIAL: PLATA 925 - CUERO FINO

PESO: 40 gr.(Pieza Plata)

MEDIDAS: Talla Medium

ESPESORES: Chapa espesor e: 1,10mm placa soporte

DIAMETROS:
ACABADQOS: Pulido Brillante calado

OBSERVACIONES: Agujeros de diametro 1Tmm para colocacién con

el cuero. Colocacion de marca CQ en plata en parte frontal.
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oo idivs

JOYERIA CONTEMPORANEA

PROTOTIPO

Cinturdn Plata Amazon: Plata Brillante - Cuero de color Negro




Tomiabion Qudive.

JOYERIA CONTEMPORANEA

FICHA TECNICA DE PRODUCTOS

FECHA:

2 JUNIO 2009

CODIGO:
FOTO:

PCT-R-001 - CINTURON PLATA AMAZON

DATOS TECNICOS

MATERIAL:

PLATA 925 - CUERO FINO

PESQO: 60 gr. (Hebilla Plata)

MEDIDAS:

Talla Medium

ESPESORES: Chapa espesor e: 1,20mm placa soporte
DIAMETROS: Pasador cinturon diametro 2,2mm.
ACABADQS: Pulido Brillante calado
OBSERVACIONES: Pasador cinturén soldadura dura LEGOR.
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JOYERIA CONTEMPORANEA

PROTOTIPO

Collar Plata Amazon: Plata Brillante - Madera (Caoba)

T
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JOYERIA CONTEMPORANEA

FICHA TECNICA DE PRODUCTOS  (@ETTTID

FECHA: 2 JUNIO 2009
CODIGO: PCL-R-001 - COLLAR PLATA MADERA AMAZON
FOTO:

g Tl
e Y ™
| & =
A \)/2
(r ,
w
oL -./
DATOS TECNICOS
MATERIAL: PLATA 925 - MADERA
PESQ: _30gr.

MEDIDAS: Talla Medium -42cm.

ESPESORES: Chapa espesor e: 0,80mm estructura - e: 0,60mm placa

DIAMETROS:

ACABADQOS: Pulido Brillante

OBSERVACIONES: Sistema de cierre de collar tipo bisagra.
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JOYERIA CONTEMPORANEA

PROTOTIPO

Pulsera Plata Amazon: Plata Brillante - Madera (Caoba)




JOYERIA CONTEMPORANEA

FICHA TECNICA DE PRODUCTOS  (@TIERD

FECHA: __ 2JUNIO 2009
CODIGO: __PPL-R-001 - PULSERA PLATA MADERA AMAZON

FOTO:

L J

e

DATOS TECNICOS
MATERIAL: PLATA 925 - MADERA (Caoba)

PESQ: _43gr.
MEDIDAS: Talla Medium

ESPESORES: Chapa espesor e: 0,80mm placa soporte

DIAMETROS: 6,2 ¢<cm

ACABADQOS: Pulido Brillante

OBSERVACIONES: Incrustacién madera caoba, engaste tolerancia

0,5mm.
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3.8 Conclusiones

Luego de realizadas diferentes pasos para el desarrollo de los productos antes ex-
puestos, es de suma importancia el indicar que al poder contar con un grupo de
trabajo homogéneo, en donde no existe el celo profesional y el objetivo es lograr
tener un producto de calidad, situacion que ha permitido que el vinculo existente
entre disefiador y artesano se encuentra muy ligada, especialmente en el desarro-
llo de los detalles que provoco obtener un producto de gran calidad, y que permitid
satisfacer las necesidades planteadas.

De igual manera se pudo determinar que el trabajo en equipo permitié conocer e
intercambiar conocimientos, al igual que este tipo de fusiones lograria que existan
mayores plazas de trabajo.

Es importante el indicar que las nuevas tecnologias, permiten que el desarrollo de
la creatividad y la experimentacion abarque o sea llevado a otro nivel, situacion
que permitiria que los productos creados sean de buena calidad y tengan un valor
agregado.
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4 CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

4.1 Evaluacion vinculo diseiiador - artesano

En el presente proyecto se elaboraron encuestas para los disefiadores involucra-
dos, como para los artesanos, pues el punto de vista de estos dos grupos es muy
relevante para la evaluacion de la efectividad del estudio en marcha, obteniéndose
los siguientes resultados:

» El 100% de los disefiadores involucrados, estan conformes con el canal y mé-
todo de comunicacion que emplea el Disefiador del Proyecto, lo cual es de suma
importancia pues existe plena confianza que se traduce en concrecion de ideas y
proyectos.

» Es importante destacar que en relacién con el resultado anterior los disefiado-
res involucrados en las areas grafica, de objetos y joyeria; tienen la posibilidad de
interactuar con todo el grupo de profesionales como artesanos involucrados; de
esta forma se transmiten mejor las ideas y se llega a una verdadera retroalimenta-
cion, que culmina con prototipos que cumplen con los estandares exigidos por los
clientes: disefios exclusivos elaborados con materiales y terminados de excelente
calidad.

» La fusion de metales con madera y cuero empleada por el Disefiador del proyecto
desde el punto de vista de los obreros como de los disefiadores, en inicio fue acepta-
do con cierta duda, pues cada uno de ellos tienen diferente naturaleza. Sin embargo,
en la marcha del proyecto fueron haciendo pruebas de resistencia a temperaturas,
durabilidad y demas factores claves, para que las ideas se plasmen en productos,
finalizando asi satisfactoriamente este proyecto para los grupos involucrados.

* Para los artesanos como para los disefiadores el interactuar por una parte el co-
nocimiento cientifico de los disefiadores con la experiencia, destrezas y habilidades
natas de los artesanos es un elemento muy clave y provechoso para los involu-
crados, pues muchas empresas manejan cadenas de mando que no les permite
interactuar directamente a los creativos con los encargados de la elaboracién de
los productos, dando como resultado el no obtener un producto éptimo en disefio,
materiales y terminados.
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« Finalmente al conversar con los disefiadores acerca del empleo efectivo del mé-
todo de retroalimentacién con los artesanos, consideran que éste funciona y en el
caso de recomendarlo a otras empresas lo harian, pues los creativos palpan mas
de cerca factores externos e internos que pueden modificar considerablemente un
disefio y por su parte los artesanos al recibir el apoyo visual a través del uso de tec-
nologias utilizadas por disefiadores como el modelado en 3 DMAX, ellos pueden pre
figurar un producto terminado; con lo cual en definitiva se traduce en optimizacion
de recursos. Ver anexo 3
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5. ANEXOS

Anexo 1
Entrevista

Tema: Analisis de la Joyeria en Cuenca

Antecedentes:

Esta entrevista fue para conocer en esencia la realidad de la joyeria cuencana,
partiendo desde su disefio e innovacion, con el fin de estar al tanto de la acepta-
cion que tendria una nueva propuesta basada en disefios tomados como base de
inspiracion la amazonia ecuatoriana .

Objetivo general

-Analizar lo que existe en el mercado de la joyeria, dentro del area local.
Objetivos especificos

-Observar las técnicas, tipo, materiales, disefios, que prefiere la gente.
Universo

La entrevista esta dirigida a joyerias de cuenca dentro del casco historico.

Muestra seleccionada:
XFBGD

Joyeria Direccion Teléfono Nombre del | Hora Fecha
entrevistado

Hollywood Gran Colombia | 2821-278 | Fabiola Cherres | 11:00 | 18/03/09
9-63

Miriam Cherres 11:10 | “

Arteaga Gran Colombia | 2283-970 | Isaac Arteaga 11:15 | “
y Benigno Malo

Oro Joyeria Gran Colombia 2823-397 | Marcelo Gracia
y Padre Aguirre

Saenz Benigno Malo y | 2834-307 | Rodrigo Saenz "
Gran Colombia

Esmeralda Gran Colombia 2841-824 | Miriam “

y LuisCordero Zambrano
Galeria Simén Bolivar y | 2817-327 | Maria del "
Claudio Luis Cordero Carmen
Maldonado Moscoso
Guillermo Local del Mall | 2812-174 | Ana Gabriela .

Vazquez del Rio Torres
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Método: Entrevista

Se realiz6 una entrevista abierta, la misma que abarca preguntas mas formales y
organizadas en secuencia de tal manera, que es muy claro en el temario que van
en un orden cronoldgico basado en la experiencia en el area de la joyeria, el tipo de
joyas que desarrolla, sus técnicas, si son disefios del lugar o tomadas de catalogos,
materiales y finalmente el realizar una especie de sondeo en el que se desea cono-
cer si la joyeria local tiene demanda o no.

El tipo de entrevista elegida, ha permitido contar con un tipo de informaciéon mas
sistematica y minuciosa, se tomaran los datos en forma general, los mas relevantes
de dichas entrevistas que seran aplicadas en la elaboracion de las joyas proxima-
mente a ser disefiadas.

Resultados:

Las entrevistas se realizaron especialmente a joyerias dentro del casco historico
de la ciudad de Cuenca, de las cuales sus propietarios o empleados manifestaron
tener un rango de experiencia que es de 20 a 35 afos, es necesario indicar que en
algunos casos algunos se encuentra dedicados exclusivamente a la venta de joyas
mientras que otras se encargan del disefio y fabricacion de las mismas.

Es de suma importancia el destacar la trayectoria que tiene en el mercado la joye-
ria de Guillermo Vazquez con 63 afos de experiencia.

Con respecto a los cambios que ha tenido la joyeria en los ultimos tiempos, existe
un porcentaje que indican la innovacién de disefios no ha tenido la apertura espera-
da, ya que existe una tendencia hacia el disefio extranjero ya sea este lItaliano o tai-
landés, etc. Tomando en cuanto que la preferencia por el disefio italiano es debido
a su calidad, terminados y disefios etc., mientras que el tailandés es principalmente
por su bajo costo y variedad en disefios.

Los materiales con los que trabajan las joyerias de la localidad son en su mayoria
en oro y piedras preciosas y unas pocas en plata, haciendo una mezcla con la con-
cha spondylus, esmaltes, etc. La plateria ha tendido a incrementar sus ventas por
su bajo costo.

En cuanto a las técnicas en general todas realizan joyeria netamente artesanal, las
joyerias tienen un stock tanto de joyeria artesanal como semi-industrial, teniendo
mas acogida lo artesanal en varias joyerias. La industrializacion estd ganando
terreno ya que se obtienen piezas en serie mediante la técnica de la “cera perdida”
0 vaciadas, esto significa reduccion de costos opacando por tanto a la joyeria arte-
sanal.



El uso de estas joyas se encuentra normalizado para lugares especificos del cuer-
po, tales como: el dedo, mufeca, cuello, orejas, etc.

Se ha podido notar que el disefio en la localidad existe, pero no con la acogida es-
pera por lo que se indicaba que en varias de las joyerias visitadas los disefios eran
tomados de catalogos o a su vez realizados segun el gusto del cliente.

Las joyas son fabricadas con materiales como el oro de 18 Klts, plata de 925, pie-
dras sintéticas y naturales, con técnicas artesanales y semi industriales.

El tipo de joyeria que se elabora esta orientada a disefios personalizados o bajo pe-
dido y otras que se rigen a un estudio de mercado que los comerciantes realizan en
base a sondeos. Entre los productos que mayor acogida tiene es la joyeria unitaria
en lugar de venderlas por juegos, es decir conjuntos; es decir joyas como: aretes,
anillos, pulseras, gargantillas, cadenas, etc.

Actualmente la bisuteria esta teniendo mucha acogida en el mercado local ya que
tienen cierta accesibilidad por su bajo costo y la variedad de materiales, colores y
disefos.

Para saber qué nivel de aceptacion tiene la joyeria local, la mayor parte de entre-
vistados respondié que los extranjeros y jévenes si prefiere lo nuestro con cierto
grado de identidad, mientras la gente local opta por la joya italiana por su control de
calidad.

Conclusiones:

Luego de concluido el analisis de las entrevistas realizadas a joyerias locales
dentro del casco histérico de la ciudad de Cuenca, se pudo obtener los siguientes
resultados:

Através de la investigacion y observacion, transitando las joyerias de la localidad,
se pudo notar, en la mayoria de los entrevistados que existe una falta de disefio
e innovacion, se sigue realizando el mismo tipo de joyeria, ellos sostienen que la
gente en especial del medio no prefiere lo nuestro sino mas bien lo extranjero, como
la joya italiana por su calidad, garantia, buen disefio y los acabados en general, o
por la tailandesa por su completo surtido de disefios y bajo costo. Sin embargo es
importante sefialar que los jévenes y extranjeros sienten afinidad por el disefio local
que refleja nuestra identidad.

El tipo de joyeria que mas se trabaja es el artesanal con técnicas tradicionales del
medio ya que lo hecho a mano se aprecia mas que lo semi-industrial, siendo sin
embargo ésta también una técnica reconocida y aceptada por la localidad.
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Algunas joyerias argumentaron que la bisuteria esta teniendo mucha acogida en el
mercado a nivel mundial, por lo que en nuestro medio se consume ahora con mayor
frecuencia este tipo de fantasia debido a que tiene mas variedad en materialidad,
colores y disefios.

Finalmente y derivado de una respuesta que ha impactado, e visto necesario el
transmitir el pensamiento de un entrevistado quien recalco la importancia que debe
tener el control de calidad en las joyas cuencanas, debido a que si bien es cier-
to nuestra ciudad es reconocida por su orfebreria, también lo es el hecho de que
muchas joyas no cumplen con los requisitos de calidad minimos, tales como en el
kilataje de los metales utilizados, desprestigiando el producto nacional.

En el primer punto hay algo importante que se quiere recalcar que lo nuestro es
apreciado por los jovenes y extranjeros mas no por el resto de personas de nuestra
localidad y es un reto, tal vez el mio, en poner hincapié en esto que mis joyas si
sean apreciadas por todos.

En el caso del tercer punto se dice que la bisuteria esta teniendo mucha aceptacién
por el mercado asi que el concepto de la bisuteria es innovar en materiales y dise-
nos, también se buscara la forma de aplicar materiales y técnicas innovadoras en
mis joyas y asi generar propuestas nuevas.

Finalmente el ultimo punto que creo ser el mas importante relatado en una de la
joyerias de la localidad que es el “control de calidad” que es un punto en el que por
eso se ha desvalorizado la joyeria cuencana; decia el propietario de esta joyeria
que no hay un control en el manejo del kilataje hay una venta desleal diciendo que
se vende un ejemplo joya de 18klts y en el caso de la plata de 925 puros, pero no es
asi ya que en el proceso de ligamiento de materiales no se pone lo justo. En el caso
de las joyas que se desarrollan con este proyecto se tendra un cuidado especial en
el control de calidad que se requiere como es: en los buenos acabados y manejo de
ligas en el material justas.
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Anexo 2
FICHAS DE CONFORMACION DEL GRUPO DE TRABAJO

JOYERIA CONTEMPORANEA

FICHA DE CONFORMACION
DEL GRUPO DETRABAJO

NOMBRE:

Christian Quintero.Q

PROFESION:

Disenador

FOTO

ESPECIALIDAD:

Disefador de Joyas

EXPERIENCIA LABORAL:

8 Anos en EQC Taller de Joyeria, Jefe de desarrollo de
productos y prototipos.

TRABAJOS REALIZADOS:

Diseno de lineas de joyeria para las marcas Galapagos Jewelry,

Christian Quintero, y Amazon Jewelry.
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JOYERIA CONTEMPORANEA

FICHA DE CONFORMACION
DEL GRUPO DETRABAJO

NOMBRE:

Juan Santiago Malo

PROFESION:

Disenador Gréfico

FOTO

ESPECIALIDAD:

Disefio Grafico y Multimedia.

EXPERIENCIA LABORAL:

6 Aanos en Naranja Studio.
1 Ano en EQC Taller de Joyeria, en departamento de disefio
y desarrollo de productos.

TRABAJOS REALIZADOS:

Diseno de paginas web y multimedia,
Edicion y diseno de DVD promocional de la marca Galdpagos
jewelry.
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JOYERIA CONTEMPORANEA

FICHA DE CONFORMACION
DEL GRUPO DETRABAJO

NOMBRE:

Oscar Vazquez M.

PROFESION:

Disenador de Objetos.
Maestro en la Rama de Orfebreria.

FOTO

ESPECIALIDAD:

Disefio de objetos mediante programas de graficos 3D.
Desarrollo de productos mediante la tecnologia en grabados Laser.

EXPERIENCIA LABORAL:

- 2 anos en Promolaser (disefador) elaboracion de articulos de
escritorio con grabados laser .
- 6 anos en larama de la joyeria propietario del taller OV. Disefno joyeria

TRABAJOS REALIZADOS:

- Diseno de joyeria para cluster convenio UDA, CIDAP, CAPIA,
MITCH 2007.

- Diseno y Elaboracion de Joyas para Miss Ecuador 2008,
traje tipico con la candidata Doménica Saporitti.

- Ganador del Concurso de Joyeria Nacional Ecuador
Salvagico (Primer Lugar) 20009.
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JOYERIA CONTEMPORANEA

FICHA DE CONFORMACION
DEL GRUPO DETRABAJO

‘: NOMBRE:

Manolo Villalta.

~ PROFESION:

Disenador de Objetos

ESPECIALIDAD:

Diseno de Calzado y accesorios en cuero.

EXPERIENCIA LABORAL:

4 Anos en MV Taller ( Propietario Manuel Villalta).
Desarrollo de productos de calzado.

TRABAJOS REALIZADOS:

Diseno de lineas de calzado bajo la marca MV Leather.
Manufactura de accesorios en cuero para la marca
Christian Quintero.
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JOYERIA CONTEMPORANEA

FICHA DE CONFORMACION
DEL GRUPO DE TRABAJO

NOMBRE:

Luis Pino. A

PROFESION:

Maestro en la Rama de Joyeria

FOTO

ESPECIALIDAD:

Joyeria en General y Construccion de Prototipos

EXPERIENCIA LABORAL:

Cursos de Dibujo Técnico 3 nivel.

40 Anos en la Rama de Joyeria

20 Afos en EQC Taller de Joyeria, realizacion de joyeria fina en
oro, platino y plata.

TRABAJOS REALIZADOS:

Elaboracion de Coronas de Reinas de Quito 2006-07 y 08.
Colaboracion con el Dis. Christian Quintero para la realizacion
y desarrollo de prototipos en EQC Taller de Joyeria.
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JOYERIA CONTEMPORANEA

FICHA DE CONFORMACION
DEL GRUPO DETRABAJO

NOMBRE:
Fabian Hurtado. A

PROFESION:

. Ebanista
" Maestro en la Rama de Carpinteria

FOTO

ESPECIALIDAD:

Carpinteria en general, mobiliario para cocinas modulares.
Restauracion de muebles.

EXPERIENCIA LABORAL:

12 Anos en Muebles Carrusel.
20 Afos de experiencia en manufatura y terminados de
muebles.

TRABAJOS REALIZADOS:

Mobiliario para Galeria Vega, Museo personal Sr. Eljuri.
Fundacion Paul Rivet “Forja Artistica y mobiliario”.
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