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ABSTRACT

Vidrart is an handcraft studio although it is located at the
industrial area of Cuenca, it produces decorative stained glass
windows with great acceptance at the local and national market
since 1984.

Being part of the studio and being involved directly to the
production area entails the knowledge of resources and
procedures. It has made me value the real potential that we
count with.

After a big experimental stage that revealed the limits and
potentials of the studio, resulted the necessity of showing the
technological capacity that Vidrart has, obtaining in this way
the opportunity to be part of new projects involving glass and
increasing the productive demand of the studio.
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INTRODUCCION

Vidrart es un taller artesanal que fabrica vitrales decorativos,
desde hace 25 afios en Cuenca, Ecuador.

La capacidad productiva del taller es muy amplia, aun que éste
sea netamente artesanal; durante la experimentacién se pudo
conocer a fondo los recursos que tiene Vidrart, y al mismo
tiempo que se experimentaba se conseguian no solo tropiezos
y errores sino resultados favorables que en algunos casos dieron
lugar a trabajos que en el proceso se pudieron ofertar como
innovaciones y tuvieron acogida.

La propuesta inicial para esta tesis, consistia en estudiar los
procesos, materiales, herramientas, recursos y mano de obra
utilizados en Vidrart, que hasta el momento concluian en vitrales
bidimensionales. Se tuvo la intencidn de concluir en propuestas
o hasta prototipos tridimensionales, pero al adentrarnos en
la realidad del taller se produjo un giro inesperado que me ha
conducido a un resultado diferente.

Pero la riqueza del proyecto no esta en limitar la capacidad
productiva a objetos tridimensionales definidos, sino mostrar lo
que se puede conseguir en el taller, y abrir posibilidades a nuevos
proyectos que no tienen necesariamente que nacer en Vidrart,
sino concretarse en Vidrart.

Si después de esta larga fase experimental se concluyera en la
propuesta de una linea de l[dmparas... espejos... mobiliario...
joyeria... o cualquier propuesta de disefio, por buena que ésta
sea, la capacidad productiva del taller seguiria siendo limitada.
Entonces no se consigue ningln aporte, antes se trabajaba en
vitrales, ahora vitrales y ldmparas. Sigue siendo una produccién
limitada.

Se vio entonces la necesidad de cambiar el “producto” del
proyecto, poralgo masamplio que de lugaratodaslas alternativas
productivas posibles, asi que el resultado seria mostrar toda
la capacidad tecnoldgica y productiva que tiene el taller, para
desarrollar a futuro innovadores proyectos, o abrir las puertas
a disefiadores, arquitectos, proyectistas, artesanos, y cualquier
persona que proponga un trabajo en el que incluya el vidrio de
alguna manera.

Sin embargo los objetivos iniciales se cumplen de todas maneras,
porque después de estudiar la realidad del taller se consiguen
ampliar las posibilidades y la diversidad de productos.
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1.1 CONTEXTO Y REALIDAD DEL TALLER VIDRART

Ambito de referencia:

La referencia de la que se parte es el taller Vidrart, se considera su tecnologia,
herramientas y materiales, mano de obra, los procesos productivos que se realizan, y el
producto que se ha conseguido hasta el momento.

Situacion:

El contexto geografico en el que se ubica el taller es un condicionante, adquiere
importancia porque define la factibilidad para conseguir materiales, la tecnologia a la
cual se puede acceder y las condiciones de mano de obra de la regién.

La Provincia del Azuay se ha visto particularmente afectada por el fenémeno migratorio
en los Ultimos afios, por lo que conseguir mano de obra es cada vez mas dificil, por otro
lado el Ecuador y en especial la region Austral, no cuenta con acceso a materiales o
tecnologia actualizada, por lo que es necesario ubicarnos en la realidad de la zona para
conocer lareal situacién.

El trabajo realizado con el vidrio para diversos objetos, opiniones y experiencias previas
realizadas en otros talleres con caracteristicas similares se convierten en referentes
para el proyecto.

Vidrart es un taller artesanal con 25 afios de experiencia en la ciudad de Cuenca, en sus
iniciostrabajé enlatécnicadel vidrio soplado, perolapocatecnologiadelaépocasumada
a la dificultad para conseguir mano de obra calificada en el medio hizo que el producto
del taller cambie y que oferte hasta el momento vitrales decorativos bidimensionales,
actualmente es un producto que tiene buena acogida en un determinado sector del
mercado, a nivel nacional.

En los ultimos afios Vidrart se ha preocupado en mantenerse actualizado en materiales,
técnicas y tecnologia para innovar su produccidn, pero siempre ofertando el mismo
producto, los vitrales; a esto me refiero con el término “mono-productivo”, porque se
habuscado innovar en materiales y tecnologia, con buenos resultados, pero el producto
siempre son los vitrales bidimensionales.

En el taller se han realizado experimentaciones en tipos de uniones, vitrofusion,
aplicacién de vidrio sobre paredes a manera de mosaicos, pero no se ha conseguido
una verdadera innovacién en cuanto a productos.

Con este proyecto se busca ampliar la oferta productiva, el resultado depende de
las consecuencias de la experimentacidn realizada para saber si se pueden ofertar
productos tridimensionales, o encontrar nuevas aplicaciones del vidrio trabajado como
hasta el momento en el taller, de manera bidimensional. Pero lo que mas se ha buscado
no es centrarse en productos concretos, sino en la capacidad productiva del taller, es
preciso conocer entonces potencial y limitantes de Vidrart para luego “mostrar” la
capacidad tecnoldgica y productiva del taller.

La ética cultural con respecto a la produccién esta implicita en todo el proceso. Para el
proyecto se comparten los criterios de los autores: Gui Bonsiepe', Medardo Chiapponi?,
Jorge Frascara3, Norbert Wienert, Raymond Williams>, entre otros.



1.2 PROCESO DE TRABAJO EN VIDRART

Es necesario conocer con exactitud la etapa de produccidn de los vitrales, todos los
recursos y procesos involucrados para eventualmente descubrir las relaciones que se
podrian encontrar dentro de este proceso productivo.

Vidrart, es un taller pequefio que cuenta con cuatro personas en el drea de produccidn,
tres en administracidn, y una en disefio.

Cuenta con cuatro mesas para corte de vidrio, una metalmecanica completamente
implementada, dos bodegas para acopio de vidrio, herramientas y materiales para
disefo: computadores, plotter, mesas de luz, etc.

Aunque completamente equipado para el tipo de trabajo que realiza, es un taller
artesanal pequefio que no corresponde a la zona industrial en la que se ubica.

1.2.1 MATERIA PRIMAY RECURSOS DEL TALLER

El material principal es el vidrio, pero en el taller no se produce vidrio por los altos costos
de los materiales necesarios y por no contar con hornos eficaces para dicha produccién.

En el mercado nacional se encuentran vidrios texturados, los llamados vidrios catedral,
son de produccién nacional o china, se encuentran en azul, dmbar, verde, violeta y
blanco, este Ultimo con dos texturas diferentes.

Para conseguir mejores resultados el taller trabaja generalmente con el 50% vidrio de
mercado nacional y 50% vidrio importado, a menos que el requerimiento del cliente
sea otro. Entonces se pueden obtener mejores resultados con un mayor porcentaje de
vidrios importados, porque se tienen 140 muestras que incluyen vidrios vistosos, en
colores llamativos, o veteados, pero el costo sube en relacién al porcentaje de vidrio
importado que se utilice.

Por el contrario si el cliente requiere menores precios, se puede incluir un mayor
porcentaje de vidrio catedral, pero en ningun caso el taller trabaja vitrales 100% vidrio
catedral, porque en eso consiste la diferencia y calidad que ha conseguido el taller en
estos afios comparado con talleres a nivel nacional que realizan trabajos semejantes,
ademds del vidrio en estos casos depende también del disefio para minimizar los cortes
y la suelta, y con esto la mano de obra.

1.2.2 PROCESOS PARA LA OBTENCION DE VITRALES

El proceso inicia con la presentacién de los bocetos al cliente. Los bocetos se realizan
en el computador utilizando los programas lllustrator y PhotoShop, se trabaja luego de
conversar con el cliente, conocer sus preferencias de disefio y color, asi como el estilo y
el espacio con el que se cuenta para colocar el vitral.

Almomento de trabajar en el disefio del vitral es necesario conocer el tipo y la propuesta
de la estructura metdlica que se utilizara, para poder para preveer los cortes de paneles
de vidrio sin que esto afecte el disefio.

El vidrio que se utiliza en su mayoria es importado, y un bajo porcentaje de vidrio
nacional; una vez aprobado por el cliente el boceto es codificado, considerando el
inventario de existencias de vidrio, y pasa a la etapa de produccién.



El disefiador codifica cada pedacito de vidrio segtin su color, para facilitar el proceso de
corte y posterior armado del vitral.

Es responsabilidad del disefiador considerar el tamafio de cada corte de vidrio asi como
la forma del mismo y las fugas necesarias, puesto que hay cortes muy complejos que
pueden llegar a desperdiciar demasiado material, o que son muy dificiles de conseguir.
El boceto codificado e impreso en escala real se convierte en la plantilla de corte
necesaria para obtener el disefio exacto.

Cada vidrio debe ser cuidadosamente pulido y engastado con una delgada cinta de
cobre alrededor.

Después sobre otro boceto impreso se ubican los pedazos de vidrio y se procede a
soldar con estafio.

Luego es necesario lavar y probar cada panel sobre las diferentes estructuras que
pueden ser metdlicas, de madera, etc. que son hechas seguin la medida exacta del
espacio en que seran colocadas posteriormente.

Una vez terminados y probados los vitrales se trasladan con sus respectivas estructuras
allugar donde seraninstalados; si la instalacion es fuera de la ciudad se deben cubrir los
gastos adicionales de traslado, alimentacién y hospedaje de los trabajadores.

1.2.3 COMERCIALIZACION Y MERCADO

Vidrart se ha posicionado en el mercado local y nacional durante estos afios, los clientes
principales son personas de estrato socio econdmico medio alto y alto que requieren
vitrales para sus residencias y haciendas por una parte; y por otra estan las parroquias
e iglesias que de manera directa o através de gestiones de donaciones por parte de
fundaciones o municipios consiguen financiamiento para la obtencién de vitrales
religiosos.

Estos clientes llegan a representar quiza el 60% de la produccidn de vitrales, por lo que
se han tenido que innovar y perfeccionar técnicas para la representacion de figura
humana en vidrio, por que los clientes prefieren que las imagenes religiosas y demds
santos sean fieles a su representacidn en sus estampas y esculturas idolatradas.

Por el posicionamiento que tiene Vidrart, y sus obras de gran magnitud instaladas
a nivel nacional no se necesita invertir en grandes campafias publicitarias. Hasta
el momento los recursos de publicidad han sido tripticos y desde hace dos afios la
pagina web www.vidrart.com.ec



1.2.4 FOTOS ILUSTRATIVAS
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Elaboracion de Estructuras Metdlicas

Parte del Muestrario de Vidrio



Proceso de Suelda
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2.1 NUEVAS ALTERNATIVAS: RESULTADOS DE EXPERIMENTACION

2.1.1 VITROFUSION

Experimentacion de Vitro fusion

Eltaller cuenta con dos hornos, cadahornorequiere tiemposy temperaturas diferentes;
con motivo de conocer a fondo las posibilidades de trabajo en el taller se han realizado
pruebas en cada uno, obteniendo diferentes resultados.

En el horno de mayor dimensién (170 cm. x 80 ¢cm.), que funciona con gas y un sistema
de temperatura controlable, se realizaron pruebas de Vitro fusién.
La dimensidn interior del horno, considerando holgaduras, es de 140cm. x 65 cm.

En una primera experiencia se utilizé un vidrio especial para Vitro fusién (vidrio
Spectrum claro, importado, de procedencia norteamericana) como base, y pequefios
pedazos de vidrio de color (vidrio Spectrum norteamericano, de colores) que fueron
colocados sobre el primero. Los vidrios de color utilizados para vitrofusién tienen
que ser compatibles entre ellos y con el vidrio de la base; porque de lo contrario por
incompatibilidad quimica, o diferentes comportamientos como respuesta alos cambios
de temperatura, los resultados no serian los deseados.

En el horno se usé un compuesto quimico similar a un talco que evitd que el vidrio se
pegue a la base del horno, pero que dejé imperfecciones y textura en la base de los
paneles.

En esta experiencia, la temperatura alcanzé los 850° C, pero esta temperatura fue
demasiado elevada y dio lugar a la formacién de burbujas en todos los pequefios
espacios que no estaban cubiertos por vidrio.

En una segunda experiencia, se tuvo precaucién de cubrir todos los espacios, atin en las
partes que por el disefio no tenian color se cubrieron con otra capa de vidrio claro, esto
evitd la generacidn de las burbujas que luego rompen el panel.

Ademads en la base del horno se utilizé fibra cerdmica a diferencia de la experimentacion
anterior en la que se utilizé talco, para que los paneles no se adhieran a la misma, con
esto se minimizd la textura en la base de los paneles, porque la fibra ceramica resiste
mejor temperaturas altas.

En esta nueva experimentacién, cuando la temperatura alcanzé los 820° con el mayor
de los cuidados y a la brevedad posible se abrid el horno para revisar el estado del
trabajo, pero en ese momento el vidrio si bien empezaba a fundir, eran atin perceptibles
los cortes (aristas), se vio entonces la necesidad de estabilizar la temperatura por unos
minutos y elevar 10° mas.

Como resultado de esta experiencia se concluye que es necesario en este horno llegar
a 830° C de temperatura, y que se debe cubrir con una segunda capa de vidrio toda la
superficie. Los vidrios deben estar juntos para evitar burbujas.

Todos los pedazos de vidrio que se utilicen tienen que ser compatibles entre si, para este
caso se utilizaron vidrios importados propios para vitrofusién y vidrios tipo spectrum
que son compatibles.

17



18

Posiblemente el vidrio claro, comin de ventana sea compatible con los vidrio tipo
catedral, y requieran mayores temperaturas, pero no son compatibles con los vidrios
que se han utilizado para este proceso de experimentacidn.

En un horno mds pequefio existente en el taller, se realizaron otro tipo de experiencias,
en este caso el horno es eléctrico, la dimensién interior considerando holgaduras es:
23cm. X 19.5 cm. y presenta ciertos inconvenientes para trabajar en vitrofusién por
ser mas elevada y concentrada la temperatura, y por la falta de oxigeno resultan en
la alteracién de la férmula quimica de los vidrios, de manera que los colores cambian,
perdiendo en algunos casos la transparencia por completo, llegando a tener un aspecto
parecido al plastico.

En este horno una temperatura de 700° C es suficiente, las fritas usadas o los pigmentos
reaccionan sin alterar sus propiedades.

Este horno, ademds obtiene buenos resultados al trabajar con la técnica de grisalla, una
técnica especifica de pintura sobre vidrio, que necesita someterse a temperaturas de
hasta 500°.

Para esta experimentacion se utilizé vidrio claro de 3mm., sobre él se dispusieron
pigmentos importados propios para el trabajo en vidrio, y sobre esto otro vidrio claro
de 3mm., se vio la necesidad de colocar este segundo vidrio puesto que en una primera
prueba los colores se quemaron y el vidrio perdié su forma original.

Al realizar este trabajo tipo “sanduche” se debe tener precaucién porque si las fritas o
pigmentos ubicados en la parte central son gruesos, el vidrio superior puede deslizarse
en el momento de la fundicidn.

Una capa mas gruesa de pigmento consigue un efecto con mayor presencia de burbujas
y menor transparencia.

Es muy importante no pulir los bordes de los vidrios, porque el efecto deslustrado que
se consigue al pulir no desaparece con el calor; puede sin embargo utilizarse como
efecto usando mascaras para obtener un disefio y deslustrar para obtener diferentes
resultados.

En los dias que se realizaban estas pruebas, en el taller tuvimos la agradable y
enriquecedora visita de Peter Mussfeldt quien disfruté del proceso experimental que
se llevaba a cabo, y tuve la oportunidad de trabajar con este reconocido disefiador
parte de su linea soles en vitrofusion.

Compartimos su amplia experiencia en disefio, y mis primeros acercamientos al trabajo
de vitrofusion; fue un trabajo muy satisfactorio, Peter Mussfeldt fue muy meticuloso
al trabajar con fritas y pigmentos, y aunque su trabajo era impecable, los dos teniamos
conciencia que el resultado dependia de las reacciones del vidrio en el horno. Porque los
pigmentos en frio tienen cierta consistencia y coloracién, pero sometidos al calor y mas
aun entre colores diferentes, el comportamiento es siempre inesperado.

Después de la quema algunos colores cambiaron por completo, otros hasta
desaparecieron, y algunos se convirtieron en burbuja incolora.

Probablemente este ejemplo sea una pequefia demostracion del fascinante mundo
del trabajo con vidrio, siempre abierto a procesos diferentes para dar resultados
inesperados.



2.1.1.1 USO DE MOLDES ARTESANALES:
VITROFUSION SOBRE MOLDES TEMZE,?JU RA (Telfmrn?

200 10
La experimentacion de vidrio fundido sobre 250 5
moldes sean de ceramica, o ladrillo refractario, 300 5
abre oportunidades a alternativas de decoracidn, 350 5
piezas tridimensionales, elaboracién de trofeos, 400 5
etc.

450 5
Se tuvo la oportunidad de experimentar con 500 10
moldes realizados en ladrillo refractario, es 550 5
necesario calar con cuchillas afiladas el disefio 600 5
deseado, luego se colocan laminas de fibra 650 5
ceramica antes de poner los pedazos de vidrio, 680 ABRIR
para que después de la quema el bloque de vidrio 700 2
que se consigue pudiera desmoldarse.

550 5
Luego de esta experiencia, se obtiene la forma 500 >
del vidrio muy uniforme y se puede controlar el 490 5
espesor requerido, al desmoldar se presentan 480 5
complicaciones, sin embargo es posible; pero se 470 10
debe considerar que el uso de ladrillo refractario 420 10
deja textura en el vidrio, y la parte que estd en 350
contacto con la fibra cerdmica toma apariencia
de vidrio deslustrado, que es imposible evitar, o 300
desaparecer posteriormente. 200 10

Después de este periodo extenso de experimentacidn se puede resaltar la riqueza que
tiene Vidrart, porque cada practica abre camino a nuevas alternativas de producciodn,
en este caso lo importante es conocer el funcionamiento del horno, y sus posibilidades
y limitantes, una vez controlado, se puede saber con claridad que tipos de productos se
pueden ofertar y cuales no.

Para el trabajo en este horno eléctrico es necesario controlar mucho la temperatura,
tanto al subir como al bajar la temperatura por la sensibilidad del vidrio y su estado
critico en ciertas etapas de calentamiento y enfriamiento. Después de varias pruebas
se consiguid la cédula de quema que se expone a continuacion, en la columna izquierda
se especifica la temperatura, en grados centigrados, en la columna derecha el tiempo
en minutos.

Entonces al llegar a 200° C esperamos 10 minutos, y subimos a 250° y asi continuamos.
Alllegar a 500° se requiere un mayor tiempo por ser una etapa critica del material.

Cuando se llega a 680° podemos cuidadosamente abrir muy poco, para observar el
estado del trabajo, depende de el tamafio de los vidrios usados, de las fritas, y de los
pigmentos usados, asi como del resultado que se quiera conseguir, en unos casos se
requiere una total vitrofusidon con bordes suaves, y conseguir la completa reaccién de
los pigmentos, en otros casos se requiere que los vidrios no cambien su forma.

Si es necesario trabajar con confetis y espagueti, materiales propios para decoracién en
trabajos de vitrofusion, se necesita mds tiempo al llegar a esta temperatura, o algunas
veces es necesario llegar a los 700° que es la temperatura dptima para estos trabajos.
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Cuando al abrir, se puede ver que la fusién estd muy avanzada y que no requiere
mayor temperatura, se puede dejar la puerta del horno semiabierta para descender la
temperatura, hastallegar a 550°, temperatura en la que es necesario estabilizar el vidrio
por 5 minutos, y se continda con el proceso de enfriamiento, de manera muy controlada
aligual que en el calentamiento.

En este proceso de enfriamiento también se presentan etapas criticas del vidrio, por
la contraccidn del material, se presentan al bajar a 470° y 420°, por lo que se necesita
estabilizar por 10 minutos, en cada etapay se sigue bajando.

Alllegar a200° se estabiliza por 10 minutos y se puede apagar el horno para que se siga
enfriando, pero ya no se necesita un control como el mencionado.

Este proceso toma aproximadamente cuatro horas, y después de esto tenemos que
asegurarnos que el vidrio llegue dentro del horno a temperatura ambiente antes de
poder abrirlo para no ocasionar un choque térmico, esta etapa toma mucho tiempo, lo
mas recomendable es abrir al dia siguiente.

Una alternativa diferente de vitrofusion en este horno es considerar a la cerdmica como
molde.

Para esto primero se trabaja en un molde metdlico, que sirve para dar la forma exacta
al molde cerdmico; y cuando este esta completamente seco, proceso que toma cinco
dias aproximadamente, se somete a una quema en horno cerdmico y con temperaturas
propias para quema ceramica.

Es necesaria una primera quema en la ceramica porque éstay el vidrio tienen cédulas de
quema diferentes, y comportamientos distintos al ser sometidos a altas temperaturas.

Después de esto, la cerdmica se puede usar como molde, porque en este horno y
con esta cédula de vitrofusién puede soportar hasta seis quemas mas sin presentar
trizaduras.

En este caso es necesario un compuesto quimico que evite que se peguen las superficies
y permita que el vidrio se desmolde luego de conseguir la forma deseada.

Se debe considerar que la parte del vidrio en contacto con la cerdmica es levemente
texturada obteniendo aspecto de vidrio sandblast por una de sus caras.

Luego de las experiencias en vitrofusion, se conoce la capacidad productiva, por
ejemplo; para un pedido de 215 platones en vitrofusién con un disefio final de 18cm x
22c¢m se necesitan 20 moldes metdlicos de 19.5¢cm x 23cm; 20 moldes ceramicos de 18cm
X 23 cm, y 220 vidrios de 19.5cm x 17.5 cm. (luego de la vitrofusion se acercan a 18cm x 22
cm. porque se reduce el espesory se extiende).

Ademas de doce dias de quemas de los vidrios utilizando los dos hornos, para conseguir
un total de 220 platones porque hay que considerar posibles fallas.

2.1.2 MOSAICOS: EXPERIMENTACION EN MOSAICOS CON VIDRIO:
Lacreaciéon de mosaicosrequiere un trabajo paciente y minucioso, es estala oportunidad

para utilizar remanentes de vidrio que por su pequefio tamafio no sirven para los
vitrales.



El trabajo empieza sobre un boceto previo en el cual se hace un andlisis de luces y
sombras, y se divide el disefio por zonas. Para cada zona se asignan diferentes gamas
de colores de vidrio.

El boceto es colocado sobre una superficie lisa y cubierto con un plastico adhesivo, el
lado adhesivo debe quedar hacia arriba para poder ir colocando los pequefios pedacitos
de vidrio.

Segun el disefio se dividen en paneles para mayor comodidad tanto al momento de
trabajarlo como de trasladarlo, es mejor que los paneles sigan el disefio para evitar un
efecto cuadriculado en el resultado final.

Cuando los paneles estdn terminados se los debe poner sobre una superficie blanca y
analizarlos porque es este el momento preciso para realizar cualquier cambio que se
considere necesario.

Debe procurarse continuidad en el trabajo porque si los paneles no son cubiertos
oportunamente y se los deja por algun tiempo, el plastico va perdiendo su adhesivo y
los vidrio se despegarian facilmente.

Cuando los paneles estan terminados y revisados se cubren con una malla textil de la
formay tamafo de cada panel, sobre esta se dan brochadas de pegamento que al secar
da un gran soporte al panel, ademas, posteriormente facilitardn su colocacién sobre la
pared o superficie dispuesta para el mosaico.

En este caso el mosaico sera colocado en la biblioteca de la Universidad del Azuay, se ha
buscado resaltar la figura central (rostro), para el fondo se proponen partes de vidrios
mas grandes soldados entre s (pequefios vitrales).

Estos vidrios son de colores neutros, y se genera movimiento mediante delgadas lineas
de color que se descomponen en pedazos mas pequefios que dardn la impresiéon de
fundirse en la pared al momento de ser colocadas, lo que se busca con esto es resaltar el
trabajo del mosaico, es decir su composicion por el ordenamiento de pequefias partes,
para no llegar a una obra perfectamente limitada en sus bordes.

2.1.2.1 VARIACIONES: MOSAICO PARA INTERIORES Y EXTERIORES

La humedad, y los cambios climaticos, nos obligan a preocuparnos por mejores sistemas
de adherencia.

Si bien en el caso anterior se consiguié un buen resultado, en el mercado local se
encuentran novedosos materiales que pueden mejorar nuestro trabajo.

Para esto fue necesaria la comunicacién con técnicos de estos productos, y algunas
experimentaciones con los mismos, obteniendo diversos resultados.

En una primera prueba para mosaicos colocados en dreas interiores, se consiguid un
producto que mejora la adherencia con el soporte, en este caso se trabajaron pedazos
de una placa de cobre, que se dispusieron entre los vidrios para conseguir un resultado
diferente.

El procedimiento es el mismo que en la experimentacién anterior, pero para la
adherencia de la malla textil a los materiales se usé un pegamento especial, que si bien
mejoré la adherencia con la pared, pero acelerd el secado y eso provocé trizaduras.
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En una nueva experiencia con el trabajo de mosaicos, se probd la adherencia en
exteriores, el procedimiento de armado de el mosaico es igual, se consigue colocando
pedazos de vidrio sobre un adhesivo transparente que deja ver el disefio.

Se cubre con malla textil y cada vidrio se asegura con sikatop 77 (un producto para
adherencia), después de 24 horas permite voltear y retirar el adhesivo transparente.

Antes de colocarlo es importante limpiar la pared, si es necesario lijar para retirar
excesos de pintura o cemento blanco.

Entonces se prepara una mezcla de 16ml de sikanolM (producto para evitar fisuras,
mediante un secado lento que mantiene humedad por mayor tiempo), se diluye en
agua; para 2.5kg de cemento blanco.

Esta pasta se coloca en la pared, se textura, y sobre esta se colocan los paneles,
presionando cuidadosamente.

Luego se emporan las juntas con la misma mezcla de cemento blanco. Cuando empieza
afraguar se limpian los vidrios, y se cubre con plastico para demorar ain mas el proceso
de secado, si las condiciones climaticas presentan sol directo y calor, es necesario
humedecer la zona.

2.1.3 MADERA - VIDRIO

Luego de una experimentacion con la madera se ha visto la riqueza y posibilidad para
ofrecer objetos decorativos que incluyan vidrio, esta técnica puede destinarse al disefio
de apliques para mobiliario, cajas, contenedores, etc.

Se tuvo una experiencia con la inclusién de vidrio sobre la madera.
Para este caso es necesario bocetar el disefio sobre la madera, y sefialar las areas en
relieve para luego con el uso de herramientas desbastar las dreas seleccionadas.

Las dreas desbastadas deben pintarse de color blanco para que los colores del vidrio no
pierdan su luminosidad. En este caso para conseguir un mejor terminado se trabajaron
detalles de contrastes con el uso de chapas de diferentes maderas.

En los espacios desbastados y pintados se colocan pedacitos de vidrio de color,
dispuestos segun lo especifica el disefio previo, estos pedazos se adhieren a la madera
con el uso de resina epdxica utilizada en proporcién 100/70. Con esto se consiguié que
los pedazos se unan entre si y con la madera, esta resina o vidrio liquido se encuentra
facilmente en los comercios, en estado liquido su trabajo requiere ciertos cuidados,
pero al secar da la apariencia de vidrio fundido, y es muy resistente, obteniéndose
entonces un trabajo de buen resultado estético al combinar vidrio y madera.

Para dar el dltimo detalle, a esta caja de MDF se trabaja con tintes y texturas, para
conseguir un agradable aspecto de madera, luego se laca cubriendo los espacios
ocupados por vidrio.

También se pueden colocar pequefios pedazos de vitrales o mosaicos sobre la madera
con las técnicas que se usan actualmente en el taller.

Una experiencia diferente que incluye a la madera se realizo para obtener [dmparas que
fueron instaladas en un hotel de la ciudad.



Para esto se realizo un disefio y trabajo similar al de los vitrales, pero a este pequefio
vitral se le incrusté en un soporte de madera para conseguir una lampara de pared muy
vistosa.

A pesar de que para este trabajo el vidrio no sufrié mayores transformaciones, y que el
producto inicial era un vitral bidimensional, al complementarlo con un sencillo soporte
de madera se consiguid un resultado tridimensional.

2.1.4 CERAMICA - VIDRIO

Luego de un proceso de experimentacion se considera una buena alternativa obtener
piezas de ceramica con vidrio.

Una de las alternativas es disefiar mddulos ceramicos, que sean quemados, luego
se aplica vidrio sobre la cerdmica y se somete al horno. La cerdmica al tener una
segunda quema se comporta de manera diferente, hasta los 600° no reacciona ni tiene
ninguna variacién mientras que para el vidrio es suficiente llegar a esta temperatura
y fundirse sobre la ceramica. El vidrio se adhiere firmemente y llena espacios dejados
intencionalmente por el disefio.

Para este efecto en los espacios de la cerdmica no se deben usar ningun tipo de
desmoldantes, sino conseguir que el vidrio se convierta en parte de la pieza cerdmica.
En una experiencia se quiso desmoldar, pero al ejercer presién el vidrio fundido se
quiebra.

Otra opcidn es trabajar con piezas cerdmicas y decorar con vidrio, ya sea con la técnica
de vitral, mosaico, o adherir pedazos con resina epdxica.

Para esto es necesario el modelado de piezas cerdmicas, posteriormente con el uso
de moldes en yeso se consigue una produccién en serie, luego de una primera quema
de el objeto ceramico se puede realizar la inclusién de vidrios y asegurarlos con resina
epdxica o vidrio liquido.

Estas alternativas pueden ser aplicadas en lineas para decoracién de hogar y oficina, asf
como para lineas de souvenir con motivos de faunay flora, etc.

2.1.5 HIERRO - VIDRIO

Si bien en los casos anteriores de cerdmica y vidrio seria conveniente un trabajo
interdisciplinario con profesionales de esas areas ajenos a lo que actualmente es el
taller, no necesariamente en el caso del hierro porque se cuenta al momento en el taller,
con una metalmecanica muy bien equipada y personas con experiencia para interpretar
y elaborar las propuestas.

Se han realizado experiencias de colocacién de pequefios vitrales sobre tool, se ha
solucionado la unién de estos dos materiales con silicdn y se ha conseguido un buen
resultado, lo que es necesario ahora es resolver el problema de la oxidacién en el tool,
sea con la aplicacién de laca o pinturas para disimularlo. Se pueden conseguir texturas
sobre el metal y complementar el disefio.

Esta alternativa de trabajo de vidrio y tool se puede aplicar en lineas de decoracidn,
souvenir, apliques para pared, ldmparas, pasamanos, etc.
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Ademas abre la posibilidad para realizar trabajos de vidrio con acero inoxidable,
actualmente en el medio existen personas calificadas para el trabajo con este material, y
cuentan con maquinaria apropiada. Por la gestidn realizada se conoce de su disposicidn
para un trabajo interdisciplinario, desafortunadamente los altos costos del trabajo en
acero inoxidable limitan nuestras propuestas.

Pero en la metalmecanica existente en Vidrart no solo se trabaja con tool, también se
realizaron experiencia de hierro forjado con inclusiones de vidrio, para esto se forjan
platinas con el disefio propuesto.

Una vez se termina el trabajo metadlico, se sacan plantillas de los espacios, y se cortan
pedazos de vidrios de los colores requeridos.

Finalmente se siliconan los vidrios a la forja, para su adherencia, para esto se ubican
los vidrios en la mitad de la platina, y se coloca el silicén, de manera cuidadosa para
conseguir un buen acabado.

Otra alternativa para trabajar con vidrio y metal, requiere realizar un cambio minimo,
para esto no se trabaja con pedazos de vidrio sino con paneles de vitrales que se colocan
en una estructura metalica, en esta experiencia un separador de ambientes, que fue
colocado en una universidad en Quito.

Para esto los vidrios han seguido el proceso de engaste y suelda propio de los vitrales,
y son los paneles los que se siliconan a la estructura metalica.

En este caso se ha decidido respetar el color del metal, pero para evitar los efectos del
oxido se ha pintado con laca transparente.



2.1.6 FOTOS ILUSTRATIVAS
VITROFUSION

Primera Experimentacion de Vitrofusion

Horno (170cm x 8ocm)
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Interior del Horno a 800°C




Segunda Experimentacién de Vitrofusién
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Viitrofusiéon en Horno Eléctrico

Horno Eléctrico
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Parte de la Linea Soles de Peter Mussfeldt
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Vitrofusion con Moldes

Molde de Cerdamica




MOSAICOS
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MADERA - VIDRIO
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CERAMICA - VIDRIO

Vidrio Fundido sobre Cerdmica



HIERRO - VIDRIO

Problema de Oxido en el Tool
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Hierro Forjado con Aplicacidn de Vidrio
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CAPITULO III






3.1. PRODUCTO

3.1.1 JUSTIFICACION

Para el presente proyecto resulto muy interesante emprender un viaje por la historia
del trabajo en vidrio, pero fue mas enriquecedor atn detenernos en nuestro contexto
regional y profundizar en el trabajo que se ha realizado de manera local. Sobre los
artesanos, técnicas y resultados que se han obtenido en el medio a partir del trabajo
con vidrio.

Pero de manera mas puntual, es indispensable profundizar en la manera como en el
taller Vidrart se trabaja con el vidrio, analizando los recursos y tecnologias con que
cuenta actualmente, que son elementos condicionantes para futuras propuestas.

Enuninicio el proyecto tenfa intencién de concluir en prototipos, y llegar a diversificar la
produccién presentando alternativas que nazcan en el taller, y se exponia lo siguiente:

Lo que se busca entonces es determinar los recursos con los que cuenta el taller
y hacer un recorrido por las principales alternativas tecnoldgicas y maquinaria
necesaria para llevar a cabo nuevos proyectos.

El conocimiento de la realidad tecnoldgica de la empresa permitira establecer el
tipo de productos que pueden ser desarrollados en la misma.

Asi como se buscan referencias pasadas en la historia del trabajo con vidrio,
es importante realizar también una investigacion sobre las nuevas alternativas
tecnoldgicas que existen en el mercado para el tratamiento del vidrio con fines
decorativos, si bien la empresa tiene experiencia en su trabajo, existen técnicas
que podrian requerir de insumos desconocidos para los procesos manejados.

Es decir no se podrdn considerar propuestas que incluyan por ejemplo la técnica
de vidrio soplado, puesto que se aleja demasiado de la capacidad tecnoldgica
que tiene actualmente el taller; entonces todas las propuestas que se presenten
tienen como limitante la capacidad real del taller en cuanto a recursos, insumos,
mano de obra, etc.

Para que este proyecto tenga sentido debe apegarse a lo aprendido con los
diferentes médulos de la maestria, tendra presente entonces la importancia de
la ética cultural y social del producto resultante, asi como la responsabilidad del
disefador durante el proceso.

Otro factor a considerar serd el contexto regional, desde la investigacion
de trabajos anteriores y técnicas en el medio, asi como para el desarrollo de
productos que cumplan con las exigencias y necesidades de la sociedad.

Una mirada ecoldgica, que considere la importancia del ambiente natural, para
tener precaucién en no proponer alternativas que puedan agredir de alguna
manera a la naturaleza; por el contrario se podria pensar en buscar la manera
de aportar desde nuestro proceso productivo para contribuir con acciones que
permitan gozar de los recursos naturales por mas tiempo.

Es igualmente importante la relacion del disefiador, con los artesanos y
productores, asi como con otros profesionales disefiadores que desarrollan su
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actividad en distintas dreas, reconociendo siempre los beneficios de un trabajo
interdisciplinario.

Durante el desarrollo de este trabajo, se ha extendido una fase experimental
que mas que una argumentacién conceptual, ha sido necesario recurrir a textos
y manuales para entender y respetar el material con el que se trabaja.

El vidrio si bien es un material no sélo atractivo sino muy interesante por las
posibilidades que ofrece; es al mismo tiempo un material complejo que debe ser
cuidadosamente trabajado para conseguir un buen resultado.

Por otro lado, como se manifestd desde la presentacion del protocolo de tesis, se
recurre a los siguientes autores, por compartir los mismos criterios:

Para Chiapponi, “Cada producto, ademds de ser un “individuo técnico” tiene
también una dimensién “familiar” y “social” que no puede ser ignorada por el
disefio industrial””®

Es importante entender la relacién del disefiador con el artesano (mano de obra)
para entenderlo como una accién que comparte experiencias, reconociendo
tanto los conocimientos adquiridos por el disefiador durante su formacién
académica, asi como el dominio que los artesanos manifiestan al elaborar sus
objetos.

“todasituacién humanano puede ser a-ética, unoreconoce al otro como persona
independiente y pensante, con una manera especifica de entender, evaluar e
integrar experiencia e informacién””’

Sonimportantes los criterios de Wiener, quien dice, sobre lainvencién que “yano
es un fendmeno esporadico, sino que se ha convertido en un proceso planificado
al cual recurrimos no sélo para mejorar nuestro nivel de vida y nuestras
comodidades, sino por una necesidad desesperada de asegurar la continuidad de
la vida humana, y de la de cualquier modo de vida civilizado, en el futuro. Desde
varias décadas se habla del previsible agotamiento de determinados recursos
naturales”®.

Segun criterios de Bonsiepe?, la actividad del disefiador debe aprovechar
su potencial profesional, pudiendo aportar a aquellos que se encuentran
en condiciones de vida desfavorables, al crear alternativas para mejorar la
satisfaccion de sus necesidades.

En el mismo texto, hace una reflexién sobre la relacién que tiene el desarrollo
industrial (y con esto el disefio), con el agotamiento de los recursos naturales no
renovables.

Pero después de un periodo extenso de experimentacién se da un giro importante,
porque se vislumbra que hay otro camino para llegar a ampliar la oferta productiva del
taller, una propuesta mas incluyente, mas abierta, que me ha hecho comprender que
no es necesario concluir en la primera idea, sino que en el proceso del aprendizaje se
encuentran nuevas alternativas.

Si después de esta experimentacidn se concluyera en una propuesta de disefio, la
capacidad productiva del taller sigue sin usarse al maximo, y por el contrario se cae en
una produccidn parecida a la actual, talvez no con un producto sino con dos o tres, y la
capacidad de Vidrart va mas alla.



Entonces, el verdadero producto consiste en mostrar las capacidades productivas
del taller, pero no en productos sino en una malla descriptiva, que para este caso se
ha denominado “catdlogo tecnoldgico”. Lo que se busca poner en consideraciéon de
arquitectos, disefiadores, artesanos, joyeros, y de todas las personas que busquen
incluir al vidrio en diferentes propuestas.

Al tener este catalogo tecnoldgico los posibles usuarios conocerian las capacidades del
taller, limitadas a sus recursos y realidad; y por el otro lado el taller conoce las ofertas
que puede realizar.

Ademas después de la experimentacién realizada se obtiene un documento con el
cardcter de un cuaderno de bitdcora que incluye notas, fotos de los procesos, asi como
conclusiones y recomendaciones, porque todos los procesos han sido debidamente
registrados para poder ser utilizados a futuro.

Durante la experimentacidn se han obtenido resultados que tuvieron acogida, y en
algunos casos se concretaron en nuevas ofertas.

Cabe resaltar que para esta propuesta de tesis, se ha considerado fundamental
encontrar la riqueza del taller y presentar alternativas, mediante los procesos
experimentales que seran descritos detalladamente. Cuando se tenga una idea clara de
lo que se puede conseguir con el equipamiento actual del taller y los conocimientos que
se tienen, sumados a un trabajo interdisciplinario podria empezar una siguiente etapa
de propuestas de disefio que no forman parte del presente trabajo de tesis.

Lo que se propone entonces es la reutilizacién de la técnica que concluya en una mayor
y mas variada oferta que permita obtener beneficios y permanencia en el mercado.

3.1.2 PROPUESTA

3.1.2.1 CUADERNO BITACORA

Un primer producto es el cuaderno bitdcora', que servira para uso interno del taller, por
que detalla minuciosamente todos los procesos experimentales que se hanrealizado, y
los resultados positivos y negativos que se han obtenido.

En este cuaderno la primera parte describe el proceso de trabajo con los vitrales,
indicando etapas de bocetacidn, corte, engaste y suelda; asi como el trabajo en
metalmecanica para conseguir las estructuras de los vitrales.

En el caso de la experiencia en vitrofusidn se detallan las dimensiones interiores de los
hornos, temperaturas adecuadas para cada horno, alternativas de trabajos con moldes
especificando cdmo se trabaja con cada uno, y los diferentes resultados.

Para la elaboracién de mosaicos el cuaderno lleva notas sobre su desarrollo y posterior
instalacién tanto en interiores como exteriores, y sus resultados.

Por otra parte, describe la insercién de nuevos materiales como madera, cerdmica y
hierro al trabajo con vidrio, en cada experiencia se escriben notas sobre su tratamiento
y resultados.

En todo el documento, la descripcidn de los procesos se acompafa de fotos ilustrativas
que indican claramente toda la etapa experimental desarrollada, y que por ser tan
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propias del taller servirdn a futuro para consultas y para la generaciéon de nuevas
propuestas.

3.1.2.2 CATALOGO TECNOLOGICO

El segundo producto de este trabajo es un catélogo tecnolégico™, porque después
del trabajo en el taller y l[a amplia experimentacién se comprende que la capacidad
tecnoldgica y productiva del taller es muy extensa y que al concluir en una o varias
propuestas de disefio no aprovecha todo el potencial que tiene la empresa; mientras
que si toda la informacidn después de ser analizada, se la organiza, se puede mostrar
todo lo que el taller puede hacer.

Consiguiendo de esta manera abrir sus puertas a nuevos profesionales que propongan
trabajos que involucren al vidrio; ademds que el taller también conociendo y
especificando su capacidad podria a futuro ampliar y diversificar su produccion.

Como la comercializacion de Vidrart se realiza de manera personalizada o a través
de Internet se podrian proponen dos alternativas para el catdlogo tecnoldgico, una
impresa; y otra que es una animacién digitalizada™ para los clientes que requieran
informacién y cuya comercializacidn se realiza por correo electrénico y através de la
pagina web.

Esta animacién propuesta podria a futuro ser parte de la pagina web que se encuentra
en uso actualmente.

6 CHIAPPONI, Medardo. “Cultura social del producto”, Ediciones

Infinito, Buenos Aires, Argentina, 1999. p.45

7 FRASCARA, Jorge. . “Disefo Grafico para la Gente”, Ediciones

Infinito, Buenos Aires, Argentina, 1997. p.48.

8 WIENER, Norbert. “Inventar”, Tusquets Editores, Barcelona, Espafia, 1995. p. 27

9 BONSIEPE, Gui. “El Disefio de la Periferia”. Ediciones G. Gili. S.A., México d.C. 1985. pp. 19 y ss.
10 Cuaderno Bitacora, ver Producto Final |

11 Catalogo Tecnoldgico, ver versién digital en Producto Final Il
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meldlica gute Se wiilizard para poder i
para Preveer /oS Ccorles de pane/eé
de vidrio Sin Lte esto atecte e/

disero.

£/ vidrio gUe Se wlhiza en SuU

~  mayoria es importado, y un ba = ,
pol*denfa /e de vidrio nacional; «na )
VeZ @proéaa/o por e/ cliente e/ 4 &
boceto es codificado considerando _)‘{
o) inwventario de existencias de | k '

vidrio, y pasa a produccisn.






Disero codificado,
se Zraba Ja en
- escala real

TN

£/ diserador codifica
cada pea’ac/fo de vidrio
Seqgeln S color, para
facilitar el proceso de

corte y armado posterior
de/ \/iz‘ra/ y

£S reéponédéf/fa/aa/ de/
diserador considerar e/
tamaro de cada corte
o bl i\ Attt (4
forma del mismo y las
f’agaé neCeSarias, pUesto
gue hay cortes sty
Ciomp/cg/o\s gute paec/en
//eﬁd/‘ a a/eépe/‘a/fc/a)‘
demasiado Maieria/, o
oUe Son rMLUY dificiles de
CO/?583&{II‘.




.....

£ bocelo codificado e /Mpre\So en escala
real Se convierle en la p/anz‘///a de corte
nel eSaria para obtener el disero exacto.

Cac/a vidrio a’eée Ser Ca/‘c/aa/oédmenfe /94(//0/0
% engdéz‘ado Con UNA de/gaa/a cinta de cobre
alrededor.

DeSpaéé Sobre otro boceto /M/orego Se
whican los pedazos de vidrio y Se procede

; a soldar con estaro.

Procesos de
corte, ensa\sz(e
v Swelda



Droceso de corte de vidrio

5 BRANETY

] A_L
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Laego esS necesario lavar v proéar cada
pane/ Soére /as diferentes estructuras
gele paea/en Ser meldlicas, de madera, ere. .
oue sON Ahec has 5334?/7 la medida exacta
de/ eépac/o en ?L(e Serdan cO/ocaa/a_S
poéier/‘ormenfe .




Keswltados de exper//ylenfaC/‘o'n
Notevas Alternativas

Vidrofusidn — Exper//nenz‘ac/o'n

£l Zaller cuenta con dos Aornos, cada
horno re?a/ere bempos Y lemperaliras
diferentes; con motivo de conocer a fondo
/as po\S/‘é///a/da/eé de  trada J'o en el Zaller
Se han realizado pruebas en cada wno,
obteniendo diferentes resultados.

En el Ahorno de

Ma/Or diprensSiSn

(20 crt.x SO Cr1)

geLe FUncCrona C.on

gas y un SiStema

de lemperalira

controlable, Se
realizaron praeéa\s

de Vitrofusidn.

5 La dipensiSn
interior del Aorno,
considerando
ho@adara\s , es de

14 OCr1- X b5 C21.




oo :
Se colocan pedac/ios
de vidrio de color Sobre
vidrio claro

En wuna primera experiencia Se w2z

wUn vidrio espec/‘a/ para Vidro +usidn

J | (vidrio Spectrus claro, importado, de

procedencia norleamericand) — Como

base y peguerios pedazos de vidrio de

color (idrio Spectrem norleamericano,

de CO/O/‘85> ?L(e fUetron colocados

sobre e/ primero. Los vidros de color

\ wthzados para VidrofusiSntienen gute ser
\\ COMPCZZ(/A/&S entre ellos Y con e/ vidrio  ~

: ﬁ . de /a base, porgie de /o contrario por

‘ incompadibilidad guipnca, o diferentes

COM/DOrZ‘dM/‘enfOS cComo reSpaeSZ‘a

a los cambios de temperatiura, los
resultados no Serian los deseados.

& Lakd al



Z/S de /éo/Vo ?d!’/ﬂ/@o

En el forno Se tUSS wun compitesSto ia//niC/o :
Sipvlar a wun talco giLe evits gile e/ vidrio se ’
pegue a la base del horno, pero gue de
ipperfecciones y textura en la base de /05

pane/eé :

En esta experiencia, /a Zemperatlira alcanzd

/oS S5 OOC y pero esta Z‘emperaiara fUe }
demasiado elevada y dio /agar a la formacidn ;
de Aaré&g’as entodos los pe?aeﬁoé eépdc/oé | i
gue ho estaban cubiertos por vidrio.




!

Ke 351,(/5620/0 o
VitrofuUsion a S50
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En  wuna 5831,070/@ experienciq, Se Zevo

precaucisn de cwbrir Codos los espacios,

atin en las partes gile por e/ disero ro

Zenian color Se caér/eron con otra capa

de vidrio claro, esto evitd /a 3enerac/o'n de®
5&0‘5&3&5 gute /aego rompen e/ pdne/ :

Ademds en la base del horno se «tilizd £ bra
Cerdrica a diferencia de la experimentacisn
anz(er/or, para ?&(e /oS pane/eé no Se adtneran
a la »uSrma, Con esSto Se runipnzd la texiura
en la base de los pane/eé RpORg(e la Rbra
cerdruca resiste mejor lemperalilras altas.

W, g L -

UV A fxpé/‘/éfd@/n, :
cwbriendo todos los
#ro del horn;

- espacios Daneles den Rl s
: sobre Abra cerarnca 2R
)]

-




Paneles de
Vidrofusién

al interior de
UNAa /‘eS/Aa/enC/‘d

En esta nueva eXﬁehMendeén,
cuando la temperalura alcanzd los
$20° con e/ ray/or de /o5 cuidados
Y a /a brevedad /00515/3 Se abrid el
Aorno para revisar e/ estado del
draba 1jo, pero en ese momento el
Vidrio si bien empezaba a Fundir, eran
actn perdepz‘/é/eé los cortes (aristas),
Se Vio entonces la necesidad de
estabilizar la lemperalira por Unos
=0V} elevar 10°C »asS.

Coro resultado de esta eXpehénCﬁd
Se COnC'Jaye ?L(e eS neCeSario

en este horrno //egar a $30°C de
Cepperatira, y Qe Se debe citbrir
con wna Sequnda capa de vidrio toda
/a Sa/oer# e Los vidros deben estar
Jntos para evicar burbtias.

Todos los pea/azOS de vidrio gite Se
wilhicen tenen ote ser COM/ﬂaf/Z/eS
entre Siy para este caso sSe wlilizaron
vidrios importados Propios para
Vidrofisisn vidrioS Upo Specilrum
?L(e Son COMPQZ‘/A/&S :

Posiblemente el vidro claro, conitin
de ventana Sea COM/%ZZ‘:Z/e con los
Vidrio tpo catedraly y reguieran
majores lemperaliras, pero no Son
COMPQZ‘IZ/&S con los vidros gtte Se
han wblizado para este proceso de
ex/oer/}»venz‘ac/‘o’n.




En wn horno mds pegiero existente enel taller,
Se realizaron otro tpo de experienCias, en
oste caso el horno es eldctrico, la dirensiSn
interior considerando /70/5620/4(/*626 eSS’ 23Cr1. X
19.58 Cm. preéenz‘a Clerlos incomnenientes
para Zraba J'ar en Vitro fusidn por sSer Md’\g
elevada y concentrada [a temperalura, y por la
Falta de oxigeno resultan en la alteracidn de la
FBrmula guipnca de /o5 vidrios, de manera gute
los colores cambian ) pero//ena/o en a{gano\f
casos latransparenciapor completo, //egana’o
a tener wun aspecto parecido al pldstico.

En este horno wna Cemperalira del OO0
es subiciente, las FHtas wsadas o /azgmenz‘o\s
reac Cionan Sin alterar sus propiedades.

£ste horno,ademds obtiene bitenos resultados
al traba Ljar con la técrnica de 3r/5a//a, wuna
décnica especifica de pintura Sobre vidrio,
Lo necesita Somelerse a lemperaluras de

Aasta s00°C.

------




fxper/ encia

Para esta eXper:MenZ‘dC/o’n Se wtilizd vidrio
claro de 37171, Sobre &/ Se depé(S/eron
ngmenios importados Propios para e/ traba =
en vidrio, v Sobre esto otro vidrio claro de
31, Se Vio la necesidad de colocar este
5e5ana/o vidrio puesto gue en uUna Primera
pr&(eﬁd /oS colores Se 7&(@/)762/‘0/7 v e/ vidrio

perd/‘o' Sw Form,a or/:g/‘na :

A/ realizar este traba = dpo ‘sdnduche se
debe tener precaac/o’n poroue Silas fHias o
ngmenios wbicados en la parde central Son
gretesoS, e/ vidrio superior piede deslizarse

on e momento de la Fundicidn.

Una capa »MES 3ra35a de /ozgmenz‘o CO/‘)S{?L(&
Un efeclo con Mmayor preéenc/a de 5&0‘5&3&5
Y menor z‘rané/aarenc/‘a. :

R May /Mporz‘anfe no /%(//r oS Aoro/e5 de
los vidrios, porgue e/ efecto des/ustrado
fae Se C’/Oh\flgde al p&(/fr no deéqpare_ccs con
e/ calor; piede Sth e/y/éargo wdilizarse como
efocts wsando mdscaras para oblener uUn
disesno v des/ustrar para obtener diferentes
resultados.



......

UsSo de Mo/des 4rfa§dha/e\5
VIDRTO FUNDIDO SOBKE MOLDES

La  experimentacidn de vidrio fundido ;
eohre moldes: Sean de cerdpuca, o' ladrillo '
refFactarioy abre oporfé(n/a/aa/eé a allernativas

de decoracidn, pl‘ezaé dridimensionales )
elaboracidn de trofeos, etc.

Se tuvo la oporturidad de experimentar con
3 sroldes realizados en ladrillo refractario, es |
pecesaric calar con cuchillas afiladas el }
disero deseado, /L(eﬁo colocar ldrinas ,de E
Abra cerdruca antes de poner los pedazos
de vidrio para gue después de /a ILLema, e/ /
A/o?é(e de vidrio gue Se consigete pudiera -j [1. n
desmoldarse. 1%

-

e S 5_"._"'* .



LZ(ego de experiencia, Se obtiene la £forma del
vidrio muty wunmtorme \ Se puede controlar e/
espesSor re?aer/a/o , al desmoldar se presentan
CO/)*/p//cac/oneé ) Sin eméal‘go es poS/Z/e) pero
e/ wso de ladrillo reftactario deja textura en
e/ vidrio, y la parte gue estd en contacto con
la Fbra cerdrvca toma apariencia de vidrio
des/ustrado, gue eS /MPOSIZ/Q evitZar.

s de Jadrillo

rer”racz‘ar/o para VitrofuUsIon

Uso de molde

&
on




TEMPERATURA, TIZEMAD
€yt () Cen Min)
200 19)
250 5
300 5
clNS) =)
400 o
450 5
500 1)
S50 GY
600 5
650 5
GSO ABKIK
700 Z
550" g
500 Lo
490 5
480 5
470 1)
420 16)
350 i35
300 5
200 1)

Laejo de wun per/oa/o
exlenso de exper//yzenfac/o'n
Se paea/e resaltar la r/?and
gue diene Vidrard, porge
cada préctica abre caruvna
a nuevas allernadivas de
produccién, en esle Ca4SoO
[o /Mﬁorfanie esS Conocler
e/ funcionarvento del
Aorno, Y SUS poS/éf//dda/eS
% lipntantes, una veZ
controlado, se piuede Saber
con claridad guLe dpos

de proa/acf05 Se paec/en
ofertar Y cuales no.

Para el trabajo en eSte
horno eléctrico es
pecesario controlar

mucho la Lemperaleira,
lanto al swbir coro al
bajar la temperatura por la
Sensibilidad del vidrio Y SeU
estado critico en ciertas
etapas de calentariento Y
enfriarnento. DeSpé(éS de
varias pr/,(eéaé Se COnS/SL(/o'
/a céditla de guema gue

Se expone a Contintdacisn,
en la columna 1Z cierda Se
especifica la Lemperatlira,
en grados centigrados, en /a
columna derecha el tiempo
en PUNUTOS. .




Entonces  af //eﬁar a 2000 eéperamoé
O runudos, y Subimos a 250, Y ast
ConlintUaros.

Al llegar a 5007 Se regitiere mas tempo
por Se)r UhdA eZ‘@ﬁa critica de/ Mdfer/a/ .

Cuando Se llega a 650" podertos abrir may
pocCo, para observar e/ estado del traba /O
depende de e/ Zamaio de los vidrios «sados,
de las FHtas, de los p{gmenfoé wsados,
asi como del reswultado gue se ?w‘era
COhSegé(/l‘, en UnoS CasSosS Se re?a/ere UNnQa
Aotal vitrofusidn con bordes suaves, y /a
completa reaccién de /los plgmenioé , en
otlros casos Se refa/ere ?ae los vidrios
no cambien su Fforma.

Cuando se trabajaconcontetis y espaguet,
materiales prop/oé para decoracidn en
traba oS de VitrofUsidn, Se necesita mas
berpo a/ //egcv‘ a esta lemperalitra, o
a/ganas VecesS esS necCeSario //ega/‘ a los
700, gUe 5 la temperatlira Splima para
estos trabajos.

Cuando al abrir, Se puede ver gute /a
SUSISHn eStd ruty avanzZada . QUe ho
regtliere  MAYOr lemperalura, Se piede
dejar la puerta del fiorno Sernabrierta para
descender la temperadura;, hasta Megar a
550", lemperalura en /a gie eS nec eSario

& T
O N g




estabilizar el vidrio por s srunutos, y Se
contintta con el ProcesSo de entriarento,
de manera muy controlada al igual e en
e/ calentariento.

En este proceso de entfFiarnento taribién
Se presentan etapas Criicas de/ vidrio, por
la contraccidn del materialy, Se presentan
al bajar a 470" Y 4207, por /o oue se
necesita estabilizar por 10 runilos, en
cada etapa y Se Sigute bajando.

Al legar a 2007, Se estabiliza por 10
PUNULOS y Se paea/e apagar e/ horrno
parda ?L(e Se 5/:962 entriando, pero ya ho e
helesita wun control como el mencionado.

£ste /9/‘06850 loma qproxffylaa/d/nenz‘e
cuatro Aoras,y después de estlo tenerios
gete aéegararnoé gete e/ vidrio //egae
dentro del/ horrno a z‘em/aeraz‘ara ambiente
antes de poa’er dér/‘f/o para no oc.asionar
un chogite lérruco, esta elapa loma
rmucho tiempo, lo »as recomendable es

abrir al dia siqetiente.

Lina alternatdiva diferente de Vitrofisidn en
este horno es conSiderar a /la CerdrncCa
coro molde.




Para esto pr/‘mero Se Zraba Jd en wn molde
metdlico, gie Sirve para dar la Forra
exacta al molde cerdpuco; v cuando esSte
estd complelamente SeCo, procCeso gue
oma cinco dias @prokz})?adamenfe , Se
Somele a Una guema en horno Cerarnco
y con lemperaluras Propias para QUera
cerdriCAa.

£s  necesaria UnA Prisera guema  en
/a  Cerdrnca porgue ésta y e/ vidrio
dienen cédulas de glema diferentes,
v COMPOrZ‘aM/‘enZOS distintos i al = Ser
Somelidos a altas lemperaluras.

Deépﬂéé de esto, la cerdruca Se paea/e
wsar cono molde, porgue en estle Aorno
y Ccon esta cédula de vitrofusidn piede
soportar Aasta Seis QuUemas mas S
presentar Trizaduras.

Ep este caso esS neceSario Un cOmpL(eSZo
?1/(//)7/60 gute evite gute Se peguen /as
Sape,r# cilesS v permffa gute e/ vidrio Se
desmolde /L(eﬂo de cOn\Sega/r /a Forma

deseada.

Se debe considerar gite /a parfe de/ vidrio
op contacto con la Cerdruca es levemente
Zosturada obteniendo Q\S/%_zcz‘o de vidrio
sandblast por wuna de sus caras.




Laego de /las experiencias en Vitrofusidn,
Se Conoce la capacidad productiva, por
eia/'em/?/o)‘ para uUn pea//a/o de 215 p/afone\s en
I efitSiSn con wun disero Anal de 1SCr X
220 Se necesitan 20 moldes metdicos
de 19.501 X 23Cr1; 20 moldes cerdpncos
de I1SCr1 X 23 Crty Y 220 vidrios de 19.8C.7»1
Semithie " py. (/L(ego de /la vitrofusidn Se
B TS N )

Y doce dias de ?L(eMCZ\S de vidrio wdilizando
/oS dos hornos, consiquiendo wn dotal de
220 platones porgue fiay Que conSiderar

poé/é/eS fallas.

Vitrofusidn Sogre tfecto Sahbalé/ st

prolde cerdruco




Mosawcos — fxper//neniacfo'n
en Mosacos con Vidrio:

La creacidn de

MOSWCOS re?w‘ere |

B . Yraba M= facfenz‘e

Y PUNUCIOSO, S eSta
la oportumdad para
wlizar resanentes

' de vidrio gite por

| Su pegliesio lamasio
no Sirven para /oS

vidrales.

£/ trabda Jo empieZa Sobre wn bocelo /Dre\//o
on el cual Se hace wun andlisis de luces y

J sombras, y Se diide el disesio por zonas.
Para cada zona Se aézgnan diferentes gamas
de colores de vidrio.

&/ boceto es colocado Sobre {Una Saper# Ccie
lisa y cubierts con wun pldstico adhesivo, e/
lado adhesivo debe ?ae_a/ar hacia arriba para
poa/er i colocando /oS pe?aeﬁo\s pea/acfioé

‘\\ de vidrio. -
: g s Segdn e/ disero Se dividen en pane/eé para
R P18/ OF comodidad Zanto al mormento de

Zraba Jd/‘/o como de trasladarlo, es reor
Le 1S /962/78/36 5/:9&/? e/ disesio para evidar
wUn efocts cuadricwlado en el resultado Anal.

& L 2



Cuando /oS ﬁane/eS estan Zerrnunados
Se /o5 debe poner Sobre wuna Saperﬁ e
blanca v analizarlos porgie es este e/
momento preciSo para realizar caa/?w‘er
CQMA/O ?L(e Se considere neCeSario.




4 d/)erenc/a
de la malla
Zext/

Debe procurarse contineidad

en el traba Jo porgue S los

pane/eS e SR et S

oporianamenie y Se /oS c/%'a

por a{gdn i/empo ) e/ /O/déi/CLO

Va pera’/‘endo sw adhesivo v
/oS vidrio @ Se deS/OegaI‘/.’an
f’d'c///y/enz‘e.

Cuando [los /Oane/eé estan
Zerrnunados % revisados Se
cubren con wuna malla texti!
de la Forma vy Tamario de
cada panel, Sobre esta Se
dan brochadas de pega/nenz‘o
gue al secar da wn gran
Soporte al panel, aderds,
poSZ‘er/‘ormenie facilidardn
sSuw colocacidn Sobre la parea/
o Superficie dispuesta para
e/ moswco.

En este caso el PMOSAUCO Serd
colocado en la biblioteca de
la Universidad del Azuay, se
ha buscado resaltar lafigura
centraly para e/ Ffondo Se
proponen partes de vidrios
MES 3)‘62/70’35 Soldados entre
oy ( pegUehoS vidrales).



£stos vidrios Son de ,
colores nedlros, Y |
Se genera MoVipUento

mediante a’e/gaa/a5

8| lineas de color gute Se 18
descomponen en pedazos

MES peguehos Que dardn

| /a /‘/)7?)‘8\5/‘0'/7 de Ffundirse

en la pared al morento

 Je Ser colocadas, /o

glte Se busca con esto

es resaltar el trabqjo

, de/ mosaco, es decir

Vidrios cordados Sl C’/OMPO\S/‘CIAOII? por e/

y engastados ordenaniento de peQuUeRasS
partes, para ho //egar a

UNA OAI‘CZ /OerfecfaMenie

linnlada en sSuUs bordes. ‘

W, g L -

Monta e PIOSAUCO
Sobre pared, obra
- por /‘nsz‘a/ar5e

IRt Yo



Varrabopes: MOSATCO PAXA
TINTERTORES Y EXTERIOKES

Placa de Cobre

la humedady v los cambios climdticos,
: ‘ nosS oé/{gan A preocaparnOS por /m‘:jore\S
S1slemas de aa//?erenc/a.

o Lo p s G e e apteriob oo S CET L
wun buen resultado, en el mercado /zca/

J . Se encuentrar novedosos maz‘er/a/es fae
paea/en Mg/'orar niteSTtro z‘raéa Jo.

Dara esto fie necesaria la Copncacion
o EEC e de oS PrOULICIES
experf/nenfac/o'n Cconlos rusSros, obtermendo
diversos resu/tados. '

“\ En wuna primera praeéa para mosacos
4! inleriores, Se COnS/B/,(/o’ wun producto guLe
b /yz?/'ora /a adherencia con e/ Soporz‘e y en esSte

I\ caso se trabajaron pedazos de wuna placa de
: cobre, e Se dispusieron entre loS Vidrios
rara COhSeﬁa/r Ln resuldado diferente.

& L 2



A /ﬂrOCed//n/‘enfo es el rusS»o gute en |
/a exper//neniac/o'n anterior, pero para .
8 b lberencia de i mallar lextl \a oS
maleriales Se USS Un /Oesamenz‘o eSpec/a/ )
gue s bilen ngoro' /a adherencia con
la pared, pero acelerd el secado y eso
provocd Urizaduras.

En  wuna nueva experimentacidn  Coh
e/ traba jo de pmosSacos, Se proéo' /a
adherenciaenexteriores,el prodeo///yz/enio
de armado de el mosaco es /:94(62/, Se
COh\Szgae colocando pedazos de vidrio
sobre wi adhesivo transparente gite deja
ver e/ disero.

Se cwbre con malla texti! v cada Vidrio

e dSega/‘a cCon Slléafop 4+ \en /Qroa’acZ‘o
para cdherencia), despuds de 24 Aforas 1
Se pitede voltear . retirar e/ adhesvo 4l

irans/?arenie :

Mosaco de
cobre con vidrio



E\A'AV(
e 4 A
d \*«4»

\ ‘ paud
LR

1
o
e

Mosaco instalado en ambiente interior
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Antes de colocarl/o es //yzpol‘fanfe /f/ﬂﬁfar
la pared, si-es npecesario ljar para retirar
excesSosS de p/nf&(ha o Cemenio é/anCO.

Entonces Se prepara Una mezcla de 1Grl
de sikano/M (producto para evitar ASUras,
mediante wn Secado lento oue mantiene

Aumedad por mayor Z‘/empo> , Se dileeye en ,,
agua; para 2.5,%3 de cemento blanco. : 'K

£sta pasta se coloca en la pared, Se /
lextura, Y Sobre esta Se colocan los '. l“
pane/eé 5 preS/‘onana/o ceudadosamente. \






Laego de «na
iy eXper//ylenZ‘acfo’n

' con la madera sSe

| ha visto la r/?aeza
y POSI‘A/‘/I‘OIQO/ para =
offecer oé/efoé
decorativos gue
/‘nc/ayan vidrio,
esta técnica pitede
destnarse al diseso
, —— de @p//?aeé para
Traba L/.O en madera Moé/‘/fdl‘/‘o y CAa JQ\S )

| contenedores, etc.

Se tevo wuna exper/enc/a con la nclusién de
vidro sobre la madera.

Para esSto caso eS et S Sanar el
diseso sSobre la madera, v seialar las dreas en
relieve para Jteas con el wso de Aerrarnentas

deshbastar las areas seleccionadas.

las dreas desbastadas deben pintarse de
color blanco para gue Jos colores del vidrio
no pierdan su lurnnnosidad. €n este caso para
cOnSegz/(ir wUn mMejor lerrunado Se Z‘/‘déd Jdron
detalles de contrastes con el wso de chapas
de diferentes maderas.




La resina reguiere L

Acabados con tintes Y lac.a

En los espacios desbastados y pintados Se
colocan pedacitos de vidrio de color, dispuestos
Segdn /o especifica e/ diserio previo, estosS
pedazos se adhieren a la madera con e/ ©Uso de
reSina epO'X/ACd wiihizada en ﬁfopo/*dfo’n 100/ +0-
Con esto Se C’/on\S{gé{/‘o’ gite los pedazos Se
wunan entre Siy con la madera esta resina o
vidrio //??L(/c/o Se encuertra Fécilmente en /oS
Comercios,enestado //??a/c/o sutraba = re?a/ere
ciertos cuwidados, pero al secar da la apariencia
de vidrio fundido, obleniéndose entonces in
z‘raéa Jo de buen resultado estético al COMA//?CU‘
vidrio y madera.

Para dar el dltimo detalle, a esta caja de MDF
Se traba Ljacon linles y Cexturas, para cOn5e?a/‘r 3
“Un agraa/aé/e dépecz(o de madera, /aego Se [dla
cubriendo los espacios ocupados por vidrio.

Tanibién Se /W,(ea’en colocar pe?aeﬁos /Oea/aZoé

de vitrales o roSacosS sobre la madera con las
lécnicas ite Se wsan actualmente en el Zaller.




Cerarnca — Vidrio

Lé(ego de wn prodeéo de exper//nenfac/o'n
Se consSidera «na Aaena a/Z‘erndZ‘/\/a oéfener
pz‘eza\f de cerdrica con vidrio.

lna de las alternaldivas es diserar mSdulos
Cerdpucos, gue Sean wUemados, /L(eﬁo Se
@p/de vidrio Soél‘e /a Cerdrrca % Se Somele al
horno. Lacerdricaal tener unasegundagitena
Se comporia de manera diferente, hasta los
600" rno reacciona ni tiene n/ngé(na Varaci1Sh
rrentras gue para el vidro es Suficiente
llegar a esta demperatura y fundirse Sobre la
cerdmica. € vidrio Se adfuere Armemente Y
/lena eépac/oé a/(cjaa/os intencionalmente por

e/ disero.

Loara este efecto en [loS eépac/oé de /la
Cerdmica no se deben wsar n/‘nﬁdn dpo de
desmoldantes, Sino conseqiiiy gete vidrio Se
convierta en una parte de la preza cerdruca.

En wuna experiencia Se j&(/‘éo desmoldar, pero
al @'ercgr /Ore\S/o'n e/ vidrio fiundido se ?a/eéra.

VA TR S g R (4
Cerdrnuca




Modelado de /9/8262 Cerdruca

Odra opcidn es draba jar con prezas
cerdrucas decorar con vidrio, ya Sea
con la tdcnica de vitral, mosaco, o adherir
pea/aZOS cCon reSina epo’x/ca.

DPora esto eS neleSario e/ modelado de
prezas CerdrCas, po\'ffer/ormenfe con el
wUSo de moldes en yeSo Se COné{gae Y2217
produccidn en Serie, /aego de wna primera

sienia de el obeto cerdpuco Se p&(ea/e
realizarla inclusiSn de vidrios.

:
£stas allernadivas paea/en Ser @p//‘caa/dé en
lineas para decoracidn de hogar v ofcina,
asi como para [ineas de Sowvenr Con
motivos de Ffacna y Aora, etc.




erro — Vidrio

Sy Lien en los casos anleriores de cerdruca

Vidrie Seria cComvements dn  Trabajo
/‘nz‘erdféc//?//nar/o con profesfona/eé de esas
areas a JenoS a lo ?/,(e actualmente es e/
Zaller, no necesariamernte en e/ caso de/
melal porgue Se cwenta al rmomento Con
UNA mez‘azyzeca’n/ca 2 bien ega/paa/a v
personas Con experiencia para interprelar
y elaborar las propiuestas.

Se han realizado eXper/‘enc/a\S de colocaciSn

de peguerios vidrales Sobre Tool, Se

ha Solucionado la widh de estos dos
mcleriales con Silicdn y Se Aha C’/OhSega/o/o

wun buen resultado, lo gie es heCeSario
ahora es resoler e/ proé/ema de /la
oxidacidn en el tool, sea con la aplicaciSn ,
de laca o pinturas para disimictlario. Se i
pLeden conse Lir texturas sobre el metal

v COmp/emen o el disero.

drio 5@5/‘«2 Zoo!/
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Droblema de oxido en el too!

£sta allernativa de Zraba Jo de vidrio v Zoo/

Se puede aplicar en /ineas de decoracidn,

Sowvenir, apligues para pared, ldmparas,
pasamanos, eCc.
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Adermds abre /la poS/A///daa/ para realizar
¢raba 1jos de Vidro con acero inoxidable,
acteualmente en el medio exi1Slen persSonas
calificadas para e/ traba Jo con eSte
materialy Y CUentan Con ma?w‘na;/‘a
@prop/aa/a. Por la 3355/@'/7 realizada Se
Conoce de su disposSicidn para thn ¢rabaq jo
interdisciplinario, desafortunadariente
Ios altos costos del Zraba J'o en acero
poxidable linitan nuestras propuestas.

Dores en la melalmecdmca exiSlente hro
Solo se Traba ya con tool, también Se
realizaron experiencia de Aierro forjado con
inclusiones de vidrio, para esto Se Foran
p/dZ‘/nCZS con el diseso propz/(eSZ‘o.

Una veZ Se

Zerruna el -traba J'o
meldlico, Se sacan
plantilias de /oS
eSpacios, Y sSe
cortan /Qea/aZOS

de vidrios de

/oS colores
re?é{er/doé 2




Siliconado de
/oS vidrios

Finalmente Se Siliconan los vidrios a /a
Fforja, para Su adherencia, para esto Se
i an los vidrios en la rutad de la platina,
Y Se coloca el silicdn, de manera ceudadosa
pPara cOn\Segz/(/r wn buen acaécza/o.

| Otra alternadva para trabgjar con Vidrio y

/.. metal, re?afere realizar wn cambio rinir1O,
para esto no se traba Ja Con peo/aZoé de
vidrio Stno Ccon pane/eé de vidrales oue Se
colocan en wna eStructura metlahca, en
este caso wun Separador de ambientes.

Para esto los vidrios Aan Segafa/o e/ proceso

\ de enﬁaéfe v suelda propio de los vitrales,
\ y Son los pane/eé /oS ?ae Se Siliconan a /a
\:‘ estructura metdlica.
4
{ t'} Ep este caso Se ~a decidido reépefar e/ color

del/ metal; pero para evitar los efectos del/
Sxido se ha pintado con laca transparente.
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CONCLUSIONES

En su inicio esta tesis pretendia ampliar la oferta de productos en
Vidrart, consiguiendo comoresultado de este trabajo un cuaderno
que recoja las experiencias y los prototipos tridimensionales que
se pudieran realizar.

Pero en el transcurso del proyecto se dio un giro, y al realizar las
experiencias y plasmarlas detalladamente en un cuaderno tipo
bitdcora se iban consiguiendo ciertos “prototipos” sise los puede
considerar como tales, y mds bien comprendi que la riqueza que
tiene el taller no debe estar limitada por la oferta de cierto disefio
o producto tridimensional o no.

Sino que el trabajo con vidrio es tan amplio y satisfactorio que
se debe ampliar la oferta sin limitaciones, esto se consigue
mostrando lo que el taller puede hacer.

Entonces el producto se convirtié en un catdlogo que muestra de
manera ordenada y detallada las alternativas tecnoldgicas que
el taller ofrece, para que cualquier persona que tenga un posible
producto con vidrio conozca la oferta productiva del taller.

Con esto se consigue de manera directa si el taller concreta
esta investigacion y experiencia en nuevos productos, o
indirectamente si los clientes son quienes se acercan con sus
propuestas, que la produccidn se diversifique sin tener limitantes
establecidos en cuanto a productos concretos.

95



) 0000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

© 000 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

A

BIBLIOGRAFIA



BIBLIOGRAFIA:

e ARROYO ARRIAGA, Omar. “Antropdlogo, disefiador y artesano” en Revista
Artesanias de América N° 50, CIDAP, Cuenca, 2000.

e BONSIEPE, Gui. “El Disefio de la Periferia”. Ediciones G. Gili. S.A., México d.C. 1985

e BREYER, Gastdn. “Heuristica del Disefio”, Facultad de Arquitectura, Disefio y
Urbanismo, Universidad de Buenos Aires, Argentina.

¢ CHIAPPONI, Medardo. “Cultura social del producto”, Ediciones Infinito, Buenos
Aires, Argentina, 1999.

e FRASCARA, Jorge. “Disefio Grafico para la Gente”, Ediciones Infinito, Buenos Aires,
Argentina, 1997.

e GATEAU, Jean Charles. “El Vidrio”, Ediciones Rufino Torres, Espafia, 1976.

¢ GIORDANO, Dora. Disefio artesania y dependencia, en “Artesanos y disefiadores”,
CIDAP, Cuenca.

e RICARD, André. ;Disefio por qué?, Editorial Gustavo Gili, S. A., Barcelona, Espafia,
1982.

¢ RICKE, Helmut. “Glaskunst, Reflex der Jahrhunderte”, Prestel - Verlag, Alemania,
1995.

e Taideteollisuusmuseo. “Tapio Wirkkala, eye, hand and thought”, Museum of Art and
Design, Finlandia, 2001.

e VALLDEPEREZ, Pere. “El Vitral”, Parragdn Ediciones, Barcelona, Espafia, 2002.

e VILA-GRAU, Joan. “Las Vidrieras Modernistas Catalanas”, Ediciones Poligrafa S.A,,
Barcelona, Espafia, 1983.

e VILAR, Sergio. “La Nueva Racionalidad, Comprender la complejidad con métodos
transdisciplinarios”, Editorial Kairds, Barcelona, Espafia, 1997.

¢ VITRAC, Jean - Pierre. Mi papel como disefiador es provocar cambios, en “El disefio
del siglo XXI”, Editorial Taschen, KéIn, Alemania, 2003.

e WIENER, Norbert. “Inventar”, Tusquets Editores, Barcelona, Espafia, 1995.

¢ WILLIAMS, Raymond. “Palabras Clave. Un vocabulario de la cultura y la sociedad”,
Ediciones Nueva Visién, Buenos Aires, Argentina, 2003.

Web Sites

e http://[www.geocities.com/ypelegri/Vitrales.html

e http://www.prismavitral.com/

e http://www.ebvitrales.com.ar/principal.php?sumar=1

¢ http://www.vitralesartesanales.com.ar/whois.asp

e http://www.epagos.com/epagos_gen.asp?shop=10869&gen_page=PA
e http://www.imagenescreativas.com/vitrales.php

e http://www.vitrauxluz.com.ar/vitrauxluz_disenos.htm

e http://es.wikipedia.org/wiki/Vitral

¢ http://vitralarte.com/tecnicas.html

¢ http://www.vitralarte.com/historiavitral.html

e http://www.thestorefinder.com/glass/glass_lib_history.html

¢ http://www.uwm.edu/Dept/ArtHistroy/Stained Glass/history.htm
e http://www.stainedglass.org/HistoryofStainedGlass.htm

¢ http://www.abcdelvitral.com/Tecnicas.html






	intro
	tesis numeros

