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Experimentacion de la serigrafia en soportes no
tradicionales, para la potencializacion de la técnica dentro
de la comunidad grafica.



OBJETIVO GENERAL.

Potencializar la técnica de la serigrafia, mediante la experimentacion
en soportes diversos, para que esta llegue a ser nuevamente una
alternativa para el disenador grafico.

OBJETIVO ESPECIFICO.

Experimentar la aplicacion de la serigrafia en soportes no
tradicionales.



RESUMEN.

Actualmente la serigrafia esta enfocada a la
impresion en textiles y escasamente se usa en
otros tipos de materiales, a su vez existen una
gran variedad de soportes que no pueden ser
sometidos a procesos de impresion mecanicos. En
este proyecto se realizé un proceso experimental
usando la técnica de la serigrafia sobre soportes
no tradicionales, obteniendo distintos acabados y
posibilidades de impresion que pueden potenciar,
enriquecer y diversificar el uso de esta técnicaen el
diseno grafico.



ABSTRACT.

Project Title
Experimenting with Silkscreen Print in Non-Traditional Stands for Empowering this Technigue in a
Graphic Community
Abstract
Mowadays, silkscreen printing is focused on textile printing and barely uses other kinds of materials. In
turn, there is a great variety of stands that cannot go through mechanical printing processes. This
project carried out an experimental process wsing the silkscreen printing technigque based on non-

traditional stands. Different finishing touches were obtained and several possibilities of printing may
empower, enrich, and diversify the use of this technique in graphic design.

Key words

inks, networks, experimental design, weave, stands, silkscreen printing,
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INTRODUCCION.

La serigrafia es una técnica de impresion empleada en el método
de reproduccion de documentos e imagenes. En la ciudad de
Cuenca la serigrafia no es explotada de manera completa es
decir el uso de la serigrafia es limitado, esta se utiliza mas para
la elaboracion de textiles y en ocasiones para la elaboracion de
carteles, teniendo en cuenta que en el medio en el que vivimos
existe unagranvariedad de materiales o soportes en los cuales un
disenador grafico puede trabajar para mejorar sus artes visuales
y ademas cada vez crece la demanda de elementos visuales
diferentes, competitivos e innovadores.

El objetivo de este proyecto es potencializar la técnica mediante
la experimentacion en soportes alternativos, por lo que se
realizé una investigacion bibliografica y de campo amplia para
empaparnos de conocimientos sobre la técnica y poder plantear
los parametros correctos que fueron precisos en el momento de
la experimentacion.

Posteriormente se plantea un proceso experimental en donde
ya se definen las variables y se crea una matriz experimental
que refleja el procedimiento y el avance que se conseguira en el
momento de la experimentacion.

Por ultimo se realiza una validacion de la experimentacion en
donde se obtiene resultados interesantes de todas las variables
que cada una de ellas presentan un resultado diferente y
con un acabado del soporte atractivo que se consigue por las
caracteristicas del soporte.









CAPITULO 'I



1. Técnica de Serigrafia

La Serigrafia es un procedimiento de impresion el
cual consisteenlatransferenciadeunatintaatravés
de una malla tensada sobre un bastidor de madera
o de otro material, se emplea en la reproduccion
de documentos e imagenes, plasmados a través de
la malla tensada que transfiere la tinta sobre las
partes libres de la misma, aplicada o desplazada con
una racleta o rasero.
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1.1 Historia de la
Serigrafia.

La técnicade Serigrafia no tiene con exactitud una época,
lugar, ni un nombre de quien la invento, a diferencia de
otras técnicas de impresioén tradicionales que se hanido
desarrollado alolargo del tiempo conuna historia previa.

“Los antecedentes mas antiguos de este sistema se han
encontrado en China, Japdén y en las islas Fidji, donde
los habitantes estampaban sus tejidos usando hojas
de platano, previamente recortadas con dibujos y que
puestas sobre los tejidos, empleaban unas pinturas
vegetales que coloreaban aquellas zonas que habian sido
recortadas.” (Blake, 1991, p.9)

La serigrafia ha ido evolucionando con el tiempo,
desarrollando de mejor manera la técnica y acoplandose
a las necesidades de las épocas en las cuales se convirtio
en una técnica popular.

1.2 Uso de la serigrafia
en la publicidad.

“El desarrollo de la Publicidad y el trabajo industrial en
serie a partir de los anos 50, convirtieron a la serigrafia
en el sistema de impresion indispensable para todos
aquellos soportes que por la composicidon de su forma,
tamano o caracteristicas especiales, no se adaptan
a las maquinas de impresiéon de tipografia, offset,
huecograbado, flexografia, etc.” (Vazquez, 2012, p.8)

La serigrafia es la técnica que posee posibilidades de
impresiéon sobre distintos materiales, ya que por sus
especiales caracteristicas, permite imprimir en varios
soportes, ya sea de color, grueso, aspero, regular o
irregular, pequeno o grande, y se pueden emplear todo
tipo de tintas, de acuerdo con los materiales en los que se
aplique,condistintascargasdetintas,ylomasimportante,
se puede aplicar cualquier nimero de colores.
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1.3 Elementos de
Serigrafia.

1.3.1 Bastidores.

Los bastidores pueden ser de diferentes tamanos y
materiales, pero deben tener en cuenta, su rigidez y su
peso.

La rigidez es el factor mas importante dentro de los
bastidores, ya que la malla que se fija no debe sufrir
variaciones en su tensién, ya que esto puede causar un
mal registro y una mala impresion.

El peso debe ser el adecuado ya que en el proceso
de impresion debe ser manejado con facilidad y sin
inconvenientes al momento de su traslado.

“El tamano de los marcos esta definido en funcion del
tamano del arte a reproducir, los margenes que quedan
entre éste y el borde interior del bastidor se [laman
tinterosy éstos oscilan entrelos 15 cm. paralos formatos
mas pequefos y 30 cm. para los formatos mas grandes.”
(Vazquez, 2012, p. 19)

Dentro del mercado de la serigrafia, se puede encontrar
una gran variedad de bastidores que pueden ser de
diferentes materiales y tamanos, los cuales se utilizan
para el mismo fin, pero varian en su manipulacion y
duracion.

1]]re



1.3.1.1Marcos
Autotensables.

Permiten modificar la
tension de la malla durante
el proceso de impresion, lo
gue provoca que su costo
sea elevado y que su peso
seexcedaparalosformatos
grandes.

1.3.1.2 Marcos de
madera.

Es uno de los materiales

mas utilizados para
elaborar los bastidores,
pero tiene sus desventajas,
ya que absorbe el agua y
los componentes quimicos,
por lo que se deforma
facilmente.

nll indice Iln

1.3.1.3 Marcos de
acero.

También esutilizadoparala
elaboracién de bastidores
ya que por su rigidez la
malla se puede conservar
tensada al pasar el tiempo,
el problema de este
material es que se lo debe
proteger de la corrosion
y su peso dificulta su
manipulacion.

1.3.1.4 Marcos de
aluminio.

Es un material el cual no se
lo proteja de la corrosion
y es ligero para su
manipulacién,estematerial
esta reemplazando poco a
poco a la madera por sus
caracteristicas especiales,
se debe cuidar que los filos
del bastidor sean lisos y
sus vértices redondeados
para evitar que la malla se
desgarre.
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1.3.2 Gasas o Mallas.

La malla es el elemento primordial del proceso ya
que la impresion se realiza a través de la misma, la
cual esta formada por un tejido de hilos, los cual se
tensan sobre el bastidor.

El niumero de hilos que hay dentro del tejido en 1
cm lineal se lo denomina humeracion de la malla, se
pueden encontrar mallas de entre 20y 200 hilos por
cm. lineal.

En la investigacion de campo, la gerente general
de la empresa Screen Plast (Todo para Serigrafia)
Jacoba Lazo, nos supo explicar que las mallas mas
abiertas o con numeraciones mas bajas dejan una
cargadetintagruesaysonmasresistentes, mientras
que las mallas cerradas o con nhumeraciones altas
dejan cargas de tinta finas y dan mayor definicion al
momento de la impresion.

Parasaberlamallaadecuadaalmomentodeimprimir,
se debe considerar el arte a trabajar, observando
asi los detalles y elementos que lo conforman, para
asi elegir una malla de menor o mayor numeracion,
paraobtener un depdsito de tinta adecuadoy que el
resultado sea de calidad.



Tipos de malla para serigrafia.

Existen diferentes tipos de mallas que nos permiten obtener distintos resultados, ya que cada malla tiene
especificaciones diferentes, los cuales varian por el material, su tejido y su numeracion, se debe tomar en
cuenta el material en el cual se aplicara la impresién para asi poder escoger una malla que se adapte a las

necesidades del material.

1.3.2.1 Mallas sintéticas.

Estamallatiene fibrasde muy poco grosor,
por lo que permite tejer mallas muy finas,
tienen buena resistencia a la friccién,
por lo que aumenta su durabilidad, estas
mallas tienen una gran resistencia a los
quimicos utilizados para recuperar vy
limpiar la malla.

1.3.2.2 Mallas de nylon.

Tienen gran resistencia a la friccion que
ejerce la racleta y son resistentes a los
guimicos, gracias a su elasticidad son
utiles para la impresion de objetos con
superficies irregulares.

1.3.2.3Mallasdepoliéster.

Poseen una superficie lisa y su estructura
es regular y de facil limpieza, también
ofrece mayor resistencia al tensado sobre
el bastidor.
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1.3.2.6 Mallas de
acero inoxidable.

Estas mallas se utilizan en aplicaciones
industriales, para impresiones de gran
precision con depodsitos de tinta altos,
se las usa para la decoracion de cristal,
ceramica y porcelana, se aplican tintas
termoplasticas y su desventaja es su
precio ya que es bastante elevado.

1.3.2.7 Poliéster de
alta tension.

Estasmallasadiferenciadelasotras,tienen
una mayor resistencia al estiramiento,
alcanzando niveles de tensién mayores
que las mallas normales, también reducen
el nivel de friccion de la racleta sobre |a
malla, dando asi una mayor durabilidad de
la misma.

Mz

1.3.2.4 Poliéster
metalizado.

Son mallas aplicadas niquel después de
ser tejidas, estas se las utiliza para la
impresion de circuitos, se utilizan tintas
termoplasticas, es decir que se calientan
durante la impresion.

1.3.2.5 Mallas calandradas.

Estas mallas estan disenadas para reducir
el depdsito de tinta en la impresion, se
estima que reducen un 50% de depdsito,
se aplican tintas UV al momento de la
impresion.




1.3.3 Racletas / Raseros
de impresion

También conocidas como squeege, raedera, escurridor,
rasero, rasqueta, espdtula, etc. El nombre puede variar
perosufuncionvaserlamisma,queeseldesplazarla
tinta através de la malla tensada, para asi transferir
el arte sobre el soporte.

“La racleta estd formada por una tira de goma
insertada en un mango horizontal de madera, metal
o plastico que la asegure, esta debe ser liviana,
comoda y que tenga buen filo para que la tinta se
desplace de mejor manera sin dejar imperfecciones
al momento de laimpresion.” (Vazquez, 2012, p.27)

Para un buen uso de la racleta al momento de la
impresion, esta debe tener en cuenta el tamano de
la goma, esta debe ser adecuado al momento de la
impresion, material de la goma, este dependera del
resultado que se desee,durezadelagomayfilodela
goma, el cual debe estar en buenas condiciones para
que al pasar la tinta no se filtre por imperfecciones
de la misma.



Dimensiones
para

1.3.3.1
recomendadas
la racleta.

La racleta se debe adaptar a las dimensiones del
diseno y a las dimensiones internas del bastidor, es
preferible que la racleta sea ergondmica para un
mejor uso en caso realizar un alto tiraje.

Carlos Vazquez (2012) sugiere las siguientes como
medidas recomendadas de la racleta:

e 13 cm. de alto.

e 3cm. de espesor.

e 5cm. mas ancho que el arte aimprimir.

e 6 cm. menos que la parte interior del bastidor. (p. 28).
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1.3.3.2 Tipos de Racletas o Raseros.

1.3.3.2.1 Racleta de madera.

Este material puede ser ergondmico y puede ser
manipulado de mejor manera, pero puede sufrir
deformaciones con el uso y por la humedad, otra
desventaja de este material es su peso en tamanos
grandes, lo que dificulta su manipulacion.

1.3.3.2.2 Racleta de aluminio.

Este material es resistente a las presiones fuertes y
resiste cualquier tipo de sustancia quimica, se debe
cuidar que su superficie no tenga salientes que
puedan danar la malla al momento de la impresion.




1.3.4 Gomas de impresion.

1.3.4.1 Material de la goma.

Se puede encontrar diferentes materiales que varian de acuerdo a la resistencia a los solventes y al excesivo
uso que se las da al momento de una impresién en serie, las gomas utilizadas frecuentemente son:

1.3.4.1.1 Goma de Neopreno.

El neopreno es de color negro, este material no tiene
resistencia al desgaste y a los solventes que se utilizan,
por los que se desgasta rapidamente provocando una
mala impresion y oscureciendo los colores.

1.3.4.1.2 Gomade Caucho o Nitrilo.

Este material posee caracteristicas similares a la de
neopreno, esta tiene un color negro y es un poco mas
resistente al desgaste y a los solventes utilizados para su
limpieza.

1.3.4.1.3 Goma de Poliuretano.

Este material es sumamente resistente al desgaste y a
los solventes, se lo puede encontrar en varias durezas y
formas de su filo dependiendo del uso, el poliuretano se
lo puede encontrar de color azul, verde, amarillo, rojo y
naranja, estos poseen cierta transparencia y su color no
influye en la impresion.
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1.3.4.2 Tamanos
recomendados de la
goma.

Carlos Vazquez (2012) nos dice que la goma debe
poseer un espesor de 7 a 9mm. Y el largo estara
determinado por el largo de la racleta, en impresién
manual la goma posee un espesor de 4 a 6 mm. y un
anchode 3a5cm (pag. 28).

La goma debe tener el tamano apropiado al momento
de laimpresion el cual deberd acoplarse alaracletay
estar bien sujeta a la misma, para asi tener un mejor
manejo y que la goma no se atasque al momento de
desplazar la tinta sobre la malla.
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1.3.4.3 Dureza de las
gomasparaimpresion.

La dureza de las gomas se mide en Shore, |a cual tiene
unaescalade0a 100, indicando que los nimeros mas
altos tienen mayor dureza.

Paralasimpresionestradicionales se utilizaunagoma
con dureza de 45 a 80 shores, estas gomas al poseer
caracteristicas blandas se la utiliza para la impresion
manual por ser flexibles y mas adaptables al soporte.

e Extrablandade 40-45 Shores.
Blanda de 50-55 Shores.
Media de 60-65 Shores.

Dura de 70-75 Shores.

Extra dura de 80-85 Shores.




1.3.5 Emulsiones
Fotosensibles.

“Una foto emulsion es un liquido denso, con alta
sensibilidad a la luz por lo que una vez seco, al ser
expuesto a la luz no se disolvera en agua las partes
expuestas, pero si se disolveran las partes a las que
no les dio luz.”(Vazquez, 2012, p.42)

Es decir que la foto emulsion tiene la capacidad de
copiar una imagen en la superficie de la malla, sinla
intervenciondeotros materiales que puedan afectar
la integridad de la malla, estas foto emulsiones son
resistentes a tintas a base de agua y tintas a base de
solventes.



Uso de la Emulsion.

Estas emulsiones que se utilizan en el proceso de
serigrafia pueden ser toxicas y no biodegradables,
por lo que pueden causar dano al ambiente y a las
personas que practican esta técnica si no cumplen
con las medidas de seguridad adecuadas.

Las emulsiones pueden ser aplicadas sobre la malla
de dos maneras, la primera consiste en el foto
revelado ya que como se menciond anteriormente
esta es sensible a la luz, dejando la imagen plasmada
en la malla, la otra forma de aplicar la emulsion es de
forma directa que consiste en tapar con un pincel a
mano las partes por donde se quiera que la tinta no
pase, dejando asi libres las zonas de la imagen que
se van a imprimir, las tintas son a base de agua, esto
quieredecir que se puede recuperar lamallasintener
que utilizar sustancias quimicas como en el primer
método de aplicacion.
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1.3.6 Tintas Serigraficas.

Las tintas paraserigrafia son el elemento primordial
de esta técnica ya que al imprimir un arte esta
adquiere las cualidades o caracteristicas que posee
la tinta, puede ser mate o brillante.

“Una tinta serigrafica tiene que cumplir tres
condiciones:

e Que el pigmento sea suficientemente fino
para pasar a través de la malla.

e Que la tinta no se evapore rapidamente y se
seque en la malla mientras se imprime.

e Queseadaptealaracletaparadarunestampado
de buena calidad.” (Castro,2001,p.238)



1.3.6.1 Tintas satinas.

Estas se utilizan en papel, lo importante
es ver el resultado final, que la tinta no se
agriete al momento de plegar el soporte
y que al momento de frotar la superficie
impresa no sufra ningun desgaste en el
color de laimpresion.

1.3.6.2 Tintas a base de
Agua.

Las tintas a base de agua producen
impresiones suaves al tacto y de colores
vibrantes en la mayoria de telas de color
claro, pero por su naturalezatransparente
las hace inadecuadas para telas de color
oscuro.

1.3.6.3 Tintas PVC.

Estastintas cadavezsevan popularizando
en el mercado, dichas tintas tienen mayor
resistencia al plegado, se las puede
mezclar y limpiar con disolvente, tienen
buena resistencia a la luz y su secado
es aproximadamente de 15 minutos al
ambiente.

Su secado es por evaporacion, es decir
gue la tintas tienen compuestos quimicos
gue al exponerse al ambiente se activan,
provocando asi un secado natural sin
necesidad de fuentes de secado externas.

1.3.6.4 Tintas satinadas
de secado ultra-rapido.

Como su nombre lo indica, estas tintas
son de secado rapido para agilizar la

impresion cuando se trata de tirajes altos,
reduciendo asi el tiempo de produccion.
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1.3.6.5 Tintas celulésicas
mates y satinadas.

No son muy utilizadas ya que poseen un
olor muy fuerte, se necesita utilizar una
malla especial para este tipo de tinta y
al imprimir un color sobre otro, estos se
combinan dando otro color.

1.3.6.6 Tintas fluorescentes.

Hay tres tipos de tintas, las fluorescentes,
fluorescentes de luz negra y las tintas
fluorescentes de dia, su fijaciéon a la luz
es muy efimera por lo que se utiliza en
ciertos casos.

1.3.6.7 Tintasgliceroftalicas.

Tienen aspecto brillante en comparacion
de las mencionadas anteriormente,
tienen un relieve notorio, permite imitar
texturas, tienen gran resistencia a la
frotacion vy al plegado, se la puede limpiar
con disolvente y su desventaja es su
secado lento.

1.3.6.8 Tintas celulésicas
brillantes.

Estastintas son muy utilizadasenelcampo
de los circuitos impresos, como barniz de
proteccion y laca de soldadura, dichas
tintas solo se pueden secar mediante
la presencia de una fuente de rayos
ultravioleta, denominado reactor UV, por
lo que solo pueden ser aplicadas en mallas
con caracteristicas especiales que puedan
soportar este tipo de tintas.
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1.3.7 Solventes
de serigrafia.

“Paralalimpiezadelamallaylos equipos al terminar
el proceso de impresion se utilizaran disolventes los
cuales pueden ser:

e Cuatro partes de DP y una parte de metil -
etilcetona.

e Xileno.

e Alcoholes minerales.

e Eldiluyente apropiado para cada tinta.

e Disolvente tradicional.” (3m,espaia,pag 4)
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Los que mas se utilizan para este proceso de limpieza
son, el disolvente tradicional y el diluyente apropiado
para cada tinta, estos son faciles de conseguir y son
de facil aplicacion al momento de limpiar los equipos
de serigrafia.

Los solventes se utilizan en ciertos casos para
limpieza, pero su uso apropiado es hacer que la
tinta pierda parte de su espesura para que asi la
misma pueda desplazarse y filtrar de mejor manera
a través de la malla dando asi un mejor resultado en
la impresidn, con una carga de tinta adecuada y un
excelente acabado.
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2.Diseno Experimental.

“Un experimento disenado es una prueba o serie de
pruebasenlascualesseinducencambiosdeliberados
en las variables de entrada de un proceso o sistema,
de manera que sea posible observar e identificar los
cambios en la respuesta de salida.” (Montgomery,
1991,p 5)



2.1 Experimento con
dos o mas variables
independientes.

Dentro del disefio experimental se puede trabajar con
una variable especifica, pero la misma con diferentes
efectos en distintas situaciones, en este caso un tipo de
tinta puede tener un mejor resultado en un soporte que
en otros, dependiendo de la tinta y el soporte.

Es preciso elaborar un experimento en donde dichas
variables puedan ser analizadas de mejor manera dentro
del mismo y asi conocer las diferentes situaciones.

2.2 Disero Dos por
Dos.

“Su fin es comprobar ciertas hipétesis que se generen
sobre algo, eliminando o aumentando variables que
influyandeformadirectaoindirectaalateoria.Aldefinida
la teoria esta se debe comprobar ya sea manipulando
las variables, cambiando el orden de experimentacién o
repitiendo cuantas veces sea necesario el experimento
para establecer asi un grado de certeza” (Tuapante,
2016, pag. 23).

Condicion1
Parametros definidos A
Condicion 2
Parametros definidos A
Condicion 3
Parametros definidos B

Condicion 4
Parametros definidos B

(Greene, 1984, p.12)
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2.2 Grafico Diseno Dos
por Dos.

Variable impresion

Periodo corto de estudio.

Variable tipo de estudio

Periodo largo de estudio.

Impresion A

Impresion B

2.3 Extensiones de
los disenos dos por
dos.

Paraestaexperimentaciéndesoportes,se puede trabajar
con mas de dos variables, las cuales abarcaran al igual
gue lasvariablesindependientes mas de dos condiciones,
basandose en la extensién dos por dos que es el nimero
de condiciones experimentales por el tipo de variable.

2.4 Niveles de Medicion.

Es la decision de como medir el comportamiento de los
sujetos. Para este caso se utilizara la medicion ordinal
porque implica un ordenamiento por rangos o puntajes,
dadoquelamediciénordinalnoimplicaintervalosiguales
entre juicios como: bueno, mejor, malo.

[]ze

Variable tipo de estudio

Variable impresion Periodo corto de estudio. | Periodo largo de estudio.

Impresion simple Condicion 1 Condicion 2

Impresion media Condicién 3 Condicién 4

Condicién 5 Condicién 6

Impresion compleja
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3. Soportes
de Impresion.

“Imprimir en una superficie no convencional
significa comprometerse sin condiciones con un
concepto especifico, el material debe decir mucho
sobre el concepto que hay tras el diseno, puede
ocuparse cualquier material que caiga en las manos
del disenador.” (Fishel, 2007, p.7)

En el medio en el que vivimos existe una gran
variedad de materiales o soportes en los cuales un
disenador grafico puede trabajar para mejorar sus
artes visuales, ademas cada vez crece la demanda
de elementos visuales diferentes, competitivos e
innovadores.

Mediante el recurso de la serigrafia y el mayor
aprovechamiento de la misma, se podria llegar a
obtener unavariedad de resultados interesantes en
el campo de la comunicacion visual, generando asi
unaalternativatecnolégicareal paralosdisenadores
graficos.



3.1 PVC Sintra.

También llamado plancha de PVC
espumado, dicho material es ideal para
usos en grafica corporativa y exhibidores,
ideal para graficas en lugares de uso
masivo, se lo utiliza tanto en interiores
como en exteriores, es un material liviano
pero rigido, durable y resistente a los
golpes.

Se lo puede encontrar en planchas de 1.22
por 2.44 m con distintos espesores de
1-2-3-5-6-10-19, de color blanco mate y
en ciertos casos en colores brillantes con
proteccién UV para mayor durabilidad del
color.




3.2 Lona de Impresion.

Las lonas publicitarias son el medio visual
decalle,yaqueconunacorrectaubicacion
e impacto visual es mas factible llegar a
los compradores.

Las lonas son realizadas con tejidos a base
depoliéster, esde color blanco de acabado
brillante para exteriores o interiores, de
gran calidad y resistencia con proteccién
a rayos UV, es ideal para la fabricacién de
anuncios, banners,etc.

Gracias a sus caracteristicas especiales
este material permite la impresién a base
de solventes, eco solvente y UV, por lo
gue permite obtener un mayor numero
de posibilidades de impresion, y en este
caso la serigrafia seria una buena opcién
para aplicar en este material y obtener
resultados interesantes.
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3.3 Alucobond.

El alucobond estd conformado por dos
laminas de aluminio exteriores y una de
polietileno en el centro, estos paneles
de aluminio compuesto se utilizan
para recubrimiento de exteriores
en edificaciones, revestimiento o
construccion de fachadas. Su principal
uso es para el aislamiento, decoracion o
para la senalizacion.

Su resistencia lo capacita para
mantenerse intacto en exteriores, incluso
en ambientes muy humedos, dado que es
un material de poco peso y resistente a la
flexion, se puede utilizar para laimpresion
en grandes superficies.
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3.4 Vidrio.

El vidrio es wuna sustancia dura,
generalmente brillante, con superficie
lisa y en ciertos caso con textura, esto
depende de su proceso de fundicién, se lo
puede encontrar en forma plana, concava
y convexa, también se encuentra en forma
de tubos y en grandes dimensiones.

En este proyecto de experimentacion
de la técnica de serigrafia, el vidrio es
una opcién interesante para realizar
impresiones sobre su superficie yaque por
sus caracteristicas y sus usos se podrian
obtener resultados interesantes.
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3.5 Madera.

La madera es un material el cual en la
actualidad se ha convertido en un medio
para publicidad dentro de la comunidad
grafica, se la utiliza para hacer letreros y
rétulos, también se lo puede encontrar de
forma cilindricay en distintos tamanos.

La impresion directa a través de la
serigrafia sobre la superficie de la madera,
nos puede dar resultados positivos, con
el color de la madera y usando un color
de tinta adecuado que combine con la
textura de la misma.
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3.6 Acrilico.

El acrilico es un derivado del plastico,
se lo puede encontrar de color negro o
transparente, es muy resistente al aire
libre, el acrilico es un material flexible,
el cual puede ser moldeado hasta cierto
punto, se lo utiliza en varios campos, ya
sea de construccién o en publicidad.

El acrilico posee caracteristicas similares
al vidrio, a excepcién que el acrilico es mas
resistente a golpes de cualquier tipo.




3.7 Vinil adhesivo.

El vinil adhesivo puede ser utilizado como
un material de impresién, se lo utiliza
también como material de rotulacion, ya
que sus caracteristicas permiten cortar
de manera facil, para asi obtener textos,
logotipos, siluetas y cualquier tipo de
forma que se desee, siempre y cuando no
sea demasiado pequeno.

El vinil adhesivo se puede encontrar en
varios coloresotransparentes, puedenser
mates o brillosos y se puede combinar el
corte con la impresion, para ser utilizados
en oficinas, stands, rétulos para letreros,
etc.
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3.8 Ceramica.

La ceramica se la utiliza en su mayor parte
en el dmbito decorativo, se obtiene de
distintosmaterialesenformadepolvoode
pasta, los cuales se amasan y se moldean
para obtener diferentes formas, al tener
la forma definida se somete a un proceso
de coccidn, para asi poderlas pintar con
esmalte y tener un mejor acabado.

En este proceso de experimentacion se
utilizara la ceramica en forma de jarro,
ya que hoy en dia dicha forma se utiliza
para la creacién de publicidad, obligando
a adaptar de cierta manera la técnica de
la serigrafia a un soporte con superficie
cilindrica.
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3.9 Tela cambrel.

Selaobtiene al formar unatramade fibras
unidasatravésde procesotérmicossinser
tejidas y que las fibras no necesariamente
se transformen en hilos, por lo que este
material no se deshilacha generando asi
una gran demanda en el mundo textil.

Se la conoce como tela no tejida, posee
fibras flexibles y porosas, tiene poca
resistencia al tensado, por lo que se
convierte en desechable dependiendo de
la aplicacién del material, este material es
barato y se lo utiliza generalmente como
una tela ecolégica.
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3.10 Placas de impresion.

Las placas de impresion offset estan
compuestas por una base y una emulsion,
la base es fabricada con aluminio ya
qgue resulta un material idéneo por su
resistencia, maleabilidad, ligereza y por
tener un precio asequible, estas placas
tienen la capacidad de retener el agua.

Para el proyecto de experimentacion
se aplicara la técnica de serigrafia
sobre la base de aluminio de la placa de
impresion, ya que es una superficie lisa
y con propiedades aptas para retener un
deposito de tinta directo, sin que esta se
expanda.
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4. Tipos de Grafica.

4.1 Grafica Vectorial.

Un grafico vectorial es toda imagen digital formada
por diferentes objetos geométricos independientes,
cadaunodeestos elementos definido por parametros
matematicos como la forma, posicion, color, el tipoy
grosor de contorno, etc.

4.2 Grafica Tramada.

Es una fina reticula de lineas que, al fotografiar
imagen, la descompone en puntos de tamano, forma
y numero variables segun la intensidad del tono que
representan.

Se utiliza para los semitonos ya que enganan al
ojo, haciéndole creer que esta viendo transiciones
tonales continuas mediante la division de la imagen
en multitud de puntos diminutos que el ojo confunde
con tonos continuos al contemplar la imagen desde
cierta distancia.

4.2.1 Roseta de Impresion.

La roseta de impresiéon de Offsset es una trama
tradicional, formada por la angulacion de cadaunade
las tramas individuales, correspondientes a cada uno
de los cuatro colores de fotocromia.

IES]
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Imagen PIana (Vectorial)
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5. Homologos.

“Imprimir en una superficie no convencional
significa comprometerse sin condiciones con un
concepto especifico, el material debe decir mucho
sobre el concepto que hay tras el diseno, puede
ocuparse cualquier material que caiga en las manos
del disefiador.” (Fishel, 2007, p.7)



Autor: Non Nahi Serigrafia.
Ano: 2014.
Descripcion: Serigrafia en madera.

Forma:

Dentro de la composicidon que se trabaja, el
autor utiliza una combinacién de tipografias,
gruesayfina,haciendoquelacomposiciéonsea
estéticamente linda y atractiva visualmente,
dentro de la misma se utilizan ilustraciones
qgue complementan el arte. Dentro de la
cromatica se utiliza el claroy oscuro, en este
caso el claro es el color de la madera mismo y
el oscuro es el negro, se trabaja con una sola
tinta.

Funcion:

Se la utiliza como suvenires o en formatos
grandes como letreros, su funcionamiento
es correcto gracias a la legibilidad de la
tipografiay los graficos que la componen.

Tecnologia:

Se trabaja con la técnica de serigrafia con
el método tradicional de la misma, aplicada
sobre madera con un solo color de tinta,
la textura de la madera anade un acabado
al diseno, la profundidad de las vetas y la
descarga de la tinta hacen que cada pieza sea
Unica con un caracter artesanal.
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Autor: Tecnovino.
Ano: 2015.
Descripcion: Serigrafia en Botellas de Vidrio.

Forma:

La impresion en botellas da un aspecto de
elegancia, con tipografia legible y cromatica
adecuada que complemente el color de la
botella.

Funcion:

La impresiéon directa sobre la botella
reemplaza al uso de etiquetas y que las
mismas se desgasten con el pasar del tiempo,
por lo que las botellas serigrafiadas pueden
durar mucho mas tiempo que una etiqueta.

Tecnologia:

Se Trabaja con la técnica de serigrafia con un
método alterno que consiste en desplazar
el vaso sobre la malla sin necesidad de un
rasero, este método tiene limitaciéon de
colores ya que solo se lo puede aplicar dos
tintas como maximo cuando el material de
vidrio es cilindrico.



Autor: Fatima Felisa Acosta Hernandez.

Titulo: La integracién de la imagen serigrafica
como recurso plastico en la ceramica
escultérica.

Ano: 1994/ 1995.

Funcion:

Juntar la reproduccion grafica y la escultura,
adaptando criterios de simplificacion,
inmediatez y disponibilidad de un uso
no habitual dentro de la creatividad del
artista, dando como resultado la unién de
los procesos de la serigrafia y de ceramica,
generando una ceramica escultérica creativa
con disefios innovadores y en un distinto
soporte a los tratados habitualmente.

Curao 1884/86
HUMANIDADES Y CIENCIAS SOCIALES

FATIMA FELISA ACOSTA HERNANDEZ

La integracion de la imagen serigrafica
como recurso plastico en la ceramica escultdrica

F Director
JOSE MARIA HERRERO GOMEZ
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Autor: Fabian Tuapante.
Titulo:Experimentaciéncontintascomestibles.
Aio: 2016.

Funcion:

La experimentacion de tintas comestibles
con diferentes técnicas de impresion, tiene
resultados interesantes, ya que a lo largo
de la experimentacion se abarcaron temas
importantes que refuerzan la misma, la
modalidad en la que se trabajo a lo largo del
experimento es fundamental para obtener
resultados positivos.

3 ndiceindice [I|










CAPITULO 2




2.1 Diserio Experimental
Cualitativo.

El analisis cualitativo en la experimentacion
permite recolectar informacion que califique de
cierta manera validar o rechazar a nivel de calidad
las caracteristicas de los resultados de dicho
experimento.




2.2 Definicion de
Variables.

2.2.1 Malla cerrada (150 hilos).

Se utilizard una malla cerrada, ya que la investigacion
bibliografica y de campo, esta malla nos permite
tener un depdsito de tinta finoy mayor posibilidad de
detalles en la impresion facilita su secado.

2.2.2 Soportes de impresion.

Se realizara la experimentacion de la técnica de
serigrafia en los soportes mencionados, ya que hoy
en dia dichos soportes estan en auge en la aplicacion
publicitaria, aplicados o sometidos a procesos de
impresion mecanicos que pueden resultar costosos,
algunos soportes tendran variacion en su forma, es
decir seran cilindricos y asi poder adaptar la técnica
a su superficie.
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2.2.3 Artes a imprimir.

Paralaaplicaciondelartesobreelsoportes,seutilizan
dos tipos de grafica, la plana con colores directos y la
tramadautilizandolarosetadeimpresionquesetrata
en la superposicion de colores para asi simular una
imagen con claros y oscuros, es decir con volumen.

2.2.4 Tintas PVC.

Se realizara la experimentacion con las tintas PVC ya
gue poseen solventes que ayudan a la adherencia de
latintasobreelsoporte,sonresistentesal plegadoyal
alto transito en exteriores, dichos solventes aceleran
su secado el cual es por evaporacion permitiendo un
secado de aproximadamente 15 minutos al ambiente.



2.2.5 Tintas a base de agua.

Se utilizaran tintas de agua ya que poseen pigmentos
puros los cuales son mezclados con una pasta a base
de agua que hace que el pigmento baje su intensidad
de color y a su vez su consistencia para que la misma
pueda ser transferida através de lamalla, estas tintas
al ser tienen que ser usadas al instante en las que
se las mezcla ya que la dejar pasar tiempo estas se
pudren por su composicion principal que es el agua.



2.3 Matriz experimental (variables).

Soportes

Superficie

PVC Sintra _ Tintas PVC Superficie Plana
Tintas a base de agua
e g Tintas PVC e
Vidrio Tintas a base de agua Superficie Cilindrica
Alocubond __ Tintas PYC Superficie Plana
Tintas a base de agua
e Tintas PVC e L
Acrilico Tintas a base de agua Superficie Cilindrica
Vinil adhesivo _ Tintas PVC Superficie Plana
Tintas a base de agua
Tintas PVC e
Madera Tintas a base de agua Superficie Cilindrica
Tintas PVC :
Lona Tintas a base de agua Superficie Plana
Tintas PVC :
Tela cambrel Tintas a base de agua Superficie Plana
. . < Tintas PVC :
Placas de impresion Tintas a base de agua Superficie Plana
Tintas PVC

Ceramica

Tintas a base de agua

Superficie Cilindrica
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2.4 Matriz experimental (Anidada).

Superficie Plana:

Imagen Plana (Vectorial) 1-2-3
Tintas PVC <

Imagen Tramada (Rosetaj— 1-2-3

PVC Sintra —— Malla cerrada

1-2-3

Imagen Plana (Vectorial)
Tintas Agua<

Imagen Tramada (Roseta)}— 1-2-3

1-2-3

Imagen Plana (Vectorial)
Tintas PVC <

Imagen Tramada (Rosetaj— 1-2-3

Tela
Cambrel — Malla cerrada

1-2-3

Imagen Plana (Vectorial)
Tintas Agua<

Imagen Tramada (Roseta)— 1-2-3

I _i~cic- Nl
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Imagen Plana (Vectorial) 1-2-3
Tintas PVC <

Imagen Tramada (Roseta}—— 1-2-3

Alocubond —— Malla cerrada

Imagen Plana (Vectorial) 1-2-3
Tintas Agua<

Imagen Tramada (Roseta}— 1-2-3

1-2-3

Imagen Plana (Vectorial)
Tintas PVC <

Imagen Tramada (Roseta}—— 1-2-3

Vinil ___
Adhesivo Malla cerrada

1-2-3

Imagen Plana (Vectorial)
Tintas Agua<

Imagen Tramada (Roseta)}— 1-2-3



Imagen Plana (Vectorial) 1-2-3
Tintas PVC <

Imagen Tramada (Roseta)— 1-2-3

Placas, __ Malla cerrada
Impresion

Imagen Plana (Vectorial) 1-2-3
Tintas Agua<

Imagen Tramada (Rosetaj—— 1-2-3

1-2-3

Imagen Plana (Vectorial)
Tintas PVC <

Imagen Tramada (Roseta)— 1-2-3

Lona, —— Mallacerrada
Impresion

1-2-3

Imagen Plana (Vectorial)
Tintas Agua<

Imagen Tramada (Roseta}—— 1-2-3
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2.4 Matriz experimental (Anidada).

Superficie Cilindrica:

Tintas PVC — Imagen Plana
Imagen Tramada

Madera Malla cerrada
: Imagen Plana
Tintas Agua Imagen Tramada
Tintas PVC Imagen Plana
Imagen Tramada
Ceramica Malla cerrada

Tintas Agua——  IMmagen Plana

Imagen Tramada
|[]es M cice 1

— 1-2-3

— 1-2-3

— 1-2-3

— 1-2-3



Acrilico

Vidrio

Tintas PVC —
Malla cerrada

Tintas Agua

Tintas PVC —
Malla cerrada

Tintas Agua

Imagen Plana
Imagen Tramada

Imagen Plana
Imagen Tramada

Imagen Plana
Imagen Tramada

Imagen Plana
Imagen Tramada

— 1-2-3

— 1-2-3

— 1-2-3

— 1-2-3



2.5 Procesamiento
de data.

2.5.1 Panel de expertos.

La finalidad de hacer un panel de expertos es la de
contar con la mirada critica de personas que estan
ligadas directa o indirectamente al tema a tratar,
le brinda un matiz diferente a la perspectiva de la
experimentacion y los resultados obtienen mayores
beneficios en cuanto a mejoras.




3 La calidad de experimento es excelente.
2.5.2 Medicion de Experimento.

La calidad de experimento es buena. Los experimentos se calificaran del 1 al 3, nUmeros
gue tendran un valor cualitativo segun su jerarquia

de cantidad, en donde 3 es excelente y 1 es malo.
1 La calidad de experimento es mala.




2.5.3 Validacion del Experimento.

Se validara bajo los siguientes parametros de gran
importancia, los cuales reforzaran el éxito de la
experimentacion.

2.5.3.1 Calidad de impresion.

« Calidad en los Detalles.

- Legibilidad de la Tipografia.
« Precisién en los trazos.

« Degradado.

2.5.3.2 Aceptacion de la tinta.

 Resistente al plegado.

« Resistente al tacto.

« Un buen depdsito de tinta.
« Acabado del soporte.
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CAPITULO 3



3.1 Propuestas de
impresion.

Se definen dos tipos de graficas, la grafica con
trama, utilizando una fotografia aplicada la roseta
deimpresion offset y la grafica plana o vectorial que
contiene varios elementos del diseno grafico.




3.2 Experimentacion
con tramay tinta PVC.

En el siguiente cuadro se muestra la matriz experimental anidada, en donde se muestra la primera parte de
la experimentacion del proyecto en donde se usara una fotografia tramada, los soportes nombrados como
variablesy la aplicacion de una tinta a base de solvente (PVC).

Alolargo de la experimentacién se podra determinar que soportes poseen buenos resultados al momento de

la impresidon y se podra observar el tipo de acabado que se consigue por la caracteristicas Unicas que posee
cada soporte.

Imagen Tramada (Roseta)

Tintas PVC

Imagen Plana (Vectorial)

Soporte —— Malla cerrada

Imagen Tramada (Roseta)
Tintas Agua

Imagen Plana (Vectorial)

Matriz experimental (Superficie plana).




3.2.1 Grafica con trama (Roseta de
impresion).

Partiendo de una fotografia de un elemento
emblematico de la ciudad de Cuenca, se procede
a realizar una trama de semitonos basada en la
roseta de impresion offset que consiste en cambiar
los Angulos de impresion (CMYK), se debe tomar en
cuenta los siguientes aspectos: angulos de impresion,
radio del punto, semitonos y el formato a imprimir.
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3.2.2 Angulos (Roseta de impresion).

Para crear dicha roseta de impresion se realiza una separacion de colores, los mismos que se transformaran
en tramas independientes para asi poder cambiar el angulo de cada color y poder formar la roseta, cian tiene
15 grados, magenta de 75, amarillo de 90y el negro de 45 grados. Estas separaciones de colores se plasman
o revelan en la superficie de la malla para serigrafia y posteriormente realizar la impresion.
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3.2.3 Tamano de la trama
(punto)

El tamano del punto que conforma la trama define
los detalles de la fotografia, si el punto es grande los
detalles son difusos vistos de cerca, si los puntos son
pequenos la calidad en los detalles de la fotografia se
pueden apreciar de mejor manera.

En este caso el punto es grande, disenado para crear
una ilusion optica para enganar al ojo humano,
logrando ver la fotografia de lejos con una calidad de
detalles buena y al ver la misma de cerca se aprecia
pero los detalles son difusos.
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3.2.4 Rosetade impresiony
semitonos.

Los semitonos simulan la fotografia mediantes los
puntos continuos que se crea en la trama, variando
el tamano y el espacio entre puntos, generando asi
claros y oscuros, que aparentan volumen y de esta
manera simular la fotografia lo mas real posible.

La roseta de impresién tiene el mismo fin ya que
al superponer los canales estos se multiplican y
crean otro color, variando asi las tonalidades que
componen la fotografia real y creando asi un efecto
interesante con un aspecto diferente.



3.2.5 Formato de impresion.

El formato en el que se realiza la experimentacion con fotografia es del tamano de una A4 horizontal, para
facilitar la maniobrabilidad del soporte y poder apreciar de mejor manera la calidad en los detalles y ya que
es un formato estandar se lo puede utilizar para otros fines.
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3.3.1 Experimento en
PVC Sintra.
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3.3.1.1 Observaciones Generales.

El PVC Sintra es un material liviano y rigido, su
composiciéon es espumosa y absorbente, con una
superficie lisa la cual es resistente a los golpes pero
sufre abolladuras leves en la misma.

Al ser un material espumoso y absorbente la tinta
se adhiere a la superficie, dando como resultado
colores vivos en los punto que componen latrama del
arte, por lo que el depésito de tinta es el adecuado al
momento de la impresion.

El resultado que se obtiene es interesante por
las caracteristicas del soporte, dando un acabado
brilloso, laimpresidn sobre la superficie es resistente
altactoy latintano se deshace al momento de plegar
el soporte.

3.3.1.2 Observaciones de
Impresion.

« Se debe tomar en cuenta que la superficie se
encuentre totalmente limpia, ya que la misma atrae
basura y polvo, lo cual infiere en el resultado de |a
impresion.

e Tener en cuenta que la tinta no sea muy liquida
para que la misma no se desplace por la superficie
del soporte y que no sea muy espesa para que el
soporte no se pegue sobre la malla al momento de la
impresion.

* Realizar unaimpresion por color para que el depésito
de tinta sea similar en la composicion.
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3.3.2 Experimen

Alocubond.




3.3.2.1 Observaciones Generales.

La superficie de este soporte es aluminio compuesto
elcualesrigidoyresistenteagolpes,noesabsorbente
por lo que le hace ideal para exteriores, el color de
la superficie lo hace un material interesante para
impresion.

El depdsito de tinta en el alocubond es bueno, pero al
ser un material oscuro el color amarillo predomina,
opacando a los demas colores, dando como resultado
una imagen levemente fluorescente y difusa en los
detalles.

El acabado de la impresiéon sobre el alocubond
es interesante y elegante por su color y sus
caracteristicas, el mismo que puede ser aplicado para
decoracion en interiores y exteriores.

3.3.2.2 Observaciones de
Impresion.

Laimpresionsefacilitaporserunasuperficiebastante
lisa.

Al momento de la impresidon no se debe ejercer una
fuerza brusca en el rasero, ya que esto provoca que
la tinta se filtre entre |la superficie del material y de la
malla.

Para mayor resistencia al tacto se debe aplicar un
elemento adicional que ayude aproteger laimpresion
pero que no opaque a la misma.

9l




3.3.3 Experimento en
Vinil adhesivo.

": L _..l--i._'l:-
451

o B

:‘I'-I ?'i.a-

g -
iy

i

L
r
I '::_"-..
.-
1 L
it
r.l-.-:-' i
M 5 Faepi
- -1 1
- "
- e
.;'::.-:I.
II-I.*_}_'I-' e g

-

bd ] a3
‘_r'-l 1

.
"

T8 3
I,""'l

=
i
o
L#
Ty
T
u

»
=

[]]92




3.3.3.1 Observaciones Generales.

El vinil adhesivo posee una superficie lisay resbalosa
al tacto, es resistente al plegado lo que facilita
su manipulacién, sus caracteristicas permiten la
impresién sobre su superficie.

La superficie resbalosa del vinil provoca que el
depdsito de tinta en el punto de la trama pierda su
nitidez, pero en si, los detalles son notorios.

El resultado de la impresién sobre el vinil adhesivo
es resistente al tacto y al plegado, sin embargo no
presenta un buen acabado por las caracteristicas del
material ya que el soporte no presenta un acabado
apto para laimpresion con serigrafia.

3.3.3.2 Observaciones de
Impresion.

« El soporte se pega sobre la malla al momento de la
impresion.

« Asegurarse que la tinta este totalmente seca para
poder imprimir el siguiente color.

« Cuidar que la tinta no se desplace sobre la superficie
del soporte, ya que las caracteristicas del mismo no
ayudan alaimpresion.
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3.3.4 Experimento en

Tela Cambrel.




3.3.4.1 Observaciones Generales.

La tela cambrel es un material reciclado que posee
fibras flexibles que forman su composicion, al ser un
tipo de tela es absorbente y plegable, su superficie
posee su propia trama.

Al ser un material reciclado al momento de imprimir
el punto de la trama se expande y crece su tamano, lo
gue genera que el depdsito de tinta sea difuso por la
absorcion del material.

La imagen se aprecia pero con dificultad ya que el
soporte tiene su propia tramay al imprimir otra, esta
se pierde sobre la del soporte, provocando que los
colores se saturen entre siy laimagen se oscurezca.

3.3.4.2 Observaciones de
Impresion.
e Se debe tener en cuenta la carga de tinta ya que el

soporte es absorbente y pueden quedar espacios en
blanco por falta de tinta al momento de la impresion.

« Al ser unsoporte ligero se debe asegurar alamesade
trabajo para que el mismo no se mueva al imprimir.
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3.3.5 Experimento en
Placas de
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3.3.5.1 Observaciones Generales.

Laplacadeimpresionoffsetesunmaterialdealuminio
puro el cual es ligero y brilloso, posee caracteristicas
similares al alocubond.

El depdsito de tinta sobre el soporte es excelente,
los puntos que conforman la trama son definidos,
al igual que el alocubond el amarillo prevalece en la
composicién pero se obtiene un mejor resultado por
el brillo del material.

La placa de impresion presenta un acabado
interesante por los colores vivos que se imprimen
y esto con la ayuda de las tramas de cada color que
simula estar flotando en la superficie brillosa del
soporte, generando un efecto visual atractivo y sin
perder mayor detalle en laimagen.

3.3.5.2 Observaciones de
Impresion.

Se debe tener cuidado al momento de la impresion
para gque el soporte no se pegue a la malla, ya que
el mismo es ligero y se adhiere con facilidad por la
espesura de la tinta.

Al igual que el alocubond se debe reforzar la
impresion para gue tenga mayor resistencia al tacto
y no se desprenda la tinta facilmente.

« Se obtiene un acabado interesante, y es apto parala
técnica de la serigrafia.
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3.3.6.1 Observaciones Generales.

La superficie de la lona de impresion posee
caracteristicas especiales que permiten la impresion
sobrelamisma,ampliandolaposibilidad deimpresion
tanto eninteriores como en exteriores.

Como se menciond anteriormente las caracteristicas
de la lona permiten que el depdsito de tinta sea
resistente al plegado y al tacto, los colores que se
imprimen sobre la lona son colores vivos que ayudan
aladefinicion de los detalles de la imagen impresa.

La superficiedelalonaayudaasimularunaimpresion
mecanica por el acabado que presenta la impresion
sobre el soporte.

3.3.6.2 Observaciones de
Impresion.

La impresion sobre el soporte no presenta problema
alguno.

La superficie del soporte resaltalos colores impresos.

» Tener en cuenta que la tinta no sea muy liquida
para que la misma no se desplace por la superficie
del soporte y que no sea muy espesa para que el
soporte no se pegue sobre la malla al momento de la
impresion.
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3.4 Experimentacion
vectorial y tinta PVC.

Continuando con el orden de la matriz experimental, se procede a realizar la segunda parte de la
experimentacion,queconsisteenutilizarlamismatintaPVC peroconunagraficavectorialoplana,aplicandola
a las diferentes variables o soportes que se han planteado.

Se plantea dicho tipo de grafica para tener una comparacién con la imagen tramada que se realiza en la

primera etapa de experimentacion, ya que al tener elementos de diferente forma se puede llegar a obtener
diferentes resultados y acabados al momento de realizar la impresion en los diferentes soportes.

Imagen Tramada (Roseta)

Tintas PVC

Imagen Plana (Vectorial)

Soporte —— Malla cerrada /

Imagen Tramada (Roseta)
Tintas Agua

Imagen Plana (Vectorial)

Matriz experimental (Superficie plana).




3.4.1 Grafica vectorial o plana.

Al tener una experiencia previa con el uso de las
tintas PVCenlaimpresionde unafotografiatramada,
se plantea una grafica vectorial aplicada a un
afiche publicitario con varios elementos del disefo
grafico, como elementos geométricos, ilustraciones,
tipografia de tamano grande y pequena, etc.

Para realizar el afiche se tomé como referencia
el evento de musica electrénica Rotofest y el
movimiento del Constructivismo Ruso para la
composiciéon del mismo.







3.4.2 Formato de impresion.

El afiche se realiza en escala 1:2 de un afiche real, es decir que tendra un formato de A4 en posicion vertical,
este tamano es relativamente adecuado para poder observar los detalles de la composicién al momento de
ser impresos y es de facil manipulacién.
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3.4.3 Separacion de colores.

El afiche estara conformado por tres colores que son usados principalmente en el Constructivismo Ruso, los
cualesdeben ser separados endiferentes canales que permitiran tener cada elemento individual al momento
delaimpresidn, sin que los mismos se sobrepongan entre si. Dicha separacion de colores se debe transformar
en negativos, es decir se los debe imprimir de color negro para poder revelar la malla de serigrafia.

Color1

E]— Negativo color1 Negativo color 2 Negativo color 3
106



YT ST

@@@ @\\ﬂ@\
LR
S \Q



YT IS

@@@ @\\ﬂ@\
L
S \Q



YT IS

@@@ @\\ﬂ@\
L
S \Q



3.5.1 Experimento en
PVC Sintra.




3.5.1.1 Observaciones Generales.

La impresion sobre el soporte es de gran calidad, en
donde se puede apreciar claramente los detalles de
la imagen, la definicion de los trazos y la tipografia
gue conforman la totalidad del afiche, también se
puede apreciar que los colores impresos son vivos y
resistentes al tacto.

Se realizaron dos experimentos con el PVC Sintra,
en la primera se realizé la impresion del afiche sin
fondo para poder aprovechar el color que presenta el
soporte y observar el acabado que se obtiene, y en el
segundo se aplica un color de fondo en la impresion
del afiche, en general se consiguen acabados
interesantes en los dos soportes, pero el que alcanza
mayor atraccion visual el afiche impreso sin fondo.

3.5.1.2 Observaciones de
Impresion.

Se debe tener en cuenta que la superficie del soporte
debe estar sin impurezas, para que la impresion sea
uniforme.

Para obtener un color mas vivo se puede realizar
varias pasadas, pero se debe tener en cuenta que
la primera impresidn debe estar totalmente seca,
caso contrario el deposito de tinta crece y la tinta
acumulada se filtra sobre el soporte.

El soporte es absorbente por lo que la impresién
se facilita al tener tintas espesas o liquidas, se
recomienda usar un término medio de espesura.




3.5.2 Experimento en
Alocubond.
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3.5.2.1 Observaciones Generales.

La impresidon es interesante por el color base del
soporte, se pueden apreciar los detalles y los trazos
definidos, el problema de dicho soporte es su
superficie totalmente lisa que no permite que la tinta
tenga un buen agarre sobre el mismo, por lo que se
desprende al aplicar presion con el tacto.

El color que caracteriza al alocubond tiende a
oscurecer los colores, creando un efecto interesante
en la composicion y haciendo que el color negro
sobresalga de los demas colores creando una
atraccion visual interesante.

3.5.2.2 Observaciones de
Impresion.

 La tinta debe ser espesa, para que los detalles de |la
composicion sean definidos.

» Al tener una superficie lisa se debe tener cuidado
al momento de |la impresion para que la tinta no se
desplace sobre el soporte.

* Se debe aplicar un factor externo para que pueda
cubrir la impresidon y ayudar a la durabilidad de la
misma.




3.5.3 Experimento en
Tela Cambrel.
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3.5.3.1 Observaciones Generales.

Laimpresion en latela cambrel da buenos resultados
a comparacion de la grafica con trama, en elementos
pequenos como tipografia se vuelve difusa por
la trama del soporte, el material absorbe la tinta
de manera que se puede apreciar una impresion
uniforme en su composicion.

La trama que posee el soporte ayuda a crear un
acabado agradable para la vista y la composicion del
afiche, al ser un soporte que no se puede someter a
procesos de impresidon mecanico, el resultado que
se obtiene con la técnica de serigrafia es bastante
bueno.

3.5.3.2 Observaciones de
Impresion.
« Al ser un soporte absorbente los colores pierden su

tonalidad, por lo que se recomienda realizar dos o
tres pasadas adicionales de impresion.

» Tener en cuenta la cantidad de tinta ya que al ser una
tela absorbente, la tinta se agota al momento de la

impresion dejando partes sin tinta.

* Ejercer una presion uniforme al momento de la
impresion para que el deposito de tinta sea uniforme.

s




3.5.4 Experimento en
Placa de Impresion.
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3.5.4.1 Observaciones Generales.

La impresion sobre el soporte es de gran calidad, en
donde se puede apreciar claramente los detalles de
los trazos y la tipografia que conforman la totalidad
del afiche, se puede apreciar que los colores impresos
son vivos, el problema de impresiéon de este soporte
es la resistencia al plegado y al tacto, y que por su
superficie lisay sin poros la tinta no pueda adherirse.

Laimpresidnenlaquese obtieneunmejoracabadoes
la de sin fondo, ya que el material tiene una superficie
brillosa que complementa la impresién, dando un
efecto agradable a la vista con una definicién de
detalles excelentes.

3.5.4.2 Observaciones de
Impresion.

« Laplacadeimpresion es un material delgadoy ligero,
por lo que se debe cuidar que no se pegue a la malla
asegurandola a la mesa de trabajo.

» No se debe ejercer demasiada presion en el rasero al
momento de la impresion ya que la superficie es lisa
y la tinta se puede desplazar alrededor del soporte.

 Evitar realizar varias pasadas de tinta para que la
misma no se filtre y se corra sobre el soporte.




3.5.5 Experimento en
Vinil adhesivo.
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3.5.5.1 Observaciones Generales.

La superficie lisa y brillosa del soporte hace que la
tinta tienda extenderse ligeramente en el exterior
de los elementos que conforman el afiche, al interior
de los mismos se puede apreciar que la tinta en
ciertas partes es borrosa y se crean burbujas, en si
la impresidn de la tinta sobre el material es buena ya
gue es resistente al tacto y al plegado.

El acabado que presenta el soporte es brilloso e
interesante por la superficie del mismo, al igual que
ensoportes anterioresserealizarondosimpresiones,
reflejandodiferentesacabadosencadauno,lacalidad
de los detalles en laimpresién son notoriosy legibles.

3.5.5.2 Observaciones de
Impresion.
« No ejercer demasiada presion en el rasero al

momento de la impresidn para evitar que la tinta se
filtre sobre la superficie del soporte.

e Al ser un soporte ligero se debe tener en cuenta que
la tinta no sea espesa para evitar que el soporte se

pegue a la malla.

 Evitar realizar varias pasadas de tinta para que la
misma no se acumule y se corra sobre el soporte.

« Verificar que la superficie no posea polvo u otro tipo
de basura.




3.5.6 Experimento en
lona de impresion.
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3.5.6.1 Observaciones Generales.

Las caracteristicas especiales que posee la lona
permite que la impresion sea de gran calidad, con un
buen depdsito de tinta y una definicion de detalles
precisa, los colores que se obtienen son vivos
resaltando la impresion, es resistente al plegado y al
tacto.

Los colores que se consiguen simulan una impresion
mecanica con un acabado de primera y atractivo
visualmente.

3.5.6.2 Observaciones de
Impresion.

 Evitar realizar varias pasadas de tinta para que la
misma no se filtre y se corra sobre el soporte.

 Latinta no debe ser espesa para que el soporte no se
adhiera ala malla de impresion.

* En general es un soporte apto para realizar una
impresion con la técnica de serigrafia.
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Soportes Adicionales.

Para tener una mayor perspectiva de |la
experimentacion se adicionara cuatro soportes
adicionales  con  caracteristicas  totalmente
diferentes a los soportes planteados, de esta manera
se conseguira un mayor numero de experimentos
y se ampliard la posibilidad de impresiones sobre
soportes.




3.5.7 Experimento en
Carton gris.




3.5.7.1 Observaciones Generales.

El carton es un material formado por [dminas, que lo
hacen resistenteyrigido, su superficie es absorbente,
permitiendo que las tintas se adhieran, consiguiendo
una impresion clara, con detalles definidos y colores
vivos que no sufren desgaste al tacto.

El color del cartén gris es un elemento interesante
gue se combina con los colores de impresiéon sin
fondo, dando como resultado un afiche agradable
con un efecto vintage.

3.5.7.2 Observaciones de
Impresion.

Al ser un soporte absorbente los colores pierden su
tonalidad, por lo que se recomienda realizar dos o
tres pasadas adicionales de impresion.

e Ejercer una presion uniforme al momento de la
impresion para que el depodsito de tinta sea uniforme.

» Excelente resultado al momento de la impresion.




3.5.8 Experimento en
Corcho.




3.5.8.1 Observaciones Generales.

El corcho es un material blando, que posee una
textura formada por las particulas de corcho que
son prensadas para formar una plancha, al realizar
la impresion sobre su superficie nos da resultados
similares a los del cartdn gris, con excepcion de los
colores, estos son colores puros y vivos que resaltan
la imagen, consiguiendo asi un mejor resultado.

La textura del soporte hace que el acabado de la
impresion sea de primera, pues se combina con los
colores sin ser tapada por los mismos, los detalles
son nitidos a pesar su textura, es un material
excelente para la impresion y para obtener variedad
de acabados.

3.5.8.2 Observaciones de
Impresion.

e Ejercer una presion uniforme al momento de la
impresién para que el deposito de tinta sea uniforme.

e E| corcho tiene buenos resultados al momento de la
impresion.




3.5.9 Experimento en
Fieltro.
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3.5.9.1 Observaciones Generales.

La impresion sobre el fieltro da buenos resultados
en cuanto a depdsito de tinta, pero al momento de
observar los detalles pequenos pierde nitidez, esto
se debe a que es un material que posee finas lanas
gue sobresalen de la superficie por lo que hace que la
tinta se expanda levemente.

El acabado que se consigue es bueno por el depésito
de tinta que reposa sobre la superficie, en este caso
se realizé una experimentacion extra con fieltro de
color negro, en el cual se aplicé una base blanca para
posteriormente realizar la impresion de los colores,
logrando asi que los colores no se pierdan en el fondo
y puedan resaltar del mismo.

3.5.9.2 Observaciones de
Impresion.

e Se debe tener en cuenta la cantidad de tinta al
momento de la impresion, pues el material es
absorbentey la tinta se consume rapidamente.

* El soporte debe estar sujeto a la mesa de trabajo ya
qgue al ser una tela tiende a plegarse.

» Cuidar que el soporte no se pegue a la malla.




3.5.10 Experimento en
Espuma Flex.
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3.5.10.1 Observaciones Generales.

La espuma flex es un material sumamente ligero por
sus caracteristicas, al realizar la impresién se pudo
apreciar que los solventes que contienen las tintas
son demasiado fuertes, por lo que las particulas
de espuma tienden a derretirse ligeramente, por
lo que elementos de tamano pequeno se pierden
totalmente, y los de tamano grande no sufren mayor
dano en la definicién de detalles.

Elacabadoque presentalaespumaflexesinteresante
ya que como se menciond anteriormente los
solventes de las tintas derriten la espuma generando
asi un efecto de relieve por cada color impreso.

3.5.10.2 Observaciones de
Impresion.

« Para tener una mejor definicién de detalles se debe
evitar los elementos de tamano pequeno.

e Para conseguir un mayor relieve se debe realizar
varias pasadas de impresion para que la carga de la
tinta queme el material hacia adentro.

» No exceder las pasadas ya que se puede acumular
gran cantidad de tinta y expanderse por el soporte,
danando totalmente la impresion.
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3.6 Experimentacion con
tramay tintas a base de agua.

Al haber terminado el primer bloque de la matriz experimental, se procede a hacer un cambio de variable,
cambiando la tinta PVC por una tinta a base de agua, siguiendo el mismo proceso experimental planteado.

Imagen Tramada (Roseta)

Tintas PVC

Imagen Plana (Vectorial)

Soporte —— Malla cerrada /

\ / Imagen Tramada (Roseta)
Tintas Agua

Imagen Plana (Vectorial)

Matriz experimental (Superficie plana).

Las artes a imprimir en esta parte tendran las mismas graficas planteadas, en este caso se utilizara un paisaje
de la ciudad de Cuenca en donde se harealizado una trama con un punto mas pequefo para que laimagen se
pueda apreciar de mejor manera de cerca.

En esta parte de la experimentacion se podra apreciar diferentes resultados de impresion por el cambio de
tinta, ya que la misma posee diferentes caracteristicas que se podran observar al momento de la impresion.

IS




3.6.1 Grafica con trama
(Roseta de impresion).

Como se mencioné anteriormente,
para realizar una trama se parte de una
fotografia en donde se crea semitonos a
partirdeltamanodel puntoylaseparacién
del mismo, en este caso la trama sera
espesa, es decir que el tamano del punto
sera pequeno dandonos como resultado
unaimagen casireal.




3.6.2 Tamanode la Trama
(Punto).

Para una mejor definicion de los detalles
de la fotografia, el tamano del punto sera
pequeno, pues entre mas pequeno es el
punto mayor es la definicion de detalles,
la totalidad de la trama es espesa,
consiguiendo que el arte se pueda
apreciar a distancias cortas sin dificultad
de apreciacién en los detalles.



3.6.3 Separacion de colores (CMYK).

Los angulos delarosetason:ciantiene 15 grados, magentade 75,amarillode 90y el negro de 45 grados. Estas
separaciones de colores se plasman o revelan en la superficie de la malla para serigrafia y posteriormente
realizar la impresion.
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3.6.4 Formato de impresion.
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3.7.1 Experimento en PVC
Sintra.

|| a2




3.7.1.1 Observaciones Generales.

Las tintas al ser a base de agua son bastante liquidas,
dificultando la impresion sobre la superficie del
soporte, pues el depdsito de tinta es similar a una
gota de agua que se va desvaneciendo, dando como
resultado un punto que se desvanece, la imagen
se aprecia y se notan los detalles de la misma, la
impresion es resistente al plegado y al tacto.

Los colores que se imprimen tienden a desvanecerse
y perder su tonalidad, por lo que el acabado de la
impresion es ligeramente opaco y el color amarillo
predomina en la composicion haciéndola ver como
una fotografia desgastada.

3.5.7.2 Observaciones de
Impresion.

« Al ser tintas a base de agua su secado es lento, se
recomienda utilizar fuentes de calor externas.

e Realizar una impresidon suave, ya que la tinta es
bastante liquida y se expande sobre |la superficie.

» Se debe tener en cuenta que la superficie del soporte
debe estar sin impurezas, para que la impresion sea
uniforme.

» Realizar una impresién por color para que la tinta no
se acumule y desplace entre la mallay el soporte.

 Tener cuidado al imprimir para que el soporte no se
pegue a la malla.
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3.7.2.1 Observaciones Generales.

La impresion en este material mejora notoriamente,
pues la imagen es mas real con colores calidos que
complementados con el color de fondo dan una
impresion de calidad, simulando al verla de lejos
una fotografia real, al poseer una superficie lisa la
impresion no resiste al tacto aplicando presion.

Elacabado esinteresante por el color que caracteriza
al alocubond, pues da un efecto brillante en los
espacios vacios que hay entre los puntos de la trama,
resaltando el elemento principal de la fotografia
tramada que es la roseta de impresion.

3.7.2.2 Observaciones de
Impresion.

e Al tener una superficie lisa se debe tener cuidado
al momento de la impresion para que la tinta no se
desplace sobre el soporte.

e Se debe cuidar que la superficie no contenga
impurezas para conseguir un resultado uniforme en
la impresion.

« El resultado que se consigue es bueno, y laimpresion
no presenta dificultad alguna.




3.7.3 ExperimentoenV

adhesivo.
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3.7.3.1 Observaciones Generales.

La superficie del soporte no ayuda a la retencién de
la tinta al momento de ser impresa, pues el punto
se imprime pero a su alrededor la tinta liquida se
expande creando un resplandor y reduciendo el
espaciado de los puntos de la trama, laimagen pierde
su nitidez y su calidad es mala.

Como se menciond anteriormente las caracteristicas
del soporte nofavorecenalaimagen, pues el acabado
del mismo es de pésima calidad con un depdsito de
tinta aglomerado sobre la totalidad de la impresion.

3.7.3.2 Observaciones de
Impresion.

« Evitar realizar varias pasadas de tinta, para que la
misma no se acumule y se corra sobre el soporte.

* No ejercer demasiada presiéon en el rasero al
momento de la impresidn para evitar que la tinta se
filtre sobre la superficie del soporte, ya que es muy
liquida.

* Al ser un soporte ligero se debe tener en cuenta que
no se pegue a lamalla.




3.7.4 Experimento en Tela
Cambrel.




3.7.4.1 Observaciones Generales.

La trama que posee la tela cambrel provoca que el
punto se expanda, saturando los colores por lo que |a
imagen se obscurece pero sin perder mayor detalle
en la impresién, la misma que se puede apreciar de
mejor manera a distancia que de cerca, es resistente
altactoyal plegadoyaque el soporte absorbelatinta.

El acabado es interesante por la saturacion de
colores y la trama de soporte, pues en ciertas partes
de la fotografia que no esta conformada por muchos
detalles los colores se multiplican y crean claros
y oscuros que aparentan una impresion real no
conformada por puntos.

3.7.4.2 Observaciones de
Impresion.

e Tener en cuenta la cantidad de tinta ya que al ser una
tela absorbente, la tinta se agota al momento de la
impresion dejando partes huecas.

* Ejercer una presion uniforme al momento de la
impresion para que el depodsito de tinta sea uniforme
y el punto de la trama no se expanda de manera
exagerada.

» Asegurar bien el soporte ala mesa de impresion para
gue le mismo no se pliegue e interrumpa la impresion
del rasero.




3.7.5 Experimento en
Placa de Impresion.
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3.7.5.1 Observaciones Generales.

La impresion sobre este material es similar al del
alocubond, pues la definicién del punto es excelente,
los detalles de la fotografia se pueden apreciar de
manera facil y los colores que se imprimen sobre
la superficie brillosa del soporte, son colores puros
gue resaltan la fotografia, consiguiendo buenos
resultados en la impresiéon y en cuanto a resistencia
al tacto es mala pues la superficie no ayuda a la
adherencia de la tinta al ser lisa.

La impresion presenta un acabado llamativo por
el color que caracteriza a una placa de impresion,
pues le genera brillo y los colores resaltan a lo largo
de la trama, dando un efecto diferente a los demas
soportes.

3.7.5.2 Observaciones de
Impresion.
e Laplacadeimpresion es un material delgadoy ligero,

por lo que se debe cuidar que no se pegue a la malla
asegurandola a la mesa de impresion.

« No se debe ejercer demasiada presion al momento
de laimpresién ya que la tinta es sumamente liquida
y se puede desplazar alrededor del soporte.

« Con una impresion por color se obtiene un buen
depdsito de tinta y un buen resultado.




3.7.6 Experimento en
Lona de Impresion.
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3.7.6.1 Observaciones Generales.

Los resultados de impresion que se obtienen en la
lona se asemejan a los del vinil adhesivo, el punto de
la trama no es definido, tiende a desvanecerse en su
interior, la fotografia se puede apreciar pero de mala
calidad por los colores tenues y la mala definicién del
punto.

No se consigue buenos resultados ya que el color
amarillo genera un ruido visual que hace que la
impresion se vea desgastada.

3.7.6.2 Observaciones de
Impresion.

 Evitar realizar varias pasadas de tinta para que la
misma no se filtre y se corra sobre el soporte.

 El soporte no posee las caracteristicas necesarias
para este tipo de tinta.
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Soportes Adicionales.
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3.7.7 Experimento en
Carton gris.




3.7.7.1 Observaciones Generales.

La impresidn que se consigue sobre el cartén es
oscura, el soporte absorbe la tinta pero también
expande el punto, haciendo que los colores se
satureny se oscurezcan, ademas el color del soporte
es oscuro por lo que los colores se pierden aun mas, la
fotografia se puede apreciar sutilmente y en ciertas
partes de buena manera.

El acabado que se obtiene no es de buena calidad por
los colores oscuros que no permiten que los puntos
de la trama formen la fotografia, ya que los detalles
gue son importantes en la composicidon son escasos
y nodan un realismo necesario para que la fotografia
se aprecie.

3.7.7.2 Observaciones de
Impresion.

« Al ser un soporte absorbente los puntos de la trama
creceny oscurecen laimpresion.

e La impresién no presenta dificultad pero los
resultados no son los esperados.




3.7.8 Experimento en
Corcho.




3.7.8.1 Observaciones Generales.

Al igual que el cartén gris la impresion es oscura lo
que dificulta observar los detalles y elementos que
conforma la impresion.

La combinaciénde latrama con latexturadel soporte
no es la adecuada ya que el acabado de la impresién
sobre el soporte no genera un atractivo visual.

3.7.8.2 Observaciones de
Impresion.

« El depdsito de tinta se expande entre la textura del
soporte.

* El color del soporte opaca alos colores.




3.7.9 Experimento en
Fieltro.
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3.7.9.1 Observaciones Generales.

La impresion sobre el fieltro da buenos resultados a
comparacion de los anteriores soportes, pues al ser
unatelaabsorbelatintasinexpandirel puntoimpreso
de la trama, logrando una definicion notoria en los
detalles y elementos que componen la fotografia.

El acabado del fieltro es bastante interesante ya que
al ponerlo a una distancia corta se puede ver como
una fotografia real, esto por las lanas que sobresalen
de la superficie del soporte haciendo que la trama
se vuelva mas tupida y se pueda apreciar de mejor
manera.

3.7.9.2 Observaciones de
Impresion.

« Se debe tener en cuenta la cantidad de tinta al
momento de la impresion, pues el material es
absorbente y la tinta se consume rapidamente.

« El soporte debe estar sujeto a la mesa de trabajo ya
gue al ser una tela esta tiende a plegarse.

e« Es un soporte de facil impresion y de buenos
resultados.
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3.8 Experimentacion vectorial
y tintas a base de Agua.

Como se puede observar en el cuadro, esta es la ultima etapa de la experimentacion, en donde se realizara
el experimento con una grafica vectorial y tintas a base de agua, al culminar el experimento se finaliza el
proceso experimental planteado en la matriz de soportes con superficie planay da paso a la experimentacion
con soportes de superficie cilindrica que lleva un proceso experimental similar.

Imagen Tramada (Roseta)

Tintas PVC

Imagen Plana (Vectorial)

Soporte —— Malla cerrada /

\ / Imagen Tramada (Roseta)
Tintas Agua

Imagen Plana (Vectorial)

Matriz experimental (Superficie plana).




3.8.1 Grafica vectorial o plana.




3.8.2 Separacion de colores.

[D— Negativo color1 Negativo color 2 Negativo color 3
166



3.8.3 Formato de impresion.
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3.9.1 Experimento en
PVC Sintra.

|| 7o




3.9.1.1 Observaciones Generales.

El PVC Sintra absorbe la tinta al momento de la
impresion, quitando la tonalidad de los colores, al
tenerelementossadlidosenlacomposicionel depdsito
de tinta que deja la impresion se expande alrededor
de los mismos creando una sombra de color en cada
elemento impreso, en si los detalles y la definicion de
los trazos de la composicion son buenos pero la tinta
es un problema.

Como se menciond los colores que se imprimen
tienden a desvanecerse y perder su tonalidad, por lo
gue la totalidad del arte se ve desgastaday sin vida.

3.9.1.2 Observaciones de
Impresion.

e Evitar realizar varias impresiones de un mismo color,
pues el depodsito de tinta crece y se derrama por la
superficie del soporte.

* Aplicar una fuente de calor externa para acelerar el
proceso de secado.

e La tinta no consigue buenos resultados en este tipo
de soporte, por sus caracteristicas y la humedad de
la tinta.




3.9.2 Experimento en
Alocubond.
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3.9.2.1 Observaciones Generales.

Al ser un soporte que no absorbe la tinta se obtiene
una impresion de colores mas nitida, pero en ciertas
partes el depdsito de tinta tiende a desvanecerse
dejando espacios que van perdiendo su tonalidad, los
detallesdel arte tienenunadefiniciéon buena pero con
una pequena marca de humedad en sus contornos.

El acabado del soporte mejora por la claridad de los
colores, pero aun se puede apreciar en la impresion
un leve granulado que es provocado por la tinta que
se desvanece por el secado.

3.9.2.2 Observaciones de
Impresion.

e Tener cuidado en la impresidon ya que es un soporte
lisoy latinta se desplaza por |la superficie del soporte.

e Sedebe cuidar qu asuperficie no contengaimpurezas
paraconseguirunresultadouniformeenlaimpresion.




3.9.3 Experimento en
Vinil adhesivo.




3.9.3.1 Observaciones Generales.

Los colores en la impresién son claros pero se sigue
teniendo el problema de la granulacién por el secado
de la tinta, provocando asi que en partes de la
composicion se pierda totalmente la nitidez del color.

El acabado que se consigue es por coincidenciabueno
ya que la impresiéon simula un efecto de la época del
Constructivismo Ruso dandole valor a esos detalles
mal impresos en la composicion.

3.9.3.2 Observaciones de
Impresion.

 Evitar realizar varias pasadas de tinta para que la
misma no se acumule y se corra sobre el soporte.

« No ejercer demasiada presiéon en el rasero al
momento de la impresién para evitar que la tinta se
filtre sobre la superficie del soporte ya que es muy
liquida.

Al ser un soporte ligero se debe tener en cuenta que
no se pegue a la malla.




3.9.4 Experimento en
Tela Cambrel.
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3.9.4.1 Observaciones Generales.

Comparando con los resultados obtenidos
anteriormente se puede apreciar la calidad de
impresion que se consigue en el soporte, pues los
colores son vivos y uniformes, los elementos grandes
de la composicion son claros y definidos, en cambio
los pequenos se tienden a perder por la trama del
soporte que hace que la impresion se expanda.

El acabado es interesante por la trama del soporte,
y por los colores vivos que se consiguen al momento
de laimpresion, cabe recalcar que el soporte acoge la
tinta de manera positiva.

3.9.4.2 Observaciones de
Impresion.

« Tener en cuenta la cantidad de tinta ya que al ser una
tela absorbente, la tinta se agota al momento de la
impresiéon dejando partes huecas.

* Asegurar bien el soporte ala mesa de impresién para
gue el mismo no se pliegue e interrumpa la impresion
del rasero.

« Engeneral esunbuensoportesin presentardificultad
alguna al momento de la impresion.




3.9.5 Experimento en
Placa de Impresion.

e




3.9.5.1 Observaciones Generales.

Se consigue resultados similares al del alocubond,
pues la superficie del soporte es lisa y la tinta tiende
adesplazarse, los colores se opacany la definicion de
los detalles es buena.

El acabado del soporte es interesante, ya que el
soporte tiene caracteristicas brillosas que hacen que
la impresion del color sea translucida y se combine
con el brillo del soporte.

3.9.5.2 Observaciones de
Impresion.

« Laplacadeimpresion es un material delgadoy ligero,
por lo que se debe cuidar que no se pegue a la malla
asegurandola a la mesa de impresion.

* No se debe ejercer demasiada presion al momento
de laimpresién ya que la tinta es sumamente liquida
y se puede desplazar alrededor del soporte.




3.9.6 Experimento en
Lona de Impresion.
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3.9.6.1 Observaciones Generales.

Al igual que en soportes anteriores la tinta, se
desplaza al momento de la impresion y el deposito
de tinta se desvanece a lo largo del secado, dejando
como resultado un color tenue y borroso.

Lascaracteristicasdelatintaydelsoportenopermiten
conseguir resultados atractivos visualmente por su
gran margen de error.

3.9.6.2 Observaciones de
Impresion.

 Evitar realizar varias pasadas de tinta para que la
misma no se filtre y se corra sobre el soporte.

* El soporte no posee las caracteristicas necesarias
para este tipo de tinta.

@




YT ST

@@@ @\\ﬂ@\
L
N z



Soportes Adicionales.
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3.9.7 Experimento en
Carton gris.
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3.9.7.1 Observaciones Generales.

El carton es resistente, rigido y absorbente,
permitiendo que las tintas liquidas de adhieran a |la
superficie, consiguiendo una impresion clara, con
detalles definidos y colores vivos.

Elcolordelcartongris secombinaconloscoloresdela
impresion, resaltando la composicion y consiguiendo
un resultado agradable visualmente.

3.9.7.2 Observaciones de
Impresion.

« Al ser un soporte absorbente los colores pierden su
tonalidad, por lo que se recomienda realizar dos o
tres pasadas adicionales de impresion.

* Ejercer una presion uniforme al momento de la
impresion para que el depdsito de tinta sea uniforme.

* Excelente resultado al momento de la impresion.




3.9.8 Experimento en
Corcho.




3.9.8.1 Observaciones Generales.

Al realizar la impresion sobre su superficie nos
da resultados similares a los del cartéon gris, con
excepcion de los colores, estos son colores vivos pero
tenues que resaltan la imagen, consiguiendo asi un
mejor resultado.

La textura del soporte hace que el acabado de la
impresion sea interesante, pues se combina con los
colores sin ser tapada por los mismos, los detalles
son nitidos a pesar de su textura.

3.9.8.2 Observaciones de
Impresion.

e Ejercer una presion uniforme al momento de la
impresion para que el depdsito de tinta sea uniforme.

* E| corcho tiene buenos resultados al momento de la
impresion.




3.9.9 Experimento en
Fieltro.




3.9.9.1 Observaciones Generales.

La impresion sobre el fieltro da buenos resultados,
tiene un deposito de tinta, y los elementos que
conforman la imagen son bastante definidos en su
trazo, los colores que se imprimen son de calidad y
uniformes, consiguiendo una mejor nitidez.

El acabado que se consigue es bueno por el depésito
de tinta que reposa sobre la superficie, y los colores
gue resaltan la composicion.

3.9.9.2 Observaciones de
Impresion.

e Se debe tener en cuenta la cantidad de tinta al
momento de la impresion, pues el material el
absorbente y la tinta se consume rapidamente.

* El soporte debe estar sujeto a la mesa de trabajo ya
qgue al ser una tela esta tiende a plegarse.

» Cuidar que el soporte no se pliegue.
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3.10 Experimentacionen
soportes cilindricos.




3.10.1 Experimentacion con tintas PVC.

En el siguiente cuadro de experimentacion se realiza la impresién en soportes de superficie cilindrica, por
lo que se ha visto necesario adaptar la técnica de la serigrafia sobre dicha superficie, realizando bastidores
curvos que puedan amoldarse a la superficie de los cuatro soportes planteados.

El proceso experimental de soportes cilindricos es similar a los de superficie plana, en donde se utiliza un

arte que abarca las dos graficas planteadas y se pueda apreciar el tipo impresion de cada composicion en el
mismo soporte.

. Imagen Plana
Tintas PVC — Imaggn Tramada

Soporte —— Malla cerrada |

i Imagen Plana
Tintas Agua - Imaggn Tramada

Matriz experimental (Superficie cilindrica).




3.10.2 Propuesta de impresion.

Para las siguientes experimentaciones se realiza un
arte combinando la gréfica vectorial con la grafica
tramada utilizadas anteriormente y de esta manera
se agiliza el proceso de experimentaciéon sobre
soportes cilindricos.

El arte es duo tono, por lo que la imagen consta de
dos tramas de diferente color que juntas forman una
imagen complementada con elementos vectoriales
como lineas y tipografia alrededor de la misma.



8cm

3.10.3 Formato de impresion.

El arte usado tiene un didametro total de 8 cmy las impresiones se hicieron sobre superficies con una zona
deimpresionsimilar aladel arte, es unformato pequeno pero se puede apreciar perfectamente los detalles
de la grafica que se plantea dentro de la experimentacién, teniendo en cuenta que consta de una tramay
elementos vectoriales pequenos.

8cm

wd g



3.11 Bastidor curvo.

Como se menciona anteriormente para esta parte
de experimentacion se elaboran bastidores que se
acoplan a las superficies de los soportes, partiendo
de la forma de un bastidor normal se adiciona
una curva con caracteristicas similares a los
soportes para realizar la impresion en su superficie
simultdneamente.



3.11.1 Ideacion.

Paralaelaboraciondelosbastidoresse partedelaformadeuncilindro, posteriormente setomasudiametro
y se lo divide verticalmente por |la mitad para poder se adaptado a un marco tradicional de serigrafia, al
cual lo diferenciara una curva en los dos lados exteriores del bastidor.

Enlaparteinterior delacurvasedeberatensar lamalla, siguiendo laforma de la misma, pues el objetivo es
conseguir un bastidor con una malla que se adapte a la superficie y forma de los soportes, de esta manera
se podra colocar los mismos debajo del bastidor y la impresioén se |la realiza desde la parte superior de |la
malla siguiendo la forma de la misma.

Se debe tener en cuenta la tensidon de la malla pues al momento de hacer la impresion la malla tiende a

desplazarse y al regresar desliza la tinta creando una especie de sombra de la impresién, para un buen
tensado se debe utilizar cemento de contacto y grapas conforme se tensé la malla.

AR

Axonometria de Bastidor curvo.
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3.12.1 Experimento en
Ceramica (Tinta PVC).

Para realizar la experimentacion se uso un jarro
de ceramica, en donde la impresion da buenos
resultados y la calidad tanto de los trazos como la
del punto es definida, en cuanto al depésito de tinta
en los elementos vectoriales tiende a desvanecerse
levemente y su resistencia al tacto no es buena.




3.12.2 Experimento en
Vidrio (Tinta PVC).

Los resultados conseguidos en el vidrio son
interesantes, ya que al no poseer color de fondo, los
colores de la impresién son puros lo que genera una
apariencia elegante sobre el vidrio, el deposito de
tinta que deja impresiéon es bueno pues los puntos
de la trama y los trazos son claros y delimitados,
dando como resultado una composicién atractiva
visualmente.

201




3.12.3 Experimento en
Acrilico (Tinta PVC).

Los resultados que se obtienen en el acrilico son
similares a los del vidrio por sus caracteristicas, la
impresion se aplicd sobre un fondo blanco pero los
colores siguen siendo puros y vivos, en este caso solo
se pudo imprimir un color, pues la forma del soporte
no permite aplicar un buen registro e imprimir
un segundo color, pero en general la impresion es
buena tanto en la trama como en los elementos que
conforman la composicion, sin embargo la impresion
no tiene una buena resistencia al tacto por lo que |la
tinta salta al aplicar presion.

| [Jpc2




3.12.4 Experimento en
Madera (Tinta PVC).

La impresién sobre madera da resultados
interesantes, pues la apariencia de la madera y sus
vetas combinadas con la impresién componen un
efectorusticoyaquelos colorestomanunatonalidad
diferente con el fondo de la madera, la impresién
en general es de buena calidad, los detalles de la
composicion son notorios al igual que la tipografia y
elementos vectoriales.
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3.13.1 Experimento en
Ceramica (Tinta de Agua).

La impresion consigue buenos resultados en cuanto
a la imagen y la definicion de trazos y puntos de la
trama, el problema se da por las tintas de agua que
al ser muy liquidas no tienen una adherencia buena
sobre la superficie del soporte por lo que un leve
roce hace que la impresion se desprenda danando la
composicion.




3.13.2 Experimento en
Vidrio (Tinta de Agua).

En vidrio los resultados son de mala calidad tanto
en adherencia como en impresién, ya que las
caracteristicas del soporte provocan que las tintas
se evaporen, provocando el desvanecimiento
de la misma y dejando una imagen difusa y con
colores tenues y en cuanto a la adherencia tiene el
mismo problema que la ceramica al ser un material
sumamente liso.




3.13.3 Experimento en
Acrilico (Tinta de Agua).

Al igual que la experimentacion con tintas PVC se
realiza la impresion de un solo color por la forma que
presenta el soporte, los resultados conseguidos son
iguales a los soportes anteriores, la impresion es de
mala calidad por la humedad de |a tinta haciendo que
se expanda alrededor de la impresidon y que no tenga
una buena adherencia a la superficie del soporte.




3.13.4 Experimento en
Madera (Tinta de Agua).

Al igual que los soportes anteriores la tinta sigue
siendo un problema para la impresion, por ser muy
liquida y tener caracteristicas similares al agua,
asi que se desvanece a lo largo del secado dejando
imperfecciones y un mal acabado en la impresién
sobre el soporte.

|
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3.14 Validacion de la
experimentacion.

Para la validacion se usé un panel de expertos, que
consta con profesionales del diseno que ayudaron
a calificar los experimentos de una manera critica
y desde un punto de vista profesional, también se
incluye la opinion de estudiantes de diseno grafico
proximos a obtener su titulo, cada grupo brindara
sus conocimientos para validar y beneficiar la
experimentacion.



3.14.1 DiseAadores Graficos.

1 |
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Mst. Paul Carrion.

« Ingeniero en Sistemas.
 Disenador Gréafico.

« Docente.

* Fotdgrafo.
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EXPERIMENTO #18
Material: Caucho.

Comentario.

Tinta: PVC (solventes)
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EXPERIMENTO #5
Material: Placas de Impresion.

EXPERIMENTO #6
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EXPERIMENTO #1
Material: PVC sintra.
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Un buen depésito de tinta.

Un buen depésito de tinta.
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Acado del soporte.
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Acado del soporte.

EXPERIMENTO #14
Material: Carton gris.

EXPERIMENTO #15
Material: Corcho

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Calidad en los Detalles.

Calidad en los Detalles.

Degradado.

Degradado.

Presicién en los trazos.

Presicién en los trazos.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.
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Resistente al tacto.

Resistente al tacto.
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Un buen depésito de tinta.

Un buen depésito de tinta.

Acado del soporte. v
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Acado del soporte.

EXPERIMENTO #19
Material: PVC sintra.

EXPERIMENTO #20
Material: Alocubond.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Aceptacion de la tinta.
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Resistente al tacto. vl Resistente al tacto. 4
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Acado del soporte. v

Acado del soporte.

EXPERIMENTO #21
Material: Vinil Adhesivo.

EXPERIMENTO #22
Material: Tela cambrel.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresi
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Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Aceptacion de la tinta.
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|

Resistente al tacto.

Resistente al tacto.
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EXPERIMENTO #41
Material: Vidrio.

EXPERIMENTO #42

Material: Acrilico.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector / Trama
Calidad de impresion.

Graéfica: Vector / Trama

Calidad de impresion.
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Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

|
|

Legibildad de la Tipografia. i
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Un buen depésito de tinta. v Un buen depésito de tinta. v
Acado del soporte. 4 Acado del soporte. 4

EXPERIMENTO #43
Material: Madera.

EXPERIMENTO #44

Material: Cerdmica.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector / Trama
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector / Trama

Calidad de impresion.

Legibildad de la Tipografia. v
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.
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EXPERIMENTO #28
Material: PVC sintra.

EXPERIMENTO #29

Material: Alocubond.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos,

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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Acado del soporte. va Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #30
Material: Vinil Adhesivo.

EXPERIMENTO #31
Material: Tela cambrel.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Calidad en los Detalles.

Calidad en los Detalles. va

Degradado.

Degradado.

Presicidn en los trazos.

Presicién en los trazos.
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Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
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Legibildad de la Tipografia. 4
Aceptacion de la tinta.
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Resistente al plegado. v Resistente al plegado. v
Resistente al tacto. v Resistente al tacto. 4
Un buen depésito de tinta. va Un buen depésito de tinta. va
Acado del soporte. v Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #23
Material: Placas de Impresién.

EXPERIMENTO #24
Material: Lona.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Resistente al tacto.

Un buen depésito de tinta.

Un buen depésito de tinta.
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Acado del soporte.

<SS

Acado del soporte.

EXPERIMENTO #25
Material: Carton gris.

EXPERIMENTO #26
Material: Corcho.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Un buen depésito de tinta.

Un buen depésito de tinta.

Acado del soporte. v
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Acado del soporte.
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EXPERIMENTO #37
Material: Vidrio.

EXPERIMENTO #38
Material: Acrilico.

Tinta: PVC (Solventes)

Tinta: PVC (Solventes)

Grafica: Vector / Trama
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector / Trama
Calidad de impresion.

Calidad en los Detalles.
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Calidad en los Detalles.

Degradado.
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Degradado.

Presicién en los trazos.
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Presicién en los trazos.
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Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.
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Resistente al tacto.

Resistente al tacto.

Un buen depésito de tinta.
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Un buen depésito de tinta.
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EXPERIMENTO #39
Material: Madera.

EXPERIMENTO #40
Material: Cerdmica.

Tinta: PVC (Solventes)

Tinta: PVC (Solventes)

Grafica: Vector / Trama
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector / Trama
Calidad de impresion.

Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.
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Un buen depésito de tinta.
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Acado del soporte.

EXPERIMENTO #32
Material: Placas de Impresién.

EXPERIMENTO #33
Material: Lona.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector (Imagen plana
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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EXPERIMENTO #34
Material: Carton gris.

EXPERIMENTO #35
Material: Corcho.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
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1 2 3 1 2
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Acado del soporte.

EXPERIMENTO #27
Material: Fieltro.

EXPERIMENTO #36
Material: Fieltro.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Calidad en los Detalles.
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Un buen depésito de tinta.
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Comentario.
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3.14.2 Estudiantes de Diseino
Grafico.




Mauricio Belisela

« Estudiante de Diseno Grafico.

e [lustracion.
« Animacion.
» Packaging.

Angela Arizaga

« Estudiante de Diseno Grafico.
« llustracion.

 Diseno editorial.

« Publicidad.
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Santiago Castillo

« Estudiante de Diseno Grafico.

e llustracion.
» Disefio web.
« Aplicaciones moviles.
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EXPERIMENTO #1
Material: PVC sintra.

EXPERIMENTO #2
Material: Alocubond.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

|
|
|

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Resistente al plegado.
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Acado del soporte. e Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #3
Material: Vinil Adhesivo.

EXPERIMENTO #4
Material: Tela cambrel.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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EXPERIMENTO #8
Material: PVC sintra.

EXPERIMENTO #9
Material: Alocubond.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

|
|
|
|

Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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EXPERIMENTO #10
Material: Vinil Adhesivo.

EXPERIMENTO #11
Material: Tela cambrel.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.
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Resistente al tacto.
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Acado del soporte.
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Acado del soporte.

EXPERIMENTO #16
Material: Fieltro.

EXPERIMENTO #17
Material: Espuma flex

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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Acado del soporte. v Acado del soporte. va

EXPERIMENTO #18
Material: Caucho.

Comentario.

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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Legibildad de la Tipografia.
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Resistente al plegado.
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Acado del soporte.
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EXPERIMENTO #5
Material: Placas de Impresién.

EXPERIMENTO #6

Material: Lona.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

Grafica: Trama (roseta de impresio
Calidad de impresion.
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EXPERIMENTO #7
Material: Carton gris.

Comentario.

Tinta: PVC (solventes)

Buen acabado en la mayoria de soportes.

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

Calidad en los Detalles.

Degradado.

Presicién en los trazos.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.

Resistente al plegado.

Resistente al tacto.

Un buen depésito de tinta.

Acado del soporte.

EXPERIMENTO #12
Material: Placas de Impresién.

EXPERIMENTO #13
Material: Lona.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
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EXPERIMENTO #14
Material: Carton gris.

EXPERIMENTO #15
Material: Corcho

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
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EXPERIMENTO #19
Material: PVC sintra.

EXPERIMENTO #20
Material: Alocubond.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Resistente al tacto. Resistente al tacto. v
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Acado del soporte. v Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #21
Material: Vinil Adhesivo.

EXPERIMENTO #22
Material: Tela cambrel.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

|
|

Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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EXPERIMENTO #23
Material: Placas de Impresion.

EXPERIMENTO #24
Material: Lona.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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EXPERIMENTO #25
Material: Carton gris.

EXPERIMENTO #26
Material: Corcho.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Calidad de impresion.
1 2 3

1 2 3
Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles. va
Degradado. v Degradado. v
Presicién en los trazos. v Presicion en los trazos. i

Legibildad de la Tipografia. i
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.

Resistente al plegado.

Resistente al tacto. v

Resistente al tacto. va

Un buen depésito de tinta.

Un buen depésito de tinta. v
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Acado del soporte.

Acado del soporte.

EXPERIMENTO #39
Material: Madera.

EXPERIMENTO #40

Material: Cerdmica.

Tinta: PVC (Solventes)

Tinta: PVC (Solventes)

Grafica: Vector / Trama
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector / Trama

Calidad de impresion.
1 2

Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

1 2 3 3
Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles. v
Degradado. v Degradado. v
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Legibildad de la Tipografia. v i

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.

Resistente al plegado.

Resistente al tacto. v Resistente al tacto. v
Un buen depésito de tinta. va Un buen depésito de tinta. v
Acado del soporte. v Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #32
Material: Placas de Impresién.

EXPERIMENTO #33

Material: Lona.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos,

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

( )
Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

1 2 |3
Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles. va
Degradado. Degradado.
Presicién en los trazos. Presicién en los trazos. i

N

Acado del soporte.

Legibildad de la Tipografia. Legibildad de la Tipografia. va
Resistente al plegado. v Resistente al plegado. v
Resistente al tacto. v Resistente al tacto. v
Un buen depésito de tinta. v Un buen depésito de tinta. va

v

Acado del soporte.

EXPERIMENTO #34
Material: Carton gris.

EXPERIMENTO #35
Material: Corcho.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Calidad en los Detalles.

Calidad en los Detalles.

Degradado.

Degradado.

Presicién en los trazos.

Presicién en los trazos.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.
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Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

|

Resistente al tacto.

Resistente al tacto.

Un buen depésito de tinta.

Un buen depésito de tinta.
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Acado del soporte.
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Acado del soporte.

EXPERIMENTO #27
Material: Fieltro.

EXPERIMENTO #36
Material: Fieltro.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

1 2 3 1 2
Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles.
Degradado. v Degradado.
Presicién en los trazos. v Presicién en los trazos.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
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Resistente al plegado. v Resistente al plegado.

Resistente al tacto. va Resistente al tacto.

Un buen depésito de tinta. v Un buen depésito de tinta. v
Acado del soporte. v Acado del soporte. va
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EXPERIMENTO #1
Material: PVC sintra.

EXPERIMENTO #2
Material: Alocubond.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

Calidad en los Detalles.

Calidad en los Detalles.

Degradado.

Degradado.

RN

Presicion en los trazos.

YRS

Presicion en los trazos.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

|
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Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

va
Resistente al tacto. va Resistente al tacto. v
Un buen depésito de tinta. v Un buen dep6sito de tinta. v
Acado del soporte. v Acado del soporte. a

EXPERIMENTO #3
Material: Vinil Adhesivo.

EXPERIMENTO #4
Material: Tela cambrel.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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|

Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

1 2 3 1 2 3
Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles.
Degradado. Vi Degradado. v
Presicién en los trazos. v Presicién en los trazos. 4

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.
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Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado. v
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Resistente al tacto.

Resistente al tacto. v

Un buen depésito de tinta.

Un buen depésito de tinta.

NN

Acado del soporte.
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Acado del soporte.

EXPERIMENTO #8
Material: PVC sintra.

EXPERIMENTO #9
Material: Alocubond.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

1 2 3 1 2 3
Calidad en los Detalles. Ve Calidad en los Detalles. v
Degradado. Degradado.
Presicién en los trazos. va Presicién en los trazos. a
Legibildad de la Tipografia. v Legibildad de la Tipografia. i
Resistente al plegado. v Resistente al plegado.
Resistente al tacto. va Resistente al tacto. v
Un buen depésito de tinta. i Un buen depésito de tinta. v
Acado del soporte. va Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #10
Material: Vinil Adhesivo.

EXPERIMENTO #11
Material: Tela cambrel.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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Calidad en los Detalles.

Calidad en los Detalles.

Degradado.

Degradado.

Presicidn en los trazos.

Presicién en los trazos.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
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Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
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Resistente al plegado. Resistente al plegado. v
Resistente al tacto. Resistente al tacto. 4
Un buen depésito de tinta. Un buen depésito de tinta. v/
Acado del soporte. v Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #16
Material: Fieltro.

EXPERIMENTO #17
Material: Espuma flex

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

1 2 3 1 2 3
Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles. va
Degradado. Degradado.
Presicidn en los trazos. v Presicién en los trazos. va

Legibildad de la Tipografia. i
Aceptacion de la tinta.

|
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Legibildad de la Tipografia. 4
Aceptacion de la tinta.

Resistente al plegado. v Resistente al plegado.

Resistente al tacto. v Resistente al tacto. v
Un buen dep6sito de tinta. va Un buen depésito de tinta. v
Acado del soporte. v Acado del soporte.

EXPERIMENTO #18
Material: Caucho.

Comentario.

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

|

Calidad en los Detalles.

Degradado.

Presicion en los trazos.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

|

Resistente al tacto.

Un buen depésito de tinta.

Acado del soporte.
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EXPERIMENTO #5
Material: Placas de Impresion.

EXPERIMENTO #6
Material: Lona.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

1 2 3 1 2 3

Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles. v
Degradado. v Degradado. va
Presicion en los trazos. va Presicion en los trazos. v
Legibildad de la Tipografia. Legibildad de la Tipografia.

Resistente al plegado. v Resistente al plegado. va
Resistente al tacto. v Resistente al tacto. 4
Un buen depésito de tinta. v Un buen depésito de tinta. v
Acado del soporte. 4 Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #7
Material: Carton gris.

Comentario.

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

Calidad en los Detalles.

Degradado.

Presicién en los trazos.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

Resistente al tacto.

Un buen depésito de tinta.

Acado del soporte.

EXPERIMENTO #12
Material: Placas de Impresién.

EXPERIMENTO #13
Material: Lona.

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

1 2 [ 3 1 2 | 3
Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles. v
Degradado. Degradado.
Presicién en los trazos. va Presicién en los trazos. v
Legibildad de la Tipografia. v Legibildad de la Tipografia. v
Resistente al plegado. v Resistente al plegado. v
Resistente al tacto. v Resistente al tacto. v
Un buen depésito de tinta. v Un buen depésito de tinta. v
Acado del soporte. v Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #14
Material: Carton gris.

EXPERIMENTO #15
Material: Corcho

Tinta: PVC (solventes)

Tinta: PVC (solventes)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

|

1 2 3
Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles. v
Degradado. Degradado.
Presicién en los trazos. v Presicién en los trazos. v
Legibildad de la Tipografia. N Legibildad de la Tipografia. v
Resistente al plegado. v Resistente al plegado. va
Resistente al tacto. v Resistente al tacto. v
Un buen depésito de tinta. v Un buen depésito de tinta. v
Acado del soporte. va Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #19
Material: PVC sintra.

EXPERIMENTO #20
Material: Alocubond.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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1 2 3
Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles.
Degradado. v/ Degradado. V4
Presicién en los trazos. va Presicién en los trazos. va

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.

Resistente al plegado. v Resistente al plegado.

Resistente al tacto. v Resistente al tacto. va
Un buen depésito de tinta. v Un buen depésito de tinta. v
Acado del soporte. va Acado del soporte. va

EXPERIMENTO #21

Material: Vinil Adhesivo.

EXPERIMENTO #22

Material: Tela cambrel.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion

Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
1
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1 2 3
Calidad en los Detalles. A

Calidad en los Detalles.

Degradado. va

Degradado.

Presicion en los trazos.
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Presicion en los trazos.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.

v
Resistente al plegado. v
v

Resistente al plegado. v
Resistente al tacto. Resistente al tacto. 4
Un buen depésito de tinta. v Un buen depésito de tinta. v
Acado del soporte. v Acado del soporte. va




EXPERIMENTO #23
Material: Placas de Impresion.

EXPERIMENTO #24
Material: Lona.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.

1 2 3 1 2 3
Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles. v
Degradado. v Degradado. v
Presicidn en los trazos. v Presicién en los trazos. v

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.
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Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado. v
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Resistente al tacto.

Resistente al tacto.

Un buen depésito de tinta. va

Un buen depésito de tinta.

Acado del soporte.
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Acado del soporte.

EXPERIMENTO #25
Material: Carton gris.

EXPERIMENTO #26
Material: Corcho.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Gréfica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Calidad en los Detalles. va Calidad en los Detalles. v
Degradado. v Degradado. v
Presicion en los trazos. v Presicion en los trazos. va

Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.
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Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

Resistente al tacto. v
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Resistente al tacto.

Un buen depésito de tinta.

Un buen depésito de tinta.
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Acado del soporte.
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Acado del soporte.

EXPERIMENTO #28
Material: PVC sintra.

EXPERIMENTO #29
Material: Alocubond.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector (Iméagen plana)
Calidad de impresion.
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Graéfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado. va
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Calidad en los Detalles. v Calidad en los Detalles. v
Degradado. Degradado.
Presicion en los trazos. v Presicion en los trazos. v
Legibildad de la Tipografia. i Legibildad de la Tipografia. i

Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.

Resistente al tacto.

Resistente al tacto.

Un buen depésito de tinta.
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Un buen depésito de tinta.
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Acado del soporte.

Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #30
Material: Vinil Adhesivo.

EXPERIMENTO #31
Material: Tela cambrel.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector (Iméagen plana)
Calidad de impresion.
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Grafica: Vector (Iméagen plana)
Calidad de impresion.

Calidad en los Detalles.

Calidad en los Detalles.

Degradado.

Degradado.

Presicion en los trazos.

Presicion en los trazos.

Legibildad de la Tipografia. 4
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado. v
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Legibildad de la Tipografia.
Aceptacion de la tinta.
Resistente al plegado.
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Resistente al tacto. A

Resistente al tacto.

Un buen depésito de tinta.

Un buen depésito de tinta. v
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Acado del soporte.
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Acado del soporte.

EXPERIMENTO #41
Material: Vidrio.

EXPERIMENTO #42
Material: Acrilico.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector / Trama
Calidad de impresion.

Graéfica: Vector / Trama
Calidad de impresion.
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Presicién en los trazos.
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Aceptacion de la tinta.
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Acado del soporte. v Acado del soporte. v

EXPERIMENTO #43
Material: Madera.

EXPERIMENTO #44
Material: Cerdmica.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector / Trama
Calidad de impresion.

Graéfica: Vector / Trama
Calidad de impresion.

Calidad en los Detalles.

Calidad en los Detalles.
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Un buen depésito de tinta.
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Acado del soporte.

Acado del soporte.

EXPERIMENTO #32
Material: Placas de Impresién.

EXPERIMENTO #33
Material: Lona.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.

Calidad en los Detalles.

Calidad en los Detalles.
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Resistente al tacto. va
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Acado del soporte.
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Acado del soporte.

EXPERIMENTO #34
Material: Carton gris.

EXPERIMENTO #35
Material: Corcho.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Grafica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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Gréfica: Vector (Imagen plana)
Calidad de impresion.
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EXPERIMENTO #37
Material: Vidrio.

EXPERIMENTO #38
Material: Acrilico.

Tinta: PVC (Solventes)

Tinta: PVC (Solventes)

Grafica: Vector / Trama
Calidad de impresion.
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EXPERIMENTO #39
Material: Madera.

EXPERIMENTO #40
Material: Cerdmica.

Tinta: PVC (Solventes)

Tinta: PVC (Solventes)

Grafica: Vector / Trama
Calidad de impresion.

Grafica: Vector / Trama
Calidad de impresion.
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Acado del soporte.

NN

Acado del soporte.

EXPERIMENTO #36
Material: Fieltro.

EXPERIMENTO #27
Material: Fieltro.

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Tinta: Base de agua (pigmentos)

Gréfica: Vector (Imagen plana)
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Grafica: Trama (roseta de impresion)
Calidad de impresion.
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Acado del soporte. va Acado del soporte.

Comentario.
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3.15 Procesamiento de
datos.




3.15.1 Objetivo del procesamiento
de datos.

El objetivo de realizar un procesamiento de datos es
tener una visidon mas amplia y clara de la validacién
de los experimentos realizados, se procede a
hacer un procesamiento de datos representados
graficamente, con el objetivo de establecer los
resultados de manera visual y comprender con
facilidad los datos numéricos obtenidos que pueden
tornarse dificultosos de comprender.
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3.15.2 Procesamiento
de Tintas PVC.




3.15.2.1 Soporte PVC Sintra.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2,16
(B) Degradado. 1,83
(C) Presicion en los trazos. 1,83
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 3
(F) Un buen depdsito de tinta. 2,83
(G) Acado del soporte. 2,5
Grafica Vectorial
(A) Calidad en los Detalles. 3
(B) Presicién en los trazos 2,83
(C) Leqgibilidad de la Tipografia 3
Aceptacion de la tinta.
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 2,83
(F) Un buen depésito de tinta. 3
(G) Acado del soporte. 2,83

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada
graficay se divide para el numero de variables.

Grafica Total
Grafica: Trama (roseta de impresion) 2,51
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,93

3,0
25
2,0
1,5
1,0
0,5
0,0

Grafica Tramada

2,92

Grafica Vectorial

ezl




3.15.2.2 Soporte Alocubond.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2
(B) Degradado. 1,5
(C) Presiciéon en los trazos. 1,66

Aceptacion de la tinta.
D) Resistente al plegado.

(
(E) Resistente al tacto. 2,83
(F) Un buen depésito de tinta. 2,5
(G) Acado del soporte. 2,16
Grafica Vectorial
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2,66
(B) Presicién en los trazos 2,66
(C) Legibilidad de la Tipografia 3
(D) Resistente al plegado.
(E) Resistente al tacto. 2,33
(F) Un buen depésito de tinta. 2,66
(G) Acado del soporte. 2,66

Promedio Final.

30 —
Serealiza la sumatoria de las variables de cada 25 2.66
graficay se divide para el numero de variables. 50
Grafica Total o=
. . . s 1,0 —
Grafica: Trama (roseta de impresion) 2,10
05
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,66 00

Grafica Tramada Grafica Vectorial
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3.15.2.3 Soporte Vinil Adhesivo.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2,16
(B) Degradado. 1,83
(C) Presicion en los trazos. 1,66
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 3
(F) Un buen depésito de tinta. 2,16
(G) Acado del soporte. 2,5
Grafica Vectorial
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2,5
(B) Presicién en los trazos 2,5
(C) Legibilidad de la Tipografia 3
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 3
(F) Un buen depdésito de tinta. 2,66
(G) Acado del soporte. 2

Promedio Final.

. . . 30 —
Serealiza la sumatoria de las variables de cada s L
graficay se divide para el nUmero de variables. 2’0 B

Grafica Total 15—

Grafica: Trama (roseta de impresion) 2,33 10 =

7 e 0,5 —
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,66 00

Grafica Tramada Grafica Vectorial
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3.15.2.4 Soporte Tela Cambrrel.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1,33
(B) Degradado. 1,66
(C) Presicion en los trazos. 1,16
(D) Resistente al plegado. 2,33
(E) Resistente al tacto. 2,16
(F) Un buen depdsito de tinta. 2,16
(G) Acado del soporte. 1,5
Grafica Vectorial
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2,5
(B) Presicién en los trazos 2,66
(C) Legibilidad de la Tipografia 1,83
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 3
(F) Un buen depésito de tinta. 1,83
(G) Acado del soporte. 2

Promedio Final.
25 — 2,40

Se realiza la sumatoria de las variables de cada
graficay se divide para el nUumero de variables.

Grafica Total
Grafica: Trama (roseta de impresion) 1,75
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,40

Grafica Tramada Grafica Vectorial

| [Joas




3.15.2.5 Soporte Placa de Impresion.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de
expertos.

Grafica Tramada

(A) Calidad en los Detalles. 2,5
(B) Degradado. 2
(C) Presicion en los trazos. 2,33
(D) Resistente al plegado. 2,5
(E) Resistente al tacto. 2,5
(F) Un buen depésito de tinta. 2,66
(G) Acado del soporte. 2,5
Grafica Vectorial

Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2,66
(B) Presicién en los trazos 2,83

C) Legibilidad de la Tipografia 3

Aceptacion de la tinta.

(C)

(D) Resistente al plegado. 2,16
(E) Resistente al tacto. 1,5
(F) Un buen depésito de tinta. 2
(G) Acado del soporte. 2,33

Promedio Final.

. . . 25 — 2,42 2,35
Se realiza la sumatoria de las variables de cada

graficay se divide para el numero de variables.

Grafica Total 1o -
Grafica: Trama (roseta de impresion) 2,42 05
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,35 00

Grafica Tramada Grafica Vectorial
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3.15.2.6 Soporte Lona de Impresion.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2
(B) Degradado. 1.66
(C) Presicion en los trazos. 1.66
Aceptacion de la tinta.
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 3
(F) Un buen depésito de tinta. 2,5
(G) Acado del soporte. 2,33
Grafica Vectorial

Calidad de impresion.
(A) Calidad en los Detalles.
(B) Presicién en los trazos.
(C) Legibilidad de la Tipografia 3
Aceptacion de la tinta.
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 3
(F) 3
( 3

Un buen depdsito de tinta.
G) Acado del soporte.

Promedio Final.

2,97
Se realiza la sumatoria de las variables de cada 30
graficay se divide para el nimero de variables. 25~
20 —
Grafica Total o=
, . . s 1,0 —
Grafica: Trama (roseta de impresion) 2,30
05—
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,97 00

Grafica Tramada Grafica Vectorial
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3.15.2.7 Soporte Carton Gris.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.

Grafica Vectorial
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2,83
(B) Presicion en los trazos. 2,83

(C) Legibilidad de la Tipografia 2,83
Aceptacion de la tinta.

(D) Resistente al plegado. 2,83
(E) Resistente al tacto. 3

(F) Un buen depésito de tinta. 2,5
(G) Acado del soporte. 2,66

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada grafica y se divide para el

numero de variables.

30 —
25—
20 —
1,5 —
1,0 —
05—

0,0

Grafica: Vector (Imagen plana)

30 —
25—
20 —
1,5 —
1,0 [~
05
0,0

Grafica Vectorial

2,78
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3.15.2.8 Soporte Corcho.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de
expertos.

Grafica Vectorial

Calidad de impresion. Total

(A) Calidad en los Detalles. 3 30
(B) Presicion en los trazos. 2,83 25
(C) Leqgibilidad de la Tipografia 3 20 -
(D) Resistente al plegado. 3 10 -
(E) Resistente al tacto. 3 05 -
(F) Un buen depésito de tinta. 2,83 o0
(G) Acado del soporte. 3

Promedio Final.

Serealiza la sumatoria de las variables de cada grafica y se divide para el
numero de variables.

Grafica

Grafica: Vector (Imagen plana) 2,95

2,95
30

2,5
20—
1,5

0,0

Grafica Vectorial
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3.15.2.9 Soporte Fieltro.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de
expertos.

Grafica Vectorial

Calidad de impresién.

(A) Calidad en los Detalles. 2,5
(B) Presicién en los trazos. 2,5
(C) Legibilidad de la Tipografia 2,33
(D) Resistente al plegado. 3

(E) Resistente al tacto. 3

(F) Un buen depdsito de tinta. 2,16
(G) Acado del soporte. 2,16

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada grafica y se divide para el
numero de variables.

Grafica

Grafica: Vector (Imagen plana) 2,52

30 —
25—
20 —
1,5 —
1,0 [~
05—
0,0

Grafica Vectorial

249 |




3.15.2.10 Soporte Espuma Flex.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Vectorial

Calidad de impresion. Total [Py
(A) Calidad en los Detalles. 2 | L
(B) Presicion en los trazos. 2,5 '
(C) Legibilidad de la Tipografia 116 [
(D) Resistente al plegado. 05 |
(E) Resistente al tacto. 2,16 00
(F) Un buen depésito de tinta. 1,83
(G) Acado del soporte. 2,33

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada grafica y se divide para el
numero de variables.

Grafica

Grafica: Vector (Imagen plana) 1,99

30 —
25—
20 —
1,5 —

1,99

0,0

Grafica Vectorial
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3.15.2.11 Soporte Vidrio.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Mixta
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2
(B) Degradado. 1,83
(C) Presicion en los trazos. 2,5
(D) Legibilidad de la tipografia. 2,5
(E) Resistente al tacto. 1,83
(F) Un buen depésito de tinta. 2,33
(G) Acado del soporte. 2,83

Promedio Final.

Serealiza la sumatoria de las variables de cada grafica y se divide para el
numero de variables.

Grafica

Grafica: Mixta (roseta de impresion - Vector) 2,26

30 —

25 - 2,26
20 —
1,5 —
1,0
05—
0,0

Grafica Mixta

251 |||




3.15.2.12 Soporte Acrilico.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de
expertos.

Grafica Mixta

Calidad de impresién. Total
(A) Calidad en los Detalles. 15| *°[
(B) Degradado. 1,83] [
(C) Presiciéon en los trazos. 1,83 *°[
(D) Legibilidad de la tipografia. 1=
(E) Resistente al tacto. 2 05 =
(F) Un buen depésito de tinta. 2 0,0
(G) Acado del soporte. 1,66

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada grafica y se divide para el
numero de variables.

Grafica: Mixta (roseta de impresion - Vector)

1,80

20 — 1,80
1,5
1,0 [~

0,0
Crafica Mixta
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3.15.2.13 Soporte Madera.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de
expertos.

GCrafica Mixta

Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1,6
(B) Degradado. 1,6
(C) Presicion en los trazos. 2,16
(D) Legibilidad de la tipografia. 2,5

Aceptacion de la tinta.
(E) Resistente al tacto. 2
(F) Un buen depdsito de tinta. 2,66
(G) Acado del soporte. 2,5

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada grafica y se divide para el
numero de variables.

Grafica
Grafica: Mixta (roseta de impresion - Vector) 2,14
3,0 —
25 [~ 2,14
2,0
15
0,0 .

Crafica Mixta
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3.15.2.14 Soporte Ceramica.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de
expertos.

Grafica Mixta

Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2 | 1
(B) Degradado. 1,83 *°[
(C) Presicion en los trazos. 2,16| *°°
(D) Legibilidad de la tipografia. 233 [
(E) Resistente al tacto. 2 05 =
(F) Un buen depésito de tinta. 2,6 | 00
(G) Acado del soporte. 2,33

Promedio Final.

Serealiza la sumatoria de las variables de cada grafica y se divide para el
numero de variables.

Grafica: Mixta (roseta de impresion - Vector)

2,17

25—
20—
1,5
1,0 —
05—
0,0

2,17

Grafica Mixta
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3.15.3 Procesamiento de Tintas
a base de agua.




3.15.3.1 Soporte PVC Sintra.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2,66
(B) Degradado. 2,5
(C) Presicion en los trazos. 2,66
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 3
(F) Un buen depésito de tinta. 2,66
(G) Acado del soporte. 2,66
Grafica Vectorial
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1,33
(B) Presicion en los trazos.. 2
(C) Legibilidad de la Tipografia 2
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 2,5
(F) Un buen depdsito de tinta. 1,66
(G) Acado del soporte. 1,83

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada
graficay se divide para el numero de variables.

Grafica Total
Grafica: Trama (roseta de impresion) 2,73
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,04

3,0

2,73

Grafica Tramada

Grafica Vectorial
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3.15.3.2 Soporte Alocubond.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
Calidad de impresion. Total B
(A) Calidad en los Detalles. 2,5 30
(B) Degradado. 283 [
(C) Presicion en los trazos. 2,16| *°[°
Aceptacidn de la tinta. 1=
(D) Resistente al plegado. 10 1=
(E) Resistente al tacto. 2,66| 02
(F) Un buen depésito de tinta. 2,66| 00
(G) Acado del soporte. 2,66
Grafica Vectorial
Calidad de impresion. Total B
(A) Calidad en los Detalles. 2,33 23 2.33
(B) Presicion en los trazos. 2 20 1=
(C) Legibilidad de la Tipografia 2,16 | 15
Aceptacion de la tinta. ol
(D) Resistente al plegado.
(E) Resistente al tacto. 1,83
(F) Un buen depdsito de tinta. 2 0,0
(G) Acado del soporte. 1,83
Promedio Final.
Serealiza la sumatoria de las variables de cada zz i 2,57
graficay se divide para el numero de variables. 2'0 B
Gréafica Total 1o
Grafica: Trama (roseta de impresion) 2,57 1o
05
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,02 00

Grafica Tramada Grafica Vectorial
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3.15.3.3 Soporte Vinil Adhesivo

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.

Grafica Tramada

Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1,33
(B) Degradado. 1,5
(C) Presicion en los trazos. 1,66
(D) Resistente al plegado. 2,83
(E) Resistente al tacto. 2,66
(F) Un buen depésito de tinta. 1,66
(G) Acado del soporte. 1,66

Grafica Vectorial

Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1,33
(B) Presicién en los trazos. 1,66
(C) Legibilidad de la Tipografia 1,66
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 2,33
(F) Un buen depdésito de tinta. 1,5
(G) Acado del soporte. 1,66

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada
graficay se divide para el numero de variables.

Grafica Total
Grafica: Trama (roseta de impresion) 1,9
Grafica: Vector (Imagen plana) 1,87

Grafica Tramada Grafica Vectorial
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3.15.3.4 Soporte Tela Cambrrel.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1,66
(B) Degradado. 2
(C) Presiciéon en los trazos. 2,16

Aceptacion de la tinta.

(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 3
(F) Un buen depésito de tinta. 2,5
(G) Acado del soporte. 1,83

Grafica Vectorial

Calidad de impresion.

(A) Calidad en los Detalles. 2,33 30
(B) Presicion en los trazos. 2,5
(C) Legibilidad de la Tipografia 2,0
Aceptacion de la tinta. 1,5
(D) Resistente al plegado. 1,0
(E) Resistente al tacto. 2,83 o5
(F) Un buen depdsito de tinta. 2,33 o0
(G) Acado del soporte. 2,33
Promedio Final.
Serealiza la sumatoria de las variables de cada >0
graficay se divide para el numero de variables. i
2,0
Grafica Total 1,5
Grafica: Trama (roseta de impresién) 2,30 1.0
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,52 0
0,0

|[]ze0

2,83

2,52

Grafica Vectorial

Grafica Tramada



3.15.3.1 Soporte Placa de Impresion.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2,33
(B) Degradado. 2,16
(C) Presicion en los trazos. 2,33
Aceptacion de la tinta.
(D) Resistente al plegado. 2,16
(E) Resistente al tacto. 1,83
(F) Un buen depésito de tinta. 2,33
(G) Acado del soporte. 2,83
Grafica Vectorial

Calidad de impresion.
(A) Calidad en los Detalles. 1,66
(B) Presicién en los trazos. 2,66
(C) Legibilidad de la Tipografia

Aceptacion de la tinta.

(D) Resistente al plegado. 2,66
(E) Resistente al tacto. 2,16
(F) Un buen depésito de tinta. 1,83
(G) Acado del soporte. 1,83

Promedio Final.

30 —

Serealiza la sumatoria de las variables de cada Lo L 2,28
graficay se divide para el numero de variables. 2’0 B
Grafica Total 15—
Grafica: Trama (roseta de impresion) 2,28 10 =
7 e 0,5 —
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,20 0o

Grafica Tramada Grafica Vectorial
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3.15.3.6 Soporte Lona de Impresion.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1,66
(B) Degradado. 1,5
(C) Presicion en los trazos. 2
(D) Resistente al plegado. 2,66
(E) Resistente al tacto. 2,33
(F) Un buen depésito de tinta. 2,33
(G) Acado del soporte. 2,66
Grafica Vectorial
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1
(B) Presicién en los trazos. 1,33
(C) Legibilidad de la Tipografia 1,33
(D) Resistente al plegado. 2,83
(E) Resistente al tacto. 2,16
(F) Un buen deposito de tinta. 1,33
(G) Acado del soporte. 1,5

Promedio Final.

. . . 30 —
Serealiza la sumatoria de las variables de cada 25
graficay se divide para el numero de variables. 2’0

Gréfica Total 1,5
Gréfica: Trama (roseta de impresién) 2,16 1.0
0,5

Grafica: Vector (Imagen plana) 1,64 0o

Grafica Tramada Grafica Vectorial
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3.15.3.7 Soporte Carton Cris.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1,5
(B) Degradado. 1,5
(C) Presicion en los trazos. 2
(D) Resistente al plegado. 2,66
(E) Resistente al tacto. 3
(F) Un buen depésito de tinta. 2,16
(G) Acado del soporte. 2
Grafica Vectorial
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2,33
(B) Presicién en los trazos. 2
(C) Legibilidad de la Tipografia 2,66
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 2,83
(F) Un buen depdsito de tinta. 2,16
(G) Acado del soporte. 2,5

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada
graficay se divide para el numero de variables.

Grafica Total
Grafica: Trama (roseta de impresion) 2,11
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,49

Grafica Tramada

Grafica Vectorial

263




3.15.3.8 Soporte Corcho.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.

GCrafica Tramada

Calidad de impresion. Total

Aceptacion de la tinta.

(A) Calidad en los Detalles. 1,83
(B) Degradado. 1,66
(C) Presiciéon en los trazos. 1,83

(D) Resistente al plegado. 2,83
(E) Resistente al tacto. 3

(F) Un buen depésito de tinta. 2,16
(G) Acado del soporte. 2,16

Grafica Vectorial

Calidad de impresion. Total

Aceptacion de la tinta

(A) Calidad en los Detalles. 2,66
(B) Presicion en los trazos. 3
(C) Legibilidad de la Tipografia 3

(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 3
(F) Un buen deposito de tinta. 2,83
(G) Acado del soporte. 3

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada
graficay se divide para el numero de variables.

Grafica Total
Grafica: Trama (roseta de impresion) 2,21
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,92

|| Josa

3,0
2,5
2,0
1,5
1,0
0,5
0,0

3,0

2,92

Grafica Tramada Grafica Vectorial



3.15.3.9 Soporte Fieltro.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Tramada
(A) Calidad en los Detalles. 2,33
(B) Degradado. 2,5
(C) Presicion en los trazos. 2,33
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 2,66
(F) Un buen depdésito de tinta. 2,33
(G) Acado del soporte. 2,66
Grafica Vectorial
Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 2,66
(B) Presicién en los trazos.. 2,83
(C) Legibilidad de la Tipografia 2,83
Aceptacion de la tinta.
(D) Resistente al plegado. 3
(E) Resistente al tacto. 3
(F) Un buen depésito de tinta. 2,33
(G) Acado del soporte. 2,33

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada
graficay se divide para el numero de variables.

Grafica Total
Grafica: Trama (roseta de impresion) 2,54
Grafica: Vector (Imagen plana) 2,71

3,0
2,5
2,0
1,5
1,0
0,5
0,0

3,0
25
2,0
1,5
1,0
0,5
0,0

3,0
2,5
2,0
1,5
1,0
0,5
0,0

2,54 2/

Grafica Tramada Grafica Vectorial
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3.15.3.10 Soporte Vidrio.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Mixta

Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1,5
(B) Degradado. 1,83
(C) Presicion en los trazos. 1,5
(D) Legibilidad de la tipografia. 2
(E) Resistente al tacto. 1,66
(F) Un buen depésito de tinta. 1,66
(G) Acado del soporte. 2

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada grafica y se divide para el
namero de variables.

Grafica
Grafica: Mixta (roseta de impresion - Vector) 1,73

30 —
25—
2,0 — 1,73
1,5 —
1,0 [~

0,0
Grafica Mixta

|| s 1] e [




3.15.3.11 Soporte Acrilico.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de
expertos.

Grafica Mixta

Calidad de impresion. Total 5
(A) Calidad en los Detalles. 15| 20
(B) Degradado. 2 15
(C) Presicién en los trazos. 1,33
(D) Leqgibilidad de la tipografia. 1,16 10—
(E) Resistente al tacto. 1,33
(F) Un buen depésito de tinta. 1,5 o0
(G) Acado del soporte. 1,5

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada graficay se divide para el
namero de variables.

Grafica: Mixta (roseta de impresion - Vector)

1,47

15 b 1,47

1,0
0,5
0,0

Grafica Mixta

1 e 1
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3.15.3.12 Soporte Madera.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.
Grafica Mixta

Calidad de impresion. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1,83
(B) Degradado. 1,5
(C) Presicion en los trazos. 1,5
(D) Legibilidad de la tipografia. 2
(E) Resistente al tacto. 1,66
(F) Un buen depésito de tinta. 1,66
(G) Acado del soporte. 2

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada grafica y se divide para el
namero de variables.

Grafica

Grafica: Mixta (roseta de impresion - Vector) 1,73

25—
20 — 1,73
1,5 —
1,0 —

0,0

Grafica Mixta
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3.15.3.13 Soporte Ceramica.

Se obtiene el promedio de cada variable calificada por el panel de

expertos.

Grafica Mixta

Calidad de impresién. Total
(A) Calidad en los Detalles. 1,5
(B) Degradado. 1,33
(C) Presicion en los trazos. 1,33

—

D) Leqgibilidad de la tipografia. 2
Aceptacion de la tinta.

(E) Resistente al tacto. 1
(F) Un buen depdsito de tinta. 1,33
(G) Acado del soporte. 1,33

Promedio Final.

Se realiza la sumatoria de las variables de cada graficay se divide para el

numero de variables.

Grafica: Mixta (roseta de impresion - Vector)

2,0

1.5

1,0

0,5

0,0

25—
20 —

0,5
0,0

1,40

Grafica Mixta

1 e 1
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3.16 Aplicaciones.

A continuacion se presentan aplicaciones en los
soportes mas aptos para la impresion con la técnica
de serigrafia segun los resultados obtenidos.



Portavasos.

Soporte: Carton gris.

Tinta: PVC (Solventes).

Grafica: Vector (Imagen Plana).
Superficie: Plana.

Portavasos.

Soporte: Corcho.

Tinta: PVC (Solventes).

Grafica: Vector (Imagen Plana).
Superficie: Plana.

'I Soporte: PVC Sintra.

- Tinta: PVC (Solventes).
Grafica: Vector (Imagen Plana).
Superficie: Plana.
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Portavasos.

Soporte: Vinil Adhesivo.

Tinta: PVC (Solventes).

Grafica: Vector (Imagen Plana).
Superficie: Plana.

Soporte: Corcho.

Tinta: PVC (Solventes).

Grafica: Vector (Imagen Plana).
Superficie: Plana.

Soporte: PVC Sintra.

Tinta: PVC (Solventes).
Grafica: Vector (Imagen Plana).
Superficie: Plana.




Soporte: Carton Cris.
Tinta: PVC (Solventes).

Grafica: Vector (Imagen Plana).
Superficie: Plana.

Soporte: Placa de Impresion.
Tinta: PVC (Solventes).
Grafica: Vector (Imagen Plana).
Superficie: Plana.

I L.-‘:u"- ! e ) AKX

v z il N\
A ! o - AN Soporte: Cartén gris.
— | { ' Tinta: PVC (Solventes).

Grafica: Vector (Imagen Plana).
Superficie: Plana.
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Soporte: PVC Sintra.

Tinta: PVC (Solventes).
Grafica: Vector (Imagen Plana).
Superficie: Plana.

Parches para textiles.

Soporte: Cuerina lisa.
Tinta: PVC (Solventes).
Crafica: Vector / Trama.
Superficie: Plana.

Parches para textiles.

Soporte: Cuerina con textura.
Tinta: PVC (Solventes).
Grafica: Vector / Trama.
Superficie: Plana.

|76 W i-eic- 10




Soporte: Cuerina sobre tela.
Tinta: PVC (Solventes).
Grafica: Vector / Trama.
Superficie: Plana.

Estuche para celular.

Soporte: Caucho.

Tinta: PVC (Solventes).

Grafica: Vector (Imagen Plana).
Superficie: Plana.

Tarjetas de presentacion.

Soporte: Placa de impresion.
Tinta: PVC (Solventes).
Grafica: Vector / Trama.
Superficie: Plana.
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CAPITULO 4



4.1 Ideacion.

Enlaactualidadexistenvariosmanualesdeserigrafia
endonde ensenan acercadelatécnicaperonosobre
los soportes en los que se puede aplicar la misma,
enfocandose puntualmente en la rama de lo textil,
dejando de lado una gran variedad de soportes que
los cuales son utiles para los disenadores, por lo
que se plantea la elaboracion de una publicacion en
donde el disenador pueda observar las diferentes
aplicaciones que la serigrafia permite obtener, ya
gue hoy en dia el mismo busca innovar en sus artes
visuales dentro de la comunidad grafica.

La publicacion esta elaborada a manera de una
memoria técnica fotografica, en donde se muestran
los distintos experimentos y aplicaciones que se
realizarony asu ves se indican las caracteristicas de
los mismos junto con las observaciones generales y
los resultados.



4.2 Formatoy bocetacion de la reticula.

La publicacién serd de untamano A4 horizontal por la orientacién de la experimentaciones por lainformacion
que se tiene de cada una de ella, este formato es estandar y de facil manipulacion, es un tamano que cémodo
gue permite distribuir la informacion de mejor manera y hacerlo visualmente atractivo.

21 cm

29,7 cm




4.3 Portada de la publicacion.

Para la elaboracién de la portada se tomo en cuenta las dos graficas planteadas en el proceso de
experimentacion, en donde se combind la trama con lo vectorial para realizar una composicién que abraque
las mismas, en cuanto a la cromatica se aplicé dos colores, un calido y un frio para simular el efecto que se
consigue con la técnica de la serigrafia.




4.4 Documento final.
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Conclusiones.

El PVC Sintra, la lona, el vinil adhesivo, el cartén gris y el corcho
son los soportes que tienen mejor aceptacion de la tinta PVC,
dejando una impresion con colores vivos y con una adherencia
adecuada que hace que latintasearesistente al plegadoy al tacto.

El aluminio y el alocubond consiguen una buena impresion con
definicion de detalles y colores vivos que se combinan con el
color del soporte dejando un acabado interesante, el problema
de dichos soportes es la adherencia de la tinta sobre el mismo.

Soportes como tela cambrel y fieltro no son apropiados para la
impresion con tintas PVC, si bien se obtiene buenos resultados,
la adherencia de la tinta es buena pero no lo suficiente, lo que al
aplicar fuerza sobre la impresion esta se desgasta levemente.

En cambio los soportes anteriormente mencionados, son aptos
para la impresion con tintas a base de agua, pues al ser una tinta
liqguida los soportes absorben la misma, dejando una impresion
nitida y sin relieve, por lo que la hace resistente al plegado y al
tacto.

Como conclusion podemos senalar que las tintas PVC son las
indicadas para laimpresion sobre soportes que no poseen buenas
caracteristicas de absorcion.

Se puede decir también que las tintas a base de agua consiguen
buenos resultados de impresion en soportes con caracteristicas
similares a las de una tela, es decir que son absorbentes.

En el caso de los soportes con superficie cilindrica, las tintas PVC
son las que mejor se adhieren a la superficie del soporte, parauna
mejor adherencia de la tinta se debe adicionar elementos extras a
la misma, consiguiendo asi una mejor resistencia al tacto.

Como conclusion general podemos decir que la serigrafia pude
imprimir en soportes que de cierta manera no pueden ser
sometidos a procesos de impresion mecanicos, generando asi
una alternativa de impresion que aumenta las posibilidades de
obtener distintos acabados de impresion en distintos soportes.



Recomendaciones.

Tener encuentaquesiserealizaunproyectoenel queintervengan
sustancias toxicas con olores fuertes, se recomienda utilizar
todas las medidas de seguridad posibles como: usar mascarilla,
usar guantes, trabajar en espacios con una ventilacion fluida, etc.
De esta manera evitamos que los olores fuertes perjudiquen el
bienestar de la persona que realiza el proyecto y de los que le
rodean.

En la actualidad existen varios manuales de serigrafia en donde
ensefnan acerca de la técnica pero no de los soportes en los que
se puede aplicar la misma, enfocandose puntualmente en larama
de lo textil, dejando de lado una gran variedad de soportes que
los cuales son utiles para los disenadores que hoy en dia buscan
innovar en sus artes visuales dentro de la comunidad grafica.

También se recomienda realizar el proyecto conforme estan las
fechas planteadas para que al final el trabajo no se acumule, se
recomienda también que para la elaboracion de los proyectos
se debe ser estricto, asistiendo a las clases de tutorias pues los
profesores que conforman el tribunal aportan con ideas que
ayudan al proyecto.

En cuanto a los soportes de este proyecto se pueden utilizar
como variables de experimentacion, en donde ya no se aplica la
serigrafia si no otras técnicas de impresion ya sean analégicas o
mecanicas, y de esta manera aumentar el numero de resultados
que se pueden obtener en un mismo soporte pero con diferentes
técnicas de impresion.
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