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RESUMEN

El presente trabajo de investigacion propone un modelo de costos para la industria que
manufactura estructuras de aluminio y vidrio en la ciudad de Cuenca, esta se dedica a
ofrecer soluciones al sector de la construccion en la terminacion de sus obras con
productos de aluminio y vidrio, actualmente la metodologia aplicada no permite a las
empresas gestionar adecuadamente sus costos y determinar la rentabilidad que

obtienen.

Para conseguir el objetivo se realizé un levantamiento de informacién mediante un
cuestionario aplicado a cinco empresas de la industria con la finalidad de determinar
las necesidades que tiene la industria y en funcion de un andlisis de los modelos
existentes, se determind que el modelo adecuado para la industria es el de costos por

ordenes de produccion.

Palabras clave: Costos de produccion, rentabilidad, modelo de costos, manufactura.
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ABSTRACT

This research work proposes a cost model for the aluminum and glass structures
manufacturing industry of the city of Cuenca. The idea is to offer solutions to this construction
sector regarding the architectural finishings through the use of aluminum and glass products.

Nowadays, the methodology applied does not allow companies to properly manage costs and

set their profitability.

In order to reach this objective, information gathering was carried out through a questionnaire
administered to five companies involved in this industry, with the purpose of defining this
industry’s needs and, based on an analysis of existing models, it was decided that the

adequate model for this industry is the model of costs for production orders.
Key words: production costs, profitability
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INTRODUCCION

La industria de la construccion ha experimentado una notable crecimiento durante los
ultimos afios en el Ecuador, lo cual ha permitido la evolucion y el establecimiento de
nuevas industrias nacionales dedicadas al desarrollo de materiales novedosos; sobre
todo de aquellos que se utilizan en los acabados de construccién, lo que ha conllevado
al desarrollo de una industria complementaria a la de la construccion que se dedica a
la confeccion de estructuras como: puertas, ventanas, cortineros de bafio, etc.;
reemplazando en su proceso de fabricacion materiales tradicionales como el hierro por
el aluminio, siendo este un material que ofrece mayor durabilidad y elegancia en los

acabados.

El desarrollo de esta industria complementaria con bastante auge en la ciudad de
Cuenca, ha creado la necesidad de establecer metodologias que permitan a los
propietarios de las empresas dedicadas a la fabricacion de estas estructuras tener un
control sobre los costos incurridos en sus procesos productivos, es por esto que se ha
realizado el presente trabajo con la finalidad de proponer un modelo de costos para la
industria que sirve como herramienta en la toma de decisiones con respecto a sus

costos.



CAPITULO |

1. Marco Tedrico

1.1. Definiciones

En este capitulo se establece un marco referencial para definir conceptos tedricos que
seran analizados para la formulacion del modelo de costos para la industria que
manufactura estructuras de aluminio y vidrio en la ciudad de Cuenca, para lograr este
proposito se realiza una definicion de términos contables que seran de utilidad para los

involucrados en el proceso de determinacion de costos.

1.1.1. Definicién de contabilidad de costos

La contabilidad de costos consiste en el proceso sistematico de registro de
transacciones financieras que permiten conocer (aplicando un anélisis ordenado y

exhaustivo) los valores incurridos en los procesos de produccién de una industria.

Por ser un proceso que puede ser aplicado en las distintas ramas de las industrias se
puede definir la contabilidad de costos como lo hace Lazo Palacios (2013), la
contabilidad de costos es un complemento de la contabilidad financiera cuyo objeto es
brindar informacion oportuna para tomar decisiones acerca de maximizar beneficios o
minimizar costos. Generalmente aplicado a empresas industriales, sus procedimientos
pueden ser aplicados a todo tipo de empresa. Utiliza las partidas que suministra la
contabilidad financiera para aplicar procesos analiticos que le permite informar acerca

del costo total y unitario de cada producto.

Por definicidén la contabilidad de costos se convierte en un soporte necesario para la
contabilidad financiera en las empresas industriales o productoras de bienes, por
cuanto permite definir de manera pormenorizada los costos incurridos en el proceso

de produccion.



1.1.2. Sistema de contabilidad de costos

El sistema es un conjunto ordenado de procedimientos que regulan el funcionamiento

de un proceso, segin Hansen y Mowen (2007):

Un sistema de informacion contable consiste en etapas manuales y
computarizadas interrelacionadas y que utiliza procesos como la recopilacion, el
registro, la sumarizacion, el anlisis y la administracion de datos para proporcionar
informacion a los usuarios. Al igual que cualquier sistema, un sistema de
informacion contable tiene objetivos, partes interrelacionadas, procesos y

productos finales; su objetivo general es proporcionar informacién a los usuarios.
(p. 30).

1.1.3. Definicion de costos y gastos

Es necesario definir los conceptos de costos y gastos para entender su aplicacion en el
modelo de sistema de costos, para Vallejos Orbe y Chiliquinga Jaramillo (2017), los
costos son los valores erogados en un periodo que pueden ser asociados con el
producto que se fabrica y que son recuperables como la rentabilidad que se espera
obtener de la comercializacion. En cambio, los gastos son las erogaciones que se hacen

para cumplir con las funciones inherentes a la administracion y comercializacion.

lustracion 1: Costos y gastos

Materia Prima Directa
Costo de produccién Mano de Obra Directa
2
Costos Indirectos de
Fabricacion )

[ Costo total ]
\[ Costo de distribucion

Fuente: (Vallejos Orbe y Chiliquinga Jaramillo, 2017, p. 8).
Autor: Elaboracion propia

Administracion (GA)

Ventas (GV)

Financieros (GF)




1.1.4. Diferencia entre costos y gastos

En la tabla | se puede apreciar ejemplos de costos y gastos que permiten apreciar la
diferencia entre estos.

Tabla I: Diferencia entre costos y gastos

Costos Gastos

Son los desembolsos causados por

Son los desembolsos causados por el . .
actividades complementarias al proceso de

proceso de fabricacion

fabricacion
e Materia prima e Sueldos de administracion
e Mano de obra o Sueldos de ventas
o Depreciacion de maquinaria o Depreciacion mobiliario de oficina
¢ Arriendos del local de planta e Arriendo de oficina
e Servicios publicos e Papeleria y suministros

Fuente: https://es.slideshare.net/20091808/los-costos-y-l0s-gastos-0j0-9547753
Autor: Elaboracion propia

Segun Ramirez Molinares, Garcia Barbosa, y Pantoja Algarin (2010):

Los costos son valores imputables a recursos econémicos que pueden estar
disponibles para la venta, ser utilizados en las actividades empresariales o
destinarse a cualesquiera otras causas y, como tal, tienen la cualidad de ser
susceptibles de convertirse en dinero. Por consiguiente y en condiciones normales,
un bien adquirido, fabricado o formado por un ente econémico constituye un
activo, tal como un producto o un conjunto de articulos que forman parte de un
inventario o cualesquiera otros bienes que retinan las caracteristicas de los activos,
razon por la cual sus valores se clasifican, registran y presentan en sus grupos de
activos respectivos, en los que efectivamente correspondan, segun su naturaleza o
su destinacion. Por tanto, los importes de estos bienes o recursos solamente
pueden ser cargados a los resultados del ejercicio en el periodo en que los mismos
sean vendidos, consumidos o dados de baja.


https://es.slideshare.net/20091808/los-costos-y-los-gastos-ojo-9547753

Por su parte, los gastos estdn relacionados con erogaciones, consumos,
amortizaciones 0 causaciones que se necesitan para realizar las operaciones y
actividades correspondientes al desarrollo de las funciones de mercadeo, ventas,
administracion y financiamiento y, por ende, se cargan a los resultados del periodo

en se causan o reconocen (p. 26).

1.2. Clasificacién de los costos

Es importante realizar una clasificacion de los costos para ampliar su comprension,
estos se definen de acuerdo a parametros o situaciones en las que se producen o afectan
el proceso productivo, la clasificacion se la puede definir en varios apartados que se

los conceptla de la siguiente manera:

1.2.1. Segun su funcién

Dentro de esta clasificacion se hace referencia a la funcion que cumplen los costos en
la industria y pueden ser:

» Costos de produccién

+ Costos de administracion

» Costos de distribucién o ventas

1.2.1.1. Costos de produccion

Tambien conocidos como los elementos del costo, para Rojas Medina (2007),

delimitan aquellos costos que se generan durante el proceso de transformacion de la

materia en producto final y pueden subdividirse en los siguientes:

1. Materia prima directa: Comprende el valor de los materiales que pueden
cuantificarse dentro del producto y cuyo monto es significativo.

2. Mano de obra directa: Consiste en la remuneracion que percibe el personal que
realiza los procesos de transformacion de la materia prima en un producto final.

3. Costos indirectos de fabricacion: Conocidos como carga fabril, gastos generales de
fabrica o gastos de fabricacion. Son costos que cuantifican dentro del proceso pero

que no corresponden ni a materiales directos ni mano de obras.



Dentro de los elementos del costo se puede distinguir una subdivisiéon como lo
manifiesta Uribe Marin (2011), hace un alcance a la clasificacion de costos de
produccion indicando que a estos también se los puede subdividir como costos primos
y costos de conversion. Siendo los costos primos los que cuantifican los materiales
directos y la mano de obra directa, es decir, todos aquellos rubros que intervienen de
manera directa con la fabricacion del producto y los de conversion son los conocidos
como costos indirectos de fabricacion los cuales resultan indispensables para el

proceso de transformacion de las materias primas.

Los costos de produccion son aquellos valores erogados que tienen incidencia directa

en el proceso productivo y que determinan el valor real del producto final.

lustracién 2: Costos de produccion

Materia Prima Directa

/ Costo primo

Costo de produccion Mano de Obra Directa |

Costo de conversion

Costos Indirectos de
Fabricacion

Fuente: (Vallejos Orbe y Chiliquinga Jaramillo, 2017, p. 10).
Autor: Elaboracion propia

1.2.1.2. Costos de administracién

Reconocidos por muchos autores como gastos, también son considerados en muchas
industrias manufactureras como costos por cuanto son erogaciones que se realizan para

cubrir aspectos necesarios para mantener el proceso productivo.

Se puede definir los costos de administracion como: “Son los que se originan en el
area administrativa; o sea, los relacionados con la direccion y manejo de las
operaciones generales de la empresa. Por ejemplo: sueldos y prestaciones del director
general, del personal de tesoreria, de contabilidad, etcétera” (Garcia Colin, 2008, p.

12).



1.2.1.3. Costos de distribucion o ventas

Al igual que los costos de administracion, estos también son tratados como gastos por
varios autores a pesar de que tienen una relacion directa con el proceso productivo, la
comercializacién de los productos terminados es necesaria para cubrir los costos de

produccion.

Segin Rojas Medina (2007), son aquellos en que incurre el &rea encargada de
movilizar el producto desde la empresa hasta que llegue al consumidor final.

1.2.2. De acuerdo con su identificaciobn con una actividad, departamento o

producto

Se establece una clasificacion de costos de acuerdo con su identificacion con una
actividad, departamento o producto de acuerdo a:
Los aspectos que se deben tener en cuenta para clasificarlos como directos o
indirectos consisten en definir si existe una asociacion entre el recurso y el objeto
de costos que se estd analizando y determinar si es facil y econémicamente posible
saber qué proporcion del recurso es consumido por el objeto de costos (Uribe
Marin, 2011, p. 6).

1.2.2.1. Costos directos
Los costos directos segiin Rojas Medina (2007), son aquellos valores que se relacionan
o identifican directamente con el producto, actividad o departamento, como pueden

ser la materia prima directa, la mano de obra directa, etc.

Esta clasificacion determina el valor de los insumos y procesos que infieren

directamente en el proceso productivo.

1.2.2.2. Costos indirectos

Los costos indirectos segun Rojas Medina (2007), son aquellos que no se pueden

relacionar o identificar con una actividad determinada. Como puede ser la depreciacién

7



de la maquinaria utilizada en la produccion este costo es directo para el departamento

e indirecto para el producto.

1.2.3. De acuerdo al tiempo en que fueron calculados

Para establecer una clasificacion de acuerdo al tiempo se diferencia dos instancias
entre los costos reales incurridos en el proceso productivo y los costos presupuestados

basados en calculos o formulaciones.

1.2.3.1. Costos histéricos

Los costos histéricos son aquellos que se han registrado a medida que se ha fabricado
el producto, estos han sido cargados durante cada etapa de produccion, haciendo que

solamente al final del proceso productivo se pueda conocer el costo real del producto.

Segun Ramirez Molinares, Garcia Barbosa, y Pantoja Algarin (2010), estos se generan
a medida que se ejecutan las actividades de produccion, por lo que resulta necesario

elaborar el producto para poder cuantificar el costo del mismo.

1.2.3.2. Costos predeterminados

Los costos predeterminados han sido predefinidos en funcién de procesos o calculos
que permiten determinar un valor supuesto, que puede sirve como referencia para

medir los valores que deberan ser erogados durante el proceso productivo.

Estos se conocen con antelacién a la elaboracién del producto y son el resultado de
estudios que permiten determinar de manera anticipada lo costos de fabricacion de los

bienes o la prestacion de los servicios (Ramirez Molinares et al. 2010).
1.2.4. De acuerdo a su comportamiento
Los costos de acuerdo a su comportamiento pueden ser determinados de acuerdo al

grado de aplicacion que tienen dentro del proceso productivo y pueden diluirse en la

cantidad de producto elaborado.



1.2.4.1. Costos variables

Los costos variables “son aquellos costos cuya magnitud cambia en razén directa al
volumen de las operaciones realizadas” (Garcia Colin, 2008, p. 13). Estos costos
dependen directamente de la cantidad de productos elaborados a mayor produccion,

mayor costo.

1.2.4.2. Costos fijos

Los costos fijos “son aquellos costos que permanecen constantes en su magnitud
dentro de un periodo determinado, independientemente de los cambios registrados en
el volumen de operaciones realizadas” (p. 12). Estos costos no dependen de la cantidad
producida, pueden incluso diluirse en el proceso productivo generando economias de

escala.

1.2.5. De acuerdo al tiempo en que se enfrentan a los ingresos

Se puede establecer una clasificacion de estos costos para determinar el momento en
que son tomados en consideracion para determinar la afectacion que generan al

momento de calcular los rendimientos de la venta del bien o servicio.

1.2.5.1. Costos del producto

Los costos del producto se definen como: “son los que se identifican directa e
indirectamente con el producto. Estan dentro de ellos material directo, mano de obra,
carga fabril. Estos tienen la particularidad de tenerse en inventarios hasta cuando se
vende, situacion en la cual se enfrenta a los ingresos para dar origen a los beneficios”

(Rojas Medina, 2007, p. 11).

1.2.5.2. Costos del periodo



Los costos del periodo se definen como: “Son los que no estan ni directa ni
indirectamente relacionados con el producto, no son inventariados. Se caracterizan por
ser cancelados inmediatamente, estos se originan ya que no puede determinarse

ninguna relacién con el costo de produccion” (p. 11).

1.3. Sistemas de costos

Para entender el modelo de costos, se debe tener un conocimiento claro de los procesos

gue estan inmersos dentro de un sistema de costos.

En la ilustracion 3, se puede apreciar una clasificacion de los procesos que debe

cumplir un sistema de costos, asi como los parametros que inciden en cada uno:

llustracion 3: Esquema de un sistema de costos

Acumulacion Medicion Asignacion
de costos de costos de costos
. , Clasificar los Asignacion a los
Registro de costos: ) . i
costos: objetos de costo:
4 )
. Materia prima directa
Compra de materiales ——» (MPD) \ / \
i . N Producto 1
NoOmina de operarios f
\ Mano de obra directa
Depreciaciones (MOD)
.
. s Producto 2
Arriendos s’ Costos indirectos de

o . fabricacién
Servicios basicos ———* (CIF)

Fuente: (Hansen y Mowen, 2007, p. 185).
Autor: Elaboracién propia

Acumulacién de costos. - Para Hansen y Mowen (2007) este proceso consiste en el
reconocimiento y registro de los costos a través de documentos fuente que deben ser
desarrollados y disefiados por el contador de costos, para realizar un seguimiento de
los costos a medida que estos se van realizando durante el proceso productivo. Un
documento fuente contiene el detalle de la transaccion y su contenido puede ser
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registrada en una base de datos cuya finalidad es servir de base para el analisis de la

informacion generada en su conjunto para la toma de decisiones.

Medicion de costos. - El proceso de medicion que resulta de vital importancia para el
sistema, segin Hansen y Mowen (2007) este proceso hace referencia a la realizacion
de una clasificacion de los costos, determinando el valor monetario de los elementos
del costo como son: los materiales directos (MPD), la mano de obra directa (MOD) y
de los costos indirectos de fabricacion (CIF). EI valor monetario puede ser el monto
real erogado o puede ser un valor estimado, tomando en consideracién que las facturas
de costos indirectos suelen recibirse luego de que fue necesario determinar el costo
unitario de produccion, por lo que se utilizan valores estimados para hacer posible la

oportunidad de la informacion.

Asignacion de costos. - El Gltimo proceso del esquema de un sistema de costos para
Hansen y Mowen (2007) consiste en que luego de que se han acumulado y asignado
los costos, resulta necesario asignar tanto a las unidades de produccion fabricadas o de
servicios proporcionadas, dependiendo del caso, sus costos unitarios. Estos costos son

de vital importancia para la toma de decisiones de acuerdo a los resultados obtenidos.

1.3.1. Sistema de costos por érdenes de produccion

El sistema de costos por 6rdenes de produccion, segin Garcia Colin (2008), se utiliza
cuando el proceso de produccion no es constante o el producto no se puede fabricar en
serie, sino que depende de un requerimiento especifico de un consumidor, dicho
requerimiento se convierte en el desencadenante del proceso productivo de uno o
varios productos especificos necesitados por parte de los consumidores. Por lo tanto,
para la elaboracion de los productos se requiere una “Orden de Produccion”,
documento que serd complementado por una serie de otros documentos en los cuales

se detallaran y acumularan los costos inherentes al proceso de fabricacion de los items.

Se debe tener presente que “cada orden de produccién tendrd su propio y diferente
costo de produccidn total y unitario. Se describe de manera breve y basica el proceso
contable y de costeo a través de un diagrama:” (Vallejos Orbe & Chiliquinga Jaramillo
2017, p.62).
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llustracion 4: Proceso contable de costos de produccion

/- MPD \

Productos en proceso

Inventario .
. (I\J/IOD Hoja de costos « Costo del producto
o Nomina o Costo de ventas
o CIF

« IPP (MPD)

« IPP (MOD)

o IPP (CIF): Aplicacion -
Variaciones - Cierre

o Presupuesto - Control

¥[ Costos de produccion ]

Fuente: COSTOS Modalidad Ordenes de Produccion.
Autor: (Vallejos Orbe y Chiliquinga Jaramillo, 2017, p. 62).

Productos terminados ]

En la llustracion 4 se puede apreciar que los costos de produccidn representados por
tres elementos que son: Materia Prima Directa (MPD), Mano de Obra Directa (MOD)
y Costos Indirectos de Fabricacién (CIF), deben ser registrados en documentos de
soporte conocidos como “Hoja de Costos” en los cuales se detalla de manera
pormenorizada los valores monetarios asignados a las cantidades o magnitudes de los
componentes del bien o servicio dentro del proceso productivo, considerando que
existen elementos que no son cuantificables en cantidades, se utilizan formulas que

sirven para distribuirlos y asignarlos en funcion de pardmetros preestablecidos.

1.3.2. Sistema de costos por procesos

Segun Garcia Colin (2008), este sistema se utiliza cuando la produccion se la realiza
en forma continua, mediante la transferencia de materiales de los distintos centros
productivos como una linea de produccion. Se fabrican grandes volimenes de
productos similares, pasando por una serie de etapas de produccion llamadas procesos.

Los costos de produccién se acumulan por procesos o centros de costos.

Para Uribe Marin (2011):
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El objetivo de los sistemas de acumulacion de costos por procesos consiste en
conocer el costo de cualquier unidad a lo largo de cada uno de los procesos, es
decir, calcular el costo de las unidades en cualquier parte del proceso. Para
lograrlo, se requieren los siguientes datos de entrada:

» Costo de los materiales, de la mano de obra y de los indirectos en cada uno de

los procesos.
 Flujo de las unidades a lo largo de los procesos.
« Grado de avance de terminacion del inventario final de las unidades en proceso.

 Grado de avance de terminacion de las unidades dafiadas o averiadas (p. 129).

Los datos de entrada mencionados por Uribe Marin (2011), comprenden el costo de la
materia prima directa, la mano de obra directa y los costos indirectos de fabricacion
consumidos durante un periodo relevante como, por ejemplo: el periodo contable, por

cada uno de los procesos respectivamente.

El flujo de las unidades a lo largo de los procesos comprende la transferencia de las
unidades de salida de un proceso determinado y que se convierten en unidades de
entrada del siguiente hasta que el producto se convierta en producto terminado, los
flujos de salida de un proceso anterior méas las unidades en el inventario inicial de un
proceso especifico se convierten en las unidades de entrada, en cambio el flujo de
unidades de salida consisten en las unidades que son transferidas al siguiente proceso
en un grado de terminacion avanzado que se constituyen en el inventario final de
unidades en proceso o pueden ser unidades de producto terminado al final del proceso
productivo. También es importante considerar las unidades dafiadas para conocer en

cual proceso se dafiaron.

El grado de avance de terminacion tanto del inventario final de las unidades en
proceso, como de las unidades dafiadas, permite determinar en porcentaje el grado de
terminacion que tienen dichas unidades en el momento de la determinacion de los
costos, esta informacidn debe ser suministrada por el personal responsable del proceso

de produccion respectivo.

Cuando se ha reunido la informacidn necesaria se puede realizar el calculo del costo

de cualquier unidad en cualquier proceso, para esto es necesario utilizar un
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procedimiento conocido como el célculo de unidades equivalentes el cual permite
expresar la cantidad de las unidades de salida de cada proceso en términos de unidades
completamente terminadas, esto se hace con la finalidad poder determinar el costo
unitario por cada uno de los componentes del costo como resultado de la division entre
los costos agregados totales por elemento del costo y sus respectivas unidades

equivalentes.

En la ilustracion 5 se puede apreciar la forma en que se realiza la asignacion de los

costos en un sistema de costos por procesos.

llustracion 5: Secuencia de procesamiento en un sistema de costos por procesos

Materia prima Mano de obra Costos indirectos

A\ 4

Proceso | Proceso 11 Proceso N

T~

Fuente: FUNDAMENTOS Y TECNICAS DE COSTOS
Autor: Ramirez Molinares, Garcia Barbosa y Pantoja Algarin (2010, p. 235)

Bodega de
productos
terminados

Costo de ventas

\4

1.3.3. Sistema de costos estandar

Segun Garcia Colin (2008):

El sistema de costos estandar es una técnica que se ubica en las etapas de
planeacion, coordinacion y control del proceso administrativo. Se entiende que el
término estandar se refiere al mejor método, la mejor condicion o el mejor
conjunto de detalles que se puedan idear en un momento determinado, tomando
en consideracion todos los factores restrictivos. Es decir, el estdndar constituye la
medida bajo la cual un producto o la operacidn de un proceso debe realizarse con

el mayor grado de eficiencia (p. 194).
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Para Rojas Medina (2007), el estandar es un costo predeterminado, que se determina
antes de la produccion y que sirve como referente para saber cual debe ser el costo.
Para determinar ese costo estandar se han realizado una serie de estudios que han
permitido determinar el valor que se debe tomar como referencia para obtener el valor
del costo, esa cifra estd determinada por la suma de los elementos del costo como son
la materia prima, la mano de obra y los costos indirectos de fabricacion de lo cual se

determina que debe existir un estandar para cada elemento del costo.

Cuando se utiliza el sistema de costos estandar se debe considerar las diferencias que
se producen al comparar los costos reales resultantes del proceso versus los costos
estandar definidos, para Garcia Colin (2008) “un sistema de costos estandar permite a
la direccion de la empresa realizar comparaciones periddicas a fin de que pueda
conocer cuanto se desviaron los costos reales de los estandares y donde se produjeron

las variaciones” (p. 200).

1.3.4. Sistema de costos basados en actividades (ABC)

Segun Hoyos Olivares (2017):

El modelo ABC e basa en la agrupacion en centros de costos que conforman una
secuencia de valor de los productos y servicios de la actividad de la empresa,
centra sus esfuerzos en el razonamiento de gerenciar de forma adecuada las
actividades que causan costos y se relacionan a través de un consumo con el costo
de los productos. Lo méas importante es conocer la generacion de los costos para
obtener el mayor beneficio posible de ellos, minimizando todos los factores que

no afadan valor (p. 82).

Segun Uribe Marin (2011):

En el modelo ABC los recursos deben estar en grupos con caracteristicas
homogéneas para asi garantizar la asignacion de su valor correcto de acuerdo con
el consumo de estos por parte de las actividades. Los recursos se clasifican en

contables y no contables: los contables son extraidos de las cuentas que muestra
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la contabilidad financiera, mientras que los no contables son extraidos de cuentas
que no pertenecen a ella, porque no se acogen a los principios de contabilidad

generalmente aceptados, como por ejemplo los recursos tecnologicos.

Para saber cudl es el recurso a consumir, o para identificar sus caracteristicas, todo
producto o servicio debe llevar incluida la pregunta ;con qué lo hacemos? Una
vez conocido el interrogante se generan propuestas o guias para identificar sus
componentes y, de una manera préactica e inicial, reconocer a qué tipo de recursos

pertenecen, considerando tipos o categorias (pp. 217-218).

Una caracteristica importante de este sistema es el uso de inductores definidos por
Uribe Marin (2011) como: “El inductor es un criterio de asignacion, aplicacion o
distribucion de costos. Permite establecer una relacion entre el consumo del recurso
por parte del objeto de costos, y como es consumido el costo o recurso por la actividad
(p. 226).

En la tabla Il podemos apreciar ejemplos de inductores:

Tabla I1: Ejemplos de inductores de recursos

RECURSO INDUCTOR
Humanos Numero de personas
Equipos Numero de computadoras

Instalaciones NUmero de metros cuadrados

Fuente: Contabilidad de Costos |
Autor: Hoyos Olivares (2017, p. 85)

1.4. Medicién de los inventarios (NIC 2)

Segun la Norma Internacional de Contabilidad 2 (2017): “Los inventarios se mediran

al costo o al valor neto realizable, segiin cual sea menor” (parr. 9).

1.4.1. Costos de los inventarios

La Norma Internacional de Contabilidad 2 (2017), define el costo de inventarios como:
“El costo de los inventarios comprendera todos los costos derivados de su adquisicion
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y transformacion, asi como otros costos en los que se haya incurrido para darles su

condicion y ubicacién actuales.” (parr. 10).

1.4.2. Costos de adquisicion

La Norma Internacional de Contabilidad (2017) define el costo de adquisicion como:

El costo de adquisicion de los inventarios comprendera el precio de compra, los
aranceles de importacion y otros impuestos (que no sean recuperables
posteriormente de las autoridades fiscales) y transporte, manejo y otros costos
directamente atribuibles a la adquisicion de mercaderias, materiales y servicios.
Los descuentos comerciales, las rebajas y otras partidas similares se deduciran
para determinar el costo de adquisicion (parr. 11).

1.4.3. Costos de transformacion

Los costos de transformacion estan definidos por la Norma Internacional de
Contabilidad (2017) como:

Los costos de transformacion de los inventarios comprenderan aquellos costos
directamente relacionados con las unidades de produccion, tales como la mano de
obra directa. También comprenderan una distribucion sistematica de los costos
indirectos de produccion, variables o fijos, en los que se haya incurrido para
transformar las materias primas en productos terminados. Son costos indirectos
fijos de produccién los que permanecen relativamente constantes, con
independencia del volumen de produccidn, tales como la depreciacion y
mantenimiento de los edificios y equipos de la fabrica, asi como el costo de
gestion y administracion de ésta. Son costos indirectos variables de produccion
los que varian directamente, o casi directamente, con el volumen de produccion

obtenida, tales como los materiales y la mano de obra indirecta. (parr. 12).

1.4.4. Otros Costos
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La Norma Internacional de Contabilidad (2017) determina que otros costos implicados

en el proceso deberan ser tratados como se indica:

Se incluirdn otros costos, en el costo de los inventarios, siempre que se hubiera
incurrido en ellos para dar a los mismos su condicién y ubicacién actuales. Por
ejemplo, podra ser apropiado incluir, como costo de los inventarios, algunos
costos indirectos no derivados de la produccion, o los costos del disefio de

productos para clientes especificos. (parr. 15).

CAPITULO II

2. Estado del arte

Para el desarrollo del presente capitulo se han considerado tres premisas: Situacion
actual, utilidad del método y métodos de costos disefiados para la industria, estas
serviran para tener una vision clara y simple de la situacion actual de la industria,
analizar cudl es la utilidad o ventaja que tiene un sistema de costos y poder definir el

método que servira a la industria para la gestion de sus costos.

2.1. Situacion actual de la industria

Segun Guaman Pulgarin (2013) en su trabajo de grado acerca de un estudio de
factibilidad para la implementacion de un taller de aluminio y vidrio en el sector de
Ricaurte en la ciudad de Cuenca, en el que hace un analisis sobre las oportunidades de
las microempresas en el sector de la construccion, destaca que la industria ha tenido
un crecimiento acelerado, y afirma que esto ha sido posible gracias a la reactivacion
de la economia que ha motivado el crecimiento de programas de urbanizacion, para la

expansion y modernismo de las ciudades.
También es parte del analisis del proyecto la determinacion de los precios a través de

un sistema basado en el costo total, teniendo en consideracion que el costo total se

convierte en una guia para determinar el limite minimo de precio y la vez se utiliza
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como referencia para determinar los precios de venta sumando a este un margen de

utilidad aceptable.

Adicionalmente elabora un apartado en el que define el proceso productivo, el mismo
que parte de una orden de produccién y ejecuta los procesos necesarios para la
fabricacion de estructuras de aluminio y vidrio, y finalmente para determinar el costo
de fabricacion suma los totales por unidades de los recursos utilizados en la

elaboracion de productos.

2.2. Utilidad de un método de costos en la industria

Segun Garcia Pérez de Lema, Marin Hernandez, y Martinez Garcia (2006) en su
articulo sobre la contabilidad de costos y la rentabilidad en la Pyme, definen a la
contabilidad de costos como la rama de la contabilidad que tiene el objetivo de
constituir una base de datos de informacion econdmica necesaria para los responsables
de la empresa de modo que puedan realizar una adecuada toma de decisiones. Para la
realizacion de su investigacion establecieron un modelo que les permitid medir el
efecto del grado de utilizacion de un sistema de contabilidad de costos sobre el

rendimiento de la Pyme.

De los resultados de la aplicacion del modelo obtuvieron conclusiones de que las Pyme
necesitan establecer sistemas o mecanismos de control que sirvan de soporte a la
gerencia en la toma de decisiones, ya que dada la influencia de procesos tales como la
globalizacion del mercado, este se vuelve cada vez méas competitivo y la contabilidad
de costos sirve como herramienta fundamental para la toma de decisiones; sobre todo
para la medicion de los ingresos, costos y beneficios, en funcion de estos se puede

analizar la rentabilidad de sus productos y mercados.

Como un complemento al analisis de Garcia, Marin, y Martinez se puede tomar las
conclusiones obtenidas por Bermeo Mufioz y Bermeo Mufioz (2005) en su articulo
sobre las ventajas competitivas de las directrices del costo, en el cual describen el
comportamiento de los costos dentro de una actividad de valor basandose en los
factores definidos por Michael Porter como directrices del costo, y concluyen que las

directrices del costo se constituyen en la base fundamental para su comportamiento
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dentro de las actividades y que este analisis puede proporcionar ventajas que llevan a
lograr posiciones de liderazgo, sea en costos o en diferenciacion, al obtener un

desempefio mas eficiente en las actividades de valor que los de la competencia.

2.3. Métodos de costos disefiados para empresas manufactureras

Dependiendo de la naturaleza de la empresa, cualquiera de los métodos enunciados
dentro del marco tedrico puede tener aplicacion en la gestion de costos de empresas
manufactureras; pero, considerando que la industria objeto del presente estudio esta
enfocada en la manufactura de estructuras de aluminio y vidrio, industria que tiene
como caracteristica la elaboracion de productos diferenciados y Unicos de acuerdo a
las dimensiones requeridas por el cliente, se puede considerar el sistema de costos
basado en actividades (ABC) como una alternativa viable por la precision de sus
procesos en la gestion y determinacion de los costos; sin embargo por la naturaleza de
la industria la implantacién y mantenimiento del mismo puede resultar complejay a la
vez onerosa, lo que llevara a que sea desechado por la industria. Por otro lado, el
sistema de costos por érdenes de produccion se convierte en una alternativa aplicable
para la industria, por cuanto es de facil implementacion y cubre las necesidades de

informacidn que tiene esta para la toma de decisiones.

Un ejemplo de las ventajas de la aplicacion de un sistema de costos por 6rdenes de
produccidn en una industria manufacturera se puede encontrar en el trabajo de grado
de Barrera Chiriboga (2012), quien propone un sistema de costeo por Ordenes de
produccion y realiza un analisis de su incidencia en la rentabilidad para una fabrica de
calzado en la ciudad de Ambato, llegando a la conclusion de que se debe utilizar el
modelo de costos por 6rdenes de produccion como método para determinar los costos
reales de produccién y al mismo tiempo se debe realizar una vigilia constante de la
produccion, ya que esta directamente relacionada con la calidad del control contable y
por ende afecta la rentabilidad de la empresa; todo esto partiendo de la premisa de que
el sistema de costos por érdenes de produccion sirve para conocer de manera detallada

los costos y procesos de produccion.

Otro ejemplo de la aplicacién de un sistema de costos por 6rdenes de produccion lo

podemos encontrar en el trabajo de grado de Cutiopala Soldado y Escudero Lopez
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(2014) que trata sobre la implementacién de un sistema de costos por 6rdenes de
produccion para una empresa textil, en el cual concluyen que la utilizacion del sistema
de costos por ordenes de produccion se convierte en una herramienta real y eficiente

en la fijacion o determinacion de precios y de utilidad para la toma de decisiones.

CAPITULO Il

3. Modelo de costos para la industria

3.1. Plan de investigacién

Para obtener informacion relevante que permita conocer la realidad de la industria en
la actualidad con respecto a la determinacion de sus costos de produccion; fue
necesario realizar un levantamiento de informacion a través de una serie de entrevistas,
estas fueron aplicadas por medio de un cuestionario que sirvié para conocer aquellos

aspectos relevantes sobre costos de produccion en la industria.

Considerando que la industria en la ciudad de Cuenca en su mayor parte esta
conformada por pequerfios talleres tipo artesanales, se ha enfocado las entrevistas en
cinco empresas representativas tomando en cuenta su tamafio y volumen de

operaciones.

A efectos de guardar la confidencialidad solicitada por las empresas, los nombres de
las personas que respondieron las entrevistas no se citaran en ningan apartado ni
tampoco constaran en los anexos.

3.1.1. Analisis de la informacion obtenida en las entrevistas

Las entrevistas fueron aplicadas a los responsables directos del area de produccion, se

utilizé un cuestionario tipo encuesta que permitié conocer las practicas que se

desarrollan en la industria para determinar sus costos de produccion.
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De las cinco empresas encuestas todas respondieron que no cuentan con un modelo de
costos, también respondieron que para determinar la rentabilidad que pueden obtener
de la fabricacion de las estructuras armadas; aplican una metodologia consistente en
determinar el costo total de estas; en funcion del valor de compra que tienen los
materiales a utilizar durante el proceso de fabricacion e instalacion, sumandole al
mismo, un porcentaje que representa los costos de mano de obra y demas costos que

seran erogados hasta la entrega del producto final.

Las cinco empresas también coincidieron en que el modelo de costos deberd medir de
manera diferenciada tanto los costos de materiales como de mano de obra y otros
costos, y finalmente todas coincidieron en la necesidad que tienen de un modelo de
costos que les sirva para la toma de decisiones y que estarian interesadas en
implementar el modelo de costos.

3.2. Anélisis de modelos de costos que pueden ser adoptados por la industria

Partiendo de la premisa de que los productos elaborados por la industria no son
manufacturados en volumenes considerables y no requieren una cadena de produccion
para su fabricacién, se deduce que el modelo de costos por procesos no tiene una
aplicacion practica para la industria. Las empresas tienen un taller que no se encuentra
dividido ni en secciones ni en departamentos que reciban insumos o productos de
entrada, sino que todos los operarios se encuentran fabricando las distintas estructuras
sin ser especialistas en ningun proceso de fabricacion o instalacion, ya que estas

labores son del dominio de todos los operarios.

Luego, si tomamos la premisa de que el modelo de costos estandar necesita que se
establezcan costos presupuestados en funcion de la experiencia o la investigacion de
productos que tienen caracteristicas comunes entre si para establecer parametros
estandares, se descarta este modelo por cuanto no se apega a la realidad de la industria,
ya que sus productos son manufacturados sin un estdndar especifico, estos varian de

acuerdo a las especificaciones requeridas por los clientes que solicitan los productos.

El modelo de costos por actividades (ABC), puede considerarse como un modelo util

para la industria, sin embargo, debido a la complejidad de su implementacion y la
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necesidad de los recursos que se debe asignar para establecerlo y mantenerlo, como
centros de costos e inductores, estos representan una inversion onerosa para las

empresas, lo que hace que se descarta el modelo.

Finalmente, el modelo de costos por 6rdenes de produccion se perfila como el modelo
ideal para su aplicacion dentro de la industria debido a la compatibilidad que tiene con
sus caracteristicas, ya que los productos son elaborados bajo requerimientos
especificos que constan en una orden de produccion que sera el punto de partida para
el inicio del proceso productivo y de esta forma resulta simple y con la menor

utilizacion de recursos el proceso de acumulacion o registro de los costos.

3.3. Definicion de procesos que seran aplicados por el modelo propuesto para la

industria

Los procesos que se aplican en el modelo propuesto estructuran la metodologia que
sera aplicada para la determinacion de los valores correspondientes a cada uno de los
elementos del costo durante el proceso productivo, para esto se debe considerar que el
proceso de produccion inicia el momento en que se recibe la orden de produccion y

finaliza con la instalacion y entrega del producto a satisfaccion del cliente.

Por todo lo expuesto, se concluye que el modelo de costos que debe ser implementado
por la industria para satisfacer sus necesidades debe ser el modelo de costos por

ordenes de produccion, como lo dicen Vallejos Orbe y Chiliquinga Jaramillo (2017):

Las empresas de produccion son aquellas que se encargan de transformar la
materia prima en un producto elaborado o semielaborado, para tal proceso se
reconocen los elementos de los costos de produccién: materiales, mano de obra 'y
gastos generales de fabricacion. Desde un punto de vista elemental y sencillo el

costo de un producto se obtiene sumando los costos de produccion.

a) Bajo pedido especifico. La produccion de un bien y las prestaciones de un

servicio atienden a caracteristicas especificas que el cliente requiere (p. 60).
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3.3.1 Analisis del proceso productivo

Ilustracion 6: Proceso productivo de estructuras de aluminio y vidrio

( Inicio )

\ 4

Requerimiento
Cliente

!

Cotizacion
Productos

'

Orden de

Aceptacion
Sl > Produccién

Cliente

v
NO Fabricacion
Productos
A
Instalacion
Productos
Terminados
v
Fin

Fuente: Elaboracion propia.

Como se puede apreciar en la ilustracion 6 se tiene un diagrama de flujo del proceso
productivo, este inicia con la orden de produccidn, esta orden se da a posteriori al

requerimiento de un cliente solicitando los productos que fabricaran los operarios.

Generalmente cuando el cliente solicita una cotizacion de las estructuras que necesita;
se procede a realizar las mediciones de las mismas in situ; con esta informacion se
realiza la valoracion de los precios que deberad cancelar el cliente por la obra total
solicitada, esta valoracion se la hace utilizando hojas de calculo para determinar el
valor de los materiales utilizados y en funcién del total obtenido se suma a este un
porcentaje de recargo que cubrira los demas costos del proceso de fabricacion.
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Considerando que el proceso empirico aplicado por las empresas puede llevar a
valoraciones erroneas de los costos de produccién, se propone un modelo de costos
por ordenes de produccion adaptado a las necesidades de la industria para que sea

utilizado en la gestion de costos y la toma de decisiones.

En la ilustracion 7 se presenta el modelo de una Hoja de medicidn, documento que
sirve como referencia para la elaboracion de la proforma y de cuya aceptacion depende
la emision de orden de produccion, este documento debe formar parte del archivo de

soporte del proceso productivo de las obras fabricadas.

llustracion 7: Hoja de medicion

D_. Empresa de aluminioy vidrio XYZ
o Hoja de medicién

Fecha:

Cliente: Teléfono cliente:

Direccién obra: Responsable:

Espesor/color vidrio:

Color aluminio: Firma responsable:

Observaciones:

Diagrama de estructuras

Fuente: Elaboracidn propia.

Como se puede apreciar en la ilustracion 7 en la hoja de medicion, se representa
mediante diagramas referenciales las estructuras junto con sus dimensiones, esto se lo
hace dentro de la seccion denominada “Diagrama de estructuras”, estos diagramas
serviran como referencia para elaborar la cotizacion del valor total de la obra y para
los operarios en la fabricacion de las estructuras. Una vez que se ha calculado el valor
total de la obra que sera presentado al cliente, se elabora la proforma para presentarla

al cliente y de cuya aceptacion depende la emision de la orden de produccion.
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Si se ha obtenido la aceptacion del cliente, se autoriza la orden de produccién y se
coordina con el personal del taller el inicio de la fabricacion, en la ilustracién 8 se
puede apreciar el modelo de la proforma en el que constara, en la parte inferior, un

segmento en el cual se consigna informacion para el registro de la orden de produccion.

lustracion 8: Proforma / Orden de produccion

I:_. Empresa de aluminio y vidrio XYZ
~u Proforma

Fecha:

Cliente: Teléfono cliente:

Observaciones:

Detalle de proforma

Diagrama de estructura Descripcion de estructura Cantidad Precio

AN =

™~

Aceptacion cliente: s D NO D Orden de produccion N°:

Fecha:
Revisado por:

Aprobado por:

Firma cliente

Fuente: Elaboracion propia.

Una vez que se ha iniciado el proceso productivo, es necesario llevar un control de los
valores erogados durante la fabricacion, para esto se realiza el registro de los valores
determinados en los respectivos documentos de soporte, los valores contenidos en los
mismos seran resumidos y recopilados en la “Hoja de costos™, en ella se registraran de
manera sistematica los valores asignados a cada uno de los elementos del costo y
también sirve como referencia para realizar el registro contable de la sumatoria de los

costos totales incurridos en la obra final.

3.3.2 Hoja de costos
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El disefio de la hoja de costos puede variar de una empresa a otra de acuerdo a las
necesidades que tengan las mismas, en la llustracion 9 se puede apreciar el disefio que

se propone para la industria.

lustracion 9: Hoja de Costos
[=. Empresa de aluminio y vidrio XYZ
- Hoja de costos

Orden de produccion Ne:

Cliente:
Fecha inicio fabricacion: Fecha inicio instalacion:
Fecha fin fabricacion: Fecha fin instalacion:
Costos de produccién
Materia Prima Directa Mano de Obra Directa Costos Indirectos de Fabricacion
Fecha | Comprobante Valor Fecha | Horas Valor Fecha Concepto Valor

Total MPD Total MOD Total CIF

Resumen

Materia Prima Directa Observaciones:

Mano de Obra Directa

Costos Indirectos de Fabricacion
Total Costos de Produccion
Utilidad

Precio de Venta

Liquidado por: Revisado por: Aprobado por:

Fuente: Elaboracidon propia.

Como se puede observar en la ilustracion 9, la hoja de costos es un compendio de los
valores erogados por cada uno de los elementos del costo, agrupados con su respectiva
orden de produccion de modo que se pueda determinar de manera clara y
pormenorizada con la documentacion de soporte los costos incurridos en la fabricacion

de la obra correspondiente.
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Para entender la importancia de la hoja de costos se puede considerar lo que dice Rojas
Medina (2007):

Esta contiene la acumulacion de costos para cada trabajo, subdividida en las
principales categorias de costos, asi mismo resume el valor de materiales directos,
mano de obra directa y costos indirectos de fabricacion, aplicados para cada orden
de trabajo procesado. La informacion de costos de los materiales directos y de la
mano de obra directa, se obtiene de las requisiciones de materiales y los resimenes
de lamano de obra, y se registran en la hoja de costos por 6rdenes de trabajo diaria
o semanalmente. Con frecuencia, los costos indirectos de fabricacion se aplican al

final de la hoja de trabajo. (p. 34).

La hoja de costos acumula los valores correspondientes a los tres elementos del costo,
que son: Materia prima directa, mano de obra directa y costos indirectos de
fabricacion, por esto se debe establecer la manera en que cada uno de ellos seran
determinados, controlados y registrados en la hoja de costos, los procedimientos para
el control y el tratamiento contable de cada uno de estos se determina en los siguientes
apartados; iniciando con el control y el tratamiento de la materia prima y finalizando

con la distribucion de los costos indirectos.

Materia Prima Directa

Las empresas generalmente adquieren los insumos de acuerdo a las necesidades que
requieren las obras aceptadas por los clientes, de esta manera pretenden evitar la
necesidad de mantener un inventario de materia prima por cuestiones de ahorro de
espacio en sus talleres. Se debe tener ciertas consideraciones con respecto al material
de aluminio; por cuanto este se lo puede adquirir en varillas estandares de entre 5 a 6
metros lineales, esta situacion puede llevar a que se generen sobrantes de este material
en el caso de que las dimensiones necesarias no pudieran ser optimizadas en las

longitudes disponibles de material.

En caso de generarse sobrantes del material de aluminio se debe determinar cuales de

los retazos restantes pueden ser considerados como desperdicio 0 materia prima para
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reutilizarla en obras posteriores, en el caso del material de vidrio este se puede destruir
accidentalmente y sera necesario realizar la reposicion del material, lo cual puede
generar un incremento del costo y de acuerdo a la NIC 2 que dice : ... asi como todas
las demas pérdidas en los inventarios, serd reconocido en el periodo en que ocurra la
rebaja o la pérdida.” (parr. 34), por lo tanto, los valores correspondientes a las
dimensiones del material de aluminio determinadas como desperdicio y de vidrio
destruido seran reconocidos como gastos. En la ilustracion 10 se puede apreciar un

diagrama del proceso de adquisicién de materia prima.

llustracion 10: Diagrama del proceso de adquisicion de materia prima

Cotizacion Compras Taller

Inicio Cotizaciones de - Entrega de
materiales materiales
v l

Presentacion
proforma a cliente

v

Aprueba
cotizacion

l

Sl

- NO Aceptacion l
Cliente
Compra de
| materiales

sl l
Lista requerimiento
de materiales

Aceptacion
de material

Sl

Fuente: Elaboracion propia

De acuerdo al diagrama de flujo de procedimientos mostrados en la ilustracién
anterior; luego de haber presentado la proforma con los costos de la obra al cliente y
de haber obtenido su aceptacion, se debe proceder a emitir la orden de compra en la
que debe constar el listado de las cantidades necesarias de materiales para la
fabricacion de la obra solicitada, para la realizacion de este documento se puede

29



utilizar el formato descrito en la ilustracion 11, en el que se presenta el formato de la

orden de compra.

llustracién 11: Orden de compra

=2

Empresa de aluminio y vidrio XYZ
Orden de compra

Fecha solicitud:

Orden de produccion N°: Orden de compra N°:

Solicitado por:

Revisado por:

Aprobado por:

Adquirido por:

Fecha adquisicion: Fecha entrega:

Entregado por:

Listado de materiales

Descripcion del material Unidad de medida

Cantidad

Recibido por:

Fuente: Elaboracion propia

Una vez que se ha emitido la orden de compra con el listado de materiales requeridos

para fabricar la obra solicitada, el encargado de compras o adquisiciones solicitara

proformas a los proveedores y presentara estas para su aprobacion, luego de obtener

la aprobacion necesaria procedera a realizar la compra de los materiales. Llegado a

este punto se realizara el registro de los costos implicados en la adquisicion de los

materiales; mismos que estaran detallados en la o las facturas correspondientes.

El registro contable de los materiales adquiridos se la hace a una cuenta de inventario

de materia prima, de este modo se registra el valor de compra, luego al momento que

se realiza la entrega de materiales se realiza el descargo de los valores correspondientes

30



contra una cuenta de productos en proceso, esto se registra a medida que se atienden
los requerimientos del taller en funcién de los avances que se dan durante el proceso
fabricacion de las obras solicitadas, un ejemplo del registro contable se presenta a

continuacion:

- X -
Inventario de materia prima XXXX
IVA en compras XXXX
Proveedores XXXX
P/r. Compra de materiales
-X -
Inventario de productos en proceso XXXX
Inventario de materia prima XXXX

P/r. Entrega de materiales al taller

En esta parte del proceso es necesario realizar el control del material entregado;
partiendo de la premisa que pueden generarse desperdicios o reposiciones de material,
sea por pérdida o destruccion accidental, por lo tanto para realizar el registro de los
valores de materia prima en la hoja de costos es necesario determinar los valores netos
que seran calculados de acuerdo a los valores registrador en los despachos de
materiales entregados y restando a estos los montos correspondientes a las afectaciones
que hubieren ocasionado la devolucion de los retazos considerados como materia
prima; y también se debe considerar las diferencias que se hubieran presentado en

valores cuando resulto necesaria la reposicion de material destruido.

Cuando se ha determinado el material sobrante como materia prima, se contabiliza el
valor asignado a una cuenta inventario de materia prima, y el material considerado
como desperdicio requiere un tratamiento diferente de acuerdo al Art. 16; Numeral 9
del Reglamento de aplicacion de la Ley de Régimen Tributario Interno que dice en su
literal a) “...Las pérdidas por baja de inventario deberan ser establecidas mediante
Acta suscrita por el Gerente, el Contador y el Bodeguero de la empresa, la misma que
sera protocolizada por Notario Publico...”, de esta manera ese cumple conlaNIC 2y

se puede considerar como gasto.
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En la ilustracién 12 se puede apreciar un modelo sugerido del formato que sera

utilizado para la entrega de materiales al taller.

llustracién 12

: Despacho de materiales al taller

I:== Empresa de aluminio y vidrio XYZ

Despacho de materiales

Orden de produccion N°:
Fecha entrega:

Despacho de material N°:
Solicitado por:

Revisado por:

Aprobado por:

Listado de materiales

Descripcion del material

Unidad de medida Cantidad entregada

==

Entregado por:

Recibido por:

Fuente: Elaboracion propia

En la ilustracion 13 se puede apreciar un modelo del formato sugerido para la

devolucién de materiales a bodega.

llustracién 13: Devolucion de materiales

I::: Empresa de aluminio y vidrio XYZ

Devolucién de materia prima

Orden de produccion N°:
Fecha devolucion:

Despacho de material N°:
Devuelto por:

Revisado por:

Aprobado por:

Listado de materiales

Descripcion del material

Unidad de Cantidad
medida desperdicio

Cantidad
inventario

~

//

Recibido por:

Fuente: Elaboracion propia
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Como se puede apreciar, en el formato de devolucion de materiales se registra las
cantidades de materiales correspondientes tanto a desperdicio como a inventario, en
funcion de dichas cantidades se determinan los valores correspondientes para realizar
los asientos respectivos, unos ejemplos de la manera en que realizan estos asientos se

los pueden apreciar de la siguiente manera:

-X -
Inventario de materia prima XXXX
Inventario de productos en proceso XXXX
P/r. Devolucién de materia prima
-X -
Inventario de materiales para dar de baja XXXX
Inventario de productos en proceso XXXX

P/r. Desperdicio de materiales que seran dados de baja

En los ejemplos anteriores se puede apreciar que se ha reconocido el valor de los
materiales que seran conservados como materia prima y que seran utilizados en la
medida que puedan servir como materiales de produccion, y finalmente, luego de que
se han cumplido los requisitos establecidos en el Reglamento de Aplicacion de
Régimen Tributario Interno, se puede realizar el registro contable de los materiales
dados de baja, reconociéndolos como gasto deducible, registrando estos valores a una
cuenta de gasto por desperdicio de inventario de materiales como se muestra en el

siguiente ejemplo:

-X -
Desperdicio de Inventario de materiales XXXX
Inventario de materiales para dar de baja XXXX

P/r. Los desperdicios de materiales como gasto

Finalmente, para poder realizar el registro de los valores erogados por concepto de
materia prima en la hoja de costos es necesario determinar el valor neto de la materia
prima utilizada. En la hoja de costos se debe registrar como referencia el nimero de

despacho con el que fue entregada la materia prima, acompafado de la referencia del
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documento de devolucion en el caso de que se hubiera realizado para tener una

constancia de donde se obtuvieron los valores registrados.

De esta manera se ha establecido la metodologia para determinar el costo de la materia
prima directa que se asigna a la respectiva orden de produccion, en el siguiente
apartado se trata las consideraciones a seguir para registrar los costos de mano de obra

directa.

Mano de obra directa

Para determinar costo de mano de obra directa, se debe considerar los valores erogados
por la empresa por concepto de sueldos y salarios a los operarios, en la tabla Il se

puede apreciar un resumen del factor prestacional en Ecuador.

Tabla I11: Factor prestacional en Ecuador

Modalidad Descripcion Aporte Empleador Ecuador (%)
Seguridad
social Aporte al IESS 11.15
Parafiscales Aporte CCC? 1
Fondo de reserva
(después del primer afio 8.33
de servicio)
Vacaciones 4.16

Prestaciones .
Decimotercera

- 8.33
remuneracion

Decimocuarta

-, 1 salario basico unificado / 12
remuneracion

Total factor prestacional (sin incluir

utilidades) 33.32 + (1 salario basico unificado / 12)

! Contribucién Fomento de Capacidades y Conocimientos Ciudadanos

Fuente: Costos para la toma de decisiones
Autor: Ricardo Uribe Marin (2011, p. 105)

Como se puede apreciar en la tabla 111 el factor prestacional representa el porcentaje
adicional de prestaciones que sumados al sueldo o salario basico establecido para cada

operario se constituyen en el costo de mano de obra.
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Para el control de la mano de obra se debe utilizar un formato de control del tiempo
dedicado a la fabricacion y también a la instalacion de las obras, tomando en
consideracion que el proceso de fabricacion debe concluir con la instalacion de las

estructuras fabricadas.

Para Jiménez Lemus (2010):
El control de tiempo generalmente se hace con un reloj control, donde se registra
la entrada y salida de cada trabajador por medio de tarjetas de tiempo. Con estas
tarjetas se facilita saber qué trabajador se encuentra dentro de la fabrica; ademas
el procedimiento de pago se establece con los dias y horas que han laborado,
sirven para el calculo de las percepciones individuales de los trabajadores (p. 66).

En la ilustracion 14 se puede apreciar un ejemplo de la tarjeta de tiempo laborado:

llustracion 14: Tarjeta de tiempo laborado

l:== Empresa de aluminio y vidrio XYZ

Tarjeta de control de tiempo

Codigo de empleado: 007
Apellidos y nombres: -James Bond.
Semana del: 06 / may /2019 al 11/ may/ 2019
Descripcion Lunes | Martes | Miércoles | Jueves | Viernes | Sabado
Hora de entrada mafiana: | 08:01 08:00 08:05 08:00 08:00 08:31
Hora de salida mafiana: | 12:30 12:29 12:31 12:30 12:30 12:29
Hora de entrada tarde: | 14:01 14:00 14:05 14:02 14:03
Hora de salida tarde: | 17:30 17:29 17:31 17:30 17:29
Horas laboradas: 8h 8h 8h 8h 8h 4h
Subtotal horas: | 40h | Observaciones:
Subtotal horas extraordinarias?: 4h
Total horas laboradas | 44 h

Fuente: Elaboracion propia

La tarjeta de control de tiempo sirve como base para el calculo del costo de mano de
obra incurrido en la fabricacion de las estructuras, ya que registra el tiempo laborado
por cada operario durante el periodo controlado. Esta informacion se utiliza para
determinar el valor hora hombre en funcion del sueldo basico que percibe el operario

y adicional a este se considera el factor prestacional descrito en la Tabla I11.
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2Segun el Art. 47 del Cddigo del Trabajo se define la jornada regular de trabajo como:
“La jornada méxima de trabajo sera de ocho horas diarias, de manera que no exceda

de cuarenta horas semanales, salvo disposicion de la ley en contrario”.

Segun el Art. 49 la jornada nocturna es la que se realiza entre las 19h00 y las 06h00
del siguiente dia y dan derecho a un recargo del 25% sobre la remuneracion normal.
Las horas que se laboran luego de la jornada normal de trabajo, se consideran como
horas suplementarias u horas extraordinarias y no pueden ser mas de 4 diarias, ni mas

de 12 en el transcurso de la semana.

El Art. 55 del Codigo del Trabajo establece la manera en que seran remuneradas las
horas extraordinarias de la siguiente manera:
2. Si tuvieren lugar durante el dia o hasta las 24HO00, el empleador pagara la
remuneracion correspondiente a cada una de las horas suplementarias con mas un
cincuenta por ciento de recargo. Si dichas horas estuvieren comprendidas entre las
24H00 y las 06HO00, el trabajador tendra derecho a un ciento por ciento de recargo.
Para calcularlo se tomara como base la remuneracion que corresponda a la hora

de trabajo diurno;

4. El trabajo que se ejecutare el sdbado o el domingo debera ser pagado con el
ciento por ciento de recargo.

Se debe considerar la normativa establecida para el célculo del valor por horas
extraordinarias de labor; ya que estas incrementan el valor total del factor prestacional

al ser consideradas como parte de la remuneracion.

Para realizar el calculo del valor hora para costo segun Vallejos Orbe y Chiliquinga
Jaramillo (2017):
se parte de que una persona trabaja ocho horas diarias, cinco dias a la semana,
cuatro semanas; de manera regular -un mes en tiempo comercial-. Sin quitar que
se pueda contabilizar los dias de un mes de manera exacta. Da como resultado que
una persona trabaje 40 horas semanales, 160 horas al mes. Relacionando sueldo

mes mas provisiones se tiene el costo hora por sueldo (p. 107).
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De este modo, una vez determinado los valores percibidos por el empleado cuando se
emite el rol de pagos correspondiente se puede determinar el sueldo hora dividiendo
el total de ingresos para 160 y con este valor determinado se puede calcular el costo
de mano de obra multiplicAndolo por la cantidad de horas que el operario ha dedicado

a la produccién de cada orden emitida.

El control de las horas que ha dedicado cada operario a la orden de produccion se debe
resumir en una tarjeta de tiempo de control individual. En estas tarjetas se detalla el
tiempo empleado en cada orden y también se puede diferenciar los valores
correspondientes a mano de obra directa dedicada a la orden, asi como también el
tiempo no productivo que hubieren tenido los operarios durante un periodo

determinado en el que no hubo labores a realizar.
En la ilustracion 15 se puede apreciar un ejemplo de una tarjeta de control de tiempo:

llustracion 15: Tarjeta de control de tiempo individual
I:_. Empresa de aluminio y vidrio XYZ
~a Tarjeta general de control de tiempo
Mano de Obra Directa
Semanadel: 06/may/2019 al 11/may/ 2019

Cadigo Operario OP 73 OP 74 OP 75 TNP Totales
1000 Armando Casas 15 13 12 40
1001 Alan Brito 25 18 43
1002 | Aquiles Castro 28 16 44
1003 | Angel Conde Nao 40 40
1004 Enrique Cido 25 15 2 42

Totales: 68 56 71 14 209

Fuente: Elaboracion propia

Esta planilla debe ser elaborada semanalmente por el responsable o supervisor del
taller en concordancia con la tarjeta de asistencia individual de los operarios, y sirve
como referente para la determinacion de los valores correspondientes a mano de obra
ya que se debe determinar el valor hora en funcion del rol de pagos, sabiendo que este

es un resumen de los costos necesarios para mantener la némina de operarios.

Como se puede apreciar en la ilustracion 15 las horas laboradas por cada operario se
encuentran asignadas de acuerdo a la orden de produccién en la que participa cada uno
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y con esta informacion y los valores obtenidos de los roles de pago se puede determinar
el costo total de mano de obra directa por cada orden de produccion y el tiempo no
productivo podrad ser reconocida como gasto ya que ese tiempo no fue dedicado
directamente al proceso productivo.

La informacidn contenida en la planilla de control de tiempo sirve como referente para
la medicidn de la eficacia de cada uno de los operarios en la fabricacion de las obras y
utilizando pardmetros de analisis adecuados puede servir para determinar factores de

eficiencia dentro del proceso productivo.

En la ilustracion 16 se puede apreciar un ejemplo de la tabla con los valores del rol de

pagos que se deben considerar para el calculo del costo de mano de obra.

llustracion 16: Resumen de costos en la némina de operarios

E:: Empresa de aluminio y vidrio XYZ
Resumen de costos por mano de obra de némina de operarios
Mes de: mayo del 2019
Fondo Aporte -~ -~
Codigo Operario Sueldo Horas de patronal Aporte Vacaciones Décimo | Décimo Totales
ganado extras reserva 1ESS CCC 111 v
1000 é‘;g‘aas“d" 420,00 34.99 46.83 4.20 1750 | 34.99 3283 | 591.34
1001 | Alan Brito 396.00 7.43 32,99 44.98 4.03 1681 | 3299 | 3283 | 568.06
1002 é;‘:t'r'gs 41500 | 1038 3457 47.43 4.25 1772 | 3457 32.83 596.75
1003 | Angel 398.00 44.38 3.98 1658 | 3315 | 32.83 528.92
Conde Nao
1004 E‘;{;{'}que 402.00 5.03 66.81 4538 4.07 1696 | 66.81 32.83 639.89
Totales: | 203100 | 2284 | 169.36 | 229.00 | 2053 8557 | 20251 | 16415 | 2,924.96

Fuente: Elaboracion propia

Una vez que se ha determinado los valores correspondientes al factor prestacional se
puede elaborar un cuadro detallado en el que deben constar los costos totales por
operario y las horas totales dedicadas por cada uno a las distintas ordenes de
produccion, de este modo se obtiene el valor por hora de mano de obra directa
correspondiente al periodo calculado y se puede asignar el valor correspondiente

determinando el costo total de cada orden de produccién.
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En la ilustracion 17 se puede apreciar un ejemplo de como se calcula el valor hora de mano de obra y se asigna este a cada orden de produccion

determinando el costo total incurrido en cada una dentro del periodo calculado.

llustracion 17: Asignacion de costo de mano de obra directa

D_-.: Empresa de aluminio y vidrio XYZ
Asignacion de costos por mano de obra directa
Mes de: mayo del 2019
OP 73 OP 74 OP 75 TNP
Cadigo Operario Costo total | Horas Costo Totales
aboradas hora Horas Costo Horas Costo Horas Costo Horas Costo
1000 Armando Casas $591.34 160 $3.70 52 $192.19 55 $203.50 41 $151.53 12 $44.35 $591.34
1001 Alan Brito $568.06 163 $3.49 45 $156.83 63 $219.56 55 $191.68 $ 568.06
1002 Aquiles Castro $596.75 164 $3.64 50 $181.94 60 $218.32 54 $196.49 $596.75
1003 Angel Conde Nao $528.92 160 $3.31 53 $175.20 45 $148.76 62 $204.96 $528.92
1004 Enrique Cido $639.89 162 $3.95 62 $244.90 43 $169.85 55 $217.25 2 $7.90 $ 639.89
Totales: $2,924.96 809 262 $951.05 266 $959.76 267 $961.90 14 $52.25 $2,924.96

Fuente: Elaboracion propia

Como se puede observar en la ilustracion 17, en funcidn de los valores determinados en el resumen de costos en la némina de operarios se determina
el costo hora dividiendo el valor total obtenido como costo para la cantidad de horas laboradas y con ese valor unitario se puede determinar el valor
total de mano de obra de cada orden de produccion, y adicionalmente se determina el costo del tiempo no productivo que sera distribuido como
costo indirecto de fabricacion.
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Para registrar la contabilizacién de la mano de obra se debe realizar previamente los
roles de pago de modo que se tenga los valores correspondientes al costo que
representa al sueldo mas el factor prestacional, para la contabilizacion del rol de pagos

se pueden realizar los siguientes asientos:

- X -
Sueldos y Salarios XXXX
Aporte Patronal IESS XXXX
Aporte CCC IESS XXXX
Fondos de Reserva XXXX
Vacaciones XXXX
Décimo 111 Sueldo XXXX
Décimo IV Sueldo XXXX
Sueldos y Salarios por pagar XXXX
Aporte Personal IESS por pagar XXXX
Préstamos Quirografarios por pagar XXXX
Retenciones Judiciales por pagar XXXX
Aporte Patronal IESS por pagar XXXX
Aporte CCC IESS por pagar XXXX
Fondos de Reserva por pagar XXXX
Vacaciones por pagar XXXX
Décimo |11 Sueldo por pagar XXXX
Décimo IV Sueldo por pagar XXXX

P/r. Rol de pagos del mes xx del afio 20xx

-X -

Inventario de productos en proceso XXXX
Sueldos y Salarios XXXX
Aporte Patronal IESS XXXX
Aporte CCC IESS XXXX
Fondos de Reserva XXXX
Vacaciones XXXX
Décimo 11 Sueldo XXXX
Décimo IV Sueldo XXXX

P/r. Costo de mano de obra directa
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Como se puede apreciar en los ejemplos anteriores, dentro de la distribucién de la
mano de obra se procede a asignar al inventario de productos en proceso aquellos
valores que tienen relacion directa con el producto fabricado y aquellos que
corresponden al tiempo no productivo quedan reconocidos como gasto en las cuentas
correspondientes de acuerdo a lo que versa la NIC 2: “Son ejemplos de costos
excluidos del costo de los inventarios, reconocidos como gastos del periodo en el que
se incurren, los siguientes: (a) los importes anormales de desperdicio de materiales,
mano de obra u otros costos de produccién;” (parr. 16), para el registro primero se
contabiliza el rol de pagos y luego se contabilizan los valores correspondientes contra
el inventario de productos en proceso, registrando de esta manera los costos de mano
de obra directa y con los datos detallados en los resimenes de tiempo de horas hombre
se registran en la hoja de costos los valores aplicados como mano de obra directa.

Costos indirectos de fabricacion

Los costos indirectos de fabricacion son aquellas erogaciones de dinero que no tienen
relacion directa con el proceso productivo, como por ejemplo el costo de los servicios
basicos, la depreciacion de las maquinarias, los costos de arriendo, etc. Por lo tanto,
estos seran prorrateados en funcion del factor de horas hombre aplicado en cada orden
de produccion, y deben ser calculados al final de cada periodo determinado. Sin
embargo, puede realizarse estimaciones de los mismos para realizar el registro en la
hoja de costos y al final del periodo se realizaran los ajustes correspondientes para

regularizar el costo.

Los costos indirectos se distribuyen en funcion de las horas hombre, ya que este factor
es el que mejor que mejor se adapta a las necesidades de la industria tomando en
consideracion que el aporte de la mano de obra es el mejor parametro para estimar los

costos indirectos.

Cuando se realiza las estimaciones de los costos indirectos de fabricacion se establece
una tasa predeterminada que serd aplicada en funcion del factor determinado como
base, en el caso de la industria el factor base son las horas hombre presupuestadas a

laborar durante el mes corriente, por lo tanto, se puede utilizar un promedio de los
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costos indirectos presupuestados sobre las horas hombre utilizando la siguiente

formula que representa la tasa predeterminada de costos indirectos:

CIF presupuestados

TP =
Horas hombre presupuestadas

De este modo se establece la tasa predeterminada que sera aplicada durante el proceso
productivo, pero se debe considerar que al final del periodo de control se determinara
el valor real de los CIF aplicados, para esto se utiliza la siguiente formula que sirve

para calcular la tasa real aplicada:

CIF reales
TRA

Horas hombre reales

La diferencia que se establezca entre la tasa real aplicada y la tasa predeterminada sera

ajustada al final del periodo contra la cuenta de costo de ventas.

Un ejemplo del asiento contable que debera realizarse para el registro de la aplicacion

de la tasa predeterminada puede ser efectuado de la siguiente manera:

-X -
Inventario de productos en proceso XXXX
CIF predeterminados XXXX

P/r. Aplicacion de tasa predeterminada de CIF

Una vez que se ha determinado los valores reales de los costos indirectos de

fabricacion se debe realizar el asiento contable de estos como se muestra en el ejemplo

siguiente:
-X -
Gasto por servicios basicos XXXX
Gasto por arriendos XXXX
Caja XXXX

P/r. Gasto por servicios basicos
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Depreciacion de activos XXXX
Depreciacion acumulada activos XXXX

P/r. Depreciaciones de activos

Como se puede apreciar primero se registran los gastos que seran aplicados, luego se
aplica la parte proporcional correspondiente a los costos indirectos de fabricacion de

la siguiente manera:

=X -

Costos Indirectos de Fabricacion XXXX
Gasto por servicios basicos XXXX
Gasto por arriendos XXXX
Depreciacién de activos XXXX

P/r. CIF reales aplicados

Una vez que se han determinado los costos indirectos reales aplicados se pueden
presentar tres situaciones con respecto a la tasa predeterminada aplicada durante el
proceso productivo, a saber:

1. Los costos indirectos predeterminados pueden estar sobrevalorados.

2. Los costos indirectos predeterminados pueden estar subvalorados.

3. Los costos indirectos predeterminados pueden ser iguales a los reales.

Como se explicd en apartados anteriores cuando se produzcan variaciones entre los
costos indirectos predeterminados y los reales, estas se ajustaran contra la cuenta de
costo de ventas. En el primer caso, cuando los costos indirectos predeterminados estan

sobrevalorados se puede realizar el ajuste contable como se muestra en el siguiente

ejemplo:
- X -
CIF predeterminados XXXX
Costos Indirectos de Fabricacion XXXX
Variacion Neta CIF XXXX

P/r. Variacion de CIF sobrevalorados
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Variacion Neta CIF XXXX
Costos de ventas XXXX

P/r. Variacion de CIF contra costo de ventas

De este modo se ha aplicado la variacion de los costos indirectos predeterminados
aplicandolo contra el costo de ventas, dejandolo con su valor neto real. En el segundo
caso cuando los costos indirectos predeterminados se encuentran subvalorados se

puede realizar el asiento contable de ajuste que se muestra en el siguiente ejemplo:

-X -
CIF predeterminados XXXX
Variacion Neta CIF XXXX
Costos Indirectos de Fabricacion XXXX
P/r. Variacion de CIF sobrevalorados
-X -
Costos de ventas XXXX
Variacion Neta CIF XXXX

P/r. Variacion de CIF contra costo de ventas

Como se puede apreciar en los ejemplos anteriores, las variaciones que se presentan
entre el costo indirecto predeterminado y el real se ajusta contablemente contra la
cuenta de costo de ventas de modo que se registra el valor real incurrido en esos rubros,
en el caso de que no exista variacion se debe registrar los costos predeterminados

contra los costos reales como se muestra en el siguiente ejemplo:
-X -
Costos Indirectos de Fabricacion XXXX
CIF predeterminados XXXX

P/r. Costos indirectos de fabricacion aplicados

3.4. Aplicacion del método propuesto en una empresa de la industria
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Para realizar la aplicacion del método propuesto se solicitd la autorizacion a la
representante legal de la empresa PROVIDRIOS, y de este modo se coordin6 con el
personal de produccion la realizacion de tres ordenes de produccion durante el mes de
junio de 2019, para efectos de demostracion del método se ha tomado la obra méas

grande y la documentacion de soporte se detalla en los anexos.

Por peticion de la sefiora Representante Legal de la empresa los nombres de todas las
personas participantes del proceso, tanto de clientes como del personal deberan ser
mantenidos en reserva, es por esto que en los anexos no se podra visualizar esta

informacion.

El proceso inicia con la Hoja de medicion que se puede apreciar en el Anexo 2 en
donde se detalla la obra que consiste en una serie de ventanas y puertas que fueron
elaboradas en un aluminio que tiene un acabado en pintura de un efecto similar a la
madera, conocido en la industria como maderado. Como se puede observar, en la hoja
de medicidn constan unos graficos que representan las estructuras que necesita el
cliente para los acabados de su construccion, asi como sus dimensiones y con esta

informacion se elabora la proforma.

En el Anexo 3 se encuentra la proforma en la que se detalla los precios de las
estructuras y se puede apreciar ilustraciones que las representan, esta proforma una
vez que fue aceptada por el cliente sirvido como punto de partida para el proceso de
fabricacién ya que al pie de esta se encuentra la aceptacién por parte del cliente y el
numero de orden de produccion con el que se referenciara los demas documentos

necesarios para el control del proceso productivo.

Con la informacidn recopilada de la hoja de medicion se elabord la lista de materiales
necesarios para la fabricacion de las estructuras, en el Anexo 4 se puede observar la
lista de materiales solicitadas por el personal del taller para la fabricacion de la obra,

emitida dentro de la orden de compra para la adquisicion de estos.

Con el objeto de mantener la confidencialidad solicitada por la administracion de la

empresa, no se presentan las facturas de compra de los materiales, sin embargo, en la
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tabla IV se muestra un listado con los costos de los materiales adquiridos a efectos de

justificar los valores contabilizados.

Tabla 1V: Listado de materiales con precios de compra

Aluminio
Caodigo Descripcion Cantidad Total
A1066-41 JAMBA/PARANTE CHAPA ECON CEDAL MD 1.00 34.03
A1283-41 VERTICAL ABIERTO ESTANDAR CEDAL MD 12.00 219.96
Al1323-41 REVESTIMIENTO CEDAL MD 1.00 19.00
Al1382-41 MARCO DOBLE CEDAL MD 1.00 35.17
Al1384-41 HOJA CEDAL MD 1.00 31.75
A1385-41 MARCO V/PROYECTABLE CEDAL MD 3.00 64.26
Al1523-41 RIEL SUP E INF ESTANDAR CEDAL MD 5.00 105.50
A1583-41 TUBO 1 1/2 ECO CEDAL MD 1.00 27.54
Al671-41 HORIZONTAL ECON CEDAL MD 5.00 109.30
Al1765-41 CANAL 3 X 1 CON ALETA CEDAL MD 1.00 31.66
A1823-41 JAMBA MARCO V/CORREDIZA CEDAL MD 4.00 85.20
Al1879-41 JAMBA MARCO CEDAL MD 1.00 28.45
A1883-41 HORIZONTAL INFERIOR P/CORREDIZA CEDAL MD 1.00 35.83
A1884-41 ENTRECIERRE CEDAL MD 1.00 37.66
A2312-41 JUNQUILLO REDONDO V/PROYECTABLE CEDAL MD 3.00 45.24
A2331-41 MALLA CORREDIZA ECONOMICA CEDAL MD 2.00 20.98
A2357-41 JUNQUILLO REDONDO ESPALDA CEDAL MD 1.00 13.22
A2358-41 JUNQUILLO REDONDO TAPA CEDAL MD 1.00 7.54
Subtotal 952.29
Vidrio
Codigo Descripcion Cantidad Total
?)/)((:3L6'EJ6MM22 VIDRIO CLARO FLOTADO 6MM 2.20 X 3.60 3.86 24.59
I\\//IIZD]E\:’(I\;??OM VIDRIO ESMERILADO AL ACIDO 6MM 2.14 X 3.30 0.66 6.98
1002761 VIDRIO CLARO FLOTADO 5MM 2.20 X 3.60 35.10 268.52
Subtotal 300.09
Vinil
Caodigo Descripcion Cantidad Total
ZNGIE_égR;O-SK VINIL CHICOTE PANELADO 26-13 NEGRO 0.50 1.16
o 0.5k VINIL CHICOTE VIDRIO FIIO 26-9 NEGRO 1.00 229
zFI;_-ng;O-SK VINIL P/VENTANA PROYECTABLE 9P-92 NEGRO 1.00 231
9Z-4-NEGRO  VINIL P/VENTANA CORREDIZA 9Z-4 NEGRO 6.00 13.68
VINMALLA VINIL PARA MALLA 0.50 1.25
1002837 TOPE GRANDE NEGRO 30.00 3.00
Subtotal 23.69
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Suministros

Codigo Descripcion Cantidad Total
1002723 CERRADURA PICO LORO NEGRO MICO 1.00 4.93
1002729 TORNILLO 10 X 1 CABEZA PLANA (NIQ) 18.00 0.18
607-A/B-BK  CERRADURA T/BOLA BARIO CESA LATON ANTIGUO 1.00 7.49
ADAPCTUM  AGARRADERA TUBULAR PICORREDIZA MADERA 2.00 4.62
ANCL112  ANCLA11/2 HALLEY NEGRA 6.00 0.72
BRAVPREN " BRAZO DE VIPROYECTABLE REFORZADO NAT 10" 400 2024
ESQMACOR  ESQUINERO DE MALLA CORREDIZA 12.00 0.60
FELVCCAFE  FELPA V/CORREDIZA CAFE ML 45.00 315
DALEACRIL ML A FIBERGLASS GRIS 1 MT 3.00 162
PIVBRO PIVOT BRONCE 1.00 4.96
IFgEMPoplgN REMACHE POP 1/8 NIQUELADO 8.00 0.08
RUEPCMA  RUEDA DE P/CORRED METALICA AMERICANA 2.00 1.66
RUEVCNR  RUEDA DE V/CORRED NYLON RIWAY 30.00 330
STCPRVENE  sEGURO PUNTO ROIO VC NEGRO 1500 1635
o CVPPNE  SEGURO VIPROYECTABLE DERECHO NEGRO 4.00 6.08
SILABRCAF  SILICON ABRO CAFE 500 1170
SILSIKTRA  SILICON SIKA TRANSPARENTE 400 1044
TACFISF6  TACO FISHER F6 130.00 130
L';“fiﬁfxg TEMPLADORES 5/16 X 2 TUERCAS + ANILLOS 1.00 1.92
L?QRmXZCA TORNILLO 10 X 2 CABEZA PLANA NIQ 5.00 0.10
L%Rloxg’cp TORNILLO 10 X 3 CABEZA PLANA (NIQ) 10.00 0.40
TOROXUIZTP - TORNILLO 6 X 1/2 T PATO CABEZA PLANA (NIQ) 100.00 1.00
50R6X3/ NI TORNILLO 6 X 3/4 CABEZA PLANA (NIQ) 40.00 0.40
;&RQSX“/ 2C TORNILLO 8 X 11/2 CABEZA PLANA (NIQ) 8.00 0.08
i #R  TORNILLO 8 X 1/2 CABEZA REDONDA (NIQ) 92.00 0.92
ITQORSXZCRN TORNILLO 8 X 2 CABEZA PLANA (NIQ) 220,00 4.40
1ORAUTPEX TORNILLO AUTOPERFORANTE 8X1/2 PUNTA BROCA 119.00 119

Subtotal 109.83
Total  1,385.90

Los valores detallados en la tabla 4 corresponden a los precios de los materiales antes
del IVA, el listado se lo ha dividido en cuatro grupos diferenciados que corresponden
a los materiales de aluminio conocidos como perfiles, al vidrio, al vinil que es el
material necesario para enmarcar los vidrios y los suministros necesarios para el
armado e instalacion de las estructuras terminadas.
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A continuacion, se puede apreciar la contabilizacion de la compra de los materiales de
la siguiente manera:

Fecha Cuenta Descripcion Debe Haber
31/05/2019 130101 Inventario de materia prima $1,384.94
120401 IVA pagado $166.19
210101 Proveedores $1,551.13

P/r. Compra de materiales para fabricacion de orden de produccién N° 01

Posterior a la adquisicién de los materiales, el personal del taller realiza la solicitud
del material que necesita conforme se den los avances en el proceso de fabricacion,
como se puede apreciar en el Anexo 5 donde se detallan los despachos de materiales
solicitados. El registro contable de estas transacciones se los ha realizado de la

siguiente manera:

Fecha Cuenta Descripcion Debe Haber
03/06/2019 130102 Inventario de productos en proceso $727.24
130101 Inventario de materia prima $727.24

P/r. Despacho de material N° 1 al taller para orden de produccion N° 01

05/06/2019 130102 Inventario de productos en proceso $55.46
130101 Inventario de materia prima $ 55.46
P/r. Despacho de material N° 7 al taller para orden de produccion N° 01

12/06/2019 130102 Inventario de productos en proceso $270.77
130101 Inventario de materia prima $270.77
P/r. Despacho de material N° 12 al taller para orden de producciéon N° 01

12/06/2019 130102 Inventario de productos en proceso $32.73
130101 Inventario de materia prima $32.73
P/r. Despacho de material N° 14 al taller para orden de producciéon N° 01

18/06/2019 130102 Inventario de productos en proceso $31.18
130101 Inventario de materia prima $31.18
P/r. Despacho de material N° 23 al taller para orden de producciéon N° 01

27/06/2019 130102 Inventario de productos en proceso $ 268.52
130101 Inventario de materia prima $268.52
P/r. Despacho de material N° 33 al taller para orden de producciéon N° 01
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Se puede apreciar que para la entrega de los materiales correspondientes a la orden de
produccion N° 01 se han realizado seis despachos de material, los valores
correspondientes a estos han sido registrados en la hoja de costos como se puede
apreciar en el Anexo 12.

En el Anexo 6 se puede apreciar las tarjetas de control de tiempo correspondiente al
mes de junio de 2019 de uno de los operarios del taller, en la que puede visualizar el
control de asistencia del personal. En cuanto al control de las horas de mano de obra
se lo puede apreciar en el Anexo 7 con la Tarjeta de control de tiempo por mano de
obra directa, para su elaboracion se toma como base que el tiempo laborado por cada
empleado para produccion debe cubrir una franja de 160 horas como se ha explicado

en parrafos anteriores.

Para determinar el costo de hora hombre por cada uno de los operarios se ha tomado
como el rol de pagos y el rol de provisiones correspondientes al mes de junio de 2019,
estos se los puede apreciar en los Anexos 8 (Rol de pagos) y Anexo 9 (Rol de
provisiones), con la informacion contenida en dichos anexos se realiza la

contabilizacion de los sueldos y provisiones de la siguiente manera:

Fecha Cuenta Descripcion Debe Haber
30/06/2019 5020101  Sueldos administracion $644.00
5020104  Aporte patronal IESS administracion $7181
5020105  Aporte CCC IESS administracion $6.44
5020106  Vacaciones administracion $26.83
5020107  Décimo tercer sueldo administracion $53.67
5020108  Décimo cuarto sueldo administracion $65.67
5020201  Sueldos produccién $1,769.04
5020203  Fondo de reserva produccién $147.42
5020204  Aporte patronal IESS produccion $197.25
5020205  Aporte CCC IESS produccién $17.69
5020206  Vacaciones produccion $73.71
5020207  Décimo tercer sueldo produccion $147.42
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5020208
230101
230102
230103
230104
230105
240101
240201
240202
240203
120201

Décimo cuarto sueldo produccién
Aporte personal IESS por pagar
Aporte patronal IESS por pagar
Aporte CCC IESS por pagar
Fondo de reserva por pagar
Préstamos quirografarios por pagar
Sueldos por pagar
Vacaciones por pagar
Décimo tercer sueldo por pagar
Décimo cuarto sueldo por pagar
Anticipo de sueldo

P/r. Rol de pagos correspondiente al mes de junio de 2019

$131.33

$228.03
$269.05
$24.13

$ 147.42
$25.00
$2,095.01
$ 100.54
$201.09
$197.00
$65.00

Basados en el detalle de los roles de pago y provisiones se procede a elaborar un

resumen del costo de mano de obra como se muestra en el Anexo 10, en el cual se

puede apreciar que se toman los valores que representan costo para la empresa, este

documento sirve como base para la determinacion del costo de hora hombre por cada

una de las ordenes de produccién como se muestra en el Anexo 11, en el cual en

funcién de la distribucion de horas laboradas en cada orden de produccién por cada

operario se determina el costo total de mano de obra directa.

Luego de que se han determinado los costos de mano de obra directa, se procede al

registro de estos valores en la hoja de costos respectiva, asi como también a realizar la

contabilizacion de los montos correspondientes de la siguiente manera:

Fecha Cuenta Descripcion Debe Haber
30/06/2019 130102 Inventario de productos en proceso $ 686.85
5020201  Sueldos produccién $489.18
5020203  Fondo de reserva produccion $40.76
5020204  Aporte patronal IESS produccion $54.55
5020205  Aporte CCC IESS produccion $4.89
5020206  Vacaciones produccién $20.38
5020207  Décimo tercer sueldo produccion $40.76
5020208  Décimo cuarto sueldo produccién $36.33

P/r. Costo de mano de obra directa para la orden de produccion N° 01
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Como se puede apreciar en la tabla anterior para la contabilizacion de la mano de obra
directa se han asignado los valores correspondientes a estos rubros restando sus montos
de las cuentas de gasto a las que se contabilizé originalmente el rol de pagos, de esta
manera se registra la parte correspondiente a cada orden de produccion de manera
individual. Para efectos de la demostracion del modelo se presenta los datos de la orden
de produccion N° 01 y se registra los valores calculados en la hoja de costos que se

puede apreciar en el Anexo 12.

Finalmente, para realizar la asignacion de los costos indirectos se efectia la
distribucion de estos en funcion de las horas de mano de obra directa tomando como
base los valores detallados en la tabla V, mismos que han sido obtenidos de las
respectivas facturas y de los célculos realizados durante el periodo correspondientes a

la depreciacion de maquinaria y al sueldo de la secretaria.

Tabla V: Costos Indirectos de Fabricaciéon

Rubro Valor

Energia eléctrica $29.48
Agua potable $13.88
Teléfono $14.81
Internet $22.39
Depreciacion maquinaria $87.92
Sueldo y beneficios secretaria $523.95

Total $692.43

Como ya se habia establecido en el planteamiento del modelo, la base de distribucion
que sera aplicada estara en funcién de las horas hombre de mano de obra directa, por
lo tanto, se toma el valor total de horas hombre utilizadas durante el periodo; mismas
que ascienden a 640 horas y luego tomando el valor de los costos indirectos de
fabricacion de la tabla anterior que suma $ 692.43 y dividiéndolo para 640 se obtiene

un factor de distribucion de $ 1.08.
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Para determinar el valor de costos indirectos que corresponden a la orden de

produccion N° 01, se toma la cantidad de horas hombre dedicadas a la misma que

asciende a la cantidad de 177 horas y se multiplica esta cantidad por el factor de

distribucién de $ 1.08, obteniendo un valor total por costos indirectos de fabricacion

de $ 191.50, este valor se registra en la hoja de costos como se puede apreciar en el

Anexo 12.

Para realizar la contabilizacion de los costos indirectos se debe realizar primero el

reconocimiento de los gastos como se muestra en el siguiente asiento:

Fecha Cuenta Descripcion Debe Haber

30/06/2019 5020401  Agua potable $13.88

5020402  Energia eléctrica $29.48

5020403  Teléfono e internet $37.20

110101 Caja general $80.56
P/r. Pago de servicios basicos
30/06/2019 5021102  Depreciacién maquinaria $87.92

140202 Depreciacion acumulada maquinaria $87.92

P/r. Depreciacion mensual de maquinaria

Luego de gque se han reconocido los gastos se realiza el reconocimiento de los costos

indirectos de fabricacion contra la cuenta de inventarios de productos en proceso, el

asiento que registra el valor correspondiente a la orden de produccion N° 01 queda de

la siguiente manera:

Fecha Cuenta Descripcion Debe Haber
30/06/2019 130102 Inventario de productos en proceso $191.50
5020401 Agua potable $3.84
5020402 Energia eléctrica $8.15
5020403 Teléfono e internet $10.29
5021102 Depreciacion maquinaria $24.32
5020201 Sueldos administracion $108.97
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5020204 Aporte patronal IESS administracion $12.15

5020205 Aporte CCC IESS administracion $1.09
5020206 Vacaciones administracion $4.54
5020207 Décimo tercer sueldo administracion $9.08
5020208 Décimo cuarto sueldo administracion $9.08

P/r. Costos indirectos de fabricacion para orden de produccion N° 01

Al momento que se ha finalizado la obra se registra el valor total acumulado en la hoja
de costos de la orden de produccion N° 1 al inventario de producto terminado

realizando la contabilizacion de la siguiente manera:

Fecha Cuenta Descripcion Debe Haber
30/06/2019 130103 Inventario de producto terminado $2,264.25
130102 Inventario de productos en proceso $2,264.25

P/r. El costo de la orden de produccion N° 01 al inventario de producto terminado

Finalmente se emite la factura N° 10667 con fecha 1 de julio de 2019 por un valor de
$2,477.68 + IVA con la que se descarga el producto terminado fabricado con la orden

de produccion N° 1y se contabiliza la transaccion de la siguiente manera:

Fecha Cuenta Descripcion Debe Haber
30/06/2019 120101 Clientes $2,775.00
4010101 Ventas $2,477.68
220101 IVA cobrado $297.32
30/06/2019 5010101  Costo de ventas $2,264.25
130103 Inventario de producto terminado $2,264.25

P/r. El costo de la orden de produccion N° 01 al inventario de producto terminado

En la tabla VI se realiza un breve analisis de la hoja de costos correspondiente a la
orden de produccion N° 01, y como resultado se obtiene los porcentajes que
representan cada uno de los componentes del costo sobre el costo total, asi como
también se obtiene el porcentaje que representa la utilidad obtenida del valor facturado

sobre el precio de costo.
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Tabla VI: Analisis hoja de costos

Rubro Valor Porcentaje
Materia Prima Directa $1,385.90 61.21%
Mano de Obra Directa $ 686.85 30.33%
Costos Indirectos de Fabricacion $191.50 8.46%
Costo de produccion $2,264.25
Utilidad $213.43 9.43%
Precio de venta $2,477.68

Como se puede apreciar en la tabla VI el costo de materia prima representa un 61.21%
del costo total de la obra representando el mayor valor del costo, seguido por la mano
de obra que representa un 30.33% del costo total, porcentaje que se encuentra dentro
del rango estimado por los responsables de la determinacién de la proforma ya que
estos estiman que los costos adicionales a la materia prima que se necesitan para cubrir
el costo total de la obra debe estar entre un 30 y 40%, los costos indirectos que no han
sido considerados por estas personas representan un 8.46% del total; dejando

finalmente un 9.43% de rentabilidad sobre el costo final de la obra.
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CONCLUSIONES

La aplicacion del modelo de costos sirve como herramienta Gtil a los administradores
de las empresas para tener informacion pertinente y oportuna para la toma de
decisiones con respecto a la gestion de los costos en sus procesos productivos, ya que
con la utilizacion de procesos empiricos como utilizar una hoja de célculo para estimar
los valores que cubren los costos de fabricacion no han podido determinar de manera

clara y pormenorizada cuanto es su rentabilidad real.

La mejor alternativa de modelo de costos para la empresa fue el modelo por 6rdenes
de produccion, debido a la naturaleza de las operaciones realizadas en sus procesos
productivos y de esta manera se obtiene informacion relevante y oportuna para la toma
de decisiones lo que permite a la industria llegar a un grado de optimizacién de sus

recursos.

La falta de un modelo de costos ha generado que la empresa no cuente con informacién
oportuna y adecuada para aprovechar ventajas que pudieran tener sobre la

competencia.
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RECOMENDACIONES

De la propuesta del modelo de costos para la industria y su implementacion en una
prueba piloto que se realiz6 en la empresa PROVIDRIOS, se puede observar la
factibilidad de la aplicacion que tiene el mismo; por lo que los representantes de la
industria deberian analizar el modelo propuesto, ya que el contar con un modelo de
costos resulta de utilidad y apoyo en la toma de decisiones, asi como obtener

informacidn de los resultados de sus inversiones.

Las empresas previo a la adopcion de un modelo deberén evaluar sus necesidades de
informacidn a efectos de estructurar de manera adecuada el sistema que mejor se

adapte a sus requerimientos, asi como los objetivos que se pretenden alcanzar.

Dada la diversidad de productos que se fabrican y al hecho de que la industria esta en
constante evolucion gracias a los avances que se dan en las tecnologias de
construccion, resulta atil tener un modelo de costos que proporcione informacion
oportuna y adecuada de modo que se pueda evolucionar al ritmo de las nuevas

tendencias.
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Anexo 1: Formularios de entrevistas

Formulario para entrevista

Empresa:  fLONI DB

Nombre persona entrevistada: Lo < (o@UAN -

Cargo:  PoPiggn i

Fecha: 5/)4/\7 /919

Cuestionario

1. ¢Su empresa ha implementado un sistema de costos de produccion? Si | No

2. (Cual es el modelo de costos que utiliza su empresa?

3. (Considera que el modelo de costos utilizado por su empresa le Si | No
proporciona informacién oportuna sobre los costos de produccion? el

4. ;Estaria interesado en probar e implementar un modelo de costos que le| Si | No
permita obtener informacion oportuna sobre los costos de produccion? ><

5. ;Como determina su empresa los costos de produccion?

EhvrEdTe AL DEEUIINTS 3T 9F ﬂ&»ow% o o =
HANCE ¢a eavhihl £0 a0 SE LA 0Bk eJ MRS , PAEA
BV % i) IV HON D Chzeuld g0 Bel ¥ A & Vsl
S¢ At INABEHBTA o PORETNT. LLThfis0 % SN aopil
LA MO OF OBRA THTRAGY |

6. (Cémo considera que se debe determinar los costos de produccion en su empresa?
SN WTEledNe ¥ ECcONIO POV SABEL cons BAGITUD
COMYO B B WSO OF Mielildfh Y D¢ WD S¥ oA BNIA
PODEL S OriboN- 51 (S RISDs ALUNSS G0 (A R
Folh o UPCENES ARA BRIl LR XS D% 1 0ofD

Qo> o ys-
( %b Wi /

{Fitma ﬁntrevistador > Firma entrevistado

T
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Formulario para entrevista

Empresa: 32CXZ CA

— P
Nombre persona entrevistada: L@(\t a 7/ 2N (C

Cargo® 4 e & \Joa &‘; %TJ Pl N

Fecha: -Z:\,\ \(\‘\‘m\lr_\ 20 \0!
[ " Cuestionario

1. ;Su empresa ha implementado un sistema de costos de produccion? Si | No

2. (Cudl es el modelo de costos que utiliza su empresa?

3. ;Considera que el modelo de costos utilizado por su empresa le | Si | No’
proporciona informacion oportuna sobre los costos de produccién?

4. ¢Estarfa interesado en probar e implementar un modelo de costos que le | Si/| No
permita obtener informacién oportuna sobre los costos de produccion?

5. (Cémo determina su empresa los costos de produccion?

/?(.CSUQ\)CSR\) Qo< Cc‘\\tx\o He COY\"[

Cic  oha e QWJUC%J’"

6. ;Como considera que se debe determinar los costos de produccion en su empresa?

Fiema entrevistador Firma datgevistado

b
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Formulario para entrevista

ﬁimpresa: COALVID

Nombre persona entrevistada: Andres | llescas

Cargo: Sepe, de Piodocaen

Fecha: 93 e matf\)o de 2019

Cuestionario

1. ¢Su empresa ha implementado un sistema de costos de produccion? Si

2. (Cuil es el modelo de costos que utiliza su empresa?

En Fonaon e Costos de Madera e, Mans ce o be
Y Costos 6\»(}@ e & breacian

3. (Considera que el modelo de costos utilizado por su empresa le | Si | No
proporciona informacién oportuna sobre los costos de produccién?

4. ;Estaria interesado en probar e implementar un modelo de costos que le | Si | No
permita obtener informacién oportuna sobre los costos de produccion? V

5. (Como determina su empresa los costos de produccion? i

6. (Coémo considera que se debe determinar los costos de produccion en su empresa?

De@e“a’“”‘\" \aa &0("‘*43"“1 Que se genelc, el area Aonowe

Se (‘-)a\yoqvc )

\

revistado

F ir@a’éntrevistador
\,

A
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Formulario para entrevista

| Empresa: A CeTAL

Nombre persona entrevistada: T4 TA/iW ﬂU&U)} A -

Cargo: (le e —PLolisinl.©

Fecha: /;Zg ¥ il wd o ;Aﬂ/ )i

proporciona informacion oportuna sobre los costos de produccion?

Cuestionario
1. ¢Su empresa ha implementado un sistema de costos de produccion? Si | No
2. ;Cual es el modelo de costos que utiliza su empresa?
3. (Considera que el modelo de costos utilizado por su empresa le | Si | No

4. ;Estarfa interesado en probar e implementar un modelo de costos que le
permita obtener informacién oportuna sobre los costos de produccion?

5. ;Como determina su empresa los costos de produccion?

b srieS:

6. ,Como considera que se debe determinar los costos de produccion en su empresa?

B ST ot e pAmA eI DE HMER Polig
ROAIADA (9 @RI0¢ DE JIATERMENS P Ot Aoy

Lo

Firma etﬁrevistador <~ Firma entrevistado
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Formulario para entrevista

Empresa: [ 2, 4‘/]'/7, )LAJ

Nombre persona entrevistada: Dof o /)7 oo
. : " T
Cargo: (,(}’)‘(’107/ VA

Fecha: 05 /o g 3 5,/,0 AD1I)

Cuestionario

1.

;Su empresa ha implementado un sistema de costos de produccion? Si

. ¢(Cuél es el modelo de costos que utiliza su empresa?

e

. (Considera que el modelo de costos utilizado por su empresa le | Si
proporciona informacion oportuna sobre los costos de produccion?

. ¢Estaria interesado en probar e implementar un modelo de costos que le | Si

permita obtener informacién oportuna sobre los costos de produccion? x

. (Como determina su empresa los costos de produccion?

6. ;Cémo considera que se debe determinar los costos de produccion en su empresa?

\/F&L&\ % lo. Wianmo Jéi Qby’m

Webevio podey e fevepdgoor @ (sSto &é Mol

Firma dptrevistador

7 Firma entrevistado
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Anexo 2: Hoja de medicién

[== PROVIDRIOS

Hoja de medicion

Fecha:

L3-05- 2017

Cliente: s Teléfono:

Direccion: Vo mmsmncoss

Color/Espesor vidrio: CUARO 6w
MADERADO

Color aluminio:

(L

Firma responsable medicion

Diagrama de estructuras
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Observaciones:
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Anexo 3: Proforma

[== PROVIDRIOS

Proforma

Fecha: 28 de mayo de 2019

Cliente: = | N Teléfono:

Direccién: —

Observaciones:

Detalle de proforma

Diagrama de estructura Descripcion de estructura Cantidad

Precio

Ventana fija tubo 5x4
Vidrio claro 6mm

Dimensiones: 2.312x1.490 (1); 4
0.420x1.490 (2); 0.440x1.285 (1)

383.11

Ventana proyectable tubo 5x4
Vidrio claro 6mm
Dimensiones: 2.488x1.667 (1);
2.897x1.600 (1); 2.362x1.353 (2) 7
Vidrio esmerilado 6mm
Dimensiones: 1.488x0.417 (1);
0.564x0.835 (1); 0.492x0.830 (1)

1,402.43

Ventana corrediza 2 hojas
Vidrio claro 6mm

Dimensiones: 2.560x1295 (1); 4
0.930x0.796 (2); 0.854x1.025 (1)

438.62

Puerta corrediza sistema 2000
Vidrio claro 6mm
Dimensiones: 1.915x2.190 1

-]

e

280.53

Subtotal:
IVA:
Total:

2,504.69

300.56

2,805.25

Validez de la proforma 30 dias

Aceptacion cliente: S [Xl No |:| Orden de produccion N: OJ

Fecha: 30 /()5%420 /lcj %
| ;[ Revisado por:

/ / /
Firma €liente Aprobado por: U

]
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Anexo 4: Orden de compra

[=2 PROVIDRIOS

Orden de compra

Orden d.e produccion N2: 01
Fecha solicitud: 31 de mayo de 2019

Orden de compra N2: 1

Solicitado por:

e

Revisado por:

Aprobado por:
(L

Y Listado de materiales ki
Codigo ) Descripcion U. Medida Cantidad

A1066-41 JAMBA/PARANTE CHAPA ECON CEDAL MD unidad 1
A1283-41 VERTICAL ABIERTO ESTANDAR CEDAL MD unidad 12
A1323-41 REVESTIMIENTO CEDAL MD unidad 1
A1382-41 MARCO DOBLE CEDAL MD unidad 1
A1384-41 HOJA CEDAL MD unidad 1
A1385-41 MARCO V/PROYECTABLE CEDAL MD unidad 3
A1523-41 RIEL SUP E INF ESTANDAR CEDAL MD unidad 5
A1583-41 TUBO 1 1/2 ECO CEDAL MD unidad 1
A1671-41 HORIZONTAL ECON CEDAL MD unidad 5
A1765-41 CANAL 3 X 1 CON ALETA CEDAL MD unidad 1
A1823-41 JAMBA MARCO V/CORREDIZA CEDAL MD unidad 4
A1879-41 JAMBA MARCO CEDAL MD unidad 1
A1883-41 HORIZONTAL INFERIOR P/CORREDIZA CEDAL MD unidad 1
A1884-41 ENTRECIERRE CEDAL MD unidad 1
A2312-41 JUNQUILLO REDONDO V/PROYECTABLE CEDAL MD unidad 3
A2331-41 MALLA CORREDIZA ECONOMICA CEDAL MD unidad 2
A2357-41 JUNQUILLO REDONDO ESPALDA CEDAL MD unidad 1
A2358-41 JUNQUILLO REDONDO TAPA CEDAL MD unidad 1
ZCLFGMMZZOX% VIDRIO CLARO FLOTADO 6MM 2.20 X 3.60 m2 3.86
X;ZZSMSMMZM VIDRIO ESMERILADO AL ACIDO 6MM 2.14 X 3.30 m2 0.66
1002761 VIDRIO CLARO FLOTADO 5MM 2.20 X 3.60 m2 35.1
26-13-NEGRO-5K [VINIL CHICOTE PANELADO 26-13 NEGRO kg 0.5
26-9-NEGRO-5K  [VINIL CHICOTE VIDRIO FIJO 26-9 NEGRO kg 1
9P-92-NEGRO-5K [VINIL P/VENTANA PROYECTABLE 9P-92 NEGRO kg 1
9Z-4-NEGRO VINIL P/VENTANA CORREDIZA 9Z-4 NEGRO kg 6
Recibido por: Observaciones:
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[=2 PROVIDRIOS

Orden de compra

Orden de produccion N2: 01
Fecha solicitud: 31 de mayo de 2019

Orden de compra N2: 2

Solicitado por:

/h

v

Revisado por:

Aprobado por: (\/W

U Listado de materiales
Codigo Descripcién U. Medida Cantidad
VINMALLA VINIL PARA MALLA kg 0.5
1002837 TOPE GRANDE NEGRO unidad 30
AGAPCTUMAD  |AGARRADERA TUBULAR P/CORREDIZA MADERA unidad 2
ANCL112 ANCLA 1 1/2 HALLEY NEGRA unidad 6
BRAVPRENAT10 [BRAZO DE V/PROYECTABLE REFORZADO NAT 10" unidad 4
1002723 CERRADURA PICO LORO NEGRO MICO unidad 1
607-A/B-BK CERRADURA T/BOLA BANO CESA LATON ANTIGUO unidad 1
ESQMACORR ESQUINERO DE MALLA CORREDIZA unidad 12
FELVCCAFE FELPA V/CORREDIZA CAFE ML unidad 45
MALLAGRI100  |MALLA FIBERGLASS GRIS 1 MT unidad 3
PIVBRO PIVOT BRONCE unidad 1
REMPOP18NIQ |REMACHE POP 1/8 NIQUELADO unidad 8
RUEPCMA RUEDA DE P/CORRED METALICA AMERICANA unidad 2
RUEVCNR RUEDA DE V/CORRED NYLON RIWAY unidad 30
SEGPRVCNEG SEGURO PUNTO ROJO VC NEGRO unidad 15
SEGVPDNEG SEGURO V/PROYECTABLE DERECHO NEGRO unidad 4
SILABRCAF SILICON ABRO CAFE unidad 5
SILSIKTRA SILICON SIKA TRANSPARENTE unidad 4
TACFISF6 TACO FISHER F6 unidad 130
Zﬂ:"sl TpASIU: TEMPLADORES 5/16 X 2 TUERCAS + ANILLOS unidad 1
1002729 TORNILLO 10 X 1 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 18
TOR10X2CANIQ |TORNILLO 10 X 2 CABEZA PLANA NIQ unidad 5
TOR10X3CPNIQ |TORNILLO 10 X 3 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 10
TOR6X1/2TPATO |TORNILLO 6 X 1/2 T PATO CABEZA PLANA (NIQ) unidad 100
TOR6X3/4NIQ  |TORNILLO 6 X 3/4 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 40

Recibido por:

Observaciones:
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[=2 PROVIDRIOS

Orden de compra

/
Orden de produccién N2: 01 Orden de compra N2: 3 /
Fecha solicitud: 31 de mayo de 2019 Solicitado por: . i
Revisado por: X Aprobado por: (\
i
\ Listado de materiales )

Cédigo Descripcion U. Medida Cantidad
TOR8X11/2CRNIQ|TORNILLO 8 X 1 1/2 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 8
TOR8X12CRNIQ |TORNILLO 8 X 1/2 CABEZA REDONDA (NIQ) unidad 86
TOR8X2CRNIQ  [TORNILLO 8 X 2 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 220
TORAUTP8X1/2 |TORNILLO AUTOPERFORANTE 8X1/2 PUNTA BROCA unidad 130

Recibido por: Observaciones:




Anexo 5: Despacho de materiales

[=2 PROVIDRIOS

Despacho de materiales

Orden de produccién N2: 01 Despacho de material/Ne: 1
Fecha entrega: 03 de junio de 20191 Solicitado por:
Revisado por: Aprobado por: L
/«
ags Listado de materiales
Cédigo Descripcion U. Medida Cantidad
BRAVPRENAT10 |BRAZO DE V/PROYECTABLE REFORZADO NAT 10" unidad 3
FELVCCAFE FELPA V/CORREDIZA CAFE ML m 45
A1384-41 HOJA CEDAL MD unidad il
A1671-41 HORIZONTAL ECON CEDAL MD unidad 5
A1823-41 JAMBA MARCO V/CORREDIZA CEDAL MD unidad 4
A2312-41 JUNQUILLO REDONDO V/PROYECTABLE CEDAL MD unidad 3
A1382-41 MARCO DOBLE CEDAL MD unidad 1
A1385-41 MARCO V/PROYECTABLE CEDAL MD unidad 3
A1523-41 RIEL SUP E INF ESTANDAR CEDAL MD unidad 5
RUEVCNR RUEDA DE V/CORRED NYLON RIWAY unidad 30
1002837 TOPE GRANDE NEGRO unidad 30
TOR6X1/2TPATO |TORNILLO 6 X 1/2 T PATO CABEZA PLANA (NIQ) unidad 100
TOR8X12CRNIQ |TORNILLO 8 X 1/2 CABEZA REDONDA (NIQ) unidad 86
TOR8X2CRNIQ  |TORNILLO 8 X 2 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 100
A1283-41 VERTICAL ABIERTO ESTANDAR CEDAL MD unidad 12
9P-92-NEGRO-5K |VINIL P/VENTANA PROYECTABLE 9P-32 NEGRO unidad 1
P

Entregado por: Recibido por:
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[=2 PROVIDRIOS

Despacho de materiales

Orden dé produccion N2: 01 Despacho de material N2: 7

Fecha entrega: 05 de junio de 20}9 Solicitado por: d

Revisado por: Aprobado por: / .

M
\x Listado de materiales
Cddigo Descripcion U. Medida Cantidad

AGAPCTUMAD  |AGARRADERA TUBULAR P/CORREDIZA MADERA unidad 2
SEGPRVCNEG SEGURO PUNTO ROJO VC NEGRO unidad 15
SEGVPDNEG SEGURO V/PROYECTABLE DERECHO NEGRO unidad 3
SILABRCAF SILICON ABRO CAFE unidad 5
SILSIKTRA SILICON SIKA TRANSPARENTE unidad 4
TACFISF6 TACO FISHER F6 unidad 130
1002729 TORNILLO 10 X 1 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 10
TOR10X2CANIQ [TORNILLO 10 X 2 CABEZA PLANA NIQ unidad 5
TOR10X3CPNIQ  [TORNILLO 10 X 3 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 10
TOR6X3/4NIQ  |TORNILLO 6 X 3/4 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 40
TOR8X2CRNIQ ~ [TORNILLO 8 X 2 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 120
TORAUTP8X1/2 |TORNILLO AUTOPERFORANTE 8X1/2 PUNTA BROCA unidad 80
26-9-NEGRO-5K  |VINIL CHICOTE VIDRIO FIJO 26-9 NEGRO kg 1

Entregado por: / Recibido por:

{ ;




=2 PROVIDRIOS

Despacho de materiales

Orden de produccion N2: 01

Despacho de material N?. 14
)

Fecha entrega: 12 de junio de 2019 Solicitado por:

Revisado po

P yA/ Aprobado por:

A
[4

| m

]
\ Listado de materiales
Cadigo Descripcion U. Medida Cantidad
XCLFGMMZZOX?’G VIDRIO CLARO FLOTADO 6MM 2.20 X 3.60 m2 3.86
\):QZZSMGMMZM VIDRIO ESMERILADO AL ACIDO 6MM 2.14 X 3.30 m2 0.66
26-13-NEGRO-5K |VINIL CHICOTE PANELADO 26-13 NEGRO kg 0.5
Entregado por: Recibido por: /]
4 l
/ [
ot v
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[=2 PROVIDRIOS

Despacho de materiales

Ordén de produccion N2: 01
Fecha entrega: 12 de junio de 2019

Solicitado por:

Despacho de materi

Ne2:12

Revisado por:

Aprobado por:

N
e \\ Listado de materiales
Cddigo VU Descripcion U. Medida | Cantidad
ANCL112 ANCLA 1 1/2 HALLEY NEGRA unidad 6
A1765-41 CANAL 3 X 1 CON ALETA CEDAL MD unidad 1
1002723 CERRADURA PICO LORO NEGRO MICO unidad 1
607-A/B-BK CERRADURA T/BOLA BARO CESA LATON ANTIGUO unidad 1
A1884-41 ENTRECIERRE CEDAL MD unidad 1
A1883-41 HORIZONTAL INFERIOR P/CORREDIZA CEDAL MD unidad 1
A1879-41 JAMBA MARCO CEDAL MD unidad 1
A1066-41 JAMBA/PARANTE CHAPA ECON CEDAL MD unidad 1
A2357-41 JUNQUILLO REDONDO ESPALDA CEDAL MD unidad 1
A2358-41 JUNQUILLO REDONDO TAPA CEDAL MD unidad 1
PIVBRO PIVOT BRONCE unidad 1
REMPOP18NIQ  |REMACHE POP 1/8 NIQUELADO unidad 8
A1323-41 REVESTIMIENTO CEDAL MD unidad 1
RUEPCMA RUEDA DE P/CORRED METALICA AMERICANA unidad 2
;Z“I/IS“GXZTURJ' TEMPLADORES 5/16 X 2 TUERCAS + ANILLOS unidad 1
1002729 TORNILLO 10 X 1 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 8
TOR8X11/2CRNIQ {TORNILLO 8 X 1 1/2 CABEZA PLANA (NIQ) unidad 8
TORAUTPS8X1/2 |TORNILLO AUTOPERFORANTE 8X1/2 PUNTA BROCA unidad 24
A1583-41 TUBO 1 1/2 ECO CEDAL MD unidad 1
97-4-NEGRO VINIL P/VENTANA CORREDIZA 9Z-4 NEGRO unidad 6

Entregado por:

Recibido por:
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= PROVIDRIOS

Despacho de materiales

Orden de produccién N2: 01 Despacho de material N2: 23

Fecha entrega: 18 de junio de 2019 Solicitado por: A —

Revisado por: 04/ Aprobado por: 4 / W

U Listado de materiales
Cddigo Descripcion U. Medida Cantidad

BRAVPRENAT10 |BRAZO DE V/PROYECTABLE REFORZADO NAT 10" unidad 1
ESQMACORR ESQUINERO DE MALLA CORREDIZA unidad 12
A2331-41 MALLA CORREDIZA ECONOMICA CEDAL MD unidad 2
MALLAGRI100  |MALLA FIBERGLASS GRIS 1 MT m 3
SEGVPDNEG SEGURO V/PROYECTABLE DERECHO NEGRO unidad 1
TORAUTP8X1/2 [TORNILLO AUTOPERFORANTE 8X1/2 PUNTA BROCA unidad 15
VINMALLA VINIL PARA MALLA kg 0.5

Entregado por: Recibido por:

/ [/




= PROVIDRIOS

Despacho de materiales

Orden de produccion N2: 01

Despacho de material N2: ﬁ

/W ¢

Fecha entrega: 27 de junio de 2019 Solicitado por: //
Revisado por: 5 Aprobado por: -
Tl (e
Gl Listado de materiales
Cddigo Descripcion U. Medida Cantidad
1002761 VIDRIO CLARO FLOTADO 5MM 2.20 X 3.60 m2 35.1
Entregado por: Recibido por: j

’ v
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Anexo 6: Tarjeta de control de tiempo

= PROVIDRIOS

Tarjeta de control de tiempo

Codigo del empleado: 18
Apellidos y nombres: AclAA XOPONEA AYZ B3OZEDINA
semana del: 03 al 07 de junio de 2019

Descripcion Lunes | Martes | Miérc. | Jueves | Viernes | 5abado
Hora de entrada en la mafiana: | 08h05 | 08h10 | 08hOE | 08h02 | 08h0OO
Hora de entrada en la mafiana: | 12h29 | 12h30 | 12h32 | 12h31 | 12h32
Hora de entrada en la mafiana: | 14h02 | 14h05 | 14h00 | 14h03 | 14h05
Hora de entrada en la mafiana: | 17h30 | 17h31 | 17h29 | 17h32 | 17h35
Horas laboradas: 40 | Observaciones:
Subtotal horas normales: | 40
Subtotal horas extraordinarias: 0
Total horas laboradas: | 40
[=2 PROVIDRIOS
Tarjeta de control de tiempo
Codigo del empleado: 18
Apellidos y nombres: AclAA XOPONEA AYZ 3OZEDINA
semana del: 10 al 14 de junio de 2019
Descripcion Lunes | Martes | Miérc. | Jueves | Viernes | Sdbado
Hora de entrada en la mafiana: | 08h02 | 08h09 | 08h09 | 08h04 | O2h0S
Hora de entrada en la mafiana: | 12h31 | 12h29 | 12h35 | 12h32 | 12h31
Hora de entrada en la mafiana: | 14h02 | 14h0g | 14h00 | 14h08 | 12h09
Hora de entrada en la mafiana: | 17h32 | 17h35 | 17h33 | 17h32 | 17h38
Horas laboradas:| 40 | Observaciones:
Subtotal horas normales: 40
Subtotal horas extraordinarias: 0
Total horas laboradas: 40
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=2 PROVIDRIOS

Tarjeta de control de tiempo

Codigo del empleado: 18
Apellidos y nombres: AcIAA XOPONEA AYZ JOZE®INA
semana del: 17 al 21 de junio de 2019

Descripcian Lunes | Martes | Miérc. | Jueves | Viernes | 5abado

Hora de entrada en la manana: | 08h10 | 08h03 | 08h05 | 08h04 | OBhOOD

Hora de entrada en la manana: | 12h35 | 12h38 | 12h31 | 12h32 | 12h30

Hora de entrada en la manana: | 14h00 | 14h15 | 14h02 | 14h04 | 14h05

Hora de entrada en la mafiana: | 17h35 | 17h40 | 17h33 | 17h35 | 17h35

Horas laboradas: 40 | Observaciones:
Subtotal horas normales: 40
Subtotal horas extraordinarias: 0
Total horas laboradas: 40

[=2 PROVIDRIOS

Tarjeta de control de tiempo

Codigo del empleado: 18
Apellidos y nombres: AclAA XOPONEA AYZ JOZEMINA
Semana del: 24 al 28 de junio de 2019

Descripcion Lunes | Martes | Miérc. | Jueves | Viernes | Sabado

Hora de entrada en la manana: | 08h04 | 08h12 | O8hD& | 08hO1 | 0BhO3

Hora de entrada en la manana: | 12h28 | 12h34 | 12h34 | 12h34 | 12h35

Hora de entrada en la manana: | 14h05 | 14h08 | 14h05 | 14h05 | 14h08

Hora de entrada en la manana: | 17h31 | 17h3% | 17h33 | 17h34 | 17h36

Horas laboradas: 4p | Observaciones:

Subtotal horas normales: 40
Subtotal horas extraordinarias: 0
Total horas laboradas: 40
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Anexo 7: Tarjeta de control de tiempo por mano de obra directa

[=2= PROVIDRIOS

Tarjeta de control de tiempo de Mano de Obra Directa

Semana del: 03 al 07 de junio de 2019

Codigo Operario OPO1 | OPO2 | OPO3 | OPD4 TNP Total
13 JAcIAA XOPONEA AYZ SOZEDINA 25 1 3 11 0 40
XHAXHO TAITIA XAAYAIO EAYAPAO 20 3 4 13 0 40
6 XPIOAAO AEAEI" NEAZON E®PEN 19 3 3 15 0 40
12 |I'YAMAN SAPAMA SOHN XAPAOZ 24 3 2 11 0 40
Totales: i | 10| 12 50 0 160|
Elaborado por: R;visvo por: Aprobado por:
r
[=2 PROVIDRIOS
Tarjeta de control de tiempo de Mano de Obra Directa
Semana del: 10 al 14 de junio de 2019
Codigo Operario OPO1 | OPO2 | OPO4 | OPOS TNP Total
18  JACIAA XOPONEA AYZ SOZEDINA 14 1 9 16 0 40
XHAXHO TAITIA XAAYAIO EAYAPAO 10 2 12 16 0 40
6 XPIOAAO AEAEI NEAZON EDPEN 11 3 10 16 0 40
12 JI'YAMAN SAPAMA S0OHN XAPAOZ 10 1 14 15 0 40
Totales: 45 7 45 63 0 160|
Efiborado por: Revvis”o por: Aprobado por:
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[=2 rnoviDRIos

Tarjeta de control de tiempo de Mano de Obra Directa

Semana del: 17 al 21 de junio de 2019

Cadigo Operario orPM | OPE | OPOT | OPOB TNP Total
18 |AclAA XOPONEA AYZ BOZEDINA 9 8 14 9 0 40
5 NHAXHO TATA XAAYAID EAY APAD B 5 13 10 0 40
[ XPIOAAD AEAED MEAXON EDPEN B 7 12 13 0 40
12 'Y AMAN 3APAMA JOHN XAPADE B 9 11 14 0 40
Totales: 31 33 ] 46 0 IEH|
s A
Elzborado por: ngis,i?n por: Aprobado por:
all
I'?-- PROVIDEIOS
Tarjeta de control de tiempo de Mano de Obra Directa
Semana del: 24 al 28 de junio de 2013
Cadigo Operario oP01 | OPODE | OPOS | OP10 TNP Total
18 JAcCIAA XOPOMEA AYZ BOEEDINA 4 14 12 10 0 40
5 XHAXHO TAITIA XAAYAID EAY APAD 2 11 12 15 0 40
[ XPIOAAD AEAED MEAXON EDPEN 3 11 12 14 0 40
12 'Y AMAN 3APAMA JOHN XAPADE 4 14 10 12 0 40
Totales: 1 3| 5l]| 46 51 0 1Ell|

IF.

Elfborada por:

He-visﬂin por:

Aprobado por:
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Anexo 8: Rol de pagos

== PROVIDRICS

Rol de pagos
Mes de: Junio f 2019
Codigo Empiaado DL Sueldo Horas Fndr:du Total ingresss pzl::u:eal Anticipo de| Prestamo Total Uql.li_d-l.il a
ganado extras reserva IESS sueldo IESS descuentos recibir

25 JAACAPAAD AE TOITIA WEEIXA EAENA] 30 | 5 4000 5 5 ] a00] & 2723 5 2500 S 3 62.23] & 331.77
18 |AclAA XOPONEA AYZ JOEEDINA ETi N 450000 5 5 5 450.00] 5 4253 5 5 4253| 5 40748
& XHAXHO TAIIA XAAYAIO EAYAPAD | 30 | 5 430000 5 5 5 430.00] 5 4064 5 5 4064 5 383.37
6 MNPIOAAD AEAED NEATLON EDPEN ETi N 423.004 5 5 5 483.00] 5 4564 5 5 4564| 5 437.36
12 II'YAMAN 3APAMA 30HN XAPAOZ EL N 4004 5 5 3384 5 43588 5 3837 5 15000 5 5 5337 & 386.51
4 YAADA cATBYES EANAP TEOADPO w5 250000 5 3 ] 0000 5 2363] & 2500] 5 2500 & 7363] 5 176.38
Totales: | % L413.H¢I| 5 5 33.84] 35 2;4415.38' 5 125.&3' 5 ES.ﬂH' & 2500 5 318.03| 5 212884

Elaborado por:

A/”/

Revihdo por:

(L

Aprobado por:
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Anexo 9: Rol de provisiones

[==

PROVIDERICOS

Rol de provisiones

Mes de: Junio f 2019

Fondo Aporte Aporte Décimo Décimo
Codigo Empleado de Patronal CCC Vacaciones Totales
Il Sueldo | IV Sueldo
reserva IESS IESS

25  JAACAPAAD AETOITIA WEZIIXA EAENA] 5 -1 5 439593] 5 3045 1642 |5 3283 |5 3283 S 129.95
18 JACIAA XOPONEA AYZ BOZEDINA S 3750 5 5S0.18] S 4,50 5 1875 |5 3750)1% 32835 181.26
5 KHAXHO TAITIA XAAYAIO EAY APAO 35.83] 5 4795 5 4.30] 5 1792 |5 3583 |5 32835 174.66
] XPIOAAD AEAET NEAZON EQPEN 5 4025 5 53.85] 5 4,835 2013 |5 4025 |5 3283 S 152.14
12 MYAMAN 3APAMA 30OHN XAPADE 5 -1 5 4527 5 4.06] 5 1692 |5 3384 |5 32835 132.92
4 YAADA cAZAYEZ EATAP TEOAOQPO 3 -1 5 2788l 5 2.50] 5 1042 |5 20835 32835 94.46
Totales: | 5 113.58] $ 269.05| 5 24.13]5 100.54 |5 20109 |5 197.00| S 905.40

g

Elaborado por:

RevisAdo por:

(e

Aprobado por:




Anexo 10: Resumen de costo de mano de obra

[=2 PROVIDRIOS

Resumen de costos por mano de obra de ndmina de operarios

Mes de: Junio / 2019

i Sueldo Horas Fondo Aparic Aporis Décimo Décimo
Codigo Operario de Patronal CCC Vacaciones Totales
ganado extras 1l Sueldo | IV Sueldo
reserva IESS |ESS
18 |AclAA XOPONEA AYZ SBOXEDINA | 5 450.000 S 5 3750] 5 S0AB| 5 450] 5 18750 5 3750 & 32.83] 5 631.26
HHAXHO TATIIA XAAYAIO EAYAPA 5 430.000 S S 3583] 5§ 4795 5 4.30] 5 1792 5 3583 &5 32.83] 5 &04.66
NPIOAAD AEAET NEAEZON EDPEN | & 483.000 S S 4025| S5 5385 5 483 5 20.13] & 4a032s5| 5 3283 5 675.14
12 IIYAMAN SAPAMA B0OHN XAPAOE | 5 406.04] & 5 3384 5 4527 & 4.06) 5 16092 5 3384 & 3283] 5 572.80
Totales: | 5 1,760.04] 5 5 147.42) 5 197.25| & 17.69] 5 7371 5 147.42]) 5 131.33| 5 2,483.86
Elaborado por: Reviskdo por: Aprobado por:




Anexo 11: Asignacion de mano de obra directa

= PROVIDRICS

Resumen de asignacidn de costos por mano de obra directa

4

,,-::?1?'//

Elaborado por:

Revidetio por:

Mes de: Junio / 2019
Codigo Operarie Costo Horas Costo oPD1 opD2 oPD3 oPD4 Totales
total laboradas | hora | Horas Costo Horas Costo Horas Costo Horas Costo

18 AcIAA XOPONEA AYZ BOZEDINA 5 B631.26 160] 5 3.55 B2 5 205.16 25 7.89 I & 11.84 0 5 TEIL) & 303.75

5 XHAXHO TAITIA XAAYAID EAYAPY 5 B04.66 160) 5 3.78 a0 5 151.17 4 I 18.90 4] s 15.12 5 5 94 48] & 27966

6 |XPIOAAOQ AEAET NEATON EQPEN | 5 675.14 160] 5 422 41] 5 173.01 Bl & 25.32 il & 12.66 25 5 105.45) 5 315.47

12 IrYAMAN BAPAMA BOHN XAPAOIZ [ 5 572.80 160| 5 358 4] 5 157.52 4 3 14.32 2| 5 1.1a 5 5 89.50] 5 26850
Totales: | §  2.483.86 ol 75 eeess| s eesd] 1[5 se7| 95| s 3en3s]s  1iesam

(b

Aprobado por:
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Anexo 12: Hoja de costos

Hoja de costos

[ =2 PROVIDERIOS

Orden de produccion N2: 01
Cliente:

Fecha finaliza fabricacion: 01 de julio

Fecha inicio fabricacion: 03 de junio de 2019

Fecha inicio instalacion:

de 2019 Fecha finaliza instalacion:

Costos de produccidn

Materia prima directa

Mano de obra directa

Costos indirectos de fabricacidon

Fecha Comprobante Valor Fecha | Horas | Valor | Fecha Concepto Valor
03-jun |Despacho N® 1 727.24] 30-jun 177 686.85] 30-jun |Liguidacidn CIF 191.50
05-jun |Despacho N® 7 L5.46
12-jun |Despacho N2 12 270.77
12-jun |Despacho N2 14 32.73
18-jun |Despacho N2 23 31.18
12-jun |Despacho N2 33 268.52
Total MPD | 1,385.30 Total MOD 686.85 Total CIF 191.50
Resumen
Materia Prima Directa 1,385.90|Observaciones:
Mano de Obra Directa 68685
Costos Indirectos de Fabricacion 191.50
Total costos de produccién 2,264.25
Utilidad 213.43
T Precio deventa | 2,477.68 -
@;}édn par: Revisa Apro bafﬁtﬂ:
U
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Anexo 13: Factura

~
R.U.C.: 0190400247001 W
FACTURA
s e No.  001-100-000010667
] L
[=2 PROVIDRIOS MOMERO DE AUTORZACION
0107201901019040024700120011000000106670002736313
FECHAY HORA DE 2019-07-01T14:11:07-05:00
- N AUTORIZACION
PROVIDRIOS AMBIENTE: PRODUCCION
EMISION: NORMAL
Direccién GUAPONDELIG 17-113 Y HURTADO DE CLAVE DE ACCESO
Matriz: MENDOZA
Direccién
Sucursal:
Contribuyente Especial Nro NG 0107201901019040024700120011000000106670002736313
Obligado a llevar contabilidad Sl
AN =
Razén Social / Nombres y Apellidos:
Fecha Emisién:  01/07/201¢ Identificacién:
Guia Remision:
Cadigo canii Descripcion Precio Descuento Precio
Principal P Unitario Total
1002693 1.00 ESTRUCTURAS DE ALUMINIO Y VIDRIO 2,477.68 0.00 2,477.68
Informacién Adicional SUBTOTAL 12% 2477108
SUBTOTAL 0% 0.00
Direccion:
SUBTOTAL SIN IMPUESTOS 2,477.68
Télsfona: TOTAL DESCUENTO 0.00
Email:
IVA 12% 297.32
VALOR TOTAL 2,775.00

Forma de Pago Valor

Plazo

Tiempo

SIN UTILIZACION DEL SISTEMA FINANCIERO 2,775.00

30.00

Dias

(Ride)

P on Impresa de D
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Doctora Maria Elena Ramirez Aguilar, Secretaria de |a Facultad de Ciencias de la Administracion
de la Universidad del Azuay

CERTIFICA:

Que, el Consejo de Facultad en sesion del 27 de febrero de 2019, conoci y aprobé la solicitud
para realizacion del trabajo de titulacion, presentada por:

Estudiante: Ulloa Vazquez Edgar Teodoro con codigo 74863

Tema: Modelo de un sistema de costos para la industria que manufactura estructuras de
aluminio y vidrio en la ciudad de Cuenca

Para: Previo a la obtencion del titulo de Ingeniero en Contabilidad y Auditoria

Director: Econ. Orlando Espinoza Flores

Tribunal: Ing. Gabriela Chica Contreras e Ing. Miriam Lépez Cordova

Plazo de presentacion del trabajo de titulacion: Se fij6 como plazo para la entrega del trabajo de
titulacion, conforme a la Disposicion Tercera del Reglamento de Régimen Académico, un periodo
académico, contado desde la fecha de la aprobacion del disefio del trabajo, esto es hasta el 27 de agosto
de 2019.

E INFORMA:

Que, en aplicacion de la Disposicién General Cuarta del Reglamento de Régimen Académico
vigente, en caso de que las estudiantes no culminen y aprueben el trabajo de titulacion luego de
dos periodos académicos contados a partir de su fecha de culminacion de estudios, deberan
realizar la actualizacién de conocimientos previa a su titulacion.

Cuenca, 28 de febrero de 2018

Dra. Maria Elena Ramirez Aguilar
Secretaria de la Facultad de
Ciencias de la Administracion
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UHIVERSIDAD
DEL AZUAY

CONVOCATORIA

Por disposicién de la Junta Académica de la escuela de Contabilidad Superior, se convoca
a los Miembros del Tribunal Examinador, a la sustentacién del Protocolo del Trabajo de
Titulacién: Modelo de un sistema de costos para la industria que manufactura
estructuras de aluminio y vidrio en la ciudad de Cuenca, presentado por las
estudiantes Ulloa Vazquez Edgar Teodoro con codigo 74863, previa a la obtencion del
titulo de Ingeniera en Contabilidad y Auditoria, para el dia, Martes, 29 de enero de 2019
a las 18h30

Tomar en cuenta que posterior a la sustentacién del Disefio del Trabajo de Titulacion,
por ningiin concepto se puede realizar modificaciones ni cambios en los documentos;
tinicamente, en caso de disefio aprobado con modificacién, el Director adjuntard al
esquema un oficio indicando que se procede con los cambios sugeridos.

Cuenca, I de enero de 2019

/{%Jg;éw/gf /”

Dra. Maria Elena Ramirez Aguilar
Secretaria de la Facultad

Econ. Orlando Espinoza Flores VA - S oA

Ing. Gabriela Chica Contreras

Ing. Miriam Lopez Cordova




UNIVERSIDAD DEL AZUAY
FACULTAD DE CIENCIAS DE LA ADMINISTRACION
DIRECCION ESCUELA DE CONTABILIDAD SUPERIOR

OFICIO: No. 0010-2019-ECS
ASUNTO: Conocimiento de propuesta de Trabajo de Titulacion
FECHA: Cuenca, 03 de enero de 2019.

Sefior Ingeniero

Oswaldo Merchan Manzano

DECANO DE LA FACULTAD DE CIENCIAS DE LA ADMINISTRACION
En su despacho:

Sefior Decano:

La Junta Académica de la Escuela de Contabilidad Superior, reunida el dia 03 de enero del afio
en curso, conocié la propuesta del proyecto de trabajo de titulacion, denominado: “MODELO DE
UN SISTEMA DE COSTOS PARA LA INDUSTRIA QUE MANUFACTURA
ESTRUCTURAS DE ALUMINIO Y VIDRIO EN LA CIUDAD DE CUENCA”, presentado por
el sefior Ulloa Vazquez Edgar Teodoro, con c6édigo No. 74863, estudiante de la Carrera de
Contabilidad Superior, previo a la obtencién del titulo de Ingeniero en Contabilidad y Auditoria.

A fin de aplicar la guia de elaboracion y presentacion de la denuncia/protocolo de trabajo de
titulacion, la Junta Académica de la Carrera de Contabilidad Superior, considera que la propuesta
presentada por el estudiante, debe ser analizada y evaluada por el Tribunal que estara integrado
por: Econ. Orlando Espinoza Flores, como Director, y como miembros del tribunal la Ing.
Gabriela Chica Contreras e Ing. Miriam Lopez Cérdova, quienes deberan verificar que el disefio
contenga una estructura teorica, metodologica, técnica, objetiva y coherente, y cumpla con los
requisitos establecidos en la guia antes mencionada. El Tribunal designado recibira la sustentacion
del disefio del Trabajo de Titulacion, previo al desarrollo del mismo.

En caso de existir la aprobacién con modificaciones la Junta Académica resuelve que el Econ.
Orlando Espinoza Flores, Director del disefio sea quién realice el seguimiento a las
modificaciones recomendadas.

Por lo expuesto solicitamos se realice el tramite correspondiente, y el tribunal suscriba el acta de

sustentacion de la denuncia del trabajo de titulacién.

Atentamente,

ng. Gabriela Duque Espinoza
Coordinadora Carrera de Contabilidad Superior
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UNIYERSIDAD
DEL AZUAY

ACTA
SUSTENTACION DE PROTOCOLO/DENUNCIA DEL TRABAJO DE TITULACION

Fecha de sustentacién: Martes, 29 de enero de 2019 a las 18h30

Nombre del estudiante: Ulloa Vazquez Edgar Teodoro
Cédigo: 74863

Director sugerido: Econ. Orlando Espinoza Flores
Codirector (opcional):
Tribunal: Ing. Gabriela Chica Contreras e Ing. Miriam Lépez Cordova

Titulo propuesto: Modelo de un sistema de costos para la industria que manufactura
estructuras de aluminio y vidrio en la ciudad de Cuenca

N SIS

6. Aceptado sin modificaciones:

7. Aceptado con las siguientes modificaciones:

-

.Lm {n. o 2 f{ C(.J_!ﬁ .. {“ IQ 3 ;{;\7 '.r't"'/,jv{;-/o /-' G{,’{:{-G,‘,.‘;Q.ﬁ

_.£€{ E;,;,\ob{e[a(-’m @~ e""‘é)-’ﬁna {O(’ul.

8. No aceptado
9. lustificacion:

Tribunal

Dra. Maria Elena Ramirez Aguilar

Secretaria de la Facultad
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UNIVERSIDAD
DEL AZUAY

RUBRICA PARA LA EVALUACION DEL PROTOCOLO DE TRABAJO DE TITULACION
(Tribunal)

Nombre del estudiante: Ulloa Vizquez Edgar Teodoro

Cédigo: 74863

Director sugerido:  Econ. Orlando Espinoza Flores

Codirector (opcional):

Titulo propuesto: Modelo de un sistema de costos para la industria que manufactura
estructuras de aluminio y vidrio en la ciudad de Cuenca

Revisores tribunal: Ing. Gabriela Chica Contreras e Ing. Miriam Lopez Cordova
7. Recomendaciones generales de la revisidn: '

IS

voAw

o

Cumple No cumple

Problematica y/o pregunta de investigacién

1. ¢Presenta una descripcidn precisa y clara?

2. ¢Tiene relevancia profesional y social?

Objetivo general

3. ¢Concuerda con el problema formulado?

4. ¢Se encuentra redactado en tiempo verbal infinitivo?

Objetivos especificos

5. ¢Permiten cumplir con el objetivo general?

SNORKN NN

6. éSon comprobables cualitativa o cuantitativamente?

Metodologfa

7. ¢Se encuentran disponibles los datos y materiales mencionados?

8. ¢élas actividades se presentan siguiendo una secuencia l6gica?

9. ¢las actividades permitiran la consecucién de los objetivos especificos
planteados?

10. éLas técnicas planteadas estan de acuerdo con el tipo de investigacion?

Resultados esperados

11.¢Son relevantes para resolver o contribuir con el problema formulado?

12. iConcuerdan con los objetivos especificos?

13. {Se detalla la forma de presentacién de los resultados?

14.¢Los resultados esperados son consecuencia, en todos los casos, de las
actividades mencionadas?

NN N X NN

Nota sobre 10 puntos: ;__ £{©

7,

Ing. Miriam [dpez Cdrdova
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Cuenca, 31 de enero de 2019

Ingeniero,

Oswaldo Merchan Manzano

DECANO DE LA FACULTAD DE CIENCIAS DE LA ADMINISTRACION
UNIVERSIDAD DEL AZUAY

De mi consideracion,

Yo Orlando Esteban Espinoza Flores informo que he revisado los cambios realizados al protocolo
del trabajo de titulacién previo a la obtencién del titulo de Ingeniero en Contabilidad y Auditoria,
denominado “Modelo de un sistema de costos para la industria que manufactura estructuras
de aluminioy vidrio en la ciudad de Cuenca”, elaborado por el estudiante Edgar Teodoro Ulloa
Véazquez, con cédigo .estudiantil 74863. Trabajo que seglin mi criterio cumple con las

modificaciones sugeridas por el Tribunal y puede continuar su desarrollo planificado.

Sin otro particular, suscribo

Atentamente

Ing. Orlando Espinoza
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@

UNIVERSIDAD
DEL AZUAY

DOCTORA MARIA ELENA RAMIREZ AGUILAR, SECRETARIA DELAF ACULTAD DE

_________ Que, el sefior. .Edgar...Teodoro--Ulloa-Vé-zquez—,—-regist-radﬂ-eon~c6digo--?-4-86-3—,—-a'lunm(rde"fa"carrera

Cuenca, 10 de Diciembre de 2018

______________________ - /%W/

Dra.Marfa Elena Ratvirez Aguilar
SECRETARIA DE LA FACULTAD
- DE CIENCIAS DE LA ADMINISTRACION




¥ [ Oficio Director: Revisién protocolo

Cianciasdela
Administracién

_Cuenca, 18 de diciembre de 2018

Ingeniero,

Oswaldo Merchan Manzano

DECANO DE LA FACULTAD DE CIENCIAS DE LA ADMINISTRACION
UNIVERSIDAD DEL AZUAY

De mi consideracion,

Yo, Orlando Esteban Espinoza Flores informo que he revisado el protocolo de trabajo de
titulacion previo a la obtencion del titulo de Ingeniero en Contabilidad y Auditoria, denominado
“MODELO DE UN SISTEMA DE COSTOS PARA LA INDUSTRIA QUE MANUFACTURA
ESTRUCTURAS DE ALUMINIO Y VIDRIO EN LA CIUDAD DE CUENCA”, realizado por el estudiante
Edgar Teodoro Ulloa Vazquez, con cédigo estudiantil 74863, protocolo que a mi criterio, cumple

con los lineamientos y requerimientos establecidos por la carrera.

Por lo expuesto, me permito sugerir que sea considerado para la revision y sustentacion del
mismo,

Sin otro particular, suscribo.

Atentamente

Ing. Orlando Esteban Espinoza Flores
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Ulloa Vazquez Edgar Teodoro

........ 1.1.1...Codigo. ...

ua074863 . e AR

4..4.

1.1.2.,Contacto

anaes .U}Ioa. .Vgﬂquez-.Edgaj’. .Teedofe .....................
-------- Teléfono: 2865777

1.2, Director Sugerido: Espinoza Flores Orlando Esteban, Ingeniero

1.2.1. Contacto:

Ceorres Electrénico: oespinoza@uazuay.edu.ec

L5, Tribunal designado:

1.6. Aprobacién:

5304 Actividad Economica
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1.7.1. Cédigo UNESCO: S%ggﬁf{ﬁdminiﬂmﬁén de Costos Industria-
les5304.99 Otras: Administracion de Costos Industriales5304.99 Otras: Ad-

ministracion de Costos Industriales5304.99 Otras: Administracion de Cos-

tos Industriales

 1.7.2. Tipo de trabajo:

~ a) Proyecto de investigacion

~b) Investigacion formativa

""""""""""" Modeto de un sistema de costos para 1a industria que manufactira estructiiras de alu-

..................... miﬁioyVidrlﬂen}aciudaddecuenca. sssssassrsssssssesssssassssesssssasras

1.10. Subtitulo:

Opcional, para definty vaclarar parhicularidades deltrabajo

—Landustria manufacturera de estructuras de aluminio y vidrio et 1a ciudad de Cuetica;

~efrla-actualidad; no-cuenta-conun modeto de costos que permita determinar tos valtores
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que les sirva como herramienta util para gestionar sus costos de produccién y la toma

de decisiones.

"""""""""" 2.5.Estado del Arte y niarco tedrico :

..................... i'Mmo.Teéricu

1.1. Definiciones

1.1.1. Sistema de contabilidad de costos

..................... Para entender qué es un sistema (Hansen & Mowen, 2007, p..29) lo definen asi: “es. .

.un_conjunto de partes interrelacionadas que ejecuta uno o mds procesos para lograr

objetivos especificos.”.




cién confiable a los usuarios. Como cualqmer stema tlene Obj etivos proceeo parte‘:
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Segiin Hansen y Mowen (2007), iEﬂsiﬂé%&f% %&Bfonnacnon contable estd compuesto
DEL AZ
por etapas manuales e informaticas que se ejecutan en conjunto para ejecutar el proce-

samiento y admmlstracmn de los datos de manera que se pueda proporclonar mforma—

" interrelacionadas y productos finales de utilidad para los usuarios.

Segun Vallejos Orbe y Chiliquinga Jaramillo (2017), dicen que 108 ¢ostos son 108 Va-

lores erogados enunperiodo que pueden ser asoctados con el producto que-se fabrica
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funciones inherentes a la administracién y comercializacion.

..................... 1;1.4.Biferﬁﬁc'iﬂ'ent]“ecos’tﬁsyga’sms T——

Los costos son valores imputables a recursos econdmicos que pueden es-

riales o destinarse a cualesquiera otras causas'y, como tal, tiénén 1a ¢ua-

lidad de ser susceptibles de convertirse en dinero. Por consiguiente y en

condiciones normales; un-bien-adquirido;-fabricado-o-formado-por-un

Por su parte, los gastos estan relacionados con erogaciones, consumos,

amortizaciones 0 causaciones que se necesitan para realizar las operacio-

nes y actividades correspondientes al desarrollo de las funciones de mer-

cadeo, ventas, administracion y financiamiento y, por ende, se cargan a

los resultados del periodo en se causan o reconocen (Ramirez Molinares,

Garcia Barbosa, & Pantoja Algarin, 2010, p. 26).

. p

oo
wlludiaull.
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Estos hacen referencia a la funci¢aMpeEtepiDlacostos dentro de la organizacion, y
DEL AZUAY

pueden ser:

Tsiguientes:

ceso de transformacion de Ta materia en producto final y pueden subdividirse en Tos

“hinal.

s Costos indirectos de fabricacion: Conocidos como carga fabril, gastos gene-

rales de fabrica o gastos de-fabricacion.-Son costos que-cuantifican-dentro-det

--------------------- proceso-pero-que no-corresporden ni-a materiales-directos ni- mane-de-obras. .

cando que a estos también se los puede clasificar como costos primos y costos de con-

version. Siendo los costos primos los que cuantifican los materiales directos y la mano

de obra directa, es decir, todos aquelios rubros que intervienen de manera directa co

la fabricacion del producto y los de conversion son 10s conocidos como c¢ostos indi-

rectos de fabricacion Tos cuales resiiltan indispensables para el proceso de transforma-=——
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1.2.1.3. Costo de distribucién o ventas

1.2.2. De acuerdo con su identificacién con una actividad, departamento o pro-

Para clasificar los costos se debe considerar: “Los aspectos que se deben tener en

“es Tacil y economicamente p051b1e saber qué proporcion del recurso es consumido por

el objeto de costos™ (Uribe Marfr; 2011, p.6).

1.2.2.1. Costo directo

------------------------ Segun-Rojas-Medina (2007);-son aquellos-valores-que-se-relacionan o-identifican di-——
........................ rectamente con el producto, actividad. 0. departamento,.como. pueden. ser.1a.materia........

_.prima directa, la mano de obra directa, €tC.

1.2.2.2. Costo indirecto

Segun Rojas Medma (2007), Es aquel que no se puede relacionar o identificar con una

actividad determmada Como puede ser la depre01a010n de la ‘maquinaria utilizada en

la produccwn este costo es d1rect0 para el departamento e mdlrecto para el producto

102530 De-acuerdo-con el tiempo-en-que fueron-caleulados

Se diferencia los costos reales incurridos o historicos y los predeterminados o presu-

puestados.
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Segun Ramirez Molinares, Garcid Bary@&R SiPaoja Algarin (2010), estos se generan

; . . DE UAY, | :
a medida que se ejecutan las acanacl'es e produccion, por lo que resulta necesario

..............................................

1.2.4. De acuerdo con su comportamiento .

1.2.4.1. Costos variables R < D
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1.2.5.2. Costos del periodo

_— 1’3. Sis.te,mas d.e B 1 1 1 1 . T

~ 1.3.1. Sistema de costos por 6rdenes de produccién

Segun Garcia Colin (2008), este sistema se utiliza cuando la produccion no es cons-

tante o en serie, ya que se realiza la produccion cuando de por medio se ha generad

....................... 1.3.2. Sistema de costos por.procesos....................

""""""""""" Segtn Garcia Colin (2008), este sistema sé utiliza cuando Ia produccion se 1a realiza
""""""""""" eﬁ'forma'COﬂtfnua’,"mediante‘ia‘tmnsferencia'demateriaie‘sdeios'd‘istin‘ms'centms'"pfﬁ:"""""'"
---------------------- dl-thiVOS--GGmO--Uﬂ&-ll'-ﬂea-de"pl'oducciéﬂ:‘-Se‘-fabrican--grandcs—-voi-ﬁmenes--de-'produc*tos-------------

....................... similares, pasando.por.una serie.de etapas de produccién Hamadas procesos: Los ¢os---—-

...tos de produccion se acumulan por procesos.o.centros. de costos........

antes de la produccion y que sirve como referente para saber cual debe ser el costo.

Para determinar ese costo estandar se han realizado una serie de estudios que han per-

mitido determinar el valor que se debe tomar como referencia para obtener el valor del
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UNIVERSIDAD
DEL AZUAY

1.3.4. Sistema de costos basados en actividades (ABC)

........................................................................................ T S L . g

En'el'modelo’ ABC Tos Tecursos deben éstar en grupos con caracteristicas

"""""""""""""""""""""""""" homogéneas para asi~ garantizar 1a-asignacion de su valor correcto de

----------- acuerdo con ¢l consume de estos por parte de lasactividades: Los recursos-

---------------------------------------------- se clasifican en contables y no-contables: los contables-son extraides de las-

............................. cuentas que muestra la contabilidad financiera, mientras que los no conta- ...

“ticas; todo producto o servicio debe Hevar incluida ta pregunta jcon qué To-

-------- ‘hacemos? Una vez conocido el interrogante-se-generan propuestas o-guias-

para identificar sus. componentes.y;-de una-manera prictica ¢ inicial; reco-.

nocer.a.queé tipo.de recursos. pertenecen, considerando. tipos 0. categorias.
(Uribe Marin, 2011, pp. 217-218).

dos de suadquisicion v transformacion, asi como ofros ¢ostos en 10§ giie sé haya Tncii-

rrido - para-dartessucondicion -y “ubicacién -actuates™ (Norma - Internacional ~de-

Con{ablhdad.z’2003) .............................................................................................................

e e L e e ——

=

088701

ampe |

g |
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1.4.2. Costos de transformacién

biera-incurrido-en eltos para-dar-a-tos mismos su condicion y ubicacion actuales: Por

--ejemplo;-podré-ser-apropiade-incluir;-como-costo-de-los-inventarios;-algunos-costos-

clientes especificos.(Norma Internacional de Contabilidad 2, 2003)

indirectos.na. derivados.de.la produccién, o los.costos.del.disefio.de. productos para.........

2. Estado del arte

2.1. Situacion actual de la industria

-.En.el trabajo.de.grado.“Estudio de factibilidad para la. implementacion -de-un-taller-.....

de aluminio y vidrio en la ciudad de Cuenca sector Ricaurte”, se puede apreciar.una

-L-as-oportunidades-de-las microempresas-en-et-sector-deta-construccién han

__________________________ 12 14ltimos afios,.su.razon primordial ha sido.la reactivacion.de.las.tasas.de

interés y en control de la inflacidn para motivar la inversion en este campo,

--tomado-un-crecimiento-acelerado-del-10%-en-el-Ecuador-en-relacién a-los-—
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Dentro de este mercaM&&ﬁWlos centros artesanales que realizan
DEL AZUAY
acabados para la construccion, siendo estos la decoracion de ambientes en

base a series arqultectomcas de alummlo y v1dr10 las cuales brindan

,---renmbilidad-en-lavl-?yme?-’-,--(-}areia-Pérez—de-Lema-,—-MaﬁnHeméﬂdez;y-Maﬁinez—Gafeia

..de costos para la gestion y verificar la relacion que existe entre el grado de utilizacion

del sistema con el rendimiento de la pyme.

~-~1mp0rtantes----del‘"anaims---reahzada"en'"ei"'artrcuio"'“Eu'"cantabdzdad'"de"'casTGS"y"""‘"""‘
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Como una referencia para el modelo de costos apto para la industria se puede partir

2.6. Hipétesis

Jof s

s v ooy s
1428 C1ic agu

minio y vidrio en la ciudad de Cuenca.

2-8-0hjetiV08EspeCiﬁms gmsishin e sy e s b s i i s N o 4 M s A

un analisis comparativo con las definiciones dadas en el marco tedrico proponer un

modelo de costos.
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* Definicion de un modelo de 388tbY paal RARtustria manufacturera de estructuras
DEL AZUAY

de aluminio y vidrio en la ciudad de Cuenca en funcién del marco tedrico.

¢ Conocimiento de la metodologia aplicada por la industria de manufactura de estruc-

turas de aluminio y vidrio en la ciudad de Cuenca para determinar su rentabilidad.

...........................................

............................................................................................................................................................................................

.......................................................... RubrﬁCosto(US]})Jusﬁﬁeacién
--------- Sustento de-la informacién por-un ...

A “iﬁipresioncs, empastado y

,,,,, $.180,00.]

| ‘matenales de oficina

~medio.documentado.que abalizara la |

Transporte ™

$150,00

cion a las compaiiias.

Medio que servira para el respaldo

- Digpositivo-de-almacenas | : e
_ $ 12,00 | de la investigacion durante el pro-
miento
ceso.
Facilitara el desarrollo de la investi-
Tutorfas ... .. $.200,00 TR
gacion.
TOTAT .' .............. S
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2.13. Financiamiento

2.14. Esquema tentativo

Introduccion

Capitule 1. Marco - TeOreo -

I.1 Definiciones

- 1-1.3-Definictén-de-costos y gastos

1.1.4. Diferencia entre costlééui? gastos

1.2. Clasificacion de los costos

1.2.1. Segln su funcion. ...

.................................. .1‘ 2' 1 . I : - Cﬁstb- dé_ prod_u..ccién

1.2.1.2. Costo de administracion

1.2.1.3. Costo de distribucion o ventas

1.2.2. De-acuerde con-su-identificacion-con-una-actividad; departamento-o-producto

1.2.2.1. Costo directo

1.2.3.2. Costos predeterminados

1.2.4. De acuerdo a su comportamiento

...1.2.4.1. Costos.variables........
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1.2.5. De acuerdo al tiemp&/éhl e Buffeéntan a los ingresos
DE? AZUAY =

1.2.5.1. Costos del producto

1.4.2. Costos de transformacion

1.4.3. Otros Costos

Capitinlo, Estado-del-arte ettt s st

2.1. 7 Situacion actual de la indusiria

"""""""""""""""""""" 2.2 Utilidad de un método de costos en Ta industria
------------------------------- 2.3 Métodos de costos-disefiados para-empresas manufacturgrag:

Capitulo 3. Desarrolio de la investigacion

3.1. Plan de investigacion

3.1.1. Narrativa de entrevistas realizadas.

1a 1industria

""""""""""""""""""" 34 Aplicacion del método propuesto en una empresa de Ta industrig
e e —————
Recomendsciones

.................................... Bibliografia
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Anexos
2.15. Cronograima
' ' Tiempo
Objetivo Especifico Actividad Resultado esperado
................................ (semanas)
1.--Definir de manera-|-a)--Revisar y-analizar-|--a)-Definicion -de—un
técnica unmodelo. ... las. técnicas..defi-.|......modelo..técnico..de 4
............ de costos para la | . nidasenlostextos.|....costos. para. lain-| |
IIIIII industria. de varios autores. dustria.
b) Analizar la norma
NIC 2 para deli-
mitar la aplica-
cion de la técnica
evaluada.
" 2. Evaluar como la’| a) Visitar las empre- | a) Tener una perspec-
“industiia T deter- sasias emblema- tiva“clara”de ¢oimo 77
mina su rentabiti= | ticas de Ta indus="{la~industriadeteyz-{ -y
........................................ dad- tria-para-observar mina--su--rentabili=
........... SUS-PrOCEsos. - dad.
|.b). Mediante __entre-.
vistas obtener in- | |
formacion acerca
decmodetermi-| o,
: nan su rentabili-
dad.
3. Determinar  un | a) Analizar la infor- | a) Determinacién del
""""""""" modelo de costos macion obtenida | modelo “de costos 7
"""""" para la industria. de la industria. para aplicarlo en la
b) Définituf ™ io- industiia Ty T gue
delo—decostos sirvapara-1atoma
------ para-la-industria: de-decisiones:
......................... TOTAL. ... 18
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Version 01
Pégina 20 de 20

2.18. Firma de responsabilidad del Estudiante

7/ &
(S

gar Teodoro Ulloa Vazquez

.......................................................

2.21. Fecha de entrega
18 de diciembre de 2018
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formulado? )

| 23. ¢Concuerdan con los objetivos especificos? 7 7
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Lugar de Almacenamienta Retencidon
F: Archivo Secretaria de la Facultad 5 afios

Disposicidn Final

Almacenar en archivo pasivo de |a Facultad

DIRECTOR METODOLOGO
Cumple No Cumple No
cumple cumple
24. iSe detalla la forma de presentacion de los resultados? /7 <
25. ¢Los resultados esperados son consecuencia, en todos los 7 o
casos, de las actividades mencionadas? '
Supuestos y riesgos
26. ¢Se mencionan los supuestos y riesgos mas relevantes, en caso / /
de existir?
27. ¢Es conveniente llevar a cabo el trabajo dado los supuestos y L A
riesgos mencionados?
Presupuesto
28. (El presupuesto es razonable? /s -
29. {Se consideran los rubros mas relevantes? 7 -~
Cronograma
30. ¢Los plazos para las actividades estan de acuerdo con el / o2
reglamento?
Citas y Referencias del documento
31. éSe siguen las recomendaciones de normas internacionales / 2
para citar? i
Expresidn escrita
32. ¢La redaccién es clara y facilmente comprensible? i 7
33. ¢El texto se encuentra libre de faltas ortogréficas? 7l -
OBSERVACIONES METODOLOGO: '
OBSERVACIONES DIRECTOR:
P £

Master Fabiola Priscila Verdugo Cardénas

METODOLOGA

Ingeniero Orlando Estelan Espinoza Flores

DIRECTOR
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