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Hormigón Hidráulico f’c 240kg/cm2
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Hormigón f’c 240 kg/cm2

Valor promedio de resistencia a compresión (F’cr)
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mezcla de hormigón f’c 240 kg/cm2,
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● seño de hormigón f’c 240 kg/cm2.
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–

Hormigón Hidráulico f’c 240kg/cm2



–

“Portland” se debe a la semejanza entre este producto y



–

González, (2008, p.12) en su libro “ ”, dice

“El agregado grueso se define como las partículas mayores de 4.75 mm, es decir, el

retenido en la malla no. 4.” (González, 2008, p.12).

“Los agregados finos, denominados como arenas, se definen como las

material que pasa la malla no. 4 y es retenido en la malla no. 200” (González, 2008, p. 12)
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–

“SikaFiber es fibra plástica que reduce el fisuramiento del hormigón durante la

uniforme” (SIK



–

“SikaFiber Force PP

hormigones proyectados, prefabricados y losas sobre terreno, entre otras aplicaciones.”

“SikaFiber CHO 65/35 NB son fibras de acero trefilado de alta

/ diámetro (l/d) lo que permite un alto rendimiento con menor cantidad de fibra.” (SIKA,
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Hormigón f’c 240 kg/cm2



–

Valor promedio de resistencia a compresión (F’cr)

–



–

Finalmente se optó por redondear el valor de F’cr a 320 kg/cm



–

Debido a que el f’c planteado es de 320 kg/cm

–

Aplicando la formula anterior y conociendo el valor de “a” que representa la cantidad de



–



–



–



–



–

fresco con una resistencia a la compresión f’c de 240 kg/cm

Tomando las dimensiones propuestas que se detalla en el acápite posterior “Diseño del

testigo para el ensayo de flexión”, se obtuvo el volumen de hormigón fresco que sería



–

la misma forma que esta detalla en el acápite posterior “Diseño del testigo para el ensayo

de flexión” y compactada mediante un vibrador mecánico de hormigón. Como su nombre

capítulo 2 “Fibras Recicladas”, acápite 2.1. El procedimiento de mezclado fue realizado

forma que esta detalla en el acápite posterior “Diseño del testigo para el ensayo de

flexión”; obteniendo así los 24 especímenes que fueron ensayados dentro del ensayo a



–



–

en el inciso 1.4.3.1.1 “Moldes” de esta



–



–

1.4.3.1.2 “Mecánica del ensayo”; la fabricación de los especímenes para el ensayo,



–

1.4.3.2.2. “Mecánica del ensayo”, se obtuvo un cilindro de la mezcla de



–



–



–

–



–



–



–

dos; se detallara en las tablas presentadas posteriormente como PD al “Promedio

Deformación” y PC al “Promedio Carga”. A continuación, se muestran los resultados
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–
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–

fibras “HDPE 5*0.5 cm” y” LDPE 5*0.5 cm” que por la rectangularidad antes



–



–

peor comportamiento presenta es la “HDPE 5*0.5 cm”

de la muestra “HDPE 10 *0.5 cm” que presenta valores de carga y deformación máximos



–



–

, que la muestra con fibras plásticas “HDPE 10 *0.5 cm” no presenta

fibra “HDPE 5 *0.5 cm” que presenta una fisura de mucho mayor tamaño. La forma de la



–

antes presentadas, la muestra que incluye fibras “LDPE

5*0.5 cm” presenta un comportamiento muy inferior con respecto a la muestra patrón

fibras “LDPE 10*0.5 cm” presenta una notoria mejoría en la deformación máxima con



–



–



–

antes presentadas, las muestras que incluyen fibras “PET

5*0.5 cm” en cuanto a deformación tuvieron un comportamiento similar a la muestra

muestras con fibras “PET 10*0.5 cm” que superaron tanto en deformación como carga



–



–



–

la muestra con fibras “PET 10*0.2 cm” presentó una menor capacidad de carga; debido a

s con fibras “PET 5*0.2cm”



–



–

Considerando lo detallado en la “ASTM C1609, 2010”, en el acápite “Incremento de

Resistencia a Fuerza y Deformación”, recomiendan que para el cálculo del incremento de



–



–

–



–

en lo que se detalla en el capítulo 2 acápite 2.1 “Obtención de ”, se concluye que

“Procesamiento del Plástico”, existen varios



–



–

puedan afectar al ensayo como se detalla en el capítulo 3 acápite 3.2.4 “Elaboración de

testigos para ensayo a flexión”; a pesar de todo lo antes realizado, e

muestras con fibras plásticas recicladas tipo “PET 10*0.5 cm” y “PET 5*0.2 cm” son las

porcentajes de mejoría obtenidos confirman que las muestras con fibras “PET 10*0.5 cm”

ado, las muestras con fibras “PET 5*0.2cm” que presentan



–

“PET 10*0.5 cm pero 15% más capacidad ante la deformación. Concluyendo en base a

en el ensayo a flexión, se afina que las fibras tipo “PET 5*0.2cm” pueden ser utilizadas

se puede utilizar la fibra tipo “PET 10*0.5 cm”, caso contrario si los requerimientos caen

formación se puede utilizar la fibra tipo “PET 5*0.2cm”.
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