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La produccion de articulos de marroquineria deja una
huella muy profunda en el planeta, ano a ano, estas
piezas terminan en vertederos de basura provocando
acumulacion textil, sin contar la crueldad con la que
es obtenida la materia prima. Es por ello que este
trabajo de investigacion, realizo un analisis, aplicacion
de técnicas textiles, evaluacion de experimentacion
y validacion de biocueros de mango, fresa y banano
para su implementacion como una alternativa para la
produccion de marroquineria, por ello se uso los mismos
en la construccion de seis articulos de marroquineria,
que ejemplifican su comportamiento y rendimiento en
esta area.

Palabras claves ESPANOL

Sustentable, ético, innovacion, ecologia, biomateriales.
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The production of leather goods leaves a very deep
mark on the planet, year after year, these pieces end
up in garbage dumps causing textile accumulation, not
counting the cruelty with which the raw material is
obtained. That is why this research work carried out an
analysis, application of textile techniques, evaluation of
experimentation and validation of mango, strawberry
and banana bio-leathers for their implementation as an
alternative for the production of leather goods, for that
reason they were used in the construction of six leather
goods, which exemplify its behavior and performance in
this area.

Palabras claves INGLES

Sustainable, ethical, innovation, ecology, biomaterials.
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La industria textil es una de las fuerzas economicas mas importantes alrededor del
mundo, ya que este ente es parte esencial para nuestro dia a dia, puesto que se lo
puede considerar como una segunda piel. Su evolucion sin duda alguna es innegable,
pero con ella viene una pesada huella ecologica que se agrava ano tras ano.

En el campo de la marroquineria, los textiles empleados para su construccion tienen un
alto impacto ambiental, la crueldad detras de este rubro del vestir es atroz, al igual que

las enfermedades que genera a la mano de obra que ejecutan cada una de estas piezas.

Partiendo de esa premisa, la presente investigacion toma como sujeto de estudio
a los biocueros de mango fresa y banano, con el fin de evaluar su factibilidad para
ser incorporados como materia prima en la marroquineria. Cabe recalcar que estos
materiales al tener un origen vegetal son compostables y su fabricacion no genera

residuos toxicos, ademas que se basa en el trabajo con energia solar para su concrecion.

En primera instancia, la investigacion contempla un estudio tedrico de los no tejidos,
genero textil en el que se ubican los biocueros, para dar paso al analisis de la situacion
de los mismos en el pais, asi como un acercamiento con los actores detras de estos
materiales.

Seguidamente se describen los resultados del primer contacto con estos materiales,
para la definicion de sus propiedades y caracteristicas, para ello se empleo sustento
bibliografico con el cual poder determinar su comportamiento.

Para la solidificacion del presente trabajo de grado, se expuso a los sujetos de prueba a
diversas técnicas textiles, con el fin de comprender la respuesta que dan los mismos al
ser manipulados con técnicas textiles populares dentro de la marroquineria. Asimismo
se aplico pruebas de calidad para levantar datos los cuales son empleados para la
construccion de fichas de experimentacion y fichas técnicas, mismas que son parte de
los resultados de este proyecto.

Finalmente con los datos obtenidos, se realiza dos colecciones de marroquineria, con el
fin de dar respuesta a la pregunta de investigacion que guio este proyecto, y validar si
estos son o no adecuados para su aplicacion en la marroquineria.

El recorrido de esta investigacion tiene como finalidad abrir las opciones de materiales
para ser tomados en cuenta en la produccion de indumentaria. Y caminar hacia una
moda mas justa, consciente, ecologica en equilibrio con el ambiente.
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No tejidos,la innovacion

de lo sustentable.

Desde el inicio de los tiempos, el hombre se ha visto cubierto o envuelto por
alguntipo detejido,buscando protegerse de agentes externos que amenazaban
su integridad y posteriormente como un elemento de comunicacion de lo que
son o de lo que representan. La relacion del textil con el individuo es intima,
tanto asi que son pocas las ocasiones en las que el cuerpo esta totalmente
desnudo. Por ello, no es osado decir que el tejido, es una pieza esencial en
nuestro desarrollo como seres humanos, si bien la ciencia ha permitido que
los textiles evolucionen, el proposito del mismo sigue presente. Cubrirnos.

Existendiversasformasparaelaboraruntejido,mismasquesepuedenenglobar
en tres grandes grupos o géneros. Tejido plano (Consiste en entrelazar hilos
verticales (urdimbre) e hilos horizontales (trama) en un angulo de 90°), tejido
de punto (Se construye entrelazando bucles de hilo en sentido de la urdimbre
y de la trama), no tejidos (Elaborados por la compresion de fibras conjunto con
la aplicacion de calor, friccion, o productos quimicos. Los no tejidos no solo son
artificiales en esta gama también entra el cuero y la piel.).

En esta construccion intima con el ser humano, los tejidos estan en constante
cambio, y uno de los mas importantes, es el camino hacia la sustentabilidad.
En una introspeccion social, el usuario es cada vez mas consciente de lo que
genera lo que porta, es por ello que el camino evolutivo del tejido lo llevan
hacia la sustentabilidad, tejidos capaces de regresar a la tierra sin dejar rastros
contaminantes, como los textiles utilizados en “Wonderland” una exposicion
del London College of Fashion en enero de 2008, que presentaba textiles
que se disuelven en el agua (Hallett & Johnston, 2010) (Jenkyn Jones, 2014)
(Sorger & Udale, 2007) (Udale, 2014).
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lol ¢QUE ES UN NO TEJIDO?

Como ya mencionamos en parrafos anteriores, los no tejidos
son textiles que se conforman por la compresion, friccion,
aglomeracion quimica, por presion de fibras, por origen natural
como los cueros o pieles, y por la creciente innovacion tecnologica
tales como la impresion 3D por adicion de material fundido v la
generacion por aerosol.

1.1 .l TIPOS DE NO TEJIDOS:

Como ya lo mencionamos, hay una serie de tipos de no tejidos, que se diferencian y caracterizan tanto por sus métodos de fabricacion

como materias primas que intervienen en su concepcion.

* TEJIDOS POR
COMPRESION:

Este tipo de textiles son el La construccion de estas
resultado de la compresion telas, se basa en rociar
de fibras ya sean estas; variascapasde unamezcla
naturales, artificiales o de fibras, las cuales se
sintéticas, a través de la expulsan por medio de un
aplicacion de calor, friccion aerosol. El tejido se adhiere
o productos quimicos. Unos al cuerpo y a través de la
ejemplos de estos tejidos son:  repeticion la  aplicacion
el filtro, las laminas de goma, capa a capa del producto
tyvek, etc. se genera el tejido.

* TEJIDOS EN AEROSOL:

* TEJIDOS EN 3D:

Uno de los géneros mas innovadores en lo que refiere
a construccion de tejidos, el cual se crea a través de un
archivo g-code digital que se materializa al ser leido por la
impresora 3D.

Los no tejidos son comUGnmente utilizados como; forros, rellenos,
cubiertas, y en el rubro del vestir tanto para calzado como para
indumentaria y accesorios. Por su condicion, estos textiles no se
deshilachan o deshacen, lo que los hace adecuados para el empleo
en areas de alto rendimiento, y en lo que refiere a laimpresion 3D
son una alternativa sustentable, ya que son totalmente reciclables
y no hay desperdicio al momento de fabricar un objeto (Udale,

2014).

Fig. 2. Impresion 30 de Joel Telling, (Twitter, 2018).

1.2

TEJIDOS DEL FUTURO: UNA NUEVA
GENERACION DE MATERIALES TEXTILES.

El textil es ese ente que esta presente en cada una de las etapas
de nuestra vida, es imposible dejar de usarlo. Es bien sabido que
la industria textil es una de las mas contaminantes del planeta,
es por ello que el desarrollo de materiales mas conscientes y
menos contaminantes se ha convertido en una gran necesidad
de este sector. Desde hace algunos afos atras, disenadores,
productores, cientificos e ingenieros textiles vienen trabajando
en elaborar materiales que conlleven un menor impacto para
el medio ambiente y, a la vez, que mejore la calidad de vida
de las personas involucradas en el desarrollo de los mismos

(FashionUnited, 2016).

Venimos hablando mucho sobre la
sustentabilidad, pero ¢Qué son los
materiales sostenibles? Es dificil precisar
en si este término, pero lo que podemos
decir acerca de ello es que son bases
textiles que pueden transformarse y
agruparseenunconjuntoconlanaturaleza
tangible. Referirse a la sustentabilidad es
hablar sobre algo que esta en condiciones
de conservarse o reproducirse por sus
propias caracteristicas, sin necesidad
de intervencion o apoyo externo. Es
decir, igual que aquellos procesos en
la naturaleza, en los que todos los
elementos que participan mantienen un
equilibrio. Un ejemplo de esto seria el
ciclo del agua.

Si entendemos de esta forma Ia
terminologia, podriamos decir que
son pocos los materiales que logran

cumplir con la definicion. Sin embargo, si
hablamos de la palabra sustentable nos
referimos a algo que puede sostenerse
por si mismo, con razones propias Y
externas en el tiempo. Por ejemplo, en
la produccion de cacao se involucran el
proceso de la misma planta para tratar la
semillay el secado mecanico exponiendo
la semilla al sol, llevado a cabo por una
persona.

Es por estas caracteristicas que los
materiales que se emplean en la moda
sostenible  deben estar asociados
con los principios de sostenibilidad y
sustentabilidad. De acuerdo con estas
definiciones podemos darnos cuenta de
que los materiales y las fibras textiles
que se utilizan siempre van a tener un
impacto social y ambiental, aunque
sea reducido. Por esto es mejor que

En esta constante evolucion y transformacion que conlleva
esta industria, es preciso adaptarse a la situacion que estamos
atravesando actualmente, es por ello que es justo comenzar
hablar de tejidos del futuro, una nueva generacion de materiales
que estan marcados por dos caminos; el primero, dirigido hacia
el empleo de tecnologias y avances cientificos para desarrollar
nuevos tejidos, y el segundo camino, que explora los materiales
biodegradables, conscientes, sustentables, con manejo ético
tanto de materias primas procesos y mano de obra, tejidos con
una mira hacia el futuro (Udale, 2014).

1.2.1 ¢QUE SON LOS MATERIALES SOSTENIBLES?

hablemos de materiales sustentables o
«fibras de menor impacto», como senala
Elena Salcedo en su libro Moda ética para
un futuro sostenible.

Hasta hace poco, a la hora de crear una
coleccion, solo se tenia en cuenta el tejido
a escoger. Debia tener caracteristicas
especificas de peso, caida, volumen
y tacto, ademas de cierto atractivo
estético y un coste determinado. Pero,
en esta nueva ola de impacto, también es
indispensable considerar caracteristicas
del material asociadas con el menor
impacto ambiental, pensando siempre
en el ciclo de vida de la prenda, asi como
los posibles usos a posteriori y formas

de desechar cuando cumpla su funcion
(Rey, 2021) (Garcia, 2018).
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1 2 l l FACTORES PARA CONSIDERAR
ofmo o8 AUNMATERIAL SOSTENIBLE.
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Hablamos ya que es dificil precisar qué material puede considerarse sustentable, por ello a continuacion citando a: The Sustainable Angle y
Center of Sustainable Fashion, agentes que desarrollaron cuatro indicadores que pueden servir para dar luces en este tema.

* BIODIVERSIDAD:

Materiales creados a partir
de principios organicos y
regenerativos, mismos que
respetan la biodiversidad.
Esto incluye fuentes de
materias  primas  que
preservan ecosistemas de
alto valor (como bosques
antiguos y en peligro de
extincion).

* AGUA:

Materiales elaborados a través de
sistemas que reducen el consumo
de agua, por medio de sistemas que
reducen, reciclan, reutilizan y tratan el
agua para garantizar que los cursos de
agua y las aguas subterraneas no se
agoten ni contaminen. El uso de métodos
y tecnologias progresivos para reducir
significativamente las entradas de agua
a lo largo de la cadena de suministro.
Esto puede involucrar programas que
mejoren la calidad del agua y el acceso a
agua limpia para las comunidades locales.

» ENERGIA:

Bases  textiles  que
demuestren acciones
concretas para alejarse de
los combustibles fosiles,
tanto como materia prima
como fuente de energia.
Esto incluye materiales
cultivados con practicas
agricolas  regenerativas
que tienen el potencial
de capturar dioxido de
carbono atmosférico.

* RESIDUOS:

Materiales producidos al reducir o
eliminar los residuos en cada etapa
del proceso de produccion textil,
demostrando practicas ejemplares
de reciclaje 'y reutilizacion,
siguiendo modelos circulares 'y
principios de principio a fin. Incluida
la identificacion de corrientes de
residuos que pueden regenerarse
en material nuevo (The Sustainable
Angle, s.f) (Lazaro, 2016).

(1)

Estos criterios nos indican que la idea de minimizar el impacto esta cambiando. También lo hace el valor que se da a las prendas, ya no radica solo ==

en la belleza y el concepto de las mismas, si no también que detras de ellas debe haber criterios de sustentabilidad, este valor es uno que esta @ s—
mas presente en los requerimientos de los disenadores.

02.2 TIPOS DE MATERIALES SOSTENIBLES.

Hay una gran variedad de este tipo de materiales, hay que recalcar que esto se debe a la
investigacion y las nuevas tecnologias, que han permitido el nacimiento y desarrollo de nuevas
bases textiles mas amigables con el planeta.

* CANAMO:

El cahamo es uno de los materiales mas duraderos,
resistentes y suaves del mundo. La ropa de cahamo es muy
duradera y se conserva en buen estado durante mucho
mas tiempo que prendas elaboradas con otros tejidos. El
tejido de cahamo puede hacerse tan ligero y suave como
el algodon. La ropa de canamo se arruga menos que el lino,
es muy absorbente y es perfecta para personas con piel
sensible. Las mismas cualidades que hacen que la fibra
de canamo sea la Unica fibra adecuada para las travesias
maritimas, hacen que este material también sea perfecto
para el calzado. Tanto Nike como Adidas han fabricado
zapatillas deportivas hechas de canamo, que también
pueden verse en nuestros museos (Hash Marihuana &
Hemp Museum, s.f).
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* FIBRA DE PLATANO:

La fibra de platano, también conocida como fibra de musa es una de las fibras naturales mas fuertes del mundo.
Biodegradable, la fibra natural se hace del tallo del arbol del platano y es increiblemente durable. La fibra consiste en tejido
celular de pared gruesa, unida entre si por gomas naturales y esta compuesta principalmente de celulosa, hemicelulosas
y lignina. La fibra del platano es similar a la fibra natural del bambu, pero su capacidad de rotacion, finura y resistencia a la
traccion se dice para ser mejor. La fibra del platano se puede utilizar para hacer un nUmero de diversos tejidos con diversos
pesos y gruesos, basados en qué parte del vastago del platano se extrajo la fibra. Las fibras mas gruesas y resistentes se
toman de las vainas externas de los arboles de banano, mientras que las vainas interiores dan como resultado fibras mas
suaves (Hendriksz, 2017).




* FIBRA DE COCO:

La fibra de coco es una fibra natural extraida de la cascarilla o parte externa
del fruto del arbol de coco, Cocos nucifera, que es una especie de palmera de
la familia Arecaceae. Los fragmentos, hebras o pelo de la fibra es empleada en
productos como alfombras, felpudos, cepillos y jergones. El material fibroso
se halla entre la dura cascarilla interna y la capa externa del coco denominada
corteza. Otros usos del bonote cobrizo, hecho del fruto maduro, son en el
acolchado de tapicerias, en el ensacado y en la horticultura. EI bonote blanco,
cosechado de cocos no maduros, se usa para hacer cepillos mas finos, cuerdas,
cuerdasy redes de pesca. Tiene el beneficio o la propiedad de no hundirse, con lo
que puede usarse en largos tramos en aguas profundas sin que el peso anadido
arrastre los navios y las boyas (Textiles-Tejidos, s.f. ). h_&

* FIBRA DE LECHE: Fig. 5. Fibra de coco de Danuta farms, (danutafarms, 2021).

Estafibraseobtiene, a partir del suero que se produce enla elaboracion del queso
o de laleche que no se va a destinar al consumo. Un instituto de investigacion de

Bremen colaboro en la elaboracion de esta fibra a partir de caseina con la que se
puede tejer (DW, 2013).

* FIBRA DE NARANJA:

La Fibra Naranja es un textil que se obtiene extrayendo la celulosa de las fibras
que se desechan del prensado y procesamiento industrial de las naranjas. La
fibra, a través de técnicas de nanotecnologia, también esta enriquecida con

aceite esencial de citricos. El resultado es un tejido vitaminico que nutre la piel
como una locion corporal no grasa. Esta idea innovadora tiene el potencial de
aportar sostenibilidad a la industria textil, abordando la cuestion medioambiental
de la produccion de residuos de citricos y creando oportunidades de empleo en
tierras desfavorecidas (Ecoinventos., 2020).

* FIBRA DE BAMBU:

EI Bambu es una Fibra Natural de celulosa pura, ecologica, suave, antibacteriana,
repelente de los rayos ultravioleta, absorbente y confortable. Las fibras son
extraidas de las varas de bamb0 y no contienen ningin aditivo quimico, ya que
los métodos de procesamiento solo incluyen su tratamiento con vapor de aguay ;
hervido en agua. La fibra natural de bambU no debe confundirse con la viscosa _ - —
de bambU que se obtiene a través de un procesamiento quimico. EI bambu :

puede ser hilado solo o en mezcla con Algodon, Seda, Modal y otras Fibras de

Celulosa Regenerada (Mundo Textil, 2017).

!
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Fig. 7. Fibra de naranja de Alicia Carrasco, (fashionunited, 2017). ™ a
lo3 BIOCUEROS.

El biocuero, significa una gran apuesta ecologica y sustentable en el mundo de la moda y los accesorios. Partiendo de fibras Y
naturales, como las extraidas de la pina o la manzana, se pueden crear materiales muy similares al cuero animal. Zapatos, carteras,
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* CUERO DE UVA:

Biocuero creado mediante la reutilizacion
de desechos del proceso de produccion del
vino. El proceso de fabricacion de este cuero
es relativamente facil. Se extrae el zumo de
la uva y separar de él el orujo (consiste en su
mayoria de piel y semillas), una vez separados

* CUERO DE CAUCHO VEGETAL:

Mozh Mozh, firma de moda sustentable
peruana desarroll6 un biocuero vegetal a partir
de la extraccion de caucho en el Amazonas.
Esto consiste en una técnica ancestral utilizada
por las comunidades indigenas locales, que
realizan la extraccion del caucho haciendo
cortes en los arboles, de forma tal que puedan
recuperarse. El producto final es un textil muy

similar al cuero animal de color marron (Rey,
2021).

* CUERO VEGETAL DE TE:

Este biocuero esta desarrollado por Suzanne
Lee, quien expuso este magnifico material
en una de las charlas de TED. Lee utiliza
el té de Kombucha como materia prima
para desarrollar este biocuero. Mediante
un proceso de fermentacion en el que
intervienen bacterias y azGcares se consigue
crear de forma casera este material. El efecto
es realmente muy parecido al de la piel. El

los restos que no seran empleados en la
elaboracion del vino, se someten a un proceso
de secado al que le sigue un tratamiento
mecanico y de mezcla de componentes tras
el que el orujo se reconvierte en cuero. Con
este proceso se estan obteniendo magnificos

Fig. 9. Biocuero de wva de Hennes & Mauritz, (cocinayvino,

20200,

problema de este material, es que es muy
delicado y todavia no ha conseguido resolver
que sea resistente al agua, por lo que no se
puede lavar o exponer bajo la lluvia ya que
podria destruirlo. Su principal ventaja es que es
100% biodegradable. Es sin duda un material
interesante que puede encontrar su lugar
en diferentes aplicaciones (Interesyenergia,

2020).

103.2 LOS BIOCUERQS EN ECUADOR.

En Ecuador, hace algunos anos se viene
produciendo este tipo de materiales, un
pionero en esta area es la “Universidad San
Francisco de Quito” con su laboratorio de
desarrollo “DLab", los cuales han desarrollado
biocueros a partir del almidon y pectina
provenientes de los desechos de yuca,
camote y papa, al igual que elaboraron otros

32

elementos basados en biomateriales como:
papel film, bolsas, utensilios de cocina y por
supuesto indumentaria. Todos estos articulos
son biodegradables, desarrollados a partir de
desperdicios comunes de la cocina diaria del
ecuatoriano.

Otro laboratorio que desarrolla este tipo de

resultados en textura, color y propiedades.
Ya se esta utilizando en moda, mobiliario
y automocion. La gran produccion de vino
en |talia y paises cercanos, hace que sea un
recurso facil de conseguir para su produccion
(Interesyenergia, 2020) (Ecoinventos, 2019).

Fig.10. Biocuero de frutas de Fruitleather Rotterdam, (beyond-
social).

Fig. 11. Biocuero de té verde de la Universidad Estatal de lowa,

(itfash).

materiales es el encabezado por el bidlogo
Nelson Duenas, director de Mycomaker,
que es un laboratorio dedicado al cultivo de
micelio, biomaterial a base de hongos. Gracias
a sus investigaciones, desarrollo y esfuerzo
han logrado desarrollar un material muy
facil de producir y trabajar, en 2019 llevaron
a cabo la exposicion ‘Micotexturas, en donde

se presentaron macetas, esculturas, lienzos
y lamparas que fueron trabajadas en micelio
por disenadores y artistas plasticos. En el 2020
colaboraron con el disenador Felipe Fiallo
en su coleccion de calzado eco-futuristas

denominada “We Go Far” (Llegamos lejos)
(Carrillo, 2020).El avance académico también
es un punto clave para el desarrollo de este tipo
de materiales, en Quito el laboratorio FABLAB
Z0l es un nodo de la academia de educacion

1.3.3 SITUACION DE LOS BIOCUEROS EN

Para hablar sobre este punto, nos reunimos
con los implicados pioneros de esta rama
en el pais, Nelson Duenas bidlogo director
de Mycomaker, Roberto Gallo disenador
industrial especializado en fabricacion digital,
biologia sintética y tecnologia aplicada a la
moda, fundador de FABLAB Z0I, cede de
Fabricademy en Ecuador y Cristina Munoz
DLab de la Universidad San Francisco de Quito.
Con ellos abordamos temas como: Desarrollo
de este tipo de materiales, procesos, costos,
proyeccion y aceptacion cultural de los
ecuatorianos a este tipo de materiales. En las
siguientes lineas describimos en resumen lo
tratado en la reunion.

En cuanto a procesos, en Ecuador se elaboran
biocueros de: frutas, almidones de yuca,
camote y papa, algas, y hongos. Este proceso
esta ligado muchisimo al desarrollo en
laboratorio,yaque,seginlosentrevistados,aun
faltan investigaciones y experimentaciones
en esta area, que permitan evaluar mejor la
durabilidad y el rendimiento del material.

1.3.

Sibien hay algunos laboratorios incursionando
en los biocueros en Ecuador, los disefiadores
que los aplican son pocos, durante el proceso
de investigacion encontramos dos referentes.
Felipe Fiallo, disenador quitefio ganador del
“International Talent Support” Felipe desarrollo

Enloreferenteacostos, estos materialessonun
poco mas caros que los cueros convencionales
ya que se desarrolla dependiendo al pedido del
cliente, la produccion no se realiza en masa,
ya que en el pais no existe la maquinaria para
realizarlo a gran escala, aunque es un proyecto
escalable y estamos caminando a ello.

Es muy prometedor la proyeccion de estos
materiales en el futuro, no solo por la gran
necesidad existente en incluir este tipo de
materiales en la industria, sino también por la
demanda de las nuevas generaciones que se
estan concientizando acerca de este tema.

En lo que concierne a la aceptacion cultural,
como sociedad ecuatoriana los entrevistados
coinciden en que no estamos listos aln para
la introduccion a gran escala de este tipo de
productos en nuestro diaa dia, ya que el comun
de los ecuatorianos esta acostumbrando que
las cosas le duren indefinidamente, por esta
cultura de heredar o regalar las cosas que

una coleccion de calzado que explora el eco-
futurismo, esta coleccion se denomina “We Go
Far” en esta se muestra propuestas de calzado
con micielo, y algas marinas (Primicias, 2020).
Ninoska  Merchan, disefadora Lojana,
presente en eventos internacionales como: La

internacional sobre temas de innovacion
Fabricademy. La formacion de profesionales en
esta area, es un punto clave para el desarrollo
de esta industria y la bisqueda de nuevos
materiales.

ECUADGOR.

poseemos. Pero al trabajar con biocueros,
estos presentan condiciones que por su
hecho de biodegradabilidad su vida Ctil se
ve reducida, también es importante analizar
cuan resistentes son y a que agentes se
pueden someter (lavado a maquina, terrenos
irregulares, lluvias, sol, etc). Es necesario
tambiénreinventar procesosyhacercampanas
de concientizacion, donde las personas
usuarias, industrias, artesanos y disenadores
conozcan el material lo manipulen y puedan
pensarlo como una alternativa de uso para
realizar sus productos.

Es necesario para este cambio un repensar de
la industria y sociedad ecuatoriana, también
de sacar estos materiales del laboratorio y
visualizarlos para el comdn de las personas,
es importante dejar de verlos como ajenos
sino aceptarlos como propios. Y crear esta
vinculacion laboratorio-disenador para en
conjunto explorar las posibles aplicaciones de
estos nuevos tejidos.

DISENADORES ECUATORIANOS QUE
UTILIZAN BIOCUEROS.

semana de la moda tecnologica de New York
y 3D Fashion Week Latinoamérica. Ninoska
trabaja con desechos de frutas para elaborar
biocueros, en las piezas de su haber tiene
tanto calzado como indumentaria (Merchan,

2020).
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CAPITULO

MARROQUINERIA,
UN ARTE MILENARIO
QUE SE RENUEVA.




Marroquineriaq,
Un Arte Milenario
que se Renueva.

La marroquineria es un arte el cual toma como
lienzo de expresion artistica al cuero. Esta técnica
es camaleonica ya que se adapta a las tendencias
de moda actuales, tanto en su parte estética como
en su materialidad.

Hablar de la historia de la marroquineria es
remontarnos a la prehistoria, donde el hombre
cazador comenzo a utilizar las pieles para generar
abrigo y proteccion. Con el transcurso del tiempo,
y el desarrollo de las habilidades humanas, se fue
creando también con la ayuda de este material,
articulos como: bolsas, mantas, sandalias, cojines,
muebles, instrumentos musicales, etc.

Es asi que la marroquineria, una técnica que
acompand al hombre desde sus origenes,
actualmente perdura y florece, debido a su
capacidad de adaptabilidad, y saber transformarse
a la par de las diversas necesidades humanas
(Fernandez, 2017).

N

Fig. 12. Técnica de desbastado, (pegaucho, 2019). Fig. 13. Técnica de costura a mano de_ﬂrmbrage tendero, (ameblo, 2019).
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2.] TECNICAS DE MARROQUINERIA.

Como mencionamos en los parrafos anteriores, las distintas habilidades adquiridas por el ser humano en conjunto con
la construccion de diversas herramientas, y la evolucion de las mismas, dieron paso a las técnicas de marroquineria que
se detallan a continuacion. Cabe recalcar que estas pueden ser aplicadas tanto a escala industrial como semi industrial o

artesanal.

« TECNICA DE PEGADO:

Esta técnica consiste en colocar
sustancias pegantes en las zonas
donde se requiera fusionar el
material y dejar reposar el mismo
entre 3 a 5 minutos, luego realizar
la accion de pegado y ejercer
presion.

* TECNICA DE DOBLADILLO:

El' dobladillo es una técnica
compuesta por un proceso, donde
el primer paso es devastillar el
cuero en la zona donde se desea
realizar la accion, posterior a ello
se coloca el pegamento y se dobla,
seglun como desee el artesano, se
puede realizar una costura para
asentar el dobladillo.

« TECNICA DE DESBASTADO:

El devastado es una técnica que
sirve de soporte para realizar
otras operaciones. Esta accion
consiste basicamente en afinar el
material en ciertas zonas.

* TECNICA DE COSTUREAR:

La técnica de costurear ayuda a
asegurar la piezay forros de algin
producto, la costura también
es una forma de garantizar la
durabilidad del producto, es
recomendable hacer pruebas
antes de construir una pieza final,
para evaluar grosor de puntada,
el equilibrio y calidad de la
misma, para asi obtener buenos
terminados. (Abrisqueta, 2014)

En este marco de evolucion, también cabe mencionar a la fabricacion digital, como una nueva técnica de elaboracion de
marroquineria, la cual hace referencia a procesos mediante los cuales se puede realizar objetos solidos y tridimensionales por
medio de disenos digitales, a través de la aplicacion de métodos de elaboracion aditivos como la impresion 30, y sustractivos
como el corte laser y el fresado (Hisour, 2021).

2.2 PRODUCTOS DE MARROQUINERIA.

Como ya lo mencionamos, la marroquineria es muy versatil, adaptable y ha sabido perdurar durante el tiempo, pero esto
es posible gracias a la gran variedad de productos que nos puede ofrecer esta area artistica de elaboracion de productos.

Tomando como referencia al libro “El gran libro del cuero” del autor Oscar Asensio, del ano 2011, enunciamos la siguiente
clasificacion de articulos de marroquineria.

-9

* ARTICULOS PARA VIAJE:

Los articulos para viaje combinan un buen disefo con materia prima
de excelente calidad. Su principal actividad es proteger objetos o
indumentaria que necesitan ser trasladados de un lugar a otro. Estos
articulos también se caracterizan por su durabilidad a través del tiempo,
por ello se recomienda utilizar cueros de alta resistencia y calidad para
fabricar este tipo de objetos, por ejemplo, el cuero de vaca puede ser
una buena opcion para elaborarlos.

En esta area cabe destacar el trabajo de la firma de marroquineria
latinoamericana Mario Hernandez, productos que garantizan al
viajero, confort y seguridad al momento de viajar, asi mismo es preciso
mencionar a los articulos para viaje de la firma Louis Vuitton muy
iconicos, reconocibles, de muy alta calidad y finos acabados.

Fig. 14. Accesorios mini bag de Chloé , (Vogue, 2019).

Fig. 15. Accesorios de calzado de Chloé , (Vogue, 2019).

* ARTICULOS PARA DECORAR:

El cuero es un recurso infalible para la decoracion de ambientes, es
por ello que la marroquineria para decorar es muy apreciada. Dentro
de este campo se encuentran objetos tales como: bailes, lamparas,
sillones, porta retratos, cajas de té, etc.

El material mas adecuado para la fabricacion de estos articulos, tiene
que poseer caracteristicas como: flexibilidad, buena calidad, suavidad
en su textura, y durabilidad, por ejemplo, cueros como: de becerro,
vaca, potro y cabra. Como referente a esta area es preciso senalar a la
marca mexica
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* ARTICULOS PARA LUCIR:

Los articulos de lucir hacen referencia a objetos que se pueden “vestir”.
Como ya lo comentamos en los parrafos anteriores, el indumento y el
cuero estan intimamente relacionados desde la prehistoria. El cuero
recomendado para este tipo de articulos debe ser suave, comodo de
portar, ligero y flexible, se puede usar cuero de cabra, oveja o becerro.

En cuanto a este tipo de marroquineria, piezas como chaquetas, faldas,
sobre todo y carteras, son muy iconicos dentro de esta rama.

En esta rama cabe mencionar a la firma de moda italiana FENDI.

* ARTICULOS PARA CAMINAR:

Al igual que en el caso de la indumentaria, la marroquineria para
caminar es de las mas antiguas, ademas de la que mayor produccion
hay.

En este tipo de articulos se recomienda utilizar cueros como: vacuno,
equino, de cerdo, cabra y si es gusto del disenador, también se puede
emplear cueros exoticos como los de reptiles. Cualquiera que sea el
material elegido, se tiene que tener consideraciones en el mismo como;
calidad, textura, y resistencia.

Aqui podemos mencionar marcas como: George Cleverley marca que

esta en el mercado desde 1991, Santoni firma italiana vigente desde
1975y Jimmy Choo.

* ARTICULOS PARA TRABAJAR:

La marroquineria para trabajar cumple un papel muy importante, ya
que se convierte en un aliado para su usuario, ya que con estos articulos
el mismo compartira mucho tiempo. Estos objetos pueden o no tener
una funcion especifica, son ese toque de color y estilo que rompe con
la cotidianidad de las areas laborales. Para este tipo de materiales se
recomienda utilizar cueros que aportan sofisticacion, de gran calidad
y agradable textura, por ejemplo; cuero de vaca, becerro y cabra. Las
piezas dentro de esta linea pueden ir desde, lapiceras, porta tarjetas,
pisapapeles, agendas, etc.

En el caso de estos articulos, para ejemplificar mencionamos a la marca
Ferpiel que esta vigente desde 1972.

* ACCESORIOS:

El cuero es un material muy noble, y la marroquineria un gran aliado
para convertirlo en arte, en este rubro se puede utilizar retazos de
otras producciones. Teniendo en cuenta su uso, se puede optar por el
material, aunque es recomendable tener en cuenta que este sea de
una textura versatil, facil de manipular, suave al tacto y comoda de
llevar. EI cuero vacuno y el becerro pueden ser una buena opcion para
este tipo de articulos.

En este caso, mencionaremos como ejemplo a la marca MONPIEL.
(Asensio, 2011)

2.3 MATERIALES Y HERRAMIENTAS.

Una adecuada eleccion de materiales, combinado con una correcta
ejecucion de la técnica en conjunto con el correcto uso de herramientas,
nosaseguranunbuenresultado connuestros productos. A continuacion,

2.3.1 CUEROS.

Para elaborar articulos de marroquineria es necesario proveer materia
prima, como pieles de animales. Dentro de la variedad de cueros es
importante reconocer las pieles de los animales y determinar el
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desglosamos los materiales y herramientas mas comunes utilizados en
esta area.

tipo de cuero a utilizar segin las caracteristicas que este posea, a
continuacion, se va a nombrar los mas utilizados dentro de la industria
de la marroquineria.

* BOVINOS:

la piel de bovino es perteneciente a la vaca
o toro y es un mamifero domesticado (Real
Academia Espanola, 2020).El tipo de cuero que
se pueda obtener, varia si es hembra o macho,
ya que el cuero de ternera conocida como
vaquillonas son las mas valoradas debido a la
composicion del tejido fibroso y elastico que
esta posee, misma que para la produccion
es de excelente calidad al ser utilizada en
prendas de vestir. Cabe destacar que los
bovinos machos, conocidos como novillos
o toreros jovenes tienen caracteristicas de
mayor espesor, pero resta menos elasticidad
ante la ternera (Asensio, 2011). En conclusion,
la calidad del cuero depende de diversos
factores que puede ser la alimentacion,

Fig. 16. Tipos de biocueros de Flor de Aleli, (flordealeli, 2017 ).

crianza, edad y sexo del animal son algunas
de las caracteristicas que lo determinaran. El
espesor que esta posee es de 0.5 mmal5mm
en las vaquillonas, aunque en la vaca puede
ser de 1.5 mm a 4mm de grosor, lo que da una
versatilidad para aplicar en prendas de vestir,
zapatos, carteras, bolsos, etc.

* BECERROS:

La piel de becerro o ternero son crias de
machos de vaca, y estos a su vez son faenados
a la edad de uno o dos anos. Del cual se puede
obtener una piel fina de textura suave, sedosa,
firme y muy flexible. Se utiliza para calzados,
maletas y peleteria; su grosor varia entre
0.5mm y 1.5 mm. (Valerie, 2006)

* PORCINO:

El término porcino se utiliza para referirse
al puerco, animal domesticado. Dentro de
la superficie de la piel esta compuesta de
foliculos pilosos del cual brotan escasos pelos,
lo que da la apariencia de poros abiertos
visibles, mientras que la parte interna de la
dermis se encuentra un tejido adiposo o capa
de grasa almacenada. Las caracteristicas que
posee, es una piel gruesa, flexible, muy fuerte
y por su alta transpirabilidad no permite
acumulacion de mal olor. El grosor es de 0.5
mm a 1.5 mm, se usa para bolsos, cinturones,
carteras, billeteras, maletines, zapatos, y en
otros casos para forros y bolsillos.
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* OVINOS:

Se conoce a la oveja o cordero como ovinos. La
estructura de este se compone por una capa
de foliculos pilosos que crecen dentro de la
piel del animal llamada lana.(Mario & Elvira,
2009). Lalana es una fibra corta que se esquila,
de tal forma que deja al descubierto la piel de
color rosada, conocida como badana. Esta se
caracteriza por tener una dermis delgada con
un grosor de 1.0 a 1.5 mm. Ademas, es flexible,
no es muy compacta y la apariencia de su
textura es porosay lisa.

* CABRAS:

La piel de cabra o llamada caprina, se distingue
del resto por la cantidad de pelo fino que
posee, estas presentan una estructura fibrosa
muy compacta, es decir se compone de fibras
meduladas en toda su extension. El uso que
se da al cuero es en la confeccion de bolsos,
carteras, guantes y encuadernaciones (Costa
et al, 2008). El espesor del cuero caprino
oscila entre 1.0 a 1.5 mm.

2.3.2 ESTRUCTURAS.

La estructura es la capa interna que refuerza la base del objeto, de tal manera que permite moldear y dar firmeza. Se
clasifican 3 categorias los materiales tales como: tejidos bases que se utilizan para el exterior, el relleno que sirve para
brindar soporte y los tejidos de forreria que se coloca en la parte interna. A continuacion, se nombran los materiales de
relleno mas utilizados en carteras, bolsos, billeteras, maletines, mochilas, etc.

* GOMA ESPUMA:

La composicion del material es plastico
poliuretano, tiene apariencia de porosidad
debido alos orificios de la superficie. La textura
suave permite flexionar y recuperar la forma
inmediatamente después de manipular. Es
ideal para objetos como carteras, bolsos que
necesitan volumen y firmeza. La densidad de
la esponja puede variar desde 15 kg/m3 a 40
kg/m3 (Gonzalez, 2013).

 CARTON:

El carton es el recurso mas utilizado dentro
de la marroquineria, como refuerzo, por su
alta resistencia, y rigidez. La cantidad de capas
que se juntan permite dar mayor firmeza a la
estructura. Algunas caracteristicas del carton
son el grosor y volumen, mismos que pueden
variar en funcion del uso que se vaya dar.

* GUATA TEXTIL:

Es una fibra no tejida de relleno cien por ciento
poliéster, sirve para dar volumen, es suave,
esponjosa y genera aislamiento térmico. Las
medidas son de 1.60cm de ancho y el largo
varia segUn la longitud del rollo, dependiendo
de la fabrica.

* METAL:

Los avios o herrajes son necesarios para
sujetar el bolso, por que es importante colocar
elementos que den resistencia en el soporte
de la carga los cuales pueden ser fornituras
metalicas. Ademas, el prototipo y diseno
puede variar segin el modelo o tipologia
del objeto, los mas utilizados son porta asas,
mosquetones y cierres metalicos.

* EQUINOS:

La piel de los equinos o de los caballos, es
considerada una piel de menor calidad por su
espesor y se compara con la de los caprinos.
Asimismo, la piel del cabello puede variar el
grosor segin la seccion ya que en la parte
delantera es liviana, mientras que en la parte
superior de los cuartos traseros posee una
estructura mas compacta (Asensio, 2011).

* PLASTICO:

Se lo conoce como carton de plastico o plastico
corrugado, es de material polipropileno; ligero,
impermeable. La textura de la superficie es
parecida a la del carton, tiene resistencia al
doblado, lo que permite dar rigidez, ideal
para usar en la parte interna de portafolios o
maletines ejecutivos tales como: base, frente

y tapa.

* CUERSON:

Gonzalez (2013) senala: El cuero es un
material procedente del reciclaje de otros
materiales. Se crea compactando los recortes
o residuos de cueros y se compacta hasta que
se consiguen laminas de distintos grosores,
que van desde 0.4 hasta 2 mm de espesor. Se
utiliza para dar volumen y rigidez a articulos
tales como cinturones, solapas y cuellos para
las cazadoras de cuero, bolsos, sandalias y
zapatos (p. 156).

2.33 HERRAMIENTAS BASICAS

Dentro de la marroquineria es necesario el uso de herramientas que sirvan para marcar, cortar, perforar, pegar, repujar
o grabar y coser. Se describen a continuacion las herramientas mas tiles e indispensables en la confeccion (Waldemar,

1970).

* ESCUADRA DE HIERRO:

Es una regla de acero con
graduaciones métricas lo cual
permite trazar de forma seguray
eficiente sobre el cuero, ademas
recibir cortes sin dafar su
superficie.

» COMPAS:

Es un material de acero con
puntas redondeadas que se utiliza
para trazar lineas de costura o
circulos sobre el cuero y tiene
un arco regulador del ancho a
medida para dibujar.

* CUCHILLA ARTESANAL:

la cuchilla es un utensilio liviano
compuesto por una hoja de lamina
que sirve para cortar de manera
precisa al desplazar y manipular
su mango, de igual forma posee
diferentes grosores para pieles
finas o gruesas.

* TIJERA PARA CORTAR
CUERO:

Son (tiles para cortar cuero,
asimismo es necesario recurrir
a una tijera que alcance a cortar
diferentes grosores, este modelo
de tijera permite cortar hasta 3.5
mm de cuero sin dificultad.

Fig. 17. Herramientas basicas para coser , (mundocosturas, 2018).
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* CORTADOR GIRATORIO:

El cortador giratorio es una herramienta Util para realizar
cortes rectos y circulares por la precision de su rueda,
ademas el acolchado que posee es ideal para cortar
materiales blandos como telas, algodon, cueros y papel. El
diseno ergondmico permite sujetar por el mango lo cual le
da eficiencia y comodidad para trabajar.

* VITELA 0 PAPEL CALCO:

Es un papel transparente que se utiliza para calcar imageny
traspasarla al cuero con el uso de un lapiz.

* SACABOCADOS:

Pertenece a la familia de la tenaza sacabocados, la diferencia
radica en las boquillas de diferentes diametros que pueden
ser fijas o removibles. Para realizar perforaciones se necesita
golpear con un martillo y se marca sobre el cuero (Songia,
2019).

* CHIFLA:

Esuna cuchilla rectangular empleada para rebajar los bordes
del cuero, el uso es manual bajo presion.

* RANURADOR DE COSTURA:

El ranurador consta de una barra ajustable que corta el
borde de tal manera que crea un canal, Gtil para ocultar el
hilo de la costura y prevenir desgastes.

* PUNZON DE COSTURA A MANO:

El punzon es una herramienta para realizar pespuntes de
manera manual, se inserta el hilo encerado a la aguja, luego
se paso al otro lado la aguja y se engancha formando un
bucle, se estira el hilo y se obtiene la costura.

* PUNZONES 0 PERFORADORES:

Son parecidas a los troqueles, pero se diferencia porque al
presionar el cabezal no se estampa, sino mas bien produce
agujeros dado que su punta afilada traspasa al cuero.

* HERRAMIENTA PARA LOS BORDES:

Es un aplicador en forma de lapiz que se utiliza para pintar
los cantos o bordes del cuero, se conforma por un rodillo
que desliza la pintura de manera uniforme.
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Fig.18. TiHerramientas basicas para coser de falabella, (linio, 2021).

2.3.4 PEGAMENTOS.

Elegir el pegamento adecuado es vital para asegurar la vida Gtil de nuestro producto, como recomendacion, vale la pena experimentar con
diversos tipos de pegamentos para encontrar el mas adecuado segin el proyecto que se vaya a realizar.

* SHOO GOO:

Este pegamento es una alternativa ideal para
suelas, tacones, zapatos, calzado deportivo,
entre otros en cuanto a marroquineria de
calzado. Pero también se puede utilizar este
pegamento para realizar marroquineria de
trabajo.

* COLOURLOCK:

Pegamento que amplia su gama de
aplicaciones, esta elaborado a base de agua
sin disolventes y se puede emplear en
volantes, asientos de carros, sofas, bolsos,
maletas, accesorios, ropa, guantes, cinturones
y zapatos.

* ALEENE’S LEATHER & SUEDE:

Sus componentes no son toxicos, esta hecho
especialmente para fijar piezas de cuero y se
seca con mucha rapidez.

(Ruelas, 2021)

Es preciso mencionar también al Cemento de contacto, pegamento que produce una fuerte adherencia entre las partes que se desean pegar,
a través de una fuerte presion y la evaporacion de los solventes, proporciona un efecto inmediato ideal para la marroquineria (Pintulac, 2021),
ademas es uno de los pegamentos mas comunes que se puede encontrar en talleres ecuatorianos.
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CAPITULO

DISENO DE MATRIZ
EXPERIMENTAL.



Diseno de matriz
experimental

La presente matriz experimental, se compone de
tres variables:

* Biocueros de mango, fresa y banano.
* Técnicas textiles.
* Funcion.

Las mismas que para su definicion, se basan en una
investigacionbibliograficayun primeracercamiento
al material. En los siguientes items, se detalla cada
una de estas variables, hasta llegar al desarrollo de
la matriz que conducira el experimento




3.1 BIOCUEROS DE MANGO, FRESA'Y BANANO.

La determinacion de propiedades de los biocueros, es el primer paso
para realizar la construccion de la matriz experimental. Como ya lo
mencionamos anteriormente, los biocueros son un tipo de material
que se posiciona como una alternativa sustentable ya que tienen un
origen vegetal y una huella ecologica inexistente. Especificamente en
el caso de los biocueros de mango, fresa y banano, tienen su origen
en la pulpa de las frutas, y otros aditivos naturales como almidones

y colageno para conseguir una textura y rendimiento similar al cuero
convencional.

Otro plus de este tipo de materia prima, es la proveniencia de las frutas,
ya que las mismas son desechos de la industria agricola, mercados,
supermercados y demas. Aprovechando los desechos y de esta manera
crear un producto circular.

3 1 DETERMINACION DE PROPIEDADES DE LOS
e ¥+ § BIOCUEROS DE MANGO, FRESA'Y BANANO.

Para determinar las propiedades de estos materiales, se realizd un
primer acercamiento, exponiéndose a los mismos a las siguientes
pruebas:

* Pruebas empiricas al cuero (Prueba de la cinta adhesiva, ruptura de
flor, resistencia a la friccion) para la realizacion de las mismas, se tomo
la informacion del manual del SENA “El cuero y sus caracteristicas”
del disenador industrial e instructor de marroquineria Cesar Alberto
Villamil Moreno.

A continuacion, profundizamos en cada una de ellas.

* Propiedades de los tejidos (Propiedades estéticas, propiedades
funcionales, propiedades de convertibilidad, propiedades de mano)
del libro “Caracterizacion de los tejidos” de Enric Carrera i Gallissa,
Doctor Ingeniero textil por la UPC y Profesor titular de la Universidad
Politécnica de Catalunya.

3.1 .1 .1 PRUEBAS EMPIRICAS AL CUERO.

Estas pruebas son una gran opcion si no se cuenta con maquinaria
especializada para realizar pruebas de materiales, nos permiten tener

una vision general del estado en el que se encuentra el material y asi
poder determinar las propiedades del mismo.

* PRUEBA DE LA CINTA ADHESIVA:

Esta prueba se realiza empleando uno o varios
pedazos de cinta adhesiva, la cual se coloca
directamente sobre la flor del cuero en varias
zonas para posteriormente desprender la
cinta con un movimiento rapido. Si el pedazo
de cinta no presenta particulas adherida,
indicara que el acabado es bueno, si la cinta
contiene un poco de particulas indicara que
el material es semi bueno, y si presenta una
cantidad abundante de particulas indicara
que el material tiene mal acabado y que
esa piel puede ocasionar problemas de
desprendimiento en un futuro (Villami, 2015).

* RUPTURA DE FLOR:

La realizacion de esta prueba, consiste en
realizar dobleces a la piel para posteriormente
apretar en la esquina en donde se unen los
dobleces. Y de esta manera comprobar si esta
tiene algin dano, como craquelados, roturas,
desgastes, etc. Y asi comprobar si hay nula
ruptura, poca, media, o mucha (Villami, 2015).

* RESISTENCIA A LA FRICCION

La ejecucion de esta prueba consiste en
frotar una franela o esponja sobre la flor del
material y evidenciar si esta no tiene dafo
alguno. De esta manera podemos identificar
si el resultado tiene poca resistencia, media
resistencia o mucha resistencia a la friccion,
siendo este punto el ideal ya que nos refiere

a que el material resiste y es de buena calidad
(Villami, 2015).

Fig. 19. Resultado de prueba de la cinta adhesiva, (Autoria propia, 2021)
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3.1 .l .2 PROPIEDADES DE LOS TEJIDOS.

Las propiedades de los tejidos pueden agruparse en las siguientes

categorias:

* Propiedades estéticas (color y brillo).

* Propiedades funcionales (arrugabilidad, resistencia al fuego, e

impermeabilidad).

* Propiedades de mano (son el resultado de la evaluacion de aspectos
sensoriales). (Carrera, 2015)

Estas propiedades se pueden realizar empiricamente, pero hay
también maquinaria especializada para realizar estas pruebas y de esta
manera obtener resultados mas efectivos, debido al no contar con esta
maquinaria, para el desarrollo de esta fase se realizo de manera casera.

* Propiedades de convertibilidad o confeccionabilidad (facilidad para
superar con éxito las operaciones de confeccion industriall.

* PROPIEDADES ESTETICAS:

Las propiedades estéticas son las cuales
percibimos con facilidad, por ejemplo, el color
y brillo.

NO
SI
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SI
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NO
SI

J1 A
JlL
J1E

Fig. 22. Resultado de prueba de las propiedades estéticas, (Autoria propia, 2021).

* PROPIEDADES FUNCIONALES:

Estohacereferenciaapropiedadesdel material
si tiende a arrugarse, a su comportamiento
con fluidos o el fuego.

-Para la prueba de arrugabilidad, se tomo el
material y se lo arrugd haciendo una esfera
con el mismo y apretandole con la palma de la
mano abierta hasta hacer puno. Sostener asi
por algunos minutos para ver la reaccion del
material cuando este se suelta.

-En cuanto a la impermeabilidad, se expuso a
la muestra a agua a través de un spray, para
poder determinar su impermeabilidad.

-Lo que corresponde a resistencia al fuego,
consiste en exponer a la muestra al fuego con
la ayuda de una lampara de alcohol.

* PROPIEDADES DE CONVERTIBILIDAD
0 CONFECCIONABILIDAD:

Esta prueba consiste en evaluar la facilidad
o dificultad que presentan los tejidos
para superar con éxito las operaciones de
confeccion industrial, ya sea al corte y costura.
Para ello se expuso la muestra a costura con
la ayuda de una maquina industrial recta
para con ello determinar su respuesta a la
confeccion.

Producia

Bigtuero de mangs pulpa
Calibre: 08mma 1,.2mm

Biocuero de mango pulpa charolado

Calibre; a

Biocumsrn mango corteza y pulpas
Calihre: 1,2mm a1, Bmim

Biocuero de banano pulpa
Calibre: a l2mm

Biocuero de banano pulpa
charolada
Calibre: a

Blocuern banano cortera y pulpa

Callbre: 1,2mm a 1,8mm

Biocuero de fresa
Calitere; 0.8 mm a 1,2mm

Biocuero de fresa charolado
Calibre: a

Arrugabilidad

Mo

Mo

Mo

Mo

Mo

Mo

Tabla. 1. Resultado de las propiedades funcionales, (Autoria propia, 2021).

Products

Biocuero de mango pulpa
Calibre: 0, 8mm a 1, 3mm

Biocuero de mango pulpa charolado

Calibre: a
Biocuero mango corteza y pulps
Calibre: 1,2mm a 1,8mm

Blocuero de banano pulpa
Calibre: alzmm

Biocuero dé binang pulpa
charddasdo
Calibre: a

Biocuers banano corteza y pulpa
Calibre: 1,2mm a 1.8mm

Biocuero de fresa
Calibre: 0,8 mim a 1,2mm

Biocuero de fresa charolado
Calibre: a

Confaccidn

Facllidad de coser

Facilidad de coser

Facllidad de coser

Facilidad de coser

Facilidad de coder

Facilidad de coser

Facilidad de codasr

Impermeabilidad  Reskstencia al fuego

5 i
S Si
5i i
& &i
5 ol
| |
1] |
1] 3i
Costuras

Equilibrada sede al @jencer
medianamente presidn

Equilibrada sede al ejercer mucha
presidn

Eguilibrada sede al gjercer mucha
prsl dn

Equilibrada sede al ejercer
medianamente presidn

Equilibrada sede al ejercer mucha
presldn

Equilibrada sede al ejercer mucha
presion

Equilibrada sede al gjercar
medignamente presion

Equilibrada sede al ejercer mucha
presidn

Tabla. 2. Resultado de las propiedades de convertibilidad o confeccionabilidad, (Autoria propia, 2021).
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* PROPIEDADES DE MANO:

El tacto nos proporciona una percepcion del
material a través de nuestro sentido del tacto,
si bien es algo subjetivo, nos puede ayudar a
percibir propiedades del material.

(Carrera, 2015)

Posteriormente de realizadas estas pruebas,
podemos asi llegar a describir algunas
propiedades de estos materiales, mismos que
seran el génesis para el desarrollo del presente
trabajo de investigacion.

Producto

Biocuero de mango pulpa
Calibee: 0.Bmm a 1.2mm

Biocuero de mango pulpa charolado
Callbre: a

Biocuero mango corteza y pulpa
Callbre: 1.2mm a 1.8mm

Blocuero de banano pulpa
Callbre: al.2Zmm

Biocuero de banana pulpa charelado
Calibre: A

Biacuers banano carteza y pulpa
Calibre: 1,2mm a 1 8mm

Riacuern de fresa
Calibre: 0.8 mm a 1.2mm

Rincuers de fresa charalado
Calibre: i

Tacto

Totalmente suave

Totalmente suave

Medianamente suave

Totalmente suave

Totalmente suawe

Medianamente suave

Rugoso

Rugosao

Tabla. 3. Resultado de las propiedades a través del tacto, (Autoria propia, 2021).

3 1 1 3 CONCLUSION, PROPIEDADES DE LOS
e §o 8.9 BIOCUEROS DE MANGO, FRESA'Y BANANO.

* BIOCUERO DE MANGO PULPA.

El biocuero de mango pulpa, es un material
que tiene su origen en la pulpa pura del
mango, su calibre puede ir entre los 0,8 mm
hasta 1,2 mm.

Entre sus principales propiedades esta
su suvavidad, maleabilidad, flexibilidad,
impermeabilidad y resistencia al fuego.
Es un material que se puede adaptar con
facilidad a diversos productos, aunque no
presenta mucha resistencia al desgarro en las
costuras, pero presenta buenas aptitudes de
convertibilidad y facilidad de confeccion.

S

* BIOCUERO MANGO PULPA
CHAROLADO.

El biocuero mango pulpa charolado, tiene su
origen en la pulpa pura de mango y recibe un
barnizado especial de plastificacion que le da
ese tipo de acabado lustroso, el mismo que le
dan mucha mas resistencia que al biocuero
de solo pulpa. Es totalmente impermeable,
suave al tacto, presenta mucha facilidad de
convertibilidad y facilidad de confeccion,
ademas es flexible, resistente al fuego y muy
maleable. Algo que puede considerarse poco
adaptable a cualquier estética es su lustre.
Calibre: Desde Imm hasta 1,6mm.

* BIOCUERO MANGO CORTEZA.

El biocuero mango corteza, tiene su origen
en una aleacion de pulpa con corteza, dicha
mezcla aporta al material mas resistencia y
grosor, llegando asi a un calibre que va desde
12 mm hasta 1,8 mm.

Este biocuero es mate, resistente al fuego,
impermeable, no tan flexible como en el caso
de los cueros de solo pulpa, pero este presenta
mucha mas resistencia que los otros.

* BIOCUERO BANANO PULPA.

El biocuero de banano pulpa, se origina con la
pulpa en estado puro del banano. Su calibre
va desde: Imm hasta 1, 2mm.En cuanto a su
sensacion al tacto es suave, mate, también
flexible, su capacidad de convertibilidad es
bastante buena, y responde muy bien al ser
expuesto a la confeccion, aunque no es tan
resistente a la ruptura de las costuras. Es
resistente al fuego, impermeable y no se
arruga.

* BIOCUERO DE FRESA.

El biocuero de fresa podria considerarse exclusivo, por el tipo de fruta
que es la misma. Para fabricarlo se utiliza la fruta en su totalidad, es
flexible y maleable, resistente al fuego e impermeable.

Su calibre va desde: 1,2 mm hasta 1,6mm, su textura es rugosa por la
presencia natural de las semillas, es mate y por su cromatica puede

* BIOCUERO BANANO PULPA
CHAROLADA.

Este cuero de banano pulpa charolado, se
compone de pulpa de banano pura, y recibe
un tratamiento superficial de lacado que le
da una especie de plastificado y un acabado
lustroso.

Esto hace de este material mucho mas
resistente que el de solo pulpa. Es flexible,
maleabley susensacional tactoes suave. Tiene
un calibre que va desde 1,2 mm hasta 1,6mm.
Es resistente al fuego, impermeable, presenta
buena disponibilidad a convertibilidad y
reacciona muy bien al ser cocido.

* BIOCUERO BANANO CORTEZA.

Elaborado a partir de una mezcla entre la pulpa
del banano y su corteza, dicha mezcla hace de
este material resistente, aunque pierde un
poco de flexibilidad, su calibre va desde 1,4 mm
hasta 1,8 mm.

Es mate, impermeable, resistente al fuego, de
facil conversion y confeccion.

* BIOCUERO FRESA CHAROLADA.

adaptarse con facilidad. Es facil de coser, aunque no tan resistente al

desgarre en las costuras.

3.2 TECNICAS TEXTILES.

La segunda variable que compone la presente experimentacion, son las técnicas textiles. Existe una interesante variedad de
técnicas, que permiten enriquecer al tejido, tanto con texturas tactiles o visuales. En el libro; Diseno textil. Tejidos y técnicas,
Jenny Udale su autora describe estas técnicas.

3.21 ESTAMPACION

Compuesta por unaimportante diversidad de técnicas, al momento de ejecutar las mismas, es preciso

hacer pruebas ya que el tejido puede reaccionar de formas inesperadas, al igual, es importante pensar

Este biocuero, al igual que el anterior de fresa, se realiza con la totalidad
de la fruta, ademas recibe un terminado superficial de lacado, haciendo
una especie de plastificacion del material y darle ese acabado brilloso.
Su calibre va desde: 0,8 mm hasta 1,2mm, tiene también una textura
rugosa, pero es muy maleable y flexible, asi también es facil de coser.

en la composicion del diseno que se quiera expresar sobre el tejido.

(1)
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Fig. 23. Traje de estampado de Xenia Laffely, (notjustalabel).

* ESTAMPACION POR TRANSFERENCIA:

Técnica que consiste en imprimir un diseno con colorantes dispersos, manual o digitalmente sobre un papel, para posteriormente ser colocado

* ESTAMPACION CON TAMPONES:

Una de las técnicas de estampacion mas antiguas, consiste
en crear un motivo sobre un material resistente (madera,
linoleo, caucho, impresion en PLA, etc) para obtener una
imagen en negativo, el tampon resultante se pigmenta y se
transfiere la imagen mediante presion del mismo contra la
superficie textil.

* SERIGRAFIA:

La serigrafia es una técnica que basicamente consiste
en transferir una imagen con la ayuda de una plantilla la
cual es colocada sobre una pantalla, de manera que el
pigmento se transfiere por las partes positivas del dibujo. La
pantalla es colocada sobre la tela y con una presion ejercida
uniformemente con la regleta, se traspasa el color al tejido
generando el motivo.

* ESTAMPACION CON RODILLOS:

Esta técnica aparecio en 1770, aliada de la seriacion de
imagenes en grandes superficies. Es un proceso de
estampacion plana con plancha de cobre, principalmente se
realizaba con un solo color y se anadian otros colores con
tampones o pintando manualmente.

* PINTURA MANUAL:

La pintura manual es una accion que se realiza directamente
sobre la base del tejido, en esta técnica intervienen

herramientas como; pinceles, esponjas, espatulas,
difuminos, etc. Esta técnica es en esencia artesanal.

con la impresion en direccion al tejido y con la aplicacion de calor y presion, transferir el disefo a la tela.
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3.2.2 BORDADO

El bordado es una técnica que permite realzar el tejido, conferir una
textura mas alla de lo visual y llevarla hacia lo tactil. El bordado es una
técnica milenaria, pero en la actualidad varios de aquellos puntos de
antano se siguen usando, sin embargo con la industrializacion, se
usa mucho el bordado industrial en muchas aplicaciones. Los puntos
basicas del bordado son: punto raso (consiste en dar puntadas en
diagonal o horizontal, una junto a la otral, punto cruz (se realiza
en tejidos con tramas no muy ajustadas, que permita contar las
puntadas), hilo super puesto (los tejidos se colocan sobre el tejido y
se fijan con pequenas puntadas), punto nudo francés ( consiste en
enrollar el hilo alrededor de la aguja y pasarlo sobre el tejido para
crear un nudo), cadeneta (el primer bucle se fija a la telay se pasa un
bucle siguiente para formar una cadeneta).

* BORDADO DE ASIS:

Técnica de bordar de origen italiano, la cual consiste en bordar
el fondo, dejando el motivo sin trabajar creando una especie
de negativo.

» BORDADO ESPANOL:

Caracterizado por el empleo de hilos negros sobre fondo claro. Gozo
de gran popularidad en el siglo XVI en Inglaterra.

* BORDADO FLORENTINO:

Ejecutado principalmente en cafamazo, compuesto por puntadas
verticales que forman un zigzag y van formando el dibujo.

* BORDADO ESTILO BERLIN:

Al igual que el bordado florentino, es comUnmente realizado en
cahamazo, empleando el punto cruz o medio punto.

* CALADOS:

Permiten conferir al tejido de una apariencia un encaje, esta técnica
se realiza sobre tejido facil de cortar, abrir o deshilachar.

« BORDADO INGLES:

Se borda sobre agujeros creados en el tejido para impedir que se
deshilachen, creando una secuencia.

* ADORNOS SUPERPUESTOS:

Consiste en coser adornos a la tela en secuencias de superposicion.

* BORDADOA MAQUINA: Através de un ordenador se crea el modelo

a bordar, y este es ejecutado por una maquina.

Fig. 24. Maleta de bordado de Gucci, (Vogue, 2017).
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3.2.3 PATCHWORK.

Este método consiste en coser varios pedazos de tela para formar
un tejido nuevo.

* PATCHWORK INGLES:
Se emplean plantillas para generar los trozos de tela de un tamano
y forma especifica para generar el diseno final.

* PATCHWORK ESTADOUNIDENSE:
Los pedazos de tejido pueden ser cortados con plantilla o no, para su
union se utiliza un pespunte.

3.2.4 ACOLCHADO.

El acolchado, es un método que consiste en coser varias capas de
tejido.

* ACOLCHADO INGLES:
Costuras que se realizan entre dos capas de tejido, que en su centro
se coloca guata.

* ACOLCHADO ACORDONADO ITALIANO:
Consiste en colocar cordon o una hebra para formar un dibujo o un
relieve.

* ACOLCHADO ALMOHADILLADO:
Se realiza cuando se finaliza el pespunteado para dar lugar a un
dibujo o relieve.

3.2.5 ADORNOS.

Otra técnica para modificar el tejido es la colocacion de adornos, los
cuales tienen como finalidad, generar texturas en el tejido.

S8

* ABALORIOS Y LENTEJUELAS:

Estos pueden ser: de cristal, plastico, resinas, de origen natural o
experimental. Los mismos son cocidos en la tela con diferentes técnicas,
dependiendo del resultado que se quiera lograr.

* CORTES:

Cortes de forma manual o a laser, para generar un motivo o una trama
sobre el tejido., variando la profundidad del corte, se puede obtener un
efecto de grabado.

(Udale, 2014)

3.2.6TINTURADO.

Las técnicas de tinturado pueden aplicarse al material, tanto
cuando este se encuentra en su estado de fibra o para transformar
su superficie. El color en un tejido puede llegar a ser un elemento
determinante para que un cliente escoja una prenda de la otra.

* TIE-DYE:

Técnica de tinturado que consiste en atar ciertas areas del tejido,
para impedir que el color penetre las zonas donde se encuentra
presente la atadura y asi generar un diseno cuando el tejido sea
expuesto al colorante (Udale, 2014).

* BATIK:

El batik es una técnica que se caracteriza por ocultar o reservar
ciertas zonas del tejido con la ayuda de cera derretida. Su finalidad es
generar un diseno a través de ocultar unas zonas y dejar expuestas
otras (guioteca.com, 2015).

* EBRU ART:

Tinturado que consiste en sumergir el tejido dentro de una bandeja
con tintura flotando

(Salinas, 2019)

La decision de cuales de estas seran aplicadas a los biocueros, se
realiza por medio de ejercicios de observacion, tanto a productos de
marroquineriay homologos productores de biocuero. A continuacion,
desglosamos el ejercicio de observacion.

3 2 70I§SERVACI()N DE
o&a.s /' TECNICAS TEXTILES.

« MARROQUINERIA:

Pararealizar este ejercicio de observacion que nos ayudara a determinar
las técnicas textiles que seran aplicadas para la experimentacion, se
indago alrededor de 15 marcas, entre nacionales e internacionales,
mismas que fueron escogidas por su importancia e impacto en sus
correspondientes mercados, las marcas exploradas fueron:

* FERPIEL.
*TORETTO.

* MONPIEL.

* LOUIS VUITTON.
* MUNICH.

* SANTONI.

* GEORGE CLEVERLEY.
* HERMES.

* MARIO HERNANDEZ.
* KOONARTESANOS

* QIWA.

* MOZZAFIATO.

* LUIGI VALDINI.

* DACRIS.

* HAKU.

A continuacion, un Moodboard de sus productos, donde se puede ver
las técnicas que aplican.
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Para viaje
Para decorar
Para lucir
Para trabajar
Para caminar

Accesoriog

Posteriormente a esta observacion, podemos concluir las siguientes técnicas mas aplicadas en
los respectivos productos de marroquineria.

Productos Técnicas textiles
Tinturado
Repujado de cuerg, pintura manual, grabado y corte a laser.
Bordado, pintura manual, corte a ldser, tinturado,
Repujado de cuero, corte y grabado léser.
Corte y grabado a ldser.

Vinil térmico, bardado, corte liser, repujado de cuero,
pintura manual.

Tabla. 4. Productos y técnicas textiles, (Autoria propia, 2021).

* BIOCUEROS: En cuanto a este ejercicio de observacion se indago a estudios de diseno,
laboratorios y disenadores a nivel nacional, los cuales fueron:

* LUCRECIA ESTRANO.

* WAAG.

* FRANCOIS AUCLAIR.

* KATE REED.

* MAITE SOSA.

* CAROLINA DELGADO.

* SOMOS LABVA.

* DLAB UNIVERSIDAD SAN FRANCISCO DE QUITO.
* DAYANA JARA.

Con este ejercicio de observacion, se pueden enlistar las técnicas
textiles mas usuales aplicadas en los biocueros.

El Gltimo factor que interviene en la presente experimentacion es la
funcion que tiene que cumplir el objeto construido con este tipo de
materiales. En las siguientes lineas, describimos las generalidades que
deben de cumplir el material por producto.

Corte a laser
Grabado a laser
Tinturado
serigrafia
Pintura manual
Bordado manual
Vinil térmico
Ebru art

Batik

Tye Dye

Sublimacion

Fig. 27. Tecnicas textiles aplicadas en el biocuero, (Autoria propia, 2020,




.3 FUNCION.

Este punto esta dispuesto para analizar si los distintos biocueros, de mango, fresa y banano, cumplen con las funciones y
requerimientos que necesitan solventar los productos de marroquineria. Asi podemos ir discerniendo las variables que seran
sometidas a experimentacion.

 MARROQUINERIA PARA VIAJE:

Su funcion principal es proteger a los articulos que son trasladados de un lugar a otro. Para ello el material adecuado para su
confeccion tiene que ser duradero, resistente, adaptable al paso del tiempo y tendencias, resistente a las costuras y con un
grosor entre los; 14 mm a 1,8mm.

Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero

mango mango Mango banano banano banano fresa. fresa
pulpa. charolad  corteza. pulpa. charolad  corteza. charolada.
0. Q.
Durabilidad. X X X X X X X X
Resistencia. X X X X X X X
Resistente a X X X
las costuras. X
Calibre: 1,4 X X X x

alh.

Tabla. 5. Caracteristicas de marroquineria para viajar, (Autoria propia, 2021

RESULTADO DE BIOCUEROS APTOS PARA MARROQUINERIA DE VIAJE:

Biocuero mango charolado, biocuero mango corteza, biocuero banano charolado, biocuero banano corteza.

 MARROQUINERIA PARA DECORAR:

Estos articulos estan pensados para dar distincion a ambientes, es necesario que los mismos sean atemporales, adaptables, y
resistentes.

Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero

mango mango Mango banano banano banano fresa. fresa
pulpa. charolad  corteza. pulpa. charolad  corteza. charolada.
o. o.
Durabilidad. X = X X X X A X
Resistencia. X x X X X X x X
Adaptabilidad X X X X X
Calibre: 0,8 a X X X X X X X
1,6.

Tabla. 6. Caracteristicas de marroquineria para decorar, (Autoria propia, 2021).

RESULTADO DE BIOCUEROS APTOS PARA MARROQUINERIA PARA DECORAR:

Biocuero mango pulpa, biocuero mango corteza, biocuero banano pulpa, biocuero fresa.

* MARROQUINERIA PARA LUCIR:

Este tipo de articulos cumplen la funcion de cubrir al cuerpo, es decir vestirlo o complementarlo, por ello se requiere que el
material usado para construir estas piezas sea, suave al tacto, resistente, y duradero.

Biocuer Biocuero Biocuero  Biocuero Biocuero Biocuere  Biocuero Biocuero

© mango mango Mango banano banano banano fresa. fresa
pulpa.  charolado.  correza. pulpa.  charolado.  corteza. charolada.

Durabilidad X X X X X X X X
Resistencia. X X X X X X X X
Sensacion X X X X
al tacto.
Calibre: 0,8 X X X X X X X
ald.

Tabla. 7. Caracteristicas de marroquineria para lucir, (Autoria propia, 2021,

RESULTADO DE BIOCUEROS APTOS PARA MARROQUINERIA PARA LUCIR:
Biocuero mango pulpa, biocuero mango charolado, biocuero banano pulpa, biocuero banano charolado.

 MARROQUINERIA PARA TRABAJAR:

La funcion que cumplen estos objetos, es basicamente asistir al portador, por ello tienen que ser comodos, resistentes,
duraderos, y adaptables.

Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero Biocuero

mango mango Mango banano banano banano fresa. fresa
pulpa. charolado  corteza. pulpa. charolad  corteza. charolada,
. a.
Durabilidad. X X X X X X x X
Resistencia. X X X X X X X X
Adaptabilidad X X X X X
Calibre: 0,8 a X X A X X X X

12

Tabla. 8. Caracteristicas de marroquineria para trabajar, (Autoria propia, 2021

RESULTADO DE BIOCUEROS APTOS PARA MARROQUINERIA PARA TRABAJAR:
Biocuero mango pulpa, biocuero mango corteza, biocuero banano pulpa, biocuero fresa.
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« MARROQUINERIA DE CALZADO: Su funcion principal es cubrir y proteger al pie, por ello es necesario que el material sea
comodo, resistente, duradero, y resistente a las costuras

Biocuero Biocuero  Biocuero — Biocuero Biocuero Biocuero  Biocuero Biocuero

mango mango Mango banano banano banano fresa. fresa
pulpa, charolad  cortera. pulpa. charolado.  corteza. charolada,
o.
Durabilidad X X X X X X X X
Resistencia. 4 X b e ! X b X
Resistente a X X X
las ¥
costuras.
Calibre: 1,2 X X x x X X X X
alg.

Tabla. 9. Caracteristicas de marroquineria para caminar, (Autoria propia, 2021).

RESULTADO DE BIOCUEROS APTOS PARA MARROQUINERIA PARA CALZADO:

Biocuero mango charolado, biocuero mango corteza, biocuero banano charolado, biocuero banano corteza.

* ACCESORIOS:

En este apartado hay libertad de experimentacion y manipulacion de los materiales, ya que lo que hacen estas piezas es
ornamentar al usuario, por ello aqui se va a realizar la experimentacion con todos los tipos de biocueros.

3.4 MATRIZ EXPERIMENTAL.

Con la valoracion de las variables anteriormente mencionadas (biocueros, técnicas textiles, funcion)
podemos construir la matriz experimental que se detalla a continuacion.

PRODUCTO

Para viaje

Para decorar

MATERIAL
-Biocuera de mango charolado.
-Biocuero de mango pulpo corfera.
-Biocuero banano charolado.

-Biocuero banano pulpo corteza.

-Biocuero de mango pulpa.

-Biocuera de mango pulpa corteza.
-Biocuero banano pulpa,

-Biocuero fresa.

Tabla. 10. Técnicas textiles segin la clasificacion, (Autoria propia, 202

TECNICAS TEXTILES
-Tinturado
-Grabado laser
-Serigrafio
-Ebru art
-Batik
-Tie Dye
-Tinturado
-Corte laser
-Grabado laser
-Serigrafia
-Ebru art
-Batik
=Tie Dye
-Pintura manudal.

=Suiblirmaeian,
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PRODUCTO MATERIAL
Para lucir -Biocuero de mango chorolado.
-Biocuero de mango pulpa.
-Biocuero banano charclado.

-Biocuero banono pulpa.

Para trabajar -Biocuero de mango pulpa.

-Biocuero de mango pulpo cortezo.

-Biocuero banano pulpa.

-Biocuero fresa.

Tabla. 1. Tecnicas textiles segin la clasificacion, (Autoria propia, 202

TECNICAS TEXTILES
-Carte laser
-Grobado laser
-Tinturado
-Serigrafio
-Pintura manual
-Bordado manual
=\finil térmico
-Ebru art
-Batik
=Tie Dye
-Sublimacion
-Tinturado
=Corte loser
-Grabado laser

-Serigrafia

PRODUCTO MATERIAL

Para caminar -Biocuero de mango charolado.
-Biocuwero de mange pulpa corteza.
-Biacuero bonano charolado.

-Biocuern banono pulpo corteza,

Accesorios -Blocuero de mango charalado.
=Blocuero de mango pulpao.
-Biocuere mango, corteza y pulpa.
-Biocuere banano charolado.
-Biocuero banano pulpo.
-Biocwero banano, corteza y pulpa.
-Biocuero fresa charolada.

-Biocuero freso.

Tabla. 12. Tecnicas textiles segun la clasificacion, (Autoria propia, 202

TECNICAS TEXTILES
-Corte laser
-Grabodo laser
~Tinturado
Serigrafia
-\inil térmico
-Ehru art
-Botik
-Tie Dye
-Corte laser
-Grabado laser
-Tinturado
-Serigrafio
-Pintura manual
-Bordado manugal
=Vinil térmico
-Ebru art
-Botik
-Tie Dye

Sublimacidn
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Desarrollo de
experimento.

4.1 EXPERIMENTO.

El desarrollo del experimento se lleva acabo aplicando las técnicas textiles anteriormente descritas, sobre los biocueros de
mango, fresa y banano. Para la evaluacion de su reaccion al ser manipuladas con los distintos elementos que intervienen
para ejecutar dichas técnicas.

La informacion obtenida en el experimento se describe a continuacion.

4 1 EXPERIMENTACION SOBRE BASES
TEXTILES DE ORIGEN MANGO.

El desarrollo del experimento se lleva acabo aplicando las técnicas textiles anteriormente descritas, sobre los biocueros de
mango, fresa y banano. Para la evaluacion de su reaccion al ser manipuladas con los distintos elementos que intervienen
para ejecutar dichas técnicas.

La informacion obtenida en el experimento se describe a continuacion.

Origen: Mango Pulpa Técnica: Corte a ldser
Materiales:
# Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm.
&  Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
® Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
& Con el archivo listo, exponer |a muestra a la mdguina de corte

laser y recoger.
Datos de configuracidn de la mdquina;
e \elocidad 80
* Potencia 100
e Tiempo 24 segundos.

Recomendaciones:
Tomar en cuenta la disposicién de los motivos que se utilizara para la
realizacion de la muestra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que s¢ desee oblener.

Tabla. 13. Experimentacion 1, (Autoria propia, 2021).
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Origen: Mango Pulpa Corteza

Tabla. 14. Experimentacion 2, (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa Charolado
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Tabla. 15. Experimentacion 3, (Autoria propia, 2021}
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Técnica: Corte a laser
Materiales:

& Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10Cm.
* Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
® Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
s Con el archiveo listo, exponer la muestra a la maquina de corte
laser y recoger.

Datos de configuracion de la magquina:
* \Velocidad 80
& Potencia 100
s Tiempo 9 segundos.

Recomendaciones:

Tomar en cuenta la disposicion de los motivos que se utilizara para la
realizacidn de la muestra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obtener.

Muestra 3

Técnica: Corte a laser

Materiales:
e Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10Cm.
® Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
e Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
» Con el archivo listo, exponer la muestra a la maquina de corte
ldser y recoger.

Datos de configuracién de la maquina:
# Velocidad 20

s Potencia 100
e Tiempo 42 segundos.

Recomendaciones:
Tomar en cuenta la disposicion de los motivos que se utilizara para la
realizacion de la muestra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obtener.
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Origen: Mango Pulpa

Tabla. 16. Experimentacion 4, (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa Corteza

Técnica: Grabado laser

Materiales:
# Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm.
® Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
® Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
e Con el archivo listo, exponer la muestra a la maguina de corl

|ldser y recoger.

Datos de configuracion de la maquina:
Velocidad 220, interlineado 0,045 mm, potencia 28 y tiempo de 8

minutos.
Recomendaciones:
La velocidad que se emplea sobre el biomaterial esta sobre los 200
con una potencia de 28 lo que permite que grabe el motivo de
manera exitosa sin realizar perforaciones al mismo, tener en cuenta

dicafin nara nn narfarar al mativa

Muestra 5

Técnica: Grabado ldser

Materiales:
& Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10Cm.
® Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
& Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.

e Con el archivo listo, exponer la muestra a la maquina de corte
laser y recoger.

Datos de configuracion de la mdquina:
Velocidad 220, interlineado 0,045 mm, potencia 28 y tiempo de 1
minuto 40 segundos.
Recomendaciones:
Es necesario realizar una previa experimentacion con la técnica de
grabado a partir del calculo de la velocidad, interlineado, potencia y
tiempo para determinar si es favorable. En este caso por la

materialidad de la muestra, los resultados que se cbtienen son
faunrahlas
Tabla. 17. Experimentacion 5, (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa Charolado

Tabla. 18. Experimentacion 6, (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa

Tabla. 19. Experimentacion 7, (Autoria propia, 2021).

Técnica: Grabado laser

Materiales:
e Biocuero de mango pulpa charolado de 10x10Cm.
s Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
¢ Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de

adobe illustrator.
& Con el archivo listo, exponer la muestra a la maquina de corte
ldser y recoger.

Datos de configuracidn de la mdquina:
Velocidad 220, interlineado 0,045 mm, potencia 28 y tiempo de 9
minutos.
Recomendaciones:

El material empleado, mango pulpa charolado no es el mejor
biomaterial para esta técnica ya que no resiste el grabado a laser por
el grosor que posee, es importante tener en cuenta grosor y motivo

para tener un buen resultado.

Técnica: Bordado manual.
Materiales:
& Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm.
o Mullos, aguja e hilos de bordar.

Proceso:
& Se seleccionan los materiales a emplear como mullos e hile
de bordar.
# Determina el motivo a realizar.
s Enuna hoja A4 impreso el motivo, se coloca esta plantilla
sobre el bilocuero para empezar a bordar.

Recomendaciones:
Se recomienda utilizar insumos compostables o ficiles de reciclar. Por

la naturaleza del material también es importante tomar en cuenta la
punta y grosor de la aguja, con el fin de causar el menor dafio posible
al tejido.
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Origen: Mango Pulpa Corteza

Tabla. 20. Experimentacion 8, (Autoria propia, 20211,

Origen: Mango Pulpa Charolado

Tabla. 21. Experimentacion 9, (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Bordado manual.

Materiales:
s Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10Cm.
¢ Mullos, aguja e hilos de bordar.

Proceso:
e Se seleccionan los materiales a emplear como mullos e hilo

de bordar.
# Determina el motivo a realizar.
s Enuna hoja A4 impreso el motivo, se coloca esta plantilla
sobre el biocuero para empezar a bordar.

Recomendaciones:

Se recomienda utilizar insumos compostables o ficiles de reciclar. Por
la naturaleza del material también es importante tomar en cuenta la
punta y grosor de |a aguja, con el fin de causar el menor dafio posible
al tejido. También es interesante el juego de texturas, y contrastes que

se puede lograr.

Técnica: Bordado manual.

Materiales:
& Biocuero de mango pulpa charolado de 10x10Cm.
e  Mullos, aguja e hilos de bordar.

Proceso:
& Seseleccionan los materiales a emplear como mullos e hilo de
bordar.
& Determina el motivo a realizar.
e En una hoja A4 impreso el mativo, se coloca esta plantilla
sobre el biocuero para empezar a bordar.

Recomendaciones:
Se recomienda utilizar insumos compostables o faciles de reciclar.

Tomar en cuenta la punta y grosor de la aguja, con el fin de causar el
menor dafio posible al tejido.

Origen: Mango Pulpa

Tabla. 22. Experimentacion 10, (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa Corteza

Tabla. 23. Experimentacion 1, (Autoria propia, 2021).

Técnica: Serigrafia.

Materiales:
& Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm.
e Tinta textil de serigrafia plastisol.
s Lamina de acetato.

Proceso:
e Definir el motivo a emplear para la experimentacidn,
& Realizar una plantilla, con el motivo seleccionado.
# Colocar el material debajo de la malla para la realizacién de |a
técnica.

Recomendaciones:
se recomienda utilizar tintas con bases naturales o de consistencia
semejante al biocuero en crudo, ya que las tintas tradicionales no se
adhieren de manera adecuada a la superficie del biocuereo.

Técnica: Serigrafia.

Materiales:
e Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10Cm,
# Tinta textil de serigrafia plastisol.

& Lamina de acetato.

Proceso:
o Definir el motivo a emplear para la experimentacién,
e Realizar una plantilla, con el mativo seleccionado.
® Colocar el material debajo de la malla para la realizacidn de la
técnica.

Recomendaciones:

No es recomendable realizar esta técnica sobre este material, por las
irregularidades que este presenta, lo cual no nos permite obtener una
buena definicién del motive. Aungue si lo que se busca lograr son
formas abstractas, podria ser buena opcion utilizar el biocuero en

crudo como tinta de serigrafia.
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Origen: Mango Pulpa Charolado

Tabla. 24. Experimentacion 12 (Autoria propia, 2021,

Origen: Mango Pulpa

Tabla. 25. Experimentacion 13 (Autoria propia, 2021).

Técnica: Serigrafia.

Materiales:
# Biocuero de mango pulpa charolado de 10x10Cm.

e Tinta textil de serigrafia plastisol.
& Limina de acetato.

Proceso:
¢ Definir el motivo a emplear para la experimentacidn.

® Realizar una plantilla, con el motivo seleccionado.
e Colocar el material debajo de la malla para la realizacidn de la
técnica.

Recomendaciones:
A pesar de ser este un material liso, con el cual se obtiene una buena

definicidn del motive, no se recomienda utilizar las tintas tradicionales
ya que no se fijan al material. Por ello se sugiere optar por usar el
biocuero en crudo como tinta de serigrafia.

Técnica: Ebru art.

Materiales:
# Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm.
® Tintas textiles para ebru art.
* Un contenedor grande.
s Palillo o punzén de 20 cm.

Proceso:
e Disponer las tintas sobre la superficie del agua.
& Realizar alglin disefio con la ayuda de algin palillo.
& Colocar la superficie del biocuero en contacto con el agua
para que se imprima el color.

Recomendaciones:
Es importante no dejar expuesta al agua por mucho tiempo a la
muestra, ya que el agua puede afectar a la base textil. De igual
manera es recomendable utilizar tintes con bases naturales,

Origen: Mango Pulpa Corteza

Tabla. 26 Experimentacion 14, (Autoria propia, 2021

Origen: Mango Pulpa Charolado

Tabla. 27. Experimentacion 15, (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Ebru art.
Materiales:

® Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10Cm.
& Tintas textiles para ebru art.
& Un contenedor grande.
s Palillo o punzon de 20 cm.

Proceso:
# Disponer las tintas sobre la superficie del agua.
e Realizar alglin disefio con la ayuda de algdin palillo.
e Colocar la superficie del biocuero en contacto con el agua
para que se imprima el color.

Recomendaciones:
Es importante no dejar expuesta al agua por mucho tiempo a la
muestra, ya que el agua puede afectar a la base textil. De jgual
manera es recomendable utilizar tintes con bases naturales.

Técnica: Ebru art.

Materiales:

Biocuero de mango pulpa charolado de 10x10Cm.
Tintas textiles para ebru art.

Un contenedor grande.

Palillo o punzdn de 20 cm.

Proceso:
® Disponer las tintas sobre la superficie del agua.
e Realizar algun disefio con la ayuda de algun palille.
¢ Colocar la superficie del biocuero en contacto con el agua
para que se imprima el color.

Recomendaciones:

Es importante no dejar expuesta al agua por mucho tiempo a la
muestra, ya que el agua puede afectar a la base textil. De igual
manera es recomendable utilizar tintes con bases naturales.
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Origen: Mango Pulpa

Tabla. 28. Experimentacion 16 (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa Corteza

Tabla. 29. Experimentacion 17 (Autoria propia, 2021).

Técnica: Pintura manual.

Materiales:
¢ Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm.
* Pinturas textiles.
e Pinceles de diferentes puntas.

Proceso:
e Definir el motivo a pintar.
¢ Preparar la superficie del biocuero.
® Aplicar la pintura con la ayuda de un pincel y ejecutar el

disefio deseado.

Recomendaciones:

Es recomendable practicar el motivo antes de aplicarlo, también se
recomienda el uso de tintas con bases naturales y utilizar una plancha
con un lienzo para fijar mejor la pintura sobre el biocuero.

Téenica: Pintura manual.

Materiales:
¢ Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10cm.
* Pinturas textiles,
® Pinceles de diferentes puntas.

Proceso:
e Definir el motivo a pintar.
® Preparar la superficie del biocuero.
e Aplicar la pintura con la ayuda de un pincel v ejecutar el
disefio deseado.

Recomendaciones:

Es recomendable practicar el motivo antes de aplicarlo, también se-
recomienda el uso de tintas con bases naturales y utilizar una plancha
con un lienzo para fijar mejor la pintura sobre el biocuero.

Origen: Mango Pulpa Charolado

Tabla. 30 Experimentacion 18, (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa

Tabla. 31. Experimentacion 19 (Autoria propia, 2021,

Téenica: Pintura manual.

Materiales:
s Biocuero de mango pulpa charolado de 10x10Cm.

* Pinturas textiles.
e Pinceles de diferentes puntas.

Proceso:
® Definir el motivo a pintar,
s Preparar la superficie del biocuero.
e Aplicar la pintura con la ayuda de un pincel vy ejecutar el
disefio deseado.

Recomendaciones:
Es recomendable practicar el motivo antes de aplicarlo, también se
recomienda el uso de tintas con bases naturales y utilizar una plancha
con un lienzo para fijar mejor la pintura sobre el biocuero.

Técnica: Tinturado.
Materiales:
# Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm.
s Tinte magico.
» Sal.

Proceso:
® Hervir el agua y colocar el tinte, al igual que la sal, es
importante realizar este proceso de acuerdo a las
especificaciones del fabricante del tinte.
® Sumergir la muestra con cuidado y dejarla reposar, entre 15 a
20 minutos.
® Sacar la muestra y secar al sol,

Recomendaciones:

Como recomendaciones es importante no dejar a la muestra
sumergida en el agua por mas de 20 minutos, ya que su grosor se vera
afectado. De igual manera se recomienda utilizar tintes con base

natural.
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Origen: Mango Pulpa Corteza

Tabla. 32. Experimentacion20 (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa Charolado

Tabla.33. Experimentacion 21 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Tinturado.

Materiales:
® Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10Cm.
& Tinte magico.
s Sal

Proceso:
® Hervir el agua y colocar el tinte, al igual que la sal, es
importante realizar este proceso de acuerdo a las
especificaciones del fabricante del tinte.
e Sumergir la muestra con cuidado y dejarla reposar, entre 15 a
20 minutos.
# Sacar la muestra y secar al sol.

Recomendaciones:

Como recomendaciones es importante no dejar a la muestra
sumergida en el agua por mas de 20 minutos, ya que su grosor se verd
afectado. De igual manera se recomienda utilizar tintes con base
natural.

Técnica: Tinturado.

Materiales:
¢ Biocuero de mango pulpa charolado de 10x10Cm.
s Tinte magico.
s Sal.

Proceso:
& Hervir el agua y colocar el tinte, al igual que la sal, es
importante realizar este proceso de acuerdo a las
especificaciones del fabricante del tinte.
® Sumergir la muestra con cuidado y dejarla reposar, entre 15 a
20 minutos.
® Sacar la muestra y secar al sal.

Recomendaciones:
Como recomendaciones es importante no dejar a la muestra
sumergida en el agua por mas de 20 minutos, ya gue su grosor se vera

afectado. De igual manera se recomienda utilizar tintes con base
natural.

Origen: Mango Pulpa

Tabla. 34 Experimentacion 22, (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa Corteza

Tabla. 35. Experimentacion 23 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Batik.
Materiales:

& Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm.
e Ceradevela.
& Molde.
& Tintes.

Proceso:
e Derretir la cera al mismo tiempo que se prepara una olla con
agua hirviendo para preparar el tinte.
& Colocar la cera sobre las zonas gue se desea no tinturar.
e Dejar enfriar un poco el tinte.
& Sumergir la muestra.
e Retirarla cera y limpiar.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, ya que no se
adhiere bien a la base textil por ello no permite plasmar ningun tipo
de diseno.

Técnica: Batik.
Materiales:
& Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10Cm.
e Cerade vela.
* Molde.
e Tintes.

Proceso:
& Derretir la cera al mismo tiempo que se prepara una olla con

agua hirviendo para preparar el tinte.
& Colocar la cera sobre las zonas que se desea no tinturar,
& Dejar enfriar un poco el tinte.
® Sumergir la muestra.
& Retirar la cera y limpiar.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, ya que no se
adhiere bien a la base textil por ello no permite plasmar ningdn tipo
de disefno.




»

Origen: Mango Pulpa Charolado

Tabla. 36. Experimentacion24 (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa

Tabla.37. Experimentacion 25 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Batik.

Materiales:
#& Biocuero de mango pulpa charolado de 10x10Cm.
# Cerade vela.
e Molde.
® Tintes.

Proceso:
& Derretir la cera al mismo tiempo que se prepara una olla con
agua hirviendo para preparar el tinte.
e Colocar |la cera sobre las zonas que se desea no tinturar,
e Dejar enfriar un poco el tinte.
® Sumergir la muestra.
® Retirar la cera v limpiar.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, ya que no se

adhiere bien a la base textil por ello no permite plasmar ningdn tipo
de disefio.

Técnica: Tie Dye.

Materiales:
& Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm.
s Tintes.
* Cordel.

Proceso:
e Realizar nudos sobre la superficie del biocuero.

* Sumergirlo en el tinte.
# Dejar reposar entre 15 a 20 minutos.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, debido a que la
flor del mismo se ve afectada por los nudos y el hecho de estar
sumergida en el agua.

Origen: Mango Pulpa Corteza

Tabla. 38 Experimentacion 26, (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa Charoladeo

Tabla. 39. Experimentacion 27 (Autoria propia, 2020.
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Técnica: Tie Dye.
Materiales:
& Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10Cm.
& Tintes.
s Cordel.
Proceso:

» Realizar nudos sobre la superficie del biocuero.
® Sumergirlo en el tinte,
# Dejar reposar entre 15 a 20 minutos.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, debido a que la
flor del mismo se ve afectada por los nudos y el hecho de estar
sumergida en el agua.

Técnica: Tie Dye.

Materiales:
* Biocuero de mango pulpa charolado de 10x10Cm.
& Tintes.
e Cordel.

Proceso:
& Realizar nudos sobre la superficie del biocuero.
&  Sumergirlo en el tinte.

& Dejar reposar entre 15 a 20 minutos.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, debido a que la
flor del mismo se ve afectada por los nudos y el hecho de estar
sumergida en el agua.
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Tabla. 40. Experimentacion28 (Autoria propia, 2021.

Origen: Mango Pulpa Corteza
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Tabla.41. Experimentacion 29 (Autoria propia, 2021,
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Técnica: Vinil térmico.

Materiales:
# Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm.
* Motivo de adobe illustrator.
& Lamina de vinil.

Proceso:
# Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de adobe
illustrator.
& Escoger el vinil v cortar con la ayuda de una CNC,
® Aplicar el vinil en el biocuero con la ayuda de una plancha.

Recomendaciones:
El vinil se adhiere de manera satisfactoria al biocuero, es importante
tener en cuenta la temperatura de la plancha para no dafiar el vinil ni
la superficie del biocuero.

Técnica: Vinil térmico.

Materiales:
# Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10Cm.
® Motivo de adobe illustrator,

® Limina de vinil.

Proceso:
® Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
& Escoger el vinil y cortar con la ayuda de una CNC.
& Aplicar el vinil en el biocuero con la ayuda de una plancha.

Recomendaciones:

El vinil se adhiere de manera satisfactoria al biocuero, es impaortante
tener en cuenta la temperatura de la plancha para no dafar el vinil ni
la superficie del biocuero. La temperatura de la plancha debe ser
consistente, mientras que el tiempo de exposicion tiene que ser el
minimo.

Origen: Mango Pulpa Charolado Técnica: Vinil térmico. :-
[ ]

Materiales:
# Biocuero de mango pulpa charolado de 10x10Cm.
# Motivo de adobe illustrator.
& Limina de vinil.

Proceso:
s Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
« Escoger el vinil y cortar con la ayuda de una CNC.
& Aplicar el vinil en el biocuero con la ayuda de una plancha,

Recomendaciones:
En este caso la aplicacidn no fue satisfactoria, va que el tiempo de
exposicion al calor fue muy prolongado. Por ello se recomienda
utilizar la temperatura consistente y un tiempo de planchado corto.

Tabla. 42Experimentacion 30, (Autoria propia, 2020.

4 l EXPERIMENTACION SOBRE BASES
o Jofm TEXTILES DE ORIGEN BANANO.

Origen: Banano Pulpa Técnica: Corte a laser

Materiales:
* Biocuero de banano pulpa de 10x10Cm.
* Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
® Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de

adobe illustrator.
e Con el archivo listo, exponer la muestra a la maquina de
corte laser y recoger.

Datos de configuracién de la maquina:
¢ \Velocidad B0

e [Potencia 100
s Tiempo 24 segundos.

Recomendaciones:
Tomar en cuenta la disposicion de los motivos que se utilizara para |a
realizacion de la muestra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obtener.

Tabla. 43. Experimentacion | (Autoria propia, 2021).
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Origen: Banano Pulpa Corteza
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Técnica: Corte a laser
Materiales:

® Biocuero de banano pulpa corteza de 10x10Cm.
& Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
* Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de

adobe illustrator.
# Con el archivao listo, exponer la muestra a la maquina de
corte ldser y recoger.

Datos de configuracién de la magquina:
& \Velocidad 80

& Potencia 100
s Tiempo 40 segundos.

Recomendaciones:
Tomar en cuenta la disposicion de los motivos que se utilizara para la
realizacién de la muestra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obtener.

Técnica: Corte a laser

Materiales:
® Biocuero de mango pulpa corteza de 10x10Cm.
* Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
# Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
* Con el archivo listo, exponer la muestra a la maquina de
corte laser y recoger.

Datos de configuracién de la maquina:
« \Velocidad 80
« Potencia 100

® Tiempo 42 segundos.

Recomendaciones:
Tomar en cuenta la disposicion de los motivos que se utilizara para la
realizacion de la muestra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obtener.

Origen: Banano Pulpa

Tabla. 46Experimentacion 4 (Autoria propia, 2021).

Origen: Banano Pulpa Corteza

Tabla. 47. Experimentacion 5 (Autoria propia, 2021).

Técnica: Grabado laser

Materiales:
® Biocuero de banano pulpa de 10x10Cm.

& Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
# Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
® Con el archivo listo, exponer la muestra a la magquina de
corte laser y recoger.

Datos de configuracidn de la maquina:
Velocidad 220, interlineado 0,045 mm, potencia 28 y tiempo de 12

minutos.
Recomendaciones:
Se recomienda analizar la complejidad de las tramas puede ser uno
de los mayores problemas si no se quiere que un motivo se demore
mucho tiempao.

Técnica: Grabado ldser

Materiales:
® Biocuero de banano pulpa corteza de 10x10Cm.
s Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
& Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
= (Con el archivo listo, exponer la muestra a la maguina de
corte laser y recoger.

Datos de configuracidn de la maquina:
Velocidad 220, interlineado 0,045 mm, potencia 28 y tiempo de 2
minutos.
Recomendaciones:

La base del biomaterial banano corteza y pulpa no se recomienda
trabajar debido a que la técnica de grabado al momento de quemar
queda la superficie oscura por lo que no distingue el motivo llevado

a cabo.
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Origen: Banano Pulpa Charolado

Tabla. 48 Experimentacion 6 (Autoria propia, 2021).

Origen: Banano Pulpa
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Tabla.49 Experimentacion 7 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Grabado laser
Materiales:
» Biocuero de banano charolado de 10x10Cm.
s Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
& Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
® Con el archivo listo, exponer la muestra a la maquina de
corte laser y recoger.

Datos de configuracién de la maquina:
Velocidad 220, interlineado 0,045 mm, potencia 28 y tiempo de 9
minutos.
Recomendaciones:

El grabado a laser sobre la superficie de biocuero de pulpa charolada
funciona favorablemente, no hay perforaciones y la calidad del
grabado es dptima. Se efectud una trama sencilla para determinar el
menor tiempo posible el grabado.

Técnica: Bordado manual.

Materiales:
& Biocuero de banano pulpa de 10x10Cm.

o Mullos, aguja e hilos de bordar.

Proceso:
& Se selecciond los materiales a emplear come mulles e hile
de bordar.
& Determina el motivo a realizar.
s Enuna hoja A4 impreso el motivo, se coloca esta plantilla
sobre el biocuero para empezar a bordar.

Recomendaciones:

Se recomienda utilizar insumos compostables o ficiles de reciclar.
Por la naturaleza del material también es importante tomar en
cuenta la punta y grosor de la aguja, con el fin de causar el menor
dafio posible al tejido.

Origen: Banano Pulpa Corteza

Tabla. 50 Experimentacion 8 (Autoria propia, 2021).

Origen: Banano Pulpa Charoladoe
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Tabla. 51. Experimentacion 9 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Bordado manual.
Materiales:
® Biocuero de banano pulpa corteza de 10x10Cm.
e Mullos, aguja e hilos de bordar.

Proceso:
* Se selecciond los materiales a emplear como mullos e hilo

de bordar.
e Determina el motivo a realizar.
& Enuna hoja A4 impreso el motivo, se coloca esta plantilla
sobre el biocuero para empezar a bordar.

Recomendaciones:
Se recomienda utilizar insumos compostables o ficiles de reciclar.

Por la naturaleza del material también es importante tomar en
cuenta la punta y grosor de la aguja, con el fin de causar el menor
dafio posible al tejido. También es interesante el juego de texturas, y
contrastes que se puede lograr.

Técnica: Bordado manual.

Materiales:
* Biocuero de banano pulpa charolado de 10x10Cm.

e Mullos, aguja e hilos de bordar.

Proceso:
* Se selecciond los materiales a emplear como mullos e hilo

de bordar.
¢ Determina el motivo a realizar.
# En una hoja Ad impreso el motivo, se coloca esta plantilla
sobre el biocuero para empezar a bordar.

Recomendaciones:
Se recomienda utilizar insumos compostables o faciles de reciclar.
Tomar en cuenta la punta y grosor de la aguja, con el fin de causar el
menor dafio posible al tejido.
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Origen: Banano Pulpa

Tabla. 52 Experimentacion 10 (Autoria propia, 2021).

Origen: Banano Pulpa Corteza

Técnica; Serigrafia.
Materiales:
# Tinta textil de serigrafia plastisol.
& Limina de acetato,
* Biocuero banano pulpa.

Proceso:
& Definir el motive a emplear para la experimentacion.
# Realizar una plantilla, con el motivo seleccionado.
& Colocar el material debajo de la malla para la realizacidn de
la técnica.

Recomendaciones:

El biocuero de banano pulpa es lisa la superficie por lo gue la técnica
tiene un resultado positivo. Sin embargo, al momento de secar con
temperatura alta el acabado pierde brillo y se remueve con facilidad.
Evaluando todos estos aspectos, podemos concluir gue esta técnica
no es efectiva.

Técnica: Serigrafia.

Materiales:
& Tinta textil de serigrafia plastisol.
* Limina de acetato.
& Biocuero banano pulpa corteza.

Proceso:
¢ Definir el motivo a emplear para la experimentacion.

# Realizar una plantilla, con el motivo seleccionado.
« Colocar el material debajo de la malla para la realizacion de
la técnica.

Recomendaciones:

No es recomendable realizar esta técnica sobre este material, por las
irregularidades que este presenta. Aunque si lo que se busca lograr
son formas abstractas, podria ser buena opcidn utilizar el biocuero

en crudo como tinta de serigrafia.

Origen: Mango Pulpa Charolado

Tabla. 54 Experimentacion 12 (Autoria propia, 2021).

Origen: Banano Pulpa

Tabla. 55. Experimentacion 13 (Autoria propia, 2021).

Técnica: Serigrafia.
Materiales:
® Tinta textil de serigrafia plastisol.
= Lamina de acetato.
* Biocuero banano charolado.

Proceso:
& Definir el motivo a emplear para la experimentacian.
® Realizar una plantilla, con el motivo seleccionado.
* Colocar el material debajo de la malla para la realizacidn de
la técnica.

Recomendaciones:

A pesar de ser este un material liso, con el cual se obtiene una buena
definicién del motivo, no se recomienda utilizar las tintas
tradicionales ya que no se fijan al material. Por ello se sugiere optar
por usar el biocuero en crudo como tinta de serigrafia.

Técnica: Ebru art,

Materiales:
& Biocuero de banano pulpa de 10x10Cm.
# Tintas textiles para ebru art.
= Un contenedor grande.
¢ Palillo o punzén de 20 cm.

Proceso:
s Disponer las tintas sobre |a superficie del agua.
¢ Realizar algin disefio con la ayuda de algin palillo.
s Colocar la superficie del biocuero en contacto con el agua

para que se imprima el color.

Recomendaciones:
Es importante no dejar expuesta al agua por mucho tiempo a la
muestra, ya que el agua puede afectar a la base textil. De igual
manera es recomendable utilizar tintes con bases naturales.




Origen: Banano Pulpa Corteza

Tabla. 56 Experimentacion 14 (Autoria propia, 2021).

Origen: Mango Pulpa Charolado

Tabla. 57 Experimentacion 15 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Ebru art.

Materiales:
* Biocuero de banano pulpa corteza de 10x10Cm.
® Tintas textiles para ebru art.
& Un contenedor grande.
* Palillo o punzdn de 20 cm.

Proceso:
& Disponer las tintas sobre la superficie del agua.
® Realizar algin disefio con la ayuda de algin palilio.
e (Colocar la superficie del biocuero en contacto con el agua
para que se imprima el color.

Recomendaciones:
Es importante no dejar expuesta al agua por mucho tiempo a la
muestra, ya que el agua puede afectar a |la base textil. De igual
manera es recomendable utilizar tintes con bases naturales.

Técnica: Ebru art.

Materiales:
* Biocuero de mango pulpa charolado de 10x10Cm.

& Tintas textiles para ebru art.
s Un contenedor grande.
e Palillo o punzdén de 20 cm.

Proceso:
& Disponer las tintas sobre |a superficie del agua.
® Realizar algin disefio con la ayuda de algin palillo.
# Colocar la superficie del biocuero en contacto con el agua
para que se imprima el color.

Recomendaciones:
Es importante no dejar expuesta al agua por mucho tiempo a la
muestra, ya que el agua puede afectar a la base textil. De igual
manera es recomendable utilizar tintes con bases naturales.

Origen: Banano Pulpa

Tabla. 58 Experimentacion 16 (Autoria propia, 2021.

Origen: Banano Pulpa Corteza

Tabla. 59. Experimentacion 17 (Autoria propia, 2021).

Técnica: Pintura manual.

Materiales:
# Biocuero de banano pulpa de 10x10Cm.

& Pinturas textiles.
e Pinceles de diferentes puntas.

Proceso:
& Definir el motivo a pintar.

& Preparar la superficie del biocuero.
& Aplicar la pintura con la ayuda de un pincel y ejecutar el
disefio deseado,

Recomendaciones:
Es recomendable practicar el motivo antes de aplicarlo, también se
recomienda el uso de tintas con bases naturales y utilizar una
plancha con un lienzo para fijar mejor la pintura sobre el biccuero.

Técnica: Pintura manual.

Materiales:
e Biocuero de banano pulpa corteza de 10x10Cm.
® Pinturas textiles.
s Pinceles de diferentes puntas.

Proceso:
* Definir el motivo a pintar.
& Preparar la superficie del biocuero.
e Aplicar |a pintura con la ayuda de un pincel y ejecutar el
disefio deseado.

Recomendaciones:
Es recomendable practicar el motivo antes de aplicarlo, también se
recomienda el uso de tintas con bases naturales y utilizar una
plancha con un lienzo para fijar mejor la pintura sobre el biocuero.




Origen: Banano Pulpa Charolado

Tabla. 60 Experimentacion 18 (Autoria propia, 2021).

Origen: Banano Pulpa

Tabla. 61 Experimentacion 19 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Pintura manual,

Materiales:
® Biocuero de banano pulpa charolado de 10x10Cm.
® Pinturas textiles.

¢ Pinceles de diferentes puntas.

Proceso:
& Definir el motivo a pintar.
& Preparar la superficie del biocuero.
® Aplicar la pintura con la ayuda de un pincel y ejecutar el

diseno deseado.

Recomendaciones:
Es recomendable practicar el motivo antes de aplicarlo, también se
recomienda el uso de tintas con bases naturales y utilizar una
plancha con un lienzo para fijar mejor la pintura sobre el biocuero.

Técnica: Tinturado.

Materiales:
* Biocuero de banano pulpa de 10x10Cm.

s Tinte magico.
& Sal

Proceso:

& Hervir el agua y colocar el tinte, al igual que la sal, es
importante realizar este proceso de acuerdo a las
especificaciones del fabricante del tinte.

* Sumergir la muestra con cuidado y dejarla reposar, entre 15
a 20 minutos.

& 5acar la muestra y secar al sol.

Recomendaciones:

Como recomendaciones es importante no dejar a la muestra
sumergida en el agua por mas de 20 minutos, ya que su grosor se
vera afectado. De igual manera se recomienda utilizar tintes con
base natural.

Origen: Banano Pulpa Corteza

Tabla. 62F xperimentacion 20 (Autoria propia, 2021

Origen: Banano Pulpa Charolado

Tabla.63 Experimentacion 21 (Autoria propia, 2021).

Técnica: Tinturado.

Materiales:
& Biocuero de banano pulpa corteza de 10x10Cm.

s Tinte magico.
& Sal

Proceso:
® Hervir el agua y colocar el tinte, al igual que la sal, es
importante realizar este proceso de acuerdo a las
especificaciones del fabricante del tinte.
e Sumergir la muestra con cuidado y dejarla reposar, entre 15
a 20 minutos.
# Sacar la muestra y secar al sol.

Recomendaciones:

Como recomendaciones es importante no dejar a la muestra
sumergida en el agua por mds de 20 minutos, ya que su grosor se
vera afectado. De igual manera se recomienda utilizar tintes con
hase natural.

Técnica: Tinturado.

Materiales:
® Biocuero de banano pulpa charolado de 10x10Cm.

& Tinte magico.
e Sal

Proceso:
# Hervir el agua y colocar el tinte, al igual que la sal, es

importante realizar este proceso de acuerdo a las
especificaciones del fabricante del tinte.

® Sumergir la muestra con cuidado y dejarla reposar, entre 15
a 20 minutos.

® Sacar la muestra y secar al sol.

Recomendaciones:

Como recomendaciones es importante no dejar a la muestra
sumergida en el agua por mads de 20 minutos, ya que su grosor se
verd afectado. De igual manera se recomienda utilizar tintes con
base natural.
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Origen: Banano Pulpa

Tabla. 64 Experimentacion 22 (Autoria propia, 2020.

Origen: Banano Pulpa Corteza

Tabla. 65 Experimentacion 23 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Batik.

Materiales:
* Biocuerc de banano pulpa de 10x10Cm.
e Cerade vela.

¢ Molde.
L

Tintes.

Proceso:
& Derretir la cera al mismo tiempo que se prepara una olla con
agua hirviendo para preparar el tinte.

¢ Colocar la cera sobre las zonas que se desea no tinturar.
¢ Dejar enfriar un poco el tinte.
& Sumergir la muestra,
& Retirar la cera y limpiar.
Recomendaciones:

Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, ya que no se
adhiere bien a |a base textil por ello no permite plasmar ningun tipo
de disefio.

Técnica: Batik.

Materiales:
¢ Biocuero de banano pulpa corteza de 10x10Cm.
o Cerade vela.
» Molde.
* Tintes.

Proceso:
& Derretir la cera al mismo tiempo que se prepara una olla con
agua hirviendo para preparar el tinte.

& Colocar la cera sobre las zonas que se desea no tinturar.
& Dejar enfriar un poco el tinte.
& Sumergir la muestra.
e Retirar la cera y limpiar.
Recomendaciones:

Esta teécnica no es eficiente en este tipo de material, ya que no se
adhiere bien a la base textil por ello no permite plasmar ningdn tipo
de disefio.

Origen:Banano Pulpa Charolado

Tabla. 66 Experimentacion 24 (Autoria propia, 2021).

Origen: Banano Pulpa

Tabla.67 Experimentacion 25 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Batik.
Materiales:
® Biocuero de banano pulpa charolado de 10x10Cm.
& Cerade vela.
+ Molde.
o Tintes.
Proceso:

e Derretir la cera al mismo tiempo que se prepara una olla con
agua hirviendo para preparar el tinte,

Colocar la cera sobre las zonas que se desea no tinturar,
Dejar enfriar un poco el tinte.

Sumergir la muestra.

Retirar loa cera y limpiar.

Recomendaciones:

Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, ya que no se
adhiere bien a la base textil por ello no permite plasmar ningin tipo
de disefio.

Técnica: Tie Dye,

Materiales:
# Biocuero de banano pulpa de 10x10Cm.
s Tintes.

& Cordel.

Proceso:
® Realizar nudos sobre la superficie del biocuero.
& Sumergirlo en el tinte,
& Dejar reposar entre 15 a 20 minutos.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, debido a gue |a
flor del mismo se ve afectada por los nudos y el hecho de estar
sumergida en el agua.
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Origen: Banano Pulpa Corteza

Tabla. 68 Experimentacion26 (Autoria propia, 2021,

Origen: Banano Pulpa Chareolado

Tabla. 69 Experimentacion 27 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Tie Dye.

Materiales:
& Biocuero de banano pulpa corteza de 10x10Cm.
& Tintes.

s Caordel.

Proceso:
# Realizar nudos sobre la superficie del biocuero,
e Sumergirio en el tinte.
& Dejar reposar entre 15 a 20 minutos.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, debido a que la
flor del mismo se ve afectada por los nudos y el hecho de estar
sumergida en el agua.

Técnica: Tie Dye.

Materiales:
* Biocuero de banano pulpa charolado de 10x10Cm.
o Tintes.
= Cordel.

Proceso:
® Realizar nudos sobre la superficie del biocuero.
& Sumergirlo en el tinte.

® Dejar reposar entre 15 a 20 minutos.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, debido a que la
flor del mismo se ve afectada por los nudos y el hecho de estar
sumergida en el agua.

Origen: Banano Pulpa

Tabla. 70 Experimentacion 28 (Autoria propia, 2021).

Origen: Banano Pulpa Corteza

Tabla.71 Experimentacion 29 (Autoria propia, 2021).

Técnica: Vinil térmico.

Materiales:
& Biocuero de banano pulpa de 10x10Cm.

& Motivo de adobe illustrator.
& Limina de vinil.

Proceso:
& Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
& Escoger el vinil y cortar con la ayuda de una CNC.
® Aplicar el vinil en el biocuero con la ayuda de una plancha.

Recomendaciones:
En este caso, a pesar de manejar bien las variables temperatura y
tiempo de planchado, el vinil no se logra adherir de manera
adecuada a la base textil.

Técnica: Vinil térmico.

Materiales:
¢ Biocuero de banano pulpa corteza de 10x10Cm.
s Motivo de adobe illustrator.

& Lamina de vinil.

Proceso:
# Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
& Escoger el vinil y cortar con la ayuda de una CNC.
® Aplicar el vinil en el biocuero con la ayuda de una plancha.

Recomendaciones:
En este caso, a pesar de manejar bien las variables temperatura y
tiempo de planchado, el vinil no se logra adherir de manera
adecuada a la base textil.
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i =
:— Origen: Banano Pulpa Charolado

Tabla.72 Experimentacion 30 (Autoria propia, 2020).

Técnica: Vinil térmico.

Materiales:
® Biocuero de banano pulpa charolado de 10x10Cm.
* Motivo de adobe illustrator,

& Lamina de vinil.

Proceso:
# Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
® Escoger el vinil y cortar con la ayuda de una CNC,
# Aplicar el vinil en el biocuero con la ayuda de una plancha.

Recomendaciones:

En este caso, a pesar de manejar bien las variables temperatura y

tiempo de planchado, el vinil no se logra adherir de manera
adecuada a la base textil.

4 1 EXPERIMENTACION SOBRE BASES
TEXTILES DE ORIGEN FRESA.

Origen: Fresa Pulpa

Técnica: Corte a ldser
Materiales:
® Bioccuero de fresa pulpa de 10x10Cm.
e Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
# Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de

adobe illustrator.
¢ Con el archivo listo, exponer la muestra a la maguina de
corte laser y recoger.

Datos de configuracién de la maquina:
¢ Velocidad BD

® Potencia 100
e Tiempo 42 segundos.

Recomendaciones:
Tomar en cuenta la disposicidn de los motivos que se utilizara para la
realizacion de la muestra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obtener.

Origen: Fresa Pulpa Charolado
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Tabla.74 txperimentacion 2 (Autoria propia, 2021).

Origen: Fresa Pulpa

Tabla.75 Experimentacion 3 (Autoria propia, 2021).

Téecnica: Corte a laser
Materiales:
¢ Biocuero de fresa pulpa charolada de 10x10Cm.
e Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
® Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
¢ Con el archivo listo, exponer la muestra a la maguina de
corte laser y recoger.

Datos de configuracién de la maquina:
o \elocidad 80
& Potencia 100

® Tiempo 42 segundos.

Recomendaciones:
Tomar en cuenta la disposicidn de los motivos que se utilizara para la
realizacion de la muestra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obtener.

Técnica: Grabado laser

Materiales:
* Biocuero de fresa pulpa de 10x10Cm.
* Motivo de adobe illustrator.

Proceso:

# Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.

e Con el archivo listo, exponer la muestra a la maquina de

corte laser y recoger.

Datos de configuracion de la maquina:
Velocidad 220, interlineado 0,045 mm, potencia 28 y tiempo de 6
minutos.
Recomendaciones:
Para obtener el grabado de calidad es necesario determinar el grosor
del biocuero ya gue de ello dependerd un resultado positivo.




Origen: Fresa charolada

Tabla.76 Experimentacion 4 (Autoria propia, 2021).

Origen: Fresa Pulpa

Tabla.77 Experimentacion 5 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Grabado laser

Materiales:
® Biocuero de fresa charolada de 10x10Cm.

# Motivo de adobe illustrator.

Proceso:
& Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de

adobe illustrator.
s Con el archivo listo, exponer |a muestra a la maguina de
corte laser y recoger.

Datos de configuracion de la maguina:
Velocidad 220, interlineado 0,045 mm, potencia 28 y tiempo de 1
minuto 40 segundos.
Recomendaciones:
En esta gama de bases textiles, depende mucho del grosor del
material, y de acuerdo a ello se realizan las configuraciones
correspondientes a la CNC.

Técnica: Bordado manual.

Materiales:
# Biocuero de fresa pulpa de 10x10Cm.
& Mullos, aguja e hilos de bordar.

Proceso:
& Se selecciond los materiales a emplear como mullos e hile
de bordar.

& Determina el motivo a realizar.
& En una hoja A4 impreso el motivo, se coloca esta plantilla
sobre el biocuero para empezar a bordar.

Recomendaciones:

Se recomienda utilizar insumos compostables o faciles de reciclar.
Por la naturaleza del material también es importante tomar en
cuenta la punta y grosor de la aguja, con el fin de causar el menor
dafio posible al tejido.

Origen: Fresa Pulpa Charolado

Tabla.78 Experimentacion 6 (Autoria propia, 2021,

Origen: Fresa Pulpa

Tabla.79 Experimentacion 7 (Autoria propia, 2021).

Técnica: Bordado manual.
Materiales:
® Biocuero de fresa pulpa charolado de 10x10Cm.
# Mullos, aguja e hilos de bordar.

Proceso:
& Se selecciond los materiales a emplear como mullos e hilo

de bordar.
¢ Determina el motivo a realizar.
# Enuna hoja A4 impreso el motivo, se coloca esta plantilla
sobre el biocuero para empezar a bordar.

Recomendaciones:
Se recomienda utilizar insumos compostables o faciles de reciclar.

Tomar en cuenta la punta y grosor de la aguja, con el fin de causar el
menor dafio posible al tejido.

Técnica: Serigrafia,
Materiales:
e Tinta textil de serigrafia plastisol.
¢ Lamina de acetato.
& Biocuero fresa pulpa.

Proceso:
# Definir el motivo a emplear para la experimentacidn.
® Realizar una plantilla, con el motivo seleccionado.
s Colocar el material debajo de la malla para la realizacién de
la técnica.

Recomendaciones:
No se recomienda utilizar tinta serigrafica plastisol porgue no se

seca, Ademas, al secar con caleor el resultade no es dptimo, el brillo
de la grafica pierde color y la tinta se corre, por lo que no es
recomendable,
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Origen: Fresa Pulpa Charolado

Tabla.80 Experimentacion 8 (Autoria propia, 2021).

Origen: Fresa Pulpa
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Técnica: Serigrafia.

Materiales:
# Tinta textil de serigrafia plastisal.
s Lamina de acetato.

¢ Biocuero fresa charolado.

Proceso:
& Definir el motivo a emplear para la experimentacion.
e Realizar una plantilla, con el motivo seleccionado.
s Colocar el material debajo de la malla para la realizacidn de
la téenica.

Recomendaciones:

El biocuero charolado no funciona porque el aditive que posee no
permite que la tinta penetre sobre la base por lo que al secar da
como resultado una base pegajosa de dreas secadas y otras no. De
modo que secar el tinte la grifica baja la calidad por que el tinte se
reseca y opaca el motivo.

Técnica: Ebru art.

Materiales:
* Biocuero de fresa pulpa de 10x10Cm.
e Tintas textiles para ebru art.
& Un contenedor grande.
* Palillo o punzén de 20 cm.

Proceso:
® Disponer las tintas sobre la superficie del agua.
# Realizar algin disefio con la ayuda de algin palillo.
# Colocar la superficie del biocuero en contacto con el agua
para que se imprima el color.

Recomendaciones:
Es importante no dejar expuesta al agua por mucho tiempo a la
muestra, ya que el agua puede afectar a la base textil. De igual
manera es recomendable utilizar tintes con bases naturales.

Origen: Fresa Pulpa Charolado

Tabla.82E xperimentacion 10 (Autoria propia, 2021).

Origen: Fresa Pulpa

Tabla.83 Experimentacion 1 (Autoria propia, 2021).

)
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Técnica: Ebru art,
Materiales:

& Biocuero de fresa pulpa de 10x10Cm.
® Tintas textiles para ebru art.
& Un contenedor grande.
* Palillo o punzdn de 20 em.

Proceso:
& Disponer las tintas sobre la superficie del agua.
& Realizar algin disefio con la ayuda de algdn palillo.
o Colocar la superficie del biocuero en contacto con el agua
para gue se imprima el color.

Recomendaciones:
Es importante no dejar expuesta al agua por mucho tiempo a la
muestra, ya gue el agua puede afectar a la base textil. De igual
manera es recomendable utilizar tintes con bases naturales.

Técnica: Pintura manual.

Materiales:
¢ Biocuero de fresa pulpa de 10x10Cm.
* Pinturas textiles.
® Pinceles de diferentes puntas.

Proceso:
e Definir el motivo a pintar.
& Preparar la superficie del biocuero.
# Aplicar la pintura con la ayuda de un pincel y ejecutar el
disefio deseado.

Recomendaciones:
Es recomendable practicar el motivo antes de aplicarlo, también se
recomienda el uso de tintas con bases naturales y utilizar una
plancha con un lienzo para fijar mejor la pintura sobre el biocuero.
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Origen: Fresa Pulpa Charolado

Tabla.84 Experimentacion 12 (Autoria propia, 2021).

Origen: Fresa Pulpa

Tabla.85 Experimentacion 13 (Autoria propia, 2021).
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Técnica: Pintura manual.

Materiales:
& Biocuero de fresa pulpa charolado de 10x10Cm.
& Pinturas textiles.

¢ Pinceles de diferentes puntas.

Proceso:
& Definir el motivo a pintar.
® Preparar la superficie del biocuero.
& Aplicar la pintura con la ayuda de un pincel y ejecutar el
disefio deseado.

Recomendaciones:

Es recomendable practicar el motivo antes de aplicarlo, también se
recomienda el uso de tintas con bases naturales y utilizar una
plancha con un lienzo para fijar mejor la pintura sobre el biocuero.

Técnica: Tinturado.

Materiales:
& Biocuero de fresa pulpa de 10x10Cm.
® Tinte magico.
& Sal,

Proceso:
o Hervir el agua y colocar el tinte, al igual que la sal, es
importante realizar este proceso de acuerdo a las
especificaciones del fabricante del tinte.
& Sumergir la muestra con cuidado y dejarla reposar, entre 15
a 20 minutos.

e Sacar la muestra y secar al sol.

Recomendaciones:

Como recomendaciones es importante no dejar a la muestra
sumergida en el agua por mas de 20 minutos, ya que su grosor se
vera afectado. De igual manera se recomienda utilizar tintes con

base natural.

Origen: Fresa Pulpa Charolado

Tabla.86E xperimentacion 14 (Autoria propia, 2021).

Origen: Fresa Pulpa

Tabla.87 Experimentacion 15 (Autoria propia, 2021,

Técnica: Tinturado.

Materiales:
# Biocuero de fresa pulpa charolado de 10x10Cm.
e Tinte magico.
s Sal

Proceso:
® Hervir el agua y colocar el tinte, al igual que la sal, es
importante realizar este proceso de acuerdo a las
especificaciones del fabricante del tinte.
® Sumergir la muestra con cuidado y dejarla reposar, entre 15
a 20 minutos.

& Sacar la muestra y secar al sol.

Recomendaciones:

Como recomendaciones es importante no dejar a la muestra
sumergida en el agua por mas de 20 minutos, ya que su grosor se
vera afectado. De igual manera se recomienda utilizar tintes con

base natural.

Técnica: Batik.

Materiales:
# Biocuero de fresa pulpa de 10x10Cm.

e Cerade vela.

¢ Molde.
& Tintes.
Proceso:

® Derretir la cera al mismo tiempo que se prepara una olla con
agua hirviendo para preparar el tinte.
o Colocar la cera sobre las zonas que se desea no tinturar.
e Dejar enfriar un poco el tinte.
® Sumergir la muestra.
& Retirar la cera y limpiar.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, ya que no se
adhiere bien a la base textil por ello no permite plasmar ningan tipo
de diseno.
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Origen: Fresa Pulpa Charolado

Tabla.88 txperimentacion 16 (Autoria propia, 2021).

Origen: Fresa Pulpa

Tabla.89 Experimentacion 17 (Autoria propia, 2021,
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Técnica: Batik,

Materiales:
® Biocuero de fresa pulpa charolado de 10x10Cm.
& Cerade vela.

& Molde.
& [lintes.
Proceso:

e Derretir la cera al mismo tiempo que se prepara una olla con
agua hirviendo para preparar el tinte.
o Colocar la cera sobre las zonas que se desea no tinturar.
e Dejar enfriar un poco el tinte.
& Sumergir la muestra,
® Retirar la cera v limpiar.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, ya que no se
adhiere bien a la base textil por ello no permite plasmar ningun tipo
de disefo,

Técnica: Tie Dye.

Materiales:
* Biocuero de fresa pulpa de 10x10Cm.
* [intes.

s Cordel.

Proceso:
& Realizar nudos sobre |a superficie del biocuero.
& Sumergirlo en el tinte.
& Dejar reposar entre 15 a 20 minutos.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, debido a que la
flor del mismo se ve afectada por los nudos y el hecho de estar
sumergida en el agua.

Origen: Fresa Pulpa Charolado

Tabla.90E xperimentacion 18 (Autoria propia, 2020.

Origen: Fresa Pulpa

Tabla.91 Experimentacion 19 (Autoria propia, 2021).

Técnica: Tie Dye,

Materiales:
e Biocuero de fresa pulpa charolado de 10x10Cm.
& [intes.
¢ Cordel,

Proceso:
& Realizar nudos sobre la superficie del biocuero.
® Sumergirlo en el tinte.

& Dejar reposar entre 15 a 20 minutos.

Recomendaciones:
Esta técnica no es eficiente en este tipo de material, debido a gue |a
flor del mismo se ve afectada por los nudos y el hecho de estar
sumergida en el agua.

Técnica: Vinil térmico.

Materiales:
# Biocuero de fresa pulpa de 10x10Cm.
s Motivo de adobe illustrator.

& Lamina de vinil.

Proceso:
& Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de
adobe illustrator.
s Escoger el vinil y cortar con la ayuda de una CNC.

® Aplicar el vinil en el biocuero con la ayuda de una plancha.

Recomendaciones:
El vinil se adhiere de manera satisfactoria al biocuero, es importante
tener en cuenta la temperatura de la plancha para no dafar el vinil

ni la superficie del biocuerc.
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Origen: Fresa Pulpa Charoladeo

Tabla.92 Experimentacion 20 (Autoria propia, 2021).

Téenica: Vinil térmico,

Materiales:

& Biocuero de fresa pulpa corteza de 10x10Cm.
e Motivo de adobe illustrator.

Limina de vinil.

Proceso:

® Realizar un motivo digital con la ayuda del programa de

adobe illustrator.

e Escoger el vinil y cortar con la ayuda de una CNC.
& Aplicar el vinil en el biocuero con la ayuda de una plancha.

Recomendaciones:
En este caso la aplicacidn no fue satisfactoria, ya que el tiempo de
exposicion al calor fue muy prolongado. Por ello se recomienda
utilizar la temperatura consistente y un tiempo de planchado corto.

4 2 PRUEBAS DE CARACTERIZACION DEL
o

BIOCUERO.

Definir las caracteristicas de un material es de
vital importancia para comprender sus usos
y futuras aplicaciones, mas ain cuando el
material con el que se va a trabajar es poco
habitual o desconocido.

En paginas anteriores definimos las
propiedades de los biocueros, a través de
la realizacion de pruebas empiricas, dichas
propiedades o caracteristicas pueden verse
afectadas o potencializadas con la aplicacion
de las técnicas textiles realizadas en esta
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investigacion, es por ello que el presente
analisis se realizo con las muestras resultantes
de la experimentacion.

Los factores a testearse son: Peso, grosor,
caida, distorsion y elasticidad. Estas pruebas se
evaluaran en escalas de 5 puntos (1, 2, 3, 4 ,5).
Para una correcta realizacion de las pruebas
de caracterizacion, nos apoyamos en el libro
“Tejido, forma y patronaje plano” de Winifred
Aldrich del ano 2010.

Debido a que las muestras en las cuales se
realizo la experimentacion tienen dimensiones
de 10xI0cm, se realizara un escalado para
ejecutar las pruebas, para ello recurrimos
a la siguiente bibliografia: “Generacion de
bases textiles a través de técnicas de joyeria
y materiales alternativos. Exploracion y usos”
trabajo de grado de la disenadora Maria Emilia
Neira.

4.2.1 PESO.

El peso en un tejido es muy importante, ya
que dependiendo de ello se puede identificar
su uso, un tejido muy pesado puede resultar
muy incomodo para ser usado, pero muy apto
para emplearse en areas donde se requiere
esta caracteristica. El peso se evaluara en una
escala de 1 al 5 (como ya mencionamos con
anterioridad), siendo 1 peso ligero y sumaxima
de 5 peso elevado.

La realizacion de esta prueba consiste en pesar
una muestra de 20x20 centimetros, el valor
resultante tendra que multiplicarse por 25

Ligero medio Medio

80-179,9

para determinar su peso por metro cuadrado.
Dado el particular en esta investigacion,
procedemos a convertir esta formula, ya
que las muestras expuestas a esta prueba
son de 10x10 centimetros. Para su realizacion
ejecutamos el siguiente proceso.

« Colocar la muestra de 10x10 centimetros
cuadrados sobre la balanza.

» Registrar el valor que emita la balanza.

« Multiplicar dicho valor por 100, para obtener
el resultado del peso por metro cuadrado.

180-2949.9 300-449,9

Tabla. 93. Rango de medidas de peso, (Autoria propia, 2021).

4.2.2 GROSOR.

Elgrosordeuntejido,variamuchodependiendo
de la muestra, y abn mas en este caso, en
el que tenemos biocueros con intervencion
de bordados, lo que genera irregularidades
considerables en la superficie de los mismos.
El grosor del tejido es muy dificil de medir, por
ello se emplea maquinaria especializada para
obtener dicha medida.

En este caso, ejecutaremos la prueba de
caracteristica de grosor, usando los siguientes
materiales: dos bloques de madera y una
cuenta hilos.

Como el grosor es independientemente del
tamano del tejido, no hay necesidad de hacer

un proceso de conversion en este caso, por
ello realizaremos el siguiente procedimiento
para obtener el resultado:

« Colocar el tejido entre los dos bloques, de
manera que todos los filos estén al mismo
nivel.

« Realizaremos una presion uniforme sobre
los bloques con la ayuda de nuestras manos.

« Con la cuenta hilos visualizamos el grosor de
la misma.

Al'igual que en el caso del peso, nos guiamos

Medio pesado

lll.-‘F: !

it Lk
Fig. 28. Peso en gramos, (Autoria propia, 2021),

Pesado

+450

pOr UN rango del 1 al 5, siendo 1 delgado y5 Fig. 29. Grosor de un tejido, (Autoria propia, 2021).

grueso.




Delgado
Delgado S

0,5-0,9mm 1-2 4mm 2,5-4 9mm +5mm

4.23 DISTORSION.

La distorsion es la deformacion entre los
hilos de la urdimbre y la trama. La distorsion
es un valor que se puede medir, para ello
es necesario ejecutar la medicion con una
muestra de 20x20 centimetros cuadrados.

Dadoelcasoquelasmuestrasrealizadasenesta
experimentacion son de 10x10 centimetros, se
debe realizar un proceso de conversion, al cual
sera descrito a continuacion:

» Reducimos la escala a la mitad, es decir que
trazamos un eje Y y X siguiendo una escala de
Scm en la vertical y Scm en la horizontal.

« Colocamos el tejido justo al borde del eje V.
« Con la ayuda de dos reglas nos ayudamos
para ejecutar la prueba con mayor precision.
Ejecutando este ejercicio, también podemos
calcular el porcentaje de distorsion, realizando
la siguiente ecuacion:

245115

Tabla. 95. Rango de distorsion, (Autoria propia, 2021).

4.24 CAIDA

La caida, es la particularidad que tienen los
tejidos de formar pliegues alrededor de algin
volumen. Es sencillo ejecutar la valoracion de
la caida de un tejido, para ello tenemos que
realizar el siguiente grafico:

En este caso, aligual que en el del grosor, no es
necesario realizar ninguna transformacion. La
ejecucion de la grafica se realiza de la siguiente
manera:

« Marcar un punto central enla hoja o cartulina
destinada para realizar esta prueba.

« Dibujar dos lineas de 45 grados a cada uno
de los lados de la linea.

« Dividir el area en cinco partes.

« Para finalizar, colocar un clavo o tachuela en
el punto central para realizar la prueba.

Tabla. 96. Rango de caida, (Autoria propia, 2021).

Tabla. 94. Rango de medidas del grosor, (Autoria propia, 2021).

Fig. 30. Distorsion de un tejido, (Autoria propia, 2021,

Fig. 31. Caida de un tejido, (Autoria propia, 2021).

4.2.5 ELASTICIDAD.

Laelasticidad, es la caracteristica de elongacion
que poseen los tejidos. Esta caracteristica
permite realizar cortes complicados 'y
confeccionar prendas que se puedan sehor
y moldear el cuerpo. La ejecucion de esta

Tabla. 97. Rango de elasticidad, (Autoria propia, 2021).

Siguiendo los parametros ya descritos,
se procedid a realizar la evaluacion de las
caracteristicas a las experimentaciones
realizadas, dichos resultados se describen

prueba, consiste en un proceso similar al de
la obtencion de la distorsion. Donde de igual
manera trazamos un cuadrante Y o X, con una
secuencia de 5 centimetros en ambos ejes.

.3 ANALISIS DE RESULTADOS.

a continuacion. Cabe acotar que al ser el
biocuero un no tejido, en la totalidad de las
muestras su distorsion es baja.




(1)

4.3.1 RESULTADOS BIOCUERO MANGO PULPA. 4.3.2 RESULTADOS BIOCUERO MANGO PULPA CHAROLADA.

Corte aser Medio bl Baja Cajoicadn Mecis baja Corte laser Medio Medio Baja Baja caida Media baja

Grabado laser Medio Medio Baja Baja caida Media baja Eistiada iazei Medio Medio Baja Baja calda Baja

Tinturado Medio De]ga.da e Media baje Media bajs Tinturado Medio Delgado Baja Media baja Media baja
medio medio

Serigrafia Medio Medio Baja Baja caida Media baja Serigrafia Medio Medio Baja Baja calda Baja

Pintura manual Medio Medio Baja Baja caida Media baja T iiadin Medio Baja Baja calda Baja

Bordado manual Medio Grueso Baja Baja caida Media baja B waniat Niadis Biiais Baja Baja calds Bais

pesada pesado

Vinil térmico Medio Medio Baja Baja caida Media baja Vinil térmico Medio Medio Baja Baja caida Baja

Ebru Art Medio Medio Baja Baja caida Media baja Ebru Art Medio Medio Baja Baja caida Baja

Batik Medio Medio Baja Baja caida Media baja Batik Medio Medio Baja Baja calda Baja

Tie Dye Medio Delgado Baja Media baja Media baja Tie Dye Medio Delgado Baja Media baja Media baja
medio medio

Sublimacién Medio Medio Baja Baja caida Media baja Sublimacion Medio Medio Baja Baja calda Baja

Tabla. 98. Resultados de mango pulpa, (Autoria propia, 2021). Tabla. 99. Resultados de mango pulpa charolado, (Autoria propia, 2021,

= 15
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4.3.3 RESULTADOS BIOCUERO MANGO CORTEZA.

4.3.4 RESULTADOS BIOCUERO BANANO PULPA.

Corte laser Medio Medio Baja Baja caida Baja
Corte laser Medio Medio Baja Baja caida Baja Grabado laser Medio Medio Baja Baja caida Baja
Grabado laser Medio Medio Baja Baja caida Baja Tinturado Medio Delgado Baja Baja caida Baja
medio
Tinturado Medio Delgado Baja Baja caida Baja
medio Serigrafia Medio Medio Baja Baja caida Baja
Serigrafia Medio Medio Baja Baja caida Baja Pintura manual Medio Medio Baja Baja caida Baja
Pintura manual Medio Medio Baja Baja caida Baja Bordado manual Medio Grueso Baja Baja caida Baja
pesado
Bordado manual Medio Grueso Baja Baja caida Baja
pesado Vinil térmico Medio Medio Baja Baja caida Baja
Vinil térmico Medio Medio Baja Baja caida Baja Ebru Art Medio Medio Baja Baja caida Baja
Ebru Art Medio Medio Baja Baja caida Baja Batik Medio Medio Baja Baja caida Baja
Batik Medio Medio Baja Baja caida Baja Tie Dye Medio Delgado Baja Baja caida Baja
medio
Tie Dye Medio Delgado Baja Baja calda Baja
medio Sublimacién Medio Medio Baja Baja caida Baja
Sublimacién Medio Medio Baja Baja caida Baja

Tabla. 100. Resultados de mango corteza, (Autoria propia, 2021).
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Tabla. 101. Resultados de banano pulpa, (Autoria propia, 2021).
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4.3.5 RESULTADOS BIOCUERO BANANO PULPA CHAROLADGQ.

Corte laser
Grabado laser

Tinturado

Serigrafia
Pintura manual

Bordado manual

Vinil térmico
Ebru Art
Batik

Tie Dye

Sublimacidon

Medio
Medio

Medio

Medio
Medio

Medio
pesado

Medio
Medio
Medio

Medio

Medio

Medio
Medio

Delgado
medio

Medio
Medio

Grueso

Medio
Medio
Medio

Delgado
medio

Medio

Tabla. 102. Resultados de banano pulpa charolado, (Autoria propia, 2021
~ , 118

Baja
Baja

Baja

Baja
Baja

Baja

Baja
Baja
Baja

Baja

Baja

Baja caida
Baja caida

Baja caida

Baja caida
Baja caida

Baja caida

Baja caida
Baja caida
Baja caida

Baja caida

Baja caida

Baja
Baja

Baja

Baja
Baja

Baja

Baja
Baja
Baja

Baja

Baja

4,3.6 RESULTADOS BIOCUERO BANANO CORTEZA.

Corte laser
Grabado laser

Tinturado

Serigrafia
Pintura manual

Bordado manual

Vinil térmico
Erbu Art
Batik

Tie Dye

Sublimacién

Tabla. 103. Resultados de banano corteza pulpa, (Autoria propia, 2021)..

Medio
Medio

Medio

Medio
Medio

Medio
pesado

Medio
Medio
Medio

Medio

Medio

Medio
Medio

Delgado
medio

Medio
Medio

Grueso

Medio
Medio
Medio

Delgado
medio

Medio

Baja
Baja

Baja

Baja
Baja

Baja

Baja
Baja
Baja

Baja

Baja

Baja caida
Baja calda

Baja calda

Baja caida
Baja calda

Baja caida

Baja caida
Baja caida
Baja caida

Baja caida

Baja caida

Baja
Baja

Baja

Baja
Baja

Baja

Baja
Baja
Baja

Baja

Baja
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4.3.7 RESULTADOS BIOCUERO FRESA.

Corte laser

Grabado laser

Tinturado

serigrafia

Pintura manual

Bordado manual

Vinil térmico

Ebru Art

Batik

Tie Dye

Sublimacién

Medio

Medio

Ligero

medio

Medio

Medio

Medio

Medio

Medio

Medio

Ligero

medio

Medio

Tabla. 104. Resultados de biocuero fresa, (Autoria propia, 2021).
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Delgado
medio

Delgado
medio

Delgado

Delgado
medio

Delgado
medio

Medio
grueso

Delgado
medio

Delgado
medio

Delgado
medio

Delgado

Delgado
medio

Baja

Baja

Baja

Baja

Baja

Baja

Baja

Baja

Baja

Baja

Baja

Media baja

Media baja

Media

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

Media

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

Media baja

4.3.8 RESULTADOS BIOCUERO FRESA CHAROLADA.

Corte laser

Grabado laser

Tinturado

Serigrafia

Pintura manual

Bordado manual

Vinil térmico

Ebru Art

Batik

Tie Dye

Sublimacion

Tabla. 105. Resultados de biocuero fresa charolada, (Autoria propia, 2021).

Medio

Medio

Medio

Medio

Medio

Medio

Medio

Medio

Medio

Medio

Medio

Delgado
medio

Delgado
medio

Delgado

Delgado
medio

Delgado
medio

Medio
Erueso

Delgado
medio

Delgado
medio

Delgado
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Media baja

Media baja
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4.4 DETERMINACION DE LOS CUEROS A EMPLEARSE.

4 4 APLICACIONES DEL BIOCUERO MANGO PULPA
o Vebm CHAROLADA.

El proceso de determinacion de los cueros a usarse, se realizo a través ~ “Analisis de materiales, tecnologias y estructuras, para la produccion y
de un analisis de los resultados de las muestras, en conjunto con las  disefo en marroquineria en la ciudad de Cuenca”.

pruebas de caracteristicas de los tejidos. Para apoyarse en la definicion A través de ello, se construyeron los siguientes cuadros, que definen las
de los usos, se empled también la guia del libro: “El gran libro del cuero”™  aplicaciones de los 8 biocueros expuestos a las 11 técnicas textiles.

y las tesis “Manual control de calidad en productos textiles y afines” y

4,4.1 APLICACIONES DEL BIOCUERO MANGO PULPA.

Corte laser Para lucir, Para caminar, Accesorios.
Grabado laser Para lucir, Para caminar, Accesorios
Corte laser Para decorar, Para lucir, Para trabajar, Para caminar, Accesorios. Tinturada No es conveniente.
Grabado laser Para decorar, Para lucir, Para trabajar, Accesorios. Serigrafia No es conveniente.
Tinturado No es conveniente. Pintura manual No es conveniente.
Serigrafia No es conveniente. Bordado manual Para lucir, Accesorios.
Pintura manual Para decorar, accesorios. Vinil térmico No es canveniente.
Bordado manual Para lucir, Accesorios. Erbu Art No es conveniente.
Vinil térmico No es conveniente. Batik No es conveniente.
Erbu Art No es conveniente. Tie Dye No es canveniente.
Batik No es conveniente. Sublimacién No es conveniente.
Tie Dye No es conveniente. Tabla. 107. Aplicacion de técnicas textiles en biocuero de mango pulpa charolada, (Autoria propia, 2021)
Sublimacién No es conveniente.

122 Tabla. 186. Aplicacion de técnicas textiles en biocuero de mango pulpa, (Autoria propia, 2021).
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4.4.3 APLICACIONES DEL BIOCUERO MANGO CORTEZA.

Tabla. 108. Aplicacion de técnicas textiles en biocuero de mango corteza, (Autoria propia, 2021).

Corte laser
Grabado laser
Tinturado
Serigrafia
Pintura manual
Bordado manual
Vinil térmico
Ebru Art
Batik

Tie Dye

Sublimacion

Para viajar, Para decorar, Para tra bEIjEI r, Para caminar accesorios.

Para viajar, Para decorar, Para trabajar, Para caminar accesorios.

Mo es conveniente.

Mo es conveniente.

Mo es conveniente.

Accesorios.

Mo es conveniente.

Mo es conveniente.

Mo es conveniente.

No es conveniente.

Mo es conveniente.

4.4.4 APLICACIONES DEL BIOCUERO BANANO PULPA.

Corte laser
Grabado laser
Tinturado
Serigrafia
Pintura manual
Bordado manual
Vinil térmico
Erbu Art

Batik

Tie Dye

Sublimacion

Para lucir, Para caminar, Accesorios.
Para lucir, Para caminar, Accesorios
No es conveniente.

No es conveniente.

No es conveniente,

Para lucir, Accesorios,

No es conveniente.

No es conveniente,

No es conveniente.

No es conveniente.

No es conveniente.

Tabla. 109. Aplicacion de técnicas textiles en biocuero de banano pulpa, (Autoria propia, 2021).
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4 APLICACIONES DEL BIOCUERO BANANO PULPA 4
.45 CHAROLADA. .46 APLICACIONES DEL BIOCUERO BANANO CORTEZA.

Corte laser Para viajar, Para decorar, Para trabajar, Para caminar accesorios.

Corte laser
Grabado laser
Tinturado
Serigrafia
Pintura manual
Bordado manual
Vinil térmico
Erbu Art

Batik

Tie Dye

Sublimacion

Para decorar, Para lucir, Para trabajar, Accesorios.

Para decorar, Para lucir, Para trabajar, Accesorios.

No es conveniente.
No es conveniente.
No es conveniente.
Para |I.ICiI‘, Accesorios.
No es conveniente.
No es conveniente.
No es conveniente.
Mo es conveniente.

No es conveniente.

Grabado laser
Tinturado
Serigrafia
Pintura manual
Bordado manual
Vinil térmico
Ebru Art

Batik

Tie Dye

Sublimacidn

Para viajar, Para decorar, Para trabajar, Para caminar accesorios.

Mo es conveniente.

Mo es conveniente.

Mo es conveniente.

Accesorios.

No es conveniente.

No es conveniente,

Mo es conveniente.

No es conveniente.

No es conveniente.

Tabla. 111. Aplicacion de técnicas textil bi deb Ipa, (Autori ia, 20211.
Tabla. 110. Aplicacion de técnicas textiles en biocuero de banano pulpa, (Autoria propia, 2021). ana plicacion defecnicas Foxes en biacbero e banano puips, ALIANE propia
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4 4.4,8 APLICACIONES DEL BIOCUERO FRESA.
.4.7 APLICACIONES DEL BIOCUERO FRESA CHAROLADA.

Corte laser Para lucir, Para decorar, Para trabajar, Accesorio.
Grabado laser Para lueir, Para decarar, Para trabajar, Accesorio.
Tinturado No es conveniente.
Serigrafia No es conveniente.

Corte laser
Grabado laser
Tinturado
Serigrafia
Pintura manual
Bordado manual
Vinil térmico
Ebru Art

Batik

Tie Dye

Sublimacion

Tabla. 112. Aplicacion de técnicas textiles en biocuero de fresa charolada, (Autoria propia, 2021).

Para lucir, Accesorio.
Para lucir, Accesorio.
Mo es conveniente.
No es conveniente.
MNo es conveniente.
Para |I.lCil‘, Accesorios.
No es conveniente,
No es conveniente.
No es conveniente.
No es conveniente.

No es conveniente.

Pintura manual
Bordado manual
Vinil térmico
Ebru Art

Batik

Tie Dye

Sublimacion

No es conveniente.

Para lucir, Accesarios.

Mo es conveniante.

No es conveniente.

No es conveniente.,

No es conveniente.

Mo es conveniente,

Tabla. 113. Aplicacion de técnicas textiles en biocuero de fresa, (Autoria propia, 2021)..

.5 CONCLUSION DE DEFINICION DE USOS DE BIOCUEROS.

La experimentacion, permitio tener una
vision general del comportamiento de estos
biomateriales expuestos a técnicas textiles
convencionales y con ellas a insumos y
materiales tradicionales.

Esta exploracion, ayudd a descartar las
técnicas como: tinturado, pintura manual, vinil
térmico, ebru art, batik, tie dye, y sublimacion.
En el caso de las técnicas de tinturado, batik
y tie dye, al ser expuesto el biocuero, se ve
afectado su grosor, textura y resistencia, ya
que se lo somete al agua por tiempos mayores

de 15 minutos, por ello el material se arruina.
En lo que concierne a la pintura manual y
serigrafia, las tintas comerciales para realizar
la técnica, son disruptivas con la esencia del
material, ya que presentan algunos quimicos
y modifican el fin del biocuero.

Referente al vinilo térmico, este presenta
poca adherencia a algunas de las muestras,
y en las que se adhiere bien, modifica la flor
del material. Al ser la materia prima del vinil
no compostable, difiere con el fin de un
biomaterial.

Y finalmente en el caso de la sublimacion, esta
no pigmenta bien el material ya que este es
100% de origen vegetal y no recepta la tinta de
sublimacion.

Es por ello que, en conclusion, las técnicas
textiles que son mas favorables para el trabajo
con este tipo de materiales son: Corte laser,
grabado laser y bordado manual (en este
caso es recomendable ejecutar la técnica con
insumos compostables o de origen natural).
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5.1 BRIEF DE DISENO.

« TARGET

Género: Femenino

Edad: 20-40 ahos

Ubicacion geografica: Ecuador, Guayas, Naranjal.

Perfil del usuario/cliente: Mujeres

Para mujeres conscientes amantes de la naturaleza que desean crear un impacto
sostenible a través de su filosofia de vida.

- DEFINICION DE USUARIO:

Dirigida para mujeres de 20 a 40 anos con status econdmico medio alto, lleva una
vida en conexion a sus origenes es consciente de lo que consume por lo tanto se
inclina hacia la moda ética donde es responsable con el medioambiente, ademas
le encanta lucir bien y siempre esta pendiente de las Gltimas tendencias, pero es
cuidadosa al elegir las prendas de su guardarropa.

- DESCRIPCION DEL PROYECTO:

Desarrollo de dos colecciones de marroquineria, implementando las
experimentaciones de técnicas textiles sobre biocueros de mango fresa y banano.

e OBJETIVO GENERAL:

Elaborar un conjunto de piezas de marroquineria, con identidad y un enfoque
de pertenencia, a través del estudio de las formas y cosmovision de la cultura
Valdivia materializada con biocueros de mango fresa y banano.

e MENSAJE:

El mensaje para transmitir a través de esta coleccion es promover al consumo
de biocuero como una alternativa del cuero tradicional hacia un consumo
responsable.

. CROMATICA
Fig. 33. Cromatica. Fuente (Autoria propia, 2021).

SWITCH SETTLE WONDER PECAN
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- CONCEPTO:

Valdivia, enigmatica, un camino de origen, que ensalza nuestra historia
y lo que nos precedio. Es su cosmovision y con ello los elementos
que ésta produjo, los detonantes de los disenos de estas colecciones,
abrazada por las arenas de la playa y empapada del agua del mar. Dos
colecciones primavera verano que rescatan rasgos de aquella sociedad

perdida. Y como aquel pueblo, en armanica coexistencia con su entorno,
materializa las propuestas con un biocuero, material que cumple un
ciclo continuo, ya que viene de un fruto y volvera a regenerarse en ello.
Organica, integral y mistica, asi se concibe “Valdivia”

RASGOS DE CONSTANTES VARIABLES
DISENOD
Formas Geomeétricas
cuadrados, rectangulos,
MORFOLOGIA circulos y lineas curvas
Silueta trapeizodal
SILUETA Lilueta rectangular
CROMATICA Color mostaza Color rosade
Color cafe Color azul oscuro
TEXTURA Aspera y lisa
Biocuero Jagua
MATERIALES Hile de bordar
Dualidad de textura dspera
TECNOLOGIA | Tecnica de unién Corte a laser
patchwork Grabado a laser
Bordado manual

Fig. 34. Cuadro de constantes y variables, (Autoria propia, 2020.

INSPIRACION:

Es asi pues que el eje gestante de esta coleccion se inspira en la
ceramica de la Cultura Valdivia, piezas que cuentan sus vivencias y en
lo que esta comunidad creia. Los aspectos formales son abstraidos
de vasijas, cuencas, esculturas y las famosas “Venus de Valdivia” para
dibujar asi siluetas compuestas por lineas curvas y rectas. La cromatica
nace de los procesos de elaboracion de dicha ceramica, cafés y beiges

cuando la arcilla esta en crudo, colores cobrizos cuando comienza a

Modboard de Inspiracién

o' s .
Fig.35. Moodboard de inspiracion, (Autoria propia, 2021).

cocerse, y marrones intensos colores que adquieren las piezas al pasar
de los tiempos. La sensacion semi aspera de la ceramica es transmitida
a través del material con el empleo de biocueros corteza pulpa, en
cambio la sensacion de feminidad, delicadeza y suavidad sera aportada
al disefo con el uso de biocueros pulpa. Y es de esa manera que nacen
estas piezas.
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El Moodboard se analizd de la tendencia de accesorios Pastoe coleccion otofo/invierno 2020/2021. Se realizd una exploracion de 5 o 2 BOCETACION.

los materiales, colores, tecnologias, siluetas y formas para determinar un cuadro de constantes y variables de los elementos que se

tomaron para la bocetacion.  PRIMERA COLECC'(]N

Modboard de tendencias

CLOE
Coleccion
Invierno 2019

Fig. 37. Primera coleccion. Fuente (Autoria propia, 2021).

NINA RICCI

Fig. 36. Moodboard de tendencia, (Autoria propia, 2021).

Fig. 38. Segunda coleccion. Fuente (Autoria propia, 2021).




5.2.1 BOCETOS FINALES.

La eleccion de los bocetos finales, se realizo a través de una dinamica de encuestas por Instagram, dicha evidencia se adjunta en los
anexos.

Fig. 39. Boceto final 1. Fuente (Autoria propia, 2021).

Fig. 40. Boceto final 2. Fuente (Autoria propia, 2021).

Fig. 41. Boceto final 3. Fuente (Autoria propia, 2021.
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Fig. 42. Boceto final 4. Fuente (Autoria propia, 2021).

Fig. 43. Boceto final 5. Fuente (Autoria propia, 2021.

Fig. 44. Boceto final 6. Fuente (Autoria propia, 2021).
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Fig. 45. Boceto final 7 Fuente (Autoria propia, 2021).

e

Fig. 46. Boceto final 8. Fuente (Autoria propia, 2021,

Fig. 47. Boceto final 9. Fuente (Autoria propia, 2021).

Fig. 48. Boceto final 10. Fuente (Autoria propia, 2021).

Fig. 49. Boceto final 11. Fuente (Autoria propia, 2021).

Fig. 50. Boceto final 12. Fuente (Autoria propia, 2021.




Fig. 51. Boceto final 13. Fuente (Autoria propia,

Fig. 52. Boceto final 14. Fuente (Autoria propia, 2021).

Fig. 53. Boceto final 15. Fuente (Autoria propia, 2021,

Fig. 54. Boceto final 16. Fuente (Autoria propia, 2021).

143

1]




5.3 PROTOTIPADO.

Fig. 55. Prototipo 1. Fuente (Autoria propia, 2021).

144

Fig. 5. Prototipo 2. Fuente (Autoria propia, 2020.

Fig. 57. Uso del producto 1. Fuente (Autoria propia,
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Fig. 60. Uso del
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Fig. 66. Uso del producto 4. Fuente (Autoria propia, 2021).




Fig. 69. Uso del producto 5. Fuente (Autoria propia, 2021. k

153

1]




9.3.1

FICHAS TECNICAS
DE PRODUCTO.

Fig. 70. Ficha técnica 1. Fuente (Autoria propia, 2021).
154

FICHA TECNICA N 1

Articulo : Mini bag

Descripcion: Mini bolso de uso casual

FRONTAL LATERAL

Tcm 6,5cm 6,5cm Tcm 9cm

3cm H
9cm
1cm
1,5cm
15¢cm
9cm 4cm
lcm
1,5cm  4,5cm 1,5cm
SUPERIOR INFERIOR
T
3cm
- } ----- T 7cm
3cm
8cm
INsUMOos: Materiales

1 Cierre nylon 15 cm café

1 Llave de cierre niquel

2 Cierres nylon 12 cm café

4 Apliques de tagua café

1 Aplique de tagua mostaza

Biocuero de banano Biocuero de mango

La correa se realiza con el tejido de frenza circular de
cuatro tiras de cuero.

Los apliques de tagua son cosidos manualmente a la
correq.

POSTERIOR
2cm
3,5cm
3,5cm
12cm
T 12¢cm
3cm
i 1,5¢cm
120 cm 2cm
3cm 9,5cm
3cm
i DETALLE INTERNO
1,5cm
3cm
| 1,5¢cm 4,5cm
=)
3cm
12cm
12¢cm
1,5¢cm
Observaciones Costuras:

Mdguina de columna
Puntada de 4mm
Aguja punta de lanza
Hilo #40

Fig. 71. Ficha técnica 2. Fuente (Autoria propia, 2021)
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FICHA TECNICA N 2

Articulo: Portaldpices

Descripciéon: Estuche portrador de Idpices para uso escolar o de oficina.

Biocuero de banano Biocuero de mango Hebilla

Eldstico

FRONTAL
9cm 4,5cm 23cm 4,5cm
19cm
/ \ 2,5 cm
1,5 cm
6,5 cm
2,5 cm e o o o s s o e 23x2cm §4x2,5cm 4,5cm
6,5 cm
2cm
S ¥ | 1,5¢cm
6,25cm 6,5cm 6,5cm 6,5cm 6,25cm
Grabado ldser
0,8cm E
0.8cm 0,3cm 0,8cm 23cm
INsuMos: Materiales
Hebilla i
Eldstico

156

Fig. 72. Ficha técnica 3. Fuente (Autoria propia, 2021).

POSTERIOR INTERNO

6,4cm 19 cm 6,4cm 9 cm
4cm
2,5 cm 18 cm
35cem ||\ Ty /
[IAN\S / -/
19,.5cm
6,4cm 6,4cm 6,4cm 6,4cm 6,4cm

Observaciones Costuras:

vlapiceros.

Se coloca eldstico en la parte interna para sujetar los

Mdqguina de columna
Puntada de 4mm
Aguja punta de lanza
Hilo #40

Fig. 73. Ficha técnica 4. Fuente (Autoria propia, 2021).
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FICHA TECNICA N 3

Articulo: Maleta

Descripcion: maleta para vigje

18cm

FRONTAL

3.2cml,5cm3,2cm 18cm

Tem |

7 cm

12,5cm

1,5cm|

3cm

3,5cm

12cm

6,5cm

3cm

1,5cm 5cm 6,5¢cm

2cm 4cm

4 2cm  6,5cm S5cm 1,5cm

Grabado laser

Insumos:
Cierre nylon de 54 cm
Remache metdlico
Argollas niquel semicuadradas

Materiales

Biocuero de banano Biocuero de mango Argollas

Fig. 74. Ficha técnica 5. Fuente (Autoria propia, 2021

16 cm

SUPERIOR

44 cm

LATERAL

16 cm

25cm

18cm

Fig. 75. Ficha técnica 6. Fuente (Autoria propia, 2021,

159




POSTERIOR

18cm 3,2cml,5¢cm3,2cm 18cm

Tem |

7cm

12,5¢cm

1,5¢cm|

3cm

1,5cm 5cm

6,5cm 2cm 2cm  6,5cm 5cm 1,5cm

Grabado ldser

3cm

3,5cm

12cm

6,5cm

Observaciones
Correa de 100 cm de largo

Costuras:

Mdqguina de columna
Puntada de 4mm
Aguja punta de lanza
Hilo #40

Fig. 76. Ficha técnica 7. Fuente (Autoria propia, 2021).

FICHA TECNICA N 4

Articulo: Rinonera

Escala 1: 2,5
Descripcion:
FRONTAL
2cm Bordado manual
4em ) - 0,5cm Punto cadeneta
4,5cm
1cm
2cm
3cm  2,75cm 6,5cm 2,75cm 3cm
SUPERIOR LATERAL
2cm 1cm 2cm
I e
4cm
2cm
1cm
2cm
7.5¢cm
18cm
InsuMos: Materiales
Hebilla

Cierre nylon 24 cm café
Hilo de bordar

v A

Biocuero de fresa Biocuero de mango  Hilo de bordar

hebilla

Fig. 78. Ficha técnica 9. Fuente (Autoria propia, 2021).
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POSTERIOR
2cm
2cm
3
3cm 5cm 2cm 5cm 3cm
7 N e
2Cm}[ e o o o o o o o
100 cm
Observaciones: Costuras:
El largo de la correa es maximo de 100 cm vy el sistema Mdquina de columna
de cierre es de hebilla metdlica h Puntada de 4mm
Aguja punta de lanza
Hilo #40

Fig. 78. Ficha técnica 9. Fuente (Autoria propia, 2021).

FICHA TECNICA N 5

Articulo: Portapanuelos

Descripcion:

FRONTAL

3cm 0,75cm 3,5cm0,75cm 3cm

2,5¢cm 0,75cm 3,5¢cm 0,75cm 2,5 ¢cm

Bordado manual
Punto cadeneta

FEEEEEEEEEEEEEE
S SRR E

Hilo de bordar

Biocuero de banano

Biocuero de mango

POSTERIOR LATERAL
3cm 0,75cm 3,5cm0,75cm 3cm
5cm
1.5em 10cm
2cm
1,5 cmﬁ
3cm
2,75cm 4,5cm 2,75cm
INsuMos: Materiales

—_— -
S

Hilo de bordolr

Fig. 79. Ficha técnica 10. Fuente (Autoria propia, 2021.
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" 5,3.4 PROCESO DE VALIDACION DE PRODUCTO.

El proceso de validacion del producto, estuvo
guiado por la conformacion de un grupo
focal, donde se realizd una entrevista no
estructurada con las participantes, al igual que
una encuesta. Las usuarias piloto, también
tuvieron la oportunidad de usar los productos,
para poder emitir una opinion mas real del
objeto. Las encuestas y las fotografias de todo
el proceso, cuentan adjuntadas en los anexos.

ENCUESTA DE VALORACION DE PRODUCTO.

Articulo para lucir.
Edad:
Lugar de residencia:
Ocupacion:
VALORACION ESTETICA.

1. Enuna escala del uno al diez, siendo el uno el puntaje minimo y el diez el valor mas
alto. ¢Como calificaria usted la forma de esta pieza de vestir?
Ingrese en el siguiente recuadro su calificacion:

2. Enuna escala del uno al diez, siendo el uno el puntaje minimo y el diez el valor mas
alto. ¢Como calificaria usted la eleccion de colores de esta pieza de vestir?
Ingrese en el siguiente recuadro su calificacion:

3. Enunaescaladel uno al diez, siendo el uno el puntaje minimo y el diez el valor mas
alto. ¢Como calificaria usted la eleccion de insumos (cierres, correas, adornos, etc.)
gue componen esta pieza de indumentaria?

Ingrese en el siguiente recuadro su calificacion:

4. Enuna escala del uno al diez, siendo el uno el puntaje minimo y el diez el valor mas
alto. ¢Como calificaria usted los acabados (costuras, dobladillos, detalles constructivos,
etc.) que forman esta pieza de indumentaria?

Ingrese en el siguiente recuadro su calificacion:

5. En conclusién, que podria decir usted en general de la parte estética del producto
(observaciones, recomendaciones, aciertos o errores, etc).

Fig. 80. Formato de encuesta 1. Fuente (Autoria propia, 2021).

VALDRACION FUNCIONAL

1.

En una escala del uno al diez, slends el uno el puntaje minimo y el dier el valor mas
alte. ¢ Cdme calificaria usted el desempefio de los cleres y sladeras de la pleza de
indurmentaria?

ingrese oo o dguiemrte recuadra su callfleacidn:

En uwna escaladel ung al diez, siend o o une @ puntae minimo v el diez el valar mas altg
SCGmo calificaria usted la colocacitn de la pleza de indumentana sobre el cuerpo ¢
tngrese en & dlguiente recuadra su califleacidn:

En una escala del uno al diee, sienda ol uno el puntaje minima v el diar el valor mds
alte, fCama ealificaria usted ol sgpacio que dispone |3 pleza de ndementaria?
fagrese en o dguiemte recuades su callfiescidn:

En wna escala del uno al diez, siendo el uno ¢l puntaje minirmo g el die: el valor mas
alte, $Cama calificaria usted la sensacidn al tacto del obyjeto de mdumentaria?
fngrese en & Hguiende recuadra su callficacidn

fid Wpo de matenol @ parg uited, 00 que malerkn orée que se asemea P

En conclusidn, que padra decir wited &n gengml de le perte funcional gel producto
{istema de cherre, wie ¥ oolacocion, sensacidn al tacte, copadidad, odoptabivdod, #c)

Fig. 81. Formato de encuesta 2. Fuente (Autoria propia, 2020.

165




»

PREGUNTAS GEMERALES.

1. d5abe usted que esun blocuere?

Sl

2. {Sabia usted que este producto se elabord con biocuero?

NO

1. Despuds de conocer e matenial con e gue estd elaborsdo este producho,
cambio em algo la concepcitn que wsted tuvo al inicio de su interaccion con el

articulo?

4, ¢Usaria usted este producta?

Fig. 82. Formato de encuesta 3. Fuente (Autoria propia, 2021).

Fig. 83. Usuarios de validacion del producto 1. Fuente (Autoria
propia, 2021).

Fig. 84. Usuarios de validacion del producto 2. Fuente
propia, 2021).

(Autoria

Fig. 86. Usuarios de validacion del producto 4. Fuente (Autoria propia, 2021).

Fig. 85. Usuarios de validacion del producto 3. Fuente (Autoria
propia, 2021).

En conclusion, de esta evaluacion, se puede
acotar, que todas las participantes del grupo
focal coincidieron en que usarian este tipo
de productos y que apoyan la iniciativa de
innovar en materiales que sean amigables
con el medio ambiente. En la interaccion
con el producto, hay algunos puntos a tomar
en cuenta, como acabados y detalles en las
costuras, que no quedan tan prolijos o son
resistentes como en los cueros o cuerinas
convencionales, ya que por la naturaleza del
material presentan algunas fallas, mismas que
se podrian solucionar, repensando el diseno y
la técnica de elaboracion.

Este grupo focal tuvo una buena recepcion
del producto, y se vieron muy interesadas
en consumirlo, dicha reaccion alienta a la
introduccion de este tipo de materiales en el
panorama de indumentaria nacional.
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El presente trabajo de titulacion pone a la mesa los biocueros de; mango, banano vy fresa, para a
través de la aplicacion de técnicas textiles y su conversion a objetos de marroquineria, determinar si
estos son aptos o no para ser considerados como materia prima en este segmento de la produccion.
Dando como conclusion lo siguiente:

Los biocueros receptaron mejor las técnicas textiles donde intervienen métodos de fabricacion digital
como; corte y grabado laser. En lo que refiere a técnicas tintoreas, en algunas experimentaciones
produce debilitacion del tejido, ademas que el acabado que ofrece no es el mas idoneo, y sin
contar que los productos tradicionales para ejecutar estas técnicas, por tener procedencia quimica
contrarrestan con la esencia del material. Los bordados se conjugan muy bien con el material, aunque
hay que tener cuidado en los insumos que se emplean para ejecutar dicha técnica textil, procurando
usar siempre insumos biodegradables o compostables para entonar con la naturaleza del biocuero.

En lo que refiere a la convertibilidad de la materia prima, esta es similar al de un tejido convencional,
ya que no es un tejido disruptor en el proceso de confeccion con la maquinaria convencional, aunque
puede presentar problemas de dano en la flor del material en detalles constructivos.

Los biocueros son materiales que no generan contaminacion, ni acumulacion textil, es mas, son
productos degradables. En cuanto a ello, se llegd a determinar que este tipo de tejidos comienza
su proceso de degradacion en climas calidos y hUmedos, ya que estas condiciones ambientales
aceleran sus procesos de degradacion, en cambio en climas frios y calidos secos, se conserva por
tiempos prolongados.

Es asi, que, gracias a este proceso, se puede precisar que este tipo de materiales son aptos para
la elaboracion de objetos de marroquineria, aunque los mismos estan ligados a un cuidado y
mantenimiento para prolongar su vida Gtil.

Este tipo de materias primas con sus respectivos cuidados, pueden transformar la realidad de una
industria que ano a ano genera heridas que poco a poco pueden hacer colapsar nuestro ecosistema.
Los biocueros permiten al usuario una conexion con los procesos naturales, ya que con ellos se puede
vivir y disfrutar la experiencia de portar un producto que se modifica de acuerdo a las condiciones
de su ambiente, y como la naturaleza lo hace otra vez suyo y lo lleva a la tierra, para generar un ciclo
continuo.
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RECOMENDACIONES

El avance y desarrollo de nuevos materiales, se da gracias a una investigacion y
experimentacion constante, es por ello que a continuacion se detalla las siguientes
recomendaciones, las cuales nacen del proceso de investigacion y experimentacion del
presente trabajo de grado.

Es preciso que se continde con la experimentacion en el area de técnicas tintoreas, con
insumos de procedencia natural para mejorar su resultado en la aplicacion sobre los
biocueros.

Es recomendable también comparar este tipo de materiales con otros biocueros, tanto
nacionales como internacionales, y de esa manera levantar un registro real a disposicion de
los disenadores y artesanos locales.

Para mejorar los acabados en las piezas confeccionadas, es recomendable utilizar el
método de fabricacion digital, ya que el mismo simplifica el proceso de armado y permite
que las piezas se acoplen mejor sin danar la flor del tejido.

En cuanto a los insumos, se sugiere emplear estructuras o fusionables de origen natural,
para que no danen la esencia y el principio de este tipo de materiales.

Finalmente, se recomienda tener un muestrario a disposicion de disenadores y artesanos,
para que puedan conocer el material, asi como también elaborar kits de experimentacion
para que estos puedan ser probados y conocidos por la comunidad de hacedores de
marroquineria de la region.
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ANEXOS 1
ENTREVISTAS.

Para dar contexto al proyecto de investigacion sobre los biocueros en Ecuador, se recurrio a realizar entrevistas no
estructuradas para levantar informacion de estos materiales en el panorama nacional.

La entrevista se realizo a tres personas que trabajaron o estan trabajando en el desarrollo de los mismos. EI medio
empleado para realizar dicha entrevista, fue a través de llamada telefonica, en la cual se mantuvo una conversacion en
base a tres preguntas claves:

1..Considera usted que los biocueros son viables para su uso dentro de la industria de indumentaria y moda?

2.LCual cree que seria el impacto que tendria este tipo de materiales en los actores que son parte de la industria de
indumentaria y moda?

3..Considera usted que el consumidor ecuatoriano esta preparado para aceptar productos con origen en biocueros?

Ademas de las preguntas descritas, se entablo una conversacion organica con los entrevistados para conocer mas a fondo
su experiencia con este tipo de materiales. Las opiniones levantadas de dichas platicas seran transcritas a continuacion.

Cristina Munoz.
Disenadora, Coordinadora D. Lab de la Universidad San Francisco de Quito.

Sobre los biocueros, expuso lo siguiente:

“En general ahora los biomateriales estan en un proceso de experimentacion para evaluar sus posibles usos, tanto como
para empaques o para el mundo de la indumentaria, me parece que tanto para Ecuador como para otros paises podria
ser aplicable, pero necesitamos reinventar ciertos procesos para que eso suceda. Por ejemplo, no tienen tanta duracion y
la gente pregunta si resiste lavadora o si puede escalarse, yo creo que también podemos tratar de cambiar la concepcion
de las cosas, del como funciona la industria. Entonces podemos pensar que la gente cultive sus materiales y que haya
centros cercanos donde se hagan los materiales con materia prima con desperdicios industriales, agroindustriales o por
ejemplo utilizando residuos, pero necesitamos crear un sistema que permita eso de manera mas eficiente, y por ahora el
proceso esta mas en laboratorio...Si bien un biomaterial puede resistir al agua ,puede tener cualidades increibles, pero aun
falta llegar al punto del escalamiento y pueda suceder realmente que se use residuos y no llegar a lo mismo de siempre
que es cultivar para producir, hay que evitar los cultivos. Y es simplemente que los biomateriales utilicen residuos, con
materiales locales, es necesario pensar que no tiene que venir ese material de otro lugar, sino utilizar recursos propios
de la zona, lo que tengo localmente... es necesario pensar en muchas cosas para que este tipo de materiales cambie el
modelo existente...si puede aplicarse a la moda y a la indumentaria, pero ain queda mucho por recorrer...

AUn no estamos listos para realmente cambiar la manera en como nosotros concebimos un biomaterial, se necesita de
una gran inversion, estamos listos ahora para crear soluciones que realmente reemplace este estilo de vida, tiene que
cambiar muchas cosas, para que un biomaterial se pueda insertar en la moda, se tiene que cambiar los procesos, se
necesita ser mucho mas circular”

Ninoska Merchan.
Disenadora Textil y Moda, Docente y CEO de NINO ESTUDIO.

“Realmente si considero la viabilidad dentro de estos productos en el panorama nacional, personalmente ya son
alrededor de 3 afos que trabajo con este tipo de materiales y he podido trabajar con artesanos en la construccion de
articulos que toman como base a los biocueros, es interesante las posibilidades que este tipo de materiales puede
brindar dentro de la industria, el hecho de que en mi caso, estos sean producidos con desechos de granjas y mercados
expendedoras de fruta le hacen un producto mas amigable con el medio ambiente.

El'impacto de los mismos dentro de la industria a mi parecer en el rubro de creativos seria muy importante, ya que
como disenadores siempre estamos en la busqueda de nuevas bases textiles, en cuanto al consumidor, le puede
resultar un poco dificil de adaptarse, ya que mantener una pieza de biocuero es diferente a los cuidados que se le da a
un objeto de disefo convencional, creeria que antes de introducir al mercado, seria conveniente testearlos con grupos
focales e incluir en el producto un manual de uso.

Hay un grupo creciente de usuarios que se alinean a lo sustentable y creo que este producto dentro de ese sector
tendria gran acogida, siempre y cuando ensenandoles a cuidar el objeto”

Nelson Duenas.
Micélogo Investigador, director de MycoMaker.

“Yo considero que son viables, en este caso particular de micelio logra tener las caracteristicas minimas para ser
usado como cuero, en la indumentaria como textil, y hay muchas variables, en desarrollo tecnologico se puede
hacer muchisimo mas, no solo lograr las condiciones dptimas minimas necesarias para que el cuero sea aceptado
en la industria, sino también mejorar muchisimo sus propiedades, que es algo que no se puede hacer con el cuero
tradicional tan facilmente, en cambio el biocuero es algo que ‘puede ser disenable porque sale de un organismo vivo
que uno puede manipular sus condiciones de crecimiento y los factores que generan una u otra propiedad en el
material y eso genera una versatilidad tremenda al momento de disenar un material en este caso un cuero, por ello
es totalmente viable y es cuestion de invertir en investigacion y desarrollo.

El impacto es muy fuerte, hace poco nos invitaron a un evento de micologia de hongos, en el cual fueron invitados a
dar una charla varios directores o fundadores que hacen cuero en estados unidos y ya se estan relacionando estas
empresas con marcas famosas de la moda, marcas que estan asociadas con gente reconocida dentro de la industria
de la moda, y el impacto que esta generando es tremenda, mas alla de ser una cosa rara la manera en la que se
presenta esta opcion al mercado es muy interesante y apegada a la moda de lujo, a un entendimiento distinto del lujo,
mas sustentable, amigable con la naturaleza. Ya no es una hipotesis ya se esta haciendo en otras marcas.

Yo considero que el ecuatoriano si esta preparado para aceptar a nivel conceptual, a nivel de usabilidad, a nivel de
poder comprar y no sentir como algo raro. Lo que, si el consumidor ecuatoriano es muy sensible al costo, de cuanto
cuesta este producto y por ahora estos materiales se estan escalando y aunque ya tienen una inversion interesante
esto sucede en paises del extranjero. En Ecuador, no esta pasando eso necesariamente por ello los costos del producto
no son muy economicos y por el tema de costos, el consumidor ecuatoriano no estaria tan de acuerdo”
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Abstract of the project E—

Title of the project Experimentation of technical textiles in bio-leather made from mango, strawberry and mango.

Project subtitle

The production of leather goods leaves a very deep footprint on the planet. Year after year,
these pieces end up in garbage dumps causing textile accumulation, not counting the cruelty
with which the raw material is obtained. That is why this research work carried out an analysis,

Summary: application of textile techniques, evaluation of experimentation and validation of mango,
strawberry and banana bio-leathers for their implementation as an alternative for the
production of leather goods. For that reason, they were used in the construction of six leather
goods, which exemplify its behavior and performance in this area.

Keywords Sustainable, ethical, innovation, ecology, biomaterials.

Student Bueno Armijos Dania Gisella

ID 0920141553 Code 75754

Director Dis. Manuel Eduardo Villalta Ayala, Mgt.

Co-director:

. . F ik
Para uso del Departamento de Idiomas >>> Revisor: = F‘-.w. wory

Karina Durdn Andrade

N°. Cédula Identidad 010260367-7




muuggnmn
ERPERIMENTACIONES

AUTOR

DANIA GISELLA BUENO ARMIJOS
CUENCA - ECUADOCR - 2021

El presente muestrario, registra un proceso experimental,
el cual se desarrollo en el trabajo de titulacion denominado
“EXPERIMENTACION DE TECNICASTEXTILES EN BIOCUEROS
ELABORADOS A PARTIR DE MANGO, FRESA Y BANANO"
cuenta con un total de (33) muestras de biocuero, en las cuales
se aplico distintas técnicas textiles.

Cada una de las muestras cuenta con informacion que describe
el resultado de las pruebas a las cuales fueron sometidas, asi
también como otros detalles técnicos que amplian Ia
informacion sobre este tipo de materiales.
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terial: Biocuero de mango pulpa charolado

FAVORABLE

CARACTERISTICAS
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3cm T
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0,5cm

Geometral
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Técnica: Corte a laser

Tiempo: 24 segundos Velocidad : 80 mm

Potencia 100 watt Medidas : 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C13%
CROMATICA Color mostaza M 38 %
Y 97 %
K 3%
MATERIALES

_ Biocuero de mango pulpa charolado de
10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

Tomar en cuenta la disposicién de los motivos
que se utilizara para la realizaciéon de la mues-
tra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obte-
ner.

Material: Biocuero de mango cortezay pulpa

FAVORABLE

CARACTERISTICAS

09cm

1,9cm

1,8cm

1cm

1,1cm

Geometral

1,3cm

1,8cm

0,8cm

0,3cm

To3em

0,3cm :

03cm T

10
™M

Técnica: Corte a laser

Tiempo: 9 segundos Velocidad : 80 mm

Potencia 100 watts Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C 30%
CROMATICA Color curcuma M 68 %
Y 100 %
K 31%
MATERIALES

_ Biocuero de mango corteza y pulpa de
10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

Tomar en cuenta la disposicion de los motivos
que se utilizara para la realizacién de la mues-
tra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obte-
ner.




Material: Biocuero de mango pulpa

FAVORABLE

CARACTERISTICAS

Geometral

1,4cm
1,2cm
1,4cm

: 0,3cm
T 02cm

29cm

3,1cm

0,7cm

03cm |

1,4cm

1,3cm

02cm T

10
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0,2cm

2,8cm

02cmT
0,15cmI

190

2,8cm

0,3 cm:

Técnica: Corte a laser

Tiempo: 24 segundos Velocidad : 80 mm

Potencia 100 watt Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C 13%
CROMATICA Color mostaza M 38 %
Y 97 %
K 3%
MATERIALES

_ Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

Tomar en cuenta la disposicion de los motivos
que se utilizara para la realizacion de la mues-
tra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obte-

ner.

Material: Biocuero de banano pulpa

FAVORABLE

CARACTERISTICAS

3,1cm

0,7cm

1,4cm

1,3cm

0,3cm

1,4cm

Geometral

1,2cm
1,4cm

T 02cm

29cm

03cm |

02cm T
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2,8cm

0,3 cm:

Técnica: Corte a laser

Tiempo: 24 segundos Velocidad : 80 mm

Potencia 100 watt Medidas : 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C 31%
CROMATICA Color café M 63%
Y 75%
K 32%
MATERIALES

_ Biocuero de banano pulpa de 10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

Tomar en cuenta la disposicién de los motivos
que se utilizara para la realizacion de la mues-
tra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obte-

ner.
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Material: Biocuero de mango pulpa charolado

FAVORABLE

CARACTERISTICAS

Material: Biocuero de banano corteza y pulpa FAVORABLE CARACTERISTICAS
Geometral Técnica: Corte a laser
Tiempo: 24 segundos Velocidad : 80 mm
1,3cm 1,3cm
 E—— — Potencia 100 watt Medidas : 10 cm alto y 10 cm ancho
] Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida
0,7 cm
02emT I:I Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm
03cm |
8222 :I§ )( §|:| Distorsion: Baja
02cmT
07cm |:| 10 C 63%
M1 cRomATICA Color cafe M 67 %
Y 55%
K 69%

MATERIALES

_ Biocuero de banano corteza y pulpa de
10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

Tomar en cuenta la disposiciéon de los motivos

que se utilizara para la realizacion de la mues-

tra, asi mismo configurar velocidad y potencia

de acuerdo a los resultados que se desee obte-
ner.

0,5cm
04cm
04cm
04cm
04cm
04cm

Geometral

0,Tcm

04cm
0,1cm

0,3cm
0,1cm

0,2¢cm
0,3cm
0,3cm
0,3cm
0,3cm
0,3cm
04cm
0,1cm
0,3cm
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Técnica: Corte a laser

Tiempo: 24 segundos

Velocidad : 80 mm

Potencia 100 watt

Peso: ligero 19 gr

Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja

Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C32%
CROMATICA Color canela M 59%
Y 61%
K 32%
MATERIALES

_ Biocuero de mango pulpa charolado de
10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

Tomar en cuenta la disposicién de los motivos

que se utilizara para la realizacidon de la mues-

tra, asi mismo configurar velocidad y potencia

de acuerdo a los resultados que se desee obte-
ner.

Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho




Material: Biocuero de fresa FAVORABLE CARACTERISTICAS
Técnica: Corte a laser
Geometral
558585 & ¢© Tiempo: 42z sequndos Velocidad : 80 mm
_ ' Potencia 100 watt Medidas: 10 cm alto y 10 cm ancho
o . I Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida
1,3 em Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm
Bam ] N L S S S Y S — Distorsion: Baja
03cm | [ 1 [ 1 [ 1 10
C 32%
1,5cm CM / 0
’ CROMATICA  Color café M 59 %
1 HEE | (LI L | L] L] Y 61%
0,5cm 1 - - - K 32 %
—iL—T C—JyuL/|a CJdyuL=
- —1 L — L — MATERIALES
_ Biocuero de fresa de 10x10Cm
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__ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

Tomar en cuenta la disposicidon de los motivos
que se utilizara para la realizacion de la mues-
tra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obte-
ner.

Material: Biocuero de fresa charolado

FAVORABLE

CARACTERISTICAS

0,5cm
0,3cm
T0,2cm
10,3cm
10,2cm
10,3cm

0,5cm

0,6 cm

Geometral
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Técnica: Corte a laser

Tiempo: 24 segundos Velocidad : 80 mm

Potencia 100 watt Medidas : 10 cm alto y 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C 13%
CROMATICA Color café M 38 %
Y 97 %
K 3%
MATERIALES

_ Biocuero de fresa charolado de 10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

Tomar en cuenta la disposicién de los motivos
que se utilizara para la realizacion de la mues-
tra, asi mismo configurar velocidad y potencia
de acuerdo a los resultados que se desee obte-
ner.




CARACTERISTICAS

terial: Biocuero de mango pulpa charolado

FAVORABLE CARACTERISTICAS

Material: Biocuero de mango cortezay pulpa

FAVORABLE

Técnica: Grabado a laser Técnica: Grabado a laser

13cm  13cm Tiempo: 8 minutos Velocidad : 220 m/s Tiempo: 1 minutoy 40's Velocidad : 220 m/s
| '| | | 8,13cm |
Potencia 28 watt Interlineado: 0,045 mm ' - Potencia 28 watt Interlineado: 0,045 mm
1S
07em | Peso: ligero 19 gr Medidas : 10 cm alto y 10 cm ancho § I Peso: ligero 19 gr Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho
03 EE I:I Elasticidad: Media baja Caida: baja caida Elasticidad: Media baja Caida: baja caida
0,3cm
4cm | —1 . ., . . ., .
8§ emT E >< il:l 10 Distorsion: Baja Grosor: delgado 0.2 mm 0 Distorsion: Baja Grosor: delgado 0.2 mm
o |:| ™ C11% M C 30%
I:I I:I CROMATICA Color mostaza M 50 % CROMATICA Color curcuma M 68 %
Y 82% Y 100 %
Sy )y (— K 1% K 31%
D@
I:I MATERIALES MATERIALES

_ Biocuero de mango pulpa charolado de
10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

_ Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

La velocidad que se emplea sobre el biomate-
rial esta sobre los 200 con una potencia de 28
lo que permite que grabe el motivo de manera
exitosa sin realizar perforaciones al mismo,
tener en cuenta el disefo para no perforar el
motivo.

Observaciones :

Es necesario realizar una previa experimenta-
cion con la técnica de grabado a partir del
calculo de la velocidad, interlineado, potencia
y tiempo para determinar si es favorable. Nota-
blemente la textura rigida del mango cortezay
pulpa es recomendable por su espesor.




terial: Biocuero de mango pulpa

FAVORABLE

CARACTERISTICAS

0,5cm
0,4cm
0,4cm
04cm
0,4cm
0,4cm

10
™M

Técnica: Grabado a laser

Tiempo: 9 minutos Velocidad : 220 m/s

Potencia 28 watt Interlineado: 0,045 mm

Peso: ligero 19 gr Medidas : 10 cm altoy 10 cm ancho

Elasticidad: Media baja Caida: baja caida

Distorsion: Baja Grosor: delgado 0.2 mm

C11%
CROMATICA Color mostaza M 50 %
Y 82%
K 1%
MATERIALES

_ Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

El material empleado, mango pulpa charolado
no es el mejor biomaterial para esta técnica ya
que no resiste el grabado a laser por el grosor
que posee, es importante tener en cuenta
grosor y motivo para tener un buen resultado.
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Material: Biocuero de banano pulpa FAVORABLE CARACTERISTICAS
Geometral Técnica: Grabado a laser
EEEEEE E E Tiempo: 12 minutos Velocidad : 220 m/s
e — Potencia 28 watt Interlineado: 0,045 mm
R R — Peso: ligero 19 gr Medidas : 10 cm alto y 10 cm ancho
1,5cm
Elasticidad: Media baja Caida: baja caida
0,3cm
02cm [ —1 [ 1 [ ] . ., .
0,3cm — — Distorsion: Baja G : del 2
— = — — 0 | rosor: delgado 0.2 mm
C 29%
1,5cm CM
CROMATICA  Color canela M 53 %
0,5¢cm ] ] L — - Y 71 0/0
mimim mimim m K 25%
L UL/ = ]
= =01 — ]
LI L L L | | MATERIALES

_ Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones :

Se recomienda analizar la complejidad de las
tramas puede ser uno de los mayores proble-
mas si no se quiere que un motivo se demore
mucho tiempo.




:— Material: Biocuero de banano pulpa charolado FAVORABLE CARACTERISTICAS Material: Biocuero de banano cortezay pulpa FAVORABLE CARACTERISTICAS :—
9 =— & =
Técnica: Grabado a laser Técnica: Grabado a laser
Geometral
EEEEEEE £ Tiempo: 2 minutos Velocidad : 220 m/s 565 56555555 565 Tiempo: 2 minutos Velocidad : 220 m/s
a :o‘:o;o‘:o;o‘: a 3 . OO0 O © OCOCOO © © OC ) ‘
Potencia 28 watt Interlineado: 0,045 mm _ Potencia 28 watt Interlineado: 0,045 mm
R Peso: ligero 19 gr Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho Peso: ligero 19 gr Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho
1,5cm
Elasticidad: Media baja Caida: baja caida Elasticidad: Media baja Caida: baja caida
0,3
0,2cm
03 cm e — Distorsion: Baja Grosor: delgado 0.2 mm 05cm Distorsion: Baja Grosor: delgado 0.2 mm
I_ _I 10 o 0,4cm 10
1,5 cm M C 13? oem CM C 63%
1 CROMATICA  Color café M 38 % o4cm CROMATICA  Color cafe M 67 %
0,5cm 1 | 1 L L Y 97 % 0:4cm Y 55%
K 3% K 69%
MATERIALES
MATERIALES
_ Biocuero de mango pulpa charolado de ]

10x10Cm

" Motivo de adobe illustrator _ Biocuero de banano corteza y pulpa de

10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones :
Observaciones:
El grabado a laser sobre la superficie de bio-
cuero de pulpa charolada funciona favorable-
mente no hay perforaciones y la calidad del
grabado es 6ptima. Se efectud una trama sen-
cilla para determinar el menor tiempo posible
el grabado.

La base del biomaterial banano cortezay
pulpa no se recomienda trabajar debido a que
la técnica de grabado al momento de quemar
queda la superficie oscura por lo que no distin-
gue el motivo llevado a cabo.
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FAVORABLE

terial: Biocuero de fresa charolado

CARACTERISTICAS

3,1cm

0,7cm

03cm |

1,4cm

1,3cm

02cm T

Técnica: Grabado a laser

Tiempo: 6 minutos

Velocidad : 220 m/s

: 0,3cm
1,4cm
1,2cm

T 02cm
1,4cm
29cm

Potencia 28 watt

Interlineado: 0,045 mm

Peso: ligero 19 gr

Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho

Elasticidad: Media baja

Caida: baja caida

Distorsion: Baja

Grosor: delgado 0.2 mm

CROMATICA Color café

C 32%
M 59 %
Y 61 %
K 32%

02cmT
2,8cm
2,8cm
03cm]

)
t
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N

o

1 0,15ecmT

MATERIALES

_ Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

dientes a la CNC.

En esta gama de bases textiles, depende
mucho del grosor del material, y de acuerdo a
ello se realiza las configuraciones correspon-

Material: Biocuero de fresa charolado

FAVORABLE

CARACTERISTICAS

3,1Tcm

0,7 cm

03cm |

1,4cm

1,3cm

02cm T

Técnica: Grabado a laser

Tiempo: 6 minutos Velocidad : 220 m/s

0,3cm
1,4cm
1,2¢cm
T 02cm
1,4cm
29cm

Potencia 28 watt Interlineado: 0,045 mm

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C 32%

CROMATICA Color café M 59 %
Y 61%

K 32 %

28cm
02cmT
0,15cm1L
2,8cm
03cm]

—y
H—t
£
o]
N
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MATERIALES

_ Biocuero de mango pulpa de 10x10Cm
_ Motivo de adobe illustrator

Observaciones:

Para obtener el grabado de calidad es necesa-
rio determinar el grosor del biocuero ya que de
ello dependera un resultado positivo. Asi
mismo la complejidad del motivo determina
una mayor duracion en el tiempo de grabado.




terial: Biocuero de mango pulpa charolado

FAVORABLE

CARACTERISTICAS

Geometral

-

10
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Técnica: Bordado manual

Tiempo: 25 minutos Medidas : 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C 13%
CROMATICA Color mostaza M 38 %
Y 97 %
K 3%
MATERIALES

_ Biocuero de mango pulpa 10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

Se recomienda utilizar insumos compostables
o faciles de reciclar. Tomar en cuenta la puntay
grosor de la aguja, con el fin de causar el
menor dano posible al tejido..

Material: Biocuero de mango pulpa

FAVORABLE

CARACTERISTICAS

Geometral
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Técnica: Bordado manual

Tiempo: 30 minutos Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C 13%
CROMATICA Color mostaza M 38 %
Y 97 %
K 3%
MATERIALES

_ Biocuero de mango pulpa 10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

Se recomienda utilizar insumos compostables
o faciles de reciclar. Por la naturaleza del mate-
rial también es importante tomar en cuenta la
punta y grosor de la aguja, con el fin de causar
el menor dano posible al tejido.




terial: Biocuero de mango cascaray pulpa

FAVORABLE

CARACTERISTICAS

Geometral

10
c™M
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Técnica: Bordado manual

Tiempo: 1 hy 30 minutos Medidas : 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C 13%
CROMATICA Color mostaza M 38 %
Y 97 %
K 3%
MATERIALES

_ Biocuero de mango cascara y pulpa
10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

Se recomienda utilizar insumos compostables
o faciles de reciclar. Por la naturaleza del mate-
rial también es importante tomar en cuenta la
punta y grosor de la aguja, con el fin de causar
el menor dano posible al tejido. También es
interesante el juego de texturas, y contrastes
que se puede lograr.
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Material: Biocuero de banano pulpa FAVORABLE CARACTERISTICAS
Técnica: Bordado manual
Geometral
Tiempo: 40 minutos Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho
Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida
Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm
Nz T
~ sl Distorsion: Baja
Q. i, o C 13
N X G CROMATICA  Color mostaza ~ M38%
= — = — Y 97 %
— — = — K 3%
S\\\HHHH//é S\\\HHHH//é
— = = = MATERIALES
_ Biocuero de banano pulpa 10x10Cm

_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

Se recomienda utilizar insumos compostables
o faciles de reciclar. Por la naturaleza del mate-
rial también es importante tomar en cuenta la
punta y grosor de la aguja, con el fin de causar
el menor dano posible al tejido..




terial: Biocuero de banano pulpa charolado

FAVORABLE

CARACTERISTICAS
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Geometral
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Técnica: Bordado manual

Tiempo: 25 minutos Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C13%
CROMATICA Color café M 38 %
Y 97 %

K 3%

MATERIALES

_ Biocuero de banano pulpa charolado

10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

Se recomienda utilizar insumos compostables
o faciles de reciclar. Tomar en cuenta la punta 'y
grosor de la aguja, con el fin de causar el
menor dano posible al tejido.
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Material: Biocuero de banano cortezay pulpa
Geometral
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Técnica: Bordado manual

Tiempo: 30 minutos

Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr

Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja

Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

C 63%

CROMATICA Color cafe M 67 %
Y 55%

K_69%

MATERIALES

_ Biocuero de banano corteza y pulpa
10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

Se recomienda utilizar insumos compostables
o faciles de reciclar. Por la naturaleza del mate-
rial también es importante tomar en cuenta la
puntay grosor de la aguja, con el fin de causar
el menor dano posible al tejido. También es
interesante el juego de texturas, y contrastes
que se puede lograr.




xperimentacion #24 Experimentacion #25

: terial: Biocuero de fresa FAVORABLE CARACTERISTICAS Material: Biocuero de fresa charolado FAVORABLE CARACTERISTICAS
@ ===
Geometral Técnica: Bordado manual Geometral Técnica: Bordado manual
Tiempo: 30 minutos Medidas : 10 cm altoy 10 cm ancho Tiempo: 30 minutos Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho
1,3cm 1,3cm 1,3cm 1,3cm
'. '. I Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida ’ j | Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida
Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm orem] Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm
0,7 cm Distorsion: Baja 8§ an I:I Distorsion: Baja
03 emt I:I 03emT
8,3 em | 8,‘21 cm | 1 —1
Acm | | | :I s cm |
02cmT 10 0,7 cm 10 0
0,7 cm CM C 57% - CM C 57@
B I:I CROMATICA  Color mostaza ~ M 64% Color mostaza ~ M64%

I:I Y e @D@ I:I CROMATICA Y 62%
D@ K 72% [ @@ K 72%
)\ (3

I 1 1
@@ MATERIALES |:| MATERIALES
1

_ Biocuero de fresa 10x10Cm _ Biocuero de fresa charolado 10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos. _ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones : Observaciones :

Se recomienda utilizar insumos compostables
o faciles de reciclar. Tomar en cuenta la punta 'y
grosor de la aguja, con el fin de causar el
menor dano posible al tejido.

Se recomienda utilizar insumos compostables
o faciles de reciclar. Por la naturaleza del mate-
rial también es importante tomar en cuenta la
puntay grosor de la aguja, con el fin de causar
el menor dano posible al tejido.
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Material: Biocuero de mango pulpa charolado

CARACTERISTICAS
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FAVORABLE Material: Biocuero de mango cascaray pulpa FAVORABLE CARACTERISTICAS :—
-
Técnica: Serigrafia tenica: Sarigraf
Geometral Geometral Técnica: Serigrafia
Tiempo: 2 minutos Medidas : 10 cm altoy 10 cm ancho Tiempo: 2 minutos Medidas : 10 cm altoy 10 cm ancho
| 13em 13em Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida
Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm
Distorsion: Baja Distorsion: Baja
0,7¢cm
02cmT D
03cm |
oacm] /) ) (= 10
0zemt 0 C 13% M C 13%
0.7 cm I:I M CROMATICA Color mostaza M 38 % CROMATICA Color mostaza M 38 %
|:| I:I Y 97 % Y 97 %
K 3% K 3%
D@
MATERIALES Z MATERIALES

NE

I

_ Biocuero de mango pulpa charolado
10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

A pesar de ser este un material liso, con el cual
se obtiene una buena definicion del motivo, no
se recomienda utilizar las tintas tradicionales
ya que no se fijan al material. Por ello se sugie-
ro por optar usar el biocuero en crudo como
tinta de serigrafia.

_ Biocuero de mango casacara y pulpa
10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

No es recomendable realizar esta técnica sobre
este material, por las irregularidades que este
presenta, lo cual no nos permite obtener
buena definicién del motivo. Aunque si lo que
se busca lograr son formas abstractas, podria
ser buena opcion utilizar el biocuero en crudo
como tinta de serigrafia.




FAVORABLE

terial: Biocuero de mango pulpa

CARACTERISTICAS

Técnica: Serigrafia

Geometral

Tiempo: 2 minutos

Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

214

C 13%
CROMATICA Color mostaza M 38 %
Y 97 %
K 3%
MATERIALES

_ Biocuero de mango pulpa 10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

Se recomienda utilizar tintas con bases natura-
les o de consistencia semejante al biocuero en
crudo, ya que las tintas tradicionales no se
adhieren de manera adecuada a la superficie
del biocuero.

Material: Biocuero de banano pulpa

FAVORABLE

CARACTERISTICAS

0,7 cm

0,3cm

0,7 cm

Geometral

1,3cm 1,3cm
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Técnica: Serigrafia

Tiempo: 2 minutos Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja

CROMATICA Color mostaza

C 13%
M 38 %
Y 97 %

K 3%

MATERIALES

_ Biocuero de banano pulpa 10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

El biocuero de banano pulpa es lisa la superfi-
cie por lo que la técnica tiene un resultado
positivo. Sin embargo, al momento de secar
con temperatura alta el acabado pierde brilloy
se remueve con facilidad. Evaluando todos
estos aspectos, podemos concluir que esta
técnica no es efectiva.




Experimentacion #30

Experimentacion #31
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MATERIALES

_ Biocuero de banano corteza y pulpa
10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

No es recomendable realizar esta técnica sobre
este material, por las irreqgularidades que este
presenta. Aunque si lo que se busca lograr son
formas abstractas, podria ser buena opcién
utilizar el biocuero en crudo como tinta de
serigrafia.
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Material: Biocuero de banano cortezay pulpa FAVORABLE CARACTERISTICAS Material: Biocuero de banano pulpa charolado FAVORABLE CARACTERISTICAS | S—
—
Técnica: Seriarafi e
Geometral €cnica: >erigratia Geometral Técnica: Serigrafia
Tiempo: 2 minutos Medidas : 10 cm altoy 10 cm ancho Tiempo: 2 minutos Medidas : 10 cm alto y 10 cm ancho
1,3cm 1,3cm
Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida ] Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida
Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm
07cm Distorsion: Baja 07cm| Distorsion: Baja
02cmT 02cm] D
03cm T o3am [
oremt 04 cm | L) (=
07cm 1C?v| C 13% orem| I:I 10 C 13%
CROMATICA Color café M 38 % M CROMATICA Color café M 38 %
Y 97 % Y 97 %
K 3% K 39

MATERIALES

_ Biocuero de banano pulpa charolado
10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

A pesar de ser este un material liso, con el cual
se obtiene una buena definiciéon del motivo, no
se recomienda utilizar las tintas tradicionales
ya que no se fijan al material. Por ello se sugie-
ro por optar usar el biocuero en crudo como
tinta de serigrafia.
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Técnica: Serigrafia

Tiempo: 2 minutos Medidas : 10 cm alto y 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja
C 32%
A A M 59 %
CROMATICA Color café
© Y 61%

K 32%

MATERIALES

_ Biocuero de fresa 10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

No se recomienda utilizar tinta serigrafica
plastisol porque no se seca. Ademas, al secar
con calor el resultado no es 6ptimo, el brillo de
la grafica pierde colory la tinta se corre, por lo
que no es recomendable.

FAVORABLE

Material: Biocuero de fresa charolado

CARACTERISTICAS
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Geometral
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Técnica; Serigrafia

Tiempo: 2 minutos Medidas : 10 cm altoy 10 cm ancho

Peso: ligero 19 gr Caida: baja caida

Elasticidad: Media baja Grosor: delgado 0.2 mm

Distorsion: Baja
C 32%
CROMATICA Color café M 59 %
Y 61%

K 32%

MATERIALES

_ Biocuero de fresa charoaldo 10x10Cm
_ Hilo de bordar y mullos.

Observaciones:

El biocuero charolado no funciona porque el
aditivo que posee no permite que la tinta
penetre sobre la base por lo que al secar da
como resultado una base pegajosa de areas
secadas y otras no. De modo que secar el tinte
la grafica baja la calidad por que el tinte se
reseca y opaca el motivo.
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txperimentacién #33

: terial: Biocuero de mango cascaray pulpa FAVORABLE CARACTERISTICAS
L
Técnica: Vinil térmico
Geometral
EEE EEEEEEEE EEE Tiempo: 5 minutos Temperatura: 161
Peso: ligero 19 gr Medidas: 10 cm altoy 10 cm ancho

05 cm l@ @ Elasticidad: Media baja Caida: baja caida
04cm . s .
04cm Distorsion: Baja Grosor: delgado 0.2 mm
0,4cm
0,4cm
0,4cm W @@
10

™M

C13%

CROMATICA Color mostaza M 38 %
Y 97 %

K 3%

MATERIALES

_ Biocuero de mango cascaray pulpa
10x10Cm

_ Adobe illustrator

_ Lamina de vinil

Observaciones:

El vinil se adhiere de manera satisfactoria al
biocuero, es importante tener en cuenta la
temperatura de la plancha para no danar el
vinil ni la superficie del biocuero. La tempera-
tura de la plancha debe ser consistente, mien-
tras que el tiempo de exposicion tiene que ser
el minimo.




