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Abstract: The main objective of this thesis is to analyze the feasibility of giving a second life to the brick rubble 
generated in the city of Cuenca, Ecuador. This waste often ends up in landfills without proper utilization. 
The project begins with a comprehensive process that includes the collection, classification, and 
analysis of this rubble, allowing for a detailed analysis of its physical and mechanical properties. 
The analysis revealed that brick rubble, due to the presence of clay lumps in its composition, can be 
used in the manufacture of nonstructural materials, specifically type B masonry blocks, in accordance 
with the requirements established in the INEN 3066 standard. With the support of the Magno factory, 
various blocks incorporating brick rubble were produced. The produced blocks were compared with 
the factory's standard product, demonstrating that the incorporation of brick rubble improves the 
block's strength and reduces its cost, offering a sustainable solution that addresses two key issues: 
proper waste management and the demand for construction materials.

Key words:

Resumen: El objetivo principal de la tesis es analizar la viabilidad de otorgar una segunda vida a 
los escombros de ladrillo generados en la ciudad de Cuenca, Ecuador, residuos que 
frecuentemente terminan en botaderos sin un aprovechamiento adecuado. El proyecto 
comienza con un proceso integral que incluye la recolección, clasificación y estudio de 
estos escombros, permitiendo un análisis detallado de sus propiedades físicas y mecánicas. 
El análisis realizado reveló que los escombros de ladrillo, debido a la presencia de terrones de arcilla 
en su composición, pueden ser aprovechados en la fabricación de materiales no estructurales, 
específicamente en bloques para mampostería tipo B, de acuerdo con los requisitos establecidos en 
la norma INEN 3066. Con el apoyo de la fábrica Magno, se produjeron distintos bloques que incorporan 
escombros de ladrillo. Los bloques elaborados fueron comparados con el producto estándar de 
la fábrica, demostrando que la incorporación de escombros de ladrillo mejora la resistencia del 
bloque y reduce su costo, ofreciendo una solución sostenible que aborda dos problemáticas clave: 
el manejo adecuado de residuos y la demanda de materiales de construcción.

Palabras clave: Escombros, ladrillo, materiales, desperdicios, sostenibilidad, optimización. Rubble, brick, materials, waste, sustainability, optimization.


