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Resumen 

El presente estudio plantea un plan de mantenimiento de los equipos críticos en el puerto de DP World 

Posorja, donde la disponibilidad operativa actual se encuentra en 91.35%. La investigación parte del 

contexto de alta exigencia en la operación portuaria, en la que cualquier interrupción representa 

pérdidas significativas. Se plantea como objetivo mejorar la planificación del Mantenimiento Basado 

en Condición (CBM) para incrementar la confiabilidad y reducir tiempos de inactividad. La 

metodología adoptada es de carácter no experimental y combina técnicas cualitativas y cuantitativas 

aplicadas sobre datos históricos y entrevistas al personal técnico. Se identificaron parámetros técnicos 

críticos como vibración, temperatura y presión, y se diseñó una propuesta para redistribuir 

eficientemente horas hombre, agrupar tareas de mantenimiento y priorizar intervenciones según la 

criticidad de los equipos. Entre los resultados esperados se incluye la reducción de intervenciones 

innecesarias, mayor eficiencia en la gestión de recursos y una mejora significativa en la disponibilidad 

de los equipos. Se concluye que la aplicación de estrategias de CBM optimizadas permitirá anticipar 

fallos potenciales y fortalecer la gestión operativa del puerto, asegurando una respuesta más proactiva 

en todos los procesos de mantenimiento. 
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mantenimiento predictivo; mantenimiento basado en condición; disponibilidad operativa; equipos 

críticos; gestión de mantenimiento portuario; análisis de fallas; monitoreo de condición. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

V 

 

 

Abstract  

This study proposes a maintenance plan for the critical equipment at the DP World Posorja port, where 

the current operational availability stands at 91.35%. The research is framed within the context of 

high operational demands in port activities, where any disruption results in significant losses. The 

main objective is to improve the planning of the Condition-Based Maintenance (CBM) strategy to 

increase reliability and reduce downtime. The adopted methodology is non-experimental in nature 

and combines both qualitative and quantitative techniques applied to historical data and interviews 

with technical staff. Critical technical parameters such as vibration, temperature, and pressure were 

identified, and a proposal was designed to efficiently redistribute man-hours, group maintenance 

tasks, and prioritize interventions based on equipment criticality. Expected outcomes include the 

reduction of unnecessary interventions, greater efficiency in resource management, and a significant 

improvement in equipment availability. The study concludes that the implementation of optimized 

CBM strategies will allow the anticipation of potential failures and strengthen the port’s operational 

management, ensuring a proactive response across all maintenance processes.  
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