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RESUMEN

RESUMEN

Este estudio de investigacion aborda la intervencion de disefio interior de un taller de carpinteria denominado el pino, con
el objetivo de responder a las necesidades espaciales, funcionales y humanas tanto de los usuarios externos, como clientes
y visitantes, como de los usuarios internos, incluyendo trabajadores y artesanos especializados en carpinteria. Las
problematicas identificadas se relacionan con una distribucion espacial inadecuada, la falta de condiciones ergondmicas
en las areas de trabajo y la insuficiente calidad ambiental y perceptual dentro del taller. Estos factores afectan
directamente la productividad, comprometen el bienestar de los trabajadores y debilitan la identidad espacial del

establecimiento.
La propuesta se desarrolla a partir de principios de disefio interior aplicados a entornos productivos, integrando como ejes
rectores la eficiencia espacial, la adaptacion ergondmica, las condiciones de seguridad, el confort ambiental y el disefio

centrado en el usuario. De esta manera, el proyecto busca mejorar el funcionamiento del taller mientras fortalece la

experiencia, seguridad y bienestar de los usuarios que interactiian dentro del espacio.

Palabras Clave: Disefio interior, Espacios industriales, Carpinteria, Bienestar laboral, Ergonomia, Seguridad industrial.
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ABSTRACT

ABSTRACT

This research study examines the interior design intervention of a woodworking workshop called el pino, with the aim of
addressing the spatial, functional, and human needs of both external users such as clients and visitors and internal users
including workers and carpentry artisans. The identified issues are related to an inadequate spatial distribution, the lack of
ergonomic conditions in work areas, and insufficient environmental and perceptual quality within the workshop. These
factors directly affect productivity, compromise workers’ well-being, and weaken the spatial identity of the establishment.

The proposal is developed through interior design principles applied to productive environments, integrating spatial
efficiency, ergonomic adaptation, safety conditions, environmental comfort, and user-centered design as guiding
principles. In this way, the project seeks to improve the functionality of the workshop while strengthening the experience,

safety, and well-being of the users who interact within the space.

Keyswords: Interior design, Industrial spaces, Carpentry, Workplace wellbeing, Ergonomics, Industrial safety

Carlos Steven Aucapifia Joela Dis. Christian Geovanny Sigcha Cedillo, Mgt.
Autor del trabajo Director
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OBJETIVOS

OBJETIVOS

Objetivo general:

Disefiar una fabrica de carpinteria a partir de criterios de bienestar en espacios de trabajo y disefio centrado en el usuario

para aportar a la eficiencia, seguridad y confort de los trabajadores.

Objetivos especificos:

OE1-Analizar los fundamentos tedricos y conceptuales relacionados con el disefio centrado en el usuario y el bienestar en

espacios de trabajo, con el fin de establecer un marco referencial aplicable al redisefio interior de fabricas de carpinteria.
OE2-Diagnosticar el estado actual de la fabrica de carpinteria el pino, identificando las principales problematicas
espaciales, ergonomicas, de seguridad y de experiencia del usuario que afectan tanto a los trabajadores como a los

clientes.

OE3-Definir criterios de disefio interior basados en la funcionalidad, ergonomia, estética y confort, orientados a la

creacion de un espacio de trabajo eficiente, seguro y alineado con las necesidades de los usuarios.
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PROBLEMATICA

PROBLEMATICA

Los talleres dedicados a la produccion en madera constituyen, més alld de su funcidon manufacturera, entornos donde
convergen la expresion creativa, el saber artesanal heredado y las exigencias practicas tanto de quienes producen como de
quienes adquieren los productos. No obstante, gran parte de estos establecimientos adolece de deficiencias estructurales
en su configuracion interior: la zonificacion espacial resulta con frecuencia inadecuada, generando flujos de circulacion
ineficientes que derivan en condiciones de riesgo para la integridad fisica de los trabajadores; los requerimientos
ergonomicos propios de las tareas ejecutadas son sistematicamente ignorados, lo que compromete el rendimiento laboral y
deteriora progresivamente la salud de los operarios y la experiencia perceptual del usuario externo al recorrer el taller se
ve empobrecida, dado que los ambientes no logran comunicar ni reflejar la calidad intrinseca del trabajo artesanal que en
ellos se desarrolla. Frente a este escenario, se hace evidente la necesidad de una intervencion desde el disefio interior que
sea capaz de articular, de manera simultdnea y coherente, las demandas operativas del personal, las condiciones de
seguridad inherentes al proceso productivo y la calidad de la experiencia ofrecida al visitante, integrando como ejes
transversales la funcionalidad espacial, la adecuacion ergondmica, la expresion estética y el confort ambiental dentro del

taller carpintero.
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CAPITULO 1: USUARIO Y SITIO

INTRODUCCION

El presente capitulo tiene como finalidad desarrollar el analisis
del usuario y del sitio como base inicial para el proyecto de redisefio
interior de la fabrica de carpinteria el pino. Este estudio permitira
comprender las condiciones actuales del espacio industrial y las
dinamicas que se desarrollan dentro del taller, identificando las
relaciones existentes entre el usuario, las actividades productivas y el

entorno fisico donde estas se ejecutan.

Para el desarrollo de este analisis se abordaran distintos aspectos
relacionados con el funcionamiento general de la carpinteria,
considerando tanto las caracteristicas espaciales del galpon como las
necesidades de los trabajadores y usuarios que interactiian diariamente
dentro del lugar. A partir de ello, se estudiaran elementos como la
distribucion actual de las areas, los recorridos internos, las condiciones
de iluminacion y ventilacion, la ubicacion de maquinaria, las areas de
almacenamiento y las dindmicas de circulacion presentes en el taller.

Asimismo, el capitulo permitira examinar las condiciones
constructivas y ambientales del sitio, tomando en cuenta factores que
influyen directamente en el desarrollo de las actividades productivas,
tales como dimensiones del espacio, accesos, organizacion funcional,
relacion entre areas y condiciones de seguridad. Este analisis busca
entender como el espacio responde actualmente a las necesidades del
taller y qué aspectos requieren ser reconsiderados dentro del proceso

de disefio.

De igual manera, se realizara un estudio enfocado en los usuarios que
forman parte del funcionamiento de la carpinteria, analizando las
actividades que desempefian, sus recorridos dentro del espacio, las
posturas de trabajo, la interaccion con maquinaria y herramientas, asi
como las necesidades fisicas y funcionales que surgen durante la
jornada laboral. Este proceso permitird identificar problematicas
relacionadas con ergonomia, confort, seguridad y eficiencia operativa,
aspectos fundamentales para el posterior desarrollo de la propuesta de

disefo.

Ademas, se analizara la relacion existente entre el usuario y el entorno
productivo, entendiendo que las condiciones espaciales pueden influir
directamente en la experiencia laboral, el desempeiio de las
actividades y el bienestar de quienes utilizan el taller. En este sentido,
el capitulo busca generar una comprension integral del contexto actual
de la fabrica, permitiendo reconocer tanto las fortalezas como las

problematicas presentes dentro del espacio.

De esta manera, el analisis del usuario y del sitio se plantea como una
herramienta fundamental para establecer criterios y lineamientos que
orientaran el desarrollo del proyecto, permitiendo que las futuras
decisiones de disefio respondan de manera coherente a las condiciones
reales del lugar y a las necesidades especificas de los usuarios que

habitan el espacio.
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CAPITULO 1: USUARIO Y SITIO

1.1. Usuario

El usuario constituye uno de los elementos principales dentro del
analisis del proyecto, debido a que las dinamicas de trabajo
desarrolladas en la fabrica de carpinteria el pino dependen
directamente de la interaccion constante entre las personas, el espacio
y los procesos productivos. En este sentido, comprender las
necesidades, actividades y formas de uso del entorno resulta
fundamental para establecer criterios de diseflo coherentes con el

funcionamiento real del taller.

Dentro de la carpinteria interactiian distintos tipos de usuarios, entre

los que se encuentran propietarios, operarios, trabajadores
especializados y clientes que visitan el espacio de manera ocasional.
Cada uno de ellos mantiene una relacion diferente con el entorno,
generando necesidades especificas relacionadas con circulacion,
seguridad, confort y funcionalidad.

Los wusuarios permanentes corresponden principalmente a los
trabajadores encargados de las actividades de corte, perforado, lijado,
ensamblaje y acabado de piezas de madera. Estas labores requieren
esfuerzo fisico constante, permanencia prolongada dentro del taller y
contacto continuo con maquinaria, herramientas y materiales de gran
tamafio. Debido a ello, las condiciones espaciales influyen
directamente en aspectos relacionados con movilidad, ergonomia,
visibilidad y bienestar durante la jornada laboral.

Asimismo, existen usuarios temporales como clientes, proveedores o
visitantes, quienes interactian con el espacio en momentos especificos
relacionados con entrega de materiales, revision de productos o
atencion comercial. La presencia de estos usuarios genera la necesidad
de contar con areas de circulacion mads claras, espacios organizados y

condiciones de seguridad adecuadas dentro del taller.

Figura 1

Nota. La imagen evidencia un entorno productivo colaborativo por andres (2019), iStock.
https:/www.istockphoto.com/es/foto/grupo-de-personas-que-trabajan-en-una-carpinter%C3%ADa-haciendo-
muebles-gm1176901094-328327332/
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CAPITULO 1: USUARIO Y SITIO

1.1.1. Analisis del usuario

En la fabrica de carpinteria el pino converge distintos perfiles de usuarios cuyas actividades, exposicion a riesgos y condiciones de trabajo

inciden de manera directa sobre las decisiones de disefio interior. A continuacion, se presenta la caracterizacion de los usuarios internos y externos

que forman parte del presente caso de estudio.

1.1.2. Perfil del usuario interno

(Maestro carpintero — Operarios— Operario de maquinaria — Propietario — Cliente visitante)

Figura 2

1. Maestro carpintero
Actividades principales
Supervision de procesos productivos
Ensamble de estructuras complejas
Revision de medidas y calidad
Corte, perforacion y armado
Espacios que ocupa
Area de ensamble
Mesas de trabajo centrales
Zona de corte y perforacion
Recorridos generales del taller
Riesgos
Posturas prolongadas en ensamble
Manipulacion de piezas pesadas
Exposicion a polvo y ruido
Riesgos de impacto o atrapamiento manual
Posturas prolongadas en el corte
Necesidades fisicas / ergonémicas / ambientales
Mesas de trabajo a altura adecuada
Iluminacion puntual para ensambles finos

EPP completo (guantes, proteccion auditiva, mascarilla)

Nota. Imagen de maestro carpintero,
https://www.pinterest.com/pin/3025924742783412//

Figura 3

Nota. Imagen de maestro carpintero,
https://www.pinterest.com/pin/672021575697138202//
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CAPITULO 1: USUARIO Y SITIO

Figura 4

Nota. Imagen de un operario,
https://www.pinterest.com/pin/3025924742783412//

2. Operarios
Actividades principales
Lijado inicial, intermedio y final
Aplicacion de pintura, sellador y laca
Revision de acabados y correcciones
Ensamble
Espacios que ocupa
Zona de lijado
Area de pintura y acabado
Mesas auxiliares
area de ensamble
Riesgos

Alta exposicion a particulas en suspension

Inhalacién de vapores de selladores y lacas
Movimientos repetitivos de brazos y hombros

Riesgo de resbalones por polvo acumulado

Inhalacion de polvo fino
Necesidades fisicas / ergonémicas / ambientales
Extraccion o circulacion de aire mas eficiente
Superficies estables para apoyar piezas

Iluminacion suficiente para ver imperfecciones

Mascarillas adecuadas y lentes antipolvo

3. Operarios de maquinaria
Actividades principales
Uso de sierra, cepilladora, tupi, perforadora
Preparacion y dimensionado de madera
Organizacion de piezas para procesos posteriores

Espacios que ocupa

Zona de cepillado y corte
Area de perforacién

Pasillo central para movilizar piezas

Figura 5

Nota. Tmagen de operario
https://www.pinterest.com/pin/3025924742783412//
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Figura 6

Nota. Equipo de trabajo en una carpinteria.
https://www.pinterest.com/pin/681662093639059225/

CAPITULO 1: USUARIO Y SITIO

Riesgos
Exposicion directa a maquinaria de corte
Ruido elevado
Fatiga por manipulacion de tablones
Golpes por piezas largas en circulacion

Golpes por piezas de estas maquinas
Necesidades fisicas / ergonémicas / ambientales

Espacio libre alrededor de maquinas

Sealética visible

Proteccion auditiva obligatoria Figura 7
Orden para evitar tropiezos

Mesas auxiliares para la colocacion del material

4. Propietario
Actividades principales
Coordinacion general de produccion
Supervision de calidad
Comunicacion con clientes y trabajadores
Participacion parcial en ensamble o corte
Espacios que ocupa
Recorridos generales
Area de ensamble
Acceso y zona de almacenamiento
Riesgos
Transito constante entre areas operativas
Exposicion al ruido, polvo y residuos
Falta de espacio definido para supervision y gestion
Falta de espacio y delegado del almacén
Necesidades fisicas / ergonémicas / ambientales
Zona de supervision o punto de control

Mejor visibilidad general

Recorridos despejados

Espacio para documentos o planificacion

Nota. imagen en apologia al propietario
https:/www.pinterest.com/pin/681662093639059225/
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5. Distribuidores
Actividades principales
Distribucion de materia prima
Entrega de pedidos y coordinaciones con el propietario
Espacios que ocupa
Acceso principal
Area cercana a la entrada (por seguridad)
Riesgos
Exposicion accidental a polvo o ruido
Ingreso sin sefialética clara
Falta de espacio seguro y delimitado
Necesidades fisicas / ergonémicas / ambientales
Zona definida de atencion
Seguridad visual (delimitar ingreso)

Reduccion de exposicion a polvo en area de entrada

Figura 8

Nota. Distribuidor en una carpinteria._https://www.pinterest.com/pin/681662093639059225/
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CAPITULO 1: USUARIO Y SITIO

Tabla 1

Nota. Perfil de usuario que muestra el perfil de los usuarios que interviene en este espacio. Elaboracion propia (2026).
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CAPITULO 1: USUARIO Y SITIO

1.2. Sitio
1.2.1. Analisis de sitio
El capitulo dedicado al usuario cuyo proposito es comprender de
manera integral las condiciones actuales de la fabrica de carpinteria el
pino y establecer los fundamentos que orientaran el proceso de

intervencion en el disefio interior.

Esta etapa parte de un enfoque cualitativo que articula la informacion
teorica desarrollada en el capitulo precedente con una observacion
directa y sistematica del entorno real de trabajo. El objetivo central
consiste en determinar como se organiza el espacio, cuales son las
necesidades de los usuarios y qué factores inciden sobre la eficiencia,

la seguridad y el bienestar dentro del taller.

Con este proposito, se llevd a cabo un levantamiento del lugar

mediante visitas técnicas, registro fotografico y relevamiento

arquitectonico del estado actual de la edificacion. Estos insumos

permitieron reconocer que, desde su fundacion en 2005, el taller ha
experimentado un crecimiento de caracter empirico, incorporando
maquinaria y areas de trabajo sin respaldo en una planificacion
formal. Como resultado, la distribucion espacial evidencia soluciones
improvisadas, las instalaciones carecen de criterios técnicos
apropiados y los procesos productivos manifiestan necesidades de

reorganizacion desde la perspectiva del disefio interior.

De manera paralela, se diseflaron y aplicaron instrumentos de
recoleccion de informacién dirigidos a los distintos actores que

interactian con el espacio.

El analisis del caso se concentra en examinar aspectos espaciales,
funcionales, ergonémicos y operativos, lo que implica evaluar la

distribucion existente, la organizacion de las areas de trabajo.

Figura 9

Nota. Imagen satelital del terreno, fuente. Google maps (2026)
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CAPITULO 1: USUARIO Y SITIO

1.2.2. Ubicacién y contexto

Se encuentra ubicada en la parroquia San Joaquin, en la ciudad
de Cuenca, provincia del Azuay, Ecuador. El taller se emplaza dentro
de un contexto urbano-residencial El entorno inmediato del taller
presenta accesibilidad vehicular y conexion con vias principales de
circulaciéon, permitiendo el ingreso y salida de materiales,
herramientas y productos terminados. Asimismo, el sector cuenta con

infraestructura basica.

Figura 10

6,1

29,22

30,29

En cuanto a las caracteristicas fisicas del lugar, la carpinteria se
desarrolla dentro de un galpon industrial adaptado para procesos de
fabricacion y ensamblaje de mobiliario en madera. El espacio cuenta
con amplias areas interiores destinadas al uso de maquinaria,
almacenamiento y trabajo manual, asi como una altura considerable
que favorece parcialmente la ventilacion y el desarrollo de actividades

industriales.

17,01

Planta Actual
Escala 1:150
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Figura 11

Nota. Imagen satelital del terreno, Fuente. Google maps (2026)

Figura 12

Nota. Adaptado de google maps (2026). Elaboracion propia.
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Figura 14

Figura 13

Nota. Vista interior de la fibrica el pino. Elaboracion propia (2026).

Nota. Vista frontal de la fabrica el pino. Elaboracion propia (2026).

Figura 15

Figura 16

Nota. Vista lateral derecha de la fabrica el pino. Elaboracion propia (2026).

Nota. Vista frontal de la fabrica el pino. Elaboracion propia (2026).
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Figura 17

Figura 18

Nota. Vista lateral derecha de la fabrica el pino. Elaboracion propia (2026).

Nota. Vista posterior de la fabrica el pino. Elaboracion propia (2026).

Figura 19

Nota. Vista interior de la fabrica el pino. Elaboracion propia (2026).
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1.3. Caracteristicas arquitectonicas del espacio

La fabrica de carpinteria el pino funciona dentro de un galpon
metalico de aproximadamente 420 m?, configurado como un espacio
de caracter industrial destinado al desarrollo de actividades de
fabricacion, ensamblaje y almacenamiento de piezas de madera. El
espacio presenta una altura interior variable entre 4,50 y 3,50 metros,
condicion que favorece parcialmente la operacion de maquinaria
industrial y la manipulacion de piezas de gran longitud, permitiendo

mantener un area libre de obstaculos verticales dentro del taller.

La estructura principal estd conformada por columnas metalicas
distribuidas longitudinalmente a lo largo del galp6n, las cuales
sostienen la cubierta y delimitan de manera estructural el espacio
interior. La ausencia de divisiones internas permanentes genera una
planta continua y abierta, donde todas las etapas del proceso
productivo se desarrollan dentro de un mismo ambiente. Esta
condicidon proporciona amplitud visual y flexibilidad operativa; sin
embargo, también genera interferencias entre areas de trabajo,
acumulacion de materiales y falta de delimitacion clara entre procesos

productivos.

La cubierta estd compuesta principalmente por planchas de zinc
galvanizado y paneles translucidos de plastiluz, elementos que
permiten el ingreso parcial de iluminacidn natural al interior del taller.
No obstante, la distribucion y estado actual de estos paneles no
garantizan una iluminacion homogénea en todo el espacio, generando
zonas con escasa visibilidad, especialmente en areas de trabajo técnico
como lijado, perforado y acabado. Asimismo, se identifican
filtraciones de agua en determinados sectores de la cubierta,
principalmente en las uniones laterales y puntos cercanos a las
aberturas del galpon, afectando las condiciones ambientales y de

mantenimiento del espacio.

Las paredes del taller presentan una configuracion heterogénea
compuesta por bloque de hormigdn, ladrillo, cerramientos metalicos y
secciones de plastiluz. Esta combinacion de materiales evidencia un
crecimiento progresivo y empirico del taller, resultado de
ampliaciones y adaptaciones realizadas segin las necesidades
productivas surgidas con el tiempo. Debido a ello, el espacio presenta
diferencias visibles

en acabados, materialidad y condiciones

constructivas entre distintas zonas del galpon.
El piso es de hormigon industrial, material que responde
adecuadamente a las exigencias de carga y transito constante
generadas por la maquinaria y movilizacion de materiales pesados. Sin
embargo, durante el levantamiento arquitectonico se identificaron
irregularidades en determinadas areas, incluyendo un hundimiento
aproximado de 4 m? que afecta la estabilidad del recorrido y dificulta

el desplazamiento seguro de operarios y piezas dentro del taller.

En relacion con las condiciones ambientales, la ventilacion natural
depende principalmente de una abertura lateral ubicada hacia el fondo
del galpon y de pequeiias aperturas distribuidas en ciertos sectores de
la cubierta y cerramientos. A pesar de ello, la ventilacion existente
resulta insuficiente para disipar adecuadamente el polvo en suspension
generado durante actividades de corte y lijado, provocando
acumulacion de particulas y afectando las condiciones de confort y

calidad del aire dentro del espacio de trabajo.

Por otra parte, el sistema de iluminacion artificial estd compuesto por
luminarias LED distribuidas de manera irregular dentro del taller. La
disposicion actual de estos elementos no garantiza una cobertura
luminica uniforme, generando zonas de penumbra y visibilidad
limitada que afectan la precision de tareas manuales y técnicas

desarrolladas por los operarios.
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ANALISIS MATERICO DE LOS ELEMENTOS
CONSTITUTIVOS DEL ESPACIO

Tabla 2

Nota. Ficha técnica el pino. Elaboracion propia (2026).
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ANALISIS MATERICO DE LOS ELEMENTOS
CONSTITUTIVOS DEL ESPACIO

Tabla 3

Nota. Ficha técnica el pino. Elaboracion propia (2026).

29



CAPITULO 1: USUARIO Y SITIO

1.4. Producto y servicio
1.4.1. Producto

La produccion principal de la fabrica de carpinteria el pino se
enfoca en la elaboracion de mobiliario y elementos de madera
destinados a diferentes usos residenciales, comerciales y funcionales.
Entre los productos desarrollados dentro del taller se encuentran
muebles de almacenamiento, mesas, puertas, repisas, closets,
mobiliario personalizado y piezas elaboradas bajo pedido, las cuales
son fabricadas mediante procesos de corte, perforado, ensamblaje,

lijado y acabado.

Los productos realizados dentro de la carpinteria se caracterizan por
mantener un componente artesanal, ya que gran parte del trabajo
depende de procesos manuales y de la experiencia técnica de los
trabajadores. Asimismo, la fabricacion de piezas de diferentes
dimensiones y caracteristicas

genera requerimientos espaciales

especificos relacionados con almacenamiento, circulacién 'y

manipulacion de materiales dentro del taller.

La produccién se desarrolla a partir del uso de maquinaria industrial y
herramientas especializadas, lo que implica la existencia de areas
diferenciadas para cada etapa del proceso productivo. Debido a esto, el
tipo de producto fabricado influye directamente en la organizacion del
espacio, la distribucion de las areas y las condiciones necesarias para

el funcionamiento adecuado del taller

1.4.2. Servicio

Ademas de la fabricacion de mobiliario y elementos de madera,
la fabrica de carpinteria el pino ofrece servicios relacionados con
disefio, personalizacion, reparacion y adecuacion de piezas segun los
requerimientos especificos de cada cliente. Estos servicios permiten
desarrollar productos adaptados a distintas necesidades funcionales,

respondiendo tanto a proyectos residenciales como comerciales.

1.5. Funcionamiento del taller
1.5.1. Funcionamiento actual del taller

El funcionamiento actual de la fabrica de carpinteria el pino se
desarrolla a partir de una dindmica productiva basada en la fabricacioén
artesanal e industrial de mobiliario y elementos de madera. Dentro del
taller se ejecutan diferentes procesos relacionados con corte,
perforado, ensamblaje, lijado, acabado y almacenamiento, actividades
que se realizan de manera continua durante la jornada laboral y que
requieren una constante interaccidon entre trabajadores, maquinaria,

herramientas y materiales.

La organizacion espacial actual responde principalmente a necesidades
operativas que se han ido adaptando con el tiempo segin el
crecimiento del taller y las exigencias de produccion. Debido a ello,
varias areas funcionan de manera simultanea dentro de un mismo
espacio, generando relaciones directas entre procesos de trabajo,

circulacion y almacenamiento.

1.5.2. Problemas principales detectados
« Falta de jerarquizacion y delegacion de areas
e organizacion espacial
» mejor iluminacion en espacios puntuales
» mejor circulacion para llegar a cualquier area
« falta de orden y limpieza
» Sefalizacion en areas de alto trafico y de riesgo
o Cuidado al bienestar de las personas que trabajan en estos
espacios

» Falta areas de descanso y para la comida
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1.5.3. Actividad productiva

La actividad productiva de la fabrica de carpinteria el pino se
orienta a la elaboracion de mobiliario en madera, MDF y aglomerados,
destinado a clientes de caracter residencial, comercial e institucional.
Su produccion es de naturaleza semiindustrial y abastece
principalmente a una tienda de muebles ubicada en el centro de la
ciudad de Cuenca, lo que impone un volumen constante de piezas
terminadas y exige un manejo eficiente de los procesos productivos.
Entre los productos elaborados destacan muebles de cocina y comedor,
tales como sillas, mesas, bancas, banquetas y taburetes, entre otros. La
materia prima empleada es mayoritariamente madera de pino, que
representa aproximadamente el noventa por ciento del total utilizado,
mientras que el porcentaje restante corresponde a madera de eucalipto,
MDF y aglomerados, materiales empleados en piezas destinadas a otro

tipo de acabado.

El proceso productivo comprende diversas etapas técnicas que se
inician con la preparacion del material mediante cepillado y canteado
de los filos. Posteriormente se ejecutan cortes en engletadora,
perforaciones, masillado y un conjunto de fases de lijado orientadas a
asegurar superficies uniformes y libres de imperfecciones. Una vez
listas las piezas, se procede al ensamblaje y al proceso de acabado, que
incluye la aplicacion de pintura, sellador, lijado fino y una capa final
de laca transparente destinada a la proteccion y el realce estético del
producto. El proceso concluye con el almacenamiento ordenado de las

piezas terminadas.

Para el desarrollo de estas actividades, el taller dispone de maquinaria
esencial, entre la que se cuentan la sierra escuadradora, el tupi, la
lijadora de banda, la prensa encoladora, compresores, la cepilladora
industrial y la perforadora. Estos equipos permiten sostener una
produccién constante y satisfacer los estdndares de calidad requeridos

por los distintos perfiles de clientes atendidos.

Figura 20

Nota. Catalogo de productos de la fabrica (El Pino) elaboracién propia
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FICHAS TECNICAS DE LOS PRODUCTOS

Tabla 4

Nota. Ficha técnica el pino. Elaboracion propia (2026).
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FICHAS TECNICAS DE LOS PRODUCTOS

Tabla 5

Figura 30

Nota. Ficha técnica el pino. Elaboracion propia (2026).
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FICHAS TECNICAS DE LOS PRODUCTOS

Tabla 6

Figura 30

Nota. Ficha técnica el pino. Elaboracion propia (2026).
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FICHAS TECNICAS DE LOS PRODUCTOS

Tabla 7

Nota. Ficha técnica el pino. Elaboracion propia (2026).
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1.6. Maquinaria y equipamiento existente

La fabrica de carpinteria el pino opera con maquinaria fija y
herramientas manuales que permiten sostener una produccion de
caracter semi industrial orientada a la elaboracion de mobiliario. Entre
los equipos principales se encuentran la sierra escuadradora, el tupi, la
lijadora de banda, la cepilladora industrial, la perforadora, la prensa
encoladora y varios compresores, conjunto que conforman el nicleo
del proceso productivo. Estas maquinas corresponden a una
combinacion de modelos de distinta antigiiedad, instaladas de manera
permanente y generando zonas naturales de actividad en torno a cada

una de ellas.

Figura 21

Las operaciones del taller se complementan con herramientas
eléctricas y neumaticas entre las que se cuentan caladoras, taladros,
pistolas de clavos y grapas, amoladoras, rebajadoras, lijadoras

manuales y equipos para la aplicacion de sellador y laca.
Para las distintas fases del proceso productivo, el taller dispone de

aproximadamente ocho mesas destinadas al ensamblaje, el lijado y el

prensado, junto con bancos de trabajo y prensas manuales.

Nota. Maquinas de carpinteria , https://www.pinterest.com/pin/828099450273227451/
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FICHAS ERGONOMICAS DE LA MAQUINARIA

Tabla 8

Nota. Ficha técnica de maquinaria el pino. Elaboracion propia (2026).
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FICHAS ERGONOMICAS DE LA MAQUINARIA

Tabla 9

Nota. Ficha técnica de maquinaria el pino. Elaboracion propia (2026).
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FICHAS ERGONOMICAS DE LA MAQUINARIA

Tabla 10

Nota. Ficha técnica de maquinaria el pino. Elaboracion propia (2026).
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FICHAS ERGONOMICAS DE LA MAQUINARIA

Tabla 11

Nota. Ficha técnica de maquinaria el pino. Elaboracion propia (2026).
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FICHAS ERGONOMICAS DE LA MAQUINARIA

Tabla 12

Nota. Ficha técnica de maquinaria el pino. Elaboracion propia (2026).
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FICHAS ERGONOMICAS DE LA MAQUINARIA

Tabla 13

Nota. Ficha técnica de maquinaria el pino. Elaboracion propia (2026).
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1.7. Necesidades criticas de la carpinteria

Este espacio de carpinteria presenta necesidades especificas
derivadas de sus procesos productivos y de las condiciones materiales
en que se desarrolla el trabajo. Las etapas de corte, armado, lijado y
acabado requieren areas correctamente iluminadas y ventiladas, dado
que, como indica el Wood Handbook, "las operaciones de maquinado
y lijado requieren areas bien iluminadas y ventiladas para controlar la
acumulacion de polvo y mejorar la visibilidad" (FPL, 2010, p. 27).
Estas condiciones no solo potencian el rendimiento operativo, sino que
también contribuyen a prevenir los riesgos asociados a la falta de

visibilidad y a la acumulacion de particulas en el ambiente.

En el plano ergonomico, los trabajadores se enfrentan habitualmente a
posturas fisicamente exigentes, movimientos repetitivos y una
manipulacion constante de materiales de diverso peso y dimension. El
INSST advierte que "los puestos de trabajo deben diseharse para

minimizar sobrecargas posturales y movimientos repetitivos”

Figura 22

(INSST, 2017, p. 14), subrayando la importancia de adecuar la altura,
la disposicion y la accesibilidad de las estaciones de trabajo a las
caracteristicas fisicas del operario. A ello se afiade que la exposicion a
herramientas de corte y al polvo de madera demanda un control

ambiental riguroso orientado a proteger la salud del trabajador.

La seguridad constituye, asimismo, una necesidad de caracter critico
en estos entornos. La OIT afirma que "el trabajador necesita espacios
despejados alrededor de la maquinaria para evitar atrapamientos y

permitir movilidad segura" (OIT, 1998, p. 22),

lo que evidencia que la distribucion espacial debe planificarse
considerando distancias de seguridad, rutas de transito claramente
definidas y delimitacion de zonas de riesgo. La ausencia de resguardos
adecuados, sefializacion efectiva o mantenimiento preventivo
incrementa de manera significativa los peligros inherentes a este tipo

de entornos productivos.

Nota. Taller actual el pino elaboracion propia. Elaboracion propia (2026).
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CAPITULO 1: USUARIO Y SITIO
]

El mapa de necesidades nos indica las falencias que tiene la fabrica y como implementar las estrategias de disefio.

Tabla 14
" . . 5 P - " . fenR Principio
Fuente Perfil Necesidad ¢Por qué? ¢ Cémo podriamos...? (HMW) Estrategias de disefio rector
Sectorizar areas por etapas productivas|
Tener areas organizadas sin Sulboiequicielpiecisionlylcontittidac ;, Cémo podriamos organizar las areas fializacio imi
interru (?iones pero el desorden y las piezas acumuladas{ ¢~ aspe urar ﬂuideg o U trabaio? Implementar sefializacion para delimitar  Eficiencia
P . generan pausas constantes. P g jo?
Crear estanterias para piezas en
Confort Maestro carpintero proceso
Estaciones de trabajopersonalizadas
Acceso rapido a herramientas y Actualmente existen desplazamientos = = ; S
T 2 ? n q . 5 Eficienci
maquinaria. innecesarios que reducen el LCongQ podrhamog redlucw elltletrngo de Lineas de seguridad en el piso cence
imi usqueda y desplazamiento® o
rendimiento. q y desp! Sefialética
Eliminacion de retazos y aserrin
. La proximi ntre almacenamient p . A R fimemr] 0 .
L Contar con espacios seguros maagu?nari: Zglferai;sgz(s;ed : go?peg ; ¢ Coémo podriamos garantizar areas Eliminacion de acumulacion de residuos Confort
Disefio centrado en el alrededor de cada maquina. fropiczos despejadas alrededor de la maquinaria?
usuario . Reubicar almacenamiento lejos de
Operario de maquinaria zonas criticas
Colocar tapetes antifatiga
Reducir la fatiga provocada por El operario permanece en posturas ¢,Cémo podriamos disminuir la carga Definir aluras ergonémicas Confort
largas jornadas de pie estaticas que afectan su rendimiento. fisica al operar maquinaria? ncorporar ventilacion para disminuir
incomodidad térmica
. . . Luminarias dirigidas por tarea
¢,Coémo podriamos mejorar la —
Tener una iIurr:iinta(I:Iién ?decuada Las areas de lijado ¥ pintulra pres.e‘n’tan iluminacion fria en areas técnicas lluminacién puntual Seguridad
para ver detalles finos zonas oscuras que afectan la precision. en zonas detalladas? Incorporar mas puntos de Iuz en el
Lijador pasillo central
Reubicar el area lejos de corte/lijado
Evitar la contaminacion cruzada de El area de acabado esta expuesta al ¢Como podriamos aislar el acabado  [Crear una zona cerrada para acabado | Se quridad
polvo en el acabado polvo proveniente de corte y lijado. para garantizar calidad final? AR _
Incorporar ventilacion independiente
Mesas regulables en altura
Ensamblador Tener mesas adecuadas para su Las mesas actuales (74 cm) no son ¢ Como podriamos adaptar alturas para | Guias ergonomicas por tarea Confort
estatura. ergonémicas para todos. mejorar la postura? Mayor espacio lateral para maniobrar
piezas
Areas definidas por colores
Bienestar en el entorno I A q El desorden actual dificulta evaluar la ;, Como podriamos facilitar supervisién |Sefialética de procesos R
] Propietario Mejor control visual del taller. Ra ¢ Eficienci
de trabajo P Ielfer @alritiel Vs G EllE produccion. clara del proceso? clencia
Reubicar mesas para mejorar
- ¢ Como podriamos crear un espacio visibilidad
Cliente visitante Tener un area segura para observar | Actualmente el cliente se expone al polvo, | s Sk
0 entregar productos. maquinaria y transito. SO [PEE) (B8 UENEMER Zona delimitada para visitantes 9
Sefialética de acceso
Reubicar acabado lejos de entrada
Operario de corte l'ener rutas despejadas entre corte y Actualmente pay bloqueos entre ¢,Coémo podr!amos liberar rutas entre Redefinir pasillo principal Eficiencia
perforado maquinas. maquinas clave? =
Separar produccion por etapas
) ) . . | Sefalizar zonas de trénsito
Trabai rea donde el pol ¢,Coémo podriamos mejorar la ventilacién Ventilacid 7
Operario de lijado Tener ventilacion para reducir polvo Fenalaien uncg;ecaentcr’g OCEIRIOES Extractores puntuales del lijado? entracioniclizaca Seguridad
. Reubicar lijado cerca de apertura
Funcionamiento del lateral

proceso productivo

Responsable de acabados

Operario de perforado

Tener una secuencia clara entre
corte — perforado — ensamble

La perforacion recibe piezas fuera de
orden, causando retrasos

;,Como podriamos ordenar la llegada de
piezas a perforado?

Estanterias clasificadas por etapa

Senalizacion de orden de proceso

Areas de repostaje de piezas

Eficiencia

Nota. Mapa de necesidades. Elaboracion propia (2026).
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1.8. Proyectos homélogos
Titulo: Disefio ergondmico de la nueva zona de ensamble de la planta
4 de la empresa Latelier ubicada en Cartagena de Indias.

Autores:

Maria Andrea Romero Hormechea, Mabel Beatriz Gonzalez Cerda y
Tatiana del Carmen Castafieda Nuiez.

Ubicacion:

Cartagena de Indias, Colombia.

Descripcion:

El proyecto propone la reorganizacion ergondémica y funcional de un
area de produccion de carpinteria arquitectonica, buscando mejorar la
seguridad, el confort y la eficiencia laboral mediante una mejor
distribucion espacial y optimizacion de procesos.

Impacto:

Contribuy6 a mejorar las condiciones laborales y la productividad
dentro del espacio industrial.

Relacion con el proyecto de tesis:

Se relaciona con la presente investigacion porque ambos proyectos
buscan optimizar espacios productivos de carpinteria mediante

estrategias de disefio interior, ergonomia y organizacion funcional.

Figura 23

Nota. Referente caso de estudio refitec, http://dspace.uazuay.edu.ec/handle/datos/13265

Titulo: Aplicacion del disefio de interiores en talleres
electromecanicos artesanales. Caso de estudio: REFITEC.

Autores:

Bruno Andrés Roldan Aguilar y Paul Israel Moncayo Guillén.
Ubicacidn:

Cuenca, Ecuador. Universidad del Azuay.

Descripcion:

El proyecto analiza la reorganizacion interior de un taller artesanal
mediante criterios de zonificacion, circulacion y funcionalidad, con el
objetivo de mejorar el orden, la seguridad y el desempefio laboral.
Impacto:

Permiti6 demostrar la importancia del disefio interior en la
optimizacion de espacios productivos artesanales y en el bienestar de
los trabajadores.

Relacion con el proyecto de tesis:

Se relaciona con esta investigacion porque ambos proyectos estudian
espacios productivos y aplican estrategias de disefio interior para
mejorar la funcionalidad, organizacion y experiencia del usuario

dentro del taller.

Figura 24

Nota. Referente Disefio ergonomico,_http://dspace.uazuay.edu.ec/handle/datos/13265
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1.9. Conclusiéon

El desarrollo del presente capitulo permitié comprender las
condiciones actuales de la fabrica de carpinteria el pino a partir del
analisis del usuario, las dinamicas de trabajo y las caracteristicas
fisicas y espaciales del taller. A través del estudio del funcionamiento
del espacio fue posible identificar la relacién existente entre las
actividades productivas, los usuarios y el entorno construido,
reconociendo como estos elementos influyen directamente en el

desempefio, la seguridad y el confort dentro de la carpinteria.

El analisis realizado permitié conocer las actividades desarrolladas en
el taller, los procesos de fabricacion de mobiliario y la interaccion
constante entre trabajadores, maquinaria, herramientas y materiales.
Asimismo, el estudio del galpéon evidencid caracteristicas
constructivas y espaciales relacionadas con materialidad, iluminacion,
ventilaciéon y organizacion funcional, aspectos que condicionan el

funcionamiento diario del espacio productivo.

De igual manera, el levantamiento arquitectonico y el analisis del sitio
permitieron obtener una comprension mas precisa de la configuracion
actual del taller, identificando areas, -circulaciones, relaciones
espaciales y condiciones existentes dentro del entorno de trabajo.
Paralelamente, el desarrollo del mapa de necesidades permitid
reconocer requerimientos especificos vinculados con eficiencia,
seguridad y confort, estableciendo prioridades que posteriormente

serviran como base para el planteamiento de estrategias de disefio.

En conjunto, el capitulo permitié consolidar una vision integral del
contexto actual de la carpinteria, evidenciando tanto las dinamicas

funcionales del espacio como las necesidades reales de los usuarios.

De esta manera, el analisis desarrollado se convierte en el fundamento
para las decisiones proyectuales posteriores, permitiendo que la
propuesta de disefio responda de manera coherente a las condiciones y

problematicas identificadas dentro del taller.

Figura 25

Nota. Imagen de https://www.pinterest.com/pin/993395630318657604/
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CAPITULO 2: PROPUESTA DE DISENO

INTRODUCCION

El presente capitulo desarrolla las estrategias de disefio planteadas para el redisefio interior de la fabrica de carpinteria el pino, las cuales
surgen a partir del analisis previo del usuario, las dindmicas de trabajo y las condiciones espaciales identificadas dentro del taller. Estas estrategias

constituyen el vinculo entre el diagnostico realizado y el posterior desarrollo de la propuesta arquitectonica y espacial del proyecto.

A partir de las problematicas y necesidades detectadas en el capitulo anterior, se establecen lineamientos orientados a mejorar las condiciones de
funcionamiento del taller mediante criterios relacionados con eficiencia, seguridad y confort. En este sentido, las estrategias no se plantean
unicamente como soluciones formales o estéticas, sino como herramientas que permiten reorganizar el espacio de acuerdo con las dinamicas reales

de produccion y las necesidades de los usuarios que interactian diariamente dentro de la carpinteria.

Dentro de este capitulo se abordaran aspectos relacionados con circulacion, organizacion funcional, ergonomia, iluminacion, ventilacion,
sefializacion y relacion entre areas de trabajo, considerando la manera en que cada una de estas decisiones puede influir en la experiencia espacial y
en el desempefio de las actividades productivas. Asimismo, las estrategias planteadas buscaran responder tanto a las condiciones fisicas del galpon

como a las dindmicas operativas presentes dentro del taller.

De igual manera, este apartado permitira estructurar los criterios proyectuales que posteriormente se materializaran en la propuesta de disefio,
estableciendo una relacion directa entre las necesidades identificadas y las soluciones espaciales planteadas. De esta manera, el capitulo se convierte

en una base fundamental para orientar el desarrollo del proyecto, garantizando coherencia entre andlisis, concepto y propuesta espacial.
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2.1. Principios rectores del proyecto

Los principios rectores constituyen la base conceptual que orienta
la intervencion de redisefio interior de la fabrica de carpinteria el pino.
Estos principios se derivan del andlisis integral del espacio, del
comportamiento de los usuarios y de las necesidades identificadas a lo
largo del proceso productivo. Su funcion es guiar cada decision de
disefio con el proposito de asegurar que la intervencion responda de
manera coherente a los objetivos del proyecto y genere un impacto
tangible sobre el bienestar, la seguridad y la eficiencia del entorno
laboral. En este sentido, los tres principios seleccionados eficiencia,
las

seguridad y confort articulan de forma complementaria

dimensiones funcionales, humanas y ambientales del taller,

constituyendo un marco integrador que sustenta la totalidad de las

decisiones proyectuales.

Figura 26

Nota. Diagrama de ven con las caracteristicas de los principios rectores del proyecto. Elaboracion propia (2026).

Figura 27

Nota. Imagen que hace apologia a la eficiencia https://www.pinterest.com/pin/415175659421665535/

2.2. Desarrollo de los principios rectores

2.2.1. Eficiencia

La eficiencia se establece como principio rector fundamental en
respuesta a las multiples interrupciones, retrocesos y cruces entre
operarios identificados durante el diagnostico espacial y funcional del
taller. La distribucion actual no sigue la secuencia logica del proceso
productivo, condicion que genera tiempos improductivos,
obstrucciones en la circulacion y dificultades operativas que inciden

directamente sobre la productividad del conjunto.

En el marco de este proyecto, la eficiencia implica reorganizar el
espacio con el propdsito de optimizar los flujos de trabajo, reducir los
desplazamientos innecesarios, ordenar el almacenamiento en
correspondencia con las etapas del proceso y facilitar la supervision
por parte del propietario. En relacion con ello, Sundstrom (1986)
sostiene que los entornos industriales deben estructurarse de manera
coherente con las dindmicas reales de produccion, ya que la
organizacion espacial influye directamente sobre el rendimiento , De
igual manera, Buchanan (1992) plantea que el disefio tiene la
capacidad de organizar sistemas complejos mediante soluciones
espaciales que articulen procesos, actividades y relaciones
funcionales, permitiendo mejorar la interaccion entre usuario, entorno

y actividad productiva.
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2.2.2. Seguridad

El diagnostico realizado revelo la ausencia de sefialética adecuada,
zonas de riesgo sin delimitacion clara y condiciones de circulacion
que exponen tanto a los operarios como a los visitantes a situaciones

de peligro.

En relacion con ello, la Organizacion Internacional del Trabajo (OIT,
1998) establece que los espacios industriales deben garantizar
condiciones adecuadas de seguridad y salud ocupacional mediante la
correcta organizacion de d4reas de trabajo, control de riesgos y
sefializacion preventiva que permita disminuir accidentes dentro del
entorno laboral. Asimismo, el Instituto Nacional de Seguridad y Salud
en el Trabajo (INSST, 2017) sefiala que en talleres de carpinteria
resulta indispensable mantener circulaciones despejadas, delimitacion
de maquinaria y sistemas de sefializacion visibles, debido a la
interaccién constante entre operarios, herramientas de corte y

materiales pesados dentro del proceso productivo.

Figura 28

Nota. Imagen que hace apologia a la seguridad, / https://www.pinterest.com/pin/14214555069789975/

2.2.3. Confort

El confort se integra como tercer principio rector al estar
directamente vinculado con el bienestar fisico, perceptual y ambiental
de los usuarios del espacio. Las condiciones actuales del taller,
caracterizadas por iluminacion insuficiente, ventilacion limitada,
acumulacion de polvo en suspension, superficies de trabajo de altura
empirica y permanencia prolongada en posicion de pie, afectan la
comodidad, la precision en la ejecucion de las tareas y la salud

general de los operarios.

En el marco de este proyecto, el confort implica disefiar espacios que
respondan a las necesidades ergonoémicas de cada perfil de usuario,
incorporar sistemas de iluminacion adecuados a las exigencias de las
actividades técnicas, mejorar la ventilacion mediante estrategias de
circulacion cruzada del aire, controlar la concentracion de particulas
en suspension y ordenar visualmente el espacio para facilitar su

comprension y uso intuitivo.

Figura 29

Nota. Imagen que hace apologia al confort, https://www.pinterest.com/pin/1970393584296518/
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2.3. Estrategias de disefio
Las estrategias de disefio definidas se construyen a partir de las
necesidades reales de los usuarios, los problemas identificados en el
espacio productivo y los principios rectores del proyecto: eficiencia,
seguridad y confort. Estas estrategias tienen como propdsito
transformar el taller en un entorno funcionalmente continuo, seguro
para los trabajadores y adecuado desde las perspectivas ergondmica y
ambiental, respondiendo de manera directa a las condiciones
detectadas durante el proceso de diagnostico. A continuacion se
desarrollan las estrategias principales que orientaran el proceso de
intervencion espacial.
e Crear un flujo productivo lineal y continuo acorde a la secuencia
real del taller
 Definir zonas claras y separadas entre procesos sucios, procesos
limpios.

Figura 30

Disefiar estaciones de trabajo ergondmicas adaptadas al bienestar
de los empleados

Sistema de seguridad integral adaptado a los riesgos reales del
proceso de carpinteria

Crear un sistema de almacenamiento ordenado segun etapa del
proceso y tamafio de las piezas

Implementar orden visual industrial y cdédigos de color para
facilitar la legibilidad del taller

Mejoramiento de iluminacion técnica

Incorporacion de ventilacion y extraccion

Implementacion de sefializacion industrial

Estrategias ergondmicas

Nota. Mapa de estrategias de disefio generado por chat gpt (2026).
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2.4. Analisis de requerimientos

Los requerimientos del proyecto se establecen a partir del
diagnostico integral del espacio, el analisis del proceso productivo y
las necesidades identificadas en los distintos perfiles de usuarios del
taller. Estos requerimientos constituyen las condiciones que la
intervencion de redisefio interior de la fibrica de carpinteria el pino
debe satisfacer, con el proposito de mejorar la eficiencia operativa,
garantizar la seguridad laboral y optimizar el confort de quienes
desarrollan sus actividades en el espacio. A continuacion se detallan
los requerimientos de cardcter espacial, funcional, ergondmico,
ambiental y de seguridad que orientardn el desarrollo de la propuesta

de disefio.

2.4.1. Requerimientos espaciales

El espacio del taller debe reorganizarse de manera que responda
a la secuencia logica del proceso productivo, evitando cruces,
retrocesos y superposicion de actividades entre etapas incompatibles.
Se requiere establecer una zonificacion clara que diferencie las areas
destinadas a la preparacion del material, el corte, el perforado, el
lijado, el ensamblaje, el acabado y el almacenamiento, garantizando

una transicion ordenada y fluida entre cada una de estas fases.

Se debe considerar una separacion adecuada entre la maquinaria, las
mesas de trabajo y las zonas de almacenamiento, estableciendo
distancias que permitan maniobrar piezas de distintas dimensiones sin
generar interferencias operativas. A ello se suma la necesidad de
incorporar areas especificas para el almacenamiento temporal de
piezas en proceso, con el propdsito de evitar su acumulacion en zonas
criticas del taller. El aprovechamiento de la altura del galpén mediante
soluciones de almacenamiento vertical se plantea, asimismo, como un
requerimiento orientado a optimizar el uso del espacio disponible sin

comprometer la funcionalidad de las areas operativas.
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2.4.2. Requerimientos funcionales

El taller debe operar bajo un flujo productivo de caracter lineal y
continuo que responda al orden real de las operaciones, desde el
ingreso de la materia prima hasta el almacenamiento del producto
terminado. Para ello, se requiere que cada area esté claramente
definida en funcion de su rol dentro del proceso, evitando la mezcla de
actividades incompatibles como la que ocurre actualmente entre el

lijado, el ensamblaje y el acabado.

Resulta necesario implementar un sistema de organizacion que
permita identificar con claridad las distintas etapas del proceso
productivo, mediante la incorporacion de sefializacion, codificacion

visual o delimitacion fisica de areas.

Asimismo, se requiere que el almacenamiento esté estructurado en
correspondencia con el estado de las piezas, diferenciando con
precision entre material bruto, piezas en proceso y productos

terminados.

2.4.3. Requerimientos ergonémicos

Las condiciones actuales del taller evidencian la necesidad de
adecuar los puestos de trabajo a las caracteristicas fisicas de los
usuarios, dado que las mesas y superficies fueron construidas sin

sustento en criterios técnicos ni ergondmicos.

Asimismo, resulta necesario contemplar la incorporacion de elementos
orientados a reducir la fatiga acumulada, tales como superficies de
apoyo adecuadas, radios de alcance optimizados y la posibilidad de
alternar posturas a lo largo de la jornada laboral. Se requiere, ademas,
facilitar la manipulacion de piezas mediante el uso de elementos
auxiliares como carros moviles, con el proposito de reducir el esfuerzo
fisico asociado al traslado manual de materiales entre las distintas

zonas del taller.



El cumplimiento de estas condiciones permitira mejorar el confort de
los trabajadores y disminuir el riesgo de aparicion de lesiones
musculoesqueléticas derivadas de las exigencias propias del proceso

productivo.

2.4.4. Requerimientos ambientales

El taller presenta deficiencias en iluminacion, ventilacion y
control de particulas en suspension, razon por la cual se requiere
mejorar las condiciones ambientales del espacio con el proposito de
garantizar un entorno de trabajo saludable y apropiado para el

desarrollo de actividades que demandan precision.

En materia de iluminacion, se requiere alcanzar niveles adecuados y
diferenciados segin el tipo de area, distinguiendo entre zonas de
circulacion general y sectores destinados al trabajo de detalle,
mediante la incorporacién de luminarias industriales y sistemas de

iluminacioén focal dirigida.

En lo concerniente a la ventilacion, se requiere implementar
estrategias que posibiliten la renovacion efectiva del aire y la
reduccién de la concentracion de polvo en suspension, tales como la
ventilacion cruzada y la extraccion localizada en las areas donde la

generacion de particulas resulta mas critica.

Asimismo, se debe considerar el control de la temperatura interior y la
mejora de la calidad del aire, con especial atencion a las zonas de
lijado y acabado, donde la exposicion a contaminantes es mas intensa.
El cumplimiento de estas condiciones contribuirda de manera
significativa a mejorar el confort y la salud de los usuarios del espacio

productivo.

54

CAPITULO 2: PROPUESTA DE DISENO

2.4.5. Requerimientos de seguridad

El entorno de trabajo presenta riesgos asociados al uso de
magquinaria, la operacion de herramientas de corte, la circulacion de
materiales y la ausencia de sefalizacion adecuada, razon por la cual se
requiere implementar medidas que garanticen la seguridad de los
trabajadores y demads usuarios del espacio. Se debe establecer una

distancia de seguridad

apropiada entre la maquinaria y las areas de circulacion, con el
propodsito de evitar interferencias y prevenir la ocurrencia de
accidentes durante el desarrollo de las operaciones. Asimismo, se
requiere incorporar sefialética que permita identificar con claridad las
zonas de riesgo, las rutas de circulacion y las areas de acceso

restringido.

Resulta igualmente necesario definir rutas de evacuacion claras y
accesibles, asi como determinar la ubicacion estratégica de los equipos
de emergencia disponibles en el taller. Se debe contemplar, ademas, la
separacion fisica entre las areas de alto riesgo y los espacios
destinados a la atencion de visitantes, garantizando un entorno
controlado y seguro para todos los usuarios.

El cumplimiento de estas condiciones permitird reducir la
probabilidad de accidentes, fortalecer la cultura preventiva y mejorar
la organizacion general del espacio desde una perspectiva integral de

seguridad laboral.
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Figura 31

Nota. Diagrama de los 5 requerimientos del proyecto. Elaboracion propia (2026).
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2.5. Normativas

Las normativas que regulan los espacios de trabajo en talleres de
carpinteria constituyen un marco de referencia indispensable para
garantizar condiciones seguras, funcionales y adecuadas para el
desarrollo de las actividades productivas. Estas disposiciones
establecen pardmetros minimos vinculados a la infraestructura, la
iluminacidn, la ventilacion, las distancias de seguridad, la ergonomia,
el control del ruido, el manejo de materiales y las rutas de evacuacion.
Su funcién principal consiste en asegurar que el entorno fisico cumpla
con estandares técnicos que protejan la integridad de los trabajadores y

reduzcan la probabilidad de ocurrencia de accidentes.

En el plano internacional, el Convenio 155 de la OIT establece que los
empleadores deben "garantizar, en la medida en que sea razonable y
posible, la seguridad y la salud en el trabajo" (OIT, 1981, art. 16), lo
que implica la implementacion de medidas normativas en la
planificacion espacial y en el funcionamiento general del taller. De
manera complementaria, las regulaciones de OSHA sefialan que los
espacios laborales deben contar con "iluminacién, ventilacion y
condiciones seguras de operacion para la maquinaria" (OSHA, 2020,
p. 4), ademas de garantizar accesos y circulaciones libres de

obstaculos que permitan una movilidad segura del personal.

En el contexto iberoamericano, el INSST establece en el Real Decreto
486/1997 que los lugares de trabajo deben disponer de "espacio
suficiente para que los trabajadores puedan realizar sus tareas sin
riesgos" (INSST, 1997, art. 3), y que las condiciones ambientales
deben mantenerse dentro de rangos seguros (art. 7). Estas
disposiciones orientan decisiones fundamentales en el disefio interior,
tales como la separacion adecuada entre maquinas, la altura de las
superficies de trabajo, los anchos minimos de circulacion y la
integracion de sistemas de ventilacion y control de polvo en

suspension.
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2.5.1. Ordenanza PDTO sobre el uso del suelo en la ciudad de
Cuenca

La Ordenanza del Plan de Desarrollo y Ordenamiento Territorial
(PDOT) establece las normas que regulan el uso, la ocupacion y la
distribucion del suelo en la ciudad de Cuenca, determinando los
parametros urbanos y las condiciones que deben cumplir los distintos
tipos de actividades productivas, residenciales y comerciales. Este
marco legal proporciona criterios para la ubicacion de industrias y
talleres, definiendo zonas especificas en funcion de su impacto
ambiental, su compatibilidad con otros usos del suelo y su nivel de
accesibilidad. El cumplimiento de estas disposiciones permite
asegurar que los proyectos de disefio e intervencion industrial se
desarrollen dentro de los limites legales establecidos, favoreciendo la

seguridad urbana, la eficiencia del espacio y la integracion armoniosa

con el entorno circundante.

La planificacion y seleccion de elementos constructivos y de acabados
en edificaciones de uso industrial debe ajustarse a los lineamientos
que la Ordenanza PDOT establece en materia de uso del suelo en la
ciudad de Cuenca, asegurando que cada intervencidon respete la
zonificacion, los parametros urbanos, las condiciones de seguridad y
los criterios de sostenibilidad definidos por la normativa municipal. A
continuacion, se detallan los aspectos principales correspondientes a

cada componente constructivo en este contexto regulatorio.

2.5.2 Revestimientos

Los revestimientos interiores y exteriores deben ajustarse a los
lineamientos establecidos por el PDOT, considerando su
compatibilidad con la zonificacién industrial, las alturas permitidas y
la coherencia visual con el entorno urbano circundante. L.a normativa
define criterios de durabilidad, facilidad de limpieza y resistencia a las

condiciones propias del uso industrial.
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Figura 32

Figura 33

Nota. Imagen que muestra la variacion de la temperatura de color en luz calida, neutra y fria, expresada
en Kelvin (K) https://leclaireur.fnac.com/article/cp35286-tv-cest-quoi-cette-histoire-de-temperature-de-

couleur//

Figura 34
Nota. Imagen que muestra la variedad de materiales y soluciones constructivas utilizadas en arquitectura,
como madera, metal, revestimientos, basada en . https://www.archdaily.cl/cl/879514/los-15-materiales-y-

productos-arquitectonicos-mas-populares-de-2017-elegidos-por-nuestros-lectores/

Nota. Imagen que muestra la variedad de pinturas y su aplicacion en acabados decorativos.
hogarhttps://midecoracion.com/casas/tipos-de-pinturas-para-tu-hogar/
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Figura 35

Nota. Imagen que muestra distintos tipos de revestimientos aplicados en superficies arquitectonicas,
destacando variaciones en textura, materialidad. El revestimiento con fines de proteccion, estética y mejora
de sus condiciones funcionales. https://www.glosarioarquitectonico.com/glossary/revestimiento/
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FICHAS DE MATERIALES A PROPONER EN EL PROYECTO

Tabla 15

Nota. Fichas matéricas de elementos del pino. Elaboracion propia (2026).
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FICHAS DE MATERIALES A PROPONER EN EL PROYECTO

Tabla 16

Nota. Fichas matéricas de elementos del pino. Elaboracion propia (2026).
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FICHAS DE MATERIALES A PROPONER EN EL PROYECTO

Tabla 17

Nota. Fichas matéricas de elementos del pino. Elaboracion propia (2026).

61



CAPITULO 2: PROPUESTA DE DISENO

FICHAS DE MATERIALES A PROPONER EN EL PROYECTO

Tabla 18

Nota. Fichas matéricas de elementos del pino. Elaboracion propia (2026).
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2.6. Moodboard visual

Figura 36

Nota. Moodboard de identidad visual de la fabrica. Elaboracion propia (2026).
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2.7. Conclusion

El desarrollo del presente capitulo permitio establecer los

lineamientos estratégicos y técnicos que orientaran el proyecto de
redisefio interior de la fabrica de carpinteria el pino, tomando como
base las necesidades identificadas durante el andlisis del usuario y del
espacio. A través de la definicion de principios rectores relacionados
con eficiencia, seguridad y confort, fue posible estructurar criterios de
disefio enfocados en mejorar las condiciones funcionales, espaciales y
ambientales del taller.
Asimismo, el desarrollo de los principios rectores permitio
comprender la relacion existente entre las dinamicas productivas, las
condiciones del entorno y el bienestar de los usuarios, evidenciando la
necesidad de generar espacios mas organizados, seguros y adaptados a
las actividades reales de trabajo. En este sentido, las estrategias
planteadas buscan responder no solo a requerimientos operativos, sino
también a aspectos vinculados con experiencia espacial, ergonomia y
calidad ambiental dentro del taller.

Por otra parte, el analisis de requerimientos espaciales, funcionales,

ergonomicos, ambientales

Figura 37

y de seguridad permiti6 identificar las condiciones necesarias para el
adecuado funcionamiento de la carpinteria, estableciendo pardmetros
que posteriormente serviran como base para el desarrollo de la
propuesta proyectual. De igual manera, el estudio de normativas
permitid reconocer criterios técnicos relacionados con circulacion,
sefializacion, iluminacion, ventilacion y seguridad industrial,
garantizando que las decisiones de disefio respondan tanto a las
necesidades del usuario como a condiciones de funcionamiento

apropiadas para un entorno productivo.

Finalmente, la construccion del moodboard visual permitié consolidar
una intencién conceptual y estética para el proyecto, integrando
referencias visuales, materialidades, atmosferas y estrategias
espaciales coherentes con la identidad industrial y artesanal de la
carpinteria. De esta manera, el capitulo establece una base integral que
articula analisis, teoria y estrategia, permitiendo orientar el posterior
desarrollo de la propuesta de disefio interior de manera coherente y

fundamentada.

Nota. Boceto de la fabrica el pino. Elaboracion propia (2026).
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CAPITULO 3: FASE DE DISENO

INTRODUCCION

El presente capitulo desarrolla la fase de disefio del proyecto de
redisefio interior de la fabrica de carpinteria el pino, en la cual se
materializan las estrategias y lineamientos establecidos en los
capitulos anteriores. A partir del analisis del usuario, las condiciones
del espacio y los principios rectores de eficiencia, seguridad y confort,
se plantean soluciones espaciales y técnicas orientadas a mejorar el

funcionamiento integral del taller.

En esta etapa se aborda el desarrollo proyectual mediante la aplicacion

concreta de las estrategias de disefio previamente definidas,
permitiendo transformar las problematicas detectadas en propuestas
espaciales capaces de responder a las dinamicas reales de produccion
y a las necesidades de los usuarios que interactiian dentro del entorno
industrial. De esta manera, el capitulo establece la relacion entre
analisis, estrategia y resolucion arquitectonica, evidenciando cémo
cada decision de disefio responde a criterios funcionales, ergonémicos,

ambientales y de seguridad.

Asimismo, se presentan las plantas arquitectonicas y los diferentes
elementos graficos que permiten comprender la nueva organizacion
espacial del taller, incluyendo distribucién de areas, circulacion,

zonificacion,
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sefializacion y ubicacion de mobiliario y maquinaria. Paralelamente,
se desarrolla el andlisis de factibilidad constructiva y econdémica del
proyecto, con el propoésito de evaluar la viabilidad técnica y material

de las intervenciones planteadas dentro del galpon existente.

De igual manera, el capitulo incorpora el desarrollo del mobiliario y
estaciones de trabajo propuestas para el espacio, considerando
aspectos relacionados con ergonomia, funcionalidad y adaptacion a las
actividades productivas desarrolladas dentro de la carpinteria.
Finalmente, se presentan visualizaciones tridimensionales y renders

que permiten representar la atmoésfera, materialidad y aplicacion

espacial de las estrategias planteadas en el proyecto.

En conjunto, esta fase busca consolidar una propuesta de disefio
integral que articule funcionalidad, identidad industrial y bienestar
laboral, demostrando coémo el disefio interior puede intervenir de
manera significativa en espacios productivos y artesanales mediante
soluciones coherentes con las necesidades reales del usuario y del

entorno de trabajo.
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3.1. Concepto de diseiio
La propuesta se fundamenta en la necesidad de transformar un entorno caracterizado por la desorganizacion espacial, El concepto se orienta
hacia la configuracion de un espacio de trabajo eficiente, seguro y confortable, en el que la disposicion de las areas responda a la secuencia real del

proceso productivo y a las necesidades especificas de cada perfil de usuario.

Figura 38

. x c .-_| EEI

Planta estado actual
Escala1:150
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]

3.1.1. Criterios de disefio basado en principios rectores
Los criterios de disefio se derivan directamente de los principios rectores definidos en el capitulo anterior y de las estrategias establecidas a
partir del diagnostico espacial y funcional del taller. En este sentido, constituyen el marco operativo que guia la toma de decisiones proyectuales,

asegurando la coherencia entre el analisis previo y la configuracion final de la propuesta.

Figura 39

Nota. Diagrama de los principios rectores que explica como se genera las estrategias de disefio, Generada por chat gpt) (2026).
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3.1.2. Moodboard del proyecto

Figura 40

Nota. Moodboard que engloba el proyecto y muestra la cromatica, materiales etc. Elaboracion propia (2026).
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3.2. Analisis espacial
3.2.1. Zonificaciéon
La propuesta de zonificacion organiza el espacio del taller en areas claramente definidas, respondiendo a la secuencia logica del proceso

productivo. Esta organizacion permite establecer una transicion ordenada entre las diferentes etapas de trabajo, desde el ingreso de la materia prima

Figura 41

Planta de zonificacion
Escala 1:150

71



CAPITULO 3: FASE DE DISENO

3.2.2. Distribucion espacial
La distribucion espacial del proyecto se plantea a partir de la reorganizacion del layout existente, buscando optimizar la relacion entre las

areas productivas y las circulaciones. Se define un pasillo principal que articula el recorrido interno del taller.

Figura 42

(1]

o O
Y4

‘ Planta de distribucion espacial
‘ Escala 1:150

. S
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3.2.3. Analisis de recorrido
La propuesta de recorrido se plantea como un elemento estructurador del espacio, orientado a organizar el desplazamiento de los usuarios y

materiales

Figura 43

Planta de recorrido
Escala 1:150
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3.2.4. Analisis luminico
La propuesta luminica del proyecto se plantea como un componente fundamental para mejorar las condiciones de visibilidad, seguridad y

confort.

Figura 44

SIMBOLOGIA

Tablero de distribucion (127)V

Contador de energlia

Campana LED industrial 100W — 6000K

Spot LED 20 W - 6000K

Tira led 15W - 6000 K

Led circular 18 W - K 6000W

Plafon led 18 W - k 6000W

Interruptor simple

Interruptor Doble

o %[ B @] [ [0 2N

Interruptor Triple

Planta de zonificacion luminica
Escala 1:150
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3.2.5. Instalaciones eléctricas

La propuesta de instalacion eléctrica para la fabrica de carpinteria el pino se desarrolla con el objetivo de garantizar un suministro seguro,

eficiente y adecuado a las necesidades del proceso productivo, considerando tanto el funcionamiento de la maquinaria como las condiciones de
iluminacion del espacio.

Figura 45

SIMBOLOGIA

= | Circuito 1-110 V
= | Circuito2-220 V
£ | Tomacorriente 110V

Tomacorriente 220V
[ad| Tablero de distribucién (120)V
| Tablero de distribucion (110)V
KaH| Contador de energia

..@- .
J— B
;
;
.

Planta de instalaciones eléctricas
Escala1:150
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3.2.6. Instalaciones luminicas

SIMBOLOGIA
. [l Tablero de distribucicn (127)v
Se implementa una nueva propuesta luminica con el objetivo de | Contador de energia
. . . . J . © | Campana LED industrial 100W — 6000K
garantizar seguridad eficiencia y confortabilidad a los trabajadores en
e | Spot LED 20 W - 6000K
diferentes areas

== Tira led 15W - 6000 K

© | Led circular 18 W - K 6000W
[T | Plafon led 18 W - k 6000W

——| Circuito 1

Circuito 2
Figura 46

Circuito 3

Circuito 4
—| Circuito 5
Circuito 6
Circuito 7

Circuito 8

—| Circuito 9

s Interruptor simple
4~ Interruptor Doble
£ Interruptor Triple

Planta de instalacion luminica
Escala 1:150
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3.2.7. Instalaciones de tuberias de aire
La propuesta de acondicionamiento ambiental se plantea como un sistema integral orientado a mejorar la calidad del aire, reducir la

acumulacion de particulas en suspension y generar condiciones adecuadas de confort dentro del taller.

Figura 47

SIMBOLOGIA

Tubo de aire

Puntos de conexién

N>

Compresor industrial

X\

4

Planta de instalacion de aire
Escala 1:150
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3.2.8. Instalaciones de tuberias de extractor de polvo y aserrin

Este sistema permite captar el polvo en el punto de origen, evitando su dispersion hacia otras areas del taller y mejorando la calidad del aire

para los usuarios. Asimismo se considera la renovacion del aire en el area de acabado, donde se generan vapores y particulas finas.

Figura 48

4

N SIMBOLOGIA

Tubo de extracciéon 200MM

Tubo de extraccion 150MM

Tubo de extraccion 125MM

Contenedor de polvo y aserrin

Puntos de extracion

4

Planta de extraccién de polvo/aserrin
Escala 1:150
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3.2.9. Instalaciones de ventilacion
La disposicion estratégica de aperturas, ventanas y ductos permite la circulacion continua del aire, reduciendo la acumulacion de calor, polvo
y particulas generadas durante los procesos de trabajo. Ademas, esta estrategia mejora la calidad ambiental del espacio, optimiza el confort de los

usuarios y contribuye a la eficiencia funcional de la edificacion.

Figura 49

@

SIMBOLOGIA

Canal de ventilacién

Rejilla de ventilacion

EIEI

Suministro de Aire acondicionado

o= = ‘ Planta de instalacion de ventilacion
Escala 1:150
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3.2.10. Instalaciones hidrosanitarias

La propuesta de instalaciones hidrosanitarias en las plantas del proyecto estd orientada a garantizar un funcionamiento eficiente, seguro y

sostenible dentro de la carpinteria.

Figura 50

SIMBOLOGIA - HIDROSANITARIA

Red de agua fria

Red de agua caliente

Red de alcantarillado agua pluvial

Red de aguas servidas

Sumidero de piso

Pozo de revisiodnde agua

N
ﬂ Pozo de revision de el alcantarillado

Valvula de control

L] Calefon

\ I Bomba hidroneumatica
— ™ | Sentido de flujo
E @ Medidor de agua

V4

Matriz de agua potable

Planta de instalacion hidrosanitaria
A = i Escala 1:150

Matriz de aguas servidas
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3.2.11. Senalizacion

La planta de sefalizacion del proyecto se plantea como un sistema integral orientado a garantizar la seguridad de los usuarios y facilitar la

correcta evacuacion en situaciones de emergencia.

Figura 51

SIMBOLOGIA

Extintor

Palanca manual contra incendios

Luz estraboscopica

Luz de emergencia

Detector de humo

Salida de emergencia

DI

Botiquln de primerios auxilios

Ruta de evacuaciéon
Ruta de evacuacion

Botiquin de primerios auxilios

Ruta de evacuacion

Planta de sefializacion
Escala 1:150
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3.2.12. Seiializacién como sistema de circulacion
Tiene como objetivo organizar y controlar de manera eficiente la circulacion y las areas de trabajo dentro de la carpinteria. Mediante lineas de

sefializacion en el piso se establecen rutas de circulacion

Figura 52

SIMBOLOGIA
== | Cinta de limitacion
MO1 | Maquina 01
MO02 | Maquina 02
MO3 | Maquina 03
MO04 | Maquina 04
MO0S5 | Maquina 05
MO06 | Maquina 06
MO7 | Maquina 07
MO8 | Maquina 08
M09 | Maquina 09
MO6 | Maquina 06
IAT-01 | Area de trabajo 01
IAT-02 | Area de trabajo 02
IAM-01| Almacenamiento 01

MO06

4

|| MO04

Il

MO03

[ MQ2]

00

Planta de limitacion de sefalizacion
Escala 1:150
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3.2.13. Planta de pisos
La planta de pisos del proyecto representa la distribucion y aplicacion de los materiales de acabado dentro de la carpinteria, respondiendo a

criterios de seguridad, resistencia y funcionalidad.

Figura 53

SIMBOLOGIA

Piso de hormigén pulido con Sellante

Ceramica 31 x31cm

Planta de pisos
Escala 1:150
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3.2.14. Planta de cielo raso
La planta de cielo raso del proyecto permite visualizar la distribucion de los elementos superiores que conforman el espacio interior de la

carpinteria, integrando criterios de confort, iluminacion y funcionalidad.

Figura 54

SIMBOLOGIA

Cubierta de lamina de acero galvanizado

Falso cielo raso de yeso fibrocemento

Planta de cielo raso
Escala 1:150
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3.2.15. Cortes técnicos expresivos

Figura 55

C§> <§D

Planta de cortes expresivos
Escala 1:150
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Figura 56

CORTE A-A

Figura 57

CORTE B-B

Corte expresivo A-A
Escala 1:150
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CORTE C-C
CORTE D-D

Corte expresivo B-B
Escala 1:150
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3.3. Factibilidad constructiva

La factibilidad constructiva del proyecto se sustenta en la
reutilizacion y adaptacion de elementos estructurales existentes de la
carpinteria, permitiendo optimizar recursos econdmicos y reducir

intervenciones innecesarias dentro de la edificacion.

Se mantiene la estructura principal de vigas de hierro debido a su alta
resistencia, durabilidad y capacidad para soportar grandes luces y
cargas propias del funcionamiento industrial del taller. Ademas,
las condiciones

conservar esta estructura permite aprovechar

constructivas existentes y disminuir costos de ejecucion.

De igual manera, se conserva la cubierta de lamina de zinc, ya que es
un material liviano, resistente y funcional para espacios industriales.
Su implementacion favorece la proteccion del interior frente a factores
climaticos y facilita el mantenimiento de la infraestructura. Asimismo,
la altura generada por la cubierta contribuye a mejorar la ventilacion y

circulacion del aire dentro de la carpinteria.

En cuanto a los pisos, se propone el uso de hormigoén pulido debido a
su resistencia al desgaste, capacidad de soportar maquinaria pesada y
facilidad de limpieza, caracteristicas fundamentales para un espacio de
produccion industrial. Este material también aporta durabilidad y

reduce costos de mantenimiento a largo plazo.

Ademas, sobre el piso se implementan sefalizaciones y delimitaciones
graficas que organizan las areas de trabajo, circulacion y seguridad,
permitiendo un mejor control espacial y disminuyendo riesgos de

accidentes.
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Para la division de espacios interiores se plantean nuevas paredes y
tabiquerias de gypsum, debido a que este sistema constructivo permite
una ejecucion rapida, ligera y funcional. El gypsum facilita futuras
modificaciones espaciales sin afectar la estructura principal,
convirtiéndose en una solucion flexible para las necesidades

cambiantes del proyecto.

Las ventanas propuestas de vidrio y aluminio permiten mejorar el
ingreso de iluminacién natural y generar una mayor relacion visual
entre los espacios interiores y exteriores. El aluminio fue seleccionado
por su resistencia, bajo mantenimiento y durabilidad frente al uso
industrial. Ademas, estas aperturas favorecen la ventilacion natural y

contribuyen al confort ambiental de los usuarios.

Respecto a los accesos, se incorporan puertas dobles interiores para
facilitar la circulacion del personal y mejorar la conexion entre areas
de trabajo. En la zona principal se proponen puertas de gran formato
en aluminio destinadas al ingreso y salida de camiones, permitiendo
una operacion mas eficiente de carga y descarga de materiales dentro

de la carpinteria.

Finalmente, el proyecto integra sistemas de sefalizacion mediante
carteles informativos y nomenclaturas en piso, con el objetivo de
reforzar la orientacion, seguridad y organizacion espacial dentro del
taller. Estas estrategias permiten optimizar el flujo de trabajo y

mejorar las condiciones funcionales del espacio industrial.



3.3.1. Detalles constructivos

Figura 60
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CORTE A-A

NN

L

LACADO Y SELLADO

|

zona AT-04

-

O

e

T

i
TR LATEE

AXONOMETRIA SECCION CONSTRUCTIVA

Perforaciones
(Punch) alineado
para permitir el

paso de cafierias
0
0

0

Placa de terminacién interior de yeso
fibrocemento1.22 m x 2.44 mx15 mm

D2 /0

2 Montante de aluminio
50 mm x 3.00 m x 1.2 mm

Conduit PVC rigido de %~

Caja de tomacorriente

empotrada rectangular

4" x 2" (PVC)

ESC 1:25

Pintura lavable (Viniltex)

Manguera neumatica de

poliuretano (PU) para aire Tomillos autoroscante 1 %
comprimido @ 3/8” (10 mm)

Medidor de presién

Riel de aluminio
50-mm-x-3.00m x
1.2 mm

at e
o == EIEENEES N E )
aca de terminacion interior — — — — — — — — H
de eso fibrocemento 1.22 m x MEM EMEMEMEMEM lEMEME
2a4mxsmm  H[[F[E[E]EEEHIEE
HTEEMETTEENTEETEETEETIEETEEE

ESC 1:150

DETALLE CONSTRUCTIVO D1

Tornillos

autoroscante 1"

Montante de aluminio

50 mm x 3.00m x 1.2
mm

Riel de aluminio
50 mm x 3.00 m
x 1.2 mm

Aislamiento acustico
lana de vidrio

Riel de aluminio 50 mm

DETALLE CONSTRUCTIVO D2

ESC 1:10
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x3.00mx 1.2 mm

Aislamiento acustico
lana de vidrio

Empaste de juntas en
placas de yeso
laminado

Esmalte base acuosa
(pintulux)
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CORTE B-B

Figura 61

|
—

;I:IE

o AT-04

ESC 1:150

DETALLE CONSTRUCTIVO D1

SECCION CONSTRUCTIVA A-2

AXONOMETRIA SECCION CONSTRUCTIVA

S C ] I

Extractor de aire axial industrial 30 x

25 cm (300 x 250 mm)

Perno de anclaje metalico 7 B
(expansivo) @ 3/8” x 3"

\,.

Ducto de extraccion de
aire en lamina

Lamina de metal de 50x
50cmx-6mm

Montante de aluminio
50 mm x 3.00 mx 1.2

[mm
3

2

\ Empaste de juntas en caso de yeso
laminado

Ventanilla de extraccion de aire

DETALLE CONSTRUCTIVO EN PLANTA

Perno de anclaje metalico
(expansivo) & 3/8” x 3”

Montante de aluminio
50mmx 3.00 mx1.2mm

C

I | |

NG

ESC 1:25 ESC 1:25

Perfil omega de acero galvanizado 38 x 12

Canales de extractor de

aire

© i ©
©

Extractor de aire axial

mm (cielo raso)

industrial 30 x 25 cm (300

x 250 mm)

ESC 1:15
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Figura 62

CORTE A-A
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NN

SECCION 1

J zona AT-04

LACADO Y SELLADO

mimi=i=

e M;W!Pﬂ% i
Mz

D1

l

Montante: PGC

__I/L_

ESC 1:25

Aislamiento acustico lana de vidrio

ESC 1:150

DETALLE CONSTRUCTIVO D1

Tornillos autoroscante 1”

Perfil omega de acero
galvanizado 38 x 12 mm

Montante de aluminio
50 mm x 3.00 m x 1.2 mm

AT AL ALLLLALLL LA L AR RARAARNRS AN

Esmalte base
acuosa (pintulux)

Tornillos autoroscante 1

1 - -
2

Placa de terminacion interior de yeso
fibrocemento 1.22 m x 2.44 m x15 mm
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ESC 1:10
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DETALLE CONSTRUCTIVO D2

Aislamiento acustico lana de vidrio Pintura lavable (Viniltex)

Placa de terminacion interior de

. roca de yeso
Montante de aluminio g

50 mm x 3.00 m x 1.2 mm

Zocalo de madera
25mm x 10cm

Empaste de juntas en
placas de yeso laminado
Piso industrial de

Tornillos autoroscante 1'," - concreto pulido

ESC 1:10
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3.4. Analisis de mobiliario

Las fichas de mobiliario se desarrollan con el objetivo de definir y enumerar los mobiliarios con los cuales estamos trabajando

con el fin de numerarlo y codificarlo, para mejorar la visualizacion del proyecto

Figura 63

SIMBOLOGIA

Mobiliario-1-auxiliar de maquina

Mobiliario-2-auxiliar de maquina

Mobiliario-3-auxiliar de herramientas

Mobiliario-4-mesa de ensamble

Mobiliario-5-auxiliar

Mobiliario-6-auxiliar zona de descanso

Mobiliario-7-Mesas auxiliares Mobiliario

NN NN

Mobiliario-8auxiliar de herramienta

Planta de limitacion de sefalizacion
Escala 1:150
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Figura 64

Mueble auxiliar de englateadora, maquina de sierra

Ficha de Mobiliario

MO-01

Representacion e . .
P 58 Mueble auxiliar de trabajo disenado para su uso
1 en entornos industriales de carpinteria,
especificamente como apoyo a una maquina de
E ® sierra y una maquina englateadora.
21 5 o o2 3
Alto Largo Profundidad
174 cm 380 cm 42 cm
Forma
Materialidad
M. Principal Tablero de madera de 22 mm, gris
Explotado ;
M. Secundario Tablero de madera de 18 mm, blanco
Acabados Tinte gris, pintura blanca, sellador catalizado, lijado, lacado, superficie lisa,

Lo El mobiliario requiere un mantenimiento basico orientado a su uso en
Mantenimiento ambientes de carpinteria, incluyendo limpieza frecuente para eliminar

polvo y residuos de madera.

Tipo Funcion

Complejidad

Doméstico Descanso Trabajo

Ocupa

Decora Baja
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Figura 65

Mueble auxiliar de area de perforacion

Ficha de Mobiliario

Representacion

Explotado

M. Principal

MO-02

Mueble Auxiliar de trabajo disefiado para su uso
en entornos industriales de carpinteria,
especificamente como apoyo a una maquina de
sierra y una maquina englateadora.

Alto Largo Profundidad
170 cm 300 cm 41 cm
Forma

Materialidad

Tablero de madera de 22 mm,

M. Secundario

Tarugo de eucalipto, tornillo 2 1/2”

Acabados Tinte gris, sellador catalizado, lijado, lacado, superficie lisa, no porosa
Lo El mobiliario requiere un mantenimiento basico orientado a su uso en
Mantenimiento ambientes de carpinteria, incluyendo limpieza frecuente para eliminar

polvo y residuos de madera

Tipo

Funcion Complejidad

Domeéstico

Descanso Trabajo

Ocupa

Decora Baja
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Figura 66

Mueble auxiliar de herramientas

Ficha de Mobiliario

Representacion

4080
550 2900

1160

710

624

335

140

1340 1320
4080

1340

550

600

1160

2100

900

490

Explotado

M. Principal

MO-03

Mueble auxiliar de herramientas disefado para
optimizar la organizacién, almacenamiento y
accesibilidad de implementos en entornos
industriales de carpinteria. Su estructura combina
moédulos  abiertos, cajoneras laterales y
compartimentos inferiores cerrados.

Alto Largo Profundidad
210 cm 408 cm 60 cm
Forma

Materialidad

Tablero de madera de 22 mm, pino natural

M. Secundario

Tablero de madera de 18 mm, blanco lacado

Acabados Tinte gris, pintura blanca, sellador catalizado, lijado, superficie lisa
Lo El mobiliario requiere un mantenimiento basico orientado a su uso en
Mantenimiento ambientes de carpinteria, incluyendo limpieza frecuente para eliminar

polvo y residuos de madera

Tipo

Complejidad

Funcion

Domeéstico

Descanso Trabajo
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Figura 67

Mesa auxiliar de ensamble Ficha de Mobiliario

MO-04

Representacion
Mesa de ensamble para carpinteria disenada
para brindar estabilidad, resistencia y
funcionalidad
en procesos de armado y trabajo manual. La
estructura esta conformada por un bastidor
de metal en acabado gris

Alto Largo Profundidad

84 cm 300 cm 100 cm

Forma

Materialidad

L Tablero de madera de eucalipto de 40 mm, color natural, con las puntas
M. Principal redondas

Explotado
M. Secundario tubo de metal 4mm de grueso, 50mmx50mm

Acabados Tablero de madera de eucalipto sellada y lacada con alta durabilidad

L. El mobiliario requiere un mantenimiento avanzado orientado a su uso en
Mantenimiento de carpinteria, incluyendo limpieza frecuente para eliminar polvo y
residuos de madera

Tipo Funcion Rol Complejidad
Doméstico Descanso Trabajo
Ocupa Media
Decora Baja
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3.5. Factibilidad econémica

La factibilidad economica del proyecto se desarrolla a partir de
la evaluacion de los costos necesarios para la intervencion interior de
la fabrica de carpinteria el pino, considerando las estrategias
espaciales, funcionales y técnicas planteadas dentro de la propuesta de
disefio. El analisis economico contempla los diferentes rubros
relacionados con adecuacion del espacio, instalaciones, acabados,
sefalizacion, mobiliario y sistemas complementarios requeridos para
mejorar las condiciones de funcionamiento, seguridad y confort dentro

del taller.

El presupuesto general fue elaborado tomando en cuenta precios
referenciales de materiales, mano de obra, transporte e instalacion
existentes en el mercado local de la ciudad de Cuenca, permitiendo
establecer una aproximacion realista de los costos necesarios para la

ejecucion del proyecto.

Asimismo, el analisis econdmico considera que la propuesta se

desarrolla sobre una infraestructura existente, manteniendo la

estructura metalica principal y gran parte de los elementos

constructivos  actuales del galpén, condicion que reduce
significativamente los costos de intervencion en comparacion con una

construccion nueva.

Dentro del presupuesto se incluyen rubros correspondientes a
desmontaje y adecuacion de elementos existentes, mejoramiento de
pisos, paneleria liviana, instalaciones eléctricas e hidrosanitarias,
sistemas de ventilacion y extraccion de polvo, iluminacion técnica
industrial, sefializacion de seguridad, mobiliario de trabajo y
elementos complementarios relacionados con el funcionamiento del

taller.
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De igual manera, se contempla la implementacion de estrategias
orientadas al confort y seguridad de los usuarios, incluyendo
ventilaciéon mecanica, iluminacion especializada y delimitacion de

areas de circulacion y riesgo.

El presupuesto total para la ejecucion del proyecto corresponde a un
valor aproximado de $55.257,11 USD, incluyendo materiales,
instalacion, transporte y costos complementarios. Este valor evidencia
la viabilidad econémica de la propuesta considerando la magnitud de
la intervencion y los beneficios funcionales y espaciales que se busca
incorporar dentro de la carpinteria.

Asimismo, la propuesta plantea una relacion costo—beneficio
favorable, debido a que las mejoras proyectadas no solo buscan
renovar la imagen del espacio, sino también optimizar el
funcionamiento productivo, reducir riesgos laborales, mejorar las
condiciones ambientales y aumentar la eficiencia operativa del taller.
En este sentido, la inversidbn propuesta se entiende como una

intervencion orientada a mejorar la calidad espacial y las condiciones

de trabajo dentro de un entorno productivo real.

Finalmente, la factibilidad economica demuestra que el proyecto
puede desarrollarse de manera progresiva y técnicamente viable,
permitiendo adaptar las intervenciones segun las necesidades y
posibilidades de ejecucion del sin

taller, comprometer el

funcionamiento general de la carpinteria durante el proceso de

implementacion.
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Tabla 19
| CUADRO DE CANTIDADES Y PRECIOS |
- - — - P
Cédigo Rubro UBICACION | UNIDAD | CANTIDAD | P’ﬁf‘;‘r’ .'.’.Z&‘L‘L‘,“ P'E(f,'gr'ﬂmmm P%E:?rlffplrjo'ym?t;o PrEC(I'ng&st,l;oﬂe oTo ToT
R1 DESMONTAJE Y DERROCAMIENTOS
Reubicacién de mobiliario, maquinaria, equipos (por hora) Global u 28,00 0,00 8,00 224,00 0,00 224,00
Desmontaje de piezas sanitarias Global u 2,00 0,00 25,00 50,00 5,00 55,00
Desmontaje de instalaciones eléctricas existentes (110V y 220V) Global pto 14,00 0,00 2,00 28,00 0,00 28,00
Derrocamiento de muros Global m2 12,00 0,00 5,21 62,52 12,00 74,52
Resane, lijado y preparacion de superficies en muros y elementos Global m2 380,00 0,00 3,32 1261,6 0,00 1261,6
Retiro de material Global m2 420,00 0,00 0,29 121,8 25,00 146,8
Limpieza Global m2 420,00 0,00 0,16 67,2 25,00 92,2
R2 PAREDES
Ejecucién de mamposteria de ladrillo (40x20x15cm) Global m2 220,00 10,24 4,00 3.132,80 120,00 3.252,80
Enlucido con mortero de cemento 1:3 Global m2 280,00 6,00 2,00 2.240,00 40,00 2.280,00
Empaste Interior Blanco marca: Sika 20kg Global m2 380,00 1,00 2,20 1.216,00 12,00 1.228,00
Pintura de latex tipo 2 color blanco puro, 1 galén - PINTUCO Global m2 380,00 0,73 2,00 1.037,40 15,00 1.052,40
R3 VIGAS
Lijar vigas-lijas 220 Global mi 76,00 0,06 0,05 8,36 2,00 10,36
Pintura anticorrosiva gris corrotec de 1 galén para metal y hierro - PINTUCO Global m2 76,00 0,95 2,50 262,20 5,00 267,20
R4 PANELERIA LIVIANA
Rl s S e s e Global mi 48,00 9,00 085 472,80 15,00 487,80
Aislante lana de vidrio 1.20 m x 24 m Global m2 54,00 1,00 0,50 81,00 5,00 86,00
Placa de yeso (ST) Estandar de 122 x 2.44 x 1.2 cm. - GYPLAC Global m2 54,00 625 3.00 499,50 800 507,50
T Global m2 54,00 1,00 2,20 172,80 8,00 180,80
| Pintura intervini satinada blanco puro, acabado sedoso. 1 galén - PINTUCO ceed m2 4800 110 250 17280 500 177,80
RS PISOS
Capa de nivelacién 5 cm (cemento,arena) Global m2 420,00 8,00 4,00 2.240,00 12,00 2.252,00
capa de cemento pulido Global m2 420,00 0,00 10,00 4.200,00 0,00 4.200,00
Sellante poliuretano silo plastigama Global m2 420,00 2,00 1,34 1.402,80 20,00 1.422,80
Ecuaceramica Montalvo Blanco 31X31- Global m2 10,00 10,68 3,50 141,80 5,00 146,80
Tapetes antifatiga 40x120 Global u 12,00 2,47 0,00 29,64 5,00 34,64
R6 VENTANAS
Suministro para ventana de 6mm + aluminio Global [ mi 130,00 12,30 3,87 [ 2.102,10 [ 12,00 [ 2.114,10
R7 PUERTAS
Puertas metdlicas Doble hoja 1 plancha de 2 mm Global u 1,00 1.243,00 150,00 1.393,00 1,80 1.394,80
Material: lamina galvanizada tipo fleje calibre 22 enrollable motor 2hp Global u 1,00 2.022,00 120,00 2.142,00 1,80 2.143,80
puerta doble abatible en MDF de 35 mm, con marco, herrajes y acabado. Global u 3,00 525,00 45,00 1.710,00 3,80 1.713,80
R8 INSTALACIONES ELECTRICAS
luminaria plafén LED (18W) + cable de instalacion, THHN calibre #14 AWG Global pto 12,00 7,00 7,00 168,00 5,00 173,00
luminaria plafén LED (20W) + cable de instalacion, THHN calibre #14 AWG Global pto 31,00 8,00 7,00 465,00 5,00 470,00
Suministro, luminaria plafén LED (100W) + cable de instalacion, THHN #14 Global pto 48,00 55,40 15,00 3.379,20 12,00 3.391,20
tira LED con fuente de alimentacion, cableado eléctrico y accesorios de conexion Global ml 21,00 2,50 12,00 304,50 5,00 309,50
Suministro e instalacion de 110v Global ml 110,00 0,00 7,00 770,00 5,00 775,00
Suministro e instalacion de 210v Global ml 78,00 0,00 9,00 702,00 5,00 707,00
R9 INSTALACIONES HIDROSANITARIAS
Suministro e instalacion Inodoro OASIS redondo power clean blanco. - EDESA Bafio u 1,00 115,99 15,23 131,22 5,00 136,22
Suministro e instalacion de lavamanos blanco con pedestal largo colgado a murd bafo u 1,00 78,29 12,43 90,72 5,00 95,72
Instalacion de red de tuberias y conexiones sanitarias, Tubo PVC sanitario 110 bafio pto 2,00 31,50 15,00 93,00 7,00 100,00
R10 INSTALACION DE VENTILACION
Canales para ventilacién Acero galvanizado de 30cm x 25cm 0,7mm ,Tramos red Global ml 75,00 9.50 3,29 959,25 20,00 979,25
Motor Weg 2 hp Global u 1,00 335,00 12,00 347,00 5,00 352,00
Suministro accesorios para sistema de ventilacion rejilla 30 x 25x 30 cm Global pto 14,00 12,53 213 205,24 5,00 210,24
R11 INSTALACIONES EXTRACCION DE POLVO
Motor Weg 4hp para extraccion Global u 1,00 625,00 12,00 637,00 5,00 642,00
Tuberia de extraccion de polvo acero galvanizado de 0,7 mm, diametro150mm global ml 70,00 65,25 3,00 4.777,50 15,00 4.792,50
Manquera flexibles plastico grosor 0.4mm didmetro 100 mm global pto 16,00 9,28 225 184,48 12,00 196,48
R12 INSTALACIONES DE AIRE
Requlador de aire con manémetro con entrada de aire de 1/4" NPT de 160 PSI Global pto 10,00 8,99 3,76 127,50 5,00 132,50
Manguera Glp, Aire de 5/16" 350Psi - PERFILPLAST Global ml 55,00 148 0,35 100,65 7,00 107,65
Tubo de PVC roscable de 1/2 pulgada 420 PSI-PLASTIGAMA Global ml 80,00 7,35 2,35 776 15,00 791
Compresor de aire vertical ILC3706056 Industrial Air 3.7HP Global u 1,00 965,00 12,00 977 35,00 1012
R13 CARPINTERIA
Fabricacién mesas de ensamble en madera de eucalipto 5cm + metal Global ml 3,00 375,00 0,00 1.125,00 0,00 1.125,00
Fabricacién de médulos de soporte para maquinaria Madera de pino de 22mm Global ml 3,00 342,56 0,00 1.027,68 0,00 1.027,68
Fabricacién de médulos de iento para tas madera de pino Global ml 4,00 314,54 0,00 1.258,16 0,00 1.258,16
Fabricacién de mddulo sanitario (bafio) madera de pino de 18 mm Bafio ml 1,00 104,50 0,00 104,50 0,00 104,50
Fabricacion de médulo de vestidor / area de cambio madera de pino de 18mm Area descanso ml 2,00 230,45 0,00 460,90 0,00 460,90
Fabricacién de modulo de descanso Area descanso ml 2,00 104,00 0,00 208,00 0,00 208,00
R14 SOPORTES DE METAL
Suministro de Auxiliar de estructura metalica en acero galvanizado 50mm Global ml 24 11,25 0,00 270,00 35,00 305,00
Logo de la empresa en metal 20mm Global u 1,00 75,00 4,54 75,00 5,00 80,00
R15 OBRAS COMPLEMENTARIAS
Pizarras 1,20 x 0,80m Global u 2,00 28,20 2,25 56,40 5,00 61,40
Suministro de sefalética de seguridad y precaucién Global u 28,00 11,25 2,32 379,96 5,00 384,96
Suministro e instalacion de sefalética de circulacion-delimitante Global ml 220,00 0,20 0,75 209,00 5,00 214,00
Suministro de equipos de seguridad Global u 12,00 35,79 4,00 477,48 12,00 489,48
Limpieza final de obra Global m2 420,00 0,29 0,00 121,80 0,00 121,80
SUBTOTAL 48049,66
TOTAL MAS IVA 15% 55257,109
TOTAL| 55.257,11

Nota. Tabla de presupuesto. Elaboracion propia (2026)
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3.6. Visualizacion del proyecto

La visualizacion del proyecto se desarrolla mediante
representaciones tridimensionales que permiten comprender de
manera integral la propuesta de disefio planteada para la fabrica de
carpinteria el pino. A través de renders, se evidencia la organizacion
espacial, la distribucion de las areas productivas y la aplicacion de las
estrategias de disefio orientadas a la eficiencia, seguridad y confort del

usuario.

Las imagenes permiten observar la configuracion del espacio a partir
de un flujo productivo lineal, en el cual las distintas etapas del proceso
se articulan de manera ordenada, evitando interferencias y facilitando

la circulacion.

Figura 68

En los renders se aprecia la incorporacion de elementos como la
sefalizacion horizontal y vertical, la delimitacion de areas de trabajo y
circulacion, asi como la organizacion del mobiliario y maquinaria, lo
que contribuye a una lectura clara del espacio y a la mejora de las
condiciones de seguridad. De igual manera, se evidencian las
soluciones de iluminacion, mediante la disposicion de luminarias que
garantizan niveles adecuados de visibilidad en las diferentes zonas del

taller.
La visualizacion también permite destacar el caracter industrial del

proyecto, a través del uso de materiales, instalaciones visibles y una

estética coherente con el entorno productivo.

Nota. Axonometria del proyecto, parte frontal. Elaboracion propia (2026)
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3.7. Conclusion

El desarrollo del presente capitulo permitio consolidar la fase de
disefio del proyecto mediante la aplicacion de las estrategias
planteadas a partir del analisis previo del usuario, el espacio y las
dindmicas de funcionamiento de la fabrica de carpinteria el pino. A
través de las distintas decisiones proyectuales fue posible transformar
los criterios de eficiencia, seguridad y confort en soluciones espaciales
orientadas a mejorar las condiciones funcionales, ambientales y

operativas del taller.

Asimismo, el desarrollo de las plantas arquitectonicas permitio
reorganizar el espacio interior de acuerdo con la logica del proceso
productivo, estableciendo areas de trabajo mas definidas, circulaciones
claras y relaciones funcionales coherentes con las actividades
desarrolladas dentro de la carpinteria. De igual manera, la
incorporacion de estrategias relacionadas con iluminacion, ventilacion,
extraccion de polvo, sefializacion y ergonomia permitiéo responder a
las problematicas identificadas durante el diagndstico inicial del

espacio.

Por otra parte, el andlisis de factibilidad constructiva y econdmica
permiti6 demostrar que la propuesta puede ejecutarse de manera
técnica y materialmente viable dentro de la infraestructura existente

del galpon.

Aprovechando gran parte de la estructura actual y optimizando

recursos mediante intervenciones especificas orientadas al

mejoramiento del entorno productivo. En este sentido, el proyecto
plantea soluciones que no solo buscan renovar la imagen del taller,
sino también mejorar las condiciones de trabajo, seguridad y bienestar

de los usuarios.
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Asimismo, el desarrollo del mobiliario y de las estaciones de trabajo
permitio adaptar el espacio a las necesidades reales de los operarios y
actividades productivas,

incorporando criterios ergonémicos 'y

funcionales que fortalecen la relacion entre usuario.

herramienta y espacio. Finalmente, las visualizaciones y renders
permitieron representar la materializacion de las estrategias de disefio
planteadas, evidenciando la atmosfera industrial, la organizacion

espacial y la intencidon conceptual del proyecto.

En conjunto, el capitulo permitié demostrar como el disefio interior
puede intervenir de manera integral dentro de espacios productivos y
artesanales, articulando funcionalidad, identidad industrial y bienestar
laboral mediante soluciones espaciales coherentes con las necesidades
reales del entorno y sus usuarios.

Figura 85

Nota. Mueble creado en la fabrica el pino. Elaboracion propia (2026).









CAPITULO 4: JUSTIFICACION TEORICA

INTRODUCCION

El presente capitulo tiene como finalidad sustentar teéricamente las decisiones proyectuales desarrolladas en el redisefio interior de la fabrica
de carpinteria el pino, estableciendo la relacion existente entre los fundamentos conceptuales abordados durante la investigacion y las soluciones
espaciales planteadas en la propuesta final. Mas alla de una descripcion formal del proyecto, este apartado busca demostrar que cada decision de

disefio responde a criterios previamente analizados desde el disefio interior, el bienestar laboral, la ergonomia y el disefio centrado en el usuario.

La propuesta parte de la comprension del espacio industrial no inicamente como un contenedor funcional destinado a la produccion, sino como un
entorno capaz de influir directamente sobre la seguridad, la eficiencia operativa y la experiencia cotidiana de quienes lo habitan. En este sentido, la
intervencion desarrollada considera al trabajador como eje principal del proceso proyectual, incorporando estrategias espaciales, ambientales y

funcionales orientadas a mejorar las condiciones reales de trabajo dentro del taller.

Asimismo, este capitulo resulta necesario porque permite evidenciar la coherencia entre teoria y proyecto, justificando cémo los conceptos
estudiados durante la investigacion se traducen en decisiones concretas relacionadas con la organizacion espacial, la circulacion, la iluminacion, la
ergonomia, la sefializacion y el confort ambiental. De esta manera, la propuesta deja de entenderse inicamente como una solucion estética y se

consolida como una intervencion integral sustentada desde una perspectiva técnica, humana y conceptual.
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4.1. Posicionamiento conceptual del proyecto

El proyecto de redisefio interior de la fabrica de carpinteria el
pino se desarrolla desde una vision del disefio entendida como una
disciplina capaz de articular funcionalidad, experiencia y bienestar
dentro de espacios productivos. La propuesta no concibe el taller
unicamente como un lugar destinado a la fabricacion de mobiliario,
sino como un entorno de interaccion humana donde las condiciones
espaciales influyen directamente sobre el desempeiio, la seguridad y la

calidad de vida de los trabajadores.

Desde esta perspectiva, el espacio interior es comprendido como un
sistema dinamico capaz de condicionar comportamientos, recorridos y

relaciones entre los usuarios y el entorno construido.

Buchanan (1992) sostiene que el disefio opera sobre sistemas y
ambientes complejos destinados al trabajo y a la vida cotidiana,
planteamiento que permite entender el taller carpintero como un
espacio que debe responder simultaneamente a exigencias técnicas,
humanas y perceptuales. De igual manera, Frascara (2006) explica que
el disefio no solo organiza objetos o funciones, sino también
experiencias y formas de interaccion, razon por la cual la propuesta se
enfoca en estructurar un ambiente mas claro, seguro y legible para

quienes utilizan el espacio diariamente.

La vision conceptual del proyecto se apoya también en los aportes de
Vischer (2008), quien sefiala que las condiciones ambientales influyen
directamente sobre el confort, la concentracion y el rendimiento
laboral. Bajo este enfoque, elementos como la iluminacién, la
ventilacion, la circulaciéon y la ergonomia dejan de ser aspectos
secundarios y pasan a convertirse en componentes fundamentales del

disefio interior industrial.

Por otra parte, el proyecto reconoce el valor cultural y humano del

trabajo artesanal desarrollado dentro del taller. Sennett (2008) plantea

que el oficio artesanal representa una relacion directa entre
conocimiento, experiencia y produccion manual, condicion que se

evidencia en la dinamica de trabajo de

Figura 86

Nota. Vista 3d del proyecto que nos muestra la sefializacion. Elaboracion propia (2026).
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La vision conceptual del proyecto se apoya también en los aportes de
Vischer (2008), quien sefala que las condiciones ambientales influyen
directamente sobre el confort, la concentracion y el rendimiento
laboral. Bajo este enfoque, elementos como la iluminacién, la
ventilacion, la circulacion y la ergonomia dejan de ser aspectos
secundarios y pasan a convertirse en componentes fundamentales del

disefio interior industrial.

Por otra parte, el proyecto reconoce el valor cultural y humano del
trabajo artesanal desarrollado dentro del taller. Sennett (2008) plantea
que el oficio artesanal representa una relacion directa entre
conocimiento, experiencia y produccion manual, condicion que se
evidencia en la dindmica de trabajo de la carpinteria el pino. En
consecuencia, el redisefio busca preservar la identidad artesanal del
espacio mientras incorpora criterios contemporaneos de seguridad,

organizacion y bienestar.

En conjunto, el proyecto adopta una postura donde el disefio interior
se entiende como una herramienta de transformacion espacial y social,
capaz de mejorar tanto las condiciones productivas como la

experiencia humana dentro de contextos industriales y artesanales.

Figura 87

Nota. Bienestar laboral en una carpinteria,
https://www.pinterest.com/pin/5911043262447422/

4.2. Conceptos clave que estructuran el proyecto
4.2.1. Bienestar laboral

El bienestar laboral constituye uno de los conceptos estructurantes
del proyecto, al comprender que las condiciones fisicas y ambientales
del espacio influyen directamente sobre la salud, la comodidad y el
desempefio de los trabajadores. Warr (2007) sostiene que el bienestar
en el trabajo depende de la relacion existente entre las necesidades
humanas y las caracteristicas del entorno laboral. Desde esta
perspectiva, el proyecto interpreta el bienestar no Ginicamente como
ausencia de riesgo, sino como la capacidad del espacio para
proporcionar confort fisico, reduccion de fatiga y mejores condiciones

de permanencia.

Esta interpretacion se traduce en decisiones de disefio relacionadas
con la incorporacion de ventilacion cruzada, iluminacion técnica,
estaciones ergonomicas de trabajo, areas despejadas de circulacion y
espacios de descanso destinados a disminuir el agotamiento fisico

generado por las largas jornadas laborales.

Figura 88

Nota. eficiencia laboral en una carpinteria,
/https://www.pinterest.com/pin/621074604901973604/

113



CAPITULO 4: JUSTIFICACION TEORICA

4.2.2. Diseiio centrado en el usuario
El disefio centrado en el usuario representa otro de los ejes
fundamentales de la propuesta. Frascara (2006) plantea que el disefio
debe responder a las necesidades reales de las personas y facilitar
experiencias funcionales y comprensibles. En el proyecto, este
concepto se interpreta desde la observacion directa de los trabajadores

y de las dinamicas reales de produccion dentro del taller.

A partir de ello, el redisefio reorganiza el espacio segliin la secuencia
logica del proceso productivo, permitiendo recorridos mas claros,
reduccion de interferencias entre areas y una mejor relacion entre

operarios, maquinaria y almacenamiento.

4.2.3. Seguridad industrial

La seguridad industrial se incorpora como un concepto
indispensable dentro de un entorno productivo caracterizado por el uso
constante de maquinaria, herramientas de corte y materiales pesados.
La OIT (1981) y el INSST (2017) sefialan que los espacios industriales
deben garantizar condiciones adecuadas de circulacion, control

ambiental y prevencion de riesgos.

En el proyecto, este concepto se interpreta como la necesidad de
generar un entorno mas seguro y controlado mediante la delimitacion
de areas, sefializacion industrial, rutas de evacuacidn, distancias de
seguridad alrededor de maquinaria y sistemas de deteccion y
proteccion contra incendios. Estas decisiones permiten disminuir

riesgos laborales y mejorar el control espacial dentro del taller.

4.2.4. Eficiencia operativa
La eficiencia operativa es entendida como la capacidad del
espacio para optimizar tiempos, recorridos y procesos productivos.
Sundstrom (1986) explica que los entornos industriales requieren una
organizacion espacial coherente con los flujos de trabajo para reducir
interferencias y mejorar el rendimiento.
Bajo esta vision, el proyecto reorganiza las areas segn la secuencia
real de produccion: almacenamiento, corte,

perforado, lijado,

ensamblaje y acabado.

Figura 89

Nota. Bienestar laboral, eficiencia operativa, https://www.pinterest.com/pin/312296555425474095//
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4.3. Estrategias conceptuales y su fundamento teorico

Flujo productivo lineal como estrategia de eficiencia espacial
Una de las estrategias principales del proyecto consiste en reorganizar
la fabrica a partir de un flujo productivo continuo y lineal. Esta
decision se fundamenta en los planteamientos de Sundstrom (1986),
quien sostiene que los espacios industriales deben estructurarse de
acuerdo con las dinamicas reales de produccion para reducir

interferencias y optimizar el rendimiento laboral.

La aplicacion de esta estrategia permitidé redistribuir las areas de
trabajo segln la secuencia logica del proceso carpintero, eliminando
cruces entre operarios, acumulacion de materiales y retrocesos
innecesarios. Como resultado, la circulacion interior adquiere mayor

claridad funcional y mejora la eficiencia general del taller.

4.3.1. Delimitacion espacial y legibilidad industrial

Otra estrategia conceptual importante consiste en la delimitacion
visual de las areas mediante sefializacion, codigos de color y lineas de
circulacion. Frascara (2006) explica que el disefio organiza
informacién y comportamientos dentro del espacio, permitiendo que el

usuario comprenda de manera mas clara su entorno.

En respuesta a ello, la propuesta incorpora sefialética industrial,
delimitacion de maquinaria, rutas de evacuacién y zonificaciéon
cromatica para diferenciar procesos de corte, ensamblaje, acabado y
circulacion. Esta estrategia mejora la orientacion espacial, incrementa

la seguridad y fortalece la lectura funcional del taller.

4.3.2. Confort ambiental como herramienta de bienestar

Vischer (2008) sefiala que las condiciones ambientales influyen
directamente sobre la productividad y el bienestar de los trabajadores.
Bajo este enfoque, el proyecto incorpora estrategias relacionadas con

iluminacion técnica, ventilacion natural cruzada.

La implementaciéon de Iuminarias LED industriales, ventilacion
superior y sistemas de extraccion permite reducir la acumulacion de
particulas, mejorar la visibilidad y generar condiciones mas
confortables para las actividades de precision desarrolladas dentro de

la carpinteria.

4.3.3. Ergonomia aplicada al entorno productivo

El proyecto incorpora criterios ergonémicos fundamentados en
los lineamientos del INSST (2017), organismo que establece la
necesidad de adaptar los puestos de trabajo a las caracteristicas fisicas

y operativas del usuario.

Como aplicacion de esta estrategia, se disefiaron estaciones de trabajo
con alturas adecuadas, areas libres de maniobra, mesas organizadas
segun actividades especificas y recorridos despejados que disminuyen
esfuerzos innecesarios y mejoran las condiciones posturales de los

operarios.

Figura 90

Nota. Imagen que representa la ergonomia https://www.pinterest.com/pin/312296555425474095//
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4.4. Relacion entre teoria y propuesta espacial

La propuesta de redisefio interior desarrollada para la fabrica de
carpinteria el pino evidencia una relacion directa entre los
fundamentos tedricos abordados durante la investigacion y las
decisiones espaciales materializadas en el proyecto final. Los
conceptos de bienestar laboral, disefio centrado en el usuario,
ergonomia y seguridad industrial no permanecen Unicamente en el
plano conceptual, sino que se traducen en soluciones concretas dentro

del espacio productivo.

Los planteamientos de Buchanan (1992) y Frascara (2006) permiten
comprender el disefio interior como una herramienta capaz de

organizar sistemas complejos de trabajo mediante estrategias

funcionales y experienciales. Esta vision se refleja en Ila

reorganizacion espacial del taller, donde cada area responde a una

logica productiva especifica y a las necesidades reales de los usuarios.

Figura 91

de igual manera, los aportes de Vischer (2008) relacionados con el
confort ambiental se evidencian en la incorporacion de ventilacion
cruzada, iluminacion técnica industrial y sistemas de extraccion de
polvo destinados a mejorar las condiciones fisicas del entorno laboral.
Por otra parte, los criterios ergondémicos establecidos por el INSST se
materializan en estaciones de trabajo mdas accesibles, 4areas de
circulacion despejadas y una mejor relacion entre operarios y

maquinaria.

Asimismo, la teoria vinculada a seguridad industrial propuesta por la
OIT y OSHA se refleja en la implementacion de sefializacion
preventiva, delimitacion de riesgos, rutas de evacuacion y sistemas
contra incendios, fortaleciendo la proteccion del trabajador dentro del

espacio productivo.

Nota. Imagen de un lijador. https://www.pinterest.com/pin/312296555425474095//
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Figura 92 Figura 111

Nota. Justificacion teorica. Elaborada por chat gpt (2026).
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4.5. Infografias

Figura 93

1.Seguridad h

Crear un entorno seguro que

prevenga riesgos y proteja
la integridad de los usuarios.

para evitar accidentes.

{ Sefalizaciony

delimitacion
&)

Sefalizacion clara de éreas
J
Ordeny limpieza
Espacios organizados y
delimitados que permiten
circulacién segura y

de trabajo y zona de riesgos
reduccién de obstdculos.

. PR
Equipos y proteccion

Ubicacion estratégica de
extintores, botiquin y
equipos de seguridad.

J

con acabado antideslizante,

y tapetes antifatiga.

Pisos antideslizantes ?
resistentes
Pisos de hormigén pulido

J
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Principios rectores del disefo interior

Infografia 1

=

&

3.Confort
Generar un ambiente agradable
que favorezca el bienestar fisico y
mental de los usuarios durante la
jornada laboral.

lluminacién adecuada
Combinacién de luz led

@ genera visivilidad uniforme,
reduce la fatiga visual y

mejora la precision.

Ventilacion y extraccion
En cada punto donde se genera
mucho polvo y aserrin se generd
ductos de extraccién para todo
esto, y ventilacién en cada

2.Eficiencia

Optimizar el espacio y los

recursos para manejar la
productividad y el flujo de
trabajo.

Distribucion funcional
=2\ Zonificacién por procesos de
&) trabajo que reduce recorridos
innecesarios y optimiza
tiempos de produccion.

Flujo de trabajo

Circulaciones amplias y
libres que permiten un flujo
continuo de materiales,
herramientas y usuarios.

Almacenamiento
Sistemas de almacenaje
[é] accesibles y ordenados que
faciliten la ubicacién y el
control de material e insumos.

—O— —~O

Ergonomia aplicada
o)\ Estaciones de trabajo
\,'\/a disefiadas a la medida del
usuario para reducir los
esfuerzos.

Materialidad
Materiales resistentes y fécil

mantenimiento con una %
paleta de colores neutros y

madera que genera calidez.

Acustica mejorada
Paneles y materiales que ayudan
a absorber el ruido del taller
generando un ambiente mas
comodo y menos estresante.

punto critico

Nota. Infografia. Elaboracion propia (2026).
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Figura 94

1.Seguridad A

Prioriza la proteccion de los
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Principios rectores del disefo interior

Infografia 2

usuarios, mediante
sefalizacién clara, equipos
contra incendios, rutas de
evacuacion

E J

Y N\
Sefalizaciony
delimitacion

. Rutas de evacuacion y zonas

seguras para actuar ante
emergencias prioritarias.

.

S
&)

s )
Ordeny limpieza
Se implementa estrategias
de disefio 6ptimas para la
limpieza y orden tanto visual
como fisica.

. PR
Equipos y proteccion

Extintores, botiquines y
seguridad ubicados
estratégicamente para una
respuesta rapida y efectiva.

elimitaciones de area
Se sefala y se define el piso
por las dreas de trabajo,
circulacién y zonas de
peligro para prevenir

2.Eficiencia

Optimiza el uso del espacio, los

recursos y el tiempo mediante
una distribucion inteligente y
funcional del area

Distribucion funcional
=2\ Zonificacién por procesos de
&) trabajo que reduce recorridos
innecesarios y optimiza
tiempos de produccion.

=

Flujo de trabajo

Circulaciones amplias y
conexiones directas entre
dreas que permiten un flujo
continuo de materiales.

Visualizacion y control
Tableros informativos y
muestras de materiales que
faciliten la toma de decisiones
y el control visual de procesos.

Aprovechamiento de recurso?

Nez)\Uso eficiente de iluminacién
/Ng/natural y artificial, materiales
duraderos y soluciones que

—® o,

accidentes.

3.Confort

Crea un ambiente agradable y
. saludable que mejora el bienestar
fisico y mental de los usuarios

durante la jornada laboral.

lluminacién adecuada
Combinacién de luz natural y
@ artificial LED, que garantiza una
“6tima visibilidad en el espacio,
reduce la fatiga visual

Ventilacion y extraccion
Sistemas de ventilacion y
extrctccién de polvo que renuevan
el aire, eliminan particulas y
mantienen un ambiente mas
saludable.

reduce despedidos. Yy,

—= —O= —O—

Materialidad
Uso de materiales cdlidos y
texturas naturales que aportan
bienestar visual, confort
térmico y equilibrio dentro del
espacio industrial.

Acustica mejorada
Paneles y materiales que
absorben el ruido del taller,
generando un ambiente mds
cémodo y menos estresante

Nota. Infografia. Elaboracion propia (2026).
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Figura 95

1.Seguridad A

Protegemos a las personas
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Principios rectores del disefo interior

mediante sefalizacion visible,
equipos adecuados y
delimitacion de dreas de

riesgo. J

Sefializaciony )
delimitacion
é] Sefiales visibles y claras que
orientan, previenen

accidentes y facilitan la
evacuacion

Ordeny limpieza

Médulos organizativos para
mejorar la limpieza y
organizacioén del espacio de
trabajo.

J

. ex )
Equipos y proteccion
Extintores, botiquines y
seguridad ubicados
estratégicamente para una
respuesta répida y efectiva.

J

elimitaciones de area
Delimitacion de area por
modulos y limitaciones por
cinta de seguridad que
generan un orden visual.

Infografia 3

2.Eficiencia

Optimizacién de recurso,

espacios y tiempos para
mejorar la productividad y el
flujo de trabajo.

Distribucion funcional
% ~\ Organizacion de dareas por

&) procesos que reduce
desplazamientos innecesarios y

mejora la continuidad del
frnhnjn )

=

Flujo de trabajo

Circulaciones amplias y
conexiones directas entre
dreas que permiten un flujo
continuo de materiales.

Almacenamiento
Zonas de almacenamiento,
cercano y ordenado que facilita
el acceso répido a materiales y
optimiza los tiempos.

J

—— —O

Equipos eficientes A
Ubicacion estratégica de
equipos y maquinas para
aprovechar la iluminacién,

N

3.Confort

Generamos un ambiente

agradable que favorece el

bienestar fisico y mental de los
usuarios durante su jornada

laboral

lluminacién adecuada
Combinacién de luz natural y
@ puntos de iluminacién puntual
en zonas con alto riegos
laborales

Ventilacion y extraccion
Sistemas de ventilacion y
extrctccién de polvo que renuevan
el aire, las particulas nuevas que s
generan en al utilizar las maquinas
que se muestran

&

ventilacién y espacio disponible)

&

Materialidad
Los materiales que se utilizan
generan un orden visual y son
confortables, el piso con
tapetes antifatiga para largas
jornadas de trabajo.

Acustica mejorada
Materiales situados en el piso
cielo raso, paredes que ayudan
al confort acUstico y crea un
ambiente més comodo y
concentrado.

Nota. Infografia. Elaboracion propia (2026).
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Figura 96
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seguras, transito controlodo.)

elimitaciones de area
Marcas en el piso con la
codificacion correcta para
cualquier persona externa a

la fabrica pueda ubicarse.
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flujo continuo de trabajo y

2.Eficiencia
Mejora la productividad y el

optimiza recurso en el espacio.
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Distribucion funcional
Maquinaria organizada de
manera en que sigue una linea y|
no ralentiza procesos y hace qtj

el material sea mas rdpido de
producir.

Flujo de trabajo

Circulaciones amplias y
conexiones directas entre
dreas que permiten un flujo
continuo de materiales. Yy
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Almacenamiento )

Almacenamiento de madera
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15 cm para evitar lesiones y que
el material este distribuido de
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Ne
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\

Equipos eficientes

Reorganizacién de maquinaria,
para no cruzarse en puntos de
producciéon y que siga una linea
continua. Yy,

3.Confort

Se genera un bienestar laboral y

fisico en esta érea para todo el

personal en su jornada laboral de

7:30 am a 5:30 pm.

lluminacion adecuada
Luz natural para

@ aprovechamiento en el dia y

luz led puntual cuando se
realice cualquier actividad en
las diferentes maquinas.

Ventilacion y extraccion
Ventilacién en puntos criticos de la
fébrica ya que el punto de calor
maximo es a las 12:00 pmy el
punto mas frio es a las 7:00 am.

Materialidad

Materiales optimizados para

Acustica mejorada
Uso de elementos para disminuir

% mejorar el confort, pero sin % el ruido que provocan la mayoria

cambiar bruscamente el orden
visual de la fabrica.

de maquinas las cuales son
peligrosas para el bienestar de
los trabajadores.

Nota. Infografia. Elaboracion propia (2026).
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Figura 97
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los recursos y del espacio.
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2.Eficiencia
Me]ora la productividad y
fqvorece un flujo continuo de
trabajo, optimizando el uso de

procesos de produccion,
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Flujo de trabajo

Circulaciones amplias y
conexiones directas entre las
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areas permiten un flujo continuo
y eficiente de los materiales. Yy

Almacenamiento )
se almacena los productos que
ya han sido ensamblados en
delimitados puntos ya que
estos genera desorden.

@

J

Equipos eficientes A
Reorganizacién de la maquinarial
Nez\para evitar cruces en los puntos
Ng/ de produccién y mantener una

3.Confort
Se promueve un ambiente laboral
coémodo y funcional que favorece el
desemperfio, la seguridad y el
bienestar fisico del personal durante
toda la jornada de trabagjo.

lluminacion adecuada
Aprovechamiento de luz

@ natural durante el dia y uso de

iluminaciéon LED puntual para
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linea de trabajo continua y
eficiente. J

térmico mas confortable y mejorar
las condiciones de trabajo.

Ventilacion y extraccion Materialidad
Implementacién de ventilacion en Uso de materiales optimizados
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maquinaria y mejorar las
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Nota. Infografia. Elaboracion propia (2026).
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4.6. Conclusion

El desarrollo del presente capitulo permitid6 fundamentar
teoricamente el proyecto de redisefio interior de la fabrica de
carpinteria el pino, estableciendo una relacion directa entre los
conceptos abordados desde la teoria y las decisiones espaciales
planteadas dentro de la propuesta. A partir del posicionamiento
conceptual adoptado, el proyecto comprendi6 el espacio industrial no
unicamente como un contenedor productivo, sino como un entorno
capaz de influir en el bienestar, la seguridad y la experiencia cotidiana

de los usuarios que interactian dentro del taller.

Asimismo, los conceptos clave relacionados con bienestar laboral,
disefio centrado en el usuario y seguridad industrial permitieron
estructurar criterios de disefio orientados a responder a las necesidades
reales detectadas durante el analisis del espacio y de las dindmicas de
trabajo. En este sentido, la propuesta busca generar un entorno mas
organizado, funcional y seguro, donde las condiciones espaciales
favorezcan tanto el desempefio productivo como la comodidad y

proteccion de los operarios.

De igual manera, las estrategias conceptuales desarrolladas dentro del
capitulo permitieron justificar las decisiones proyectuales aplicadas
posteriormente en el disefio del taller. Aspectos como la delimitacion
espacial, la legibilidad industrial, la organizacion funcional, la
sefalizacion y la claridad de recorridos fueron entendidos como
herramientas fundamentales para optimizar los procesos de trabajo y

mejorar la relacion entre usuario, maquinaria y espacio.

Por otra parte, la relacion establecida entre teoria y propuesta espacial
evidencié que cada intervencion planteada dentro del proyecto
responde a fundamentos conceptuales y técnicos previamente
analizados, evitando decisiones arbitrarias dentro del disefio interior

del taller. De esta manera, el proyecto consolida una propuesta

coherente entre analisis, estrategia y resolucion espacial, demostrando
como el disefio interior puede intervenir de manera significativa en
espacios industriales y productivos mediante soluciones centradas en

el usuario y adaptadas a las dinamicas reales de trabajo.

Finalmente, el capitulo permitié consolidar una base conceptual s6lida
que sustenta el desarrollo integral de la propuesta, fortaleciendo el
valor del disefio interior como disciplina capaz de mejorar no solo la
funcionalidad del espacio, sino también las condiciones de bienestar,
identidad y experiencia dentro de entornos laborales artesanales e
industriales.

Figura 73

Nota. Imagen que representa un operario https://www.pinterest.com/pin/1088252697475822934/
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Anexo: Entrevista realizada a la propietaria de la fibrica de

carpinteria el pino

Entrevistada: Propietaria de la Fabrica de Carpinteria El Pino
Objetivo: Conocer las necesidades, problematicas y percepciones
relacionadas con el funcionamiento espacial, productivo y ambiental
de la fabrica.

1. ;Cuales considera que son los principales problemas que presenta
actualmente la fabrica?

Bueno, uno de los principales problemas es el desorden que se genera
durante el trabajo. Hay momentos en los que las piezas se acumulan
cerca de las maquinas y eso dificulta el paso de los trabajadores.
También sentimos que algunas areas quedaron pequefias con el tiempo

y ya no responden bien a las necesidades actuales de produccion.

2. (Como afecta la distribucion actual del espacio al trabajo diario de
los operarios?

Afecta bastante porque muchas veces los trabajadores tienen que
cruzarse entre areas o mover piezas largas por espacios reducidos. Hay
recorridos innecesarios y eso hace que el trabajo sea mas lento y
cansado. Ademas, cuando hay varios procesos funcionando al mismo

tiempo, se siente saturado.

3. (Considera que las condiciones de iluminacion y ventilacién son
adecuadas?

No completamente. Hay zonas donde falta iluminacion, sobre todo en
trabajos de detalle o acabado. En cuanto a la ventilacion, el polvo se
acumula bastante y a veces el ambiente se vuelve pesado,

especialmente en el area de lijado.

4. ;Qué riesgos o problemas de seguridad ha identificado dentro del
taller?

Principalmente el tema de la circulacion y la falta de senalizacion.
Hay maquinas peligrosas y en algunos momentos las piezas quedan
cerca de los pasillos. También nos preocupa el polvo y el ruido

constante, porque con el tiempo afecta a los trabajadores.

5. (Qué necesidades considera mas importantes para mejorar el
espacio de trabajo?

Creo que es importante organizar mejor las areas, tener espacios mas
claros para cada actividad y mejorar la comodidad de los trabajadores.
También seria bueno contar con mejor iluminacion, ventilacion y

zonas donde puedan trabajar con mas seguridad y orden.

6. ;Como describiria la experiencia de los clientes o visitantes cuando
ingresan a la fabrica?

Pienso que actualmente el taller se ve muy industrial y desordenado.
Aunque el trabajo que realizamos es bueno, el espacio no transmite
completamente la calidad de los muebles y productos que fabricamos.
Falta una mejor imagen y una organizacion mas clara para quienes

visitan el lugar.

7. {Qué cambios le gustaria ver reflejados en el redisefio de la fabrica?
Me gustaria que el espacio se vea mas organizado, moderno y seguro,
pero sin perder la esencia artesanal de la carpinteria. También quisiera
que los trabajadores se sientan mas comodos y que el taller funcione
de manera mas eficiente.

8. (Considera que el disefio interior puede influir en la productividad
y bienestar de los trabajadores?

Si, totalmente. Cuando un espacio estd mejor organizado y tiene
buenas condiciones, los trabajadores pueden desempefiarse mejor y
sentirse mas comodos. Creo que el ambiente influye mucho en el
animo, en la seguridad y también en la forma en que las personas

trabajan diariamente.



Resultados de la encuesta para la propuesta del redisefio de la fabrica el pino

¢Considera que el ordeny
distribucién de un taller influye en
la seguridad laboral?

®si ©®no talves

talves
7.5%

86,6%

(Cree que la sefializacion mejora la
seguridad dentro del taller?

®si ®no talves
talves
no 6%

91%

¢Cual considera que es el principal
problema dentro de un taller de
carpinteria?

@ (Cuél considera que es el principal problema...

© Falta de iluminacion Polvo y ventilacion

 Riesgo con maquinaria Mala circulacién

Mala circulacién

Riesgo con maquinaria
13,4%

¢Cudl considera que es el
principal problema dentro de
un taller de carpinteria?
35,8%

Polvo y ventilacion
25,4%

Falta de iluminacién
19,4%

¢Considera importante mejorar la
iluminacion en areas de trabajo
industrial?

@ muy importante @ noimportante

poco importante

poco importante
6%

noimportante
20,9%

muy importante
731%
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