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Este logro es tuyo. Te amo con el alma, mami. 

A mi hermano Frank, por su compañía y su
apoyo a lo largo de esta etapa.

A mis abuelitos, Papi Agustín y Mami Michi, a
mis tíos y a toda mi familia, por su amor y por
ser el cimiento firme sobre el cual construyo
cada sueño.

A mi bebé Serafín, por llegar en el momento
más indicado, llenando de  ternura y alegría.

Al Ing. Adrián Pinos, porque sin su sabiduría,
su guía y su ejemplo, este camino no habría
sido el mismo. Gracias por enseñarme que la
excelencia es una forma de vida, por creer en
mí cuando más lo necesitaba y por inspirarme
a soñar en grande sin miedo.

A Esthefany, Beylee, Milenita, Emely, Samy,
Pablito, Isaac, Thiago y Jeremy llenan mi vida  
con su alegría y dulcura.  Los llevo siempre en
mis oraciones y en mi corazón.

A cada persona que de forma desinteresada
me tendió su mano y me apoyo.
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En la empresa Metal Imperial, dentro del
proceso de soldadura de perfiles metálicos
tipo G implicaba el giro manual de
elementos estructurales de hasta seis
metros, actividad que involucra la
participación de dos o más operarios con
alto esfuerzo físico y riesgo operativo,
afectando directamente la eficiencia del
taller y las condiciones laborales del
personal. Frente a esta problemática, y
sustentándose en los principios del Diseño
Centrado en el Usuario, la Arquitectura del
Producto, la Antropometría y la
Modularidad, complementados con el
estudio de homólogos y la observación
directa del proceso productivo, este
proyecto propuso el diseño de un
mecanismo giratorio modular de seis
metros, fabricado íntegramente en acero
estructural y soportado por chumaceras tipo
UCP, que posibilita que un solo operario
controle el giro del perfil de forma
progresiva y segura, optimizando el flujo
productivo y mejorando significativamente
las condiciones ergonómicas del puesto de
trabajo.

Palabras Clave
Mecanismo giratorio, soldadura, perfiles
metálicos, Diseño Centrado en el Usuario,
Metalmecánica.
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At Metal Imperial, the welding process for
G-type metal profiles involved the manual
rotation of structural elements up to six
meters long. This activity required two or
more operators, demanding significant
physical effort and operational risk, directly
impacting workshop efficiency and
employee working conditions. To address
this problem, and based on the principles of
User-Centered Design, Product Architecture,
Anthropometry, and Modularity,
complemented by a study of similar
products and direct observation of the
production process, this project proposed
the design of a six-meter modular rotating
mechanism. Manufactured entirely from
structural steel and supported by UCP-type
bearings, this mechanism allows a single
operator to control the profile's rotation
progressively and safely, optimizing the
production flow and significantly improving
the ergonomic conditions of the
workstation. 11


