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Resumen. 

 

El presente trabajo propone una metodología para la recuperación de baterías de ion litio de baja tensión 

destinadas a aplicaciones de segunda vida, empleando la batería Mercedes Benz BT0012 de 48V utilizada 

en sistemas mild hybrid. La metodología comprende la selección de la batería, el desarme, la identificación 

de sus componentes internos y la evaluación del estado eléctrico mediante procesos de carga y descarga 

utilizando el equipo SmartSafe. El desarrollo se realizó sobre el conjunto de 12 celdas evaluando la 

uniformidad de voltajes, el balance entre celdas y el estado de salud (SOH) de la batería. Los resultados 

evidenciaron un comportamiento homogéneo durante los ciclos de carga y descarga, con diferencia 

mínimas de voltajes entre celdas confirmando la viabilidad de la batería para aplicaciones de segunda vida. 

La metodología desarrollada constituye una alternativa para el diagnóstico y reconocimiento de baterías, 

promoviendo su reutilización y contribuyendo a la economía circular y a la sostenibilidad ambiental. 

 

Palabras claves- baterías de ion litio, segunda vida, estado de salud, recuperación de batería. 

 

Abstrac.  

This study presents a methodology for the recovery of low-voltage lithium-ion batteries intended for 

second-life applications, using the 48V Mercedes-Benz BT0012 battery found in mild-hybrid systems. 

The methodology encompasses battery selection, disassembly, identification of internal components, 

and electrical state assessment through charge and discharge processes using SmartSafe equipment. 

The work was carried out on the 12-cell assembly, evaluating voltage uniformity, cell balancing, and 

the battery's state of health (SOH). The results demonstrated consistent behavior during charge and 

discharge cycles, with minimal voltage differences between cells, confirming the battery's suitability 

for second-life applications. The developed methodology offers an alternative approach to battery 

diagnosis and assessment, promoting reuse and contributing to the circular economy and 

environmental sustainability. 

 

Keywords: lithium-ion batteries, second life, state of health, battery recovery. 

 

   

                                                                             

 

 

 

 

 

 

 


