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Resumen – El presente trabajo de investigación aborda el 

diagnóstico, desbloqueo y el reacondicionamiento eléctrico del 

módulo de gestión de batería híbrida modelo W167 en vehículos 

Mercedes Benz, desarrollando una reparación paso a paso y el análisis 

de carga con datos técnicos del fabricante. 

El estudio describe de forma sistemática un procedimiento 

metodológico experimental, fundamentando la extracción 

física, lectura y reprogramación del circuito integrado de la 

memoria EEPROM 95M01 del módulo BMS del conjunto híbrido, 

mediante el proceso se logró la modificación del firmware original 

suprimiendo los códigos de error restrictivos activos (B183349, 

B183384, B183371 Y B183319) que restringen de manera permanente 

el sistema de alto voltaje.   

Tras la intervención y posterior reensamblaje del módulo, se logró 

ejecutar un protocolo de carga controlada y a su vez el balanceo celular 

mediante el equipo SmartSafe CE39, logrando la optimización de las 

12 celdas e ion/litio conectadas en serie con un voltaje estabilizado de 

48.049 voltios.  

Los resultados experimentales evidenciaron la viabilidad técnica 

del estudio ya que se evidencio la restauración electrónica de las 

unidades BMS automotrices logrando restablecer la comunicación 

adaptativa global del conjunto híbrido, así ofertando una alternativa de 

eficiencia en cuanto a costos frente a la sustitución total integrada 

recomendada por el fabricante.  

Abstract - This research paper addresses the diagnosis, unlocking, 

and electrical reconditioning of the W167 hybrid battery 

management module in Mercedes-Benz vehicles, developing a 

step-by-step repair procedure and load analysis using the 

manufacturer's technical data. 

The study systematically describes an experimental 

methodological procedure, based on the physical extraction, 

reading, and reprogramming of the EEPROM 95M01 integrated 

circuit of the hybrid system's BMS module. This process enabled 

the modification of the original firmware, eliminating the active 

restrictive error codes (B183349, B183384, B183371, and B183319) 

that permanently restrict the high-voltage system. 

After the intervention and subsequent reassembly of the module, 

a controlled charging protocol was executed, along with cell 

balancing using the SmartSafe CE39 equipment. This resulted in 

the optimization of the 12 lithium-ion cells connected in series with 

a stabilized voltage of 48.049 volts. The experimental results 

demonstrated the technical feasibility of the study, as the 

electronic restoration of the automotive BMS units was shown, 

successfully restoring the global adaptive communication of the 

hybrid system, thus offering a cost-effective alternative to the 

complete integrated replacement recommended by the 

manufacturer. 
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