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RESUMEN

El presente estudio tiene por objeto desarrollar una Matriz de Evaluacién de Impactos
Ambientales por procesos tomando como punto de inicio sus entradas de cada una de las
Secciones 0 Grupos de Despacho respectivamente en la Fabrica Induglob S.A. division
Partes y Piezas, y nos dara como resultado la identificacion en los procesos productivos los

posibles impactos de magnitud y determinar |os de mayor concurrencia.



ABSTRACT

The present study aims to develop an Environmental Impact Assessment Matrix, starting
with a study of inputs from each of the sections or Dispatch Groups pertaining to the
fabricator Induglob SA, Division Partes y Piezas. The result of these assessments will be the
identification of the possible consequential environmental impacts in the production
processes of said fabricator and the identification of the processes with the highest rates of

concurrence.
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Desarrollo deuna Matriz parala Evaluacion de mpactos Ambientalesen la
Fabrica INDUGL OB S.A. Seccion Partesy Piezas.

INTRODUCCION

Induglob se fundé en Cuenca en 1972. Ungrupo de empresarios con vision de
futurose juntd para dedicarse a la fabricaciénde cocinetas de mesa, ollas
enlozadas,calderos industriales y bicicletas.Utilizando éreas no mayores a 10s1.000
metros cuadrados y el aporte de50 personas, la empresa fue creciendoy, para 1975, se
logré la primera exportacionde cocinetas a PerU.En 1978 se inicid la produccion
decocinas y enl1988-1992 se desarrolla la linea de Refrigeradoras, tomando
inicialmente asesoria del grupo Kelvinator, dejando las lineas debicicletas, ollas y
calderos industriales.A partir de 1995, la empresa, ya consolidadacomo fabricante de

cocinas yrefrigeradoras, logré abrir mercado enBoliviay Chile.

Gracias a volumen de ventas al canzadoen Peru en 1997, se funda Induglob Pert, que
a la fecha emplea a 185 personasy vende 75.000 unidades a afio.Luego de varios
anos de producir con diferentesmarcas, en 1997 la empresa decide comercializarsus
productos con la marca Induglob. Pesea ser desconocida, fue ganando su espacio en
elmercado y para e afio 2000 logrd ubicarse entrelas tres marcas mas recordadas en

Su categoria.

Durante los ultimos siete afios, Induglob seha consolidado como el lider del mercado
ecuatoriano:para la fecha tiene un area superior alos 50.000 metros cuadrados y

ocupa 2.000 personas,por €llo es un importante generador deempleo en € pais.

Desde esta fecha Induglob viene ofreciendo refrigeradoras, cocinas y otros
el ectrodomeésti cos caracterizados por su disefio y estilo propios. Ademas, su calidad y

garantia efectiva, han permitido sus nuestros productos estén presentes en 9 paises de



L atinoamérica, con un estandar promedio de 2291 cocinas,1326 refrigeradoras y 87

congel adores por dia.

El disefio de los productos Induglob nacen de un profundo andlisis, las formas de sus
componentes se basan en criterios ergondémicos que garantizan facilidad y eficiencia

durante la operacion del producto.

Induglob es la primera empresa de linea blanca del Ecuador en obtener la
certificacion 1SO 9001, y desde 1999 sus procesos de produccion estan asegurados
mediante rigurosos controles que inician con auditorias de materia prima, el proceso

de produccion y revisiones minuciosas del producto terminado.

Sus productos cuentan también con el mayor certificado de calidad que un producto
nacional o importado puede obtener en el Ecuador, la certificacion INEN; esta
certificacion esta basada en normas internacionales que es homologada en todos los
paises de la regién como son Pert, Colombia con la certificacion INCONTEC,
Venezuela con la norma COVENIN, NCH927/1 de Chile y paises de Centro

América.

Induglob lidera el mercado Ecuatoriano de linea blanca donde esta presente en todos
Sus rincones gracias a una extensa red de distribucién que incluye a las cadenas més
importantes y a los mayoristas con mayor cobertura y solvencia en e negocio de
el ectrodomeésticos.

Desde 1992 la aceptacion del disefio Induglob, sumado a su calidad y garantia
efectiva, han permitido que la marca trascienda el mercado ecuatoriano Ilegando a
paises como Pert, Colombia, Chile, Venezuela, Bolivia, El Salvador, Guatemala,

Honduras, Nicaragua, Panamay Republica Dominicana.

CAPITULO 1

1.1 DATOSGENERALESDE LA EMPRESA

La empresa Induglob S.A., se encuentra ubicada al sur de la ciudad de Cuenca, en la

Parroguia Yanuncay. Su direccion es la Avenida de las Américas y Don Bosco



esquing; utiliza un area construida equivalente a 50.000 metros cuadrados de los
cuales 34.000 metros cuadrados corresponden a la planta de produccion y 16.000
metros cuadrados a bodegas y areas destinadas a distintas actividades.

La Empresa posee también una seccion fuera de sus instalaciones, ésta es “Partes y
Piezas’, se encuentra ubicada al sur de la ciudad de Cuenca, utiliza un &rea de terreno
de 4552 m? 3901 m?de construccion la mismague provee de piezas pequefias de
Meta Mecénica, Inyeccion de piezas plasticas,Laminado de planchas de PAI,

Parrillas, Caferias y Tubos quemador, etc.

Asimismo cuenta con una bodega ubicada en la zona franca de la ciudad en el sector
de Zhucay, adonde llega €l 80 % de la materia primay se almacena buena parte del

producto terminado.

Induglob es una fuerza de trabajo para muchas familias de la cuidad y del Austro, €l
nimero deempleados oscila entre 1300 personas en el érea de la produccién y un

promedio de 700 en el areaadministrativay de servicios.

1.2SITUACION ACTUAL DE LA EMPRESA

Para sustentar la situacion actual de la empresa se va a utilizar un andisis FODA ,este
tipo de andlisis representa un esfuerzo para examinar la interaccion entre las

caracteristicasparticulares de la Empresay € entorno en el cual ésta compite.

El andlisis FODA se enfoca solamente hacia los factores claves para el éxito de la
empresa. En donde seresalta las fortalezas y las debilidades diferenciales internas al
compararlo de manera objetiva y realistacon la competencia de Induglob S.A. y con

las oportunidades y amenazas claves del entorno ecuatoriano(FIG. 1) (CUADRO 1-1).



AMBIENTE
EXTERNO

FORTALEZAS

AMENAZAS ‘l AMBIENTE |‘ OI;?AIT)TELJSNI

INTERNO

‘l DEBILIDADES |‘

N — —

LISTA DE ALTERNATIVAS CONSIDERADAS EN EL ANALISIS FODA

Fortalezas Debilidades
Producto de Calidad Vulnerabilidad alogisticade
Proveedores
Participacion mayoritaria de Mercado Manejo de muchos items
Estrategia Comercial Alto porcentaje de desperdicios y
reprocesos

Sistema RAM para reposicién de Bodegas
Innovacion en el Disefio

Servicio Técnico

Flexibilizacion de planta (diversificacion)
Desarrollo y sostenimiento de los Circul os de Calidad
Trabajo en equipo

Capacidades distintas

Recursos superiores

Propiedad de la tecnologia

Posicidn ventajosa en la curva de experiencia
Habilidades tecnol 6gicas superiores

Analisis
Interno

Oportunidades Amenazas
Posibilidad de incursionar nuevos mercados Entrada de mercados extranjeros
Nuevas tecnologias Nuevas Politicas Gubernamental es
Debilitamiento de competidores Cambios econdmicos drésticos

Posicionamiento estratégico
Analisis | Eypandir 1alinea de productos para satisfacer una gama
Interno | mayor de necesidades de los clientes

Eliminacion de barreras comerciales en mercados
foréneos atractivos

Complacencia entre las compafiias rivales
Crecimiento en el Mercado maés rapido

(Cuadro 1-1)




A continuacion se presenta una evaluacion de los factores internos y externos,
disefiada a partir de la lista de alternativas presentadas en el cuadro anterior y que

han sido consideradas decisivas paralaempresa. En donde:
La ponderacion indica laimportancia relativa de cada factor y oscila entre:

Sinimportancia= 0,01
Muy importante = 1,00

Laclasificacion indica el impacto de cada variable presentada. Y se las distribuye de

esta manera:
Amenaza importante =1 Oportunidad menor =3
Amenaza menor =2 Oportunidad importante = 4

El andlisis es € siguiente:

PONDERA | CLASIFICA | RESULTADO
FACTORES EXTERNOS CLAVES CION CION PONDERADO
Posibilidad de incursionar nuevos mercados 0.15 4 0.6
Nuevas tecnologias 0.1 3 0.3
Cambios econdmicos drasticos en el entorno 0.12 1 0.12
Debilitamiento de competidores 0.1 3 0.3
Posicionamiento estratégico 0.12 3 0.36
Nuevas Politicas Gubernamentales 0.08 1 0.08
Expandir la linea de productos para satisfacer 0.1 4 0.4
unagama mayor de necesidades de los clientes
Crecimiento en el mercado mas rapido 0.08 3 0.24
Entrada de mercados extranjeros 0.15 2 0.3
TOTAL 1 2.7

(CUADRO 1-2)

El resultado obtenido segun lo indica € (CUADRO 1-2), se encuentra entre una
amenaza menor y unaoportunidad menor, entonces la empresa debera buscar
mecanismos para mejorar las oportunidadesque tiene, ya que puede hacer muy poco
para luchar contra € entorno, se presenta una tentativa de lo que quiza podria

hacerlnduglob para minimizar el impacto de las amenazas.

Amenaza
Cambios econdémicos drasticos en el entorno

Accion



Tener siempre transparencia y reglas claras que se hagan respetar, dentro de
unambiente donde lasfinanzas son claras, es decir ante el atentado de cualquier
cambio inesperado del entorno, Si se tienenlas cuentas (gastos e ingresos) claras, se

puede amortiguar el impacto.

Amenaza

Nuevas Politicas Gubernamental es

Accion

Establecer asociaciones entre e gobierno y la empresa (dar apertura a la realizacion
de pasantias),mientras que el gobierno crea un marco de ventgjas igualitario para

todas las empresas (publicas yprivadas).

Amenaza

Entrada de mercados extranjeros

Accidn

Promover politicas que aseguren las condiciones de estabilidad, y de fidelidad de los
clientes actuales,para que en la medida de lo posible, éstos Ultimos sean fuente de

nuevos clientes.

PONDERA CLASIFICA | RESULTADO

FACTORES INTERNOS CLAVES CION CION PONDERADO
Producto de Calidad 0.12 4 0.48
Participacion mayoritaria de Mercado 0.05 4 0.2
Vulnerabilidad a la logistica de Proveedores 0.1 1 0.1
Estrategia Comercial 0.05 3 0.15
Innovacion en el Disefio 0.08 3 0.24
Manejo de muchos items 0.12 1 0.12
Flexibilizacidn de planta (diversificacién) 0.08 4 0.32
Trabajo en equipo 0.05 4 0.2
Habilidades tecnolégicas superiores 0.05 4 0.2
Alto porcentaje de desperdicios y reprocesos 0.3 1 0.3
TOTAL 1 2.31

(CUADRO 1-3)

El resultado (CUADRO 1-3) en este caso es responsabilidad exclusiva de la empresa,
debiendo concentrarse en las debilidades que tiene, para convertirlas en fortalezas,

unade ellas es el alto porcentaje de desperdicio que generala planta de produccion.



Al igual que en las amenazas, se considerara laforma de minimizar el impacto de las
debilidades:

Debilidad

Vulnerabilidad alalogistica de Proveedores

Accidn

Tener amplia informacion de gran parte de los fabricantes de las materias primas (no
solo de losproveedores actuales), entre mayor informacion de los precios actuales y
los costos de abastecimiento,mayor es el poder de compra para la empresa, es decir

no hay limitacion a un solo proveedor.

Debilidad

Manejo de muchos items (piezas utilizadas en el ensamble)por |a diversificacion de
productos

Accion

Priorizar la produccién, en torno a los productos de mayor demanda, extender la
publicidad de losproductos de innovacion y buscar la estandarizacion de buena parte

de sus componentes.

Debilidad

Alto porcentaje de desperdiciosy reprocesos en € proceso de produccion.

Accidn

Es el objetivo de este estudio: aceptar que los desperdicios es una de las debilidades
més grandes de laempresa, organizar acciones correctivas en la busqueda de su
disminucion y emprender una cultura endonde los cero defectos sea parte de la

€jecucion de los procesos productivos.

1.3 UBICACION GEOGRAFICA

Las instalaciones para este caso de estudio la planta de Induglob S.A. division de
Partes y Piezas, se encuentra ubicada al sur de la ciudad de Cuenca, en la direccién
de la Panamericana Sur KM. 2 1/2 sector La Calera (FIG 2).



(FIG2)

CAPITULO 2

21.MARCO LEGAL

El marco juridico ambiental en € que se desarrolla la operacién del proyecto, esta
constituido por una serie de normas que tienen vigencia a escala nacional, regional y
local. El marco incluye un conjunto de leyes y sus reglamentos; decretos ejecutivos;
acuerdos ministeriales; y Ordenanzas municipales correspondientes a Canton

Cuenca.

Para una correcta comprension de la legislacion ambiental que regula el desempefio
de la planta de Partes y Piezas, se realiz6 un andlisis general sobre las principales

leyes que normanel caso.
a) Constitucién Politica de Republica del Ecuador.

La Constitucion Politica del Ecuador, publicada el 19 de julio del 2008 contempla
disposiciones del Estado sobre € tema ambiental e inicia el desarrollo del Derecho

Constitucional Ambiental Ecuatoriano.



Art. 389.- El Estado protegera alas personas, las colectividades y la naturaleza frente
a los efectos negativos de los desastres de origen natural o antrépico mediante la
prevencién ante el riesgo, la mitigacion de desastres, la recuperacion y mejoramiento
de las condiciones sociales, econdmicas y ambientales, con el objetivo de minimizar

|la condicion de vulnerabilidad.

El sistema nacional descentralizado de gestiéon de riesgo esta compuesto por las
unidades de gestion de riesgo de todas las instituciones publicas y privadas en los
ambitos local, regional y nacional. El Estado eercera la rectoria a través del
organismo técnico establecido en la ley. Tendra como funciones principales, entre

otras.

1. Identificar los riesgos existentes y potenciales, internos y externos gque afecten al

territorio ecuatoriano.

2. Generar, democratizar € acceso y difundir informacion suficiente y oportuna para

gestionar adecuadamente €l riesgo.

3. Asegurar que todas las ingtituciones publicas y privadas incorporen
obligatoriamente, y en forma transversal, la gestion de riesgo en su planificacion y

gestion.

4. Fortalecer en la ciudadaniay en las entidades publicas y privadas capacidades para
identificar los riesgos inherentes a sus respectivos ambitos de accién, informar sobre

ellos, eincorporar acciones tendientes a reducirlos.

5. Articular las instituciones para que coordinen acciones a fin de prevenir y mitigar
los riesgos, asi como para enfrentarlos, recuperar y mejorar las condiciones

anteriores ala ocurrencia de una emergencia o desastre.

6. Redizar y coordinar las acciones necesarias para reducir vulnerabilidades y
prevenir, mitigar, atender y recuperar eventuales efectos negativos derivados de

desastres 0 emergencias en el territorio nacional.

7. Garantizar financiamiento suficiente y oportuno para € funcionamiento del

Sistema, y coordinar la cooperacion internacional dirigida alagestion de riesgo.



Art. 396.- El Estado adoptara las politicas y medidas oportunas que eviten los

Impactos ambiental es negativos, cuando exista certidumbre de dafio.

En caso de duda sobre € impacto ambiental de alguna accion u omision, aunque no
exista evidencia cientifica del dafio, el Estado adoptara medidas protectoras eficaces

y oportunas.

La responsabilidad por dafios ambientales es objetiva. Todo dafio a ambiente,
ademés de las sanciones correspondientes, implicara también la obligacion de
restaurar integralmente los ecosistemas e indemnizar a las personas 'y comunidades
afectadas.

Cada uno de los actores de los procesos de produccion, distribucion,
comercializaciéon y uso de bienes o servicios asumira la responsabilidad directa de
prevenir cualquier impacto ambiental, de mitigar y reparar los dafios que ha causado,

y de mantener un sistema de control ambiental permanente.

Las acciones legales para perseguir y sancionar por dafios ambientales seran

imprescriptibles.

Art. 397.- En caso de dafios ambientales el Estado actuard de manera inmediata y
subsidiaria para garantizar la salud y la restauracion de los ecosistemas. Ademas de
la sancion correspondiente, el Estado repetira contra el operador de la actividad que
produjera el dafio las obligaciones que conlleve la reparacion integral, en las
condiciones y con los procedimientos que la ley establezca. La responsabilidad
también recaerd sobre las servidoras o servidores responsables de realizar € control
ambiental. Para garantizar el derecho individual y colectivo a vivir en un ambiente

sano y ecol 6gicamente equilibrado, el Estado se compromete a:

1. Permitir a cualquier persona natural o juridica, colectividad o grupo humano,
giercer las acciones legales y acudir a los 6rganos judiciales y administrativos, sin
perjuicio de su interés directo, para obtener de ellos la tutela efectiva en materia
ambiental, incluyendo la posibilidad de solicitar medidas cautelares que permitan
cesar la amenaza o €l dafio ambiental materia de litigio. La carga de la prueba sobre
la inexistencia de dafio potencial o real recaerd sobre e gestor de la actividad o €l

demandado.
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2. Establecer mecanismos efectivos de prevencion y control de la contaminacion
ambiental, de recuperacion de espacios naturales degradados y de manegjo sustentable

de los recursos natural es.

3. Regular la produccion, importacion, distribucion, uso y disposicion fina de

materiales toxicosy peligrosos paralas personas o € ambiente.

4. Asegurar la intangibilidad de las éreas naturales protegidas, de tal forma que se
garantice la conservacion de la biodiversidad y el mantenimiento de las funciones
ecoldgicas de los ecosistemas. EI mangjo y administracion de las areas naturales

protegidas estara a cargo del Estado.

5. Establecer un sistema nacional de prevencion, gestion de riesgos y desastres
naturales, basado en los principios de inmediatez, eficiencia, precaucion,
responsabilidad y solidaridad.

b) Ley de Gestion Ambiental

Expedida el 30 de julio de 1999, en el Registro Oficial N° 245, esta ley establece los
principios y directrices de politica ambiental; determina las obligaciones,
responsabilidades, niveles de participacion de los sectores publicos y privado en la
gestion ambiental; y, sefida los limites permisibles, controles y sanciones en esta

materia

Laley determina que la autoridad ambiental nacional serd gercida por € Ministerio
de Medio Ambiente, que debera actuar como instancia rectora, coordinadora y
reguladora del Sistema Nacional Descentralizado de Gestion Ambiental.

El articulo 40 de la Ley sefiala que toda persona natural o juridica que, en €l curso de
sus actividades empresaridles 0 industriales estableciere que las mismas pueden
producir o estan produciendo dafios ambientales a los ecosistemas, esta obligada a
informar sobre ello al Ministerio del ramo o alas instituciones del régimen seccional
auténomo, dependiendo si se encuentran delegadas o no las funciones. De manera
imperativa establece la ley que la informacion se presentard a la brevedad posible y
las autoridades competentes deberan adoptar |as medidas necesarias para solucionar

los problemas detectados. En caso de incumplimiento de la mencionada disposicion,

11



e infractor sera sancionado con una multa de veinte a doscientos salarios minimos

vitales generales.

c) Ley de Régimen Municipal

La “Reforma, Actualizacion, Complementacion y Codificacion de la Ordenanza que

Sanciona € Plan de Ordenamiento Territorial del Canton Cuenca. Determinaciones

para € Uso y Ocupacion de Suelo Urbano”; determina que € uso del suelo

asignados a Sector de Planeamiento O-24A en donde se encuentra la fabrica, se

encuentra en la zona donde su uso principal es el comercio y la vivienda; segin se

explicaadetalle:

1.

Uso Principales:

Comercio:

v Comercio de productos de aprovisionamiento alaviviendaal por mayor,
v Comercio de repuestos y accesorios automotrices,
v/ Comercio de maquinaria livianos y equipos en general y repuestos y
accesorios,
v' Comercio de materiales de construccién y elementos accesorios,
v Comercio de productos farmacéuticos, quimicosy similares a por mayor,
v Comercio de productos de aprovisionamiento alaviviendaal por mayor,
v’ Servicios de Turismo y Recreacion,
v" Servicios de Alimentacion
Vivienda.

Usos Complementarios:

v" Servicios Financieros,

v' Servicios de Transporte y Comunicaciones,

v" Equipamiento Comunitario de Alcance Barria o Parroquial,

v' Comercio cotidiano de productos de aprovisionamiento a la vivienda al por
menor,

v’ Servicios profesionalesy afines alavivienda

Usos Compatibles:

v’ Servicios Profesionales,
v’ Servicios de Seguridad,
v’ Servicios Industriales, y
v" Produccién artesanal y manufacturera de bienes compatibles con lavivienda,

12



v Comercio de productos de aprovisionamiento alavivienda al por mayor.

La ubicacion delafdbrica correspondiente al sector N-12 se puede observar en el
Anexo N° 1 Pég. 317 de laordenanza(FIG 2.1).

£

General de Planificaci ANEXO N° 10: CARACTERISTICAS DE OCUPACION DEL SUELO
l CARACTERISTICAS DE OCUPACION DEL SUELO SECTOR ' [
( PARA LOS SECTORES DE PLANEAMIENTO OESTE ‘ e 0'24A }

“heem

USO PRINCIPAL :
VIVIENDA
| | RETIRO LATERAL
ALTURA LOTE | FRENTE | COS | DENSIDAD NETA TIPODE  |RETIROS FRONTALES, LATERALES| DESDE 3° PISO O PISOS QUE
DE LA MINIMO | MINIMO | MAXIMO ' DE VIVIENDA (DV) | IMPLANTACION | Y POSTERIORES MINIMOS (m) | SUPEREN LA ALTURA DE LA | |
EDIFICACION (m2) m | e | P * i = ey - = EDIFICACION COLINDANTE | |
| | | | | R P |  Dimensiénminimam) ||
: | | - Aislada con | | :
1,203 pisos 350 1 | 75 | 20 - 60 Viv./Ha. ot ookl 5 | 3 | 3 3
DETERMINANTES ADICIONALES :
; ¥ Nimero de viviendas propuesto en el proyecio
! 1) Enlos de de Dv se calculard con la siguiente fémmula: OV = T
2) Enlos de iones y wibanizaciones, DV se calculard con la siguiente férmula:  OV=  Mimero de viviendas propussto

superficie destinaca a lotes en Hoctireas
3) Se excluyen del cumplimiento de ka Densidad Neta de Vivienda (DV), los predios con edificaciones de hasta 2 pisos y que se destinen en forma exclusiva a usos distinios a la

4) Se las s ich s idas en la planificacidn del sector de la Calera y Santa Maria de Bafios
Ref e e sdn iy Codificacin de la Orde 317
Qe i el Plan de Ord, i Territorial del Cantén Cuenca
(FIG 2.1)
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En la actualidad se encuentra con unaincompatibilidad en el uso del suelo actual no
contempla estos usos y considerando que el Art. 20deberian hacer una notificacién
por parte del Ilustre Municipio de Cuenca, por tanto a no existir cierta notificacion
sesomete a Art 21.

Art. 20: “ Todos los usos que no han sido expresamente asignados a cada
Sector de Planeamiento o Eje Urbano deberan relocalizarse hacia los
sectores en los que se permite su emplazamiento. De esta situacion
notificara a los propietarios de los establecimientos y a la Comisién de
gestion Ambiental, la Direccion de Control Municipal, de oficio o peticién de

la parte interesada”

Art.21: “ ..., los propietarios de los establecimientos considerados como usos
de suelos incompatibles, podran, luego de la notificacion a la que se refiere
el articulo anterior, acogerse voluntariamente a un Estudio de Impacto
Ambiental Expost, € cual tendra como objetivos. Determinar € grado de
cumplimiento de las normativas vigentes en materia ambiental, tanto a nivel
local — incluyendo las constantes en la presente Ordenanza-, como a nivel
nacional, tales como el Cadigo de la Salud (derrogado por la Ley Organica
de Salud) y la Ley de Gestion Ambiental.

S la implementacion del Programa de Medidas Correctoras derivadas del
Diagnostico Ambiental no logra el cumplimiento de las normativas vigentes,
0 por motivos de fuerza mayor no puede llevarse a cabo tal implementacion

en su totalidad, se producira la relocalizacion del establecimiento...”

Hasta la fecha, ninguna entidad municipa ha notificado a esta actividad productiva

acerca de laincompatibilidad del uso del suelo

DISPOSICION GENERAL.

Las superficies de construccion que ocupen estos usos de suelo no excederan las
magnitudes dadas por la aplicacion de las Caracteristicas de Ocupacion del Suelo
establecidas para los diferentes Sectores de Planeamiento y Ejes Urbanos, en €

Anexo N° 10 de |a presente Ordenanza.
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d. Codigo del Trabajo

No se puede prescindir de esta importante norma, si se parte del hecho de que medio
ambiente es el entorno donde se opera y se interrelacionan varios el ementos, entre
los cuales se encuentra el ser humano. De esta manera, en el Codigo del Trabajo se
encuentran normas relacionadas a bienestar del ser humano, en especial a su

seguridad, salud y vida. Entre las principal es se puede anotar |as siguientes:

El articulo 42, estable las obligaciones del empleador, entre ellas se encuentra
establecida en el numeral segundo, la de instalar las fabricasy en general los lugares
de trabgjo, sujetdndose a las disposiciones legales y a las drdenes de las autoridades

sanitarias.

El articulo 416, establece la obligacion de los empleadores de asegurar a sus
trabgjadores condiciones que no presenten peligro para su salud o su vida. Y, por
otro lado la obligacion de los trabagjadores de acatar las medidas de prevencion,

seguridad e higiene determinadas en los reglamentos y facilitadas por €l empleador.

Se establecen otras disposiciones que de manera més particular regulan prevencion

delosriesgosy las medidas de seguridad e higiene.
e.- Codigo dela Salud

Se debe partir sefialando que la legislacion sanitaria es considerada como legisacion
primaria ambiental, pues basicamente se la considera como € origen dela regulacién

ambiental.

El Cddigo de la salud del Ecuador contiene disposiciones relacionadas a uso de
recursos naturales como € agua, regula la limpieza ambiental y contiene
regulaciones que buscan impedir la contaminacién biologica. Con esta consideracion

se puede anotar las hormas generales que interesan en este caso.

En el articulo 2, inciso segundo se establece que en aguellas materias de salud
vinculadas con la calidad del ambiente, regird como norma supletoria de este Cadigo,
laLey del Medio Ambiente.
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El articulo 12, establece que ninguna persona podra eliminar hacia €l aire, el suelo o
las aguas, los residuos sdlidos, liquidos 0 gaseosos, sin previo tratamiento que los

conviertan en inofensivos para la salud.

El articulo 17, sefidla que nadie podra descargar, directa o indirectamente,
substancias nocivas o indeseables en forma tal que puedan contaminar o afectar la

calidad sanitaria del aguay obstruir, total o parcialmente, las vias de suministros.

El articulo 25, establece que las excretas, aguas servidas, residuos industriales no
podrén descargarse, directa o indirectamente, en quebradas, rios, lagos, acequias, o
en cualquier curso de agua para uso doméstico, agricola, industrial o de recreacion, a
menos que previamente sean tratados por métodos que los hagan inofensivos para la
salud.

El articulo 28, dispone que los residuos industriales no podran eliminarse en un
alcantarillado publico, sin e permiso previo de la autoridad que administre el

sistema.

El articulo 31, establece que las basuras deben ser recolectadas y eliminadas
sanitariamente, y establece que toda persona esta obligada a mantener €l aseo de las
ciudades, pueblos, comunidades y domicilios en los que vive, estando impedida de
botar basuras en los lugares no autorizados o permitir que se acumulen en patios,
predios o viviendas.

El articulo 56, manda que los lugares de trabajo deben reunir las condiciones de

higiene y seguridad para su personal
Reglamento General del Seguro de Riesgo de Trabgjo

La Resolucion N° 741 del Consejo Superior del Instituto Ecuatoriano de Seguridad
Socia del 30 de Marzo de 1990,que expide € “Reglamento Genera del Seguro de
Riesgos de Trabgjo”; publicada en el Registro Oficial N° 579, del 10 de Diciembre
de 1990. Aplicable para las personas que trabajan en €l proceso de operacion y

explotacion de laminas.
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LINEA BASE AMBIENTAL

Se evalla los datos de la linea base sobre |as caracteristicas ambientales del estudio

del area. Se definey describe las condiciones en el area de estudio.

Se encuentra ubicado en la de la Panamericana Sur KM. 2 1/2 sector La Calera es
colindante a la derecha con viviendas y en la parte posterior con un parqueadero de
uso de lafabrica (FIG 2-2).
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La fabrica es de una sola planta y las oficinas de administracion en una segunda
plantay esta construido de ladrillo normal, el piso es de hormigon con rejillas para el
agua lluvia, €l techo esta elaborado con planchas plastico de ata densidad y de zinc
propio para este tipo de estructuras, posee diez ventiladores edlicos y un extractor de

olores paralas 5 cabinas de soldadura.

Los drenagjes de aguas lluvias seran recolectados con canalones y conducidos con

tuberias hasta | os col ectores de aguas lluvias.

Los muros que dan a la entrada del local y la calle esta construido con ladrillo visto
de una altura de 3 m de alto. Cuenta con 3 puertas y estédn construidas de metal, la
principal es de doble hojay mide 6m de ancho y 3 m de alto, la puerta lateral mide 4
m ancho y 3 m de ato y una puerta posterior que mide 4 m de ancho y 3 m de alto;
las ventanas son internas y son de vidrio con marcos de aluminio para la parte
administrativa.

Posee 29 extintores que se encuentran distribuido de la siguiente manera:

Extintores Seccién

1 Parrillas de Cocinas

Parrillas de Cocinas

Sistemas de Combustion

Bodega de Materia Prima

Metal Mecanica

Plasticos

Inyecciéon de Plasticos

Mantenimiento

Laminado

Cabinas de Transformacion

Oficinas de Administracion

Bodega de Inflamables

Montacargas

Laboratorio de Calidad

Garitas de Guardias

RPINIERINWININIDAINIRPIWIN|R|R|[R

Comedor

N
o

Total

Cabe mencionar que todos los extintores cumplen con todos los requisitos en
Seguridad y sus recargas se cumplen de acuerdo a las normativas establecidas. En €l
reglamento de Seguridad Interno.
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Con respecto a lailuminacion existen varias |amparas distribuidas en cada maguina o
estacion de trabajo, adicional existen |dampara incandescentes en la seccion de
Inyeccion de Plésticos y Laminado, 4 lamparas de nedn dentro de cada una de las
oficinas, focos ahorradores en |os bafios y pasillos.

Disponen de un tanque metalico de diesel de 600 galones de capacidad, € cua se
encuentra en la entrada principal de la planta, debidamente sefializado y con las

normas de seguridad, se cuenta con un extintor de incendios en la zona.

Ladistribucion de los grifos y vavulas de agua de la red municipal estan dispuestos:
uno en cada bafio, 3 tomas de agua uno en cada garita de seguridad y una bateria

completa en los bafios para el personal.

En los bafios tanto como del personal como en la parte administrativa existen surtidor
de jabdn liquido y papel, adicional cuenta con limpieza y aseo de personal

capacitado.

La vestimenta utilizada por los empleados es. pantalén de jean, camisa de pana y

calzado y uniforme para el personal administrativo que lafabricalos provee.

El persona de la fabrica posee todos los equipos de proteccion personal, como:

mascarillas, guantes, cascos, overoles, gafas, y tapones auditivos.

La fabrica de Partes y Piezas cuenta con planes de emergencias de incendios,
prevencion de caidas a desnivel e intoxicaciones, adicional tiene brigadas de

seguridad en permanente capacitacion.

Dispone de un dispensario medico con atencion de un doctor de planta y una

enfermera, tiene carteles de seguridad, nUmeros de emergenciay lineas de seguridad.

Los empleados que trabagjan en la planta distribuidos de la siguiente manera: 226
mano de obra directa, 6 administrativos, 11 en mantenimiento y 6 en bodegas

sumando un total 249 personas.

La chatarra de metales, aluminio, madera, cartones y papel se vende a una empresa

particular.
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Los residuos de aceites y lodo industrial se depositan en contenedores metalicosy de
plastico respectivamente, cuya disposicion final se encarga la |. Municipalidad de

Cuenca.
Calidad de Agua

La fébrica de Partes y Piezas, se abastece de agua potable desde la red publica
mediante una acometida de 1" de didmetro. Adicional se tiene una cisterna de 54 m°

con su respectivo sistema de bombeo y circulacién hacialas instalaciones sanitarias.
Calidad del suelo

El piso de todas |as instalaciones dela fébrica es de cemento, las oficinas son de piso
flotante y los bafios de ceramica. Cuenta con € sistema de drengje de a cantarillado

domeéstico que vaalared municipal.
M edio Socio Econémico

La fabrica se encuentra ubicada en Narancay, este sector cuenta con una
infraestructura sanitaria completa como agua potable, acantarillado, energia

eléctrica, servicio telefonico, recoleccion de desechos sdlidos.
Caracterizacion de los desechosy emisiones desechos liquidos

El impacto generado por las aguas residuales sobre los cuerpos receptores de las
descargas domésticas durante la operaciéon del edificio serd de intensidad baja y
duracion media, estos desechos liquidos serdn evacuados en e sistema de
alcantarillado de la ciudad. Cabe mencionar que en este sector € sistema de

alcantarillado se encuentra en su perfecto estado de funcionamiento.
Desechos solidos y semisdlidos

En todas las operaciones que se lleva a cabo en |la fabrica de Partes y Piezas genera

desechos sdlidos, metdlicos, plasticos, madera, etc.

El aserrin usado como absorbente, es recolectado junto con la basura domésticay se

traslada al contenedor de basura propio.
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Las telas de limpieza con residuos de aceites una vez terminadas su vida Util son

depositadas en la basura que va a destinada al relleno sanitario de la ciudad.
Contaminantes atmosféricos

Se producen emisiones a la atmdésfera de gases durante la soldadura de los diferentes
items que se sueldan como parrillas, tubos quemador, bases decorativas, inyeccion de
plasticos.

Identificacion y evaluacion de impactos ambientales
| dentificacion de los componentes del medio fisico afectado

Componente fisico inerte:

e Aire
e Agua
e Suelo

Componente socio- econdémico:

e Empleo.
e Seguridad.

| dentificacion de |las operaciones que ocasionan impactos ambientales:

e Acuiado cuadro

e Armadoy soldado
e Corte
Desengrasado
Desgranado
Destgje

Doblado

Embutido
Enderezado
Esmerilado
Estampado
Formado de bicono
Formado de tapdn
Formado eliptico
Formado toma gas
Formado y reducido
Inyectado
Laminado
Perforado
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Prueba de fugas

Pulido

Revisar roscay embalgje
Roscado

Soldado

Termoformado
Troquelado

2.2.TERMINOSY DEFINICIONES

Para la comprender la tematica del caso es necesario incluir algunos concepto que se
van a ocupar para medir el grado de magnitud de los impactos (fisico-quimicos,
bi ol 6gico-ecol 6gicos y socio-econdémico) causados por las operaciones dela planta de

Partesy Piezas.
Componente Fisico

e Calidad del Aire: Deterioro debido a la presencia de contaminantes, tales como
material particulado, CO, NO, Y SO2

¢ Ruidoy vibraciones: Alteraciones por las transformaciones de la materia prima en
items o semielaborados que se procesan en la fabrica como la elaboracion de las
parrillas, tubos qguemadores, cafierias,bases decorativas, perfiles, planchas de PAI,
inyeccion de plésticos, etc.

e Calidad del agua: Contaminacion por la presencia de grasas, aceites y quimicos en
general presentes en |as operaciones.

e Calidad del suelo: Contaminacion por la presencia de lixiviados y efluentes,

ademds por ocupacion de espacio.
Componente socioeconémico

e Empleo: Modificaciones en latasa de empleos, generacion de empleos.

e Economia: Incremento en los ingresos por persona, disminucién de los ingresos
de otras instalaciones o comerciales en la zona en estudio.

e Seguridad: Implementos de proteccion para la higiene y seguridad de los
trabajadores.
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CAPITULO 3:
3.1 METODOLOGIA

Para alcanzar |os objetivos en primer lugar se recopil6 toda la informacién general, para lo
cual fue necesario realizar visitas de campo y llevar a cabo el andlisis legal pertinente a la

fébrica en materia de medio ambiente.

La elaboracién de este estudio contempla una serie de actividades gjecutadas en €l sitioy los
arededores del &rea, que permite conocer el estado actual de funcionamiento, obtener datos
reales del tipo de contaminacion, conociendo € tipo de impacto que se produce en € medio.
Ademés establecer si se encuentra dentro de lo que establece la Normativa Municipal con

respecto alaalteracion del medio y vertido de residuos.

Primero se definen las actividades que se llevan en la planta de Partes y Piezas, teniendo una
vision general de los procesos que se llevan a cabo dentro del mismo y conociéndolos

respectivamente.

La identificacion de los impactos se lo efectla luego del andlisis de la interaccion de las
actividades realizadas en la planta de manufactura con respecto a medio, y la valoracion de
los impactos se redliza mediante € método de la matriz causa-efecto con estimacion

cualitativay cuantitativa relacionando una accion daday sus posibles efectos en el medio.
M etodologia de la evaluacion
La evaluacion de impactos se efecttia mediante:

e Indicadores cualitativos —cuantitativos

e Pardmetros ambientales de calificacion.
Criterios parala evaluacion de la matriz:

1) Evaluar y obtener informacion acerca de:Area de Influencia

2) Escoger lasfilas de lamatriz (elementos / condiciones que serén afectados)
3) Escoger las columnas de la matriz (acciones que implican la obra)

4) Llenar la casilla de cada elemento del ambiente con la accion que afecta.

5) Trazar una diagonal en la casilla donde se produce el impacto.
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6) Cdlificar la magnitud o € peso del impacto de acuerdo a la probabilidad del
proceso (CUADRO 3-1)

Nivel Descripcion Peso

Baja

El aspecto ocurre esporadicamente, sin
regularidad. Ejemplo: ruptura de tuberias,
ocasionando vertidos de producto quimico.

El aspecto ocurre frecuentemente (semana,

Mediana  quincenal, mensual). Es planificado. Ejemplo:

cambio de aceite de una maquina.

Alta

El aspecto ocurre continuamente. Ejemplo:
consumo de agua y energia eléctrica.

(CUADRO 3-1)

7) Cadlificar lamagnitud o € peso del impacto de acuerdo ala severidad del proceso

(CUADRO 3-2)

Nivel

Baja

Descripcion
Eventos que afectan el ambiente, pero que mediante una
accion sencilla inmediata, el potencial de dafio puede ser
remediado. Efemplo: derrame o vertido de aceite en una
cantidad inferior a 20 litros u otros residuos de similar
valor.

Peso

Mediana

Eventos que afectan el ambiente, pero que mediante una
accion sencilla inmediata, con la provision de los recursos
o apoyo, el potencial de dafio puede ser
remediado. £femplo: derrame o vertido de aceite en una
cantidad inferior entre 20 litros a 200l u otros residuos
de similar valor.

Alta

Eventos que ten potencial de causar dafios significativos
al ambiente. Ejemplo: derrame o vertido de aceite en una
cantidad superior a 200 litros u otros residuos de similar
valor.

(CUADRO 3-2)

8) Destacar € impacto mayor, si 1o hubiera (resaltado de amarillo).

9) Establecer una accion que causo mayor impacto

Valoracién deimpactos ambientales

Lavaloracién de los impactos ambientales se efectlia a las operaciones que se llevan

a cabo en lafabrica de Partesy Piezas, para conocer |as acciones que verdaderamente
pueden estar modificando la calidad del ambiente del lugar.

Para el andlisis se ha considerado |os aspectos de orden técnico y legal que permitan

identificar los impactos, para posteriormente valorarlos en cuanto se refiera a

magnitud e importancia.
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3.2 DETERMINAR ESTRUCTURA ORGANIZACIONAL, ROLES,
RESPONSABILIDADESY AUTORIDADES

ESTRUCURA ORGANIZACIONAL

Para determinar la estructura organizaciona de la Fabrica Induglob S.A. divisién
Partes y Piezas se realiza un organigrama describiendo |os puestos més importantes
(FIG3.1):

JEFE DE PARTES Y
PIEZAS

PERSONAL DE
RR-HH

COORD DE COORD DE

PRODUCCION MANTENIMIENTO COORD CALIDAD

ADMIN BODEGA

SUPERVISORES MATERIA PRIMA

PERSONAL DE PERSONAL DE

LOGISTICA MANTENIMIENTO PERSONAL DE
OPERDORES
INTERNA BODEGA

(FIG3.1)

ROLES, RESPONSABILIDADESY AUTORIDADES

Para determinar los Roles, Responsabilidades y Autoridades se escogio 4 puestos en
la Estructura Organizacional que son: Jefe de Partes y Piezas, Coordinador de

Ingenieria Técnica, Supervisor y Operador.
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JEFE DE PARTESY PIEZAS:

e Responsable de gestionar la dotacion de maquinarias, equipos, herramientas
necesarias para los diferentes procesos del area.

e Responsable del uso adecuado de materiales necesarios para la produccion,
llevando un control adecuado sobre |os materiales no conformes y manteniendo
un criterio de mejoramiento continlio en procesos.

e Responsable de dar e tratamiento correspondiente a las No Conformidades del
areay sus medidas correctivas.

e Responsable del cumplimiento en las respectivas éreas del reglamento interno
vigente, normas de seguridad y uso adecuado de ropa de trabgjo y equipo de
proteccion personal .

e Responsable por e cumplimiento oportuno del programa de produccion,
garantizando € nivel de caidad, optimizando los recursos asignados,
cumpliendo con las politicas y objetivos establecidos y velando por la seguridad
y ambiente de trabajo del personal a su cargo, satisfaciendo las necesidades de
nuestros clientes internos y asegurar € progreso de la empresa.

e Cumplir y hacer cumplir normas, procedimientosy politicas establecidas

e Aplicar y aportar alternativas creativas en los procesos de organizacion, en los
productos y servicios como estrategia principal en beneficio de los clientes y la
empresa

COORDINADOR DE INGENIERIA TECNICA DE PARTESY PIEZAS

e Programar y coordinar la €ecucion de mantenimientos preventivos de
maquinaria y equipos optimizando tiempo, mano de obra y recursos, a fin de
minimizar las paras por falla de maquinaria, segin €l software de mantenimiento
SISMAC y los manual es respectivos de las maquinarias.

e Elaborar los listados de repuestos para maguinaria y equipos gue requieren de
importacion o son de dificil adquisicion en el mercado nacional afin de asegurar
la disponibilidad de los mismos en la planta optimizando tiempos y recursos,
segun el proceso especificado en el manual respectivo de mantenimiento.

e Inspeccionar Yy controlar los mantenimientos preventivos, correctivos, nuevas
instalaciones y proyectos redlizados por € persona de técnicos de
mantenimiento de Partes y Piezas de Indurama o externos, afin de satisfacer las
necesidades de la plantay mejorar su eficiencia.

e Preparar |os reportes de desempefio de la seccidn a su cargo.

e Cumplir y hacer cumplir normas, procedimientosy politicas establecidas
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e Aplicar y aportar alternativas creativas en los procesos de organizacion, en los
productosy servicios en beneficio delos clientesy la empresa

SUPERVISOR DE PARTESY PIEZAS:

e Responsable del estado de equipos y herramientas asignadas para |os diferentes
procesos, coordinando los trabajos preventivos y correctivos con e area de
M antenimiento.

e Asegurar que €l persona a su cargo cumpla con €l reglamento interno vigente,
normas de seguridad y € uso adecuado de ropa de trabgo y equipo de
proteccion personal .

e Responsable del uso adecuado, creacion y actualizacion de los Documentos del
Sistema de Calidad (Cartas de Precontrol, Normas de Aceptacion, Fichas
Técnicas, Manual de Procesos, €etc.)

e Responsable de mantener capacitado a personal en los diferentes procesos que
se desemperien.

e Responsable por e cumplimiento oportuno del programa de produccion,
garantizando € nivel de calidad, optimizando los recursos asignados,
cumpliendo con las politicas y objetivos establecidos y velando por |a seguridad
y ambiente de trabajo del personal a su cargo, satisfaciendo las necesidades de
nuestros clientes internos y asegurar € progreso de la empresa.

e Cumplir y hacer cumplir normas, procedimientosy politicas establecidas

e Aplicar y aportar alternativas creativas en los procesos de organizacion, en los
productos y servicios como estrategia principal en beneficio de los clientesy la
empresa

OPERADOR DE PARTESY PIEZAS

e Es el responsable de realizar las tareas asignadas por € supervisor, cumpliendo
los estandares y procedimientos establecidos en cada proceso que permiten
alcanzar un buen rendimiento en e area de trabajo, aportando de esta forma a
cumplimiento del programa de produccion.

¢ Responsable de cumplir con €l reglamento interno vigente, normas de seguridad
y € uso adecuado de ropa de trabajo y equipo de proteccién personal, asi como
de reportar oportunamente a su Jefe Inmediato cualquier indicio de inseguridad
latente.

e Responsable del uso adecuado de materidles, maquinaria, equipos Yy
herramientas designadas para el proceso, asi como de reportar oportunamente a
su Jefe Inmediato sobre cualquier desviacion o no cumplimiento.

e Cumpliry hacer cumplir normas, procedimientosy politicas establecidas
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e Aplicar y aportar aternativas creativas en los procesos de organizacion, en los
productos y servicios como estrategia principal en beneficio de los clientes y la
empresa.

CAPITULO 4:

4.1 Desarrollo de la Matriz de Evaluacion de Impacto Ambiental en la
seccion de Parrilla de Cocinas (ANEXO 4.1)

4.2 Desarrollo de la Matriz de Evaluacion de Impacto Ambiental en la
seccién de Parrilla de Refrigeradoras (ANEXO 4.2)

4.3 Desarrollo de la Matriz de Evaluacion de Impacto Ambiental en la
seccion de Sistemas de Combustion (ANEXO 4.3)

44 Desarrollo de la Matriz de Evaluacion de Impacto Ambiental en la
secciéon de M etalmecanica (ANEXO 4.4)

45 Desarrollo de la Matriz de Evaluacion de Impacto Ambiental en la
seccion de Inyeccion de Plasticos (ANEXO 4.5)

4.6 Desarrollo de la Matriz de Evaluacion de Impacto Ambiental en la
seccién de Pléasticos Termoformados (ANEXO 4.6)

4.7 Desarrollo de la Matriz de Evaluacion de Impacto Ambiental en la
seccion de Formacion de Bases (ANEXO 4.7)

4.8 Desarrollo de la Matriz de Evaluacion de Impacto Ambiental en la
secciéon de Laminado (ANEXO 4.8)
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ANEXOS

ANEXO 4.1.

PROCESO: PARRILLA DE COCINAS

IMPACTOS & g
” oz
) g©
s | S|3|¢ g2 |$ |32
= o > s |2 & > 82al=
= © ©w - | & Tl a @ S E|S
z | 3| 3|3 |sge| T |E,| =|<3|8C
0 2 ° c |28 B |2 & 29| e = = 32
ipcié ipci6 S | & |l Qg |®¢g SX|law| s ?
ENTRADAS PROCESO ACTIVIDAD Descripcion de — Descripcion del i pe I EE- R RN ) =B P A - R R T Y I Medidas para Adecuacion
Aspecto Impacto 3 g $ | £ |38z € |[cnl82|85|3x| 2
@ £ k= g Eg| o c_lxs|za|8u o
o £ € s |§=] 2 |¢@ o S| 5x
S| E|E€| 5|8 [*|8 |2 |292|3
o | = X .
g| S| 8]|o© € (4 g%
> B3
- X &
Severidad (S) T
Pin de parrilla L-2000 Aceites para lubricacién 2 1 2 5 3 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Platina de 8x5 Acufiado de Parrilla cent.3/Cor.H-28, Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
- - Parrilla Quem.3/C Orquid.Innov, Parrilla Acufiar parrillas - - 1 1 1 5 0 6
Refrlg.Freézetone Antir.Corros ACUNADO CUADRO Quemador H-28, Parrilla Quemador segln plano o carta Ma'terlal Particulado
Varilla trefilada 6mm Peq.Homeline, Parrilla Quemador de precontrol Ruido 2 3 | 65 |3 |14
Varilla trefilada 7mm Pequen.24' Vibracion 2 3 6 5 3 14 Colocar aislantes de impacto
Waipe 1 1 1 5 0 6
Aceites para lubricacion 2 1 2 5 3 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Armado y soldado Parrilla cent.3/Cor.H- Chatarra 2 1 2 5 0 7
28, Parrilla Quem. 20'-24'-32 Unificada, — - - =
Parrilla quem.24' Linea2 1 Poz, Parrilla Desperdicio de agua 1 1 1 5 3 9 Revisar arreglo de circulacion de agua
ARMADO Y SOLDADO guem.24' Unif.1 Pozo, Parrilla Quem.3/C Armar y soldar las | Emisién de gases 1 1 1 5 3 9 Implementar un sistema de recirculacion de aire
Orquid.ln_nov, Parrilla quem.3_/Cor.32_ Qz parrillas Material Particulado 1 1 1 5 3 9 Campafia de 5'S
UQTgrs:ggl:a‘sz{emfsz ngriﬁglgupe?#:cli%r Ruido 2 3 6 5 3 14 Colocar aislante para el ruido
Peq 24' - Homeline ' Vibracion 2 3 6 5 3 14 Colocar aislantes de impacto
Waipe 1 1 1 5 0 6
CORTE CENTRO Aceites para lubricacién 2 1 2 5 3 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
CORTE CUADRO Corte d il Partil £ 310 Chatarra de varilla 1 2 2 5 3 10 Reciclaje en areas correspondientes
CORTE EMBUTIDO H-26, Parrilla Quom 20" 24 - 82" Cinta de embalaje 1 1| 1[5 0] s
CORTE LATERAL Unificada, Parrilla quem.24' Linea2 1 Poz, Material Particulado 1 1 1 5 0 6
CORTE SOP GRANDE Parrilla quem.24’ Unif.1 Pozo, Parrilla _ Ruido 2 3 6 5 3 14 Colocar aislante para el ruido
T o2 | oo &1 | Soprarte e vrl 2 2 pa st [az | Amacena iavarla pora reprocesos
CORTE SOP PEQUENO Qz unif., Parrilla quem.32' 3/C Unif.Mo, de las parrillas Vibracion 2 3 6 5 3 14 Colocar aislantes de impacto
CORTE SOP GRANDE Parrilla Quem.32'3/Cor.Unific., Parrilla Waipe 1 1 1 5 0 6
CORTE SOP MEDIANO Quem.32'Cent.Unificad, Parrilla
CORTE SOP PEQUERO Quemador 20 - H-28, Parrilla Quemador
Peg.Homeline - 24
CORTE SOPORTE
CORTE SOPORTES
DESGRANADO 1 Corte de varillas para Parrilla cent 3/Cor Aceites para lubricacion 2 1 2 5 3 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
DESGRANADO 2 H-28. Parrilla ngm.ZO' o4 30" Chatarra de varilla 1 2 2 5 3 10 Reciclaje en areas correspondientes
DESGRANADO CUADRO Uniﬁcada’ Parrilla quem.24' Linea2 1 Poz’ Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Parrilla quem 24' Unif.1 Pozo,_ Parrilla Material Particulado 1 1 1 5 0 6
Quem.3/C Orquid.Innov, Parrilla Desgranar las Ruido 2 3 6 5 3 14 Colocar aislante para el ruido
guem.3/Cor.32 Qz unif, Parrilla quem.32' | parrillas en la - -
Qz unif., Parrilla quem 32' 3/C Unif.Mo, | desgranadora Sobrante de varilla 2 2 4 5 3 | 12 Almacenar la varilla para reprocesos
Parrilla Quem 32' 3/Cor.Unific., Parrilla Vibracion 2 3 6 5 3 14 Colocar aislantes de impacto
Quem 32'Cent Unificad, Parrilla Waipe 1 1 1 5 0 6
Quemador 20 - H-28, Parrilla Quemador
Peg.Homeline - 24’
DOBLADO 1 SOPORTE GRANDE Corte de varillas para Parrilla cent.3/Cor Doblado de las Aceites para lubricacion | 2 | 1 | 2 | 5 | 3 | 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo




90°

DOBLADO 2 SOPORTE GRANDE

H-28, Parrilla Quem.20' - 24' - 32'
Unificada, Parrilla quem.24' Linea2 1 Poz,

varillas cortadas
para doblar en

90° Parrilla quem.24' Unif.1 Pozo, Parrilla soportes y cuadros | chatarra de varilla 3 6 5 3 |14 Reciclaje en areas correspondientes
DOBLADO CENTRO Quem.3/C Orqwd.lnn_ov, Pa(rllla ‘ de las parrillas Cinta de embalaje 1 1 5 0 6
guem.3/Cor.32 Qz unif, Parrilla quem.32 - .
DOBLADO CUADRO Qz unif., Parrilla quem.32' 3/C Unif.Mo, Material Particulado 1 1 5 0 6
DOBLADO CUADRO PEQ Parrilla Quem.32'3/Cor.Unific., Parrilla Ruido 3 6 5 3 14 Colocar aislante para el ruido
DOBLADO DE EMBUTIDO Y Quem.32'Cent.Unificad, Parrilla ]
LATERAL Quemador 20 - H-28, Parrilla Quemador Sobrante de varilla 2 4 5 3 12 Almacenar la varilla para reprocesos
DOBLADO DE SOPORTE Peq.Homeline - 24' Vibracién 3 6 5 3 | 14 Colocar aislantes de impacto
DOBLADO EMBUTIDO Waipe 1 1 5 0 6
DOBLADO EMBUTIDO 1
DOBLADO EMBUTIDO 2
DOBLADO EN U SOP GRANDE
DOBLADO SOP MEDIANO
DOBLADO SOP PEQUENO
DOBLADO SOPORTE GRANDE
DOBLADO SOPORTE LATERAL
DOBLADO SOPORTE MEDIANO
DOBLADO SOPORTE PEQUENO
DOBLADO SOPRTE GRANDE
DOBLADO SOPRTE PEQUENO
DOBLADO LAT 1-2
Cartones 1 1 5 0 6
Embalar la Parrilla cent.3/Cor H-28, Cinta de embalaje 1 1 5 0 6
Parrilla Quem.20' - 24' - 32' Unificada ; :
' M I P | 1 1 5 0 6
Parrilla quem 24' Linea2 1 Poz, Parrilla aterial a.rtlcu ado 1 1 5 o 6
quem 24' Unif.1 Pozo, Parrilla Quem.3/C | Embalar las parrillas | _Rollos de cinta
Orquid Innov, Parrilla quem.3/Cor.32 Qz | enderezadas en su | Waipe 1 1 5 0 6
EMBAJAJE . . , ; : :
unif, Parrilla quem.32' Qz unif, Parrilla medio de
guem 32' 3/C Unif.Mo, Parrilla Quem 32' | almacenaje
3/Cor Unific, Parrilla Quem 32'Cent
Unificad, Parrilla Quemador 20' - H-28,
Parrilla Quemador Peq.Homeline - 24'
EMBUTIDO Aceites para lubricacion 1 2 5 3 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
EMBUTIDO CENTRO Embutido de la Parrilla cent.3/Cor H-28, Cinta de embalaje 1 1 5 0 6
EMBUTIDO CUADRO parriia Quem.20' - 24'- 32 Unificada, Material Particulado 1 1[5 ]ofs
arrilla quem inea oz, Parrilla -
EMBUTIDO DE CUADRO guem 24' Unif.1 Pozo, Parrilla Quem.3/C | Embutir los soportes | Waipe 1 1 S 0 6 : :
EMBUTIDO LAT 1 Orquid Innov, Parrilla quem.3/Cor.32 Qz | cortados para el Ruido 3 6 5 3 |14 Colocar aislante para el ruido
unif, Parrilla quem.32' Qz unif, Parrilla armado de las Vibracion 2 4 5 3 12 Colocar aislantes de impacto
guem 32' 3/C Unif.Mo, Parrilla Quem 32" | parrillas
3/Cor Unific, Parrilla Quem 32'Cent
Unificad, Parrilla Quemador 20' - H-28,
Parrilla Quemador Peq.Homeline - 24
ENDEREZADO Cinta de embalaje 1 1 5 0 6
ENDEREZADO LADOS Enderezado de la Parrilla cent.3/Cor H- Material Particulado 1 1 5 0 6
ENDEREZADO CUADRO PEQ 28, Parrilla Quem.20' -24'-32' Unlflcada, Waipe 1 1 5 0 6
Parrilla quem 24' Linea2 1 Poz, Parrilla - 3 ) 5 3 17 Col - ruid
guem 24' Unif.1 Pozo, Parrilla Quem.3/C | Enderezar las Ruido olocar aislante para el ruido
Orquid Innov, Parrilla quem.3/Cor.32 Qz | parrillas de acuerdo | Vibracién 2 4 5 3 12 Colocar aislantes de impacto
unif, Parrilla quem.32' Qz unif, Parrilla a la plantilla o carta
quem 32' 3/C Unif.Mo, Parrilla Quem 32' | de precontrol
3/Cor Unific, Parrilla Quem 32'Cent
Unificad, Parrilla Quemador 20' - H-28,
Parrilla Quemador Peq.Homeline - 24'
Cinta de embalaje 1 1 5 0 6
i i isi6 1 1 5 0 6
ESMERILADO CUADRO PEQ Esmerilado de parrilla Quemador 20 Esmerilar parrilla Em|5|9n de g.ases
Pulgadas Material Particulado 1 1 S 0 6
Waipe 1 1 5 0 6
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Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Vibracién 1 1 5 3 9 Colocar aislantes de impacto
PULIDO CENTRO Cartones 1 1 5 0 6
PULIDO DE SOPORTES Pulido de la Parrilla cent.3/Cor H-28, Cinta de embalaje 1 1 5 0 6
PULIDO SOPORTE GRANDE Parrilla Quem.20' - 24' - 32' Unificada, Material Particulado 1 1 5 0 6
PULIDO SOPORTE LATERAL Parrilla quem 24' Linea2 1 Poz, Parrilla Waipe 1 1 5 0 6
uem 24' Unif.1 Pozo, Parrilla Quem.3/C - -
PULIDO SOPORTE MEDIANO qOrquid Innov, Parrilla quem.3/C(:?or.32 Qz ) ) Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
PULIDO SOPORTE MED-PEQ unif, Parrilla quem.32' Qz unif, Parrilla Pulirlas parillas '\, cién 2 | 2 | 5|3 |10 Colocar aislantes de impacto

PULIDO SOPORTE PEQ

PULIDO SOPRTE PEQ

guem 32' 3/C Unif.Mo, Parrilla Quem 32'
3/Cor Unific, Parrilla Quem 32'Cent
Unificad, Parrilla Quemador 20' - H-28,
Parrilla Quemador Peq.Homeline - 24'
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ANEXO 4.2.

PROCESO: PARRILLA DE REFRIGERADORAS

IMPACTOS & o
o Z
0 O ‘.b
s S8 g 1% |2elw
S| ®| 2|8 | ~|8 |5 |82|5
] — - T | € o o Q S E|L
4 ] [} oS g2l = | E J_|<5| O
° ° a®| © =0 |oWwn ole=| ©
Descripcion de  Descripcion del 21 s|s5| 8|8 &|zx|85 82|33 &
ENTRADAS PROCESO ACTIVIDAD 2 S g c 188l £ 15432 a g Lx 5 Medidas para Adecuacion
Aspecto Impacto 3| 8| 2| £ |8s| 8 |8,1/82|85(/8=%| 2
€| E|E|E|EE| 8 |g-|%o 22 gy ®
S| 5| | g |8°| 8|5 |25 3"
S | E|E| 5§ | < |2 |28
g| 3|8 |¢° o o|d |g”E
> B3
. x &
Severidad (S) e
Alambre galvanizado # 24 AMARRADO DE ALAMBRE Amarrar las parilas, Cartones 1 1 1 5 0 6
Malla cesta cong.hor.860x670mm . cestas, rejillas y Material Particulado 1 1 1 5 0 6
Plancha de hi 14 Amarrado de alambre galvanizado en varillas' con alambre | Saquill 1 1 1 5 0 6
ancha de nierro ~,4mm parrillas, cestas, rejillas y varillas anizad aquitios
Platina de 8x5 galvanizagdo en un Sobrante de alambre 1 2 2 5 0 7
- - extremo -
Varilla trefilada 2,59mm Ideal Waipe 1 3 3 5 0 8
Varilla trefilada 2,77mm Adelc ARMADO Y SOLDADO Chatarra de varilla 1 1 1 5 0 6
Varilla trefilada 6mm ARMADO Y SOLDADO CESTA Armado y soldado de Cesta congelador 15' Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Varilla trefilada 6mm Ideal ARMADO Y SOLDADO MALLA - Grande SBS, Parrilla 8-10 Eljptica - Desperdicio de agua 1 2 2 5 0 7
Varilla trefilada 7mm EvaporkEIiptica - 8—10"—001, Parlrilclja Cong Emision de gases 1 1 1 5 0 6
Ice Maker SBS, Parrilla Congelad Gra y - -
Peq SBS, Parrilla evaporador Rl-retro - Ma.terlal Particulado L L L > 0 6 - -
425b GTA, Parrilla Gr Hor P/Cr Avant Inc, Armar v soldar las Ruido 2 3 6 5 3 14 Colocar aislante para el ruido
Parrilla gra VFV400 - VFV520, Parrilla arrilla)s/ reiilla Vibracion 2 3 6 5 3 14 Colocar aislantes de impacto
Grande Horno Inclin, Parrilla horno 20" P yrel Waipe 1 1 1 5 0 6
P/Crom, Parrilla horno 20", Parrilla peq
VFV400 - VFV520, Parrilla pequena horno
P/Croma, Parrilla ref elip.8-10-001, Parrilla
refrig RI-470 - 405 - 530, Parrilla refrigerad
8-10 refor, Rejilla compartim compres SBS
C b de plantillas d lla G C bar | cartones 2 S o > 0 u
omprobacion de plantillas deParrilla Gr omprobar las - - 2 2 4 5 0 9
COMPROBACION EN PLANTILLA | Hor P/Cr Avant Inc, Parrilla Gran Hor parrillas en las Material Particulado
P/Crom Incl, Parrilla Grande Horno Inclin plantillas Ruido 2 3 6 5 0 11
Waipe 1 1 1 5 0 6
CORTE 1 PLATINA Aceites para lubricacion 2 1 2 5 3 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
CORTE 1 VAR gorte dGe Vag”asségla:\iﬂnas y tiras Pglfaggo A Chatarra de varilla 1 2 2 5 3 | 10 Reciclaje en areas correspondientes
esta Grande , Marco evap. RI- , - -
CORTE 2 SIERRA Parrilla 8-10 Eliptica, Parrilla 8-10 Evapor Cinta de embalaje 1 1 1 > 0 6
CORTE 2 VAR Eliptica, Parrilla Cong.Ice Maker SBS, Material Particulado 1 1]1 15016
CORTE 3 Parrilla Congelad Gra - Peq SBS, Parrilla Ruido 2 3 6 5 3 14 Colocar aislante para el ruido
CORTE 3 VAR evap elip 8-10-001, Parrilla evaporador 425 Sobrante de varilla 2 2 4 5 3 12 Almacenar la varilla para reprocesos
CORTE 4 VAR GTA, Parrilla evaporador Rl-retro, Parrilla Vibracio 5 3 6 5 3 12 Col islantes de | "
Gr Hor P/Cr Avant Inc, Parrilla Gra - Peq | Corte de platinas, ibracion olocar aislantes de Impacto
CORTE 5 VAR VFV400, Parrilla Gra - Peq VFV520, varilla para la Waipe 1 1 1 5 0 6

CORTE DE TIRAS

Parrilla Gran Hor P/Crom Incl, Parrilla
Grande Horno Inclin, Parrilla horno 20"
P/Crom., Parrilla horno 20", Parrilla
pequena horno P/Croma, Parrilla pequefia
horno, Parrilla ref.elip.8-10-001, Parrilla
refrig. RI-470 - 405 - 530, Parrilla
refrigerad.8-10 refor, Rejilla compartim
compres SBS, Varilla sop front - post
evapor 390

parillas y varillas
soporte
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Cartones 1 1 1 5 0 6
Corte de alambre para Cesta congelador Cinta de embalaje 1 1 1 S 0 6
15' - Grande SBS, Parrilla 8-10 Eliptica, Material Particulado 1 1 5 0 6
Parrilla 8-10 Evapor._EIiptica, Parrilla Cong Waipe 1 1 1 5 0 6
Ice Maker SBS, Parrilla Congelad Gra - 1 > 5 5 3 10 Reciclai p di
Peq SBS, Parrilla evap elip 8-10-001, Sobrante de alambre eciclaje en areas correspondientes
Parrilla evaporador 425 GTA, Parrilla Cortar alambre para
CORTE ALAMBRE L amarrar las parrillas,
evaporador Rl-retro, Parrilla Gra - Peq reiillas v varillas
VFV400, Parrilla Gra Peq VFV520, Parrilla | ""@S Y
ref elip 8-10-001, Parrilla refrig. RI-470 -
405, Parrilla refrigerad.8-10 refor, Rejilla
compartim.compres.SBS, Varilla sop front -
post evapor.390
Cartones 1 1 1 5 0 6
i i 2 3 6 5 3 14 Reciclaje en areas correspondientes
CORTE DE EXCESO ELIPTICO Corte de exceso de Parrilla Cong.lce Cor_tar exceso qe Chatarra de varilla ] p
Maker SBS varillas en parrilla Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Cartones 1 1 1 5 0 6
Chatarra de varilla 3 2 6 5 3 14 Reciclaje en areas correspondientes
Desgranado de Cesta Grande SBS, Marco Cinta d balai 1 1 1 5 0 5
evap. RI-530 A, Parrilla 8-10 Eliptica, in a. eem .a aje
Parrilla 8-10 Evapor Eliptica, Parrilla Material Particulado 1 1 5 0 6
Cong.lce Maker SBS, Parrilla Congelad Ruido 2 6 5 3 14 Colocar aislante para el ruido
Gra - Peq SBS, Parrilla evap elip 8-10-001, Vibracién 2 4 5 3 12 Colocar aislantes de impacto
Parrilla evaporador 425 GTA, Parrilla - 1 1 1 5 0 6
evaporador RI-retro, Parrilla Gr Hor P/Cr Desgranar las Waipe
Avant Inc, Parrilla Gra - Peq VFV400, -
DESGRANADO Parrilla Gra - Peq VFV520, Parrilla Gran CEStafé.ﬁg;'"as y
Hor P/Crom Incl, Parrilla Grande Horno !
Inclin, Parrilla horno 20" P/Crom., Parrilla
horno 20", Parrilla pequefia horno
P/Croma, Parrilla pequefia horno, Parrilla
ref.elip.8-10-001, Parrilla refrig. RI-470 -
405 - 530, Parrilla refrigerad.8-10 refor,
Rejilla compartim compres SBS
Cartones 1 1 1 5 0 6
i i 2 3 6 5 3 14 Reciclaje en areas correspondientes
DESTAJE Destaje de Marco evap. RI-530 A Destajar marco Chatarra de vanl.la ] p
evaporador Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
DOBLADO Aceites para lubricacion 2 1 2 5 3 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
DOBLADO CUADRO Doblado de Cesta congelador 15' - Grande Chatarra de varilla 2 3 6 5 3 14 Reciclaje en areas correspondientes
DOBLADO DE PARRILLA SBS, Marco evap. RI-530 A, Parrilla 8-10 Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Elijptica, Parrilla 8-10 Evapor Eliptica, - -
DOBLADO DE PUNTA ! 1 1 5 0 6
Parrilla Cong.lce Maker SBS, Parrilla Ma'terlal Particulado - -
DOBLADO EN U Congelad Gra - Peq SBS, Parrilla evap Ruido 3 6 5 3 14 Colocar aislante para el ruido
DOBLADO ICE MAKER elip.8-10-001, Parrilla evaporador 425 Sobrante de varilla 2 2 4 5 3 12 Almacenar la varilla para reprocesos
DOBLADO MALLA 1 gTﬁ Pg/@'aAevapolfad%f RI_IIretro, Parrilla Sobiar | Vibracion 3 6 5 3 14 Colocar aislantes de impacto
r Hor r Avant Inc, Parrilla gra - peq oblar las cestas, -
DOBLADO MALLA 2 VFV400, Parrilla gra - peq VFV520, Parrilla | parrillas y rejilla Waipe 1 1 5 0 6
DOBLADO PARRILLA Gran Hor P/Crom Incl, Parrilla Grande
DOBLADO PLACAS Horno Inclin, Parrilla horno 20" P/Crom.,
DOBLADO VARILLA Parrilla horno 20, Parrilla pequefia horno
P/Croma, Parrilla pequefia horno, Parrilla
ref.elip.8-10-001, Parrilla refrig. RI-470 -
405 - 530 - 8-10, Rejilla
compartimcompresSBS
Embalajes de Cesta Grande SBS, Marco Cartones 1 1 1 5 0 6
EMBAJAJE evap. RI-530 A, Parrilla 8-10 Eliptica, Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Parrilla 8-10 Evapor Eliptica, Parrilla Material Particulado 1 1 5 0 6
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Cong.Ilce Maker SBS, Parrilla Congelad Rollos de cinta 1 1 1 5 0 6
Gra - Peq SBS, Parrilla evap elip 8-10-001, : 1 1 1 5 0 6
Parrilla evaporador 425 GTA, Parrilla Waipe
evaporador Rl-retro, Parrilla Gr Hor P/Cr
Avant Inc, Parrilla Gra - Peq VFV400,
Parrilla Gra - Peq VFV520, Parrilla Gran
Hor P/Crom Incl, Parrilla Grande Horno
Inclin, Parrilla horno 20" P/Crom., Parrilla
horno 20", Parrilla pequefia horno
P/Croma, Parrilla pequefia horno, Parrilla
ref.elip.8-10-001, Parrilla refrig. RI-470 -
405 - 530, Parrilla refrigerad.8-10 refor,
Rejilla compartim compres SBS, Varilla
sop front - post evapor 390
Cinta de embalaje 1 1 1 5 6
Enderezado de Cesta congelador 15', Material Particulado 1 1 5 0 6
Parrilla evaporador 425 GTA, Parrilla Waipe 1 1 1 5 0 6
evaporador Rl-retro, Parrilla Gr Hor P/Cr - 3 ) 5 3 17 Col sl I ruid
Avant Inc, Parrilla Gran Hor P/Crom.Incl, Enderezar las Ruido olocar ais ante para € ruido
ENDEREZADO Parrilla Grande Horno Inclin, Parrilla horno cestas. parrillas Vibracién 2 4 5 3 12 Colocar aislantes de impacto
20 Pulg P/Crom., Parrilla horno 20 stas, parriiias,
) o rejillas y varillas
Pulgadas, Parrilla pequefia horno
P/Croma, Parrilla pequefia horno, Parrilla
refrig. RI-470 - 405 - 530, Rejilla compartim
compresSBS, Varilla sop.front.evapor.390
Cartones 1 1 1 5 0 6
Entorchado de Varilla sop fron - post Entorchar el Material Particulado ! ! > 0 o
i - -
ENTORCHADO DE ALAMBRE evapor.390 alambre en varillas |- Saquillos 1 1 1 5 0 6
Sobrante de alambre 1 2 2 5 0 7
Waipe 3 3 5 0 8
Escuadrado para centrar las Parrilla 8-10 Cartones 1 1 1 5 0 6
Eliptica, Parrilla 8-10 EvaporEliptica, Material Particulado 1 1 5 0 6
Parrilla Cong.Ice Maker SBS, Parrilla Saquillos 1 1 1 5 0 6
Congelad.Gra Peq SBS, Parrilla Escuadrar las ’
ESCUADRADO evap.elip.8-10-001, Parrilla gra - peq parrillas Waipe s 3 5 0 8
VFV400, Parrilla gra - peq VFV520, Parrilla
ref.elip.8-10-001, Parrilla refrigerad.8-10
refor
ESMERILADO CUADRO £ ilado d d tas de Cest Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
smerilado de cuadro y puntas de Cesta .
ESMERILADO PUNTAS congelador 15' - Grande SBS, Marco evap. Ejg:ﬁg;ar Il(z):; Untas Emision de gases 1 1 S 0 6
RI-530 A, Parrilla evaporador 425 GTA, de cestag ar?illas Material Particulado 1 1 5 0 6
Parrilla evaporador RI-retro, Parrilla refrig il P ’ Waipe 1 1 1 5 0 6
RI-470 - 405, Rejilla compartim compres evapo ydmarco i 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
SBS, Varilla sop front - post evapor.390 evaporador Ruido - P -
Vibraciéon 1 1 5 3 9 Colocar aislantes de impacto
Aceites para lubricacion 2 2 4 5 3 12 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Limallas 2 2 4 5 3 12 Recolectar limallas
Perforado de Marco evap. RI-530 y Varilla | Perforar marco Emisién de gases 1 1 5 0 6
PERFORADO )
sop.front.evapor.390 evaporador y varilla | material Particulado 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Vibracion 1 2 5 3 10 Colocar aislantes de impacto
i i 1 1 5 0 6
REVISION Revision de Cesta Grande SBS Revisar la cesta Material Particulado
Waipe 1 1 1 5 0 6
SOLDADO 2 CENTRO Soldado de Cesta congelador 15' - Grande | ¢ 0o o Aceites para lubricacion 2 1 2 5 3 | 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
SOLDADO AUOTOGENA ICE SBS, Marco evap. RI-530 A, Parrilla 8-10 arrillas v reiillas ;je 2 1 2 5 0 7
MAKER Eliptica, Parrilla 8-10 Evapor Eliptica, P Y el Chatarra
- . compartimiento - - —
SOLDADO CENTRO Parrilla Cong.Ice Maker SBS, Parrilla Desperdicio de agua 1 1 1 5 3 9 Revisar arreglo de circulacion de agua

34




SOLDADO CUADRO Congelad Gra - Peq SBS, Parrilla evap Emision de gases 1 1 5 3 9 Implementar un sistema de recirculacién de aire
SOLDADO PLACAS elip.8-10-001, Parrilla evaporador 425 Limallas 2 2 | 4 | 5 | 3 | 12 Recolectar limallas
GTA, Parrilla evaporador RI-retro, Parrilla - - — -
Gr Hor P/Cr Avant Inc, Parrilla gra - peq Material Particulado 1 1 S 3 9 Campafia de 5'S
VFV400, Parrilla gra - peq VFV520, Parrilla Ruido 3 6 5 3 14 Colocar aislante para el ruido
Gran Hor P/Crom Incl, Parrilla Grande Vibracién 3 6 5 3 | 14 Colocar aislantes de impacto
Horno Inclin, Parrilla horno 20" P/Crom., - 1 1 1 5 0 6
Parrilla horno 20, Parrilla pequefia horno Waipe
P/Croma, Parrilla pequefia horno, Parrilla
ref.elip.8-10-001, Parrilla refrig. RI-470 -
405 - 530 - 8-10, Rejilla
compartim.compres.SBS
Aceites para lubricacion 2 3 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Cartones 1 1 1 5 0 6
Troquelado de placas para Cesta Troquelas las placas Chatarra 2 2 4 5 3 12 Reciclar la chatarra en area de almacenaje
TROQUELADO PLACAS congelador 15'y Rejilla segun carta de Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
compartim.compres.SBS precontrol Material Particulado 1 1 5 0 6
Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
1 1 1 5 0 6

Waipe
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ANEXO 4.3.

PROCESO: SISTEMAS DE COMBUSTION

IMPACTOS ¢ o
” 83
E % 3| 2 g % (22|
181228 [g|8 |8 |2E|5,
S| E 8| 2|28 5 |ialzg|ed|EF 3
ENTRADAS PROCESO ACTIVIDAD Descripcion de Aspecto Desﬁ;‘g;’;’g del % g% :é % B2 (S5|3.]85%2 ¢ Medidas para Adecuacion
AR AR A BRI HEHE R
o | E | 8| g |8 Tz |2 |8%|3
S| 5|58 |° g % |Zo|&
8| o| 8| © o |4 | g®|®
Severidad (S) @i ©
Alambre ace.inox. 250-1mm Aceites para lubricacién 1 1 1 5 3 9 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Arand.SB bro.1/4" Cartones 1 1 1 5 0 6
Arandela SB Bronc Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Brida tubo rampa D 16 QZ 32" Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
Bushing 1/2"1SO228 D16 Sold. ABOCINADO Abocinado de cafierias Abocinar cafierias Material Particulado 1 1 1 5 0 6
Carieria Al.6,35x1mm Estru.H112 Ruido 1 2 2 5 3 10 Colocar aislante para el ruido
Carieria Alum.8x1mm Estru.H112 Saquillos 1 1 1 5 0 6
Cinta empaque café 2" Vibracion 1 2 2 5 3 10 Colocar aislantes de impacto
Cinta transparente 2" Waipe 1 1 1 5 0 6
Desengras.Mustang Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Desengrasz?n.te SC-200 ARMADO SOLDADO DE BUSHIN Armado y.SOIdé.ido de Tubo Armar y soldar tubos rampa Emision de gases 2 2 4 5 3 12 Implementar un sistema de recirculacion de aire
Empaque nitrilo tapén 1/2 rampa 24'y 32 Material Particulado 1 1 1 5 0 6
Grata X85 N2100 6"x1"x1.1/4 Waipe 1 1 1 5 0 6
Pasta teflon bostik COLOCADO TAPON Cartones 1 1 1 5 0 6
Perfil Al/extr.av.sime.3319MF COLOCADO TOMA DE GAS Colocado de tap6n y tomas de Colocar tapon y tomas de gas en | Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Pint.Carbomas.90 40601902-61 gas en Tubo rampa 24’ - 32' tubos rampa Material Particulado 1 1 1 5 0 6
Pint.Carbomastic90 40601902-6 Waipe 1 1 1 5 0 6
Plancha galvaniz.1/20 (1,15mm) CORTE Aceites para lubricacién 2 2 4 5 3 12 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Plancha galvaniz.1/25 (1mm) CORTE 1 Cartones 1 1 1 5 0 6
Plancha galvaniz.1/32 (0,75mm) CORTE 1 BRIDA TUBO RAMPA Chatarra de cafieria 2 2 4 5 3 12 Reciclaje en areas correspondientes
Plancha galvaniz.1/50 (0,55mm) CORTE 1 ENCENDIDO QUEMADOR Corte de tuberias para manija Cortar de tuberias para manija Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
%Jlelrgjgzug.modl.MySZ CORTE 1 PUENTE ENCENDIDO ;uut;urlnae;agtjgumeal‘g?tru%rglauemador, ;uubeurlnaarag:’fumealg,otru%rgIéquemador, Fundas plasticas ! L L 5 0 6
Suelda plata con funden.al30% CORTE 1 PUNTAS QUEMADOR tubo rampa, manija metalica, tubo rampa, manija metalica, Material Particulado 2 2 a5 o9
Tap6n 1/2"1S0228 CORTE 1 SOPORTE DE QUEMADOR (’;"’%”e”r?ass'rgre"tlr'izﬁg‘r?;'fgm:'ar ?a"’ggjr?ass'rgﬁﬁf’g@ﬁ;"{gﬁ’j’lg'ar' Ruido 2 2 | 4 |5 |3 |12 Colocar aislante para el ruido
Tapdn Bushing 1/2"Rojo CORTE 1 SOPORTE TUBO RAMPA suelo, cafieria suelo y cafierias suelo, cafieria suelo y cafierias Saquillos 2 2 4 5 3 12 Reciclaje en areas correspondientes
Thinner Carbo.2-1G 50705054-46 | CORTE 2 en general en general Sobrante de cafieria 2 2 4 5 3 12 Almacenar cafieria para reproceso
Toma gas 3/8 BSPT Vym nue mold | CORTE 2 ENCENDIDO QUEMADOR Vibracion 2 2 4 5 3 12 Colocar aislantes de impacto
Tornillo 3/16x3/4" CORTE LIMPIEZA DE REBABA Waipe 1 1 1 5 0 6
Tubo 3105 alum/manija tub.SBS CORTE Y LIMPIEZA DE REBABA
Tubo 3238 alum diam.25,4x1,3mm Aceites para lubricacién 1 1 1 5 0 6
Tubo aluminiz. 3/4x0,8 mm Cartones 1 1 1 5 0 6
Tubo aluminiz.7/8 x 0.8 mm 6m DESENGRASADO Desengrasado de tubo rampa, Desengrasar tubo rampa Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Tubo EMT 15,9x5,3mt esp.1mm Desperdicio de agua 3 3 9 5 3 17 Revisar arreglo de circulacion de agua
Tubo metalico 1"x1mm Waipe 1 1 1 5 0 6
Tubo mueble 3/4x0,8 DOBLADO 1 Doblado de tuberias para Doblar tuberias para quemador | Aceites para lubricacion 2 2 4 5 3 12 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Tubo mueble galv.5/8x1.5mm DOBLADO 1 SOPORTE Z TUB QUE quemador grill, guemador suelo, | grill, guemador suelo, tubo~ ) Cartones 1 1 1 5 0 6
- tubo quemador, tubo rampa, guemador, tubo rampa, cafierias
Tuerca Ari.7/16"-24 02.01.8407 DOBLADO 2 cafierias grill, cafieria valvula grill, cafieria valvula suelo, Chatarra 1 1 1 5 0 6
Tuerca cafie.Vseg 548000600000 | DOBLADO 2 SOPORTE Z TUB QUE suelo, cafieria suelo y cafierias cafieria suelo y cafierias en Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
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Tuerca M12x1 exagono M15 DOBLADO 3 en general general Material Particulado 1 1 1 5 0 6
Tuerca M13x1 v-al.548000400000 | DOBLADO TUBO Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Tuerca Macho M13x1 CP-Br DOBLADO TUBO 2 Saquillos 1 1 1 5 0 6
Tuerca plan.SBM13 548039850000 | DOBLADO TUBO 3 Vibracion 2 1 2 5 3 10 Colocar aislantes de impacto
Tuerca rosca M-13x1 DOBLADO1 Waipe 1 1 1 5 0 6
Tuerca SB pla.1/4 548038200000 | EMBAJAJE Cartones 1 1 1 5 0 6
EMBALAJE Y LIMPIEZA o o Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Embalaje y limpieza de caferias, Embalar y limpiar cafierias, _ Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
quemador suelo, quemador grill, | quemador suelo, quemador grill, - -
tubo quemador tubo quemador Material Particulado 1 1 1 5 0 6
Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Asti 1 1 1 5 0 6
ENTORCHADO Erlltqrchado de resorte puerta Entorchar puerta eliptica Fundgs plast.lcas
eliptica Material Particulado 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
ESCUADRADO 1 Aceites para lubricacion 1 2 2 5 3 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
ESCUADRADO 2 Escuadrado de los tubos rampa Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
o Ao Escuadrar los tubos rampa - -
de 20, 24', 32 Material Particulado 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
ESMERILADO Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
ESMERILADO TUBO RAMPA ] B ' B Limallas 2 2 2 8 5 3 16 Recolectar limallas
ESMERILAR ENCENDIDO Esmerilado de manija tubular Esmerilar manija tubular Material Particulado 2 2 2 3 5 3 16 Campana de 5'S
quemador suelo, tubo quemador | quemador suelo, tubo quemador - - -
suelo y tubo rampa suelo y tubo rampa Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Vibracion 2 2 4 5 3 12 Colocar aislantes de impacto
Waipe 1 1 1 5 0 6
Aceites para lubricacion 1 2 2 5 3 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Cartones 1 1 1 5 0 6
Chatarra de tubo 2 2 4 5 3 12 Reciclaje en areas correspondientes
Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
ESTAMPADO RELOJ Estampado de tubo rampa Estampar tubo rampa Material Particulado 1 2 2 5 0 7
Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Saquillos 1 1 1 5 0 6
Vibracion 2 2 4 5 3 12 Colocar aislantes de impacto
Waipe 1 1 1 5 0 6
FORMADO DE BICONO Aceites para lubricacion 3 3 9 5 6 20 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
FORMADO DE BICONO ABOCINADO Formado de bicono y abocinado | Formado de bicono y abocinado | cartones 1 1 1 5 0 6
de todas las cafierias; tapon para | de todas las cafierias; tapén para P — ” -
FORMADO DE TAPON quemador grill y tubo rampa: quemador grill y tubo rampa: C.hatarra de can(.ana 2 2 4 5 3 12 Reciclaje en areas correspondientes
FORMADO EFECTO VENTURI efecto venturi para quemador efecto venturi para quemador Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
FORMADO ELIPTICO suelo y tubo quemador suelo; suelo y tubo quemador suelo; Material Particulado 1 2 2 5 0 7
FORMADO ELIPTICO eliptico Farfi manljatst); tubo eliptico tpar:a manueisg tubo Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
rampa; tapén para tubo rampa; rampa; tapon para tubo rampa; -
FORMADO TAPON toma gas para tubo rampa y toma gas para tubo rampa y Saquillos 1 1 1 S 0 6 : :
FORMADO TOMA GAS reducido para tubo rampa reducido para tubo rampa Vibracién 2 2 4 5 3 12 Colocar aislantes de impacto
FORMADO Y REDUCIDO Waipe 1 1 1 5 0 6
| i6n final d d | i6n final d q Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
nspeccion final de quemador nspeccion final de quemador - -
INSPECCION FINAL grill, suelo y tubo quemador grill, suelo y tubo quemador Material Particulado L 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
i ici 1 1 1 5 0 6
LAVADO BUSHIN Lavado de tubo rampa Lavar soldado bushin de tubo Desperdicio de agua : :
rampa Lavado de tubo soldado 1 1 1 5 3 9 Construir una trampilla en el tanque de lavado
Waipe 1 1 1 5 0 6
Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
LIMPIEZA Limpieza de cafierias Limpiar cafierias Material Particulado 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
LIMPIEZA BUSHIN Y EMBALAJE Limpieza de bushin y embalaje Limpiar bushin y embalar de tubo | Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
LIMPIEZA DE TUBO de tubo rampa, quemador grill, rampa, quemador grill, tubo Material Particulado 1 1 1 5 0 6
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LIMPIEZA TUBO QUEMADOR

LIMPIEZA'Y EMBALAJE

tubo quemador suelo y manijas

guemador suelo y manijas

Waipe

N
A
o
-

Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
LIMPIEZA DE REBABA Limpieza de rebabas en cafierias | Limpiar rebabas de cafierias Mat‘enal Particulado 1 1 > 0 6

Waipe 1 1 1 5 0 6

Chatarra de cafieria 2 2 4 5 3 12 Reciclaje en areas correspondientes
PERFORADO Aceites para lubricacion 3 3 9 5 6 20 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
PERFORADO 1 Chatarra de tubo 2 2 4 5 3 12 Reciclaje en areas correspondientes
PERFORADO 2 Perforado de manijas, tubos Perforar manijas, tubos rampa, Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
PERFORADO 3 rampa, quemador grill, quemador | quemador grill, quemador suelo, | Material Particulado 2 2 5 0 7
PERFORADO 4 suelo, tubo guemador suelo tubo quemador suelo Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
PERFORADO ENCENDIDO ELECTRON Vibraciéon 2 4 5 3 12 Colocar aislantes de impacto

Waipe 1 1 1 5 0 6

Cartones 1 1 1 5 0 6

Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6

. . Emision de gases 1 2 2 5 3 10 Implementar un sistema de recirculacion de aire

PINTADO Pintado de tubo rampa Pintar tubos rampa -

Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6

Material Particulado 1 1 5 0 6

Waipe 1 1 1 5 0 6
PRUEBA DE FUGAS Desperdicio de agua 3 9 5 3 17 Revisar arreglo de circulacién de agua
PRUEBA DE FUGAS 1 Prueba de fugan en tubos rampa | Probar fugas en tubos rampa Material Particulado 2 2 5 0 7

Waipe 1 1 1 5 0 6

Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
PULIDO Pulido de manijas Pulir manijas Limallgs - 2 2 8 > 3 16 Recolectar limallas

Material Particulado 1 1 5 0 6

Waipe 1 1 1 5 0 6
REVISAR ROSCA Y EMBALAJE Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
ROSCADO Roscado y embalaje_de tubos Roscar y embalar Io§ tubos Limallas 2 2 8 5 3 16 Recolectar limallas
e, Quemador 1l quemado | e, uemador ol UM gl pariciado T s o]

tubos rampa tubos rampa Waipe 1 1 1 5 0 6

SOLDADO 1 Aceites para lubricacion 2 1 2 5 3 10 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
SOLDADO 2 Chatarra 2 1 2 5 0 7
SOLDADO BRIDA Desperdicio de agua 1 1 1 5 3 9 Revisar arreglo de circulacién de agua
SOLDADO BRIDA Soldar bridas, encendido, pernos, | Emision de gases 1 1 5 3 9 Implementar un sistema de recirculacion de aire
SOLDADO BRIDA 2 ;S%Idado de Ql:e;)nador SU%:O' puentte d% encendidc?, punt?s, Limallas 2 2 4 5 3 | 12 Recolectar limallas
o | oy Mateia arilad 3 5[5 |5 | [cammmaess
SOLDADO PERNOS suelo, suelo, quemador grill, quemador | Ruido 3 6 5 3 14 Colocar aislante para el ruido
SOLDADO PUENTE ENCENDIDO suelo, Vibracién 3 6 5 3 14 Colocar aislantes de impacto
SOLDADO PUNTA Waipe 1 1 1 5 0 6
SOLDADO SOPORTE
SOLDADO SOPORTES

Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
SOPLETEADO Sopleteado de tubo rampa Sopletear el tubo rampa Material Particulado 1 1 5 0 6

Waipe 1 1 1 5 0 6
TROQUELADO DE SOPORTE L Aceites para lubricacion 2 3 6 5 3 14 Limpieza de magquinaria y lugar de trabajo
TROQUELADO PUENTE ENCENDIDO Cartones 1 1 1 5 0 6
TROQUELADO PUNTA Y DOBLADO troquela_lr soporte en L, puente de
TUB enbcendldo, punta y d%blado de Chatarra 2 2 4 5 3 12 Reciclar la chatarra en area de almacenaje
TROQUELADO SOP.RECTO TUBO Troquelado de quemador suelo, teun %, Sscc))%cc))rrtt% rgcttﬁbtt?qﬁéi?;c?c:f’? Cinta de embalaje L L L 5 0 6
TROQUELADO SOPO(*2)L 45*23*29 tubos rampa, tubo quemador soporte Z; troquelado y doblado | Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
TROQUELADO SOPORTE C suelo, quemador grill, quemador | de punta tuberia, soporte L, brida | Material Particulado 1 1 5 0 6
TROQUELADO SOPORTE C TUB QUE | SUe'®: ;‘t%‘l’oy ggias ‘?:r’r?bg’“g';‘gdor Retazos de plancha 2 2 | 4| 5| 3|12 Acumular retazos de plancha para reproceso
$5§8UELADO SOPORTE RECTO quemador suelo, quemador grill, Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido

guemador suelo,

TROQUELADO SOPORTE Z Saquillos 1 1 1 5 0 6
TROQUELADO Y DOBLADO PUNTA Waipe 1 1 1 5 0 6
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TUB

TROQUELADO Y DOBLADO SOPORTE
L

TROQUELADO Y FORMADO BRIDA
TUB

Vibracion

10

Colocar aislantes de impacto

TROQUELADO Y FORMADO DE BRIDA
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ANEXO 4.4.

PROCESO: METALMECANICA

[}
IMPACTOS ° . E_ -
—_ —_ - ) |5} 5] 2
2 |12 |83 |8 (& |z|g Bl 3|5,
38|88 |8 |8 g8 3 Ealgpise g% 3
.., ipcio 0T | S8 82| 8 © © o X gWwlo 2|3 ) -
ENTRADAS PROCESO ACTIVIDAD Descripcion de Aspecto  DeSCripcion del  FeBER-EAE- R B ] - R B Rl BB o I Medidas para Adecuacion
Impacto vE|EC|EB|EC|BE| & |8V F2id2|gx]| 8
SZz| & 3 3 geg|l &8 |2 2285|180 &
3 = = = o=l 2 |8 ool |Ex
3 S S S o a > 2 |3
(S} O (S} £ = 2 ]
¢ |d G|
Severidad (S) <)
Bobina Galvalum 1220x0.45 APLASTADO Cartones 1 1 1 5 0 6
Bobina negra 1x46 APLASTADO 1 ApIastado _de perfiles Iatera!es, tapa de Aplastar las planchas en las Chatarra 2 2 4 5 3 12 Reciclar la chatarra en area de almacenaje
Bobina blanca 0,6x99 APLASTADO 2 compartimiento, soporte bujia termocupla | prensas segun plano o carta de | papel Periédico 1 1 1 5 0 6
APLASTADO redireccionada y tiraderas precontrol
Cinta empaque café 2™ REBABA Plastico L L L 5 0 6
Manta deflect.agua switch EMI [ CORTE 1 Aceites para lubricacion 2 3 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Papel Periddico impreso retaz. | CORTE 2 Cartones 1 1 1 5 0 6
Perfil 3430 sop sup fre vid QZ CORTE 3 Corte de alzas bisagras, angulo para Chatarra 2 2 4 5 3 12 Reciclar la chatarra en area de almacenaje
Perfil 3431 sop inf fre vid QZ CORTE 4 rudon silam, arandelas, base Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Plancha aluminio 0,4mm compresores, bases condensador,
(0,5mm) CORTE TIRAS (r:]apuchoanutemador 9””{ (élelos de Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
— orno, cobertores congelador Material Particul 1 1 1
Plancha alumlnlo 1mm 1/25 galvanizados, contrapuertas calienta aterial Particulado 5 0 6
Plancha de hierro 1/25 (1mm) platos, deflectores grill nacional, Pallets de madera 1 1 1 5 0 6
Plancha gal.lisa 1,4mm(1,5)dip Distanciadores, divisor exterior, drenajes Plastico 1 1 1 5 0 6
Plancha galvalum 0,70 centrales, latas de drenaje, latas Cortar la plancha segn plano | Retazos de plancha 2 2 4 5 3 | 12 Acumular retazos de plancha para reproceso
- protector evaporador, mantas deflectoras | en la cizalla - > > 2 5 3 ) Colocar aislante para el ruido
Plancha galvan!z.1/20 (1,15mm) de agua, perfiles de acero inoxidable, R“'do_ p u
Plancha galvaniz.1/25 (1mm) perfil galvanizado evaporador, placas Saquillos 1 1 1 5 0 6
Plancha galvaniz.1/32 (0,75mm) decorativas, placa deflector evaporador, Waipe 1 1 1 5 0 6
Plancha galvaniz.1/50 (0,55mm) placa gvaporador, placa refuerzo, placa Zuncho metdlico 1 1 1 5 0 6
— - sujecién compresor, protector conector, —
Zuncho metélico 3/8 importado protector foco, protector niquelina, Zuncho Pléastico 1 1 1 5 0 6
refuerzos, soportes, suelos horno, tapa
ducto de encendido y tiraderas
DOBLADO Aceites para lubricacion 2 3 6 5 3 14 Limpieza de magquinaria y lugar de trabajo
DOBLADO 1 Doblado de bases compresor, bases Cartones 1 1 1 5 0 6
DOBLADO 2 c_ondensador, capuchén quemador grill, Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
cielos horno, cobertores congelador, — 1 1 1 5 0 6
DOBLADO 3 deflector grill nacional, drenajes, latas Doblar las diferentes planchas Funde.ls plast'lcas
DOBLADO 4 protector evaporador, perfiles laterales, cortadas segUln plano en las Material Particulado 1 1 1 5 0 6
perfil galvanizado evaporador, placas diferentes prensas con su Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
decorativas, placa evaporador, protector | respectiva matriz o cuchilla Saquillos 1 1 1 5 0 6
niquelina, refuerzos, soportes, suelos q
horno, tapa de compartimiento y Waipe 1 1 1 > 0 6
tiraderas Zuncho metalico 1 1 1 5 0 6
Zuncho Plastico 1 1 1 5 0 6
EMBAJAJE Cartones 1 1 1 5 0 6
EMBALAJE 1 Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
EMBALAJE 2 Embalar los diferentes Funda.ls plést.icas 1 1 1 5 0 6
Embalaje de los semielaborados semielaborados en los Material Particulado 1 1 1 5 0 6
producidos diferentes medios de Pallets de madera 1 1 1 5 0 6
almacenamiento Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Zuncho metalico 1 1 1 5 0 6
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Zuncho Plastico 1 1 1 5 0 6
Aceites para lubricacion 2 3 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Cartones 1 1 1 5 0 6
Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
) . . . Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
EMBUTIDO Embutido de contrapu_ertas calienta Embutir las diferentes planchas Material Particulado 1 1 5 0 6
platos y lata de drenaje cortadas
Pallets de madera 1 1 1 5 0 6
Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Aceites para lubricacion 2 3 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Cartones 1 1 1 5 0 6
ENDEREZADO Enderezar divisor exterior SBS y drenaje | Enderezado de divisor exterior | Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
central. SBSy drenaje central. Material Particulado 1 1 5 0 6
Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Aceites para lubricacion 2 3 6 5 3 14 Limpieza de magquinaria y lugar de trabajo
Estampar bases de compresor, soportes Estampado de bases de Lanones . ! . > 0 °
ESTAMPADO de tabIFt)aro bisagra y tapapductoydep compresor, soportes de tablero | Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
encendido bisagra y tapa ducto de Material Particulado 1 1 5 0 6
encendido Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Limpieza de arandela galvanizada Limpiar arandela galvanizada, | Jabon 1 2 2 S 3 | 10 Limpiar area de trabajo con agua
e o arandela plastica, arandela ; :
LIMPIEZA arandela plastica, arandela plana divisor | divi divi ) Material Particulado 1 1 5 0 6
divisor exterior SBS plana divisor y divisor exterior :
y SBS Waipe 1 1|1 |5 | 0|6
PEGADO CINTA Pegado de cinta en Divisor exterior SBS Pegar cinta en divisor exterior Cinta de embalaje = ! = > 0 6
PELADO PLASTICO | Pelado plastico Pelar plastico Plastico 1 1 1 5 0 6
PERFORADO Aceites para lubricacion 2 3 6 5 3 14 Limpieza de magquinaria y lugar de trabajo
PERFORADO 1 Cartones 1 1 1 5 0 6
PERFORADO 2 Perforado de bases compresor, bases Chatarra 2 2 4 5 3 12 Reciclar la chatarra en area de almacenaje
PERFORADO 3 condensador, cielos horno, cobertores Cinta de embalaje 1 1 ! 5 | 0 6
PERFORADO 4 congelador galvanizados, cobertor Desperdicio de PAI 2 2 | 4 |5 |3 |12 Reciclar desechos de PAI por separado
PERFORADO 5 evaporador, contrgpue_rtgs caIienpa Perforar los diferentes Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
PERFORADO RETOR glggsége?;gtgér?{rlgi (:lrtl:%rreerf;?{elolrata semielaborados segun carta de | Jabon 1 1 2 S 3 10 Limpiar area de trabajo con agua
protéctor evaporador’ placas decorativas, | Precontrol en las diferentes Material Particulado 1 1 5 0 6
placas evaporador, placa sujecién prensas Pallets de madera 1 1 1 S 0 6
cofmpresor, prOt?CIOF nlq;J’ellna, . Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
refuerzos, soportes regatén, soporte .
ruedas y suelos horno Saquillos L L L > 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Zuncho metélico 1 1 1 5 0 6
Zuncho Plastico 1 1 1 5 0 6
SACADO PLASTICO Sacar plastico de mantas deflectoras de | Sacar plastico de mantas Plastico 1 1 1 5 0 6
agua deflectoras de agua
Material Particulado 1 1 5 0 6
TOGALEADO Togaleado de cobertor galvanizado Togalear cobertor galvanizado Waipe 1 1 1 5 0 6
Zuncho metalico 1 1 1 5 0 6
TROQUELADO Troquelado de alzas bisagra, angulo para Aceites para lubricacion 2 3 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
TROQUELADO 1 rudon silam, arandelas, bases Cartones 1 1 1 5 0 6
compresor, capuchén quemador gill, - p -
TROQUELADO 2 congpeladores galvanizgdo cobertgor _ Chatarra 2 2 4 5 3 12 Reciclar la chatarra en area de almacenaje
evaporador, contrapuertas calienta l;mgfe:zglgzggif;éﬁscarta de Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Civisor exterior SES, 1aa drenaje, manta | PreConol o planos s plesicas - -t L
deflectora agua, perfiles laterales, placas Material Particulado 1 L 5 0 6
decorativas, protectores conector, Pallets de madera 1 1 1 5 0 6
protector foco, refuerzos, soportes y tapa Retazos de plancha 2 2 4 5 3 12 Acumular retazos de plancha para reproceso
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ducto de encendido

Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Zuncho metalico 1 1 1 5 0 6
Zuncho Plastico 1 1 1 5 0 6
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ANEXO 4.5

PROCESO: INYECCION DE PLASTICOS

IMPACTOS o
c O
" 8 S Z
Q
sl S| elel g s |s |Sele
2| 8| 3| || ~[8 |® |82|F
© — - ) o o |2 o S E|S
=z [} [} S c ~ | € 4 <3| 89
s | S| S| c| a5l 3 |=2e? c8EZ| 3
Descripcién de o sl | s5|e| 8|3 |gx|lav|z2|zil 3 _ .
ENTRADAS PROCESO | ACTIVIDAD A DSl NICCHINEMCE & | 5 | ¢ | § | § | £ |g6|2o|20|TE| 5 Medidas para Adecuacion
specto 8 g g £ o S |cu|loz|8|sX| =
gl E|E|E| |8 |5 (x| gy ®
< < I} o = S ) TS5
S| €| 2|5 |8|*|2 |2 293
2 8 8 O \g Dq:) o c ™|
=} ] 9
£ 20
. 5o
Severidad (S)
ABS Cycolac Cartones 1 1 1 5 0 6
ABS.CYCOLA BL/UV Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Alcohol Desperdicio de plastico inyectado 2 3 6 5 3 14 1 | Reciclaje en areas correspondientes
Celanex Silver plat EC4613 s/c Emision de gases 1 3 3 5 0 8
Cinta H/Sta.SHC-90 13mmx120mts Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
£ oti I Inyectado de Inyectar las materias [ \aterial Particulado 1 2 2 5 0 7
Funda plastica 9"x30"x2 Azul INYECTADO materias primas | primas en las —
Masterbach en las Inyectoras | Inyectoras Plastico 1 1 1 S 0 6
Poliestireno baja densidad Inyeccién Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Poliestireno Cristal 678DOW Saquillos 1 1 1 5 0 6
Poliestireno Styron 1115 Waipe 1 1 1 5 0 6
Poliestireno Styron 1175 Zuncho metélico 1 1 1 5 0 6
Technyl Poliamide Zuncho Plastico 1 1 1 5 0 6
Valox Cartones 1 1 1 5 0 6
i i asti 1 1 1 5 0 6
ESTAMPADO Estampar cinta Estampado de cinta | Fundas plasticas . .
plateada con estampadora Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Rollos de cinta 1 1 1 5 0 6
Troquelado de | Cartones 1 1 1 5 0 6
Troquelar soportes P 1 1 1 5 0 6
TROQUELADO soport(?s después de Fundas plasticas : :
_despues de inyectados Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
inyectados Plastico inyectado troquelado 1 2 2 5 3 10 Recoger plastico troquelado del suelo
Cartones 1 1 1 5 0 6
Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Emisién de gases 1 1 1 5 0 6
Serig:a:‘jiar los ftems | Fyndas plasticas 1 1 1 5 0 6
N inyectados y - -
SERIGRAFIADO | Serigrafiado Preparacion de las Material Particulado 1 2 2 5 0 7
mallas Pléastico 1 1 1 5 0 6
Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Saquillos 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 5 0 6
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ANEXO 4.6.

PROCESO: PLASTICOS

IMPACTOS o
%) s3
9 5 8o
s | S| 8| e 8§ g | |Sela
5 o =] '© o g s $alc
= © %) = — @ j=)] Q
S o] 3 o g e g 3 2 E % 0
=z © kel © £ he] =0 | o ET) < 8 = o
Descripcion  Descripcién del 8l s|s|s| 8|2 |zx|aw|selzhl 8 _ y
ENTRADAS PROCESO ACTIVIDAD 21 5| 5 g S| £ |36|26]|2c|22| 5 Medidas para Adecuacion
de Aspecto Impacto 3 g g | & S| 5 |sP g2|ag|gx| £
x| E|E|E|S|8 |8 |S|22|Ey| *
) o ] = S x |3 & 0| 3
= = € s o] 2 2 S| o
21 8| 8|9| & ¥ |d |g”|&
> 2 2%
- = 3o
Severidad (S)
Cinta empaque café 2" CORTE 1 Cartones 1 1 1 5 0 6
Cinta masking 1 1/2" CORTE 2 Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Cinta Platea.MET.4mmx500 SP- Corte de Base decorativa )
20 CORTE 3 eliptica SBS blanca, Desperdicio de PAI 2 3 6 5 3 14 Reciclar desechos de PAI por separado
Cinta tesa fix 4965 tomate 1/2 CORTE DERECHO Cobertor lampara VFV-400, | oo Emisién de gases 1 1 1 5 3 9 Implementar un sistema de recirculacién de aire
Cinta transparente 2" CORTE IZQUIERDO gggzﬁg; E?S‘ZE?\\/’E\\/ fozg' planchas de PAI | Fundas plasticas 1 1| 1] 5] o] 6
Esponja 200x2x1cm Cobertor plastico VFV-520, termoformadas Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Esponja 10x10x1cm Cuchareta drenaje VFV Material Particulado 1 2 2 5 0 7
Plancha aluminio 1mm 1/25 520, Divisor SBS Armado Plastico termoformado 2 3 6 5 3 14 Reciclaje en areas correspondientes
Plastico pigmentado gris (40) Eztlazos de plancha 2 3 6 5 3 14 Reciclaje en areas correspondientes
Rollo plastico 250mm tubular Corte de esponja para Cortar la esponja Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
P j j - -
Seguro plastico Prop. CORTE ESPONJA divisor SBS segan medida Material Particulado 1 1 1 5 0 6
Tor.aut.4,2x13 Cab.Len/PH2 Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
Corte de funda para base Cortar las fundas | Material Particulado 1 1 1 5 0 6
CORTE FUNDAS decorativa SBS blanca segun medida Plastico 1 1 1 5 0 6
Rollos de cinta 1 1 1 5 0 6
DESVASTADO Devastado de Base Desperdicio de PAI 1 1 1 5 3 9 Reciclar desechos de PAI por separado
DESVASTADO 1 decorat.elip.SBS blanca, Devastar | Material Particulado 1 1 1 5 0 6
DESVASTADO 2 Cobertor plastico VFV-400, pi‘;‘ézz ?rro é"jela das | Viruta de PAI 1 1| 1] 5] 3709 Limpieza de lugar de trabajo
DESVASTADO DERECHO g9beftosr§[5aSAt'CO \éF\g/E’PZO, Waipe 1 1 1| 5| o] 6
DESVASTADO IZQUIERDO VISor rmado Zuncho Plastico 1 1150 6
Cartones 1 1 1 5 0 6
Embalar los - -
diferentes Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
EMBAJAJE Embalaje de los semielaborados en | Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
semielaborados producidos | los diferentes Material Particulado 1 1 1 5 0 6
medios de -
almacenamiento Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Enfundado y sellado de Enfundar y sellar Cinta de embalaje = ! ! > 0 6
ENFUNDADO Y SELLADO base decorativa SBS base decorativa Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
SBS Material Particulado 1 1 1 5 0 6
ENS 2 ESPONJAS Y
HERMETIZADO Cartones ! 1] 1] 51076
ENSAMBLE 1 ARNES Ensamble de Base Ensamblar las Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
ENSAMBLE DE SEGUROS decorativa SBS y Divisor esponjgs y Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
SBS Armado P/P hermetizar, Material Particulado 1 1 1 5 0 6
colocar el arnés -
eléctrico y seguros | Rollos de cinta 1 1 1 5 0 6
del Divisor SBS Waipe 1 1 1 5 0 6
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LIMPIEZA Limpi de B Jabén 1 1 1 5 0 6
impieza de Base —
LIMPIEZA'Y EMBALAJE decorat.elip.SBS blanca, Plastico 1 1 1 5 0 6
Cobertor plastico y lampara | Limpiar los Waipe 1 1 1 5 0 6
VFV-400, Cobertor plastico | semielaborados
y lampara VFV-520, Divisor
SBS Armado P/P
PEGADO CINTA Pegado de cinta y esponja Cartones 1 1 1 5 0 6
PEGADO DE CINTA EN PLACA en Base decorat.elip.SBS Pegar cinta Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
blanca, Cobertor plastico y gar ' P
PEGADO DE ESPONJA . ’ esponja y refuerzo | Fundas plésticas 1 1 1 5 0 6
lampara VFV-400, Cobertor en los - -
PEGADO REFUERZO plastico y lampara VFV- e aborados Material Particulado 1 1 5 0 6
520, Divisor SBS Armado Saquillos 1 1 1 5 0 6
Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Plerforado de Cobertotr) Pet;forar los | Desperdicio de PAI 2 2 4 5 3 12 Reciclar desechos de PAI por separado
plastico VFV-400, Cobertor | cobertoresy e ori 1 1 1 5 0 6
PERFORADO plastico VFV-520 y protector de Funda.13 plast.|cas
protector foco congelador | acuerdo a los Material Particulado 1 1 S 0 6
vertical planos Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Viruta de PAI 2 2 4 5 3 12 Limpieza de lugar de trabajo
Desperdicio de PAI 2 2 4 5 3 12 Reciclar desechos de PAI por separado
Pulido de boquilla cobertor | Pulir boquilla de Fundas plésticas 1 1 1 5 0 6
PULIDO BOQUILLA P
Q plastico VFV-520 cobertor Material Particulado 1 1 5 0 6
Viruta de PAI 2 2 4 5 3 12 Limpieza de lugar de trabajo
Desperdicio de PAI 2 2 4 5 3 12 Reciclar desechos de PAI por separado
REFUERZO DE SILICON Colocado de refuerzo en gr? Iggzrerefuerzo Fungas lasticas 1)1 |5 |06
Base decorativa SBS q iva SBS p
eécorativa Material Particulado 1 1 5 0 6
4sti 1 1 1 5 0 6
SELLADO DE FUNDAS Ee”ado de fundas para Sellar fundas Fundas plasticas
ase decorativa SBS Material Particulado 1 1 5 0 6
Cartones 1 1 1 5 0 6
Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Slerigrafiado de Cobegor o Emisién de gases 1 1 5 0 6
plastico VFV-400, Cobertor | Serigrafiar los P 1 1 1 5 0 6
SERIGRAFIA plastico VFV-520 y cobertores y el Funda.ls plast.lcas
protector foco congelador | protector foco Material Particulado 2 2 5 0 ’
vertical Plastico 1 1 1 5 0 6
Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Desperdicio de PAI 3 2 6 5 3 14 Reciclar desechos de PAI por separado
Emisién de gases 2 6 5 3 14 Implementar un sistema de recirculacion de aire
Termoformado de Base — 1 1 1 5 o 6
decorativa eliptica SBS Termoformar los Fundas plasticas
blanca, Cobertor lampara y Material Particulado 1 1 5 0 6
o cobertores, base —
TERMOFORMADO plastico de VEV-400, o | decorativa Plastico 1 1|1 ]5]0]6
obertor lampara y plastico ' Retazos de plancha
protector foco y p
de VFY-{?ZO' P;_otelctor foco | Givisores PAI 3 3 9 5 S Reciclaje en &reas correspondientes
congelador vertical y . : :
Divisor SBS Armado Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Viruta de PAI 2 4 5 3 12 Limpieza de lugar de trabajo
Waipe 1 1 5 0 6
TROQ CONTROL TEMPERATURA Cartones 1 1 1 5 0| 6
TROQ DERECHO Troquelado de Base Cinta de embalaje 1 1] 1 5 0| 6
TROQ IZQUIERDO glecoratléa SI'F?'CT,SBS T | g Desperdicio de PAI 2 3| 6 5 3| 14 Reciclar desechos de PAI por separado
anca, Cobertor lampara roquelar cada P
TROQ SWITCH VFV-400, Cobertor lampara | uno de los Fundas plasticas 1 1] 1 ) 0| 6
TROQUEL 1 REFUERZO BOQUILLA | VFV-520, Cobertor plastico | troqueles de Jabon 1 1| 1 5 0| 6
TROQUEL 2 REFUERZO BOQUILLA ﬁx-ggg, gObﬁftOftP'aSt'CO acue;do g planos | pmaterial Particulado 2| 2 5 o| 7
-520, Cuchareta o cartas de _— . . .
TROQUEL BOQUILLA 2 drenaje VFV 520, Divisor precontrol Plastico troquelado 2 2| 4 5 3| 12 Reciclaje en areas correspondientes
TROQUEL BOQUILLA 1 SBS Armado y protector Rollos de cinta 1 1] 1 5 0| 6
TROQUELADO foco congelador vertical Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
TROQUELADO 1 Saquillos 1 1 1 5 0| 6
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TROQUELADO 2

TROQUELADO 2

Viruta de PAI

Limpieza de lugar de trabajo

TROQUELADO 3

Waipe

TROQUELADO 4

TROQUELADO 5

TROQUEL CONTROL
TEMPERATURA

TROQUELADO SWITCH
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ANEXO 4.7

PROCESO: FORMACION DE BASES

IMPACTOS oo
c
" ©Z
S ©
gl 8|8 g | [Sola
= | 8| 32|88 8 |5 825
= 7] — Q - [e]
Sz | 3| 8|5l |8 |2.|2E|BC
i k<] kS ] ° gg = Eal|g [2 3| g =l 3z
Py B a £ < 5 =] Tx|EbH|5e|3
ENTRADAS PROCESO ACTIVIDAD ~ Descripcionde  Descripcion del [ iyipchl BN NI I ] B B0 R A R T Medidas para Adecuacion
AHPu Impacto | 2| 8|2 85|88 |8V|82|48le] 2
|| €| E|EE| S |g-|ca|88|8y &
o | S| 8| €8 | &z ¢ |8m|3"
° S c 5 | = < 2 S, |0
g|S| 3 |©° |0 |g”|®
> 25
- 5o
Severidad (S)
Alza plastica Emisién de gases 1 1 2 4 5 3 12 Implementar un sistema de recirculacién de aire
Arandela presion 3/8" ARMADO Y SOLDADO BASE gransﬁ:do y soldado de Armar Base y soldar Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Bobina 1x170 blanca Carton, papel, waype 1 1 1 5 0 6
Cinta empaque café 2" CORTE 1 Aceites para lubricacion 3 2 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Cinta transparente 2" CORTE 2 Cartones 1 1 1 5 0 6
Grapa metdlica 1/2 CORTE 3 Chatarra 2 2 4 5 3 12 Reciclar la chatarra en area de almacenaje
Masterbach blanco CORTE 4 Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Masterbach negro CORTE CUERPO Fundas pléasticas 1 1 1 5 0 6
Nivelador VFV CORTE 1 POSTERIOR CCS;e :e gﬁf;ﬁg?er;ara Material Particulado 1 1| 1] 5| 0] s
Perno 3/8x1 (nivelador) CORTE 2 POSTERIOR refueprz£ laterales. Pallets de madera 1 1 1 5 0 6
Perno 3/8x3/4 galvaniz.Prop. CORTE 1 REFUERZOS LAT travesarios, escuadras Retazos de plancha 2 2 4 5 3 12 Acumular retazos de plancha para reproceso
Plancha de hierro 1/8 CORTE 1 REFUERZOS de bases para VFV, Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Plancha de hierro 1,4mm CORTE 2 REFUERZOS refuerzos bisagra Cortar la plancha Sagquillos 1 1 |15 ] o]
- inferior para VFV, segun plano en la !
Plancha galvaniz. 1,8mm CORTE 2 REFUERZ(?S LAT soporte de ruedas para | cizalla Waipe 1 1 1 5 0 6
Plancha galvaniz.1/20 (1,15mm) CORTE 1 TRAVEZANO VFV, tira para soporte Zuncho metalico 1 1 1 5 0 6
Plancha galvaniz.1/25 (1mm) CORTE 2 TRAVEZARO ge fuega \7/5V’ tira tIf_’afa Zuncho Plastico 1 1|15 ] 0] 6
X e rueda 79 mm y tira
Plancha galvaniz.1/32 (0,75mm) CORTE ESCUADRA DE BASES VFV para refuerzo de base
Plancha metdlica 1,8mm CORTE REFUERZO BIS. INF. VFV para 350 19 mm
Poliestireno1175 CORTE SOPORTE RUEDAS VFV
Polietileno alta densidad CORTE TIRA SOPORT.RUEDA 79MM
Remache 3/16x5/16" CORTE TIRAS
Remache galvanizado 1/4x11/2 CORTE SOPORTE RUEDA 8-10
Tor.aut.4,2x13 Cab.Len/PH2 CORTE TIRAS REF BASE 350 19MM
Tuerca 3/8 hexagonal DOBLADO Aceites para lubricacion 3 2 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Zuncho plast.1/2" DOBLADO 1 Cartones 1 1 1 5 0 6
DOBLADO 1 CUERPO Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
DOBLADO 1 FRONTAL LATERAL Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
DOBLADO 1 POSTERIOR Doblado de frontal Doblar las diferentes Material Particulado 1 1 1 5 0 6
DOBLADO 1 REFUERZO lateral, cuerpo, planchas cortadas Ruido 2 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
DOBLADO 1 REFUERZO LATERAL f;iteerrz";r];gfjrzo' segn plano en las | Saquillos 1 1 |1 ]5 0]
DOBLADO 1 TRAVEZARO travesafio, refuerzo diferentes prensas | waipe 1 1 | 1|5 ] 066
DOBLADO 2 bisagra inferior VFV y fnoar&rsizzu(;ecsupcehc”t:;/a Zuncho metdlico 1 1 1 5 0 6
DOBLADO 2 FRONTAL LATERAL soporte rueda VFV Zuncho Plastico 1 1 |15 ] 0]
DOBLADO 3
DOBLADO REF. BISAG INF. VFV
DOBLADO SOPORTE RUEDA 8-10
DOBLADO SOPORTE RUEDA VFV
EMBAJAJE Embalaje de los Embalar los Cartones | 1 | 1 I 1 I 5 I 0 I 6 I
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semielaborados diferentes Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
producidos seml_elaborados en Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
los diferentes medios - -
de almacenamiento Material Particulado 1 1 5 0 6
Pallets de madera 1 1 1 5 0 6
Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Zuncho metalico 1 1 1 5 0 6
Zuncho Plastico 1 1 1 5 0 6
EMBUTIDO Aceites para lubricacion 3 2 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
EMBUTIDO ESCUADRA VFV Cartones 1 1 1 5 0 6
Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Embutido frontal base | £ e Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
1ZQ - DER y escuadras Im uhlr as di (?jren €s Material Particulado 1 1 5 0 6
de VEV planchas cortadas
Pallets de madera 1 1 1 5 0 6
Ruido 2 4 5 3 12 Colocar aislante para el ruido
Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
Aceites para lubricacién 3 2 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Cartones 1 1 1 5 0 6
Enderezado divisor Enderezar el divisor Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
ENDEREZADO exterior de SBS exterior de la SBS Material Particulado 1 1 5 0 6
Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
ENSAMBLE 1 Cartones 1 1 1 5 0 6
ENSAMBLE 2 Ensamble de Bases Ensamblar las Bases | Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Prepintadas RI- 350, Prepintadas RI- 350, = \
ENSAMBLE 2 Y EMBALAJE 280, 8-10, congelador | 280, 8-10, congelador Cola (.ie rema.ches 1 1 1 5 3 9 Campafia de 5'S
ENSAMBLE 3 vertical y VFV 400 - vertical y VFV 400 - | Material Particulado 111|506
ENSAMBLE 3 Y EMBALAJE 520 521 Waipe 1 1 1 5 0 6
ENSAMBLE 4 Y EMBALAJE
Limpieza de bases Limpiar las bases Jabon 1 1 2 5 3 10 Limpiar area de trabajo con agua
LIMPIEZA prepintadas y divisor prepintadas y divisor | Material Particulado 1 1 5 0 6
exterior SBS exterior SBS Waipe 1 1 1 5 0 6
PELADO PLASTICO Pelado plastico Pelar plastico Plastico 1 1 1 5 0 6
PERFORADO Aceites para lubricacion 3 2 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
PERFORADO 1 Cartones 1 1 1 5 0 6
PERFORADO 1 (PERFORADO GABIN.) | Perforado de base Chatarra 2 2 4 5 3 12 Reciclar la chatarra en area de almacenaje
PERFORADO 1 CUERPO mrz‘al'r'ﬁ: diBSSi 0 350 Cinta de embalaje 1 1 /1] 5] 0] s
PERFORADO 1 FRONTAL LATERAL | Vrviao0 viv Desperdicio de PAI 3 2 | 6 |5 | 3|14 Reciclar desechos de PAI por separado
PERFORADO 1 POSTERIOR 520,congelador Fundas plasticas 1 1 1 5 1 7 Reciclaje en areas correspondientes
vertical, cielo-suelo, ) ' impiar & i
PERFORADO 1 REFUERZE) cobertor congelador Perforar los diferentes ‘;Aabton. o 1 1 2 5 3 10 Limpiar area de trabajo con agua
; aterial Particulado
PERFORADO 1 TRAVEZANO galvanizado 425-585, Sem}e]aborados 1 1 5 0 6
PERFORADO 2 divisor exterior SBS, segun carta de Pallets de madera 1 1 1 5 0 6
PERFORADO 2 (ESCUADRA) refuerzos base precontrol en las Ruido 2 4 5 3 | 12 Colocar aislante para el ruido
compresor, refuerzo diferentes prensas :
PERFORADO 2 FRONTAL LATERAL pr ! A Saquillos 1 1 1 5 0 6
PERFORADO 2 REFUERZO base inferior superior Wai 1 1 |15 o]
(CH15-VFV-SBS), aipe
PERFORADO 3 refuerzo manija, Zuncho metélico 1 1 1 5 0 6
PERFORADO 3 FRONTAL LATERAL | refuerzo bisagra Zuncho Plastico 1 1 1 5 0 6
PERFORADO 3 REFUERZO superior (VFV-SBS),
Soporte motor
PERFORADO REF. BISAG INF. VFV___| yentilador y Tableros
PERFORADO RETOR de PAI
REM.RUEDA *BASE (4) Cartones 1 1 1 5 0 6
REMACHADO Remacha de Bases | RemacharBases [ cola de remaches 1 1151339 Campafia de 5'S
prepintadas y ruedas prepintadas y ruedas - -
REMACHADO DE RUEDA VFV de congelador de congelador Material Particulado 1 1 5 0 6
REMACHADO SOPORTE RUEDA 8-10 Waipe 1 1 5 0 6
ROSCADO Roscado de refuerzo Roscar refuerzo Aceites para lubricacion 3 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
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ROSCADO ESCUADRA VFV frontal base der-izqy | frontal base der-izq y | Chatarra 2 2 4 5 3 | 12 Reciclar la chatarra en area de almacenaje
base preplntada} VFVy | base prepintada \{FV Material Particulado 1 1 5 0 6
congelador vertical y congelador vertical
Saquillos 1 1 1 5 0 6
Waipe 1 1 1 5 0 6
SOLDADO _ . Emision de gases 1 2 4 5 3 | 12 Implementar un sistema de recirculacién de aire
SOLDADO REFUERZO FRON.LATE. Soldado de cielo-suelo | Soldar cielo-suelo y Material Particulado 1 1 5 0 6
y protector de protector de -
manguera manguera Waipe 1 1 1 5 0 6
Zuncho metalico 1 1 1 5 0 6
Togaleado de cobertor | Togalear cobertor Material Particulado 1 1 5 0 6
TOGALEADO galvanizado RI-425, galvanizado RI-425, | Waipe 1 1 1 5 0 6
480y 585 480y 585 Zuncho metélico 1 1 1 5 0 6
TROQUELADO Aceites para lubricacion 2 3 6 5 3 14 Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
TROQUELADO REFURZO Cartones 1 1 1 5 0 6
TROQUELADO 1 Chatarra 2 2 4 5 3 12 Reciclar la chatarra en area de almacenaje
TROQUELADO 1 (ENV) Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
TROQUELADO 1 (TROQUEL EN V) Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
TROQUELADO 1 BISG INFERIOR Troquelado de bases Material Particulado 111151 0l s
Prepintadas 8-10,
TROQUELADO 1 FRONTAL LATERAL Conge|ad0r vertical, T lar | Pallets de madera 1 1 1 5 0 6
roquelar los
TROQUELADO 1 POSTERIOR SBS, 350, VFV 400- difecr]entes Retazos de plancha 2 2 4 5 3 12 Acumular retazos de plancha para reproceso
TROQUELADO 1 REF BISG INFERIOR igg' gl‘;%f:or semielaborados Ruido 2 4 5 3 | 12 Colocar aislante para el ruido
TROQUELADO 1 SOP RUEDA BASE get: L seguln carta de
350 galvanizado, divisor recontrol o planos Saquill 1 1 1 > 0 6
exterior SBS, refuerzos P P aquitos
TROQUELADO 2 base y refuerzo Waipe 1 1 1 5 0 6
TROQUELADO 2 SOP RUEDA BASE mantequillera
- 1 1 1 5 0 6
350 Zuncho metalico
Zuncho Pléastico 1 1 1 5 0 6

TROQUELADO REF BASES

TROQUELADO REF BASES

TROQUELADO REF. BISAG INF. VFV

TROQUELADO SOP DE RUEDA
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ANEXO 4.8.

ENTRADAS

Cinta transparente 2"

Masterbach

Plastico NEGRO

Poliestiren Cristal

Poliestiren Styron 1115

Poliestiren.Styron 1175

Single face flauta

Zuncho metdlico 3/8

PROCESO ACTIVIDAD

LAMINADO

Laminado de las
materias primas
en Laminadora

Descripcién
de Aspecto

Extrursar las
materias primas en
la Laminadora

PROCESO:

LAMINADO

IMPACTOS oo
) =
8 £ 2e
s| S| 3|2l g 2 s |S4lm
5 [o)] = ‘S ) |5} [ o=|8
= (o] %) = —~ © o O 2| =S
© — — @ 9 o | = @ S E|S
z ] [o) o c = | € 4 |<3|cQ
N o | 21 2| c| @l 3 |Z2|e?|sC|E2| 3
Descripcioén del |1 68| &|C€| e =2 |8Zlgw|se|3i| = , B
5 3] i3] & = = a3 = B A = Medidas para Adecuacion
Impacto 3 ® ] 8 S| 2 |s 9| anQ|lox| 8
o) £ = = < glegnmig Z|lsg|Q Tl &
a4 1S 1= g o o © = S5l E2x
[ 8 S 2 ] g |z Q 85|32
© c € s o] ° 2 =3
21 3| 8]°] 5§ r |4 |g®|F
-] o 9 _
£ 2¢
. o
Severidad (S) w
Desperdicio de agua 1 1 1 2 6 5 3 14 Revisar arreglo de circulacién de agua
Cartones 1 1 1 5 0 6
Cinta de embalaje 1 1 1 5 0 6
Desperdicio de PAI 3 3 9 5 3 17 Reciclar desechos de PAI por separado
Emision de gases 1 2 2 5 3 10 Implementar un sistema de recirculacion de aire
Fundas plasticas 1 1 1 5 0 6
Material Particulado 1 2 2 5 0 7
Pallets de madera 1 1 5 0 6
Plastico 1 1 5 0 6
Ruido 3 2 6 5 3 14 Colocar aislante para el ruido
Saquillos 1 1 1 5 0 6
Vibracion 3 2 6 5 3 14 Colocar aislantes de impacto
Waipe 1 1 5 0 6
Zuncho metalico 1 1 5 0 6
Zuncho Plastico 1 1 5 0 6
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CONCLUSIONES

En este estudio de Impactos Ambientales por procesos se ha realizado una revision a detalle
de todas losprocesos productivos en la fabricacion y elaboraciéon de Semielaborados que se
producen en la Fabrica Induglob S.A. division Partes y Piezas desde su punto de inicio, que
es, en la transformacion de la Materia en partes y piezas que luego se complementaran con
otras y dar como resultado final un producto terminado llamado Cocinas, Refrigeradoras y

Congeladores.

Estos procesos se revisaron en operacion; identificando las actividades realizadas y luego
para la evaluacion de los impactos negativos y positivos gque se dan, en cada una de ellas,se
ha considerado todos en una la matriz de Impactos Ambientales de acuerdo a la seccién que

pertenezcan gque se detalla a continuacion:

e Parrillas de Cocinas;

Proceso Descripcién del Impacto Resultado
ACUNADO CUADRO Ruido 14
ACUNADO CUADRO Vibracion 14
ARMADO Y SOLDADO Ruido 14
ARMADO Y SOLDADO Vibracion 14
CORTE SOP GRANDE Ruido 14
CORTE SOP PEQUENO Vibraciéon 14
DESGRANADO Ruido 14
DESGRANADO Vibracion 14
DOBLADO Chatarra de varilla 14
DOBLADO Ruido 14
DOBLADO Vibracion 14
EMBUTIDO Ruido 14
ENDEREZADO Ruido 17
Parrillas de Refrigeradoras:
Proceso Descripciéon del Impacto  Resultado
ARMADO Y SOLDADO Ruido 14
ARMADO Y SOLDADO Vibracion 14
CORTE DE VARILLA Ruido 14
CORTE DE VARILLA Vibracion 14
CORTE DE EXCESO ELIPTICO Chatarra de varilla 14
DESGRANADO Chatarra de varilla 14
DESGRANADO Ruido 14
DESTAJE Chatarra de varilla 14
DOBLADO Chatarra de varilla 14
DOBLADO Ruido 14
DOBLADO Vibracion 14
ENDEREZADO Ruido 17
SOLDADO Ruido 14
SOLDADO Vibracion 14
TROQUELADO Aceites para lubricacion 14
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e Sistemas de Combustién

Proceso Descripcion del Impacto Resultado
DESENGRASADO Desperdicio de agua 17
ESMERILADO Limallas 16
ESMERILADO Material Particulado 16
FORMADO DE BICONO Aceites para lubricacion 20
PERFORADO Aceites para lubricacion 20
PRUEBA DE FUGAS Desperdicio de agua 17
PULIDO Limallas 16
ROSCADO Limallas 16
SOLDADO Ruido 14
SOLDADO Vibracion 14
TROQUELADO Aceites para lubricacion 14

e Metamecanica:

Proceso Descripcion del Impacto Resultado
CORTE Aceites para lubricacién 14
DOBLADO Aceites para lubricacién 14
EMBUTIDO Aceites para lubricacién 14
ENDEREZADO Aceites para lubricacion 14
ESTAMPADO Aceites para lubricacion 14
PERFORADO Aceites para lubricacion 14
TROQUELADO Aceites para lubricacion 14

¢ Inyeccion de Plésticos:

Proceso Descripciéon del Impacto  Resultado
INYECTADO Desperdicio de plastico inyectado 14

e Plésticos Termoformados:

Proceso Descripcién del Impacto Resultado
CORTE Desperdicio de PAI 14
CORTE Pléastico termoformado 14
CORTE Retazos de plancha PAI 14
TERMOFORMADO  Desperdicio de PAI 14
TERMOFORMADO  Emision de gases 14
TERMOFORMADO  Retazos de plancha PAI 17
TROQUELADO Desperdicio de PAI 14

e Formacion de Bases

Proceso Descripcion del Impacto Resultado
CORTE Aceites para lubricaciéon 14
DOBLADO Aceites para lubricacién 14
EMBUTIDO Aceites para lubricacion 14
ENDEREZADO Aceites para lubricacion 14
PERFORADO Aceites para lubricacion 14
PERFORADO Desperdicio de PAI 14
ROSCADO Aceites para lubricacion 14

TROQUELADO Aceites para lubricacién 14



e Laminado:

Proceso Descripcion del Impacto Resultado

LAMINADO Desperdicio de agua 14
LAMINADO Desperdicio de PAI 17
LAMINADO Ruido 14
LAMINADO Vibracién 14

Los resultados han sido satisfactorios en su gran mayoria. Se debe recalcar también el gran
apoyo queha tenido el proyecto, no sdlo por parte de los directivos, sino también y sobre
todo por los supervisores y trabgjadores,ya que ellos han sido los gjecutores activos de los

resultados, antes indicados.

Induglob S.A. es una empresa muy dispuesta a apoyar 10s proyectos que buscan mejorar la
calidad de vidade sus trabajadores y por supuesto a mantener el liderazgo que la hace cada
dia mas competitiva.Gran parte de su equipo productivo esta abierto a proyectos como este,
pues se ha comprometido amejorarlo para disminuir los impactos ambientales por procesos,

yaque este estudio es solo €l inicio.

RECOMENDACIONES

Debido a los diferentes Impactos que se encontraron en los procesos productivos
diarios se recomienda hacer algunos cambios 0 manejos de los desechos en los
diferentes operaciones o rutas de fabricacion que se sugieren para disminuir los
impactos que se encontraron en el estudio del desarrollo de una matriz en los
procesos productivo de la Empres Induglob S.A. division Partes y Piezas que se

detallan a continuacion:

Impactos ambientales medidas para adecuacion

Aceites para lubricaciéon Limpieza de maquinaria y lugar de trabajo
Cartén, papel, waype Campafia de 5'S

Cartones Campafa de 5'S

Chatarra Reciclar la chatarra en area de almacenaje
Chatarra de cafieria Reciclaje en areas correspondientes
Chatarra de tubo Reciclaje en areas correspondientes
Chatarra de varilla Reciclaje en areas correspondientes

Cinta de embalaje Campafia de 5'S
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Cola de remaches
Desperdicio de agua

Desperdicio de PAI

Desperdicio de plastico inyectado

Emision de gases
Fundas plasticas
Jabon

Lavado de tubo soldado
Limallas

Material Particulado
Plastico

Plastico inyectado troquelado
Plastico termoformado
Plastico troquelado
Retazos de plancha
Retazos de plancha PAI
Rollos de cinta

Ruido

Saquillos

Sobrante de alambre
Sobrante de cafieria
Sobrante de varilla
Vibracion

Viruta de PAI

Waipe

Zuncho metélico

Zuncho Plastico
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Campafiia de 5'S

Revisar arreglo de circulacién de agua

Reciclar desechos de PAI por separado
Reciclaje en areas correspondientes
Implementar un sistema de recirculacién de aire

Reciclaje en areas correspondientes

Limpiar area de trabajo con agua

Construir una trampilla en el tanque de lavado

Recolectar limallas

Campafa de 5'S

Reciclaje en areas correspondientes
Recoger plastico troquelado del suelo
Reciclaje en areas correspondientes
Reciclaje en areas correspondientes
Acumular retazos de plancha para reproceso

Reciclaje en areas correspondientes

Campafa de 5'S

Colocar aislante para el ruido

Reciclaje en areas correspondientes
Reciclaje en areas correspondientes
Almacenar cafieria para reproceso

Almacenar la varilla para reprocesos

Colocar aislantes de impacto
Limpieza de lugar de trabajo
Campafia de 5'S
Campafia de 5'S
Campafia de 5'S

Norma Internacional de Sistemas de Gestion ambiental- Requisitos con

orientacién para su uso- SO 14001:2004

www.i ngeni eroambi ental .com/newinformes/EIA.htm

http://www.aulados.net/Temas ambientales/EIA/EIA Jorge Oyarzun.pdf

http://www.indurama.com/portal/html/themes/indurama/html &/index.html

http://macrovisionmedia.com/superbrandsecuador/pdf casos/indurama.pdf
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v' Materia didactico entregado en el Diplomado de Calidad.
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